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DESCRIPCION

Dispositivo de etiquetado, sistema de etiquetado y procedimiento para dotar un producto de una etiqueta

La invencion se refiere a un dispositivo de etiquetado, especialmente a un dispositivo de marcaje de precios, segun
el preambulo de la reivindicacion 1, para dotar un producto de una etiqueta, con al menos una balanza para pesar el
producto, con al menos un sistema de manipulacién para mover el producto y con al menos una impresora que
presenta una salida de etiquetas para imprimir y dispensar etiquetas. La invencion se refiere ademas a un sistema
de etiquetado con varios dispositivos de etiquetado como éstos.

Finalmente, la invencion se refiere a un procedimiento segun el preambulo de la reivindicacién 7 para dotar un
producto de una etiqueta, en el que se llevan a cabo los siguientes pasos:

- puesta a disposicion del producto, especialmente mediante transporte del producto,
- pesaje del producto,

- impresion de una primera etiqueta y posicionamiento de la primera etiqueta en una primera posicion de retirada de
etiquetas,

- movimiento del producto de una posicidon de recepciéon de producto a la primera posiciéon de retirada de etiquetas,
recogiendo el producto la primera etiqueta y adhiriéndose ésta al mismo, y

- retirada del producto de la primera posicién de retirada de etiquetas.

Por el documento JP2013-230511 A se conoce un dispositivo de etiquetado segun el preambulo de la reivindicacion
1y un procedimiento segun el preambulo de la reivindicacién 7. Por el estado de la técnica se conoce la posibilidad
de dotar productos, es decir, articulos de consumo o envases, de etiquetas que contienen informaciéon sobre el
producto. La informacion sobre el producto puede incluir, entre otros, el peso y/o el precio base o el precio de venta
del producto o una promociéon de descuento. En este caso, el precio de venta depende a menudo del peso del
producto. Para obtener los datos necesarios para imprimir la informacion del producto en funcién del peso, en primer
lugar es preciso pesar el producto.

Para pesar un producto se conoce la posibilidad de colocarlo manual o automaticamente en una balanza. Por
ejemplo, la balanza también se puede integrar en una cinta transportadora, de manera que el producto se transporte
automaticamente a la balanza, se pese y se transporte de nuevo desde alli. Los datos registrados por la balanza, es
decir, el peso o los datos correspondientes al peso, se transmiten, en su caso, a través de un ordenador separado, a
una impresora de etiquetas que imprime en una etiqueta la informacién correspondiente a los datos.

En el caso de estas etiquetas se trata normalmente de etiquetas autoadhesivas que se fijan de forma separable en
una tira de soporte. Alternativamente también se conoce la posibilidad de separar las etiquetas de una cinta de
material (sin tiras de soporte separadas), creandose en este Ultimo caso las etiquetas mediante la separacion de una
seccioén, que forma la etiqueta, de la tira de material. La tira de soporte dotada de etiquetas o la tira de material se
pueden aportar a la impresora como material en rollo (cinta continua).

La etiqueta impresa presenta una superficie adhesiva (lado adhesivo de la etiqueta) en la cara opuesta a la cara
impresa. Con esta superficie adhesiva la etiqueta se pega al paquete. Para ello se conoce por el estado de la técnica
que un sistema de manipulacion de etiquetas recoja la etiqueta impresa y separada en la salida de etiquetas de la
impresora (esta posicion se denomina posicion de retirada de etiquetas) y la mueva hasta un punto en el que el
producto pasa por una cinta transportadora. Aqui, el sistema de manipulacién de etiquetas posiciona la etiqueta de
manera que el producto transportado en la cinta transportadora entre automaticamente en contacto con la etiqueta
durante el movimiento de transporte y que la etiqueta se adhiera asi al producto.

La construccién de un dispositivo de etiquetado del tipo descrito anteriormente es relativamente complicada, dado
que el sistema de manipulacion de etiquetas debe configurarse de manera que pueda retirar la etiqueta de la salida
de etiquetas y transportarla al producto sin que la etiqueta con su superficie adhesiva se pegue en el sistema de
manipulacion de etiquetas. A estos efectos se conocen aparatos de succion relativamente complejos que se integran
en el sistema de manipulacion de etiquetas y succionan la etiqueta en la posicién de retirada de etiquetas en la
impresora o en la salida de etiquetas. La fuerza de succion debe mantenerse a lo largo de todo el recorrido durante
el transporte al producto.

Por consiguiente, la tarea de la presente invencion consiste en crear un dispositivo de etiquetado, un sistema de
etiquetado y un procedimiento para dotar un producto de una etiqueta, reduciéndose asi la complejidad.

La tarea antes sugerida y mostrada se resuelve, de acuerdo con una primera teoria de la presente invencion, en un
dispositivo de etiquetado, especialmente un dispositivo de marcaje de precios, para dotar un producto, por ejemplo,
un articulo de consumo o un envase, de una etiqueta, especialmente para pegarla en el mismo, con al menos una
balanza para pesar el producto, con al menos un sistema de manipulacién para mover el producto y con al menos
una impresora, que presenta una salida de etiquetas, para imprimir y emitir etiquetas, gracias a que el sistema de
manipulacién se puede mover desde una posicidon de recepcién de producto, especialmente una posicion de
recepcion de producto inequivoca, en la que el sistema de manipulacion puede recoger el producto, a una primera
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posicion de retirada de etiquetas adyacente a la salida de etiquetas de la impresora y en la que se puede transferir al
producto una primera etiqueta.

Por una posiciéon de recepcion de producto inequivoca se entiende una posiciéon que se asigna a un producto
determinado de los productos pesados. De este modo se garantiza que después del pesaje el respectivo producto
se dote de la etiqueta correcta (asignada al producto o al proceso de pesaje).

En este caso, la balanza puede configurarse de manera que transmita los datos registrados, es decir, el peso del
producto o los datos correspondientes al peso del producto, directamente o a través de un ordenador separado, a la
impresora que imprime en las etiquetas la informacion correspondiente a los datos. Légicamente, la impresora
también puede recibir datos adicionales o imprimir informacién adicional sobre el producto en las etiquetas. También
se pueden prever varias impresoras, pudiéndose configurar éstas para que cada impresora imprima la misma
informacion en la etiqueta; no obstante, también es posible imaginar que cada impresora imprima en la respectiva
etiqgueta una informacion diferente de la informacion de la/las ofra/s impresora/s. Por ejemplo, una impresora
imprime informacion sobre el peso, el precio base y el precio de venta al publico, y otra impresora imprime
informacién sobre una promocién de descuento, etc.

Si se prevé un sistema de manipulacion que recoge el producto, especialmente lo sujeta, y lo lleva directamente a la
respectiva salida de etiquetas de la impresora, la etiqueta se puede transferir directamente de la salida de etiquetas
al producto, sin que la etiqueta deba guiarse al producto con un sistema de manipulacién de etiquetas separado. Por
lo demas, el producto puede pasar al lado de varias impresoras y salidas de etiquetas, de modo que se puedan
transferir al producto varias etiquetas con un solo movimiento continuo del producto. Como se explica a continuacion
mas detalladamente, las varias impresoras, por ejemplo dos, se pueden disponer de manera que el producto, guiado
por el sistema de manipulacién al lado de las impresoras, pase en primer lugar por la primera y acto seguido por la
segunda impresora siguiente. Las impresoras también se pueden disponer de manera que el producto pase al
mismo tiempo por dos impresoras dispuestas, por ejemplo, verticalmente una encima de otra, de modo que dos
etiquetas, concretamente una de cada impresora, se puedan transferir al producto rapidamente una tras otra o, si se
desea, incluso simultdneamente.

Segun una configuracion del dispositivo de etiquetado segun la invencion se prevé que el dispositivo de etiquetado
presente al menos una primera y una segunda (en su caso, ademas una tercera, cuarta, etc.) impresora que
presenta respectivamente una salida de etiquetas para la impresion y la emision de etiquetas, estando separada la
salida de etiquetas de la primera impresora verticalmente (es decir, en direccion de la fuerza de gravedad) y/u
horizontalmente de la salida de etiquetas de la segunda impresora (y/o de la salida de etiquetas de la tercera
impresora, etc.) y siendo posible mover el sistema de manipulacion tanto en la primera posicion de retirada de
etiquetas, adyacente a la salida de etiquetas de la primera impresora y en la que se puede transferir una primera
etiqueta al producto, como también en una segunda posicién de retirada de etiquetas adyacente a la salida de
etiquetas de la segunda impresora y en la que se puede transferir una segunda etiqueta al producto. De este modo,
como ya se ha explicado antes, el producto se puede guiar al lado de varias impresoras y/o salidas de etiquetas de
forma sucesiva o simultanea, con lo que es posible transferir varias etiquetas al producto de forma sucesiva o
simultanea.

De acuerdo con una variante se puede prever que las impresoras y/o las salidas de etiquetas de la impresora se
disefien de manera que, en la posicion de retirada de etiquetas, las caras adhesivas de las etiquetas a dispensar a
través de las dos salidas de etiquetas estén orientadas la una hacia la otra. Asi es posible imaginar disponer dos
impresoras (en posicion horizontal) una al lado de otra o (en posicion vertical) una encima de otra y que la respectiva
salida de etiquetas de cada impresora sefiale en contra de la (o en la) direccion de transporte en la que se aporta el
producto a las impresoras o en la que se guia el producto al lado de las impresoras. Cada una de las dos impresoras
dispensa las etiquetas en una posicion de retirada de etiquetas propia, es decir, una de las impresoras en la primera
posicion de retirada de etiquetas y la otra impresora en la segunda posicion de retirada de etiquetas. En este caso,
las superficies adhesivas de las etiquetas que se extienden de las dos impresoras se orientan unas hacia otras. Si, a
continuacion, un producto se transporta a una zona entre las dos etiquetas y/o entre las posiciones de retirada de
etiquetas, ambas etiquetas, es decir, la etiqueta de una de las impresoras y la etiqueta de la otra impresora, pueden
transferirse al producto rapidamente unas tras otra, para lo cual el sistema de manipulacién mueve el producto en
primer lugar hacia una de las etiquetas (en la primera posicion de retirada de etiquetas) y acto seguido hacia la otra
etiqueta (en la segunda posicién de retirada de etiquetas) antes de seguir transportando el producto dotado ahora de
etiquetas.

Segun otra variante, la primera posicion de retirada de etiquetas puede ser idéntica a la segunda posicion de retirada
de etiquetas. Concretamente también es posible imaginar, en principio, disponer dos impresoras (horizontalmente)
una al lado de otra o (verticalmente) una encima de otra y que la respectiva salida de etiquetas de la impresora
sefale respectivamente a la otra impresora, de manera que ambas impresoras dispensen las etiquetas en la misma
posicion de retirada de etiquetas (conjunta) (la direccion de dispensado de las dos etiquetas es, por lo tanto,
opuesta). Ambas etiquetas se mantienen en la misma posicion de retirada de etiquetas hasta que el producto recoge
las etiquetas. Preferiblemente, las superficies adhesivas de las etiquetas dispensadas por las dos impresoras se
giran contra la direccidon de transporte en la que el producto se aporta a las impresoras o en la que el producto se
guia al lado de las impresoras. Si un producto se guia entre las dos impresoras, ambas etiquetas, es decir, la
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etiqgueta de una de las impresoras y la etiqueta de la otra impresora, también se pueden transferir al producto
rapidamente una tras otra o incluso simultdneamente.

Las variantes antes descritas permiten etiquetar un producto por diferentes lados, por ejemplo, por lados opuestos,
sin tener que girar el producto. Esto tiene la ventaja de que, durante el proceso de etiquetado, el producto no entra
en contacto en el interior con la cara superior del producto, a menudo transparente, por ejemplo, una lamina de
sellado, ni la ensucia.

Alternativamente, también es posible que el sistema de manipulaciéon pase en primer lugar por la primera posicién de
retirada de etiquetas y a continuacion por la segunda posicion de retirada de etiquetas. Como consecuencia, en este
caso el producto se dota en primer lugar de la primera etiqueta y, acto seguido, en otra posicion situada detras de la
primera posicion de retirada de etiquetas en direccion de transporte del producto, de la segunda etiqueta. También
en este caso, las dos impresoras estan preferiblemente separadas en direccion horizontal y/o vertical,
dispensandose sin embargo las etiquetas preferentemente en direcciones paralelas (direcciones de dispensado) de
manera que, al pasar sucesivamente al lado de las salidas de etiquetas, el producto recoja en primer lugar la primera
y a continuacion la segunda etiqueta (y, en su caso, aun mas).

En principio también cabe imaginar que una misma impresora imprima dos etiquetas diferentes para su aplicacion en
diferentes puntos del producto. Con esta finalidad se puede prever que el sistema de manipulacién en la primera y/o
en la segunda posicion de retirada de etiquetas se pueda posicionar en al menos dos orientaciones diferentes
relativamente con respecto a la salida de etiquetas. Con otras palabras, la parte del sistema de manipulaciéon que
sujeta o agarra el producto puede alinear el producto, relativamente en relacién con la respectiva salida de etiquetas,
de diferentes maneras, por ejemplo, mediante el giro del producto.

Resulta preferible que el sistema de manipulacién en la primera y/o en la segunda posicion de retirada de etiquetas
se pueda posicionar relativamente con respecto a la salida de etiquetas en al menos dos orientaciones diferentes,
aplicandose también una etiqueta diagonalmente (es decir, en un canto lateral del producto) o en varios lados del
producto.

Para que el producto no entre en contacto con la salida de etiquetas durante la aplicacién de la etiqueta dispensada,
la distancia entre la salida de etiquetas de la respectiva impresora y la correspondiente posicion de retirada de
etiquetas es, segun otra configuracion, del orden de 0,1 a 10 cm, preferiblemente del orden de 0,1 a 5 cm, con
especial preferencia del orden de 0,1 a 1 cm. Esta distancia corresponde a la distancia minima entre el producto y la
salida de etiquetas en el momento en el que el producto recoge la etiqueta. En especial, la distancia es menor que la
longitud maxima de la etiqueta. Por lo tanto, la respectiva impresora se dispone relativamente con respecto a la
posicion de retirada de etiquetas, de manera que la etiqueta se pueda dispensar en la posicion de retirada de
etiquetas. Especialmente, la respectiva impresora y/o la respectiva salida de etiquetas estan fijas, es decir, después
de la impresion la etiqueta no se mueve hasta que el producto guiado a su lado la arrastra.

Conforme a una configuracion, el sistema de manipulacion se puede mover en una posicion de embalaje situada a
continuacion de la primera y/o de la segunda posicion de retirada de etiquetas y en la que el producto (etiquetado)
puede colocarse en un soporte y, en particular, introducirse en un embalaje exterior o dotarse de un embalaje
exterior. En especial, el producto puede colocarse en un soporte en la posicion de embalaje con otros productos
(etiqguetados) y, especialmente, introducirse en un embalaje exterior comun o dotarse de un embalaje exterior
comun.

En principio también es posible imaginar llevar a cabo un embalaje de un articulo (ain no pesado) ya antes de su
colocacién en la balanza, es decir, colocarlo en una maquina de embalaje separada antes de colocarlo en la
balanza. El objeto que se extrae de la maquina de embalaje, situada delante de la balanza, se denomina en el
sentido de la invencion el "producto”, el cual, después de pasar por el dispositivo de etiquetado segun la invencion,
se situa finalmente en la posicién de embalaje en un soporte y, en especial, se puede introducir en un embalaje
exterior.

Segun una configuracion se prevé que el dispositivo de etiquetado presente al menos dos balanzas, en su caso
también tres o cuatro balanzas (o mas) que se disponen unas al lado de ofras y/o unas tras otras. En caso de cuatro
balanzas es posible imaginar, por ejemplo, que dos estén dispuestas una al lado de otra y dos una tras ofra
(disposicion 2x2). De este modo se pueden pesar varios productos al mismo tiempo y procesar en el dispositivo de
etiquetado segun la invencion.

Ademas, segun otra configuracion se prevé que el dispositivo de etiquetado presente un tampdén de producto para la
recepcion de varios productos (denominado también linea de acumulacién o transportador de acumulacion) que se
posiciona detras de la al menos una balanza y que esta dispuesto al lado de la al menos una balanza, previéndose
preferiblemente elementos de transporte para el transporte del producto desde la al menos una balanza al tampén
de producto, encontrandose la posicion de recepcion del producto dentro del tampon de producto o adyacente al
tampon de producto. Por un tampoén de producto como éste o por una linea de acumulacién como ésta se entiende
una seccién de almacenamiento intermedio para los productos pesados. El sistema de manipulacion saca de esta
seccion de almacenamiento intermedio respectivamente un producto (0 en su caso varios productos).
Alternativamente también es posible que el sistema de manipulacion recoja el producto directamente de la
respectiva balanza y que lo conduzca a la primera posicion de retirada de etiquetas y a las posiciones siguientes.
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Un tampon de producto puede consistir en un dispositivo de transporte movil o en una superficie fija con una
superficie relativamente lisa. Relativamente lisa significa que los productos pueden deslizarse a lo largo de la
superficie sin sufrir dafios. El dispositivo de transporte puede ser una cinta transportadora o un transportador de
rodillos, o sea, una pluralidad de rodillos dispuestos sucesivamente y accionados, en su caso al menos en parte, con
ejes de giro paralelos.

Segun otra configuracion se prevé que el dispositivo de etiquetado presente un dispositivo de control de calidad con
un sistema de visién que comprende especialmente una camara y/o una unidad radioscopica y/o un sistema de
comprobacion de la estanqueidad, en especial un dispositivo para la comprobacién de la impermeabilidad a los
liquidos y/o al gas del producto y/o con un escaner, especialmente un escaner de cddigo de barras, montandose el
dispositivo de control de calidad de la al menos una balanza y/o de la al menos una impresora detras de la al menos
una posicion de retirada de etiquetas de la al menos una impresora y especialmente delante de la posicion de
embalaje. Con otras palabras, el sistema de manipulacién se puede llevar a una posicion que puede ser detectada
por el dispositivo de control de calidad y especialmente por el sistema de vision y/o el sistema de comprobacion de
la estanqueidad y/o el escaner, y desde alli especialmente a la posicion de embalaje. El producto naturalmente
también se conduce hasta las posiciones correspondientes cuando durante el funcionamiento previsto se recibe un
producto en el sistema de manipulacion.

Con un sistema de vision, el producto, por ejemplo, el embalaje o la mercancia, se puede someter especialmente a
un control visual automatico. En una comprobacion de la estanqueidad se puede comprobar si el producto o el
embalaje son impermeables al liquido y/o al gas. Con un escaner se puede leer parte de las informaciones o la
totalidad de las informaciones de la etiqueta situada en el producto, por ejemplo, un cédigo de barras, con fines de
comprobacion.

Segun ofra configuraciéon se prevé también que el sistema de manipulacion presente una unidad de sujecion del
producto con elementos para la fijacion del producto en el sistema de manipulacién, especialmente con una pinza
(mecanismo de agarre) y una unidad de desplazamiento acoplada a la unidad de sujecion del producto, en particular
un brazo robético, pudiéndose mover la unidad de sujecion de producto (con el producto) por medio de la unidad de
desplazamiento a la posicion de recepcion de producto y a la primera posicion de retirada de etiquetas, asi como, en
su caso, a la segunda posicién de retirada de etiquetas y/o a la posicién de embalaje. Por lo tanto, la unidad de
desplazamiento se configura de manera que la unidad de sujecion de producto unida a la misma se pueda guiar a lo
largo de un recorrido (tramo de movimiento, especialmente tramo perimetral), en concreto mediante la unidad de
desplazamiento, encontrandose las posiciones citadas (posicion de recepcion de producto, primera posicion de
retirada de etiquetas, en su caso segunda posicion de retirada de etiquetas, en su caso otras posiciones de retirada
de etiquetas, en su caso posicion de embalaje) en este tramo. Por consiguiente, la unidad de sujecion de producto
pasa (con el producto) por las posiciones mencionadas.

La tarea antes sugerida y mostrada se resuelve ademas segun otra teoria de la presente invencion en un sistema de
etiqguetado con varios dispositivos de etiquetado, por ejemplo dos, definidos igual que antes, gracias a que los
dispositivos de etiquetado, dispuestos preferiblemente paralelos entre si, presentan un tampoén de producto conjunto
que se posiciona detras de las balanzas y que se dispone adyacente a las balanzas, previéndose elementos de
transporte para el transporte del producto de la respectiva balanza al tampén de producto, encontrandose la
respectiva posicion de recepcion de producto dentro del tampdn de producto o adyacente al tampoén de producto.
Por lo demas, el tampon de producto se configura como en el dispositivo de etiquetado antes descrito. Con otras
palabras, se prevén dos (o mas) dispositivos de etiquetado que comparten un tampén de producto comun.

Con un sistema de etiquetado del tipo antes descrito se puede pesar facil y simultaneamente una pluralidad de
productos del modo antes descrito, pudiéndose dotar los productos de una o varias etiquetas, en su caso, pasar por
un control de calidad y finalmente, en su caso, embalarlos.

La tarea antes sugerida y mostrada se resuelve finalmente segin una tercera teoria de la presente invencion
mediante un procedimiento para dotar, especialmente mediante adhesién, un producto, en especial un articulo o un
embalaje, de una etiqueta, en particular utilizando un dispositivo de etiquetado como el anteriormente definido o un
sistema de etiquetado como el anteriormente definido en el que se llevan a cabo los siguientes pasos:

- puesta a disposicion del producto, especialmente mediante transporte del producto,
- pesaje del producto,

- en su caso, transporte del producto pesado en una posicidon de recepcién de producto especialmente inequivoca
(posicion de espera),

- fijacion del producto en un sistema de manipulacién en la o en una posicion de recepcion de producto
especialmente inequivoca,

- impresion de una primera etiqueta y posicionamiento de la primera etiqueta en una primera posicion de retirada de
etiquetas,

- movimiento del sistema de manipulacién junto con el producto desde la posicion de recepcion de producto a la
primera posicion de retirada de etiquetas, recogiendo el producto la primera etiqueta y adhiriéndose ésta al mismo, y
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- desplazamiento del sistema de manipulacion junto con el producto de la primera posicion de retirada de etiquetas.

De acuerdo con una configuracién del procedimiento segun la invencién se prevé la impresion de una segunda
etiqueta y el posicionamiento en una segunda posicién de retirada de etiquetas, siendo la primera posicion de
retirada de etiquetas idéntica a la segunda posicién de retirada de etiquetas y recogiendo el producto, en el paso del
movimiento del sistema de manipulacién junto con el producto de la posicién de recepcion de producto a la primera
posicion de retirada de etiquetas, la segunda etiqueta, especialmente al mismo tiempo que la primera etiqueta, y
adhiriéndose ésta al producto. Como ya se ha dicho, también se pueden imprimir dos (0 mas) etiquetas y
transferirlas al producto, pudiendo el producto recoger dos (0 mas) etiquetas al mismo tiempo y una tras otra o
pudiéndose transferir éstas al producto.

Si la primera posicion de retirada de etiquetas y la segunda posicion de retirada de etiquetas son idénticas, las
etiquetas se pueden aplicar al producto al mismo tiempo. Si las etiquetas se deben aplicar sucesivamente al
producto, se puede prever la impresion de una segunda etiqueta y el posicionamiento en una segunda posicion de
retirada de etiquetas, colocandose la segunda posicidon de retirada de etiquetas detras de la primera posicion de
retirada de etiquetas, moviéndose el sistema de manipulaciéon junto con el producto de la primera posicion de
retirada de etiquetas a la segunda posicion de retirada de etiquetas, recogiendo el producto la segunda etiqueta y
adhiriéndose ésta al mismo.

Independientemente de si las etiquetas son recogidas por el producto al mismo tiempo o una tras otra, la primera
etigueta y la segunda etiqueta se adhieren preferiblemente al producto por diferentes lados del producto,
especialmente opuestos.

También es posible imaginar que el sistema de manipulacion se posicione en la primera y/o en la segunda posicion
de retirada de etiquetas relativamente con respecto a la salida de etiquetas en al menos dos orientaciones distintas y
aplicandose especialmente la respectiva etiqueta o varias etiquetas diagonalmente o en varios lados del producto.

De acuerdo con otra configuracion del procedimiento segun la invencion, el sistema de manipulaciéon se mueve junto
con el producto de la primera posicion de salida de etiquetas o de la segunda posicion de salida de etiquetas a una
posicion de embalaje en la que el producto (etiquetado), en su caso con otros productos (etiquetados), se coloque
en un soporte y especialmente se introduzca en un embalaje exterior o se dote de un embalaje exterior (en tal caso,
el embalaje exterior forma el soporte).

Después de que el sistema de manipulacion haya colocado/introducido el producto, es decir, una vez que el sistema
de manipulacion haya soltado el producto, el sistema de manipulaciéon puede moverse de nuevo a la o0 a una
posicion de recepcion de producto inequivoca para recoger alli otro producto. Mientras que el sistema de
manipulaciéon se aleja con un producto de la posicion de recepcion de producto y/o mientras que el sistema de
manipulacién (después de la colocacion/introduccion) se mueve de la posicion de embalaje a la respectiva posicion
de recepcion de producto, ya es posible pesar otro producto. En su caso también se puede imprimir una etiqueta
para otro producto mientras el sistema de manipulacién se desplaza con un producto de la respectiva posicion de
retirada de etiquetas y/o mientras el sistema de manipulacién se mueve de la posicion de embalaje a la respectiva
posicion de recepcion de producto.

Ademas, de acuerdo con otra configuracion se puede prever que varios productos se pesen al mismo tiempo en el
paso de pesaje. Los datos de los diferentes productos pesados se transmiten preferiblemente a la o a las impresoras
respectivas, en su caso interconectando un ordenador separado.

Como ya se ha explicado también en la descripcion del dispositivo de etiquetado segun la invencion, en el caso del
procedimiento se puede prever que, después del paso de pesaje, el producto o los productos se transporte/n de la
balanza a un tampén de producto, encontrandose la posicion de recepcion de producto dentro del tampdn de
producto o adyacente al tampdn de producto. No obstante, en principio también cabe imaginar que, después del
paso de pesaje, el sistema de manipulacion recoja el producto o los productos directamente (sin intercalar un
tampodn de producto) de la balanza, es decir, que éste/éstos se fije/n directamente sobre la balanza en el sistema de
manipulaciéon. La posicion en la balanza en la que el respectivo producto se fija en el sistema de manipulacion es,
por consiguiente, la posicion de recepcion de producto inequivoca.

El producto (etiquetado) también puede pasar por un dispositivo de control de calidad, especialmente con un sistema
de visién y/o con un sistema de comprobacion de la estanqueidad y/o con un escaner.

Preferiblemente, en el procedimiento segun la invencién varios productos pueden realizar al mismo tiempo los
siguientes pasos del procedimiento:

- puesta a disposicion del producto, especialmente mediante transporte del producto,
- pesaje del producto,

- en su caso, transporte del producto pesado en una posicion de recepcion de producto inequivoca (posicion de
espera),

- fijacién del producto en un sistema de manipulacion en una posicién de recepcion de producto,
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- impresion de una primera etiqueta y posicionamiento de la primera etiqueta en una primera posicion de retirada de
etiquetas,

- movimiento del sistema de manipulacion junto con el producto desde la posicion de recepcion de producto a la
primera posicion de retirada de etiquetas, recogiendo el producto la primera etiqueta y adhiriéndose ésta al mismo, y

- desplazamiento del sistema de manipulacion junto con el producto de la primera posicién de retirada de etiquetas.

Varios productos también pueden realizar al mismo tiempo uno o varios de los demas pasos del procedimiento
descritos.

Ahora existe una pluralidad de posibilidades para configurar y perfeccionar el dispositivo de etiquetado segun la
invencion, el sistema de etiquetado segun la invencién y el procedimiento segun la invencion. A este respecto se
hace referencia, por una parte, a las reivindicaciones de patente siguientes a la reivindicacion 1y, por otra parte, a la
descripcion de ejemplos de realizacién en combinacion con el dibujo. En el dibujo se muestra:

Figura 1 un primer ejemplo de realizacion de un dispositivo de etiquetado segun la invencion,
Figura 2a) un segundo ejemplo de realizacion de un dispositivo de etiquetado segun la invencion,

Figura 2b) una vista parcial girada 90°, en comparaciéon con la figura 2a), de una seccion del dispositivo de
etiquetado de la figura 2a),

Figura 2c) una alternativa al dispositivo de etiquetado de la figura 2b) y

Figura 3 un ejemplo de realizacion de un sistema de etiquetado segun la invencidon con dos dispositivos de
etiquetado.

En las figuras se representan ejemplos de realizacion de un dispositivo de etiquetado 1 para pegar en un producto 2
una etiqueta 3. El producto 2 pasa por diferentes posiciones que se representan esquematicamente en las figuras en
forma de una linea discontinua.

El dispositivo de etiquetado 1 se dota en la figura 1 de una Unica balanza 4 para el pesaje del producto 2. La figura 1
muestra el estado en el que ya se encuentra un producto 2 en la balanza 4. En el caso del producto 2 se puede
tratar de un articulo ya dotado con anterioridad de un embalaje, por ejemplo, en una maquina de embalaje (no
representada) prevista delante de la balanza 4.

El dispositivo de etiquetado presenta ademas un sistema de manipulacion 5 para el movimiento del producto 2 y dos
impresoras 6 que presentan respectivamente una salida de etiquetas 6.1 para la impresién y emision de etiquetas 3.
Fundamentalmente en la zona entre la balanza 4 y las impresoras 6 se prevé un tampén de producto 8 que se
compone, por ejemplo, de una pluralidad de rodillos no accionados dispuestos uno tras otro con ejes de giro
paralelos. Por otra parte se representa como un soporte un embalaje exterior 7 que sirve para alojar varios de los
productos etiquetados 2. Ademas se prevé un dispositivo de control de calidad 10 que presenta un sistema de vision
10.1, un sistema de comprobacioén de la estanqueidad 10.2 y un escaner 10.3.

Después del pesaje, el producto 2 se transporta por medio de elementos de transporte 9, representados aqui
esquematicamente mediante una flecha, al tampdén de producto 8 donde los productos 2 se almacenan
temporalmente. El sistema de manipulacion 5, que presenta una unidad de sujecidon de producto 5.1 con una pinza
para la fijacion del producto 2 en el sistema de manipulacién 5, asi como una unidad de desplazamiento 5.2
acoplada a la unidad de sujecién de producto 5.1 en forma de brazo robético, recoge del tampoén de producto 8 en
una posicion de recepcion de producto I, un producto pesado y lo mueve en primer lugar a una primera posicion de
retirada de etiquetas Il adyacente a la salida de etiquetas 6.1 de la primera impresora 6 y en la que se puede
transferir una primera etiqueta 3 al producto 2.

Como se puede ver en la figura 1, la etiqueta 3 sobresale de la primera impresora 6 o de la salida de etiquetas
correspondiente 6.1 en tal medida que en la primera posicion de retirada de etiquetas Il entra automaticamente en
contacto con el producto 2 y se adhiere al mismo. A continuacion, el producto 2 se sigue desplazando a una
segunda posicion de retirada de etiquetas |ll separada horizontalmente de la primera posicion de retirada de
etiquetas Il adyacente a la salida de etiquetas 6.1 de la segunda impresora 6 y en la que se puede transferir al
producto 2 una segunda etiqueta 3. Aqui, el producto 2 también entra en contacto y recoge automaticamente la
etiqgueta 3. En el presente ejemplo de realizacion, la etiqueta 3 aplicada en la primera posicion de retirada de
etiquetas Il se aplica a la cara superior del producto 2, es decir, a la cara del producto orientada en direccién
contraria a la direccién de la fuerza de gravedad, y la etiqueta 3 aplicada en la segunda posicién de retirada de
etiquetas Il se aplica a la cara inferior del producto 2, es decir, a la cara del producto orientada en direccién de la
fuerza de gravedad. Con otras palabras, el producto 2 se dota de una etiqueta 2 por lados opuestos sin necesidad
de girar el producto 2. De este modo, durante el proceso de etiquetado, el producto 2 no entra en contacto en el
interior con la cara superior del producto, por ejemplo, una lamina de sellado transparente, ni, por lo tanto, la
ensucia.

Las etiquetas 3 se imprimen con informacion que corresponde a los datos o que se ha generado a partir de datos
registrados por la balanza 4 durante el proceso de pesaje, por ejemplo, el peso del producto 2. Por consiguiente, la



10

15

20

25

30

35

40

45

ES 2 660 582 T3

balanza 4 y las impresoras 6, asi como, en su caso, un ordenador separado (no representado) se conecta entre si
para una transmision segura de los datos.

Una vez aplicadas las etiquetas 3 al producto, el producto se transporta a través del sistema de manipulacién 5 a
otra estacién o posicién en la que se encuentra el dispositivo de control de calidad 10. El dispositivo de control de
calidad 10 puede representar visualmente y/o iluminar el producto 2 por medio del sistema de visiéon 10.1 con fines
de control y realizar asi un control visual automatico. Adicional o alternativamente, un sistema de comprobacién de la
estanqueidad 10.2 puede comprobar la estanqueidad del producto 2, especialmente la impermeabilidad al liquido y/o
la impermeabilidad al gas. Finalmente, el escaner puede leer la informacion, con fines de comprobacion, en una o en
todas las etiquetas, especialmente un cédigo de barras.

A continuacion, también a través del sistema de manutencion 5, el producto 2 se sigue moviendo a una posicion de
embalaje IV en la que el sistema de manutencion 5 coloca el producto 2 en un embalaje exterior 7. En el embalaje
exterior 7 se pueden introducir, uno tras otro, varios productos 2.

La figura 2a) muestra otro ejemplo de realizacidon de un dispositivo de etiquetado 1 segun la invencion. La estructura
y el funcionamiento son idénticos a los descritos anteriormente por medio de la figura 1 con excepcion de las
siguientes diferencias.

El ejemplo de realizacion de la figura 2a) se diferencia del ejemplo de realizacion de la figura 1 en que, segun la
figura 2a), las dos impresoras 6 no se disponen horizontalmente una al lado de otra, sino verticalmente una encima
de otra, lo que se muestra esquematicamente en las dos variantes de las figuras 2b) y 2c).

En la variante de la figura 2b), ambas salidas de etiquetas 6.1 se orientan respectivamente en direccion de la otra
impresora 6, de manera que la direccién de dispensado de una de las impresoras 6 se desarrolle en direccion
contraria a la direccion de dispensado de la impresora opuesta 6. Las dos etiquetas 3 sobresalen en la zona vertical
entre las dos impresoras 6, de manera que en el caso de que el sistema de manipulacién 5 guie el producto 2 entre
las dos impresoras 6, ambas etiquetas 3 puedan adherirse simultaneamente al producto 2. En este caso, la primera
posicion de retirada de etiquetas Il y la segunda posicién de retirada de etiquetas Il son idénticas.

En la variante de la figura 2c), las dos salidas de etiquetas 6.1 de las impresoras 6 se orientan en contra de la
direccion de transporte en la que el producto 2 se aporta a las impresoras 6 o pasa al lado de las impresoras 6.
Cada una de las dos impresoras 6 dispensa la respectiva etiqueta 3 en una posicion de retirada de etiquetas Il o IlI
propia, es decir, la impresora 6, en la representacion superior, dispensa la etiqueta en la primera posicién de retirada
de etiquetas Il y la impresora 6, en la representacion inferior, la dispensa en la segunda posicion de retirada de
etiquetas Ill. En este ejemplo, las superficies adhesivas de las etiquetas dispensadas 3 de las dos impresoras 6 se
orientan la una hacia la otra. El sistema de manipulacién 5 transporta el producto 2, como muestran las flechas de la
figura 2c), a una zona comprendida entre las etiquetas dispensadas 3 y una vez alli a la etiqueta superior (en la
primera posicion de retirada de etiquetas Il) y a continuacion a la etiqueta inferior (en la segunda posicion de retirada
de etiquetas lll), o viceversa, antes del posterior transporte del producto 2 ahora dotado de las dos etiquetas 3.

La figura 3 muestra finalmente un sistema de etiquetado 11 que presenta dos dispositivos de etiquetado 1 que
corresponden respectivamente en su funcion y su estructura al ejemplo de realizacion segun la figura 2a), siendo
solamente la disposicion de las distintas estaciones un poco diferente a la de la figura 2a).

Ambos dispositivos de etiquetado 1 comparten un tampén de producto comun 8, situandose delante del tampon de
producto 8 varias balanzas 4 en las que se pueden pesar al mismo tiempo varios productos 2. A continuacion, los
productos pesados 2 se transportan al tampon de producto 8 y se almacenan alli en dos filas. Acto seguido, el
respectivamente primer producto 2 de cada fila es recogido por un respectivo sistema de manipulacion 5y, como ya
se ha explicado en la descripcion de la figura 2a), pasa en primer lugar entre dos impresoras 6 separadas
verticalmente una de ofra, a continuacion pasa al lado de un dispositivo de control de calidad 10 y finalmente se
coloca en un embalaje exterior 7.

En este caso, los dos dispositivos de etiquetado 1 poseen un disefio simétrico y presentan respectivamente dos
balanzas 4, un sistema de manipulacion 5 y dos impresoras 6 (dispuestas una encima de otra). Cada dispositivo de
etiguetado 1 presenta ademas un dispositivo de control de calidad propio 10 y una estacidon propia para la
introduccion de los productos 2 en un embalaje exterior 7.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de etiquetado (1), especialmente dispositivo de marcaje de precios para dotar un producto (2) de una
etiqueta (3),

- con al menos una balanza (4) para pesar el producto (2),
- con al menos un sistema de manipulacion (5) para mover el producto (2) y
- con al menos una impresora (6) que presenta una salida de etiquetas (6.1) para imprimir y dispensar etiquetas (3),

presentando el sistema de manipulacion (5) una unidad de sujecion de producto (5.1) con elementos para la fijacion
del producto (2) en el sistema de manipulacion (5) y un brazo robético (5.2) acoplado a la unidad de sujecion de
producto (5.1), pudiéndose mover el sistema de manipulacién (5) de una posicion de recepcion de producto (1), en la
que el sistema de manipulacioén (5) puede recoger el producto (2), a una primera posicion de retirada de etiquetas (I1)
adyacente a la salida de etiquetas (6.1) de la impresora (6) y en la que se transfiere una primera etiqueta (3) al
producto (2), pudiéndose mover la unidad de sujecion de producto (5.1) por medio del brazo robédtico (5.2) a la
posicidon de recepcion de producto (I) y a la primera posicion de retirada de etiquetas (Il), caracterizado por que la
posicion de recepcion de producto () es una posicion sobre la al menos una balanza (4) o por que el dispositivo de
etiqguetado presenta un tampoén de producto (8) para la recepcion de varios productos (2) situado detras de la al
menos una balanza (4) y adyacente a la al menos una balanza (4), siendo la posicion de recepcion de producto (I)
una posicion dentro del tampdn de producto (8) o adyacente al tampon de producto (8).

2. Dispositivo de etiquetado (1) segun la reivindicacion 1, caracterizado por que el dispositivo de etiquetado (1)
presenta al menos una primera y una segunda impresora (6) que presentan respectivamente una salida de etiquetas
(6.1) para la impresiéon y la emision de etiquetas (3), separandose la salida de etiquetas (6.1) de la primera
impresora (6) horizontalmente y/o verticalmente de la salida de etiquetas (6.1) de la segunda impresora (6) y
pudiéndose mover el sistema de manipulacion (5) tanto a la primera posicion de retirada de etiquetas (ll), adyacente
a la salida de etiquetas (6.1) de la primera impresora (6) y en la que se puede transferir una primera etiqueta (3) al
producto (2), como también a una segunda posicién de retirada de etiquetas (lll) adyacente a la salida de etiquetas
(6.1) de la segunda impresora (6) y en la que se puede transferir una segunda etiqueta (3) al producto (2).

3. Dispositivo de etiquetado (1) segun la reivindicacion 2, caracterizado por que el sistema de manipulacion (5) se
puede mover de la primera posicion de retirada de etiquetas (ll) a la segunda posicion de retirada de etiquetas (lll),
orientandose las impresoras (6) y/o las salidas de etiquetas (6.1) de las impresoras (6) especialmente de manera
que en las posiciones de retirada de etiquetas (ll, Ill) las caras adhesivas de las etiquetas (3) a dispensar a través de
las dos salidas de etiquetas (6.1) se orienten una hacia otra o de manera que la primera posiciéon de retirada de
etiquetas (1) sea idéntica a la segunda posicion de retirada de etiquetas (ll1).

4. Dispositivo de etiquetado (1) segin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el sistema de
manipulacion (5)

- se puede posicionar en la primera posicion de retirada de etiquetas (ll) relativamente respecto a la salida de
etiquetas (6.1) en al menos dos orientaciones diferentes y/o

- se puede mover en una posicion de embalaje (IV) que se encuentra detras de la primera posicion de retirada de
etiquetas (Il) y/o de la segunda posicion de retirada de etiquetas (l1l) y en la que el producto (2) se puede colocar en
un soporte y especialmente introducir en un embalaje exterior (7).

5. Dispositivo de etiquetado (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el dispositivo de
etiquetado (1)

- presenta al menos dos balanzas (4) dispuestas una al lado de otra y/o una tras otra y/o

- presenta un dispositivo de control de calidad (10) con un sistema de vision (10.1) y/o un sistema de comprobacion
de estanqueidad (10.2) y/o un escaner (10.3), situandose el dispositivo de control de calidad (10) detras de la al
menos una balanza (4) y/o de la al menos una impresora (6), especialmente de la posicion de retirada de etiquetas
(11, 111) de la al menos una impresora (6) y en especial situandose delante de la posicion de embalaje (IV).

6. Sistema de etiquetado (11) con varios dispositivos de etiquetado (1) segun una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado por que los dispositivos de etiquetado (1) presentan un tampon de producto comun (8) situado a
continuacion de las balanzas (4) y dispuesto adyacente a las balanzas (4), previéndose elementos de transporte (9)
para el transporte del producto de la respectiva balanza (4) al tampon de producto (8), ajustandose la respectiva
posicion de recepcion de producto (I) en el interior del tampdn de producto (8) o adyacente al tampon de producto

(8).

7. Procedimiento para dotar un producto (2) de una etiqueta (3) en el que se realizan los siguientes pasos:

9
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- puesta a disposicion de producto (2),
- pesaje del producto (2),

- fijacion del producto (2) en un sistema de manipulacion (5) en una posicion de recepcion de producto (1),
presentando el sistema de manipulacion (5) una unidad de sujecién de producto (5.1) con elementos para la fijacion
del producto (2) en el sistema de manipulacion (5), recogiendo el sistema de manipulacion (5) el producto (2),

- impresion de una primera etiqueta (3) y posicionamiento de la primera etiqueta (3) en una primera posicion de
retirada de etiquetas (Il),

- movimiento del sistema de manipulacién (5) junto con el producto (2) desde la posicion de recepcion de producto (1)
a la primera posicion de retirada de etiquetas (1), recogiendo el producto (2) la primera etiqueta (3) y adhiriéndose
ésta al mismo, presentando el sistema de manipulacion (5) un brazo robético (5.2) acoplado a la unidad de sujecion
de producto (5.1) y moviéndose la unidad de sujecion de producto (5.1) por medio del brazo robético (5.2) a la
posicion de recepcion de producto (l) y a la primera posicion de retirada de etiquetas (ll), y

- desplazamiento del sistema de manipulacién (5) junto con el producto (2) desde la primera posicion de retirada de
etiquetas (l1),

caracterizado por que después del paso de pesaje

- elllos producto/s (2) se transporta/n desde la balanza (4) a un tampdén de producto (8) adyacente a la balanza,
encontrandose la posicion de recepcion de producto (1) dentro del tampén de producto (8) o adyacente al tampdn de
producto (8) o

- recogiendo el sistema de manipulacion (5) el/los producto/s (2) directamente desde la balanza (4).

8. Procedimiento segun la reivindicacion 7, caracterizado por que se imprime una segunda etiqueta (3) y se
posiciona en una segunda posicion de retirada de etiquetas (lll), previéndose especialmente

- que las etiquetas (3) se posicionen en las posiciones de retirada de etiquetas (ll, 1ll) con caras adhesivas
orientadas unas hacia otras, recogiendo el producto (2) la primera etiqueta (3) en el paso del movimiento del sistema
de manipulacion (5) junto el producto (2) desde la posicion de recepcion de producto (l) a la primera posicion de
retirada de etiquetas (1) y adhiriéndose la misma al producto, moviéndose después el sistema de manipulacion (5)
junto con el producto (2) de la primera posicion de retirada de etiquetas (ll) a la segunda posicion de retirada de
etiquetas (lll), recogiendo el producto (2) la segunda etiqueta (3) y adhiriéndose ésta al mismo, o

- por que la primera posicion de retirada de etiquetas () es idéntica a la segunda posicién de retirada de etiquetas
(1, recogiendo el producto (2) tanto la primera etiqueta (3) como la segunda etiqueta (3) en el paso del movimiento
del sistema de manipulacion (5) junto el producto (2) desde la posicion de recepcion de producto (1) a la primera
posicion de retirada de etiquetas (1) y adhiriéndose la misma al producto, o

- disponiéndose la segunda posicién de retirada de etiquetas (lll) detras de la primera posicion de retirada de
etiquetas (Il), moviéndose el sistema de manipulacion (5) junto con el producto (2) de la primera posicién de retirada
de etiquetas (ll) a la segunda posicion de retirada de etiquetas (lll), recogiendo el producto (2) la segunda etiqueta
(3) y adhiriéndose ésta al mismo.

9. Procedimiento segun la reivindicacion 8, caracterizado por que la primera etiqueta (3) y la segunda etiqueta (3) se
adhieren en caras diferentes del producto (2) especialmente en caras opuestas.

10. Procedimiento segin una de las reivindicaciones 7 a 9, caracterizado por que el sistema de manipulacion se
posiciona en la primera y/o segunda posicion de retirada de etiquetas (ll, lll) relativamente respecto a la salida de
etiquetas (6.1) en al menos dos orientaciones diferentes y por que la etiqueta (3) se aplica especialmente de forma
diagonal o por varias caras del producto (2).

11. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 7 a 10, caracterizado por que el sistema de manipulacion (5)
junto con el producto (2) se mueve desde la primera posicion de retirada de etiquetas (Il) o desde la segunda
posicion de retirada de etiquetas (lll) a una posicion de embalaje (IV) en la que el producto etiquetado (2) se coloca
en un soporte y especialmente se introduce en un embalaje exterior (7).

12. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 7 a 11, caracterizado por que en el paso del pesaje se pesan
varios productos (2) al mismo tiempo.

13. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 7 a 12, caracterizado por que el producto etiquetado (2) pasa
por un dispositivo de control de calidad (10).

14. Procedimiento segin una de las reivindicaciones 7 a 13, caracterizado por que varios productos (2) pasan al
mismo tiempo por los siguientes pasos de procedimiento:

10
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- puesta a disposicion de producto (2), especialmente mediante transporte del producto (2),
- pesaje del producto (2),
- fijacion del producto (2) en un sistema de manipulacion (5) en una posicion de recepcion de producto (1),

- impresiéon de una primera etiqueta (3) y posicionamiento de la primera etiqueta (3) en una primera posicion de
retirada de etiquetas (Il),

- movimiento del sistema de manipulacién (5) junto con el producto (2) desde la posicion de recepcion de producto (1)
a la primera posicion de retirada de etiquetas (1), recogiendo el producto (2) la primera etiqueta (3) y adhiriéndose
ésta al mismo, y

- desplazamiento del sistema de manipulacién (5) junto con el producto (2) desde la primera posicion de retirada de
etiquetas (I1).
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