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DESCRIPCION
Cuero con capa de material textil/no tejido en el lado de la flor

La invencion se refiere a un procedimiento para la preparacion de cuero con una capa de material textil/no tejido y a
un cuero con una capa de material textil/no tejido.

El documento EP 0 331 214 A2 da a conocer un procedimiento para procesar cuero dividido, haciendo referencia en
primer lugar a la diferencia entre cuero dividido y flor de la piel. Las pieles de por ejemplo bovinos tienen un grosor
de desde 5 hasta 10 milimetros, de modo que pueden obtenerse varias capas mediante division, el cuero dividido.
La capa inferior es mas barata, aunque también tiene la menor consistencia interna, porque la densidad y el
apelmazamiento de las fibras proteicas, de las que se compone el cuero, disminuyen hacia abajo (hacia el lado de la
carne). La mayor resistencia la tiene la denominada flor de la piel, la capa superior, que contiene el lado superior de
cuero liso, el lado de la flor.

Con el procedimiento conocido para procesar cuero dividido, a pesar del uso del cuero dividido mas econémico se
intenta dotar al cuero acabado del aspecto y las propiedades de un cuero natural de plena flor. En la preparacion,
con un dispositivo de aplicacion mediante brocha sobre un soporte de papel con estructura de flor negativa se aplica
una disolucién de poliuretano altamente viscosa, que al secarse forma una pelicula. En un lado del cuero dividido se
aplica una capa de dispersion acuosa. A continuacién se aplica el cuero dividido con este lado con la capa de
dispersion sobre el soporte de papel con la pelicula y aplicando presion y temperatura se une para formar un cuero
dividido acabado. A continuacion se retira el soporte de papel, tras lo cual por el estampado del soporte de papel
similar a la estructura de la flor de un cuero natural, que se ha imprimido en la pelicula, se obtiene la impresion del
lado de la flor de un cuero.

En el documento se da a conocer ademas disponer en una de las dos capas del cuero dividido acabado una capa de
material textil como capa de refuerzo, para reforzar mecanicamente el cuero dividido que presenta una resistencia a
la rotura mecanica reducida. No se dan mas detalles con respecto a la capa de material textil, mencionandose que el
peso por unidad de superficie debe estar por debajo de 80 g/mz.

El cuero dividido acabado conocido ha resultado costoso en su preparacién por su construccién con al menos cuatro
capas (cuero dividido/dispersion acuosa/capa de material textil/pelicula). Ademas, con el estampado de la pelicula
se imita la impresion del lado de la flor de un cuero, sin embargo, esto no permite alcanzar ni la impresion 6ptica ni la
tactil de un lado de la flor auténtico, ni se consiguen propiedades mecanicas suficientemente buenas.

El documento DE 203 17 423 U1 da a conocer un cuero, sobre cuyo lado de la flor esmerilado se aplica una capa de
material textil/no tejido especialmente delgada. Las fibras individuales de la capa de material textil/no tejido se sitdan
en su totalidad en los espacios intermedios de los grupos de fibras de cuero del lado de la flor. De este modo se
produce la desventaja de que el cuero se debilita mecanicamente por el esmerilado del lado de la flor y las fibras
individuales de la capa de material textil/no tejido no pueden compensar las depresiones y elevaciones por dafios en
la piel del lado de la flor.

El documento DE 203 13 449 U1 da a conocer un cuero, concretamente un cuero acabado por la flor, que en su lado
de la flor esta dotado preferiblemente de un apresto, o cuero dividido, que en su lado de division esta dotado de un
apresto, estando dispuesta en el lado de la carne opuesto al lado de la flor o lado de divisién una capa de espuma
compuesta de material sintético.

El documento WO 2005/047549 A1 da a conocer un cuero acabado por la flor, que en su lado visible esta dotado de
un apresto que presenta una estructura de flor.

La invencion se basa en el objetivo de proporcionar un procedimiento para la preparaciéon de cuero y un cuero con
una capa de material textil/no tejido, en el que se eviten las desventajas anteriores.

Segun la invencion este objetivo se alcanza porque en la preparacion del cuero se realizan las etapas de
procedimiento siguientes:

preparar una capa de cuero que presenta un lado de la flor a partir de una piel de animal;
aplicar y en particular pegar la capa de material textil/no tejido sobre el lado de la flor de la capa de cuero;

pulverizar un apresto sobre la capa de material textil/no tejido que dado el caso penetra en parte en la capa de
material textil/no tejido;

seleccionandose con una calidad menor del lado de la flor un peso por unidad de superficie superior de la capa de
material textil/no tejido.

Este objetivo se alcanza con un cuero con capa de material textil/no tejido mediante la siguiente construccion en
capas:
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capa de cuero con un lado de la flor;
capa de material textil/no tejido aplicada y en particular pegada sobre el lado de la flor;

apresto aplicado sobre la capa de material textil/no tejido, que dado el caso penetra en parte en la capa de material
textil/no tejido, presentando con una calidad menor del lado de la flor la capa de material textil/no tejido un peso por
unidad de superficie superior.

Mediante el uso de la flor de la piel o del lado de la flor por un lado se consigue directamente una buena resistencia
mecanica y por otro lado la impresion o6ptica y tactil deseada del cuero. La capa de material textil y/o capa de
material no tejido pegada directamente sobre el lado de la flor forma una unién particularmente resistente con el
cuero y permite una fijacion del apresto a la capa de material textil/no tejido y al cuero. Asi, el cuero segun la
invencion se caracteriza por una resistencia a la rotura particular y una impresién de autenticidad y de alta calidad.

El peso por unidad de superficie de la capa de material textil/no tejido se selecciona ventajosamente menor que
40 g/m? y en funcién de la calidad del lado de la flor y de la resistencia a la rotura deseada. Asi, en el caso de
defectos de calidad del lado de la flor la capa de material textil/no tejido puede seleccionarse con un peso por unidad
de superficie superior, para causar una impresion optica mas uniforme. Ha resultado particularmente ventajoso
utilizar la capa de material textil/no tejido de manera funcional. Asi, por ejemplo en la capa de material textil y/o capa
de material no tejido pueden insertarse alambres de calefaccion dentro del tejido cuando se utiliza el cuero para el
asiento de un coche como calefaccion de asiento. En el caso de una calefaccion de asiento convencional, los
alambres de calefaccion estan dispuestos en el relleno del asiento por debajo del cuero. No obstante, el calor
emitido por los alambres de calefaccién de una calefaccion de asiento de este tipo tiene que difundir primero por el
cuero térmicamente aislante, para calentar al usuario sentado en el asiento. No obstante, una buena parte del calor
emitido difunde solo al relleno del asiento y por tanto se pierde. En el caso de un asiento con alambres de
calefaccion dotado del cuero segun la invencion se obtiene la ventaja de que la capa de material textil/no tejido con
los alambres de calefaccion esta prevista en el lado de usuario del cuero y asi, el calor generado se emite
directamente al usuario. De este modo pueden ahorrarse costes en la fabricacion de un asiento de coche con
calefaccion de asiento y costes energéticos.

Una aplicacion adicional de la utilizacién funcional de la capa de material textil/no tejido seria mejorar la proteccion
contra las llamas del cuero con la capa de material textil/no tejido. En este sentido ha resultado ventajoso utilizar un
material ignifugo para la capa de material textil/no tejido e incluir en la capa de material textil/no tejido un apresto,
que también presenta propiedades ignifugas.

A continuacidon, mediante las figuras, se explicaran en mas detalle configuraciones ventajosas adicionales del
sistema segun la invencion.

La figura 1 muestra la construccion en capas de un cuero con capa de material textil.
La figura 2 muestra un procedimiento para la preparacion del cuero segun la figura 1.

La figura 1 muestra un cuero 1 con una capa de material textil 2, cuero 1 que puede utilizarse por ejemplo para forrar
componentes internos de vehiculos, aunque también para otros campos de aplicacién. El cuero 1 presenta una capa
de cuero 3, preparada a partir de una piel de animal y que presenta el lado de la flor 4 de alta calidad de la piel del
animal. La capa de cuero 3 se ha obtenido a partir de la capa superior de la piel de cuero y se caracteriza por una
densidad y un apelmazamiento elevados de las fibras proteicas, por lo que la capa de cuero 3 presenta una
resistencia mecanica particular.

El lado de la flor 4 presenta la estructura tipica deseada por el usuario de una superficie de cuero, habiendo dejado
en zonas cualitativamente peores del cuero 1 cicatrices u otros dafios en la piel depresiones 5 o elevaciones 6
indeseablemente grandes. En el lado de la flor 4 de la capa de cuero 3 la capa de material textil 2 esta prevista
pegada con un adhesivo de activacion térmica. Como capa de material textil 2 han resultado ventajosos en particular
los siguientes tipos de fibras: tejido, material tricotado, fieltro a partir de fibras sintéticas, en particular poliamida o
poliéster, fibra natural, en particular algodon o lana, material de fibra de carbono, en particular fibra de aramida. La
capa de material textil 2 cumple varias funciones. En primer lugar la capa de material textil 2 tiene la funcion de
compensar depresiones 5 o elevaciones 6 demasiado grandes. El grosor de la capa de material textil o el peso por
unidad de superficie de la capa de material textil 2 se selecciona mayor cuanto mayor sean los dafios en la piel.
Mediante esta funcidon de compensacion de la capa de material textil, su superficie 7 es considerablemente mas
uniforme o estable que la superficie del lado de la flor 4.

Sobre la capa de material textil 2 se ha pulverizado un denominado apresto 8 y permanece como pelicula delgada.
Como apresto 8 el experto conoce la aplicacion mediante brocha o pulverizacién de varias capas que contienen
pigmentos (capa de flor y capas de cobertura) y de una o varias capas de barniz finales. Las sustancias son entre
otros pigmentos, acrilatos, aglutinantes, sobre todo de poliuretanos, ceras y siliconas.

Mediante la pulverizacién del apresto 8, el apresto 8 se aplica sobre la capa de material textil 2. En funcién de la
estructura de la capa de material textil 2 y la fluidez del apresto 8 tras la pulverizacion, el apresto 8 penetra en
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puntos individuales 9 también en la capa de material textil 2 y dado el caso incluso hasta el lado de la flor 4.

Al pegar la capa de material textil 2 y pulverizar el apresto 8 sobre la capa de material textil 2, se da una fijacion
especialmente buena del apresto 8 a la capa de cuero 3, por lo que el cuero 1 es especialmente duradero. Asi, la
capa de material textil 2 también cumple la funcidon de permitir una mejor durabilidad del cuero 1. Adicionalmente la
capa de material textil 2 distribuye los esfuerzos por traccién y la presion por zonas mas grandes, lo que también
contribuye a una durabilidad mayor del cuero 1.

Ahora, la capa de material textil 2 del cuero 1 cumple ademas la funcién de que sélo con el cuero 1 es posible
obtener una calefaccion o calefaccion de asiento. Concretamente, en la capa de material textil también se han
introducido un gran numero de alambres de calefaccion finos 10, que en sus extremos estan unidos con contactos
11 y 12. Los alambres de calefaccion pueden formar un trenzado de malla estrecha o también estar configurados en
forma de capa. Cuando se utiliza el cuero 1, por ejemplo, para forrar asientos de coche o butacas de cine, entonces,
para la obtencion de una calefaccion de asiento sélo es necesaria una fuente de energia de baja tension, que se
conecta a los contactos 11 y 12 mediante un interruptor de encendido/apagado. En esta calefaccion de asiento
resulta especialmente ventajoso que el calor generado por los alambres de calefaccion 10 por el aislamiento térmico
de la capa de cuero 3 se emite practicamente en su totalidad por el apresto 8 al usuario del asiento. De este modo la
energia se aprovecha de manera especialmente eficaz.

La capa de material textil puede presentar como funcién adicional propiedades ignifugas. Para ello estd compuesta
por un material dificilmente o no inflamable. Adicionalmente, el apresto puede presentar propiedades ignifugas. De
este modo se obtiene la ventaja de que puede reducirse considerablemente el riesgo de incendio en coches o
aviones.

Ahora, en la figura 2 se representa otro ejemplo de un procedimiento para la preparacion del cuero 1 segun la figura
1. Como primera etapa de procedimiento, a partir de una piel de animal se prepara la capa de cuero 3, que presenta
el lado de la flor 4, siendo conocida esta etapa de procedimiento en si misma por el estado de la técnica. Como
segunda etapa de procedimiento se pega la capa de material textil 2 sobre el lado de la flor 4. Para ello se aplica la
capa de cuero 3 con su lado de la flor 4 hacia arriba sobre una cinta transportadora 13. Dos rodillos de presion 14 y
15 giran segun la velocidad de transporte de la cinta transportadora. En el rodillo de presién 14 la capa de material
textil 2 se aproxima al lado de la flor 4, habiendo aplicado en el lado de la capa de material textil 2 dirigido hacia el
lado de la flor 4 un pegamento de activacion térmica 16 y estando prevista una capa de papel 17 en el lado de la
capa de material textil 4 dirigido en sentido opuesto al lado de la flor 4.

Con la temperatura T de un elemento de calefaccion 18 se calientan la capa de material textil 2 y el pegamento 16 y
se presionan con el rodillo de presion 15 contra la capa de cuero 3. En este sentido la capa de papel 17 protege la
capa de material textil 2 frente a dafios. Después del rodillo de presiéon 15 la capa de papel 17 se retira de la capa de
material textil 2. En una tercera etapa de procedimiento se pulveriza el apresto 8 mediante una boquilla de
pulverizacion 19, penetrando en parte el apresto 8 en la capa de material textil 2.

Este procedimiento para la preparacion del cuero 1 puede realizarse de manera especialmente sencilla y fiable. De
este modo solo se producen costes de fabricacién reducidos, obteniéndose al mismo tiempo mediante el uso de la
flor de la piel y de la capa de material textil un cuero de una calidad especialmente alta.

Cabe mencionar que en la capa de material textil también podria estar previsto un trenzado de alambres
eléctricamente conductores para derivar las radiaciones electromagnéticas o el electrosmog. Para ello el trenzado
sélo tendria que presentar un contacto que estaria unido con una toma de tierra o con masa.

Cabe mencionar que el pegamento 16 para pegar la capa de material textil 2 sobre la capa de cuero 3 también
podria aplicarse sobre el lado de la flor 4.

Cabe mencionar que la capa de material textil puede seleccionarse mas gruesa con, por ejemplo, un peso por
unidad de superficie de 20 g/mz, cuando la superficie del cuero 1 debe presentar un estampado.

La capa de material textil puede evitar como funcion adicional cargas estaticas por ejemplo en el sector de la
electrénica (electronica de consumo, aparatos eléctricos). En la capa de material textil/no tejido podria estar
integrada una capa conductora para cargas electrostaticas, que dado el caso podria ponerse a tierra a través de un
contacto, aunque no es obligatorio. Este tipo de cuero también podria utilizarse para piezas de revestimiento en
electrénica (por ejemplo, funda para movil) y asi cumple una funcion “antiestatica”. De este modo se mejora el clima
local y se protegen los aparatos frente a una descarga involuntaria.

Cabe mencionar que el experto entendera por el término de material no tejido un material textil formado por fibras
individuales. A diferencia de esto, los tejidos, géneros de punto y material tricotado se fabrican a partir de hilos. Asi,
la capa de material textil/no tejido segun la invencion puede estar compuesta o bien por un material textil o bien por
un material no tejido o por una combinacion de los dos tipos.
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REIVINDICACIONES

Procedimiento para la preparacion de cuero (1) con una capa de material textil/no tejido, realizandose las
etapas de procedimiento siguientes:

preparar una capa de cuero (3) que presenta un lado de la flor (4) a partir de una piel de animal;

aplicar y en particular pegar la capa de material textil/no tejido (2) sobre el lado de la flor (4) de la capa de
cuero (3);

pulverizar un apresto (8) sobre la capa de material textil/no tejido (2) que dado el caso penetra en parte en
la capa de material textil/no tejido (2),

seleccionandose con una calidad menor del lado de la flor (4) un peso por unidad de superficie superior de
la capa de material textil/no tejido (2).

Procedimiento segun la reivindicacion 1, caracterizado porque la capa de material textil/no tejido (2) se
aplica sobre el lado de la flor (4) de la capa de cuero (3) con un pegamento de activacion térmica (16), para
lo que la capa de material textil/no tejido (2) presenta una capa de papel (17) en el lado dirigido en sentido
opuesto al lado de la flor (4) para proteger la capa de material textil/no tejido (2) al aplicar el calor que activa
el pegamento (16), que se retira de la capa de material textil/no tejido (2) tras el pegado y antes de
pulverizar el apresto (8).

Procedimiento seguin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque como capa de material
textil/no tejido (2) se utiliza al menos uno de los siguientes tipos de fibras: tejido, material tricotado, fieltro a
partir de fibras sintéticas, en particular poliamida o poliéster, fibra natural, en particular algodén o lana,
material de fibra de carbono, en particular fibra de aramida.

Procedimiento segin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque se utiliza una capa de
material textil/no tejido (2), que presenta propiedades de conduccion de corriente eléctrica.

Procedimiento segin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque se utiliza una capa de
material textil/no tejido (2) y/o apresto (8), que presenta propiedades ignifugas.

Cuero (1) con una capa de material textil/no tejido (2), presentando el cuero (1) la construccion en capas
siguiente:

capa de cuero (3) con un lado de la flor (4);
capa de material textil/no tejido (2) aplicada y en particular pegada sobre el lado de la flor (4);

apresto (8) aplicado sobre la capa de material textil/no tejido (2), que dado el caso penetra en parte en la
capa de material textil/no tejido (2), caracterizado porque

con una calidad menor del lado de la flor (4) la capa de material textil/no tejido (2) esta dotada de un peso
por unidad de superficie superior.

Cuero (1) segun la reivindicacién 6, caracterizado porque en la capa de material textil/no tejido (2) se utiliza
al menos uno de los siguientes tipos de fibras: tejido, material tricotado, fieltro a partir de fibras sintéticas, en
particular poliamida o poliéster, fibra natural, en particular algodén o lana, material de fibra de carbono, en
particular fibra de aramida.

Cuero (1) segun una de las reivindicaciones anteriores 6 0 7,
caracterizado porque
la capa de material textil/no tejido (2) presenta propiedades de conduccién de corriente eléctrica.

Cuero (1) segun la reivindicacion 8, caracterizado porque en la capa de material textil/no tejido (2) estan
entretejidos hilos de conduccion de corriente eléctrica, en particular alambres de calefaccion (10).

Cuero (1) segun la reivindicacion 9, caracterizado porque estan previstos contactos (11, 12) unidos con los
hilos de conducciéon de corriente en los que puede introducirse corriente, en particular para calentar los
alambres de calefaccion (10), en los hilos.

Cuero (1) segun una de las reivindicaciones anteriores 6 a 10,
caracterizado porque

la capa de material textil/no tejido (2) y/o el apresto (8) presentan propiedades ignifugas.

5
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Cuero (1) segun una de las reivindicaciones 6 a 11, caracterizado porque la capa de material textil/no tejido
(2) presenta un peso por unidad de superficie de menos de 40 g/m*y en particular entre 6 y 10 g/m?.

Asiento, en particular asiento de vehiculo, con una calefaccién de asiento, caracterizado porque el asiento
esta cubierto con un cuero segun una de las reivindicaciones 8 a 10.
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