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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para envolver una pila de productos sueltos (3) formada por una pluralidad de piezas de productos
sueltos dispuestas unas sobre otras con una lamina de tubo flexible (5), presentando el dispositivo una reserva de
tubo flexible (4), un equipo de transporte (7, 8) para sacar una longitud predeterminada de lamina de tubo flexible de
la reserva de tubo flexible (4), un equipo de corte (9) para cortar la lamina de tubo flexible (5) sacada para la
formacion de una cubierta de tubo flexible y un equipo de revestimiento (12) dispuesto aguas abajo del equipo de
corte (9) en la direccion de transporte de la [amina de tubo flexible (5) para revestir con la cubierta de tubo flexible la
pila de productos sueltos (3), caracterizado por un equipo de salida por esclusa (20) para la salida por esclusa de
un tramo longitudinal de la lamina de tubo flexible (5).

2. Dispositivo segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el equipo de salida por esclusa (20) del equipo de
corte (9) esta dispuesto aguas abajo en la direccién de transporte de la lamina de tubo flexible (5).

3. Dispositivo segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizado porque el equipo de salida por esclusa (20) esta
dispuesto aguas arriba de un equipo de despliegue (11) para desplegar la lamina de tubo flexible (5) para el
acoplamiento del equipo de revestimiento (12) en la lamina de tubo flexible (5) abierta por el lado de abajo en la
direccién de transporte de la lamina de tubo flexible (5).

4. Dispositivo segun la reivindicacién 3, caracterizado porque el equipo de salida por esclusa (20) esta dispuesto
entre el equipo de corte (9) y el equipo de despliegue (11).

5. Dispositivo segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el equipo de transporte
presenta cilindros transportadores (7, 8) que sujetan la ldmina de tubo flexible (5), previstos por encima del equipo
de corte (9) y que transportan la ldmina de tubo flexible (5) en direccion al equipo de corte (9).

6. Dispositivo segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el equipo de salida por esclusa
(20) presenta un elemento transportador (21) que puede moverse desde una posicion de reposo a una posicion de
salida por esclusa en la que el elemento transportador (21) esta previsto en el campo gravitatorio de la Tierra por
debajo del equipo de corte (9), de modo que el tramo longitudinal transportado en direcciéon al equipo de
revestimiento (12) choca con el elemento transportador (21).

7. Dispositivo segun la reivindicacion 6, caracterizado porque el elemento transportador presenta un medio de
transporte (21) en circulacién continua que esta desviado alrededor de una polea de inversion (23) en el lado de
descarga, la cual esta dispuesta en el borde de un bastidor (1) que enmarca la pila de productos sueltos (3) que va a
envolverse.

8. Procedimiento para cambiar la reserva de tubo flexible en un dispositivo para envolver una pila de productos
sueltos (3) formada por una pluralidad de piezas de productos sueltos dispuestas unas sobre otras con una cubierta
de tubo flexible, presentando el dispositivo una reserva de tubo flexible (4), un equipo de transporte (7, 8) para sacar
una longitud predeterminada de lamina de tubo flexible (5) de la reserva de tubo flexible (4), un equipo de corte para
cortar la lamina de tubo flexible (5) sacada para la formaciéon de una cubierta de tubo flexible y un equipo de
revestimiento (12) dispuesto aguas abajo del equipo de corte (9) en la direccion de transporte de la lamina de tubo
flexible (5) para revestir con la cubierta de tubo flexible la pila de productos sueltos (3), uniéndose, al cambiar la
reserva de tubo flexible (4), un extremo posterior de una reserva de tubo flexible (4) agotada con el extremo
delantero de una nueva reserva de tubo flexible y transportandose el extremo delantero de la nueva reserva de tubo
flexible con el extremo posterior de la reserva de tubo flexible (4) agotada en direccion al equipo de corte (9),
caracterizado porque un tramo longitudinal (L) que presenta el extremo delantero y el posterior se saca
lateralmente por esclusa por encima de la zona de recepcion para la pila de productos sueltos (3).

9. Procedimiento segun la reivindicacion 8, caracterizado porque el tramo longitudinal se corta después de que el
tramo longitudinal (L) haya entrado en interaccion con un equipo de salida por esclusa (20) que provoca la salida por
esclusa.
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