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DESCRIPCION
Conjunto de herramienta que comprende un dispositivo de fijacién para un inserto de corte
Campo de la invencion

La presente invencién se refiere a un conjunto de herramienta de acuerdo con el preambulo de la reivindicacién 1
que comprende un dispositivo de fijacion para herramientas de unidbn mecanica. En particular el conjunto de
herramienta de acuerdo con la presente invencion se usa para fijar una herramienta de unién mecanica del conjunto
de herramienta, tal como preferentemente, pero no Unicamente, un inserto de corte, en un cabezal de soporte de
herramienta del conjunto de herramienta usado, en particular pero no en exclusiva, en un procesamiento mecanico
de precision.

Tal conjunto de herramienta se conoce a partir del documento JP 9 234608 A.
Antecedentes de la invencion

Un dispositivo de fijacién se conoce, para fijar un inserto de corte en un cabezal de soporte de herramienta, usado
en un procesamiento mecanico de precision, que comprende un soporte de fijacidn, capaz de asociarse con el
cabezal de soporte de herramienta mediante un tornillo de unién, dispuesto sobre el inserto de corte colocado dentro
de un asiento coincidente realizado en el cabezal de soporte de herramienta. El soporte de fijacion se moldea para
definir, en un extremo, un pasador de fijacion que, después de que el tornillo de unién se ha atornillado, ejerce
presion sobre el elemento de corte y lo fija dentro de dicho asiento.

Una desventaja de este dispositivo de fijacidon es que la fuerza ejercida por el soporte se aplica solo a un extremo del
elemento de corte y no centralmente, por lo que esta fuerza no se distribuye de manera uniforme sobre toda la
superficie del inserto de corte. Esto provoca que la parte superior de trabajo del inserto de corte se eleve con
respecto al plano que soporta el asiento en el que el inserto de corte se coloca. Durante esta etapa de
procesamiento esto puede provocar un mal acabado de superficie, un rapido desgaste, o la rotura del inserto de
corte incluso después de solo unos cuantos trabajos.

Por este motivo incluso el soporte superior se somete a roturas frecuentes y ademas, durante las etapas de
procesamiento, se dificulta la descarga de los residuos de procesamiento, por ejemplo virutas, con los problemas
posteriores en términos de mantenimiento y funcionalidad.

Un segundo dispositivo de fijacion conocido comprende una palanca dispuesta dentro de un compartimento
realizado en correspondencia con, y por debajo, del plano que soporta el asiento en el que el inserto de corte puede
disponerse. La palanca esta moldeada para definir un perfil de forma sustancialmente en L, en el que el lateral del
perfil que se orienta hacia la parte superior, o el lado vertical, y se inserta dentro de un orificio pasante realizado
preferentemente en el centro del inserto de corte, hace sustancialmente una unién con el inserto de corete. La
palanca coopera con un tornillo, capaz de atornillarse en un asiento correspondiente realizado en el cabezal de
soporte de herramienta, que después de atornillarse, ejerce una presion en el lado horizontal de dicho perfil. La
fuerza ejercida por el tornillo provoca una inclinacién de la palanca por lo que el lado vertical de la palanca se eleva,
lo que consolida la unién con el inserto de corte y empuja este Ultimo cerca de las paredes del asiento en el que se
coloca.

En este segundo dispositivo de fijacién también la distribucion no uniforme de fuerzas que actian en el inserto de
corte provoca que la parte superior de trabajo del inserto de corte se eleve con respecto al plano que soporta el
asiento en el que se coloca, provocando asi que se rompa frecuentemente cuando se usa, y posteriormente
provocando interrupciones del procesamiento para sustituirlo y calibrarlo.

Ademas, el compartimento en el que la palanca se coloca estructuralmente debilita el cabezal de soporte de
herramienta, lo que implica una menor resistencia de este Ultimo a las tensiones a las que normalmente se somete
durante el procesamiento.

Otro dispositivo de fijacién conocido comprende una combinacion de los dos anteriores dispositivos de fijacion. Si
esta solucion por un lado permite reducir parcialmente las desventajas conocidas, por otro lado provoca un
incremento en los costes de fabricacion.

El fin de la presente invencion es lograr un conjunto de herramienta que comprende un dispositivo de fijacion para
herramientas de unién mecanica que evita roturas frecuentes o desgaste de la herramienta, reduciendo
drasticamente cualquier interrupcién en el trabajo debido a los tiempos de sustitucién necesarios para sustituirla y
recalibrarla, lo que no debilita estructuralmente el cabezal se soporte de herramienta y que implica unos menores
costes de produccion.
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El solicitante ha concebido, ensayado y representado la presente invencion para superar los inconvenientes del
estado de la técnica y para obtener estos y otros fines y ventajas.

Sumario de la invencién

La presente invencion se expone y caracteriza en la reivindicacion independiente, mientras que las reivindicaciones
dependientes describen otras caracteristicas de la invenciéon. De acuerdo con los fines anteriores, un conjunto de
herramienta de acuerdo con la presente invencidon se usa para fijar una herramienta de unién mecanica en un
cabezal de soporte de herramienta que comprende un asiento de soporte en el que la herramienta puede
disponerse, provisto de un orificio pasante dispuesto sustancialmente en una posiciéon simétrica con respecto al
centro de la herramienta.

De acuerdo con una caracteristica de la presente invencién el conjunto de herramienta comprende un primer
elemento de fijacién, capaz de insertarse en el orificio pasante de la herramienta y en una primera cavidad
coincidente, realizada en el cabezal de soporte de herramienta, alineada con el orificio pasante y sustancialmente
ortogonal al asiento del soporte, y un segundo elemento de fijacién, capaz de insertarse en una segunda cavidad
coincidente, realizada en el cabezal de soporte de herramienta, en comunicacion con dicha primera cavidad.

De acuerdo con otra caracteristica de la presente invencion, el segundo elemento de fijacion, en el extremo de
recorrido, ejerce una presion en el primer elemento de fijacion.

De acuerdo con otra caracteristica de la presente invencién, dicho segundo asiento es sustancialmente ortogonal a
dicho primer asiento.

Ventajosamente, el segundo asiento se realiza en un lado del cabezal de soporte de herramienta.

De acuerdo con una caracteristica mas de la presente invencion, el primer elemento de fijacién y el segundo
elemento de fijacion comprenden elementos de tornillo.

De esta manera, el primer elemento de fijacién, que esta dispuesto sustancialmente en el centro del inserto de corte,
ejerce una fuerza distribuida uniformemente sobre él que permite que el inserto de corte descanse de manera
uniforme en el asiento de soporte. Ademas, la presién ejercida, al final del recorrido, mediante el segundo elemento
de fijacién en el primer elemento de fijacion, y desde este en el inserto de corte, permite que este ultimo descanse
uniformemente en las paredes del asiento de soporte y también evita que el primer elemento de fijacion, debido a las
tensiones que ocurren durante el trabajo, y/o debido a la expansion por el calor, se salga incluso parcialmente de su
cavidad coincidente.

La cooperacion entre el primer y el segundo elemento de fijacion confiere asi rigidez a la asociacion entre el inserto
de corte y el cabezal de soporte de herramienta.

Ademas, este tipo de dispositivo de fijacidn, al lograr una fijacion uniforme entre el inserto de corte y el cabezal de
soporte de herramienta, de manera que el elemento de corte no adquiere ninguna inclinacion indeseada, también
permite usar un inserto de corte del tipo normalmente llamado negativo, es decir, que tiene paredes laterales
ortogonales a su propia superficie. Este tipo de inserto de corte explota sus cuatro partes superiores para el trabajo,
con todas las ventajas resultantes.

Breve descripcién de los dibujos

Estas y otras caracteristicas de la presente invencion seran aparentes a partir de la siguiente descripcién de una
forma preferente de realizacion, proporcionada como un ejemplo no limitante en referencia a los dibujos adjuntos en
los que:

- la fig. 1 es una vista parcialmente en seccion desde arriba de un conjunto de herramienta de acuerdo con la
presente invencion;

- lafig. 2 es una vista en seccion lateral del dispositivo en la fig. 1;

- la fig. 3 es una vista parcialmente en seccidon de una variante del dispositivo de acuerdo con la presente
invencion; y

- lafig. 4 es una vista lateralmente en seccion del dispositivo en la fig. 3.

Descripcion detallada de una forma preferente de realizacion
En referencia a la fig. 1, un dispositivo de fijacion 10 se usa para fijar una herramienta de unién mecanica, tal como

un inserto de corte 11, en un cabezal de soporte de herramienta 12, usado en particular pero no en exclusiva, en un
procesamiento mecanico de precision.
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El cabezal de soporte de herramienta 12 comprende, en uno de sus extremos, un asiento de soporte 13, capaz de
acomodar el inserto de corte 11, que tiene sustancialmente una forma similar a la forma de dicho inserto de corte 11,
con el que una placa de soporte coincidente 14 se asocia, que tiene una forma similar a la forma del asiento de
soporte 13, que define un plano de soporte P, en el que el inserto de corte 11 puede disponerse.

El inserto de corte 11 y la placa de soporte 14 se proporcionan, en su parte central, con un primer orificio pasante 15
y un segundo orificio pasante 16 respectivamente. El primer orificio pasante 15 y el segundo orificio pasante 16 son
concéntricos, y ademas, el segundo orificio pasante 16 tiene un diametro sustancialmente mayor que el diametro del
primer orificio pasante 15.

El dispositivo de fijacion 10 comprende un primer elemento de tornillo 18, el cabezal 17 del cual tiene un diametro
mayor que el primer orificio pasante 15, capaz de insertarse en el primer orificio pasante 15, en el segundo orificio
pasante 16 y en una primera cavidad coincidente 19 (fig. 2) que esta roscada, realizada en el cabezal de soporte de
herramienta 12 y alineada con los orificios 15 y 16. El eje longitudinal X del primer elemento de tornillo 18 es
ortogonal al plano de soporte P del asiento de soporte 13.

El dispositivo de fijacion 10 también comprende un segundo elemento de tornillo 20, tal como por ejemplo un tornillo
sin cabeza, capaz de insertarse en una segunda cavidad coincidente 21, que esta roscada, realizada en un lado del
cabezal de soporte de herramienta 12 y que se comunica con la primera cavidad 19. El eje longitudinal Y del
segundo elemento de tornillo 20 esta, en este caso, ortogonal a dicho eje X y paralelo al plano de soporte P.

El segundo elemento de tornillo 20 esta provisto de una varilla 22 moldeada para definir un extremo cénico 23.

La superficie lateral del extremo conico 23 del segundo elemento de tornillo 20 puede ejercer presion en la varilla 24
del primer tornillo 18, cuando el segundo elemento de tornillo 20 esta al final del recorrido.

De acuerdo con una forma adicional de realizaciéon de la presente invenciéon, mostrada en la fig. 3, la segunda
cavidad 21 se realiza en correspondencia y por debajo de la parte superior de trabajo del inserto de corte, no
representado en el dibujo. En esta forma de realizacion la varilla 22 del segundo elemento de tornillo 20 se moldea
para definir un perfil sustancialmente cilindrico, cuya base puede cooperar con la varilla 24 del primer elemento de
tornillo 18.

El conjunto de herramienta de acuerdo con la presente invencion tal como se describe hasta ahora funciona como
sigue.

El primer elemento de tornillo 18, que puede insertarse sustancialmente en el centro del inserto de corte 11 a través
del orificio pasante 15, después de haberse insertado y fijado dentro de la primera cavidad 19, ejerce una fuerza
distribuida uniformemente en la superficie del inserto de corte 11, que permite que este Ultimo descanse de manera
uniforme, es decir, sin elevar su parte superior de trabajo, en el plano de soporte 14.

La presion ejercida mediante el segundo elemento de tornillo 20, al final del recorrido, en la varilla 24 del primer
elemento de tornillo 18, también determina un componente de empuje, sustancialmente ortogonal con respecto al
eje longitudinal X del primer elemento de tornillo 18, que actia en el primer elemento de tornillo 18, y posteriormente
en el inserto de corte 11. Este componente de empuje empuja el inserto de corte 11 cerca de las paredes del asiento
de soporte 13, permitiendo que este Ultimo descanse uniformemente en ellas.

Queda claro que unas modificaciones y/o adiciones de las partes pueden realizarse en el dispositivo de fijacion para
fijar una herramienta de unidon mecanica tal como se ha descrito hasta ahora, sin apartarse del alcance de la
presente invencion.

También queda claro que, aunque la presente invencion se describe en referencia a algunos ejemplos especificos,
un experto en la materia debera ciertamente ser capaz de lograr muchas otras formas equivalentes de un conjunto
de herramienta para fijar una herramienta de unidn mecanica, con las caracteristicas expuestas en las
reivindicaciones y por tanto que entran dentro del campo de proteccion definido por las mismas.
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REIVINDICACIONES

1. Conjunto de herramienta, que comprende un dispositivo de fijacidon para fijar una herramienta de unién mecanica
(11) del conjunto de herramienta en un cabezal de soporte de herramienta (12) del conjunto de herramienta, dicho
cabezal de soporte de herramienta (12) que comprende un asiento de soporte (13) en el que dicha herramienta de
union mecanica (11) puede disponerse,

en el que la herramienta de unién mecéanica (11) se proporciona con un primer orificio pasante (15) dispuesto
sustancialmente en posicion simétrica con respecto al centro de dicha herramienta de unidon mecanica (11),
comprendiendo ademas el conjunto de herramienta un primer elemento de tornillo (18) que comprende en un
extremo terminal del mismo una porcion roscada, dicho primer elemento de tornillo (18) pudiendo insertarse en dicho
orificio pasante (15) y fijandose directamente a dicho cabezal de soporte de herramienta (12) mediante el atornillado
de su porcion roscada en una primera cavidad (19) roscada coincidente realizada en dicho cabezal de soporte de
herramienta (12), alineada con dicho orificio pasante (15) y sustancialmente ortogonal a dicho asiento de soporte
(13), y un segundo elemento de tornillo (20), capaz de insertarse en una segunda cavidad coincidente (21), realizada
en dicho cabezal de soporte de herramienta (12), comunicandose con dicha primera cavidad (19), en el que dicho
segundo elemento de tornillo (20), en el final de su recorrido, se configura para ejercer una presion en dicho primer
elemento de tornillo (18) enroscado en la primera cavidad roscada (19), empujando lateralmente la herramienta de
union mecanica (11) hacia las paredes del asiento de soporte (13), permitiendo que dicha herramienta de union
mecanica (11) descanse uniformemente en dichas paredes,

caracterizado por que el conjunto de herramienta comprende ademas una placa de soporte coincidente (14)
asociada con dicho asiento de soporte (13), que tiene una forma similar a la forma del asiento de soporte (13), que
define un plano de soporte (P), en el que la herramienta de unidn mecanica (11) puede disponerse,
proporcionandose la placa de soporte (14), en su parte central, con un segundo orificio pasante (16) concéntrico con
dicho primer orificio pasante (15) y a través del que el primer elemento de tornillo (18) puede insertare, teniendo el
segundo orificio pasante (16) un diametro sustancialmente mayor que el diametro del primer orificio pasante (15)
para definir un huelgo entre el primer elemento de tornillo (18) y el segundo orificio pasante (16) de la placa de
soporte (14) que permite el movimiento lateral de la herramienta de unién mecanica (11) hacia las paredes del
asiento de soporte (13) sin elevar la parte superior de trabajo del primer elemento de tornillo (18) en dicha placa de
soporte (14).

2. Conjunto de herramienta de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que el primer elemento de tornillo
(18) se configura para ejercer una fuerza distribuida uniformemente en la superficie de la herramienta de union
mecanica (11), que permite que esta ultima descanse de manera uniforme en el plano de soporte (14).

3. Conjunto de herramienta de acuerdo con la reivindicacién 1 o 2, caracterizado por que dicha presién provoca un
componente de empuje en dicho primer elemento de tornillo (18) sustancialmente ortogonal con respecto al eje
longitudinal (X) de dicho primer elemento de tornillo (18).

4. Conjunto de herramienta de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que dicha segunda cavidad
(21) es sustancialmente ortogonal a dicha primera cavidad (19).

5. Conjunto de herramienta de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que dicha segunda cavidad
(21) se realiza en un lado de dicho cabezal de soporte de herramienta (12).

6. Conjunto de herramienta de acuerdo con cualquier reivindicacion anterior, caracterizado por que dicho segundo
elemento de tornillo (20) se moldea para definir un extremo cénico (23).

7. Conjunto de herramienta de acuerdo con cualquier reivindicacién de la 1 a la 5, caracterizado por que dicho
segundo elemento de tornillo (20) se moldea para definir un perfil sustancialmente cilindrico.
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