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DESCRIPCIÓN 

Embalaje de producto consumible provisto de un tapón que se puede volver a cerrar 

Dominio técnico de la invención 

La invención se refiere al dominio del embalaje, y más específicamente, del embalaje de productos consumibles 
líquidos y/o gaseosos; las latas conciernen particularmente a la invención, que está dirigida a un dispositivo (o tapón) 5 
de apertura y cierre de un embalaje como tal. 

Estado de la técnica anterior 

Los embalajes a los que concierne la invención son, en particular, las latas, es decir, los recipientes sensiblemente 
cilíndricos, con mucha frecuencia de acero o de aluminio, destinados a contener un producto consumible tal como 
una bebida líquida.  La extremidad inferior de los embalajes como tales está cerrada, a menudo en unidad con la 10 
pared cilíndrica.  La extremidad superior se presenta generalmente bajo la forma de una cazoleta provista de un 
orificio inicialmente definido por un opérculo unido en sí mismo a una lengüeta por un punto de unión.  La lengüeta, 
mediante un movimiento de palanca con respecto a su punto de unión, se apoya sobre el opérculo de forma tal que 
se desgarra una parte previamente recortada del contorno del opérculo.  Al desgarrarse de este modo, el opérculo 
crea un orificio por el cual el líquido contenido en el recipiente se puede escapar para ser consumido.  El opérculo se 15 
repliega en el interior del volumen definido por el recipiente a la vez que es mantenido en el interior por una parte no 
desgarrada de su contorno. 

Este tipo de lata presenta el inconveniente de no poder ser abierta más que una sola vez, después de lo cual ésta no 
se puede volver a cerrar, de manera que el usuario debe beber todo el contenido de esa lata de forma relativamente 
rápida; se conocen unas latas de pequeño volumen, con el fin de paliar parcialmente este problema, pero al ser su 20 
coste próximo al de las otras latas, los consumidores no son atraídos generalmente por estas pequeñas latas. 

Los otros inconvenientes de las latas que no se pueden volver a cerrar están ligados al hecho de que éstas no 
deben invertirse mientras el líquido esté presente en el interior, de donde se derivan precauciones de empleo poco 
compatibles con un uso ambulante, en particular.  Además, pueden penetrar cuerpos extraños en el interior de la 
lata una vez abierta, de donde se deriva una contaminación no aceptable por el usuario.  Por otra parte, si el líquido 25 
presente en el interior de la lata es gaseoso, después de varias horas desde la apertura, el gas presente se evapora, 
de lo cual surge un problema de consumo no apropiado. 

El conjunto de estos inconvenientes principales ha propiciado el desarrollo de latas que se pueden cerrar 
nuevamente.  A título ilustrativo, se conocen cubiertas de plástico que se ajustan en el reborde de la cazoleta 
superior de las latas de aluminio, por ejemplo.  Sin embargo, se han constatado fugas de líquido en este tipo de 30 
montajes, entre la cubierta de plástico y el reborde de la lata de metal.  Además, la sobrepresión del gas en el 
interior de estas latas ha provocado problemas de estanqueidad y una degradación del líquido en el interior de las 
latas. 

Se han propuesto diversas soluciones, pero ninguna ha resuelto el conjunto de problemas indicados anteriormente. 

El documento US2304214 describe un ejemplo de embalaje según el preámbulo de la reivindicación 1 adjunta. 35 

Exposición de la invención 

La invención pretende remediar los inconvenientes del estado de la técnica y, en particular, proponer un embalaje de 
producto consumible de tipo lata, provisto de una pared sensiblemente plana y provista de un orificio.  Se trata de 
proponer un embalaje dotado de un tapón (o dispositivo de apertura y de cierre) que permita abrirse y cerrarse a 
voluntad. 40 

Para lograr esto, según un primer aspecto de la invención, el embalaje está equipado de un tapón móvil con 
respecto a dicho orificio y que comprende una primera parte exterior al volumen interior definido por el embalaje y 
una segunda parte interior al volumen definido por dicho embalaje, siendo dichas partes primera y segunda del 
mismo material que el embalaje; dicho tapón comprende además una junta de estanqueidad que coopera con el 
borde del orificio y con el tapón móvil con el fin de asegurar una perfecta estanqueidad cuando el tapón cierra el 45 
orificio. 

De este modo, el embalaje puede ser abierto, cerrado, luego abierto de nuevo, a voluntad, sin que el líquido 
presente en el interior pierda, por lo tanto, sus propiedades iniciales, en particular su gas cuando se trata de bebida 
gaseosa.  Además, siendo ventajosamente el tapón de un mismo material que el resto del embalaje (excepto por la 
junta), se puede realizar un reciclaje optimizado.  No es necesaria ninguna unidad de aprovisionamiento especial, 50 
siendo los materiales utilizados los mismos para el embalaje y para la mayor parte del tapón. 

Además, dichas partes primera y segunda son ensambladas mediante deformación complementaria de material, por 
embutición o por engaste. El hombre de la técnica encontrará la solución más apropiada en función de los 
requerimientos mecánicos, económicos, ergonómicos, u otros. 

E15727706
28-02-2018ES 2 661 588 T3

 



3 

Según un modo de realización de la invención, la segunda parte comprende por lo menos un saliente que está 
embutido en un orificio concordante de la primera parte.  

Por otra parte, dicha junta presenta una rendija en su espesor, apta para recibir el borde del orificio.  Esta 
disposición asegura una perfecta estanqueidad; el material, así como las dimensiones de la junta, serán elegidos por 
el hombre de la técnica; preferiblemente se utiliza una junta tórica de material plástico. 5 

De forma interesante, la primera parte del tapón comprende una zona de prensión.  Esta zona de prensión puede 
presentar diversas formas ergonómicas; puede estar previsto un burlete periférico, reforzado al nivel de una zona. 

Ventajosamente, la primera parte del tapón comprende una zona plana de superficie sensiblemente igual o inferior a 
la superficie de dicho orificio.  Se trata de adaptar la forma a la superficie útil del orificio; esta adaptación resulta 
facilitada por el hecho de que la primera parte está constituida por el mismo material que el resto del embalaje, por 10 
ejemplo, de aluminio. 

Ventajosamente, la segunda parte del tapón comprende medios de unión temporales con la junta, en posición de 
cierre. 

Más precisamente, dichos medios de unión temporal comprenden deformaciones concordantes, de tipo gargantas y 
ranuras, que pertenecen respectivamente a la segunda parte del tapón y a dicha junta. 15 

De forma interesante, se prevé un collarín denominado de inviolabilidad, que forma parte, inicialmente, de la primera 
parte del tapón, y que se rompe en el transcurso de la primera traslación de dicho tapón, correspondiente a la 
primera apertura del orificio.  Este aspecto, clásico, es fácilmente realizable aquí porque la forma de la primera  parte 
del tapón es totalmente adaptable. 

Más precisamente, el collarín puede estar unido por unos puntos de unión a la primera parte del tapón. 20 

Breve descripción de las figuras 

Otras características, detalles y ventajas de la invención se manifestarán con la lectura de la descripción que sigue, 
con referencia a las figuras adjuntas, que ilustran: 

- la figura 1, una vista en perspectiva de un embalaje según un modo de realización de la invención, con un tapón en 
posición cerrada; 25 

- la figura 2, una vista en perspectiva de un embalaje según un modo de realización de la invención, con un tapón en 
posición abierta; 

- la figura 3, una vista en perspectiva detallada de la parte del embalaje provista del tapón en posición cerrada; 

- la figura 4, una vista en perspectiva detallada de la parte del embalaje provista del tapón en posición abierta;  

- la figura 5, un corte transversal de la parte del embalaje provista del tapón en posición cerrada; y 30 

- la figura 6, un corte transversal de la parte del embalaje provista del tapón en posición abierta. 

Para mayor claridad, los elementos idénticos o similares son identificados por signos de referencia idénticos sobre el 
conjunto de las figuras. 

Descripción detallada de un modo de realización 

La figura 1 ilustra mediante una perspectiva exterior un embalaje de tipo lata, es decir, globalmente cilíndrico, que 35 
está provisto, en una  parte denominada superior, de una pared sensiblemente plana 1 que pertenece a un plano 
denominado transversal, es decir, perpendicular al eje longitudinal o principal XX del embalaje. Por supuesto, una 
misma pared plana (no referenciada) está prevista en la parte denominada inferior para formar el fondo del 
embalaje. La pared 1 está provista de un orificio 2 para el escape del fluido inicialmente encerrado en el interior del 
embalaje. 40 

El embalaje está equipado con un tapón 3 móvil con respecto al orificio 2.  La comparación de las figuras 1 y 2 
muestra el movimiento del tapón 3 entre su posición cerrada y su posición abierta. 

Más precisamente y como se ve sobre estas figuras, el tapón 3 o dispositivo de cierre del embalaje, comprende una 
primera parte 31 que está dispuesta en el exterior del volumen interior definido por el embalaje; una segunda parte 
32, dispuesta en el interior del volumen definido por el embalaje, forma parte del tapón 3 y está funcionalmente unida 45 
a la primera parte 31. La primera parte 31 y la segunda parte 32 están preferentemente ensambladas por 
deformación complementaria de material: embutido, engaste u otro modo de ensamblaje. El tapón comprende 
además una junta de estanqueidad 33 que coopera en particular con el borde del orificio 2; según un modo de 
realización de la invención, la junta 33 presenta una rendija 331 dispuesta en su espesor, visible en las figuras 5 y 
6.  La rendija 331 es apta para recibir el borde 20 del orificio 2. Se puede prever cualquier forma para el orificio 2; a 50 
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menudo, se prefiere un disco o incluso una forma elíptica, oval… según las necesidades.  Las figuras 3 y 4, así 
como las figuras 5 y 6, muestran más en detalle un tapón como tal, en posición sobre la pared plana 1 del embalaje. 

El ensamblaje entre la primera parte 31 y la segunda parte 32 del tapón 3 puede ser realizado gracias a un saliente 
321 previsto en la superficie superior de la segunda parte 32 que está alojado, engastado y retenido dentro de un 
orificio de la superficie plana de la primera parte 31. Este ensamblaje permite una inmovilización, en el plano 5 
transversal del embalaje, de la primera parte 31 y de la segunda parte 32 del tapón 3.  De este modo, estas dos 
partes son móviles juntas en este plano; esta movilidad permite las aperturas y cierres del orificio 2 como se 
explicará a continuación.  Las dos partes 31, 32 están inmovilizadas según el eje XX del embalaje. 

De forma interesante y como es visible en particular en la figuras 5 y 6, el tapón 3 presenta por lo menos una zona 
de prensión 310 que permite al usuario prender esta parte del tapón 3 con el fin de desplazarlo con respecto al 10 
orificio 2. La zona de prensión 310 puede presentar diversas formas ergonómicas; ésta puede estar construida por 
una o varias partes; su superficie exterior, apta para entrar en contacto por el usuario, puede ser tratada, esmerilada 
por ejemplo, con el fin de asegurar un buen contacto con la mano del usuario. Según el modo de realización de la 
invención ilustrada, la zona de prensión 310 es una especie de protuberancia dispuesta sobre el eje de 
desplazamiento del tapón, marcado con una flecha con el fin de ilustrar sentido de desplazamiento del tapón. 15 

La primera parte 31 del tapón comprende una zona plana 315 de superficie sensiblemente igual o inferior a la 
superficie del orificio 2. Esta zona plana 315 corresponde sensiblemente a una zona plana 325 de la segunda parte 
32 del tapón 3.  Las dos zonas están separadas, según el eje XX, en una distancia sensiblemente igual a la altura 
del tapón (medida sobre el XX). La zona plana 315 de la primera parte 31 está bordeada por una protuberancia de la 
cual forma parte la zona de prensión 310. 20 

La segunda parte 32 comprende, por otra parte, una protuberancia 322 que es una protuberancia orientada hacia la 
primera parte 31 de tapón, cuya altura corresponde sensiblemente a la altura de la junta 33.  Por altura se entiende 
la dimensión medida según el eje longitudinal XX. La protuberancia 322 presenta una superficie paralela al plano 
transversal (el de la pared 1) cuyo dimensionamiento está definido de manera tal que la protuberancia forma un tope 
sobre la junta 33 en posición cerrada (tal como se representa en la figura 5) y un tope sobre la junta 33 en posición 25 
abierta (tal como se representa en la figura 6).  El hombre de la técnica es, de este modo, bastante libre en la 
elección de la dimensión de la protuberancia 322. 

Además la segunda parte 32 del tapón 3 presenta medios 5 de unión temporal con la junta 3.  A título ilustrativo 
estos medios consisten en una ranura 5 que coopera con una protuberancia 6 de forma concordante prevista en la 
junta 3.  La estanqueidad del fluido presente en el embalaje está reforzada también por la cooperación de los medios 30 
5, 6. 

Por otra parte, como es visible en la figura 1, está previsto un collarín denominado de inviolabilidad 7; éste forma 
parte de la primera parte 31 del tapón 3 y puede ser estar constituido por varios puntos de material unidos por unos 
puntos o espigas a la primera parte del tapón, y entre sí. Este collarín se destruye durante la primera apertura del 
tapón 3, porque está dimensionado para aflorar sobre la pared 1 y recubrir la junta 33 de manera tal que la traslación 35 
del tapón 3 ponga en contacto al collarín 7 con la parte de la junta 33 que sobrepasa de la superficie superior de la 
pared 1, lo cual rompe las espigas y libera el collarín 7 con respecto al tapón 3. 

Conviene precisar que la junta 33, que está embutida en, y mantenida por el borde 20 del orificio 2 presenta una 
forma general tórica con una superficie denominada inferior 332 dispuesta en el interior del embalaje y una superficie 
denominada superior 333 colocada en el exterior del embalaje o, más precisamente, de la pared plana 1. La primera 40 
parte 31 del tapón está en contacto con la superficie superior 333 de la junta 33 mientras que la segunda parte 32 
del tapón está en contacto con la superficie inferior 332 del tapón; en otros términos, la junta 33, que está fijada 
sobre la pared 1, está intercalada entre las dos partes 31, 32 del tapón 3 que son móviles en traslación con respecto 
a ésta. 

La presente inversión concierne por lo tanto a un embalaje dotado de un sistema de cierre eficaz y que se puede 45 
volver a cerrar, que es fácilmente reciclable porque está formado por el mismo material que el resto del embalaje.  
La eficacia del sistema de cierre es muy interesante porque este sistema es a la vez simple y fiable.  Por otra parte, 
el sistema de cierre es fácil de manipular, lo cual es esencial porque este tipo de embalaje es utilizado de forma 
ambulante, dentro de condiciones más o menos confortables. 

Para abrir el embalaje por primera vez, es suficiente con asirlo en una mano y asir la zona de prensión 310 en la otra 50 
mano, y después hacer trasladar el tapón 3 paralelamente al plano de su pared 1, según el sentido indicado por la 
marca.  De este modo, el collarín de inviolabilidad 7 se rompe, se desprende del resto del tapón, lo cual permite la 
traslación del tapón, descubriendo de este modo el orificio 2 en toda o en parte de su superficie.  El final del trayecto 
corresponde al tope de la segunda parte 32 de tapón contra la junta 33, o más precisamente, de su protuberancia 
322 levantada por el saliente 321. 55 

De forma interesante, esta disposición permite descubrir el orificio 2 de forma adaptada, a elección del consumidor. 

Otras modificaciones pueden intervenir en la concepción del embalaje sin salir del alcance de la invención. 
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Por otra parte, se destaca que el embalaje según la invención, provisto de su tapón móvil, puede perfectamente ser 
colocado sobre otro embalaje.  El tapón no entorpece, en efecto, una superposición como tal, lo cual es muy 
ventajoso en términos de almacenamiento.  Los embalajes pueden, de este modo, formar pilas de gran altura, 
formadas por embalajes superpuestos de forma estable. 

5 
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REIVINDICACIONES 

1. Embalaje de producto consumible, de tipo lata, provisto de una pared (1)  sensiblemente plana y provista de 
un orificio (2) equipado con un tapón (3) móvil con respecto a dicho orificio (2) en traslación paralelamente al plano 
de la pared (1) y que comprende una primera parte (31) exterior al volumen interior definido por el embalaje y 
realizado de un mismo material que el embalaje, caracterizado por que el tapón comprende una segunda parte (32) 5 
interior al volumen definido por dicho embalaje, siendo dicha segunda parte de un mismo material que el embalaje, y 
por que dicho tapón (3) comprende además una junta de estanqueidad (33) que coopera con el borde del orificio (2) 
y con el tapón móvil con el fin de asegurar una perfecta estanqueidad cuando el tapón cierra el orificio. 

2. Embalaje de producto consumible caracterizado por que dichas partes primera (31) y segunda (32) son 
ensambladas mediante deformación complementaria de material, por embutición o por engaste. 10 

3. Embalaje de producto consumible según la reivindicación 2 caracterizado por que la segunda parte (32) 
comprende por lo menos un saliente (321) que está embutido en un orificio concordante de la primera parte (31). 

4. Embalaje de producto consumible según una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que dicha 
junta (33) presenta una rendija (331) en su espesor, apta para recibir el borde (20) del orificio (2). 

5. Embalaje de producto consumible según una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que la 15 
primera parte (31) del tapón comprende por lo menos una zona de prensión (310). 

6. Embalaje de producto consumible según una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que la 
primera parte (31) del tapón comprende una zona plana (315) de superficie sensiblemente igual o inferior a la 
superficie de dicho orificio. 

7. Embalaje de producto consumible según una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que la 20 
segunda parte del tapón (32) comprende medios (5) de unión temporal con la junta, en posición de cierre. 

8. Embalaje de producto consumible según la reivindicación anterior caracterizado por que dichos medios (5, 
6) de unión temporal comprenden deformaciones concordantes, de tipo gargantas y ranuras, que pertenecen 
respectivamente a la segunda parte del tapón y a dicha junta. 

9. Embalaje de producto consumible según una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que éste 25 
comprende además un collarín (7) denominado de inviolabilidad, que forma parte, inicialmente, de la primera parte 
(31) del tapón, y que se rompe en el transcurso de la primera traslación de dicho tapón, correspondiente a la primera 
apertura del orificio (2). 

10. Embalaje de producto consumible según una de las reivindicaciones anteriores caracterizado por que dicho 
collarín (7) está unido por unas espigas a la primera parte (31) del tapón. 30 
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