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DESCRIPCION
Bandeja de cera residual

La presente invencion se refiere a una bandeja de cera para su uso con un aparato de patologia y para la recogida
de cera liquida de dicho aparato. En particular, la presente invencion se refiere a una bandeja de cera desechable,
que permite la eliminacién comoda y segura de la cera recogida de una maquina de este tipo.

Los aparatos de patologia se pueden utilizar para preparar para el analisis muestras bioldgicas, tales como muestras
de tejidos (histologia). Un tipo de aparato patologia utilizado para preparar tales muestras es el procesador de
tejidos. En un aparato de este tipo, las muestras de tejido, tales como muestras de biopsia se impregnan con cera,
por lo general cera de parafina, de modo que puedan cortarse y manipularse con mayor facilidad. Por ejemplo, el
procesador de tejidos se utiliza para conservar, deshidratar e impregnar con cera de forma automatica las muestras
de histologia (tejido). Una serie de tipos de reactivos se extraen secuencialmente en un recipiente de reaccion que
contiene las muestras de tejido. Estos reactivos actlan para ‘fijar' el tejido (estabilizando quimicamente el tejido y
evitando un deterioro adicional), deshidratar el tejido (sustituyendo la mayor parte del agua con alcohol), limpiar el
tejido (sustituyendo el alcohol con un disolvente organico, por ejemplo, xileno), e infiltrar el tejido con cera liquida.

El proceso produce una muestra de tejido quimicamente estable con su contenido de agua sustituido con cera de
parafina liquida. Cuando se extrae del procesador de tejidos y se enfria, la muestra de tejido infiltrada de cera se
soporta rigidamente para permitir la adopcién de secciones muy finas (de unos pocos micrémetros) para permitir que
las actividades de diagndstico que se produzcan.

Puesto que el proceso es uno de sustituir el contenido de liquido de la muestra de tejido con otros liquidos, los
liquidos utilizados se contaminan lentamente con el liquido anterior en el ciclo de proceso - por ejemplo, el reactivo
de infiltracién de cera liquida se contamina con el Ultimo disolvente de limpieza organico utilizado. Para superar esta
contaminacion, los reactivos se descartan periédicamente del procesador de tejidos y se reemplazan con otros
nuevos.

En el proceso de produccion de muestras de tejido incrustadas con cera, la cera residual se produce en forma de
cera liquida caliente. No solo la cera liquida caliente puede ser peligrosa de manipular como consecuencia de su
temperatura, sino que puede contener material biolégico - que es a menudo material biolégico patologico - asi como
la contaminacion de disolvente que debe manipularse y eliminarse con cuidado para evitar una
contaminacidn/infeccién accidental del usuario. Los presentes inventores han apreciado que es importante hacer
que la interaccion del cliente con este proceso de eliminacion de cera sea tan facil y libre de riesgos como sea
posible.

En la actualidad, la cera residual se deposita a menudo en los aparatos de patologia, tal como un procesador de
tejidos, en una bandeja de cera (residuos), como se muestra en la Figura 1. Una bandeja de cera residual
convencional de este tipo se proporciona a menudo en la forma de una bandeja reutilizable, es decir, no desechable,
1001 con una porcién de base de plastico moldeado 1002 y una porcién de tapa 1003 que se ajusta sobre la porcion
de base.

Normalmente, se espera que el usuario coloque una bolsa de polietileno desechable 1004 en la porciéon de base
para actuar como un revestimiento y recibir y retener la cera (liquida) de residuo eliminada. Después de la
transformacion requerida, la bandeja de residuos de cera se retira del aparato, y, o bien: el usuario permite que la
cera se solidifique en la bolsa de polietileno desechable antes de retirar tanto la bolsa como el cuerpo de cera
solidificada como un 'bloque’ para su eliminacion; o, el usuario vierte la cera liquida (caliente) de la bolsa desechable
en otro recipiente en el que se deja solidificar para su posterior eliminacion.

En cualquier caso, el cliente coloca, a continuacién, una nueva bolsa de polietileno vacia en la misma bandeja lista
para la préxima vez que los residuos de cera tengan que recogerse del aparato.

Sin embargo, en el primer caso, puesto que la cera puede tomar mucho tiempo en solidificarse, el usuario puede no
ser capaz de volver a colocar una nueva bolsa de polietileno vacia en la bandeja de cera en una escala de tiempo
conveniente. Ademas, al tener que quitar la 'bloque' de cera solidificada y la bolsa de polietileno de la bandeja de
cera para su eliminacion, el usuario corre el riesgo de estar expuesto a material contaminado de disolvente y
potencialmente bioldgicamente peligroso.

En el segundo caso, hay un peligro significativo de que el usuario pueda quemarse al retirar la bolsa de polietileno
llena de cera liquida caliente de la bandeja. El peligro de la exposicion potencial al material contaminado de
disolvente y biol6gicamente peligroso existe también en este caso.

La presente invencién se ha ideado en vista de al menos estos problemas.

El documento US 2005/0100981 divulga un método y una disposicion para la preparacion de una muestra biolégica,
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donde el espécimen biol6gico antes de ser examinado se seca, incrusta en cera y, opcionalmente, se corta en
rodajas, y donde la muestra biolégica se coloca en un recipiente con un miembro de tapa/sujecion que esta cerrada,
en la que queda retenido por un elemento de desviacion, permaneciendo la muestra en el mismo recipiente/tapa
cerrada durante las operaciones de secado e incrustacion posteriores.

El documento US 5.665.398 divulga un sistema para proporcionar una muestra de tejido incrustada posterior al
tratamiento de fluidos de la muestra y en preparacion para el examen histolégico.

En un primer aspecto, la presente invencion proporciona un aparato de patologia tal como se establece en la
reivindicacion 1. Otros aspectos de la presente invencion se exponen en las reivindicaciones restantes.

La bandeja de cera se puede retirar del aparato antes o después de que la cera se ha solidificado, pero
ventajosamente una vez que la cera se ha solidificado la bandeja se cierra bloqueandose en virtud del acoplamiento
de los medios de contencion con la cera solidificada. La cera solidificada y la bandeja de cera desechable pueden a
continuacion desecharse juntos de forma segura y protegida. Ademas, la presente invencion proporciona
ventajosamente que la cera solidificada quede retenida en un receptaculo sustancialmente cerrado, minimizando asi
el riesgo de que el usuario quede expuesto al material contaminado de disolvente y biolégicamente peligroso que
puede estar contenido en la cera.

Una bandeja de cera es un receptaculo dedicado adaptado para su uso con un aparato de patologia, por ejemplo, un
procesador de tejidos (adjunto). La misma se adapta para aceptar cera de parafina de residuo liquida eliminada por
el aparato de patologia. La bandeja debe ser capaz de soportar estar en contacto con la cera liquida hasta una
temperatura de aproximadamente 65 °C. La cera que adaptada para su contencion puede ser cera de parafina.

La porcién de tapa puede incluir un reborde que se extiende alrededor y hacia fuera de un borde superior de la
porcion de base, y (preferentemente) incluye también una cresta que se extiende alrededor y hacia el interior del
borde superior de la porcién de base.

La cresta proporciona ventajosamente rigidez estructural mejorada a la bandeja, lo que es de gran importancia dado
que la bandeja de cera se puede llenar con cera fundida caliente, y que se pretende que la bandeja de cera sea
desechable y, por tanto se fabrique de uno o mas materiales finos, ligeros y baratos que en si mismos pueden solo
proporcionar relativamente poca rigidez estructural.

Preferentemente, el reborde (que puede estar provisto sin la cresta adicional) se puede acoplar con el borde superior
de la porcion de base para bloquear de forma liberable la porcion de tapa y la porciéon de base juntas, por ejemplo,
de manera que la bandeja se pueda manipular de forma segura mientras contiene cera liquida caliente.
Preferentemente, el borde superior de la porcion de base se adapta para acoplarse en bloqueo de forma liberable
con el reborde de la porcién de tapa.

Preferentemente, el reborde puede incluir una brida que se extiende alrededor y hacia fuera del reborde. El borde
superior de la porcién de base se puede adaptar para acoplarse, y preferentemente ajustarse a, con la cresta y/o el
reborde de la porcién de tapa, por ejemplo, de modo que la porcion de base y la porcién de tapa se pueden bloquear
de forma mutuamente liberable (entre si).

La porcidén de base y la porcion de tapa se pueden fabricar como un (nico componente de tal manera que la porcion
de tapa permanece unida de forma que pueda abrirse a la porcion de base en todo momento (por ejemplo, antes de
gue la bandeja se llene con cera).

Ventajosamente, la porcién de tapa y la porcion de base no pueden a continuacion separarse completamente, lo que
podria de otro modo conllevar de forma no deseable a una interrupcion de la operacion del aparato de patologia
mientras se busca una tapa adecuada. También afiade una caracteristica de seguridad adicional ventajosa que
siempre hay disponible una porcién de tapa para sellar (sustancialmente) una porcion de base completa de la cera
residual, proporcionando de este modo una barrera contra las quemaduras y contra cualquier material contaminado
de disolvente y bhiolégicamente peligroso contenido en la cera.

La porcion de base y la porcion de tapa pueden fabricarse de un poliéster (PET) con un espesor de seccion de pared
media de menos de aproximadamente 1 mm. En consecuencia, la bandeja de cera puede hacerse relativamente
poco costosa, lo que significa que los consumidores son mas propensos a considerar una bandeja de cera de
acuerdo con la presente invencion como desechable. Ademas, el impacto en la eliminacién de residuos se mantiene
ventajosamente bajo debido al poco peso del material utilizado.

Preferentemente, la bandeja define un recinto para contener la cera recogida, pudiendo los medios de contencion
disponerse para extenderse desde la porcion de tapa en el recinto. Por tanto, durante su uso, la cera liquida se
solidificara y acoplara con los medios de contenciéon y mantendra la porcion de tapa en su lugar con relacion a la
porcién de base.

Preferentemente, la porcién de tapa se forma para incluir una o mas aberturas, a través de las que la cera se puede
recibir por la porcién de base y preferentemente al menos una de las unas 0 mas aberturas se proporciona dentro
del rebaje. La cera (solidificada) contenida en el rebaje, que se conecta a través de la abertura a la cera (solidificada)
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en la porcion de base, coopera para mantener la porcion de tapa cerrada. Preferentemente, al menos una de las una
0 mas aberturas se proporciona en un suelo del rebaje.

Ventajosamente, esto ayuda a asegurar que (mientras que todavia hay espacio disponible en la porcion de base
para recibir la cera) cualquier cera liquida en el rebaje se canaliza a la porcién de base, y no reside en el rebaje
tiempo suficiente para solidificarse y bloquear prematuramente la abertura.

De hecho, preferentemente, el rebaje se dispone para proporcionar medios para guiar la cera liquida a las una o
mas aberturas, a fin de ayudar al proceso de canalizacién.

Preferentemente, una porcion del rebaje forma un canal, incluyendo la bandeja una abertura respectiva en cada
extremo del canal. Por lo tanto, incluso si la bandeja de cera no esta nivelada durante su uso, la cera depositada en
el rebaje se debe canalizar adecuadamente a la porcion de base. Ademas, en caso de que una de las aberturas se
bloquee indeseablemente, por ejemplo mediante la solidificaciébn prematura de la cera, la presente invencion
proporciona un medio alternativo por el que la cera es capaz de pasar a la porcion de base.

Preferentemente, un solo cuerpo de cera recogida solidificada se puede formar para tener elementos
respectivamente situados en la porcidon de base y en el rebaje, conectandose los elementos a través de dicha
abertura para mantener la porcion de tapa en su lugar con relacion a la porcion de base.

Preferentemente, la bandeja incluye medios de escape para permitir que el fluido, por ejemplo, gas, en particular
aire, contenido dentro de la bandeja sea desplazado de la misma mediante la cera recogida. Ventajosamente, esto
significa que cuando el nivel de la cera (liquida) en la porcion de base alcanza la abertura formada en la porcion de
tapa (preferentemente formada en el rebaje), una "cabeza" de la cera no se forma en el rebaje y toda la disposicion
de volumen de la bandeja se puede utilizar para recibir la cera residual. Por lo tanto, preferentemente, los medios de
escape incluyen una abertura adicional, preferentemente formada en la porcion de tapa, incluso mas
preferentemente formada en una regién de la porcion de tapa diferente del rebaje, a través de la que el gas, por
ejemplo aire, se puede desplazar desde el interior de la bandeja.

Preferentemente, la porcion de tapa incluye un reborde que se extiende alrededor y hacia fuera de un borde superior
de la porcién de base, y/o incluye una cresta que se extiende alrededor y hacia dentro del borde superior de la
porcion de base. Alun mas preferentemente, el reborde se puede acoplar con el borde superior de la porcién de base
para bloquear de forma liberable la porcion de tapa y la porcién de base entre si.

Preferentemente, la porcién de base y la porcién de tapa se fabrican como un solo componente de tal manera que la
porcién de tapa permanece unida de forma que pueda abrirse a la porciéon de base en todo momento.

Preferentemente, la porcion de tapa y la porcion de base estdn mutuamente unidas por medios que permiten que la
porcién de tapa permanezca unida de forma que pueda abrirse a la porcion de base en todo momento (por ejemplo,
antes de su uso, y por lo tanto, antes de que los medios de contencion se acoplen por la cera (solidificada) para
mantener la tapa cerrada), proporcionando de este modo acceso al interior de la bandeja de cera.

Por consiguiente, preferentemente, la porcién de tapa y la porcion de base estan mutuamente unidas por un medio
de articulacion que permite que la porcion de tapa permanezca unida de forma que pueda abrirse a la porcion de
base. Preferentemente, el medio incluye un miembro flexible formado integralmente con la porcién de tapa y/o la
porcién de base, lo que da como resultado una bandeja de cera que se puede fabricar de forma barata como un
Unico componente. De hecho, preferentemente, la porcién de base, la porcion de tapa y el medio de articulacion se
forman integralmente del mismo material, lo que da como resultado una bandeja de cera que se pueden fabricar de
forma barata como un Gnico componente.

Preferentemente, el medio de articulacion, la porcion de base y la porcion de tapa estan todos formados de un
poliéster (PET) o un polipropileno (PP), por ejemplo con un espesor de seccion de pared medio de menos de
aproximadamente 1 mm. Preferentemente, se forman para tener un espesor de seccion de pared medio superior a
aproximadamente 0,6 mm.

En consecuencia, la o cada pared lateral de la porcion de base se conforma preferentemente para resistir la
deformacion en respuesta a la aplicacion de una fuerza de compresion aplicada entre el borde superior y el suelo de
la porcion de base. Mas preferentemente, la o cada pared lateral de la porcion de base incluye una o mas
nervaduras para resistir la deformacion en respuesta a la aplicacion de una fuerza de compresion aplicada entre el
borde superior y el suelo de la porcion de base. Mas preferentemente, se forma la o cada nervadura para extenderse
hacia dentro de la pared lateral de la porcién de base. La o cada nervadura se puede proporcionar en la forma de
una depresion alargada en las una o mas paredes laterales. Ventajosamente, esto también tiene el efecto de
aumentar el area superficial de la porcién de base de la bandeja de cera, lo que da como resultado un enfriamiento
mas rapido, y por tanto, una solidificacion mas rapida, de la cera liquida contenida en la bandeja.

En una realizacion preferida, la porcién de base incluye un asa para facilitar la manipulacion mas facil y segura de la
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bandeja de cera.

La presente invencion se describird a continuacion en mas detalle a modo de Unico ejemplo, con referencia a las
Figuras adjuntas, en las que:

la Figura 1 muestra una bandeja de cera convencional para recibir la cera residual de un aparato de patologia;

la Figura 2 muestra una vista en perspectiva de una bandeja de cera de acuerdo con la presente invencion;

la Figura 3 muestra una vista en planta de una bandeja de cera de acuerdo con la presente invencion;

la Figura 4 muestra una seccion transversal de una bandeja de cera de acuerdo con la presente invencion;

la Figura 5 muestra una vista lateral de una bandeja de cera de acuerdo con la presente invencion;

la Figura 6 muestra una seccion transversal de medios de acoplamiento para mantener la porcién de tapa y la
porcién de base blogueadas de forma liberable entre si; y

la Figura 7 muestra una seccion transversal de medios de acoplamiento para mantener la porcién de tapa y la
porcién de base blogueadas de forma liberable entre si.

En la Figura 1 se muestra una bandeja de cera residual convencional 1001, que a menudo se proporciona en la
forma de una bandeja reutilizable, es decir, no desechable, que tiene una porcion de base de plastico moldeado
1002 y una porcion de tapa de plastico moldeado 1003, que encaja en la porcion de base. La porcion de tapa 1003
incluye una abertura 1005 a través de la que la cera liquida puede entrar en la porcion de base 1002.

Normalmente, se espera que el usuario coloque una bolsa de polietileno desechable 1004 (para actuar como un
revestimiento) en la porcién de base. La cera residual (a menudo cera liquida caliente) de un aparato de patologia se
recibe por la bandeja y queda retenida en la bolsa que recubre la porcion de base 1002.

Como se puede observar, normalmente, la tapa incluye una brida que sobresale hacia fuera 1006 en su perimetro
para descansar sobre el borde superior de la porcion de base 1002. La presencia de la brida puede ayudar a
mantener la bolsa desechable 1004 en su lugar — el borde superior de la porcién de base 1002 y la brida 1006
cooperan para pellizcar la bolsa 1004 para mantenerla en su lugar.

La Figura 2 proporciona una vista en perspectiva de un ejemplo de una bandeja de cera 10 de acuerdo con la
presente invencion, que incluye una porcion de base 12 y una porcion de tapa 14. La porcidon de tapa es
preferentemente capaz de abrirse, para proporcionar acceso (antes de su uso) al interior de la bandeja.

La bandeja de cera incluye medios de contencion preferentemente en forma de un rebaje 16, o depresion, formado
en la porcion de tapa 14. Una configuracion preferida del rebaje 16 se muestra en la vista en planta de la porcion de
tapa 14 proporcionada en la Figura 3. Como puede verse, la porcion de tapa 14 incluye preferentemente (una o) dos
(o mas) aberturas 20, preferentemente formadas en el rebaje 16. Se prevé que, durante su uso, la cera liquida
caliente residual se deposite en el rebaje 16 por un aparato de patologia, tal como un procesador de tejidos, y se
haga fluir a, y después a través de, las una o mas aberturas 20 en la porcién de base 12. Cuando en la porcién de
base 12, la cera liquida caliente se deja enfriar y solidificar. El aparato de patologia y la bandeja se pueden disponer
mutuamente de tal manera que la cera residual se deposita directamente a través de la una 0 mas aberturas 20 sin
la necesidad de que la cera fluya en el rebaje.

Como se puede observar en la Figura 2, el rebaje se extiende preferentemente en el interior de la bandeja 10, es
decir, en el espacio de contencién de cera proporcionado por la bandeja 10. En el ejemplo mostrado, el espacio de
contencion de cera se define en gran parte por la porcion de base 12.

Como se puede observar en la Figura 4, la altura de la porcién de tapa desde el suelo de la porcién de base es X,
mientras que la altura del suelo del rebaje desde el suelo de la porcién de base es Y, donde Y < X.

Por lo tanto, durante su uso, el nivel de cera residual en la porcidon de base 12 aumentara a medida que mas cera
residual se deposita en su interior. Cuando el nivel de cera alcanza la altura Y, al menos algo de la cera depositada
en el rebaje permanecera en el rebaje - esto se indica con la linea discontinua mostrada en la Figura 4. Cuando se
deja enfriar y solidificar, se forma un solo cuerpo de cera soélida, que tiene un primer elemento situado en el rebaje
16 y un segundo elemento situado en la porcion de base 12, donde el primer y segundo elementos estan unidos
entre si a través de las una o mas aberturas 20, con lo que se bloquea de manera efectiva la porcion de tapa 14 a la
porcion de base 12.

En otras palabras, en términos generales, el medio de contencién de acuerdo con la presente invencion se configura
para extenderse desde la porcién de tapa 14 de tal manera que entra en contacto con la cera contenida por la
bandeja 10 (preferentemente la porcion de base 12) de tal manera como para incrustarse en la cera cuando la cera
se solidifica. Por tanto, en un aspecto de la presente invencion, el medio de contencién incrustado actia como ancla
manteniendo la porcion de tapa 14 en su lugar.

En consecuencia, si bien la presente invencién se ha descrito anteriormente como teniendo medios de contencion
en forma de un rebaje formado en la porcién de tapa 14 que se extiende hacia el espacio (de recepcion cera) interior
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de la bandeja 10, la presente invencidon no debe considerarse como limitada a esta realizacion. Se prevén otras
configuraciones. Por ejemplo, el medio de contencién puede ser un miembro adecuadamente conformado que se
proyecta desde la porcién de tapa en el espacio de recepcion de cera de la bandeja de cera que no da lugar a la
presencia de un rebaje o depresion en la porcion de tapa 14. El miembro de proyeccion se puede proporcionar en la
forma de una proyeccién generalmente en forma de T o una proyeccion (en forma de gancho) en forma de J. El
miembro de proyeccidon puede ser suministrado con uno o mas nervaduras que se extienden (en general)
lateralmente hacia fuera del miembro. EI miembro de proyeccion puede estar roscado. Una pluralidad de miembros
de proyeccion se puede proporcionar como los medios de contencion.

Se proporcionan preferentemente medios de escape en la bandeja, por ejemplo, en la porcion de tapa,
preferentemente en la forma de una abertura adicional 22. A medida que el nivel de la cera en la porcion de base se
eleva a la altura Y, si la porcion de tapa 14 forma un buen sello (por ejemplo, hermético) en el borde superior de la
porcién de base 12, entonces hay un riesgo de que la "cabeza" de cera liquida se formara en el rebaje debido al aire
(u otro gas o liquido) presente en la region "A" que se muestra en la Figura 4 que resiste la compresion. Por lo tanto,
los presentes inventores proponen, opcionalmente, incluir medios para permitir que el aire escape, permitiendo asi
que el nivel de cera en la porcion de base continlle aumentando, y para ayudar a evitar que una "cabeza" de cera se
forme en el rebaje. En consecuencia, el nivel de cera residual en la bandeja puede alcanzar facilmente la altura X,
optimizando el uso del espacio disponible.

Se pretende que la bandeja se fabrique como un solo componente, por lo que la porcién de base 12 y la porcion de
tapa 14 se acoplan de tal manera que la porcién de tapa se une, por ejemplo, antes de que la bandeja se llene con
cera, de forma que pueda abrirse a la porcién de base. Por consiguiente, la porcion de tapa 14 se acopla
preferentemente a la porcién de base 12 por un medio de articulacién, por ejemplo una bisagra (no mostrada en las
Figuras). Preferentemente, la porcion de tapa, el medio de articulacién y la porcién de base se forman todos
integralmente. Preferentemente todos ellos se forman del mismo material.

Como se muestra en las Figuras 6 y 7, la porcion de tapa esta preferentemente provista de un reborde 24 que se
extiende alrededor y hacia fuera de un borde superior de la porcién de base 12. Preferentemente, el reborde se
configura para acoplarse con el borde superior de la porcion de base 12 para formar un ajuste bloqueable que puede
liberarse entre las porciones de base y de tapa. Opcionalmente, el borde superior de la porcién de base se puede
conformar de manera adecuada para poder acoplarse con el reborde 24 para formar el ajuste bloqueable de forma
que pueda liberarse entre las porciones de base y de tapa.

Preferentemente, como se muestra en la Figura 7 la porcién de tapa incluye también un reborde 26 que se extiende
alrededor y hacia el interior del borde superior de la porcion de base, por ejemplo, cuando la porcion de tapa esta en
la posicion cerrada — la cresta proporcionando de ese modo rigidez estructural adicional a la porcién de tapa 14, y
preferentemente a la bandeja 10 en su conjunto, ayudando a evitar que la pared lateral de la porcién de base 12 se
combe hacia dentro.

Se prevé que los usuarios veran una bandeja de cera de acuerdo con la presente invencién como desechable. Por lo
tanto, preferentemente, la porcion de base y/o la porcion de tapa (y/o el medio de articulacion si se proporciona) se
fabrican de un material que es resistente a las temperaturas de operacion y a los disolventes de procesamiento
utilizados por el aparato de patologia, por ejemplo, el procesador de tejidos. Preferentemente, la porcion de base y/o
la porcion de tapa (y/o el medio de articulacion si se proporciona) se fabrican de poliéster (PET) y/o polipropileno
(PP) con el fin de reducir al minimo los costes de fabricacion, lo que ayuda a producir un articulo barato que un
usuario estara contento de utilizar solo una vez antes de su eliminacion.

Preferentemente, la bandeja se forma para tener un espesor de seccion de pared medio de menos de
aproximadamente 1 mm, manteniendo de este modo los costes de fabricacion bajos, los costes de transporte bajos
y para tratar de minimizar el impacto ambiental debido a la naturaleza desechable del producto. Preferentemente,
para proporcionar suficiente rigidez estructural a la estructura, la bandeja se proporciona con un espesor de pared
medio de no menos de aproximadamente 0,4 mm, mas preferentemente de no menos de aproximadamente 0,5 mm,
o incluso mas preferentemente de aproximadamente 0,6 mm. Preferentemente, el espesor de pared medio es de
aproximadamente 0,6 mm. Preferentemente, una bandeja de cera de acuerdo con la presente invencion tiene una
masa total de no menos de 0,075 kg cuando esta vacia, mas preferentemente de no menos de 0,10 kg cuando esta
vacia, o incluso mas preferentemente de no menos de aproximadamente 0,15 kg cuando esta vacia. Se prefiere que
una bandeja de cera de acuerdo con la presente invencion tenga una masa total de aproximadamente 0,15 kg
cuando esta vacia.

Preferentemente, para mejorar alin mas la rigidez estructural de la bandeja de cera 10, se porporcionan una 0 mas
nervaduras 28. Preferentemente, las una o mas nervaduras 28 se disponen para ayudar a la bandeja a soportar las
fuerzas de compresion aplicadas entre el suelo de la porcion de base 12 y la porcién de tapa 14. Preferentemente,
las una o mas nervaduras 28 se disponen para ayudar a las paredes laterales de la porcion de base 12 a resistir el
combado hacia dentro y/o hacia fuera. Preferentemente, las una o mas nervaduras 28 se disponen para extenderse
al menos parcialmente entre el suelo de la porcion de base 12 y el borde superior de la porciéon de base 12.
Preferentemente, las una o mas nervaduras se proyectan hacia dentro (o hacia fuera) de la pared lateral de la
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porcion de base 12. Las una 0 mas nervaduras 28 se pueden formar como una depresién en la pared lateral de la
porcion de base 12. Las una o mas nervaduras 28 no solo proporcionan rigidez estructural adicional, sino que
también pueden servir para aumentar el area superficial total de la porcién de base 12. Esto puede ayudar en el
aumento de la velocidad a la que la cera liquida retenida por la bandeja 10 se enfria y solidifica. Esto es ventajoso,
por ejemplo, cuando no se permite a un usuario mover la bandeja de cera, mientras que la cera esta todavia lo
suficientemente caliente para permanecer en el estado liquido, puesto que puede acortar el tiempo que tarda la cera
en solidificarse.

Preferentemente, con el fin de facilitar la manipulacién mas segura de la bandeja de cera 10, se proporciona un asa
30, preferentemente en la porcién de base 12. El asa 30 se puede proporcionar en la forma de un rebaje con
rebordes en una pared lateral de, por ejemplo, la porcién de base, que es adecuada para recibir al menos una
porcién de uno o méas dedos del usuario.

Para ayudar al usuario, indicadores de nivel de cera se pueden proporcionar en la bandeja de cera, preferentemente
en la porcién de base, que indican al usuario el volumen de cera retenido por la bandeja. Se prevé que la bandeja de
cera contenga hasta 5 o 6 litros de cera. La bandeja puede contener mas cera, por ejemplo, hasta 10 litros de cera.
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REIVINDICACIONES

1. Un aparato de patologia para la impregnacion de muestras de tejidos bioldgicos con cera mediante la sustitucion
del contenido de agua en la muestra de tejido con cera liquida, incluyendo el aparato una bandeja de cera (10), en
donde la bandeja de cera esta configurada para recoger los residuos de cera liquida caliente del aparato de
patologia, incluyendo la bandeja una porcién de base (12) para la recepcion de cera y una porcion de tapa (14) que
encaja en la parte superior de la porcion de base, estando el aparato caracterizado por que la bandeja de cera es
capaz de contener 5 litros de cera o mas; y

la porcion de tapa incluye medios de contencién de cera (16) que se extienden de tal manera que durante su uso se
ponen en contacto con la cera recibida en la porcion de base y de tal manera que cuando la cera en la porcion de
base se solidifica la cera sélida bloqueara la porcién de tapa con la porcién de base.

2. Un aparato de patologia de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la bandeja de cera define un recinto para
retener la cera recogida, pudiendo los medios de contencién disponerse para extenderse desde la porcién de tapa
en el recinto.

3. Un aparato de patologia de acuerdo con las reivindicaciones 1 o 2, en el que la porcién de tapa esta formada para
incluir una o mas aberturas (20), a través de las cuales la cera puede ser recibida por la porcion de base.

4. Un aparato de patologia de acuerdo con las reivindicaciones 1 o 2, en el que los medios de contencion
proporcionan un rebaje (16) en la superficie exterior de la porcién de tapa.

5. Un aparato de patologia de acuerdo con la reivindicacién 4, en el que la porcién de tapa esta formada para incluir
una o mas aberturas, a través de las cuales la cera puede ser recibida por la porcion de base, y en el que al menos
una de las una o mas aberturas se proporciona dentro del rebaje.

6. Un aparato de patologia de acuerdo con la reivindicacion 5, en el que al menos una de las una o mas aberturas se
proporciona en un suelo del rebaje.

7. Un aparato de patologia de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 5 a 6, en el que el rebaje
proporciona medios para guiar la cera liquida a las una o mas aberturas.

8. Un aparato de patologia de acuerdo con la reivindicacion 7, en el que una porcién del rebaje forma un canal,
incluyendo la bandeja de cera una abertura respectiva en cada extremo del canal.

9. Un aparato de patologia de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 5 a 8 en el que, durante su uso, se
puede formar un solo cuerpo de cera recogida solidificada para tener elementos situados, respectivamente, en la
porcion de base y en el rebaje, estando los elementos conectados a través de dicha abertura para mantener la
porcién de tapa en su lugar con relacion a la porcion de base.

10. Un aparato de patologia de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la bandeja
de cera incluye medios de escape (22) para permitir que el gas contenido dentro de la bandeja de cera sea
desplazado fuera de la misma por la cera de recogida.

11. Un aparato de patologia de acuerdo con la reivindicacién 10, en el que los medios de escape incluyen una
abertura adicional (22).

12. Un aparato de patologia de acuerdo con las reivindicaciones 10 u 11, en el que la porcion de tapa incluye los
medios de escape.

13. Un aparato de patologia de acuerdo con la reivindicacion 12 dependiente de la reivindicacion 4, en el que el
medio de escape no se encuentra dentro del rebaje.

14. Un aparato de patologia de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la porcion
de tapa incluye un reborde (24) que se extiende alrededor y hacia fuera de un borde superior de la porcion de base
y/o incluye una cresta que se extiende alrededor y hacia dentro del borde superior de la porcién de base.

15. Un método de uso de un aparato de patologia de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 14, que
incluye:

utilizar la bandeja de cera (10) para recoger la cera liquida caliente residual del aparato de patologia;

en donde los medios de contencion de cera (16) incluidos en la porcion de tapa (14) se ponen en contacto con la
cera recibida en la porcion de base;

en donde la cera en la porcion de base se solidifica de manera que la cera sélida bloquea la porcién de tapa con
la porcion de base.
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