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DESCRIPCION
Dispositivo aplicador para maquina de moldeo de plastico y método para aplicar material particulado

La presente invencién se refiere al campo de las maquinas de moldeo de plastico. En particular, se refiere a un
dispositivo aplicador para dispensar material particulado plastico a o sobre un molde y una maquina de moldeo de
plastico que incorpora tal dispositivo aplicador.

GB 2460838 describe un proceso para moldear articulos de plastico en el que se coloca un material particulado en
dos moldes hembra calentados y se funde para formar un revestimiento en cada molde. Se coloca un material de
relleno en un molde y se juntan los dos moldes para formar una cavidad de molde cerrada en la que los dos
revestimientos se funden conjuntamente, encerrando el material de relleno. En al menos uno de los moldes, el
revestimiento se crea colocando en primer lugar en el molde un formador que es ligeramente mas pequefio que la
cavidad de molde y llenando el intervalo entre el formador y las paredes de la cavidad con material particulado para
formar un revestimiento alrededor de las paredes laterales de la cavidad de molde. A continuacién se quita el
formador y se coloca una capa de material particulado en la parte inferior de la cavidad de molde para formar un
revestimiento sobre la base del molde que se une con el revestimiento alrededor de las paredes laterales. Sin
embargo, tal procedimiento es complicado, engorroso y lento. La presente invencién resuelve los problemas y las
limitaciones de la técnica anterior relacionada.

GB1465155 describe un aparato para llenar la cavidad de un molde con material plastico en polvo segun el
preambulo de la reivindicacion 1. El aparato incluye una tolva con una abertura de dispensacion y un medio para
nivelar la superficie del polvo depositado.

La presente invencién proporciona un dispositivo para aplicar material particulado sobre una superficie de un molde,
incluyendo un depdsito para contener una cantidad de material particulado y definiendo una abertura para liberar
material particulado del depdsito, un dispositivo de cierre operable para abrir y cerrar la abertura, y un medio de
nivelacion que sobresale del depdsito adyacente a la abertura y operable para nivelar la superficie de una cantidad
de material particulado aplicado sobre la superficie del molde, caracterizado porque el medio de nivelacion incluye
un elemento plano con una longitud que es menor que la longitud de la abertura de tal manera que la abertura se
extienda mas alla de cada extremo del medio de nivelacion.

El dispositivo de la presente invencion permite aplicar una capa uniforme controlada de material a una superficie de
molde de manera eficiente, y en un solo paso, eliminando el uso de un formador. El disefio también permite empujar
material a los lados del molde para recubrir sus paredes laterales al mismo tiempo que se recubre la base del molde,
recubriendo asi toda la superficie de molde en un proceso de un solo paso.

Preferiblemente, la abertura incluye una ranura alargada y el dispositivo de cierre incluye un elemento plano que
puede deslizar a través de la abertura.

El dispositivo también incluye preferiblemente un primer medio de bloqueo para bloquear el dispositivo de cierre en
una pluralidad de posiciones diferentes a través de la abertura.

De esta forma, la cantidad de material dispensado puede ser controlada, y el dispositivo puede ajustarse para
adaptarlo al tipo y al tamafio de particula del material que se use.

En una realizacion preferida, el dispositivo incluye ademas un medio de guia enganchable con un molde y operable
para colocar el dispositivo en el molde y permitir el movimiento del dispositivo a través de la superficie de moldeo.

El medio de guia puede incluir uno de un rebaje o un saliente enganchable con un saliente o rebaje correspondiente
respectivamente en el molde.

Preferiblemente, el dispositivo incluye ademas un medio de accionamiento para mover el dispositivo a través de la
superficie del molde.

Estas caracteristicas mejoran el control del dispositivo y simplifican el procedimiento de aplicacion.
El depésito define preferiblemente un volumen interno que se ahusa en una direccién hacia la abertura.
Esto ayuda a asegurar un flujo suave de material hacia y a través de la abertura.

El medio de nivelacién incluye tipicamente un borde delantero, que estda montado de forma movil en el depdsito
adyacente a la abertura de modo que el borde delantero se pueda aproximar y alejar de la abertura.

El medio de nivelacion también incluye preferiblemente un segundo medio de bloqueo para bloquear el elemento
plano con el borde delantero en una pluralidad de posiciones diferentes con relacién a la abertura.
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De esta forma, cuando el dispositivo se mueve a través de la superficie de molde, el material se alisa y nivela,
dejando un grosor deseado de material aplicado a la superficie.

La presente invencion también proporciona una maquina de moldeo de plastico incluyendo al menos un molde que
tiene una cavidad de molde, en combinacién con un dispositivo para aplicar material particulado sobre la superficie
de moldeo como se ha expuesto anteriormente.

Convenientemente, el dispositivo para aplicar material particulado esta montado de forma extraible en la maquina.

La presente invencién también proporciona un método de aplicar material particulado sobre una superficie de una
cavidad de molde que define una base y paredes laterales, usando un dispositivo como el expuesto anteriormente,
incluyendo colocar el dispositivo sobre una cavidad de molde con el medio de nivelacion colocado de tal manera que
quede un intervalo entre cada extremo del medio de nivelacion y la pared lateral adyacente del molde, cerrar la
abertura con el dispositivo de cierre, llenar el depdsito con material particulado, mover el medio de nivelacién de
manera que sobresalga del depdsito una cantidad deseada, mover el dispositivo de cierre para abrir la abertura,
mover el dispositivo a través del molde para aplicar material particulado a través de la abertura simultdneamente
sobre la base y dos paredes laterales opuestas del molde y para nivelar la superficie del material particulado
aplicado.

La invencion se describira ahora en detalle, a modo de ejemplo solamente, con referencia a los dibujos
acompanantes en los que:

La figura 1 es una vista en planta de parte del dispositivo aplicador segun una realizacion de la presente invencion.

La figura 2 es una seccion transversal del aplicador de la figura 1 a lo largo de la linea AA y representado en uso con
un molde.

La figura 3 es una vista posterior del dispositivo aplicador de la figura 1, también en uso con un molde que se
representa en seccion.

Un dispositivo aplicador 10 segun una realizacion de la presente invencion incluye una tolva 12 conteniendo material
particulado que se ha de dispensar a un molde. La tolva 12 es una caja rectangular hueca en vista en planta, abierta
en las partes superior e inferior. Las paredes de extremo 14 son sustancialmente paralelas una a otra. Las paredes
laterales opuestas 16 convergen de arriba abajo para formar una ranura de dispensacion alargada 18 en la parte
inferior del dispositivo 10. Asi, la tolva 12 define un volumen interno que se ahusa en una direccién hacia la ranura
18.

La ranura 18 se puede cerrar con una puerta corredera 20 que se puede mover de un lado al otro en la direcciéon de
la flecha X con el fin de cerrarla o abrirla a diferentes anchuras. La puerta 20 es ajustable por un mecanismo de
articulacion pivotante 22, como se ve mejor en la figura 2, pero podria usarse cualquier mecanismo conveniente. El
mecanismo 22 también incluye preferiblemente un medio de bloqueo de cualquier forma conveniente para bloquear
la puerta 20 en la posicion deseada. Por ejemplo, puede usarse un freno de rozamiento.

Una barra de ajuste 24 esta fijada deslizantemente a una pared lateral 16 de la tolva 12, en el lado de la ranura 18
opuesto a la puerta 20. La barra 24 tiene un borde delantero 34. La barra 24 desliza paralela con la pared lateral
adyacente 16 de modo que se pueda extender debajo de la tolva 12 cantidades variables. Puede bloquearse en
posiciones diferentes como se explica mejor mas adelante. Por ejemplo, se puede usar un freno de rozamiento.

En el uso, el dispositivo aplicador 10 se coloca sobre un molde 26. Preferiblemente, el dispositivo 10 y el molde 26
estan provistos de partes cooperantes de un dispositivo de carril de guia 28 a ambos lados de modo que el
dispositivo 10 pueda colocarse exactamente en posicion sobre el molde 26 y sea capaz de pasar a su través. El
dispositivo de carril de guia 28 se ilustra esquematicamente en la figura 3, definiendo una parte del dispositivo 10 un
rebaje que recibe deslizantemente un carril sobresaliente o pista en el molde. Sin embargo, esto se podria invertir,
deslizando un saliente del dispositivo 10 en un rebaje en el molde, y también se puede emplear cualquier otra forma
conveniente.

Se cierra la puerta 20 y se pone material particulado 30, en forma en polvo o granular, en la tolva 12 a través de la
parte superior abierta 32. Entonces se abre la puerta 20 la cantidad deseada para abrir la ranura 18 a una anchura
predeterminada. Esta dependera del tipo y tamafio de particula del material particulado 30 y de la cantidad que se
desee dispensar, etc. El material particulado 30 sale a través de la ranura 18 por gravedad. La tasa de dispensacion
depende de la anchura de la ranura 18 controlada por la posicién de la puerta 20.

La barra de ajuste 24 se mueve de modo que su borde delantero 34 se extienda a una distancia deseada debajo de
la ranura de dispensacion 18 y encima de la superficie inferior de la cavidad de molde.
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Inicialmente se dispensa material particulado desde la ranura 18 contra la primera pared del molde (en el lado
izquierdo como en la figura 2). El dispositivo 10 se avanza a continuacion desde un lado del molde 26 hacia el otro,
como indica la flecha Y. Cuando la tolva 12 atraviesa el molde 26, el borde delantero 34 de la barra de ajuste 24
entra en juego y raspa el material particulado dispensado creando una capa lisa 36 de profundidad controlada en la
base de la cavidad de molde. El exceso 38 del material particulado 30 es empujado delante de la barra de ajuste 24
cuando el dispositivo 10 atraviesa el molde 26. De esta forma se deposita una capa uniforme de material particulado
30 por toda la superficie inferior del molde 26.

La longitud de la barra de ajuste 24 es ligeramente menor que la longitud de la ranura 18 y la anchura del molde 26.
La barra 24 se coloca de tal manera que quede un intervalo 40 entre cada extremo de la barra de ajuste 24 y la
pared lateral adyacente del molde 26. Por lo tanto, cuando la tolva 12 atraviesa el molde 26 y la barra de ajuste 24
empuja el exceso 38 del material particulado 30 delante de ella, parte del material particulado 30 también es
empujado al lado y llena el intervalo 40 entre cada extremo de la barra 24 y las paredes laterales del molde 26. Asi,
las paredes laterales del molde 26 también se recubren con una capa de material particulado 30.

Al final del recorrido, la barra de ajuste 24 empuja una capa de material particulado 30 contra la pared de extremo de
la cavidad de molde. Asi, se deposita una capa uniforme de material particulado 30 a través de la parte inferior del
molde 26 y contra cada pared lateral del molde 26. Cuando el molde 26 se calienta después para derretir y fundir el
material particulado 30, se forma un revestimiento unitario que cubre todo el molde 26 en un solo paso.

El dispositivo 10 puede pasarse a través del molde 26 simplemente a mano, o se puede disponer un medio de
accionamiento automatizado (no representado) para moverlo a una velocidad controlada.

El dispositivo 10 puede fijarse permanentemente a un molde, en cuyo caso el dispositivo de carril 28 se alejara lo
suficiente para que el dispositivo 10 pueda salir de la cavidad de molde y asi permitir que otro molde se ponga en
enganche con el primer molde. Alternativamente, el dispositivo 10 puede montarse de forma extraible en un molde.

Asi, la presente invencién proporciona un dispositivo aplicador, una maquina mejorada de moldeo de plastico, y un
método de aplicar material sobre una superficie de molde que permiten depositar una capa uniforme de material
particulado en una superficie de molde. Ademas, cuando se usa con un molde hembra, la base y las paredes
laterales de la cavidad de molde se recubren en un proceso de una sola etapa. Esto mejora en gran medida la
eficiencia del proceso y la calidad del revestimiento y articulo moldeado resultantes. La invencion es especialmente
util para procesos de molde abierto, para crear un revestimiento en el molde en un solo paso.

Los expertos apreciaran que se puede hacer varias alteraciones y modificaciones en los detalles exactos aqui
descritos sin apartarse del alcance de las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo (10) para aplicar material particulado sobre una superficie de un molde (26), incluyendo un depdsito
(12) para contener una cantidad de material particulado y definiendo una abertura (18) para liberar material
particulado del depésito (12), un dispositivo de cierre (20) operable para abrir y cerrar la abertura (18), y un medio de
nivelacion (24) que sobresale del depdsito (12) adyacente a la abertura (18) y operable para nivelar la superficie de
una cantidad de material particulado aplicado sobre la superficie del molde (26), caracterizado porque el medio de
nivelacion (24) incluye un elemento plano con una longitud que es menor que la longitud de la abertura (18) de tal
manera que la abertura (18) se extienda mas alla de cada extremo del medio de nivelacion (24).

2. Un dispositivo (10) segun la reivindicacion 1, donde la abertura (18) incluye una ranura alargada y el dispositivo de
cierre (20) incluye un elemento plano que puede deslizar a través de la abertura (18).

3. Un dispositivo (10) segun la reivindicacion 1 o la reivindicacion 2, incluyendo ademas un primer medio de bloqueo
(22) para bloquear el dispositivo de cierre (20) en una pluralidad de posiciones diferentes a través de la abertura
(18).

4. Un dispositivo (10) segun cualquier reivindicacion precedente, incluyendo ademas un medio de guia enganchable
con un molde y operable para colocar el dispositivo (10) en el molde y para permitir el movimiento del dispositivo
(10) a través de la superficie de moldeo.

5. Un dispositivo (10) segun la reivindicacion 4, donde el medio de guia (28) incluye uno de un rebaje o un saliente
enganchable con un saliente o rebaje correspondiente respectivamente en el molde (26).

6. Un dispositivo (10) segun cualquier reivindicacion precedente, incluyendo ademas un medio de accionamiento
para mover el dispositivo (10) a través de la superficie del molde (26).

7. Un dispositivo (10) segun cualquier reivindicacion precedente, donde el depdsito define un volumen interno que se
ahusa en una direccion hacia la abertura (18).

8. Un dispositivo (10) segun cualquier reivindicacion precedente, donde el medio de nivelacion (24) incluye un borde
delantero (34), y estda montado de forma movil en el depdsito (12) adyacente a la abertura (18) de modo que el borde
delantero (34) se puede aproximar y alejar de la abertura (18).

9. Un dispositivo (10) segun la reivindicacion 8, donde el medio de nivelacion (24) incluye ademas un segundo medio
de bloqueo para bloquear el elemento plano con el borde delantero (34) en una pluralidad de posiciones diferentes
con relacion a la abertura (18).

10. Una maquina de moldeo de plastico incluyendo al menos un molde (26) que tiene una cavidad de molde, en
combinacién con un dispositivo (10) para aplicar material particulado sobre la superficie de moldeo segun cualquier
reivindicacion precedente.

11. Una maquina de moldeo de plastico segun la reivindicacion 10, donde el dispositivo (10) para aplicar material
particulado esta montado de forma extraible en la maquina.

12. Un método de aplicar material particulado sobre una superficie de una cavidad de molde que define una base y
pared lateral, usando un dispositivo (10) segun cualquier reivindicacion precedente, incluyendo colocar el dispositivo
(10) sobre una cavidad de molde con el medio de nivelacion (24) colocado de tal manera que quede un intervalo (40)
entre cada extremo del medio de nivelacion (24) y la pared lateral adyacente del molde (26), cerrar la abertura (18)
con el dispositivo de cierre (20), llenar el deposito (12) con material particulado, mover el medio de nivelacion (24) de
modo que sobresalga del depdsito (12) una cantidad deseada, mover el dispositivo de cierre (20) para abrir la
abertura (18), mover el dispositivo (10) a través del molde (26) para aplicar material particulado a través de la
abertura (18) simultaneamente sobre la base y dos paredes laterales opuestas del molde (26) y para nivelar la
superficie del material particulado aplicado.
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