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DESCRIPCIÓN  
 

Disposición de ensamblaje  
 
La presente invención se refiere a un herraje de puerta corrediza según el preámbulo de la reivindicación 1. 5 

 
La publicación DE 75 28 036 divulga la conexión de varios segmentos de perfil de un perfil de guía en los cuales se 
encuentran provistas ranuras de montaje para conectores de empalme. Los conectores de empalme que tienen 
corte transversal con forma de trapecio pueden introducirse en las ranuras de manera tal que los segmentos de perfil 
pueden ensamblarse luego como unidad en un armario. En el caso de un conector de empalme de este tipo, la 10 

desventaja es que este puede montarse sólo antes del ensamblaje, lo cual es difícil precisamente en el caso de 
rieles de guía más largos en armarios. Además, al introducir los conectores de empalme puede ocurrir que se 
desplace una rebaba, la cual luego impedirá que los segmentos queden ajustados entre sí con un cierre geométrico. 
 
La publicación EP 572 936 divulga un riel formado de varias piezas de perfil para una puerta corrediza, las cuales se 15 

sujetan entre sí mediante piezas de acoplamiento dispuestas por debajo del camino de rodadura. Para esto, en una 
ranura en las piezas de perfil se introduce una pieza de acoplamiento la cual se sujeta luego por medio de un tornillo 
de rosca cortante. Al sujetar de esta manera los segmentos de los perfiles surge el problema de que los tornillos 
pueden apretarse de modo demasiado débil o demasiado fuerte y luego se presentan fuerzas de retención 
demasiado bajas o se genera una deformación de los segmentos de los perfiles. A pesar del ensamblaje complejo, 20 

no pueden evitarse problemas al sujetar los segmentos de los perfiles.  
 
La publicación US 4.257.716 divulga un sistema de canalones, y principalmente una pieza de canalón hecha de 
metal con un ensamblaje por moldeo mediante inyección. La disposición de ensamblaje comprende perfiles 
dispuestos unos sobre otros, los cuales se unen entre sí respectivamente mediante una conexión de perfil. Aquí los 25 

perfiles se disponen alineados al menos parcialmente y tienen un receptáculo para insertar un segmento del 
conector del perfil, el cual es fijable apretando con abrazaderas en el receptáculo. Además, se suministra una 
disposición de inglete en las esquinas de una casa que aloja los extremos de los perfiles mediante conexiones de 
encaje. 
 30 

El documento US 5.337.987 muestra un sistema que tiene un riel de ensamblaje y una gran cantidad de clips que se 
sujetan en las superficies, por ejemplo, en la casa o en un garaje. Los clips pueden colocarse en una abertura del 
riel de ensamblaje y pueden integrar un objeto de manera tal que este toque el clip y una región cintrada del riel de 
ensamblaje. Luego, el clip puede encajarse mediante un movimiento giratorio sobre el riel de ensamblaje. Para soltar 
el clip, el clip es girado afuera de los rieles de ensamblaje y el objeto puede retirarse tirando. 35 

 
Por lo tanto, es un objetivo de la presente invención crear un herraje de puerta corrediza con dos perfiles dispuestos 
uno sobre otro frontalmente en un sitio de empalme, el cual pueda montarse fácilmente y garantice una alineación 
confiable de los perfiles. 
 40 

Este objetivo se logra con un herraje de puerta corrediza con las características de la reivindicación 1. 
 
De acuerdo con la invención, el conector del perfil para conectar los perfiles puede fijarse en el receptáculo 
apretando con abrazaderas girando de modo tal que el conector del perfil pueda montarse de manera sencilla. Un 
ensamblaje también puede efectuarse en perfiles ya fijados que ya están instalados en un mueble. De esta manera, 45 

no es necesario conectar primero los perfiles individuales a una unidad y luego fijar la unidad compuesta por varios 
perfiles, la cual puede ser incluso de varios metros de longitud. Además, mediante la fijación, apretando con 
abrazaderas, del conector del perfil se logra un centrado preciso de los perfiles. Es particularmente ventajoso si el 
centrado de los perfiles se efectúa de modo circundante a los caminos de rodadura o por debajo de los caminos de 
rodadura. 50 

 
Según una realización preferida de la invención, un eje de giro corre en paralelo a la dirección longitudinal de los 
perfiles para hacer girar el conector del perfil. De esta manera, un ensamblaje puede efectuarse lateralmente para 
alinear perfiles adyacentes. 
 55 

El receptáculo se forma, de preferencia, mediante un segmento con forma de gancho; en el receptáculo se insertan 
dos puntales elásticos del conector del perfil que se alinean oblicuamente. De esta manera puede efectuarse una 
compensación de tolerancia ya que los puntales se configuran para ser elásticos y pueden compensar tolerancias 
tanto al fabricar los perfiles, como también al alinear los perfiles. Mediante la alineación oblicua de los puntales, 
estos pueden presionarse conjuntamente en un grado predeterminado, para luego fijarse apretando con 60 

abrazaderas en el receptáculo. El conector de perfiles puede retenerse aquí encastrado sobre los perfiles. 
 
Según otra realización, el conector del perfil es más elástico que los perfiles. En esto, los perfiles pueden fabricarse 
de una placa doblada de acero o de aluminio y el conector del perfil de un plástico, por ejemplo, de un plástico 
reforzado con fibra de vidrio. También pueden emplearse otros materiales. 65 
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Es particularmente ventajoso si tanto el conector del perfil como también los perfiles se fabrican a partir de perfiles 
extrudidos. De esta manera pueden reducirse los costes de producción. De esta manera también se asegura que los 
perfiles se adapten mejor unos a otros, por lo cual se mantiene la tensión necesaria para centrar los perfiles durante 
un largo tiempo. 
 5 

Según otra realización, el conector del perfil posee al menos un elemento adicional de encastrado, de preferencia en 
forma de un saliente de encastrado o de un gancho de encastrado. El conector del perfil se cierra en el sitio 
correspondiente de los perfiles tras un saliente, en una ranura o de manera similar. Asegurando de esta manera 
adicional se mejora el ensamblaje y el conector del perfil se asegura frente a una desconexión no intencionada. La 
conexión encastrada también puede realizarse mediante otros principios de encastrado y en otros sitios de contacto 10 

entre un perfil y un conector de perfiles. Por ejemplo, al menos uno de los puntales elásticos del conector de perfil, 
en una región de contacto, podría proveerse de puntas o de púas hechas de un material duro, por ejemplo, de una 
placa de acero, los cuales se configuran de manera tal que al contacto se entierren en el material relativamente más 
blando. 
 15 

Los perfiles se configuran como un perfil de rodadura para una puerta corrediza y forman al menos un camino de 
rodadura para las ruedas de un herraje de puerta corrediza. De esta manera, la sujeción de los perfiles en un 
armario puede efectuarse de modo eficiente; y en la región de un sitio de empalme las puertas corredizas pueden 
apoyarse suavemente sobre los perfiles en las ruedas correspondientes. Además, las ruedas se desgastan menos 
en la región de la superficie de rodadura si en el sitio de empalme no se presentan holguras o rellanos. Para un buen 20 

apoyo de los caminos de rodadura, el receptáculo puede estar dispuesto para el conector de perfiles por debajo de 
los caminos de rodadura, lo cual reduce al menos una deformación de los caminos de rodadura al desplazar las 
puertas corredizas. 
 
A continuación, la invención se explica más detalladamente por medio de un ejemplo de realización con referencia a 25 

los dibujos adjuntos.  
 
La Figura 1 muestra un diagrama de despiece en perspectiva de una disposición de ensamblaje según la invención; 
Las Figuras 2A y 2B muestran dos vistas de la disposición de ensamblaje de la Figura 1 en la posición ensamblada; 
Las Figuras 3A a 3C muestran varias vistas de la disposición de ensamblaje de la Figura 1 durante el ensamblaje; 30 

Las Figuras 4A y 4B dos vistas del conector del perfil de la disposición de ensamblaje de la Figura 1, 
La Figura 5 muestra una vista detallada del conector del perfil sobre el receptáculo de los perfiles, 
La Figura 6A y 6B muestran una disposición de ensamblaje según otra realización de la invención, 
Las Figuras 7A y 7B muestran dos vistas detalladas del conector del perfil de las Figuras 6A y 6B en el receptáculo 
de los perfiles, 35 

Las Figuras 8A y 8B muestran una disposición de ensamblaje según otra realización de la invención, y  
Las Figuras 9A y 9B muestran una vista detallada del conector del perfil de las Figuras 8A y 8B en el receptáculo de 
los perfiles. 
 
Una disposición de ensamblaje 1 comprende dos perfiles 2 y 3, los cuales poseen un corte transversal idéntico y 40 

están destinados a unirse entre sí mediante un conector de perfil 4. Los perfiles 2 y 3 se elaboran de metal, por 
ejemplo, aluminio o una placa de acero doblada y comprenden un segmento 5 con forma de gancho, en el cual se 
forma un receptáculo 6. El segmento 5 con forma de gancho se dispone por debajo de los caminos de rodadura 7 y 
8, que sirven para el receptáculo de las ruedas de un herraje de puerta corrediza. Las ruedas se conducen luego en 
los caminos de rodadura 7 y 8 y están destinadas a desplazarse por un sitio de empalme entre los dos perfiles 2 y 3. 45 

 
Cada perfil 2, 3 comprende un segmento 9 vertical y un segmento 10 horizontal superior que pueden fijarse en un 
armario. En la región del segmento 9 vertical se proporcionan además orificios 11 para el ensamblaje de tornillos 12 
por medio de los cuales puede asegurarse el conector del perfil 4. 
 50 

El conector del perfil 4 con un segmento 14 se inserta en los receptáculos 6 sobre los perfiles 2 y 3 y se fija allí 
apretando con abrazaderas. El conector del perfil 4 se fabrica, por ejemplo, de plástico y comprende un segmento en 
forma de ángulo con una superficie de fricción 15 vertical en la cual pasan orificios de canales de tornillos 16. En tal 
caso, el conector del perfil 4 se forma simétricamente respecto a un plano medio y de esta manera puede unirse a 
cada lado con uno de los perfiles 2 y 3. 55 

 
En las Figuras 2A y 2B se representa la disposición de ensamblaje 1 con el conector de perfiles 4. Los perfiles 2 y 3 
se alinean en dirección longitudinal en línea recta y se unen entre sí en la región de un sitio de empalme 30 por 
medio del conector de perfiles 4. 
 60 

Para el ensamblaje de los perfiles 2 y 3, estos pueden ensamblarse primero en un armario, tal como se muestra en 
la Figura 3A. Sobre una placa de cubierta 20 de un armario se encuentran adyacentes el segmento vertical 9 y el 
segmento horizontal 10 de los perfiles 2 y 3 y pueden fijarse allí. Ahora, para unir entre sí los perfiles 2 y 3 
adyacentes en la región del sitio de empalme y evitar rellanos u holguras en la región de los caminos de rodadura 7 
y 8, el conector del perfil 4, con el segmento 14, se posiciona en la región del receptáculo 6. El segmento 14 65 

comprende en este caso dos puntales 17 y 18 elásticos, alineados en forma oblicua, en cuyo caso primero se inserta 
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el puntal 17 elástico inferior en la región arqueada del segmento 5 con forma de gancho. A continuación, de manera 
correspondiente a la Figura 3B, el conector del perfil 4 gira alrededor de un eje que se alinea en paralelo a la 
dirección longitudinal de los perfiles 2 y 3. En este caso, el segundo puntal 18 elástico que se alinea en un ángulo 
entre 30° y 120° respecto del puntal 17, se inserta igualmente en el receptáculo 6, en cuyo caso los puntales 17 y 18 
se presionan juntos para fijarlos en el receptáculo 6 apretando con abrazaderas. 5 

 
La posición final de ensamblaje se representa en la Figura 3C. Los puntales 17 y 18 elásticos quedan ajustados 
dentro del receptáculo 6 apretando con abrazaderas; el receptáculo se forma por debajo de los caminos de rodadura 
7 y 8. De esta manera, los perfiles 2 y 3 se alinean y se estabilizan en la región del sitio de empalme, pues el 
conector del perfil 4 con un segmento 15 vertical se aprieta al segmento 9 del perfil 2 o 3 y limita con un segmento 10 

horizontal superior por el lado inferior de la cubierta 20 del armario. En esto, el conector del perfil 4 se fija al 
segmento 9 por medio de un tornillo 12 atornillado en el canal 16 de tornillo, de manera tal que al aplicar carga 
verticalmente en la región de los caminos de rodadura 7 y 8, el conector del perfil 4 forma un apoyo contra una 
torcedura o un giro de los perfiles 2 y 3. 
 15 

En las Figuras 4A y 4B se representa detalladamente el conector del perfil 4. El segmento con forma de ángulo con 
el segmento vertical 15 y la superficie 25 horizontal superior se refuerza con una pluralidad de nervaduras de 
refuerzo 19 en cuya región también se forman los dos canales 16 de tornillo. Sobre el conector de perfiles 4 se 
provee una marca 26 centrada para facilitar una alineación simétrica del conector del perfil 4 respecto del sitio de 
empalme 30 de los perfiles 2 y 3. 20 

 
Como puede verse en la representación aumentada de la Figura 5, el puntal 17 elástico inferior se aprieta con dos 
sitios de contacto 21 y 22 en la región del segmento 5 redondeado con forma de gancho y puede girar alrededor de 
estos sitios de contacto 21 y 22. El puntal 18 elástico superior se aprieta a un sitio de contacto 23 sobre el lado 
inferior de los caminos de rodadura 7 y 8 y proporciona una fijación del conector del perfil 4 apretando con 25 

abrazaderas. En este caso, los puntales 17 y 18 pueden compensar tolerancias entre perfiles 2 y 3 adyacentes tanto 
con respecto de la geometría del perfil, como también con respecto al ensamblaje de los perfiles 2 y 3, y 
proporcionan un centrado autónomo. 
 
En el ejemplo de realización representado se emplean los perfiles 2 y 3 para la alineación de un riel, formado por 30 

varios perfiles 2 y 3, de un herraje de puerta corrediza. Por supuesto, también es posible proporcionar el conector de 
perfiles 4 para otros propósitos de aplicación en los cuales se fijen unos a otros y se alineen perfiles adyacentes en 
la región de empalme. 
 
Además, el encastrado y el apretado con abrazaderas del conector del perfil 4 se efectúan por medio de dos 35 

puntales 17 y 18 dispuestos en ángulo. Por supuesto, también es posible proveer otros elementos para apretar, que 
hagan posible un giro de un segmento del conector del perfil sobre un receptáculo. 
 
Los orificios 11 y/o los canales 16 de tornillo también pueden tener una geometría que no es circular y, por ejemplo, 
realizarse como un agujero alargado. De esta manera pueden usarse los conectores de perfiles 4 para diferentes 40 

perfiles 2, 3. Las nervaduras de refuerzo 19 representadas en el ejemplo también pueden tener otra geometría, o los 
conectores de perfiles 4 también pueden realizarse completamente sin elementos de refuerzo. 
 
En las Figuras 6A y 6B se representa una conexión entre los 2' y 3' modificados y los conectores de perfiles 4' sin 
tornillos. En tal caso, los conectores de perfiles 4’ se fijan mediante al menos un gancho de retención 27 sobre los 45 

perfiles 2' y 3'. El conector del perfil 4' presenta en este caso al menos un gancho de retención 27 que tiene una 
forma tal que durante el ensamblaje se encastra en el lado trasero de los perfiles 2', 3' detrás de un saliente 28, el 
cual está dispuesto en el lado opuesto a los caminos de rodadura 7 y 8 en el segmento vertical 9. Aparte del saliente 
28, los perfiles 2' y 3' corresponden al ejemplo de realización anterior. 
 50 

En las Figuras 7A y 7B se representa detalladamente el ensamblaje del conector del perfil 4'. Al ensamblar y 
desensamblar el conector del perfil 4' no se necesita una herramienta adicional. El conector del perfil 4' también 
puede formarse más estrecho, por lo cual se necesita menos material. De manera ventajosa, el gancho de retención 
27 y/o el saliente 28 se componen de un material elástico. También puede efectuarse una fijación mediante 
remachado, pegado, unido con clips o de manera similar. Siempre debe asegurarse que los elementos de unión no 55 

tengan efectos negativos en el procedimiento de los rodillos guía en el camino de rodadura 7, 8, que sean 
adecuados para el propósito de aplicación y garanticen una conexión duradera. 
 
En las Figuras 8A, 8B, 9A y 9B se representa otra forma de realización de la disposición de ensamblaje según la 
invención, con perfiles 2" y 3", que aparte de un saliente 31, corresponden a los perfiles 2 y 3. Un conector de 60 

perfiles 4" tiene un segmento 15" con forma de ángulo y un segmento 5" con forma de gancho con puntales 17 y 18 
elásticos. En la región del puntal 18 superior se forma un receptáculo 29 de fijación que durante el ensamblaje se 
encastra tras un saliente 31 de los perfiles 2, 3 y, por lo tanto, asegura el conector de perfiles 4" adicionalmente 
contra una desconexión no intencionada de los perfiles 2", 3". El receptáculo 29 de fijación y el saliente 31 pueden 
formarse en este caso de manera diferente. El receptáculo 29 de fijación y/o el saliente 31 también pueden tener un 65 

refuerzo en la región de contacto. En esto, la fijación del conector del perfil 4" sobre los perfiles 2", 3" puede 
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producirse tanto mediante tornillos 12 como también mediante otras posibilidades de fijación separables o 
inseparables. El conector del perfil 4 también puede tener, en caso de necesidad adicionalmente, elementos de 
refuerzo. En lugar de un saliente de fijación o de un saliente, también puede estar presente una cavidad.  
 
En las Figuras previamente descritas no se representa la placa de cubierta del armario por razones de simplificación. 5 

 
Listado de signos de referencia 

1, 1’ Disposición de ensamblaje  

2, 2', 2" Perfil 

3, 3', 3" Perfil 

4, 4’, 4” Conector de perfil 

5, 5" Segmento con forma de gancho 

6 Receptáculo 

7 Camino de rodadura 

8 Camino de rodadura 

9 Segmento 

10 Segmento 

11 Orificio  

12 Tornillo  

14 Segmento 

15 Segmento vertical 

15" Segmento con forma de ángulo 

16 Canal de tornillo 

17 Puntal 

18 Puntal 

19 Nervadura de refuerzo 

20 Placa de cubierta/cubierta 

21 Sitio de contacto 

22 Sitio de contacto 

23 Sitio de contacto 

25 Superficie horizontal superior  

26 Marca 

27 Gancho de retención  

28 Saliente  

29 Receptáculo de retención 

30 Sitio de empalme  

31 Saliente  
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REIVINDICACIONES 
 

1. Herraje de puerta corrediza con dos perfiles (2, 3; 2', 3'; 2", 3") dispuestos frontalmente, uno frente a otro, en un 
sitio de empalme (30), los cuales se unen entre sí mediante una conexión de perfil (4), en el cual los perfiles (2, 3; 2', 
3'; 2", 3") se encuentran dispuestos al menos parcialmente alineados y tienen un receptáculo (6) para insertar un 5 

segmento (14) del conector del perfil (4, 4', 4"), y el conector del perfil (4, 4', 4") es fijable en el receptáculo (6) 
apretando por medio de giros, y los perfiles (2, 3; 2', 3'; 2", 3") se configuran como perfiles de rodadura para una 
puerta corrediza y forman al menos un camino de rodadura (7, 8) para ruedas del herraje de puerta corrediza, en 
cuyo caso el receptáculo (6) para el conector de perfil (4, 4', 4") está dispuesto por debajo del al menos un camino 
de rodadura (7, 8). 10 

 
2. Herraje de puerta corrediza según la reivindicación 1, caracterizado por que un eje de giro corre en paralelo a la 
dirección longitudinal de los perfiles (2, 3; 2', 3'; 2", 3") para hacer girar el conector del perfil (4, 4', 4"). 
 
3. Herraje de puerta corrediza según la reivindicación 1 ó 2, caracterizado por que el receptáculo (6) se forma por 15 

un segmento (5), en el cual se insertan dos puntales elásticos (17, 18), alineados en ángulos, del conector del perfil 
(4, 4', 4"). 
 
4. Herraje de puerta corrediza según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el conector de 
perfiles (4, 4', 4") se sostiene encastrado sobre los perfiles (2, 3; 2', 3'; 2", 3"). 20 

 
5. Herraje de puerta corrediza según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el conector de 
perfiles (4, 4', 4") se forma de modo más elástico que los perfiles (2, 3; 2', 3'; 2", 3"). 
 
6. Herraje de puerta corrediza según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que los perfiles (2, 3; 25 

2', 3'; 2", 3") se fabrican de una placa de acero doblada o de aluminio. 
 
7. Herraje de puerta corrediza según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que los perfiles (2, 3; 
2', 3'; 2", 3") y/o el conector del perfil (4, 4', 4") se fabrican de un perfil extrudido. 
 30 

8. Herraje de puerta corrediza según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el conector de 
perfiles (4, 4', 4") se fabrica de plástico. 
 
9. Herraje de puerta corrediza según la reivindicación 4, caracterizado por que el conector del perfil (4, 4', 4") tiene 
al menos un elemento adicional de encastrado (27, 29), que se encuentra unido operacionalmente, en el estado 35 

ensamblado, con una región de los perfiles (2, 3; 2', 3'; 2", 3"), principalmente con un saliente (28). 
 
10. Herraje de puerta corrediza según la reivindicación 9, caracterizado por que el conector del perfil (4, 4', 4") y/o 
los perfiles (2, 3; 2', 3'; 2", 3") tienen al menos una región reforzada. 
 40 

11. Herraje de puerta corrediza según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el conector de 
perfiles (4, 4', 4") se conecta con los perfiles (2, 3; 2', 3'; 2", 3") por medio de enroscado, enganchado, remachado, 
pegado, sujeción con broches o similares.  
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