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DESCRIPCION
Terminacion de recipiente para cierre por lengiieta metalica
La presente divulgacion se refiere a un conjunto de recipiente que comprende:
un recipiente que incluye un cuerpo y una terminacion, incluyendo la terminacion una pluralidad de filetes; y
un cierre metalico que incluye una pluralidad de lenglietas metalicas configuradas para cooperar con
la pluralidad de filetes para acoplar el cierre a la terminacion;

en el que cada una de la pluralidad de lengliietas metalicas incluye un extremo de ataque y un extremo de
salida.

Dicho recipiente se conoce a partir del documento US 1 481 960 A.

Esta seccion proporciona una informacion de antecedentes relacionados con la presente divulgacion, que no es
necesariamente técnica anterior.

Como resultado de las preocupaciones medioambientales y de oftro tipo, los recipientes de plastico, mas
concretamente recipientes de poliéster, por ejemplo recipientes tereftalato de polietileno (PET) se estan ahora
utilizando mas que nunca para envasar diversos productos anteriormente contenidos en recipientes de vidrio. Los
fabricantes y los rellenadores, asi como los consumidores, han advertido que los recipientes de PET son de peso
ligero, baratos, recicables y fabricables en grandes cantidades.

Los recipientes de plastico moldeados por soplado se han hecho habituales en nimeros articulos de envasado. El
PET es un polimero cristalizable, lo que significa que se encuentra disponible en una forma amorfa o en una forma
semicristalina. La capacidad de un recipiente de PET para mantener su integridad material se refiere al porcentaje
del recipiente de PET en forma cristalina, también conocido como "cristalinidad" del recipiente de PET. La siguiente
ecuacion define el porcentaje de cristalinidad como una porcion de volumen:

P~ Pg
Cristalinidad = por 100
P, c ™~ Pa

donde p es la densidad del material PET, p, es la densidad del material de PET amorfo puro (1,333 g/cm?®) y p. es
la densidad del material cristalino puro (1,455 g/ cm?®). Una vez que un recipiente ha sido soplado, un producto puede
ser llenado dentro del recipiente.

Diversos productos alimenticios, como por ejemplo salsa, fruta y zumos de verduras, zumos azucarados, efc. a
menudo son almacenados en recipientes de vidrio o en recipientes poliméricos con un cierre metalico o polimérico,
con el fin de incrementar su vida util de almacenaje. Para reducir costes y potenciar la estanqueidad del cierre, por
ejemplo, seria conveniente un PET de llenado en frio, de llenado en caliente o susceptible de llenado en frio, un
llenado en caliente o un recipiente en retorta adaptado para su pasteurizacion en el limite de 10° C a 120° C que se
pueda acoplar con un cierre metalico.

Esta seccién proporciona un sumario general de la divulgacion, y no es una divulgacion completa del alcance total
de todas sus caracteristicas.

Es un objetivo divulgar un conjunto de recipiente que esté configurado para impedir la pérdida de un acoplamiento
entre el cierre y la terminacién o para proporcionar incluso una junta estanca al aire entre ellos.

Este objetivo se consigue mediante un conjunto de recipiente de acuerdo con la reivindicacion 1.

Las ensefanzas presentes proporcionan un conjunto de recipiente de llenado de 10° C a 120° C que incluye un
recipiente y un cierre. El recipiente incluye un cuerpo polimérico y una terminacion polimérica. La terminacion
polimérica incluye una pluralidad de filetes. El cierre incluye una pluralidad de lenglietas metalicas configuradas para
cooperar con la pluralidad de filetes para acoplar el cierre a la terminacién polimérica.

Las ensefianzas presentes proporciona también un recipiente que incluye un cuerpo polimérico y una terminacion
polimérica. La terminacién polimérica incluye una pluralidad de filetes. Un bloqueo por lenglietas esta asociado con
cada uno de la pluralidad de filetes. El cierre metalico tiene una lenglietas metalicas configuradas para cooperar con
la pluralidad de filetes para acoplar el cierre metalico a la terminacion polimérica.

Las ensefanzas presentes también proporcionan un conjunto de recipiente que incluye un recipiente y un cierre. El
recipiente incluye un cuerpo polimérico y una terminacion polimérica. La terminacion polimérica incluye una
pluralidad de filetes y un miembro de refuerzo asociado con cada uno de la pluralidad de filetes que se extiende
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desde una superficie exterior de la terminacion para dotar a la terminacién polimérica de un grosor aumentado. El
cierre incluye una pluralidad de lenglietas metalicas configuradas para cooperar con la pluralidad de filetes para
acoplar el cierre metdlico a la terminacion polimérica para proporcionar una junta estanca al aire entre el cierre
metalico y la terminacion polimérica. Cada una de la pluralidad de lenguetas metalicas incluye un extremo de ataque
y un extremo de salida, y el extremo de ataque se extiende mas hacia el centro del cierre que el extremo de salida.

Otras areas de aplicabilidad resultaran evidentes a partir de la descripcion ofrecida en la presente memoria. La
descripcion y los ejemplos especificos de este sumario estan concebidos Unicamente con fines ilustrativos y no
pretenden limitar el alcance de la presente divulgacion.

Los dibujos descritos en la presente memoria se ofrecen Unicamente con fines ilustrativos de formas de realizacion
seleccionadas y no respecto de todas los posibles desarrollos y no pretenden limitar el alcance de la presente
divulgacion.

la Figura 1 es una vista en perspectiva de un conjunto de recipiente de acuerdo con las ensefianzas
presentes que incluye un recipiente y un cierre;

la Figura 2 es una vista lateral de una terminacioén del recipiente de la Figura 1;

la Figura 3 es una vista en seccion transversal tomada a lo largo de la linea 3 - 3 de la Figura 2;

la Figura 4 es una vista lateral de otra terminacion de recipiente de acuerdo con las ensefianzas presentes;
la Figura 5 es una vista en seccion transversal tomada a lo largo de la linea 5 - 5 de la Figura 4;

la Figura 6 es una vista en perspectiva del cierre de la Figura 1;

la Figura 7 es una vista en planta de una superficie inferior del cierre de la Figura 1;

la Figura 8 es una vista en seccion transversal tomada a lo largo de la linea 8 - 8 de la Figura 7;

la Figura 9 es una vista de una superficie de pared lateral interior del cierre tomada en la direccion de la
linea 9 - 9 de la Figura 7;

la Figura 10 ilustra la cooperacion entre el cierre y la terminacion de la Figura 1;

la Figura 11 es una vista en seccion transversal que ilustra la cooperacion entre el cierre y la terminacion de
la Figura 1;y

la Figura 12 es una vista en seccion transversal tomada a lo largo de la linea 12 - 12 de la Figura 10.

Los correspondientes numerales de referencia indican partes correspondientes a lo largo de las diversas vistas de
los dibujos.

A continuacién se describiran formas de realizacion ejemplares descritas de forma mas completa con referencia a
los dibujos que se acompanan.

Con referencia inicial a la Figura 1, un conjunto de recipiente de acuerdo con las ensefianzas presentes se ilustra
con la referencia numeral 10. El conjunto 10 de recipiente incluye, en términos generales, un recipiente 12 y un
cierre 14, que esta configurado para su acoplamiento con el recipiente 12 seguin se describe en la presente
memoria. El recipiente 12 puede estar fabricado de cualquier material apropiado, como por ejemplo un polimero
apropiado que incluya polipropileno (PP), tereftatalo de polietileno (PET), polietiieno de gran densidad (HDPE),
polietileno de baja densidad (LDPE), naftalato de polietileno (PEN), una mezcla o copolimero PET / PEN y otras
diversas estructuras de multiples capas.

El recipiente 12 puede tener cualquier tamafio y forma apropiados y puede estar configurado para alojar en su
interior cualquier liquido o sdlido, incluyendo cualquier alimento o condimento apropiado como por ejemplo salsa
picante de tomate u otra salsa. El recipiente 12 puede ser un recipiente de llenado en caliente o que puede ser en
caliente configurado para recibir contenidos llenados en caliente y apropiados para su pasteurizacion. El recipiente
12 puede ser cualquier recipiente o de llenado en frio, de llenado en caliente, o retorta apropiado para su
pasteurizacion. La temperatura de llenado puede oscilar entre 10° C y 120° C, por ejemplo aproximadamente 96° C
para el llenado en caliente.

Puede ser utilizado cualquier procedimiento de fabricacion apropiado para el recipiente 10, como por ejemplo,
moldeo por soplado y extrusion, moldeo por soplado e inyeccién, o moldeo por soplado, estiramiento e inyeccion en
una etapa. El recipiente 10 puede incorporar una terminacion 26 formada por moldeo por inyeccion, o una
terminacion 26 formada por moldeo por soplado y a continuacion recortado (recorte por soplado). La terminacion 26
puede estar formada de cualquier forma apropiada, como por ejemplo con una terminacion cristalizada que oscile
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entre aproximadamente un 25% y aproximadamente un 35%. Los expertos en la materia conoceran y comprenderan
sin dificultad alternativas a los procedimientos de fabricacién de recipientes de plastico.

El cierre 14 puede estar fabricado de cualquier material metalico apropiado, como por ejemplo acero, hojalata o
aluminio. Debido a que el cierre 14 esta fabricado en metal, se consiguen numerosas ventajas. El cierre 14 metalico
proporciona una terminacion 26 del recipiente con una reduccién en peso de un 5 a un 10%.

El recipiente 12 incluye, en términos generales, una base 16 y una pared lateral 18 que se extiende desde la base
16. En un extremo de la pared lateral 18 opuesta a la base 16, existe un resalto 20 del recipiente 12. El resalto 20
incluye un reborde 22, que puede tener un diametro exterior mayor que un diametro exterior de la pared lateral 18.
Extendiéndose desde el resalto 20 existe un cuello 24 y extendiéndose desde el cuello 24 se encuentra la
terminacion 26.

La pared lateral 18 define un primer rebajo 28, que se extiende alrededor de un diametro exterior de la pared lateral
18. El primer rebajo 28 esta en proximidad al reborde 22. La pared lateral 18 define ademas un segundo rebajo 30
en proximidad a la base 16, y un tercero y cuarto rebajos 32 y 34 entre el primer rebajo 28 y segundo rebajo 30. Los
primero, segundo, tercero y cuarto rebajos 30, 32 y 34 son genéricamente circulares y se extienden alrededor del
diametro exterior de la pared lateral 18.

Una nervadura 36 puede estar incluida con el cuello 24 entre el resalto 20 y la brida 42 para aislar la terminacién 26
de aprietes indeseables del recipiente 12 al nivel de la pared lateral 18. La nervadura 36 puede flexionarse y
absorber las fuerzas aplicadas al recipiente 12 de manera que el recipiente 12 es apretado, para impedir que la
terminacion 26 se distorsione y adopte por ejemplo una forma ovalada. La nervadura 36 puede actuar como una
articulacion activa para absorber el movimiento tanto en los planos horizontal como vertical, como por ejemplo
mediante su aplastamiento y / o expansion. La nervadura 36 puede tener cualquier forma o configuracion apropiada
para absorber el movimiento en los planos horizontal y vertical. Por ejemplo la nervadura 36 puede tener una forma
genérica de V como se ilustra, una forma en U, una forma semicircular, una forma medio redonda, una forma que se
asemeje a una muesca rectangular o cualquier otra forma irregular. El resalto 20 puede descender separandose de
la nervadura 36 adoptando cualquier angulo apropiado, como por ejemplo un angulo de aproximadamente 30° (+/-
10°) con respecto a una linea horizontal que se extienda desde la nervadura 36, como se ilustra en la Figura en
angulo Xj.

Todavia con referencia a la Figura 1 y con referencia adicional a las Figuras 2 y 3, la terminacion 26 incluye un labio
40 superior y una brida 42. El labio 40 superior es genéricamente circular y define una abertura de la terminacién 26
y del recipiente 12 en términos generales. La brida 42 esta en proximidad al cuello 24 y, de esta manera al labio 40
superior y la brida 42 estan en extremos opuestos de la terminacion 26. La brida 42 refuerza la terminacién 26 para
ayudar a impedir una ovalizacion no deseable de la terminacion 26. La brida 42 también impide que el material sea
soplado hacia el interior de la nervadura 36 y el cuello 24 durante su fabricacion. La brida 42 también proporciona un
soporte adicional durante la transferencia, llenado y taponamiento del recipiente 12.

La terminacién 26 incluye una superficie 44 exterior. Una pluralidad de filetes 46 se extienden alrededor y hacia
abajo desde la superficie 44 exterior. Cada filete 46 incluye un primer extremo o extremo 48 de ataque y un segundo
extremo o extremo 50 de salida. El extremo 48 de ataque esta mas proximo al labio 40 superior que a la brida 42. El
extremo 50 de salida esta mas proximo a la brida 42 que el labio 40 superior, 0, en términos generales, existe una
distancia igual entre el labio 40 superior y la brida 42. Cada filete 46 esta asi genéricamente angulado y en
pendiente hacia abajo de la brida 42 desde el extremo 48 de ataque hasta el extremo 50 de salida. Cada filete 46
incluye ademas una superficie 52 superior encarada hacia el labio 40 superior y una superficie inferior 54 encarada
en términos generales hacia la brida 42.

Puede incluirse cualquier numero apropiado de filetes 46 en la terminacién 26. El numero de filetes 46 incluido
tipicamente correspondera al nimero de lenglietas 110 (descritos en la presente memoria) incluidas con el cierre 14.
Como se ilustra, la terminacion 26 incluye cinco filetes 46, sin embargo, se puede incluir cualquier numero apropiado
de filetes 46. El numero de lengletas 110 incluidas con el cierre 14 puede depender del tamario de la terminacion
26. Por ejemplo, una terminacién 26 de 58 mm puede incluir tres o cuatro lengiietas 110, una terminacién 26 de 63
mm puede incluir de cuatro a seis lengiietas 110, una terminacién 26 de 70 mm puede incluir de cinco a siete
lenguietas 110; y una terminacién 26 de 82 mm puede incluir de cinco a nueve lengiietas 110.

La terminacion 26 puede también incluir una pluralidad de miembros 56 de refuerzo. Los miembros 56 de refuerzo
son en general porciones de la terminacion 26 que son mas gruesas que las porciones circundantes de la
terminacion 26. Los miembros 56 de refuerzo se extienden o sobresalen hacia fuera desde la superficie 44 exterior
para dotar a la terminacion 26 de un mayor diametro en los miembros 56 de refuerzo que en las areas de la
terminacion 26 sin los miembros 56 de refuerzo. Cualquier nimero apropiado de miembros 56 de refuerzo puede
incluirse, y los miembros 56 de refuerzo pueden estar dispuestos en cualquier emplazamiento apropiado alrededor
de la terminacion 26. Por ejemplo y como se ilustra, un miembro 56 de refuerzo puede estar asociado con cada filete
46, por ejemplo en el extremo 50 de salida de cada filete 46. Los miembros 56 de refuerzo pueden estar situados en
areas de la terminacion 26 en las que los filetes 46 vecinos se superpongan entre si, de manera que el extremo 48
de ataque del filete 46 se solape con un extremo 50 de salida de un filete 46 vecino. Los miembros 56 de refuerzo
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pueden también actuar con topes de filete para impedir el sobreapriete del cierre 14, mas concretamente, las
lengiietas 110 del cierre 14, que se describen en la presente memoria con mayor detalle contactaran con los
miembros 56 de refuerzo cuando el cierre 14 quede atornillado sobre los filetes 46, y las lengiietas 110 quedaran
detenidas por los miembros 56 de refuerzo sin que puedan desplazarse adicionalmente a lo largo de los filetes 46
impidiendo de esta manera que el cierre 14 sea atornillado mas fuerte sobre los filetes 46 y la terminacion 26.

Los miembros 56 de refuerzo pueden extenderse entre los filetes 46 y la brida 42, como se ilustra en la Figura 2, por
ejemplo. Los miembros 56 de refuerzo contribuyen a impedir que la terminacién 26 se deforme, como por ejemplo
cuando el recipiente 12 es apretado. Por ejemplo, los miembros 56 de refuerzo pueden ayudar a mantener la forma
circular de la terminacion 26 e impedir que la terminacion 26 adopte una forma ovalada, como por ejemplo cuando el
recipiente 12 es apretado, lo que puede romper una junta entre el cierre 14 y la terminacion 26.

La terminacién 26 puede también incluir una pluralidad de cerrojos 58 de lenglieta para facilitar la retencion del
cierre 14 sobre la terminacion 26. Los cerrojos 58 de lengleta pueden estar dispuestos en cualquier emplazamiento
apropiado sobre la terminacion 26, por ejemplo en la superficie inferior 54 de cada filete 46 segun se ilustra. Los
cerrojos 58 de lenglieta pueden tener cualquier configuracion apropiada para retener una lengleta 110 del cierre 14
sobre éste, por ejemplo una pluralidad de nervaduras 60 que se extiendan a lo largo de la superficie inferior 54 de
cada filete 46 entre sus extremos 48 y 50 de ataque y de salida. Las nervaduras 60 proporcionan una superficie
rugosa que contribuira a retener las lenglietas entre dos nervaduras 60 vecinas para impedir que las lengiietas 110
se deslicen fuera de los filetes 46.

Con referencia adicional a las Figuras 4 y 5, los filetes 46 pueden estar configurados como filetes o surcos 46'. Los
filetes 46' no se extienden hacia fuera desde la superficie 44 exterior de la terminaciéon 26 como se ilustra en las
Figuras 1 a 3 con respecto a los filetes 46. En vez de ello, los filetes 46' estan definidos por los surcos 70 formados
dentro de la superficie 44 exterior de la terminacidén 26. Las caracteristicas de los filetes 46' que son similares o
idénticos a las caracteristicas de los filetes 46 son referenciados en las figuras con los mismos numeros de
referencia pero con el simbolo prima ('). Debido a que los filetes 46' estan definidos por los surcos 70, la superficie
44 exterior actia como miembro de refuerzo y, de esta manera, los miembros 56 de refuerzo descritos anteriormente
no necesitan ser incluidos. En las superficies 52' superiores de los filetes 46', la terminacion 26 incluye una porcion
72 de diametro reducido, que tiene un diametro exterior menor que la superficie 44 exterior. La porciéon 72 de
diametro reducido puede ser considerada parte de la superficie 44 exterior.

Con referencia a las Figuras 6 y 7, a continuacion se describira el cierre 14 del conjunto 10 de recipiente. El cierre 14
incluye una base 80, que incluye una superficie 82 superior y una superficie 84 inferior. La base 80 es
genéricamente circular con un eje geométrico A que se extiende a través de su centro. El eje geométrico A central
se extiende a través de una region 86 flexible de la base 80, que puede proporcionar un indicador de junta estanca.
La base 80 puede incluir un miembro 88 de junta en proximidad a la pared lateral 90. El miembro 88 de junta puede
ser genéricamente circular, y puede extenderse alrededor del eje geométrico A central de la base 8 0. El miembro 88
de junta coincide con el labio 40 superior de la terminacién 26 segun se describe en la presente memoria para sellar
el cierre 14 con la terminacion 26.

Extendiéndose desde un diametro exterior de la base 80 en la superficie inferior 84 se encuentra una pared lateral
90. La pared lateral 90 incluye una superficie 92 exterior y una superficie 94 interior opuesta a la superficie 92
exterior. La pared lateral 90 incluye un reborde 96 en un extremo de la pared lateral 90 opuesto a la base 80. El
reborde 96 es genéricamente circular y se extiende alrededor del eje geométrico A central de la base 80.

Continuando con referencia a las Figuras 6 y 7, y con referencia adicional a la Figura 8, el reborde 96 incluye una
superficie 98 interior, una superficie 100 exterior, y una superficie 102 lateral. La superficie 100 exterior esta opuesta
a la superficie 98 interior. El reborde 96 puede estar formado de cualquier manera apropiada, como por ejemplo por
una porcion de la pared lateral 90 que esta curvada o enrollada por dentro en direccién a la superficie 98 interior de
la pared lateral 90.

El reborde 96 incluye una pluralidad de lengiietas 110. Las lenglietas 110 pueden estar separadas a intervalos
regulares a lo largo del reborde 96 o estar dispuestas en cualquier otro intervalo apropiado. Cualquier nimero
apropiado de las lengiietas 110 puede ser incluido, por ejemplo Unicamente cinco lengietas 110, menos de cinco
lenguietas 110, o mas de cinco lengiietas 110, por ejemplo seis, siete, ocho o mas lenglietas 110. La incorporacion
de cinco o mas lenglietas 110 determina numerosas ventajas, por ejemplo la distribucion de fuerzas ejercidas sobre
la terminacién 26 como resultado del apriete del recipiente, lo que puede impedir que se distorsione la forma de la
terminacion 26.

Cada lengleta 110 incluye un primer extremo o extremo 112 de ataque y un segundo extremo o extremo 114 de
salida. Extendiéndose entre el extremo 112 de ataque y el extremo 114 de salida se encuentra una porcién 116
intermedia. Cada lengiieta 110 se extiende mas alla de la pared lateral 90 hacia el eje geométrico A central en el
extremo 112 de ataque que en el extremo 114 de salida. Cada lengleta 110 esta en angulo y / o curvada entre los
extremos 112 y 114 de ataque y de salida correspondientes a un angulo y / o una curva en la que los filetes 46 se
extienden alrededor de la terminacion 26 de manera que las lenglietas 110 coincidiran en términos generales de
manera continua con los filetes 46 a lo largo sustancialmente de su entera extension.
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Para acoplar el cierre 14 sobre la terminacion 26, las lengletas 110 estan situadas en los filetes 46 y el cierre 14 es
rotado de manera que las lengiietas 110 se deslicen a lo largo de la superficie inferior 54 de cada filete 46. Las
lenguietas 110 estan dispuestas de manera que contacten con la superficie inferior 54 de cada filete 46 a lo largo
sustancialmente de la entera extension de las lengiietas 110 entre el extremo 112 de ataque y el extremo 114 de
salida, como se ilustra en las Figuras 10 y 11. Las lengletas 110 estan configuradas para cooperar con los filetes 46'
de manera similar, porque los filetes 46' pueden estar dimensionados en proporcion a los filetes 46 o estar
dispuestos con las mismas dimensiones que los filetes 46.

Las lengiietas 110 pueden estar formadas de cualquier manera apropiada para disponer unas porciones de la
superficie 102 lateral del reborde 96 mas préximas al eje geométrico A central en las lengletas 110, en comparacion
con unas porciones de la superficie 102 lateral entre las lengiietas 110. Por ejemplo, puede ser utilizado cualquier
dispositivo apropiado para traccionar o en general desplazar el reborde 96 hacia el centro A axial de manera que el
extremo 112 de ataque de las lengletas 110 se extienda mas alla hacia el eje geométrico A central que el extremo
114 de salida.

A continuacion se describira con mayor detalle la cooperacion entre el cierre 14 y la terminacion 26. Para fijar el
cierre 14 a la terminacioén 26, el cierre 14 esta dispuesto de manera que la pared lateral 90 se extiende alrededor de
la superficie exterior de la terminaciéon 26 con la superficie 94 interior de la pared lateral 90 encarada hacia la
superficie 44 exterior de la terminacion 26. Cada lenguieta 110 esta dispuesta en un filete diferente entre los filetes
46 de manera que el extremo 112 de ataque de cada lenglieta 110 se sitle en contacto adyacente con la superficie
inferior 54 de cada extremo 48 de ataque de los filetes 46. El cierre 14 es entonces rotado para deslizar las
lenguetas 110 a lo largo de la superficie inferior 54 de los filetes 46 y desplazar las lengletas 110 hacia los extremos
50 de salida de los filetes 46. Cuando las lenglietas 110 se deslizan a lo largo de la superficie inferior 54 de los
filetes 46, las lenglietas 110 también se deslizaran contra y sobre las nervaduras 60. Cuando el extremo 112 de
ataque se sitle entre dos nervaduras 60, la interaccion entre el extremo 112 de ataque y las nervaduras 60 sobre
uno u otro lado de las mismas, contribuira a impedir que la lengiieta 110 se deslice fuera de los filetes 46 debido a la
interferencia incrementada, aflojando asi el acoplamiento del cierre 14 con la terminacion 26.

Cuando el cierre 14 es rotado y las lenglietas 110 se desplazan a lo largo de la superficie inferior 54 de los filetes 46,
la base 80 del cierre 14 se desplaza hacia el labio superior 40 de la terminacion 26. EI miembro 88 de junta
dispuesto en la superficie inferior 84 de la base 80 contacta con el labio 40 superior de la terminacién 26 para
constituir una junta estanca al aire entre el cierre 14 y la terminacion 26. El cierre 14 puede ser rotado hasta que la
junta 88 no pueda seguir siendo empujada contra el labio 40 superior, o hasta que las lengiietas 110 contacten con
los miembros 56 de refuerzo en el extremo 50 de salida de los filetes 46 de forma que las lenglietas 110 se sitden
genéricamente centradas sobre cada filete 46, por ejemplo respecto a la longitud de la superficie 52 superior de
cada filete 46. Las lenglietas 110 estan provistas de una longitud aumentada para potenciar la cooperacion entre las
lengiietas 110 y los filetes 46, y para centrar mas facilmente las lengiietas 110 sobre los filetes 46. Por ejemplo, una
lengiieta estandar con una longitud aproximada de 1,397 cm puede ser incrementada hasta en aproximadamente un
30% hasta una nueva longitud de aproximadamente 1,778 cm. Con respecto a la configuracion de los filetes 46' de
la Figura 4, el cierre 14 puede ser apretado hasta que las lengietas 110 alcancen el final del surco 70 asociado con
los filetes 46' (Figura 4).

Como se ilustra en las Figuras 11 y 12, por ejemplo, cada lengiieta 110 contacta con el filete 46 asociado con la
misma al menos en una primera area 120 de contacto y contacta o bien con la superficie 44 exterior de la
terminacion 26 (Figura 11) o bien con las nervaduras 60 (Figura 12) al menos en una segunda area 122 de contacto.
En la primera area 120 de contacto, el contacto tiene lugar entre la porcion de las lengiietas 110 definido por la
superficie 98 interior del reborde 96 y la superficie inferior 54 de los filetes 46. En la segunda area 122 de contacto,
hay contacto entre las porciones de las lenglietas 110 definidas por la superficie 102 laterales del reborde 96 y la
superficie 44 exterior de la terminacion 26 (Figura 11) o de las nervaduras 60 (Figura 12). Un espacio libre 124 se
puede definir entre la primera area 120 de contacto y la segunda area 122 de contacto. Las lenguetas 110 estan
anguladas y conformadas para disponer un contacto sustancialmente continuo entre las lengiietas 110 y los filetes
46 para potenciar la fijacion del cierre 14 con la terminacion 26. En algunas aplicaciones, uno o mas de los filetes 46,
por ejemplo el filete 46', como se ilustra en la Figura 12, pueden extenderse hasta una distancia apropiada para
contactar con la superficie 94 interior del cierre 14.

Las ensefianzas presentes hacen posible que se reduzca la altura de la terminacion 26, por ejemplo entre los filetes
46 y el labio 40 superior, y entre los filetes 46 y la brida 42, reduciendo asi la cantidad de material requerido para la
terminacion 26, lo que ahorra costes y reduce el peso global del recipiente 12.

La descripcion precedente de las formas de realizacion se ha ofrecido con fines ilustrativos y descriptivos. No
pretende ser exhaustiva o limitar la divulgacion. Elementos o caracteristicas individuales de una forma de realizacion
concreta, en términos generales, no estan limitados a esa concreta forma de realizacion pero, cuando sean
aplicables, son intercambiables y pueden ser utilizados en una forma de realizacion seleccionada, incluso si no se
muestran o describen concretamente. Las mismas pueden también modificarse de muchas maneras. Dichas
variaciones no deben considerarse como apartadas de la divulgacion, y todas estas modificaciones estan
concebidas para quedar incluidas dentro del alcance de la divulgacion y quedar limitadas solo por las
reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES
1.- Un conjunto de recipiente que comprende:

un recipiente (12) que incluye un cuerpo (16) y una terminacion (26), incluyendo la terminacion (26) una
pluralidad de filetes, y

un cierre (14) metalico que incluye una base (80), una pared lateral (90) que se extiende desde la base (80),
un reborde (96) en un extremo de la pared lateral (90) opuesto a la base (80), y una pluralidad de lengietas
(110) metalicas que cooperan con la pluralidad de filetes (46) para acoplar el cierre (14) a la terminacion
(26); en el que cada una de la pluralidad de lengietas (110) metalicas incluye un extremo (112) de ataque y
un extremo (114) de salida;

caracterizado porque el recipiente (12) incluye un cuerpo (16) polimérico y una terminacion (26)
polimérica, cada uno fabricado de tereftalato de polietileno (PET);

porque la terminaciéon (26) polimérica es una terminacion de un recorte por soplado o un fileteado por
inyeccion;

porque el reborde (96) esta curvado o enrollado hacia el interior en direccion a una superficie (98) interior
de la pared lateral (90);

porque las lengletas (110) metalicas estan incluidas en el reborde (96); y

porque cada extremo (112) de ataque se extiende en mayor medida hacia el centro del cierre (14) que el
extremo (114) de salida.

2.- El conjunto de recipiente de la Reivindicacion 1, caracterizado porque cada una de la pluralidad de lengletas
(110) metalicas esta dispuesta para contactar simultaneamente con uno de los filetes (46) y con una superficie (44)
externa de la terminacion (26), cuando el cierre (14) es acoplado al recipiente (12).

3.- El conjunto de recipiente de la Reivindicacion 1, caracterizado porque la terminacion (26) polimérica incluye una
pluralidad de miembros (56) de refuerzo que se extienden desde una superficie (44) exterior de la terminacion (26) y
dotan a la terminacion (26) de un grosor incrementado, uno de la pluralidad de miembros (56) de refuerzo esta
asociado con cada uno de la pluralidad de filetes (46), los miembros (56) de refuerzo proporcionan un tope para las
lenglietas (110) metalicas para impedir que las lenguetas (110) metalicas se desplacen a lo largo de los filetes (46)
mas alla de los miembros (56) de refuerzo y centren las lenglietas (110) metalicas a lo largo de los filetes (46) con
respecto a una superficie superior de los filetes (46).

4.- El conjunto de recipiente de la Reivindicacion 5, caracterizado porque un extremo (50) de salida de cada uno de
la pluralidad de filetes (46) presenta uno de la pluralidad de miembros (56) de refuerzo integrales con el mismo.

5.- El conjunto de recipiente de la Reivindicacion 1, caracterizado por una pluralidad de cerrojos (58) de lengletas
salientes en cada uno de la pluralidad de filetes (46), en el que cuando el cierre (14) es acoplado al recipiente (12),
cada una de la pluralidad de lengiietas (110) metalicas esta dispuesta para contactar simultaneamente con uno de
los filetes (46) y al menos con uno de los cerrojos (58) de lengleta, en el que la pluralidad de cerrojos (58) de
lenguieta estan en una superficie inferior de cada uno de la pluralidad de filetes (46), y en el que cada cerrojo (58) de
lenguieta incluye una pluralidad de nervaduras (60).

6.- El conjunto de recipiente de la Reivindicacion 1, caracterizado porque el cierre (14) incluye unicamente cinco
lenguietas (110) metalicas separadas a intervalos regulares alrededor del cierre (14).

7.- El conjunto de recipiente de la Reivindicacion 1, caracterizado porque las lengletas (110) metalicas son
porciones de la pared lateral (90) del cierre (14) que se extienden hacia dentro en direccion a un centro del cierre
(14).

8.- El conjunto de recipiente de la Reivindicaciéon 1, caracterizado porque cada una de la pluralidad de lengletas
(110) metalicas se extiende en un angulo entre el extremo (112) de ataque y el extremo (114) de salida que
genéricamente coincide con un angulo en el que la pluralidad de filetes (46) se extienden a lo largo de la terminacion
(26) polimérica de manera que cada lengiieta (110) esta en contacto con el filete (46) asociado con la misma
sustancialmente a lo largo de una entera longitud de cada lengleta (110) cuando las lengletas (110) son acopladas
a los filetes (46).

9.- El conjunto de recipiente de la Reivindicaciéon 1, caracterizado porque cada una de la pluralidad de lengletas
(110) metalicas esta configurada para contactar simultaneamente con tanto la pluralidad de filetes (46) como con las
nervaduras de un cerrojo (58) de lenglieta cuando el cierre (14) es acoplado al recipiente (12).
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10.- El conjunto de recipiente de la Reivindicacion 1,
caracterizado por un cerrojo (58) de lengleta asociado con uno de la pluralidad de filetes (46);

en el que el cierre (14) es un cierre (14) metalico que incluye al menos cinco lengletas (110) metalicas configuradas
para cooperar con la pluralidad de filetes (46) para acoplar el cierre (110) metalico a la terminaciéon (26) polimérica.

11.- El conjunto de recipiente de la Reivindicaciéon 1 o 10, caracterizado porque el cerrojo (58) de lengiieta incluye
una pluralidad de nervaduras (60) en una superficie inferior (54) de cada uno de la pluralidad de filetes (46); y en el
que cuando el cierre (14) metdlico es acoplado al recipiente (12), cada una de las lengletas (110) metalicas
simultaneamente contacta con uno de los filetes (46) y al menos con uno de los cerrojos (58) de lenguUeta.

12.- El conjunto de recipiente de la Reivindicaciéon 11, caracterizado porque la terminacion (26) polimérica incluye
una pluralidad de miembros (56) de refuerzo que se extienden desde una superficie exterior de la terminacion (26),
uno de la pluralidad de miembros (56) de refuerzo es solidario con un extremo (50) de refuerzo de cada uno de la
pluralidad de filetes (46), los miembros (56) de refuerzo proporcionan un tope para las lengletas (110) metalicas
para impedir que las lengtietas (110) metalicas se desplacen a lo largo de los filetes (46) mas alla de los miembros
(56) de refuerzo y centren las lengiietas (110) metalicas a lo largo de los filetes (46) con respecto a una superficie
(52) superior de los filetes (46).

13.- El conjunto de recipiente de la Reivindicacion 1,

caracterizado porque la terminacion (26) polimérica incluye un miembro (56) de refuerzo asociado con cada uno de
la pluralidad de filetes (46) que se extiende desde una superficie exterior de la terminacion (26) polimérica para dotar
a la terminacién (26) polimérica de un grosor incrementado; y

porque un miembro (88) de junta esta dispuesto para proporcionar una junta estanca al aire entre el cierre (14)
metalico y la terminacion (26) polimérica.

14.- El conjunto de recipiente de la Reivindicacion 13, caracterizado por una nervadura (36) de aislamiento entre
una brida (42) de la terminacion (26) polimérica y un resalto del recipiente (12).

15.- El conjunto de recipiente de la Reivindicacion 13, caracterizado por una pluralidad de nervaduras (60) de
retencion de lengiieta en una superficie inferior (54) de cada uno de la pluralidad de filetes (46).

16.- El conjunto de recipiente de la Reivindicacion 1 o 13, caracterizado porque el recipiente (12) incluye un resalto
(20) que se extiende desde una nervadura de un cuello (24) del recipiente (12) en un angulo de entre
aproximadamente 20° hasta aproximadamente 40°, de modo preferente, en un angulo de aproximadamente 30°.

17.- El conjunto de recipiente de la Reivindicacion 13, caracterizado porque una superficie interior del cierre (14)
contacta con al menos uno de la pluralidad de filetes (46) cuando el cierre (14) es acoplado al recipiente (12).

18.- El conjunto de recipiente de la Reivindicacion 13, caracterizado porque al menos una de la pluralidad de filetes
(46) se extiende hasta una distancia desde la terminacion (26) polimérica suficiente para contactar con una
superficie interior del cierre (14) cuando el cierre (14) es acoplado a los filetes (46).
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