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ES 2 663 541 T3

DESCRIPCION
Dispositivo para soportar una pluralidad de envases flexibles para liquidos

La invencion se refiere al soporte de envases flexibles para liquidos, por ejemplo envases adaptados para ser
conectados a una instalacion de tratamiento de liquidos bioldgicos.

A la entrada del circuito de una instalacion de este tipo se puede conectar de esta manera un contenedor fuente que
contiene el producto a tratar, pero también envases que contienen un liquido de limpieza, tal como hidréxido de
sodio (NaOH), un liquido de aclarado, tal como agua pura o un liquido tampén tal como una solucién salina.

A la entrada, ademas de un envase para recoger el liquido tratado, se pueden conectar varios otros envases para
recoger liquido de limpieza, de aclarado o tampédn, o para recoger residuos.

Ya se conocen tales envases, que son flexibles, en particular bolsas formadas de uno o dos peliculas flexibles
soldadas en la periferia y que comprenden al menos un conector de entrada/salida.

Estas bolsas de un solo uso son econémicas de producir y pueden alcanzar altas capacidades de varias decenas de
litros.

Sin embargo, una vez llenas con liquido, tales bolsas tienen el inconveniente de ser particularmente dificiles de
utilizar, en particular debido a sus volumenes altos y pesos asociados con un alto nivel de deformabilidad, que hace
dificil su manipulacion y la transferencia para la canalizacion del liquido que contienen.

La invencion tiene el objetivo de permitir la utilizacién facil y conveniente de tales envases.

Con esa finalidad, proporciona un dispositivo que soporta una pluralidad de envases flexibles para liquido;
caracterizado por que comprende:

- una pluralidad de cestos, cada uno de los cuales contiene al menos uno de dichos envases flexibles;

- un almacén que recibe dichos cestos, en una configuracion operativa en la que dichos cestos estan
dispuestos inclinados uno por encima de otro, estando dispuesto cada uno de dichos envases en una
posicion en la que al menos un conector esta en su parte inferior, comprendiendo cada almacén:

- un medio de soporte para dichos cestos, capaz de adoptar una posicion de carga/descarga, en la que estan
adaptados de tal manera que cada uno de dichos cestos puede ser cargado/descargado a lo largo de una
trayectoria horizontal, y capaces de adoptar una posicion operativa, en la que estan adaptados para
mantener cada uno de dichos cestos en posicion inclinada para hacer que dicho almacén adopte dicha
configuracion operativa, y

- medios para accionar dichos medios de soporte entre dicha posicion de carga/descarga y dicha posicion
operativa.

El dispositivo de acuerdo con la invencién hace posible limitar la manipulacién a realizar en los envases flexibles.
Mas particularmente, es suficiente que un operador posicione cada envase flexible en un cesto del dispositivo, luego
lo cargue horizontalmente en el almacén, cuyos medios de soporte adoptan la posicidon de carga/descarga.

Una vez que los envases han sido cargados, todo lo que tiene que hacer el operador es activar los medios de
accionamiento para inducir el paso de los medios de soporte a su posicion operativa y de esta manera la inclinaciéon
de los cestos y de los envases flexibles, de tal manera que al menos un conector de cada envase esta en su
posicion inferior.

A medida que se inclina cada envase, las eventuales burbujas de aire contenidas en su interior migran hacia su
parte superior, de tal manera que después de la conexion de ese envase al circuito a través del conector situado en
su parte inferior, se eliminan o al menos se reducen muy sustancialmente los riesgos de transferir aire dentro del
circuito.

El dispositivo de acuerdo con la invencion es apropiado, naturalmente, para envases flexibles de poca capacidad,
pero es particularmente ventajoso cuando los envases flexibles son de alta capacidad.

El hecho de proporcionar una pluralidad de envases, cada uno de los cuales esta adaptado para contener al menos
un envase flexible, permite manipular los envases, lo que es mas facil en particular debido a su rigidez.

El hecho de que la carga de los cestos que contienen los envases se realiza horizontalmente hace posible utilizar
una maquina elevadora disponible en el mercado, por ejemplo una simple carretilla elevadora, para instalar (cargar)
los cestos sobre los medios de soporte para retirarlos (descargarlos).
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Finalmente, puesto que los cestos estan dispuestos unos por encima de los otros en la configuraciéon operativa del
almaceén, el dispositivo de acuerdo con la invencién proporciona una reduccion grande en el area del suelo ocupada
por los envases en la zona de la instalacion, lo que es particularmente ventajoso cuando, como es el caso general
en las operaciones de tratamiento de liquidos biofarmacéuticos, la instalacion esta situada en una zona con
atmésfera controlada, donde el espacio es limitado y muy costoso.

Cada una de la patente US 3.111.915, la patente holandesa 1004755 y la patente US 4.627.542 describe un
dispositivo para soportar producto de panaderia en bandejas que estan horizontales para cargar los productos de
panadera e inclinarlos para exhibir los productos de panaderia.

De acuerdo con las caracteristicas que se prefieren como favorables para la simplificada y la conveniencia en uso
del dispositivo de acuerdo con la invencion:

- dichos medios de soporte comprenden para cada uno de dichos cestos, una pareja de correderas opuestas
adaptadas para recibir de forma deslizante dicho cesto;

- las correderas de cada pareja estan montadas de forma pivotable sobre puntales opuestos de dicho
almaceén;

- el dispositivo comprende, para cada una de dichas parejas, unos medios de tope para limitar el pivote de
dichas correderas;

- dichos medios de tope comprenden al menos una barra adaptada para avanzar en una abertura oblonga de
dicho puntar:

- cada pareja de correderas comprende medios para bloquear dicho cesto en dicho almacén;

- dichos medios de bloqueo comprenden un enganche articulado mecanicamente a una de las correderas de
dicha pareja, estando adaptado dicho enganche para cooperar con un miembro de posicionamiento de
dicho cesto;

- dichos medios de accionamiento comprenden medios para articulacion mecanica que articulan rigidamente
dicha pareja de correderas juntas y medios para pivotar dichas parejas de correderas;

- dichos medios de articulacién mecanica comprenden dos barras metalicas dispuestas en dichos puntales,
cuyas partes superiores respectivas estan articuladas por un miembro de puente;

- dichos medios de pivote comprenden transmision de reduccién y una fuente de rotacion;

- dicha fuente de rotacién comprende una manivela;

- la relacién de dicha transmisién de reduccién es tal que siete vueltas de la manivela conducen a pivotar
dichos medios de soporte a través de aproximadamente 20°;

- dicho almacén comprende un chasis horizontal montado sobre ruedas;

- dicho chasis horizontal es parcialmente hueco para permitir el avance de dicho cesto de paso desde dicha
posicion de carga/descarga hasta dicha posicién operativa;

- cada cesto comprende un bastidor adaptado para cooperar con dichos medios de soporte y una rejilla
adaptada para soportar uno de dichos envases flexibles;

- cada cesto comprende un gancho de retencion adaptado para cooperar con un asa de dicho envase
flexible, estando fijado dicho gancho de retencion rigidamente a dicho bastidor tubular;

- cada cesto comprende un primer gancho de retencion adaptado para cooperar con un asa de dicho envase
flexible, estando fijado dicho primer gancho de retencion fijamente a dicho bastidor tubular y cada cesto
comprende, ademas, un segundo gancho de retencién un segundo gancho de retencion articulado a dicho
primer gancho de retencion y adaptado para cooperar con dicha asa de dicho envase flexible; y/o

- dicha rejilla comprende una porcion re-entrante situada sobre el lado opuesto de dicho gancho de retencion
para alojar dicho contenedor de dicho envase flexible.

La descripcion de la invencién continuara ahora con la descripcion detallada de una forma de realizacion, dada a
continuacion por medio de un ejemplo ilustrativo, pero no limitativo, con referencia a los dibujos que se acompanian,
en los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un dispositivo de acuerdo con la invencién, cada uno de cuyos cestos
contiene un envase flexible lleno con liquido, estando el almacén en configuracion operativa.

La figura 2 es una vista en perspectiva de uno de los envases flexibles de la figura 1.

La figura 3 es una vista en perspectiva de un cesto del dispositivo de la figura 1.

La figura 4 es una vista en perspectiva desde otro angulo de la parte trasera de la cesta de la figura 3.
La figura 5 es una vista desde delante de la cesta de las figuras 3 y 4.

La figura 6 es una vista en perspectiva del almacén del dispositivo de la figura 1, cuyos medios de soporte estan en
la posicion de carga/descarga.
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La figura 7 es una vista en perspectiva desde otro angulo de visiéon del almacén de la figura 6, cuyos medios de
soporte estan en la posicion operativa.

La figura 8 es una vista en perspectiva de un cesto, que contiene un envase flexible, que descansa sobre los brazos
de la horquilla de una carretilla elevadora.

La figura 9 es una vista en perspectiva del dispositivo de la figura 1, cuyos medios de soporte ocupan su posicion de
carga/descarga, estando cargados los cestos en el almacén.

La figura 10 es una vista lateral del dispositivo de la figura 1, cuyas caras exteriores del almacén han sido retiradas
para mostrar los medios de accionamiento de los medios de soporte; y

La figura 11 es una vista en perspectiva ampliada de una porcién de la parte trasera del cesto de la figura 3 cargado
en el almacén del dispositivo de acuerdo con la invencion.

El dispositivo 50 ilustrado en la figura 1 comprende un almacén 60 y una pluralidad de cestos superpuestos 10, aqui
seis cestos 10, cada uno de los cuales contiene una bolsa flexible desechable 1 llena con liquido bioldgico.

Tal bolsa flexible desechable 1 se describira ahora con mas detalle con la ayuda de la figura 2.

La bolsa 1, que tiene aqui una capacidad de 50 litros, se obtiene a partir de al menos una pelicula flexible
PureFlex™ 2 del solicitante. Esta es una pelicula coextruida que comprende cuatro capas, respectivamente, desde
el interior hacia el exterior, una capa de polietileno de densidad ultra baja (ULDPE) que forma el material para
conectado con el liquido, un copolimero de etileno y vinil alcohol (EVOH) que forma una barrera a gases, una capa
de copolimero de etileno y vinil acetato (EVA) y una capa de polietileno de densidad ultra baja (ULDPE) que forma
las capas exteriores.

Como se explica mas adelante, el dispositivo 50 se puede utilizar con bolsas de capacidad diferente de 50 litros, por
ejemplo de 10 6 20 litros. Naturalmente, el dispositivo 50 se puede utilizar con bolsas fabricada de una pelicula
diferente de la pelicula PureFlex™, por ejemplo de la pelicula HyQ® CX5-14 de Hyclone Industries o de la pelicula
Platinum UltraPack de Lonza.

La bolsa 1 delimita un volumen interno cerrado, aqui en general en forma de paralelepipedo, y comprende en uno de
sus extremos varios conectores de entrada/salida 3.

La bolsa 1 comprende también un asa 7 sobre el lado opuesto a los conectores 3 y dos cordones de soldadura 9
oblicuos situados sobre lados opuestos respectivos de esos conectores 3 en las esquinas para facilitar el flujo del
liquido hacia los conectores y evitar un volumen residual del liquido que permanece en esas esquinas.

La cesta 10 se describira ahora con la ayuda de las figuras 3 a 5. Comprende un bastidor 11, una pluralidad de
miembros transversales 12, una rejilla 19, dos miembros de posicionamiento 30, 31 y dos ganchos de retencion 35y
40, cada uno de los cuales esta previsto para cooperar con el asa del envase, tal como una bolsa 1.

El bastidor 11, que tiene un contorno rectangular, comprende una barra delantera 11a, una barra trasera 11b y dos
barras laterales 11c, 11d, estando formadas estas barras de uno o mas tubos metalicos de seccion cuadrada y
cuyos extremos estan soldados extremo a extremo.

En la forma de realizacion disefiada, los miembros de posicionamiento 30, 31 estan formados por dos linguetes
metalicos, cuya longitud es igual a la anchura de las barras laterales 11c, 11d del bastidor 11.

Los linguetes 30, 31 se extienden paralelos a las barras delantera y trasera 11a, 11b y cada uno de ellos esta
soldado a la cara superior de una barra lateral 11c, 11d correspondiente en la parte trasera del cesto 10.

Como se vera en detalle mas adelante, los linguetes 30, 31 estan adaptados entre si para cooperar con un tope
correspondiente del almacén 60, estando adaptado también cada linguete 31 para cooperar con un enganche de
bloqueo 80 correspondiente dispuesto sobre ese almacén 60.

El gancho de retencion 35, que se produce a partir de alambre metalico formado mediante flexion, esta situado en la
parte central de la barra trasera 11b del bastidor 11. Esta previsto para recibir el asa de un envase de gran
capacidad (50 litros), tal como la bolsa 1.

El gancho 35 (figura 4) comprende una seccioén recta 36 y dos secciones de codo 37, 38 en angulo recto, que son
similares y estan preparadas a partir de una longitud individual de alambre.
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Cada seccioén de codo 37, 38 en angulo recto esta orientada a lo largo de un plano perpendicular a la seccion 36 y
se une a un extremo de la misma por una ramificacién 37a, 38a.

Las ramificaciones 37b, 38b de las secciones 37, 38 estan fijadas por soldadura a la cara inferior de la barra trasera
11b del bastidor 11, de tal manera que las ramificaciones 37a, 38a tan transversalmente al plano del bastidor 11
sobre el lado opuesto desde la rejilla 19.

El gancho de retencion 40, que se produce también de alambre metalico formado por flexion, esta articulado al
gancho 35. Esta previsto para recibir el asa de un envase de capacidad menor que la bolsa 1 (aqui 10 litros).

El gancho 40 comprende una seccion recta 41 y dos porciones 42, 43 que tienen una disposicion similar, siendo la
forma de una la imagen de espejo de la forma de la otra.

Cada porcion 42, 43 comprende una seccion alargada 44 de perfil en forma de J, uno de cuyos extremos se conecta
a una seccioén de pivote recta 45.

La seccion alargada 44 es plana y comprende una base redondeada 46, cuyos extremos estan conectados a una
ramificacion recta 47, 48 correspondiente.

Como se ilustra en la figura 4, la ramificacion 47 es mas larga que la ramificacion 48, estando las dos ramificaciones
generalmente paralelas entre si.

La seccion de pivote 45 esta conectada a la ramificacion 47 en su lado opuesto a la base 46 y se extiende
transversalmente al plano formado por la seccion alargada 44 de perfil en forma de J.

La dos porciones 42, 43 estan preparadas aqui a partir de la misma longitud de alambre metalico y se unen por la
seccioén recta 41. Mas particularmente, el extremo opuesto de cada ramificacion 48 a la base 46 correspondiente
esta conectado a la seccién 41, de tal manera que esta Ultima se extiende perpendicularmente a los planos de las
secciones 44 del perfil en forma de J, extendiéndose las secciones de pivote 45 paralelamente a la seccién 41 hacia
el lado exterior del gancho 40.

El gancho 40, que tiene una anchura ligeramente menos que la del gancho 35, esta montado de forma mévil sobre
ese gancho 35, descansando las secciones de pivote 45 sobre las ramificaciones 37b, 38b de las secciones de codo
37, 38 en angulo recto, de tal manera que ese gancho 40 esta libre para oscilar.

Los miembros transversales 12 (figura 5), que estan aqui en ndmero de cuatro, se forman a partir de alambres
metalicos configurados por flexién. Cada uno de ellos comprende una seccion principal recta 13 prevista para recibir
la rejilla 19, dos soportes laterales 14a, 14b de perfil en forma de J y dos secciones rectas 15 para fijacion al bastidor
11 (figura 4).

Cada soporte 14a, 14b del perfil en forma de J es plano y comprende una base recta 17, cuyos extremos estan
conectados a una ramificacion recta 16, 18 correspondiente.

Como se ilustra en la figura 5, la ramificacion 16 es aproximadamente dos veces mas corta que la base 17 y forma
un angulo B con ella, aqui aproximadamente de 120°.

La ramificacion 18 es aproximadamente tres veces mas larga que la base 17 y forma un angulo y con ella, aqui
aproximadamente 100°.

Los dos soportes laterales 14a, 14b tienen una disposicion similar, de manera que la forma de uno es la imagen de
espesor de la forma del otro.

Estos dos soportes laterales 14a, 14b estan realizados aqui de la misma longitud de alambre metalico y se unen por
la seccién recta principal 13. Mas particularmente, el extremo opuesto de cada ramificacién 16 con respecto a la
base 17 correspondiente esta conectado a la seccién principal 13, de tal manera que los soportes 14a, 14b y la
seccion 13 se extienden en el mismo plano; la seccién 13 tiene, ademas, la misma orientacién que las bases 17.

Las dos secciones de fijacion rectas 15 son similares y tienen aproximadamente la misma longitud que la de las
bases 17 de los soportes 14a, 14b. Estan conectadas al extremo opuesto de cada ramificacion 18 a la base 17
correspondiente y se extienden cara a cara transversalmente al plano formado por los soportes 14a, 14b y la seccion
13.

La rejilla 19 comprende un bastidor metalico 20 y una pluralidad de barras metalicas longitudinales 21, 22 y barras
metalicas transversales 23.
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El bastidor metalico 20 comprende una barra delantera 24, una barra trasera 25 y dos barras laterales rectas 26, 27,
estando formadas estas barras 24, 25, 26 y 27 aqui a partir de uno o mas alambres metalicos configuradas por
flexion y cuyos extremos estan soldados extremo a extremo.

Cada una de las barras delantera 24 y trasera 25 comprende una seccion principal 24a, 25a, cuyos extremos se
conectan, respectivamente, a otras dos secciones rectas 24b, 25b en el mismo angulo o (figura 3), aqui
aproximadamente 120°.

Estas barras 24 y 25 soélo difieren por su seccion principal, siendo recta una 25a de las barras traseras, mientras que
una 24a de las barras delanteras 24 tiene una porcién re-entrante rectangular 28 en su parte central. Esta porcion
re-entrante 28 esta prevista para alojar los conectores de una bolsa, de tal manera que las piezas extremas de esos
conectores estan en el plano de la rejilla 19 y de este modo permiten el drenaje de todo el liquido contenido en la
bolsa.

Las barras transversales 23 son similares a la barra trasera 25 y, por lo tanto, comprenden una seccién principal
recta 23a, cuyos extremos se conectan, respectivamente, a las otras dos secciones rectas 23b con el mismo angulo
o. Las barras 23 estan dispuestas paralelas a la barra 25, cuyos extremos estan conectados por soldadura a las
barras laterales 26, 27 del bastidor 20.

Las barras longitudinales 21 son similares a las barras laterales 26, 27, de manera que difieren simplemente por una
seccion transversa mayor. Las dos barras 21 que se extienden simétricamente sobre cada lado de las secciones
principales 23a y 25a, estan soldadas desde abajo a las secciones 23b, 24b y 25b de las barras transversales 23, la
barra delantera 24 y la barra trasera 25.

Las barras longitudinales 22 son similares a las barras laterales 26, 27, de manera que simplemente difieren de ellas
por una seccion transversal mas pequefa. Las barras 22 estan espaciadas regularmente a lo largo de las secciones
principales 23a, 24b y 25a de las barras transversales 23, barra delantera 24 y barra trasera 25, a las que se
sueldan desde abajo.

Después del montaje en un cesto 10, los miembros transversales 12 se fijan al bastidor 11 soldando las secciones
de fijacion 15 sobre la cara inferior de las barras laterales 11c, 11d (para evitar cualquier riesgo de perforacion de
una bolsa 1 dispuesta en un cesto 10 por un extremo libre de una de esas secciones 15). Como se ilustra en la
figura 3, los cuatro miembros transversales 12 estan montados paralelos entre si y espaciados regularmente a lo
largo de las barras laterales 11c, 11d.

La rejilla 19 esta posicionada sobre los miembros transversales 12 (figura 5), de tal manera que sus barras
longitudinales 22 y barras laterales 26, 27 descansan, respectivamente, sobre las secciones principales 13 y sobre
las ramificaciones 18 de los soportes 14a, 14b de perfil en forma de J, y de tal manera que las tres barras
transversales 23 y la barra trasera 25 estan situadas frente a las secciones principales 13.

La fijacion entre la rejilla 19 y los miembros transversales 12 se consigue aqui por puntos de soldadura entre la barra
transversal 23 y la barra trasera 25, y las secciones principales 13 de esos miembros transversales 12.

El almacén 60 se describira ahora con la ayuda de las figuras 6y 7.

Comprende un chasis horizontal 61 sobre el que esta montado un pértico 62 formado por dos puntales laterales
huecos 63, 64 que se extienden uno frente al otro y que se unen por una pared de techo horizontal 65.

El chasis 61 comprende dos miembros transversales metalicos tubulares 66, 67 opuestos entre si, y una plataforma
rectangular 68 de lamina de metal soldada entre estos dos miembros transversales 66, 67.

La plataforma 68 soélo une las partes traseras de miembros transversales 66, 67, de tal manera que la mitad
delantera del chasis 61 esta hueca. Tiene también dos recesos 68a en sus extremos con el fin de drenar el liquido
que se podria depositar sobre esa plataforma, por ejemplo en el caso de fuga de una bolsa 1.

Para facilitar el movimiento del almacén 60 dentro de la zona de instalacién, el chasis 61 estd montado sobre ruedas
70, mientras que dos manivelas arqueadas 71, 72 estan fijadas a los bordes longitudinales de cada uno de los
puntales 63, 64.

El almacén 60 comprende también una pluralidad de parejas de correderas 75a, 75b opuestas que estan espaciadas
regularmente a lo largo de los puntales laterales 63, 64, estando previstas cada una de esas parejas 75 para la
insercion y extraccion por deslizamiento horizontal de un cesto 10. En la forma de realizacion disefiada, se utilizan
seis parejas de cestos 75a, 75b.
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Cada corredera 75a esta formada de un panel 76, una de cuyas caras tiene, a lo largo de toda su longitud y cerca de
un borde longitudinal, una muesca 77, cuya anchura es ligeramente mayor que el espesor de las barras laterales
11c, 11d de la cesta 10. En la forma de realizacion disefiada, el panel 76 es rectangular.

Cada corredera 75a comprende también, en su extremo trasero, un gancho de bloqueo 80 adaptado para cooperar
con el linguete 31 de un cesto 10 y que se describira con mas detalle a continuacion.

Las correderas 75b son similares a las correderas 75a, solo se diferencian de ellas por la ausencia del gancho de
bloqueo 80.

Las correderas 75a (y respectivamente 75b) estan montadas de forma pivotable sobre el puntal 63 (y
respectivamente 64), cuya cara opuesta a la muesca 77 esta vuelta hacia la cara interior de ese puntas 63 (y
respectivamente 64).

El almacén 60 comprende, ademas, unos medios de accionamiento (que se describiran en detalle a continuacion)
que pueden ser accionados por una manivela 83 (figura 7) que se proyecta desde la cara exterior del puntal lateral
63, que permite pivotar a todas las parejas 75 de correderas 75a, 75b simultaneamente para pasarlas:

- desde una posicién de carga / descarga (figura 6), en la que cada pareja 75 de correderas 75a, 75b esta
horizontal para permitir la insercion y la extraccion de un cesto 10 por deslizamiento horizontal;

- hasta una posicion operativa, en la que cada pareja 75 de correderas 75a, 75b esta inclinada con relacién a
la horizontal en un angulo o (figura 7), aqui igual a 20°.

Para un observador posicionado frente al puntal 63 que tiene la manivela 83, este pivote de las parejas de
correderas 75 se realiza en sentido contrario a las agujas del reloj, de tal manera que la parte trasera de las
correderas 75a, 75b esta elevada con relacién a su parte delantera.

La carga de las bolsas 1 llenas con liquido se realiza de la siguiente manera.

En primer lugar, y para conectar cada una de las bolsas 1 al circuito, el operador toma un cesto 10 que coloca cerca
de esa bolsa 1, de tal manera que la cara delantera del cesto 10 mira hacia el extremo de la bolsa 1 donde esta
situada el asa 7 (el extremo opuesto de los conectores 3).

Entonces contintia con la carga de la bolsa 1 en el cesto 10 deslizandola sobre la rejilla 19 utilizando el asa 7 hasta
que los conectores de entrada / salida 3 estan situados por encima de la porcidn re-entrante rectangular 28 de esa
rejilla 19. Entonces suelta el asa 7, luego introduce el extremo libre del gancho de retenciéon 35 en esa misma
manivela (figura 8) para evitar que la bolsa 1 se desplace cuando el cesto 10 esta en posicion inclinada.

La carga de una bolsa de menor capacidad (10 litros) se realiza de forma similar, la Unica diferencia consiste en
insertar el extremo libre del gancho 40 (y no el del gancho 35) en el asa de esa bolsa.

Para cada cesto 10 en el que se ha colocado una bolsa, el operador o bien utiliza sus brazos o lleva una carretilla
elevadora cerca del cesto 10. En ese caso, realiza las siguientes operaciones:

- colocar los brazos 100 de la horquilla 101 de esta carretilla elevadora frente al lado trasero del cesto 10;

- insertar los brazos 100 debajo del cesto 10 mientras los desliza progresivamente sobre cuatro secciones
rectas 13 de los miembros transversales 12 (figura 8), estando dispuestos entonces los bordes exteriores
de los brazos 100 contra la ramificacion 16 de los dos soportes 14a, 14b de perfil en forma de J, de tal
manera que el cesto 10 se fija en su direccion transversal;

- elevar el cesto 10 utilizando los brazos 100 para colocarlo frente a una pareja 75 correspondiente de
correderas 75a, 75b orientadas horizontalmente;

- todavia con la ayuda de los brazos 100, insertar de forma deslizante las barras laterales 11c, 11d del
bastidor 11 del cesto 10 en las muescas 77 de la pareja 75 de correderas 75a, 75b hasta que los linguetes
30, 31 se apoyan a tope contra el extremo trasero de las correderas 75a, 75b, cooperando entonces el
gancho de bloqueo 80 con el linguete 31 para bloquear el cesto 10 sobre la pareja 75; y

- retirar los brazos 100 fuera del cesto 10.

Después de cargar todos los seis cestos 10 (solamente aquellos en los que se ha colocado una bolsa) en el almacén
60 (figura 9), el operador gira la manivela 83 para pivotar simultaneamente todas las parejas 75 de correderas 75a,
75b para inclinar los cestos 10 en un angulo o (aqui 20°) con relacion a la horizontal (figuras 1y 10).

Donde el almacén debe moverse entre el lugar de carga y el lugar de instalacion, es conveniente realizar ese
movimiento con las correderas en posicion de carga / descarga (horizontal).
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En esa posicion inclinada, el almacén 60 ocupa entonces su configuracion operativa, en la que los cestos 10 estan
dispuestos inclinados unos sobre los otros con los conectores de entrada / salida 3 de las bolsas 1 en la parte
inferior y apuntando hacia el suelo, de tal manera que las burbujas de aire se elevan en la direccién de las asas 7.

Después de conectar las bolsas 1 a una instalacién para tratar liquido biolégico, el drenaje del liquido bioldgico que
contienen se puede realizar, por lo tanto, sin riesgo de introducir aire en los tubos de esa instalacién, o al menos con
un riesgo muy limitado.

Una vez que el drenaje ha terminado, el operador continia con la descarga de las bolsas 1.

Comienza girando la manivela 83 en la direccion opuesta para llevar todas las parejas 75 de correderas 75a, 75b (y,
por lo tanto, los cestos 10) a la posicién de carga / descarga (figura 9).

A continuacién desbloquea los cestos 10 desde las parejas 75 activando los ganchos 80 y los extrae fuera del
almacén 60 manualmente (no es necesario el uso de un elevador, puesto que las bolsas 1 estan vacias).

Finalmente, después de haber retirado las asas 7 de los ganchos de retencion 35 con anterioridad, el operador retira
las bolsas 1 vacias desde los cestos 10 y las envia para desechos.

En lo que sigue se revisaran ciertos aspectos de la forma del almacén 60, cuyas ventajas se comprenderan mejor a
la luz de la descripcion que se ha realizado del método de carga de acuerdo con la invencion.

El espaciamiento vertical entre dos parejas 75 de correderas 75a, 75b del almacén 60 depende del volumen del
envase de maxima capacidad que se puede insertar en un cesto 10, en este caso un envase de 50 litros, tal como la
bolsa 1.

Mas particularmente, este espaciamiento esta predeterminado para que en la configuracion operativa del almacén
60, una bolsa tal como 1 llena con liquido y contenida en un cesto 10 esta alineada con la rejilla 19 del cesto 10
situado justo por encima de ella (figura 10), para reducir al minimo la altura hasta el suelo del almacén 60.

El angulo de inclinacion o de las parejas 75 de correderas 75a, 75b estda de esta manera optimizado. Mas
particularmente, esta claro que cuanto mayor es el angulo o, menor es el riesgo de transferencia de burbujas de aire
en el circuito, pero, en cambio, se incrementa la altura desde el suelo del almacén 60.

En la forma de realizacion preferida ilustrada en los dibujos, el valor de ese angulo o es del orden de 20°. Esta
inclinacion hace posible en una extension mayor limitar el riesgo de introducir aire sin incrementar, sin embargo,
demasiado la altura por encima del suelo del almacén 60, de manera que puede pasar por debajo de un bastidor de
puerta estandar (2 metros) para permitir su desplazamiento desde un lugar a otro y para facilitar el desbloqueo,
luego la retirada manual de los cestos 10 después del drenaje de las bolsas 1.

El hecho de que la mitad delantera del chasis 61 de ese almacén 60 esta hueca participa también en la optimizacion
de si altura por encima del suelo haciendo posible posicionar la primera pareja 75 de correderas 75a, 75b cerca del
chasis 61. Por lo tanto, después de pivotar las parejas 75, el frente del cesto 10 soportado por la primera pareja 75
entra en el hueco del chasis 61 para colocarse lo mas cerca posible del suelo (figura 10).

Con la ayuda de la figura 10 se dara ahora una descripcion con mas detalle de los medios para accionar las parejas
75 de correderas 75a, 75b entre la posicion de caga / descarga y la posicion operativa.

Las seis correderas 75a estan articuladas rigidamente a un extremo de una primera barra metdlica 84
correspondiente alrededor de la cual estan adaptadas para pivotar. Cada una de estas barras 84 pasa a través de la
abertura circular prevista en la pared interior 85 del puntal lateral 63 y comprende en su extremo opuesto a la
corredera 75a una rosca de tornillo que coopera con una tuerca para prevenir su extraccion después del montaje.

A la altura de cada barra 84 y detras de ella, la pared interior 85 del puntal lateral 63 comprende una abertura
oblonga 88 de forma de arco de circulo mostrado con linea de trazos en la figura 10.

Una barra vertical plana 89 que tiene aproximadamente la misma longitud que el puntal 63, pero mucho mas
estrecha, esta dispuesta a lo largo de la pared interior 85 de ese puntal 63. Esta barra vertical 89 comprende seis
aberturas circulares 90 distribuidas sobre su altura para tener el mismo espaciamiento que entre las barras 84 y
cuyo diametro coincide con la anchura de las aberturas oblongas 88.

Detras de las barras 84, las seis correderas 75a estan unidas también rigidamente a un extremo de una segunda
barra metalica 91 correspondiente. Cada una de estas barras 91 pasa desde la corredera 75a a través de una
abertura oblonga 88, luego a través de una abertura circular 90 de la barra vertical plana 89 y comprende en su
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extremo opuesto a la corredera 75a una rosca de tornillo que coopera con una tuerca para prevenir su extraccion
después del montaje.

Cada corredera 75a esta fijada de esta manera a una primera barra 84 alrededor de la cual puede pivotar, y a una
segunda barra 91 que avanza en una abertura oblonga 88 de la pared interior 85 del puntal 63, de manera que la
forma de esa abertura oblonga 88 determina la inclinacién maxima «, aqui igual a 20°, que la corredera 75a puede
adoptar con relacién a la vertical.

Con respecto a la barra vertical 89, esto hace posible unir mecanicamente todas las seis correderas 75a, de tal
manera que todas pivotan simultaneamente a través del mismo angulo de inclinacion.

Los medios de unién mecanica que permiten obtener el pivote simultaneo de las correderas 75b con relacién al
puntal lateral 64 son idénticos a los descritos anteriormente para el puntal lateral 63 y las seis correderas 75a.

La barra vertical plana 89 del puntal 63 y su equivalente del puntal 64 estan unidas de forma articulada en su parte
superior por un miembro de puente 92 que comprende dos abrazaderas 92a montadas de forma articulada,
respectivamente, en las partes superiores de los puntales 63 y 64.

Por lo tanto, las seis parejas 75 de correderas 75a y 75b estan unidas mecanicamente y todas pivotan
simultaneamente a través del mismo angulo de inclinacion.

La manivela 83 que permite realizar este pivote esta fijada a un primer extremo de un arbol 86 montado libremente
para girar sobre la pared interior 85 del puntal lateral 63. Este arbol de entrada 86 esta unido a través de una
transmision angular y una transmisiéon de reduccion 87 (que comprende aqui un conjunto de ruedas dentadas y un
tornillo sin fin) a una de las barras 84 (aqui la segunda desde el suelo) que es, por lo tanto, ligeramente mas larga
que las otras ruedas 84 para pasar a través de la transmisién de reduccion 87.

La relacién de reduccion es tal que cuando el operador gira la manivela 83 a través de siete revoluciones, las
parejas 75 de correderas 75a, 75b pivotan aproximadamente 20°.

Con la ayuda de la figura 11 se dara ahora una descripcién con mas detalle de un gancho de bloqueo 80 adaptado
para cooperar con el linguete 31 de un cesto 10.

Este gancho de bloqueo 80 comprende una pared de techo 93 que tiene un contorno rectangular y una pared lateral
94 que se extiende perpendicularmente a la pared 93 a lo largo de uno de sus bordes longitudinales.

El primer extremo 95 de la pared lateral 94 estda montado pivotable alrededor de un arbol de rotaciéon 96 sobre la
cara interior de una corredera 75a en la proximidad de su esquina superior trasera.

El segundo extremo 97 de la pared lateral 94 tiene un perfil inclinado desde arriba hacia abajo y desde atras hacia
delante.

Entre sus dos extremos 95 y 97, la pared lateral 94 comprende, sobre el lado opuesto a la pared de techo 93, un
receso 98 que se adapta parcialmente a la seccion transversal del linguete 31.

El gancho 80 comprende también un soporte 99 que se extiende a través de la pared de techo 93 y
perpendicularmente a ella, en la direccién de los recesos 98 (solamente a cabeza de los cuales se puede ver en la
figura 11).

Un muelle de compresion (no visible en la figura 11) esta fijado, ademas, entre la pared de techo 93 y el borde
longitudinal de la corredera 75a para desviar permanentemente el gancho 80 hacia la corredera 75a hasta que el
extremo libre de soporte 99 descansa sobre el borde longitudinal de la corredera 75a (la pared de techo 93 esta
entonces paralela a ese borde longitudinal como en la figura 11).

El funcionamiento de este enganche de bloqueo 80 se describira a continuacion.

Cuando se inserta un cesto 10 en una pareja 75 de correderas 75a, 75b, el linguete 31 se aproxima al gancho 80
hasta que entra en contacto con su borde 97 que tiene un perfil inclinado.

La fuerza ejercida por el linguete 31 hacia la parte delantera del almacén 60 sobre ese perfil inclinado hace que el
extremo 97 pivote hacia arriba alrededor del arbol 96, de tal manera que el linguete 31 puede continuar su
movimiento hasta que hace tope contra el extremo trasero de la corredera 75a.

Tan pronto como el linguete 31 ha pasado el perfil inclinado, el gancho 80 es retornado hacia abajo por el muelle, de
9
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manera que entonces el receso 98 bloquea ese linguete 31 y, por lo tanto, el cesto 10.

En variantes, no mostradas, del dispositivo de acuerdo con la invencion:

10

15

20

25

30

35

los medios de soporte comprenden una placa inclinable individual provistas con tiras de fijacion, estando
apilados los cestos unos encima de los otros sobre la placa en posicion horizontal, fijados entre si sobre
esa planta que esta entonces inclinada;

los cestos se forman de metal sélido o de plastico o de otro material y/o se configuran de forma diferente,
por ejemplo como un envase;

el almacén comprende al menos un lector de etiquetas electrénicas que estan destinadas para ser
adheridas a los envases y para llevar informacion sobre la naturaleza de esos envases (volumen,
naturaleza del liquido, etc., de manera que los lectores, utilizando una tecnologia que es sin cables y libre
de contacto (por ejemplo RFID: identificacion por radio frecuencia) transportan la informacion recogida y
posiblemente otra informacion por ejemplo, el angulo de inclinacion de los envases con respecto a la
horizontal y su posicion en el almacén) después de la lectura, hasta una pantalla presente en el almacén
y/o hacia un controlador / ordenador automatico externo al almacén;

el bloqueo de los cestos en el almacén se obtiene posicionando miembros diferentes a los linguetes 31, por
ejemplo pasadores, cada uno de los cuales esta dispuesto sobre una corredera y comprende una barra
metalica en uno de sus extremos, estando adaptado cada pasador para cooperar con un retén dispuesto
sobre el bastidor de un cesto;

en cada corredera, la region de la muesca en contacto con el cesto es una parte intercambiable sujeta a
desgaste, fabricada, por ejemplo, de un material de plastico del tipo de acetal;

la fuente de rotacion es distinta a una manivela, por ejemplo un motor eléctrico;

el angulo de inclinacion de las correderas es diferente de 20°; por ejemplo entre 10 y 45°;

el numero de parejas de correderas y de cestos es diferente, por ejemplo de dos a diez;

cada cesto comprende una tapa para proteger su bolsa flexible;

cada cesto comprende un gancho de retencién doble mdvil, de perfil de ancla marina (o dos ganchos
moviles separados) articulados al gancho fijo para cooperar con las asas de las bolsas de diferentes
capacidades (por ejemplo, 10 y 20 litros); y/o

las secciones de pivote del gancho de retencién movil estan curvadas alrededor de las ramificaciones del
gancho fijo sobre el que descansan.

Numerosas otras variantes son posibles de acuerdo con las circunstancias y a este respecto debe indicarse que la
invencion no esta limitada a las formas de realizacion ejemplares descritas y mostradas, sino por el alcance de las
reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES
1.- Un dispositivo que soporta una pluralidad de envases flexibles (1) para liquido; caracterizado por que comprende:

- una pluralidad de cestos (10), cada uno de los cuales contiene al menos uno de dichos envases flexibles
(1

- un almacén (60) que recibe dichos cestos (10), en una configuracion operativa en la que dichos cestos (10)
estan dispuestos inclinados uno por encima de otro, estando dispuesto cada uno de dichos envases (1) en
una posicion en la que al menos un conector (3) esta en su parte inferior, comprendiendo cada almacén
(60):

- medios de soporte (75) para dichos cestos (10), capaces de adoptar una posicidon de carga/descarga, en la
que estan adaptados de tal manera que cada uno de dichos cestos (10) puede ser cargado/descargado a lo
largo de una trayectoria horizontal, y capaces de adoptar una posicion operativa, en la que estan adaptados
para mantener cada uno de dichos cestos (10) en posicion inclinada para hacer que dicho almacén (60)
adopte dicha configuracién operativa, y

- medios (83, 87, 89, 91) para accionar dichos medios de soporte (75) entre dicha posicion de
carga/descarga y dicha posicion operativa.

2.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que dichos medios de soporte comprenden
para cada uno de dichos cestos (10) una pareja (75) de correderas (75a, 75b) opuestas adaptadas para recibir de
forma deslizante dicho cesto (10).

3.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizado por que las correderas (75a, 75b) de cada una de
dichas parejas (75) estan montadas de forma pivotables sobre puntales (63, 64) opuestos de dicho almacén (60).

4.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado por que comprende, para cada una de dichas
parejas (75), unos medios de tope (88, 91) para limitar el pivote de dichas correderas (75a, 75b).

5.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 4, caracterizado por que dichos medios de tope comprenden al
menos una barra (91) adaptada para avanzar en una abertura oblonga (88) de uno de dichos puntales (63, 64).

6.- Un dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 2 a 5, caracterizado por que cada una de dichas
parejas (75) de correderas (75a, 75b) comprende medios para bloquear (80) dicho cesto (10) en dicho almacén (60).

7.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicaciéon 6, caracterizado por que dichos medios de bloqueo comprenden
un enganche (80) articulado mecanicamente a una de las correderas (75a) de dicha pareja (75), estando adaptado
dicho enganche (80) para cooperar con un miembro de posicionamiento (31) de dicho cesto (10).

8.- Un dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 3 a 7, caracterizado por que dichos medios de
accionamiento comprenden medios para articulacion mecanica (89, 91) que enlazan rigidamente dicha pareja (75)
de correderas (75a, 75b) juntas y medios (83, 87) para pivotar dichas parejas (75) de correderas (75a, 75b).

9.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 8, caracterizado por que dichos medios de articulacion mecanica
comprenden dos barras metalicas (89) dispOuestas en dichos puntales (63, 64), cuyas partes superiores respectivas
estan articuladas por un miembro de puente (92).

10.- Un dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 8 6 9, caracterizado por que dichos medios para
pivote comprenden transmision de reduccion (87) y una fuente de rotacion (83).

11.- Un dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado por que dicho almacén (60)
comprende un chasis horizontal (61) montado sobre ruedas (70).

12.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 11, caracterizado por que dicho chasis horizontal (61) es
parcialmente hueco para permitir el avance de uno de dichos cestos (10) de paso desde dicha posicion de
carga/descarga hasta dicha posicion operativa.

13.- Un dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado por que cada uno de dichos
cestos (10) comprende un bastidor (11) adaptado para cooperar con dichos medios de soporte (75) y una rejilla (19)
adaptada para soportar uno de dichos envases flexibles (1).

14.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 13, caracterizado por que cada uno de dichos cestos (10)

comprende un gancho de retencién (35) adaptado para cooperar con un asa (7) de dicho envase flexible (1),
estando fijado dicho gancho de retencioén (35) rigidamente en dicho bastidor tubular (11).

11



ES 2 663 541 T3

15.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 14, caracterizado por que dicha rejilla (19) comprende una
porcion (28) re-entrante situada sobre el lado opuesto de dicho gancho de retencion (35) para alojar dicho conector
(3) de dicho envase flexible (1).
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