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DESCRIPCiÓN 

5 Cápsula hermética compatible universal y económica 

Campo de la invención 

El objeto de la invención es una cápsula de café para que sea compatible con varias máquinas 
10 dispensadoras , o cafeteras . 

Estado de la técnica 

Es sabido que los fabricantes de cápsulas siempre buscan nuevos formatos de cápsulas que 
15 ofrezca el mayor nivel de compatibilidad con e l mayor número de cafeteras de l mercado . 

Otra tendencia es la de fabricar cápsu las lo más baratas posible . 

Por supuesto , el rendimiento en términos de producto dispensado , teniendo en cuenta los dos 
20 aspectos arriba mencionados, debería ser excelente , o debería mejorar el rend imiento de las 

cápsulas originales que se fabrican especificamente para cada dispensador. 

Deberiamos añadir que las demandas , además de la de rend imiento , a una cápsula de café 
genérica son muy diferentes cuando se rellenan con café molido y cuando contienen productos 

25 solubles y no en hojas . 

De hecho , el rendimiento de las posibilidades arriba descritas es igualmente diferente porque las 
necesidades del producto son diferentes . 

30 Por tanto , hoy no existe ninguna cápsula para todos los productos , café molido , productos 
so lubles y productos en hoja arriba mencionados , que puedan adaptarse a la variedad de 
máqu inas del mercado . 

De hecho , dichas cápsulas necesitan disolver eficazmente e l producto soluble , sin que se 
35 liberen partes no disue ltas o que queden dentro de la cápsula , y por consiguiente s in dar los 

res ultados deseables. 

40 

En el caso del café molido , no obstante , el principal objetivo es que no se liberen residuos en la 
taza , y también es deseable crear una crema intensa y persistente . 

Para los productos en hoja , por último , es igualmente importante que no se liberen fragmentos 
del producto , y también que la agitación del producto y e l flujo constante esté en contacto con el 
material , y que extraiga todo el sabor y todas las sustancias que puedan disolverse . 

45 Obv iamente , todos los anteriores requisitos son d ificiles de obtener con cápsulas de idéntica 
estructura , ya que cada cápsula necesi t a un tipo específico de filtro. 

De hecho , los f i ltros empleados en estos sectores se recom iendan concretamente para los 
dive rsos t ipos de producto contenidos en la cápsula , en concreto : 

50 pape l de filtro para el café mol ido y los productos en hoja ; 
pel ícula microperforada o compuesto de alumin io para productos solubles ; 

Por supuesto algunos fabricantes , por motivos de diversificación , tienden a emplear de forma 
d iferente los f il tros arriba mencionados . Ex isten otros fabricantes que prefiere utilizar su propio 

55 filt ro como un disco moldeado y perforado , en sustitución de una alternativa a los filtros baratos 
arr iba descritos ; no obstan te, es obvio que dicho filtro no puede ser exclusivo ya que , 
dependiendo del café , el material so luble y la s hoj as , debe tene r diferentes ca racteristicas , y 
esto implica desarrollar varios moldes muy caros . Un ejemplo de dicho f i ltro aparece en e l 
documento W0201108002 y W02012122329 . 

60 
En última instancia , la decisión tomada por estos fabricantes de tener su prop io f i ltro es una 
so luc ión mucho más cara , tanto en términos de c reac ión de más moldes (cápsulas y filtros) , 
como en términos de construir la máquina taponadora , y los resultados no son siempre mejor . 
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Todos estos f iltros , sin embargo , necesitan ser soportados y mantenidos adecuadamente en un 
modo separado del fondo , para dejar que la infusión se filtre hasta el fondo de la cápsula , y se 
recoja a la salida para ser transportada hasta la taza . 
Este soporte también se necesita porque el fi lt ro, al ser una pelicula muy fina , no deberá 

5 romperse por efecto de la presión del flujo entrante . 

10 

Si , de hecho , se rompe de una forma no prevista , parte o todo el producto contenido en la 
cápsula podria liberarse directamente en la taza . O bien podria obstruir la máquina y dejarla 
inservible , obstruyendo el flujo del fluido. 

Con el objeto de reducir costes , algunos fabricantes han hecho una cápsula de cuerpo único , de 
modo que la cápsula es una variedad autoprotegida , y no hay necesidad de encerrarla en una 
atmósfera protectora dentro de una bolsa sellada . 

15 No obstante , este cuerpo único , dado que el producto no puede salirse cuando esté cerrado , 
necesita ser roto por un dispositivo de corte , preferiblemente una aguja/agujas o cuchilla , que 
sale antes que la infusión , se acerca al cuerpo único de la cápsula y crea un corte en la 
continuidad , crea ndo una abertura de salida . 

20 Preferiblemente , dichos dispositivos de corte forman parte de la misma máquina dispensadora , y 
suben contra la cápsula mediante un accionador adecuado . 

Deb ido a las diferentes configuraciones de cada máquina , ya que las cápsulas están 
especificamente preparadas , dichos dispositivos de corte necesitan penetrar en la cápsula de 

25 forma calculada . 

De hecho, dependiendo de la combinación de la máquina dispensadora , y de los disposit ivos de 
corte con las cápsulas , la entrada de dichos dispositivos sólo tiene lugar en una posición exacta , 
es decir , la distancia exacta que sea necesaria para abrir la carcasa exterior de la cápsula en la 

30 salida , pero no tanto que llegue al filtro de dentro . 

Por este motivo , dicho filtro debe colocarse a una altura adecuada desde el fondo, de forma que 
no se vea afectado por los dispositivos de abertura . 

35 De hecho , resulta evidente que el uso de cápsulas que no estén hechas especificamente para 
una máquina concreta puede hacer que el filtro sea roto por los dispositivos de abertura , 
liberándose a través del filtro el producto contenido en la cápsula hasta la taza que hay debajo , 
o bloqueando la misma máquina dispensadora . 

40 Por este motivo , no existen cápsulas que sean compatibles con las originales y que puedan 
igualmente utilizarse en varias máquinas dispensadoras . 

Otro inconveniente de estos dispensadores es el hecho de que dichos perforadores de filtros 
necesitan sustituirse periódicamente , dado que , tras haber perforado la carcasa exterior de la 

45 salida de la cápsu la, se encuentran con los elementos estructurales que soportan el filtro de 
arriba , y se van desafilando . 

50 

55 

Dicho soporte del filtro suprayacente es necesario para no dejar a la película del filtro sin el 
soporte adecuado , arriesgándose a que se rompa por la presión del flujo entrante . 

Teniendo en cuenta todos los requisitos contrapuestos , y todos los problemas de usar una 
cápsula que no haya sido diseñada especificamente para su uso en cada máquina dispensadora , 
podemos entender la dificultad de superar de forma simultánea todos los anteriores 
inconven ientes . 

En el siguiente análisis , el término genérico de cápsula de café se refiere a una cápsula que 
contenga otros productos , y no sólo café molido, como productos solubles y productos en hoja , 
etc . 

60 Presentación de la invención - Problemas y Propósitos 

El principal objetivo de esta invención es poner a disposición una cápsula de café que subsane 
uno o más de los inconvenientes arriba expuestos . 
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Otro objetivo de esta invención es poner a disposición una cápsula que pueda utilizarse en 
máquinas con dispositivos para crear una abertura en el fondo , para la salida de los productos , 
con diferentes diámetros , posiciones y alturas desde el fondo . 

5 Otro objetivo de esta invención es poner a disposición una cápsula cuyos dispositivos de 
abertura no afecten al filtro de ninguna forma . 

Un ulterior objetivo de esta invención es poner a disposición una cápsula cuyo filtro sea apto 
para los diferentes productos contenidos en la cápsula. 

10 Un objetivo más de esta invención es poner a disposición una cápsula que garantice que los 
dispositivos de abertura tenga una larga vida útil , posponiend o el mantenimiento . 

Otro objetivo importante de esta invención es que esta cá psu la compatible se adapte a las 
numerosas soluciones existentes en el mercado , mejorando la gama de productos que puedan 

15 utilizarse sin costes adicionales para obtenerlos. 

Otro objetivo de esta invención es poner a disposición una cápsula que tenga áreas de 
estancamiento mínimas para la infusi ón antes de que salga . 

20 Un objetivo claro de esta invención es poner a disposición una cápsula que ofrezca , ya desde el 
primer suministro (y especialmente de café italiano, concretamente el café suministrado en 30-
40 segundos) , una temperatura de salida alta . 

Un objetivo diferente de esta invención es poner a disposición una cá psu la cuyo flujo sea guiado 
25 hacia la salida para evitar chorros descontrolados en la salida . 

Un objetivo importante de esta invención es poner a disposición una cápsula cuyos soportes de 
filtro se distribuyan uniformemente en el fondo . 

30 Un objetivo igualmente importante de esta invención es poner a disposición una cápsula en que 
dichos soportes de filtro no atasquen ni obstruyan , o en cualquier caso limiten 
significativamente, el área en que la infus ión fluye a través del f iltro . 

Un objetivo significativo de esta invención es poner a disposición una cápsula cuyo filtro tenga 
35 un grado justo de resistencia al paso del flujo , con el fin de aumentar el tiempo en que el agua 

entra en contacto con el producto de la cápsula antes de pasar por dicho filtro . 

Un objetivo esencial de esta invención es poner a disposición una cápsula cuyo filtro, inclusive 
en condiciones duras de uso , como en el suministro de un café largo "ame ricano" que dure más 

40 de 60-80 segundos con presiones de 19 bares , no ceda o se fracture , dejando que el producto 
de la cápsula pase a través . 

Un objetivo deseable de esta invención es poner a disposición una cápsula en que el material de 
que está hecho el filtro sea apto para su uso alimentario y sea altamente inerte incluso a las 

45 altas temperaturas a que esté sujeto . 

50 

Un objetivo importante de esta invención es poner a disposición una cápsula en que el material 
de que está hecho el filtro sea un material co n una fuerza tensil superior a la del papel de filtro 
hab itual con el mismo gramaje . 

Explicación de la invención 

Todos los objetos arriba mencionados se consiguen con una cápsula hermética fabricada como 
un cuerpo único , compuesto de un cuerpo tubular cuya abertura superior está cerrada por una 

55 partición de cierre , y en la parte más inferior existe un fondo , en el centro del cual , en un 
escalón que sobresale hacia afuera con respecto al suelo del fondo, existe una zona de abertura 
apta para ser abierta por los mecanismos de abertura de la máquina dispensadora , yen la cual 
existe un filtro de tela no tejida dentro de la cápsula cerca de l fondo , cuyo gramaje es de entre 
40 y 200 gr/m2 , y cuyo espesor es de entre 0 ,1 Y 0 ,9 mm , estando dicho filtro distanciado de l 

60 fondo por una serie de espaciadores equitativamente distanciados . 

En concreto, la cápsu la consta de un cuerpo , fabricado como una pieza única , con la parte 
central expuesta del fondo sobresa liendo sobre un escalón encarado al exterior de la cápsula , y 
consistente en una membrana permeable espaciada del fondo de la cápsula soportada por los 
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mecanismos espaciadores , donde dicha membrana está fabr icada con una tela no tej ida , 
preferiblemente polipropileno , cuyo gramaje es de entre 40 y 200 gr/m2 , y cuyo grosor es de 
entre 0 ,1 Y 0,9 mm . 

5 Características ventajosas de la invención 

De forma ventajosa , dicha cápsula consta de un proceso de moldeado único , que hace que su 
fabricación no sea cara , también y sobre todo con termoformación , y luego empleando un 
material que garantice una excelente impermeabilidad al oxígeno , haciendo que no sea 

10 necesario embolsarlo dentro de un envase fuera de la cápsula. 
De forma ventajosa , dicha cápsula es compatible con var ios dispensadores , ya que la distancia 
entre el área de abertura y la posici ón del filtro en la parte por encima de esta , el área de 
abertura , es suficiente para que los mecanismos de abertura no afecten a dicho f i ltro , y 
preferiblemente t iene una distancia de entre 0 ,2 y 3 cm , más preferiblemente de entre 0 ,25 y 2 

15 cm , e idealmente de entre 0 ,3 y 1 cm . 

Idealmente , dicha área de abertura tiene un diámetro (dentro del escalón) inferior a 4 mm , y 
preferiblemente 5 mm , de forma que cada cuchilla , como mecanismo de abertura de cada 
máquina dispensadora , pueda penetrar dentro hasta el escalón presente en el fondo , romp iendo 

20 el área de abertura , sin encontrar ningún obstácu lo . 

De forma ventajosa , dicha área de abertura tiene un diámetro interno no superior a 15 mm , y 
preferiblemente 10 mm , y más preferiblemente 7 mm , de forma que el área superior libre , y que 
no está soportada por los espaciadores del f i ltro con respecto al fondo , no está excesivamente 

25 extendida de modo que rompa el filtro de te la no tejida en los grosores y gramajes de la 
invención bajo la presión del flujo de la infusión . 

De forma ventajosa , el área superior , entre la abertura y el f i ltro , está libre de elementos 
estructurales o de soporte del filtro , evitándose as í que la cuchilla , como mecanismo de abertura 

30 de las distintas máqu inas dispensadoras , se desafile y pierda su capacidad de cortar o romper el 
área de abertura con el paso del tiempo o por el uso . 

De forma ventajosa , en el fondo de la cápsula , en el lado interior , existen espaciadores pa ra 
ma ntener el filtro a cierta distancia del fondo y permitir que el fluido llegue a la abertura de 

35 sal ida ;preferiblemente dichos espaciadores se distr ibuyen uniformemente en el fondo , de modo 
que no se crea un área no soportada con un diámetro no superior a 15 mm , y preferiblemente a 
10 mm , y más preferiblemente a 7 mm , de modo que el área no soportada del f iltro esté 
sobradamente extendida y rompa el f il tro de tela no tejida en grosores y gramajes de la 
invención bajo el efecto de la presión del flujo de infus ión ;y preferiblemente dichos espaciadores 

40 sobresalen del fondo de la cápsula no más de 1 cm , y preferiblemente no más de 5 mm , y más 
preferiblemente no más de 2,5 mm , de forma que se cree un área de estancam iento mayor a 1/5 , 
y preferiblemente mayor a 1/10 , del volumen del cuerpo de la cápsula , con el fin de evitar que 
baje la temperatura , especí almente para las primeras tazas de café italiano , y tenga la menor 
cant idad de producto liberado , incluso cuando se util ice la cápsula con una disposición 

45 horizonta l. 

De forma ventajosa , dichos espaciadores no bloquean significativamente el área de paso del 
fil t ro , sobre el que reposa , en concreto obstruyen entre 1/5 y 1/10 de la superficie del filtro, 
evitando así que se obtenga una superficie de filtro demasiado pequeña , con la consiguiente 

50 tens ión excesiva sobre las superficies li bres del f i ltro . De hecho , incluso si esta tensión excesiva 
puede rectificarse con un fi ltro más grueso o un filtro con una mayor fuerza tens i l, no obstante , 
el aumento de las características antes mencionadas lleva a un deterioramiento de la 
permeabilidad , reduciendo el flujo sobre una superfi cie que ya está limitada y obstruida por la 
presencia de dichos espaci adores . 

55 
Por tanto , dicha tela no tej ida con dichos espaciadores que no obstruirán más de 1/5 a 1/10 de l 
área de paso del filtro cons igue el objetivo de no forza r exces ivamente las pa rtes libres de dicho 
filtro . 

60 De forma ventajosa , dicho filtro de tela no tejida tiene también una resistencia significativa al 
paso del flujo (en los grosores y gramajes utilizados en esta invención) , y esta res istenc ia es 
importante por tener , al menos al inicio de la dispensación , una permanencia del agua con el 
producto en la cápsula , y por evitar una salida del flu jo rápida , directa y sin oposición , desde la 
ent rada hasta la salida , lo cual redundaría en un producto aguado , con una tela no tejida que 
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tiene una permeabilidad de entre 250 y 150 I/min (IS09273) o entre 2000 y 1400 11m2 (Glatfelter) 
con la que puede obtenerse dicha resistencia . 

Resulta claro que es importante que dicho fil tro de tela no tejida sea en lo pos ible un producto 
5 que pueda entrar en contacto con alimentos , y que sea lo más inerte pos ible , tanto por la larga 

permanencia en contacto antes del uso , como cuando se use a temperaturas y pres iones 
ext remadamente altas , 100· Y 19 bares , estas son las caracteristicas del polipropileno no tej ido . 

De forma ventajosa , dicho filtro de tela no tejida con una densidad de entre 50 g/dm3 y 300 
10 g/dm3 consigue evitar que se liberen particulas sól idas en la infusión , especialmente por los 

mol idos habituales del café . 

Es muy importante que , especialmente a altas temperaturas , y con presiones de dispensación de 
las máquinas que pueden llegar a 19 bares , el filt ro no se rompa y pueda resistir todo el periodo 

15 de dispensación de un café largo americano. Por consiguiente , el grosor de la tela no tej ida 
debe ser de entre 40 y 200 g/m2 , y preferiblemente ent re 50 y 150 gr/m2 , y más preferiblemente 
entre 60 y 120 gr/m2 . 

De forma ventajosa , dicha área de abertura tiene un groso r cónico de entre 20 y 70%, Y 
20 preferiblemente entre 30 y 50%, comparado con el grosor del cuerpo tubular o el fondo de la 

cápsula , permit iendo una fácil abertura del área de abertura por los mecanismos de abertu ra 
acc ionados por el dispensador, evitando que no se desgasten y que la cuch i lla no se desafi le . 

De forma ventajosa , dicho filtro de te la no tejida está sellado al menos en su borde perimetral o 
25 en la parte superior saliente de los espaciadores ; no obstante , puede reposar en la corona 

circular dentro de l cuerpo de la cápsula , cerca del fondo , empujado por la pres ión del material 
de dentro de la cápsula , evitando que el material se escape entre el cuerpo y el borde 
circunferencial del mismo fi ltro . 

30 De forma ventajosa , dicho f iltro de te la no tejida t iene una ca rga de rotura al menos 5 veces 
mayor que la carga de rotura del filtro de papel con el mismo gramaje , facilitando por tanto la 
resistencia a la presión del flujo especialmente en el área de abertura ; por consigu iente , para 
obtener un filtro adecuado para este f in, podria ser pos ible usar un filtro muy f ino , para hacer 
que el f i ltro de tela no tejida sea compat ible con cualquier café mol ido , productos en hoja o 

35 productos solubles , un grosor comparable o mayor que el que se ha utilizado en el f i ltro de 
papel. 

En concreto , el peso permitido para los filtros de tela no tejida está entre 40 y 200 gr /m2 , y 
preferiblemente entre 50 y 150 gr/m2 , y más preferiblemente entre 60 y 120 gr/m2 ; con grosores 

40 de entre 0 ,1 y 0 ,9 mm , y preferiblemente entre 0 ,2 y 0 ,8 mm , y más preferiblemente entre 0 ,4 y 
0,7 mm . De forma ventajosa , dicho f il tro de tela no tejida conserva invariable su res istencia 
mecánica tanto en seco como en húmedo , impid iendo que se desgarre durante su uso . 

De forma ventajosa , dicho f iltro de tela no tejida tie ne una porosidad entre 2 y 10 veces menor 
45 que la porosidad del filtro de papel con el mismo grosor , y por tanto capaz de usar un filtro de 

tela no tejida más gruesa sin introducir una significativa resistencia el paso de la infusión , y por 
ese motivo pueden usarse grosores de entre 0,1 y 0,9 mm, y un gramaje de entre 40-200 g/m2 . 

Deberiamos añadir que , pese a haberse utilizado tela no tejida durante algún ti empo , en el 
50 secto r siempre se creyó que la tela no tejida no era apta para dicho uso . De hecho , la 

experiencia ha demostrado que la tela no tej ida no dio buenos resultados con las máqu inas 
dispensadoras , ya sea porque se romp ieran , o no tuvieran una res istencia adecuada a la pres ión 
o dejaran pasa r particulas , o bloquearan excesivamente el flujo debido a la alta resistencia 
insertada , pero especialmente desde un punto de vista de la calidad . Por consiguiente , todos los 

55 intentos inútiles hicieron que los expertos del sector abandonasen este producto como filtro para 
cápsulas de café . 

Por tanto , incluso si en la lite ratura de todos los materiales que pud ieran tene r caracteri st icas 
aptas para func ionar como filtro , tamb ién como pape l de filtro con la ad ición de fibras sintét icas , 

60 o incluso sólo fibras sintéticas , fue mencionado , los resultados de su uso han demostrado la 
imposibil idad de poder emplear este material para cápsulas de café , de modo que una cápsula 
para café con filtro de tela no tejida nunca se comercial izó . Sólo ahora tras muchas pruebas y 
experimentos , yen contraposición con la filosofía de la industria , hemos visto que es pos ible 
uti lizar tela no tejida como filtro , pero sólo en un estrecho rango de espesores y pesos . Por lo 
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tanto , sólo un filtro de tela no tejida con las caracterist icas de gramaje y espesor antes 
mencionadas , que es el objeto de esta invención , han llevado finalmente a utilizar tela no tej ida 
como filtro para capsulas de café con los resultados técnicos mostrados y aportando una 
excelente calidad . 

Breve descripción de las ilustraciones 

Las caracteristicas técnicas de la invención , según los objetivos arriba mencionados, se 
observan claramente en las reiv indicaciones descritas a continuación, y sus ventajas serán más 

10 ev identes en la descripción detallada que sigue , hecha en referencia a las ilustraciones 
adjuntas, las cuales ilustran la materialización preferente , puramente a modo de ejemplo y sin 
carácter limitativo . En ellas : 

la fig . 1 muestra una vista superior en perspectiva de la cápsula que es el objeto de la 
invención , que ilustra la parte inferior desde dentro de la misma cápsula ; 

15 la fig . 2 muestra una vista en perspectiva desde la parte inferior de la cápsula que es 
objeto de la invención , que ilustra la parte inferior visible desde fuera de la cápsula ; 
la fig . 3 muestra una vista de planta de la cápsula objeto de la invención , vista desde la 
parte inferior ; 
la fig . 4 muestra una vista de planta de la cápsula objeto de la invención , vista desde 

20 arriba ; 
la fig . 5 muestra una sección a lo largo del plano A-A de la fig . 3 de la cápsula objeto de la 
invención ; 
la fig . 6 muestra una ampliación de la fig . 5 con el posicionamiento del filtro de tela no 
tejida , cerca de la parte inferior que reposa en los espaciadores ; 

25 las fig. 7 Y 8 muestran dos perspectivas diferentes de una sección sobre un plano vertical 
que pasa a través del eje principal de la cápsula de la invenció n; 
las figs . 9 , 10, 11 Y 12, que corresponden respectivamente a las figs . 1, 2 , 3 Y 4, muestran 
una materialización alternativa de la cápsula , con particular atención a la disposición de 
los espaciadores del filtro desde la parte inferior de la cápsula , a la presencia del 

30 espaciador central que rodea la cavidad de la parte interna del escalón en que se 
encuentra la partición , mientras que afuera dicho escalón está parcialmente rodeado por 
las nervaduras de refuerzo del fondo de la cápsula . 

35 
Descripción detallada 

La cápsula 1 de la invención está fabricada con un único molde , y de este modo tiene las 
importante características de auto-protección , ya que no necesita encerrarse dentro de otra 
bolsa para su comercialización . 

40 Obviamente, el cuerpo tubular 2 de la cápsula 1 siempre está abierto por arriba, de modo que 
pueda introducirse café molido y otro material , y luego se sella herméticamente con una película 
de compuesto de aluminio en los bordes superiores 3 del cuerpo tubular 2 . 

45 
La parte infe rior del cuerpo tubular 2 de la cápsula 1 se cierra con un fondo 4 . 

Para esta r auto-protegida , pero también para ser compatible con todas las máquinas que tengan 
una cuchilla para abrir la salida central , el tabique 5 debe tener una posición muy expuesta , 
sobre un escalón 6 que sobresale del fondo 4 . 

50 De esta forma , tanto las máquinas con una abertura con cuchillas muy pequeñas, como las 
máquina que tienen una abertura con cuchillas muy notables , pueden cortar y abrir este tabique 
de cierre 5, creando la abertura necesaria para dispensar los productos . 

Del hecho de que dicho tabique 5 es una pieza central muy expuesta y alejada del fondo 4 , 
55 dispuesto sobre un escalón 6, vinculado al hecho de que la cápsula 1 tiene que ser moldeada en 

un único molde , se deduce que centralmente en la parte interna del escalón , la parte está vacía , 
como una cavidad 7, y en concreto dicha cavidad 7 está desprov ista de soporte para el filtro 
interno 8 , en la parte sobre esta cav idad vacia 7. 

60 No obstante , sin un soporte central adecuado , los fi ltros permeables normales no están 
convenientemente soportados y, con el empuje de la presión , se rompen : estos filtros normales 
son filtros de papel , los micro-perforados o de aluminio . 

Si es necesario , podríamos plantearnos aumentar el espesor del material de los filtros arriba 
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mencionados , pero sin un resultado satisfactorio (siguen cediendo al cabo de un tiempo , debido 
al aumento de presión y a la temperatura que cambia sus caracteristicas técnicas , pero también 
debido al descenso de la carga de rotura húmeda) , también aumenta excesivamente la 
sobrepresión empeorando el rendimiento del producto en la taza . 

8ólo un filtro interno 8 formado por una membrana de tela no tejida puede obtener un resultado 
positivo . 

Dich a membrana de tela no tejida se sella convenientemente en un escalón 9 del lateral del 
10 cuerpo 2 cerca del fondo 4 . 

8i es necesario , o alternativamente , dicho filtro interno 8 es se llado en la parte saliente superior 
10 de los espaciadores 11 que sobresalen del fondo 4. 

15 No obstante , es posible asegurar la retención del producto dentro de la cápsula , incluso si el 
filtro simplemente reposa sobre la corona circu lar (escalón 9) gracias a la presión del producto 
de arriba . 

Por tanto , este filtro interno está distanc iado de l fondo 4 de la cápsu la 1 mediante dichos 
20 espaciadores 11 , que son tramos de nervaduras radiales espaciadas entre si y que convergen 

hac ia el centro del fondo . 

25 

Dichas nervaduras radiales emergen desde la parte inferior 4 y son una parte integrante de este , 
dado que el cuerpo de la cápsula 1 está hecho como un único molde. 

Un aspecto muy importante es que la cavidad 7 está libre de cua lquier parte estructural o del 
soporte de filtro 8; esto nos permite fabricar una cápsula barata 1 con un único molde , 
evitándose el atascamiento o rotura de las cuchillas de abertura accionadas por la máquina 
dispensadora , o que estas se desafilen con el paso del tiempo , ya que encuentran elementos 

30 sólidos y elevados para abrir la zona de abertura . 

Por otra parte , inclusive con los propósitos arriba mencionados, el área de abertura 5 está 
ajustada con respeto al grosor del borde o el fondo , preferiblemente con un valor de 20 a 70% y 
preferiblemente con un valor de 30 a 50% . Incluso con los valores mínimos de grosor del área 

35 de abertura expuesta 5, la estanqueidad de la cápsula 1 queda siempre garantizada, de modo 
que no es necesario colocarla dentro de una bolsa , en una atmósfera inerte , para el envasado 
de venta , con el fin de ofrecer la caracteristica de autoprotección . 

Por ejemplo , los valores de las características técnicas para los dife rentes materiales usados 
40 como filtros son los siguientes : 

Papel de filtro 27 gr 1 m2 
Grosor 0 ,1 mm ; Fuerza tensillongitudinal (1801924) 15 N/15 mm; Fuerza tensil transversal 
(Fuerza tensil en sentido transversal) 6 N 115mm ; Fuerza tensil en húmedo 4 N 115 mm ; 

45 Porosidad (Glatfelter) 536 11m2. 
Papel de filtro 38 gr 1 m2 
Grosor 0 ,17 mm ; 
Fuerza tensil longitudinal (1801924) 23 N/15 mm ; Fuerza tensil transveral 17 N 1 15 mm ; 
Fuerza tensil en húmedo 7,7 N 115 mm ; 

50 Porosidad (Glatfelter) 8821 1 m2. 
Papel de filtro 60 gr 1 m2 
Grosor 016 mm ; 
Fuerza tensillongitudinal (1801924) 30 N/15 mm ; Fuerza tensil transversal 23 N/15 mm ; 
Fuerza tensil en húmedo 7.0 N/15 mm ; 

55 Tiempo de fi ltración (W8008) 882 11m2. Tela no tejida 40 gr/m2 (polipropileno) 
Grosor 0 ,37 mm ; 
Fuerza tensil longitudinal y transversal (Fuerza tensil en sentido máquina y sentido 
transversal) (1809073) 65N ; 
Fuerza tensil longitud inal y transversal en húmedo : seco ídem ; 

60 Permeabilidad (180 9273) 220 IImin aproximadamente (Glatfelter) 1800 11m2 ; Tela no 
tejida 50 gr/m2 (polipropileno) 
Grosor 0 ,44 mm ; 
Fuerza tensil longitudinal y transversal (1809073) 77N ; 
Fuerza tensil longitudinal y transversal en húmedo: seco ídem ; 
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Permeabilidad (ISO 9273) 210 I/min aproximadamente (Glatfelter) 1750 l/m2 
Tela no tejida 60 gr/m2 (polipropileno) Grosor 0,45 mm ; 
Fuerza tensil longitudinal y transversal (IS09073) 105N ; 
Fuerza tensil longitudinal y transversal en húmedo: seco ídem; 

5 Permeabilidad (ISO 9273) 200 I/min aproximadamente (Glatfelter) 1666 l/m2 ; Tela no 
tejida 100 gr / m2 (polipropileno) Grosor 0 ,57 mm ; 
Fuerza tensil longitudinal y transversal (IS09073.3) 180N ; 
Fuerza tensil longitudinal y transversal en húmedo : seco ídem ; 
Permeab ilidad (ISO 9273) 200 1/ min ; Elongación en rotura longitudinal/transversal 

10 (elongación en sentido máquina y sentido transversal) (IS09073 .3) 70% /80%; desgarro 
longitudinal/transversal (fuerza de desgarro en sentido máquina y sentido transversal) 
(IS09073.4) 75N/70N , permeabilidad (IS09273) 220 I/min . 

A partir de los valores arríba presentados , usted puede ver que el filtro de tela no tejida tiene 
15 una fuerza tensil que posibilita su uso , en combinación con la cápsula de la invención , yen 

concreto sobre el área de abertura, sin la cual este filtro puede romperse como resultado de la 
presión del flujo , incluso si debajo no existe ningún elemento de soporte estructural ; y fuera del 
área de abertura , teniendo en cuenta la presencia y distribución de los espaciadores . 

20 As imismo , a partir de los valores arriba presentados podemos ver que dicha resistencia se 
mantiene incluso durante la permeación de la infusión , dado que la laceración húmeda no está 
afectada por cuánta humedad tiene el filtro , evitando de este modo tener que aumentar el grosor 
para tomar en consideración el inconveniente de una baja carga de rotura húmeda . 

25 Finalmente , de la capacidad de garantizar una porosidad entre 2 y 10 veces menor en 
comparación con la porosidad del papel de filtro con el mismo grosor, podemos deducir , de los 
datos de permeabilidad arriba reportados , que el uso de un filtro de tela no tejida incluso con un 
gramaje entre 4 y 10 veces mayor que el filtro de papel no introduce ningún inconveniente. 

30 Las especificaciones de filtros compuestos de un material micro-perforado o de una película de 
aluminio no aparecen dado que el PET-PP y los materiales de aluminio tienen un valor de 
permeabil idad nulo o insignificante , y por tanto para funcionar como filtros deben ser perforados 
o rasgados para que la infusión pase a través (sobre todo en productos solubles) . La presencia 
de dichos micro-agujeros , debido a su tamaño y densidad , influyen directamente en la 

35 resistencia de rasgado y la carga de rotura . Cuando hay productos solubles , un filtro de tela no 
tejida es capaz de disolver eficazmente estos productos solubles , incluso durante el paso a 
través del mismo filtro , evitándose que las partes no diluidas o disueltas por completo atraviesen 
este filtro . 

40 Actualmente , no obstante , estos aspectos de disolución completa y prevención de liberación de 
productos solubles no disueltos , para aquellas cápsulas que usan películas micro -perforadas o 
de compuesto de aluminio , deben resolverse con una presencia constante de flujo de vapor 
dentro de la cápsula , o un flujo de movimiento turbulento sustancial y no lineal entre la entrada y 
la salida. 

45 

50 

Estos recursos , con un filt ro de tela no tejida , cuando hay productos solubles , pasan a ser 
secundarios , garantizando así un excelente resultado para una única cápsula , equipada con un 
ún ico filtro para cualquier producto , café molido , producto en hoja o productos solubles . 
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REIVINDICACIONES 

1. Cápsula de café universal hermética compatible , fabricada como un único cuerpo , 
cons istente en un cuerpo tubular (2 ) cuya abertura superior está cerrada en los bordes 

5 superiores (3) por un tabique de cierre y en la parte inferior existe un fondo de cápsula (4) y 
en el centro del fondo (4) existe , sobre un escalón (6) proyectado hacia afuera con respe cto al 
fondo (4 ), un área de abertura (5) que es ab ierta por los mecanismos de abe rtura de la 
máquina dispensadora , caracterizada por el hecho de que existe un filtro de tela no tej ida (8) 
dentro de la cápsula (1) cerca del fondo (4 ) , cuyo gramaje es de entre 40 y 200 gr/m2 y el 

10 grosor del cual es de entre 0 ,1 y 0 ,9 mm ., quedando dicho fi ltro distanciado del fondo por una 
se ri e de espaciadores equitativamente separados . 

15 

2 . Cápsu la compat ible hermética unive rsal , con forme con la reivindicación 1 
caracter izada por el hecho de que dicha cápsula (1) está fab r icada en un mo lde único . 

3 . Cápsula compatible hermética universal , conforme con la reivindicación 1 
caracter izada por el hecho de que dicha cápsula (1) es compatible con varios dispensadores 
ya que la distancia entre la zona de abertura (5) y la posición del fi ltro (8) en la parte superior 
es suficiente para que los mecanismos de abertura no afecten a dicho filtro (8) , y 

20 preferiblemente con una distancia de entre 0 ,2 y 3 cm , e incluso más recomendable entre 0 ,25 
y 2 cm , y óptimamente entre 0 ,3 y 1 cm . 

4 . Cápsula compatible hermética universal , confo rme con la reivindicación 1, 
caracterizada por el hecho de que el área de abertura de dicha cápsula (1) t iene un diámetro , 

25 den t ro del escalón (6) , de no menos de 4 mm , y preferiblemente 5 mm . 

5 . Cápsula compatible hermética universal , confo rme con la reivindicación 1, 
caracter izada po r el hecho de que el área de abertura de dicha cápsula (1) tiene un diámetro , 
dentro del escalón (6) , no mayor de 15 mm , preferiblemente 10 mm , e incluso más 

30 preferiblemente de 7 mm . 

35 

6 . Cápsula compatible hermética universal , confo rme con la reivindicación 1, 
caracterizada por el hecho de que la región superior entre la abertura y el filtro , definida como 
cavi dad (7), está lib re de elementos estructurales o de soporte de fi ltro (8) . 

7. Cápsula compatible hermética universal , conforme con la reivindicac ión 1 
caracter izada por el hecho de que en el fondo (4) de la cápsula (1) en el lado interior exi sten 
espaciadores (11) capaces de mantener el filtro (8) distante del fondo (4) y que permite que el 
flu ido dispensado llegue a la abertura de salida (5) , donde preferiblemente dichos 

40 espaciadores sobresalen del fondo de la cápsula no más de 1 cm y preferib lemente no más de 
5 mm , y más preferiblemente no más de 2 ,5 mm , para no crear un área de estancamiento 
superior a 1/5 , y preferiblemente superior a 1/10 del volumen del cuerpo de la cápsula . 

8 . Cápsula compatible hermética universal , conforme con la reivindicac ión 1, 
45 caracterizada por el hecho de que en el fondo (4 ) de la cápsula (1) en el lado interior dichos 

espaciadores (11) son capaces de mantener el f iltro (8) a una distancia del fondo (4) 
bloqueando un área de paso entre 1/5 y 1/10 de la superficie del filtro . 

9 . Cápsula compatible hermética universal , conforme con la reivindicación 1 
50 caracterizada por el hecho de que dicha zona de abertura (5) tiene un grosor de entre 20 y 

70% , Y preferiblemente entre 30 y 50%, con respecto al grosor del cuerpo tubular (2) o el 
fondo (4) de la cápsula (1) . 

10 . Cápsula compatible hermética universal , conforme con la reivindicación 1 
55 caracterizada por el hecho de que dicho filtro de tela no tej ida (8) está sellado en al menos un 

borde perimet ral (9) y en la sección saliente superior (10) de los espaciadores (11) . 

11 . Cápsula compat ible hermética universal , conforme con la reivindicación 1 
caracterizada por el hecho de que dicho f i ltro de tela no tejida (8 ) tiene un gramaje de entre 

60 40 Y 200 gr/m2 , y preferiblemente entre 50 y 150 gr/m2 , y incluso más preferiblemente entre 
60 y 120 gr/m2 . 

12 . Cápsula compatible hermética universal , conforme con la reivindicac ión 
ca racter izada por el hecho de que dicho f iltro de tela no tejida (8) tiene un grosor de entre 0 ,1 
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y 0 ,9 mm y preferiblemente entre 0 ,2 y 0 ,8 mm , e incluso más preferiblemente entre 0 ,4 y 0 ,7 
mm . 

13 . Cápsula compatible hermética universal , conforme con la reivindicación 1 
5 caracterizada por el hecho de que dicho filtro de tela no tejida (8) tiene una carga de rotura 

que es como mínimo 5 veces mayor que la carga de rotura del papel de filtro con el mismo 
gramaje . 
14. Cápsula compatíble hermética universal , conforme con la reivindicación 1 
caracterizada por el hecho de que dicho filtro de tela no tejida (8) tiene una permeabilidad de 

10 entre 250 y 150 IImin (IS09273) o entre 2000 y 1400 11m2 (Glafelter) 

15 

15. Cápsula compatible hermética universal , conforme con la reivindicación 1 
caracterizada por el hecho de que dicho filtro de tela no tejida (8) tiene una densidad de entre 
50 g/dmc y 300 g/dmc . 
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REFERENCIAS CITADAS EN LA DESCRIPCiÓN 

Esta lista de referencias citadas por el solicitante es sólo para mayor comodidad del lector. No forman parte del 
documento de patente europea. Si bien se ha realizado un esfuerzo considerable para recopilar estas 

5 referencias, no se excluyen errores ni omisiones, y la OEP declina cualquier responsabilidad a este respecto. 

Documentos de patente citados en la descripción 

WO 201108002 A [0013] WO 2012122329 A [0013] 
10 
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