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DESCRIPCION
Conjunto de brazo de contacto estacionario para disyuntor de carcasa moldeada
Antecedentes de la invencion
1. Campo de la invencién

La presente descripcion se refiere a un disyuntor de carcasa moldeada y, mas en concreto, a un conjunto de brazo
de contacto estacionario para un disyuntor de carcasa moldeada.

2. Descripcion de la técnica relacionada

Un disyuntor de carcasa moldeada es un dispositivo de energia eléctrica que tiene una funcion de proteccion para
conmutar un circuito de energia eléctrica de tension relativamente baja a varios cientos de voltios o para disparar un
circuito cuando se produce una corriente de fallo tal como una sobrecorriente o corriente de cortocircuito en el
circuito.

Como es bien sabido, un disyuntor de carcasa moldeada puede incluir un brazo de contacto estacionario, un brazo
de contacto mévil que tiene una posicion cerrada formado para ponerse en contacto con el brazo de contacto
estacionario y que tiene una posicion abierta formado para separarse del brazo de contacto estacionario a fin de
interrumpir un circuito eléctrico, un mecanismo de conmutacion configurado para proporcionar una fuerza de
impulsién para impulsar el brazo de contacto movil a una posiciéon cerrada o abierta, un mecanismo de disparo
configurado para detectar una corriente de fallo cuando se produce en el circuito para disparar la operacion del
mecanismo de conmutaciéon a la posicidon abierta, un mecanismo de extincién instalado alrededor del brazo de
contacto movil y el brazo de contacto estacionario para extinguir un arco que se produce durante la operacion de
posicion abierta, un alojamiento para albergar los elementos componentes, a saber, una cubierta superior y una
carcasa inferior, y similares.

El disyuntor de carcasa moldeada también puede incluir un disyuntor de carcasa moldeada con una funcién de
limitacion de corriente para limitar automaticamente una corriente de fallo utilizando una fuerza de repulsién
electromagnética generada entre los contactos del brazo de contacto estacionario y el brazo de contacto movil
cuando se produce la corriente de fallo, y un disyuntor de carcasa moldeada sin la funcién de limitacién de corriente.

Para realizar tal funcion de limitacion de corriente, el brazo de contacto estacionario debe ser un brazo de contacto
estacionario de tipo limitador de corriente, y el brazo de contacto estacionario de tipo limitador de corriente con una
parte terminal y una parte de contacto formadas en ambos extremos de este tiene una caracteristica geométrica
establecida en forma de U en la que la parte de contacto se curva hacia el lado de la parte terminal.

Debido a la caracteristica geométrica, la direccidon de una corriente que fluye hacia la parte de contacto y la direccion
de una corriente que fluye fuera de la parte de contacto son opuestas entre si, y asi un campo magnético formado
alrededor de la corriente de entrada y de la corriente de salida son repulsivos entre si, y en particular cuando una
corriente que fluye a través del circuito es anormalmente elevada, la fuerza de repulsion magnética correspondiente
llega a ser elevada hasta el punto de que el brazo de contacto moévil es empujado hacia fuera en la direccion de
separacion del brazo de contacto estacionario.

La presente descripcion se refiere al conjunto de brazo de contacto estacionario de tipo limitador de corriente en el
que el brazo de contacto movil se separa del brazo de contacto estacionario usando una fuerza de repulsién
magneética, limitando de ese modo automaticamente una corriente anémala en un circuito eléctrico.

Para tal conjunto de brazo de contacto estacionario de tipo limitador de corriente, se ha descrito una tecnologia en la
que un conjunto de iman formado con una pluralidad de placas de acero se fija al brazo de contacto estacionario
para generar una fuerza de repulsion electromagnética mas intensa para la funcion de limitacion de corriente,
mejorando asi la permeabilidad magnética del brazo de contacto estacionario.

Sin embargo, durante la operacion de conmutacion entre el brazo de contacto moévil y el brazo de contacto
estacionario del disyuntor de carcasa moldeada o después de la operacion de limitacion de corriente, se requiere
mantener la posicion del conjunto de iman formado con una pluralidad de placas de acero de manera estacionaria
incluso con descargas repetidas mientras el brazo de contacto moévil vuelve de nuevo a una posicidon en contacto con
el brazo de contacto estacionario.

Para fijar posicionalmente el conjunto de iman al brazo de contacto estacionario, en la técnica relacionada se ha
utilizado un método para fijar el conjunto de iman al brazo de contacto estacionario usando un tornillo de fijacion.

Sin embargo, la técnica relacionada en la que el conjunto magnético y el brazo de contacto estacionario se fijan con
un tornillo de fijacion requiere ademas un tornillo de fijacion y al proceso de fijacion se afiade el tornillo de fijacion
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correspondiente, creandose un problema de aumento del coste del disyuntor de carcasa moldeada y de reduccion
de productividad. El documento EP 1 956 624 A1 da a conocer un conjunto de brazo de contacto estacionario de
acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1.

Sumario de la invenciéon

Por consiguiente, la presente descripcion se ha concebido para solucionar el problema anterior de la técnica
relacionada y un objeto de la presente descripcion es proporcionar un conjunto de brazo de contacto estacionario
para un disyuntor de carcasa moldeada en el que no se requiere el proceso de fijacion de un tornillo de fijacion para
fijar el conjunto de iman al brazo de contacto estacionario.

El objeto de la presente descripcion se puede lograr proporcionando un conjunto de brazo de contacto estacionario
para un disyuntor de carcasa moldeada de acuerdo con la reivindicacion 1.

De acuerdo con un aspecto de la presente descripcion, la parte de soporte elastica puede incluir una pluralidad de
partes de orificios perforados alargados; y una pluralidad de partes de cuerpo formadas entre las partes de orificios
perforados.

De acuerdo con otro aspecto de la presente descripcion, la parte de ranura concava puede configurarse con una
parte de ranura formada con un par de primeras superficies inclinadas formadas de manera inclinada para que sean
profundas hacia una parte central en la direccion longitudinal y una primera superficie plana entre el par de primeras
superficies inclinadas, y la pluralidad de partes de cuerpo pueden tener un par de segundas superficies inclinadas
formadas de manera inclinada para que sean convexas hacia abajo, hacia una parte central en la direccion
longitudinal en correspondencia con la parte de ranura céncava, respectivamente, y una segunda superficie plana
entre el par de segundas superficies inclinadas.

De acuerdo con otro aspecto mas de la presente descripcion, la parte de extension plana del brazo de contacto
estacionario puede estar provista de una parte de ranura céncava dentro de la cual se inserta la parte de soporte
elastica, y la parte de soporte elastica puede incluir una pluralidad de partes de orificios perforados alargados y una
pluralidad de partes de cuerpo formadas entre las partes de orificios perforados, en el que la pluralidad de partes de
cuerpo estan formadas de manera inclinada para que sean convexas hacia abajo, hacia una parte central en la
direccion longitudinal, y la altura convexa hacia abajo de la parte de cuerpo es mayor que la profundidad de ranura
de la parte de ranura céncava.

De acuerdo aln con otro aspecto de la presente descripcion, el brazo de contacto estacionario puede incluir un par
de partes de abertura de tornillo de fijacion previstas para sobresalir en la direcciéon horizontal desde ambas
superficies laterales de la parte de extension plana, respectivamente, a fin de permitir la introduccién de un tornillo
de fijacién para fijarlo al disyuntor de carcasa moldeada, y la placa de soporte elastica puede incluir una parte de
abertura pasante de tornillo para permitir la introduccion del tornillo de fijacion.

De acuerdo con aun otro aspecto de la presente descripcion, la parte de abertura pasante de tornillo puede
configurarse con una parte de orificio alargado.

De acuerdo aun con otro aspecto mas de la presente descripcion, la parte de soporte elastica comprende ademas
un par de partes de pared de prevencion de liberacion de iman formadas para extenderse hasta una altura
predeterminada suficiente para impedir la liberaciéon en direccion transversal del conjunto de iman en la direccion
verticalmente hacia arriba desde ambas partes extremas en la direccién de anchura de la placa de soporte elastica
plana.

De acuerdo aun con otro aspecto mas de la presente descripcion, una distancia entre el par de partes de pared de
prevencion de liberacion de iman se forma para que sea menor que una distancia predeterminada o igual a la
anchura del conjunto de iman.

Descripcion detallada de los dibujos

Los dibujos que se acompafian, que se incluyen para proporcionar una comprension adicional de la invencién y se
incorporan y forman parte de esta memoria descriptiva, ilustran realizaciones de la invenciéon y junto con la
descripcioén sirven para explicar los principios de la invencion.

En los dibujos:

La figura 1 es una vista en perspectiva que ilustra la configuracion de un brazo de contacto estacionario en un

conjunto de brazo de contacto estacionario para un disyuntor de carcasa moldeada de acuerdo con una realizacion
preferida de la presente descripcion;
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La figura 2 es una vista en perspectiva que ilustra la configuracion de una placa de soporte elastica en un conjunto
de brazo de contacto estacionario para un disyuntor de carcasa moldeada de acuerdo con una realizacion preferida
de la presente descripcion; y

La figura 3 es una vista en perspectiva que ilustra una configuracion en la que esta montado un conjunto de brazo de
contacto estacionario para un disyuntor de carcasa moldeada de acuerdo con una realizacion preferida de la
presente descripcion.

Descripcion detallada de la invencién

El objetivo de la presente invencion, asi como la configuracion y el efecto de trabajo de esta para conseguir el
objetivo anterior se entenderan mas claramente mediante la siguiente descripcion para las realizaciones preferidas
de la presente descripcion con referencia a los dibujos que se acompafan tales como las figuras 1 a 3.

Con referencia a la figura 3, un conjunto de brazo de contacto estacionario 100 para un disyuntor de carcasa
moldeada de acuerdo con una realizacién preferida de la presente descripcidon puede incluir un brazo de contacto
estacionario de tipo limitador de corriente 10, un conjunto de iman 30 y una placa de soporte elastica 20.

En primer lugar, la configuracion detallada del brazo de contacto estacionario de tipo limitador de corriente 10 se
describira con referencia a la figura 1.

El brazo de contacto estacionario de tipo limitador de corriente 10 tiene una parte terminal 10b y una parte de
contacto 10a dispuestas en ambas partes extremas del mismo en la direccion longitudinal, y tiene una caracteristica
geométrica establecida en forma de U en la que la parte de contacto 10a esta curvada hacia el lado de la parte
terminal 10b.

El brazo de contacto estacionario de tipo limitador de corriente 10 puede incluir ademas una parte de extension
inclinada 10e, una parte de extension plana 10c y una parte curvada 10f.

La parte de extension inclinada 10e esta prevista entre la parte de contacto 10a y la parte terminal 10b y formada
para extenderse hacia abajo de manera inclinada desde la parte terminal 10b.

La parte de extension plana 10c es una parte que forma un espacio en el que el conjunto de iman 30 y la placa de
soporte elastica 20 pueden instalarse entre la misma y una superficie inferior de la parte de contacto 10a.

La parte curvada 10f es una parte del brazo de contacto estacionario de tipo limitador de corriente 10 formada con
una forma curvada desde la parte de extension plana 10c hasta la parte de contacto 10a.

Con referencia a la figura 3, el conjunto de brazo de contacto estacionario 100 para un disyuntor de carcasa
moldeada de acuerdo con una realizacién preferida de la presente descripcién puede proporcionarse de una manera
extendida desde una parte extrema de la parte de contacto 10a y puede incluir ademas una guia de arco 40 para
inducir un arco.

Por otro lado, con referencia a la figura 3, el conjunto de iman 30 es un medio para mejorar la permeabilidad
magnética a fin de aumentar una fuerza de repulsion electromagnética entre el brazo de contacto estacionario de
tipo limitador de corriente 10 y el brazo de contacto movil (no mostrado) durante la operacion de limitacion de
corriente. Como se ilustra en el dibujo, el conjunto de iman 30 puede configurarse de manera que una pluralidad de
placas de acero se laminan y se fijan con un medio de fijacién tal como un remache. Aqui, la placa de acero puede
configurarse, por ejemplo, como una placa de acero en forma de L.

El conjunto de iman 30 se instala de tal manera que al menos parte de cada placa de acero es empujada hacia el
interior del espacio entre la parte de extension plana. 10c y la parte de contacto 10a del brazo de contacto
estacionario de tipo limitador de corriente 10.

La placa de soporte elastica 20 se instala de manera estacionaria en la parte de extensién plana 10c del brazo de
contacto estacionario de tipo limitador de corriente 10, como se ilustra en la figura 3, y la placa de soporte elastica 20
tiene una parte de soporte elastica 20a para soportar el conjunto de iman 30, como se ilustra en la figura 3 o 2.

De acuerdo con una realizacion preferida, la placa de soporte elastica 20 puede estar formada por una placa de
resina sintética, denominada plastica, que tiene elasticidad, y de acuerdo con otra realizacion, la placa de soporte
elastica 20 puede estar formada por una placa de metal tal como una placa de acero delgada que tiene elasticidad.

La parte de extension plana 10c del brazo de contacto estacionario de tipo limitador de corriente 10 puede incluir una
parte de ranura céncava 10g dentro de la cual se inserta la parte de soporte elastica 20a, como se ilustra en la figura
1, en correspondencia con la parte de soporte elastica 20a.
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La parte de ranura céncava 10g esta configurada con una parte de ranura, que esta formada con un par de primeras
superficies inclinadas 10g1 y una primera superficie plana 10g2.

El par de primeras superficies inclinadas 10g1 se forman de manera inclinada para que sean profundas hacia una
parte central en la direccién longitudinal de la parte de ranura concava 10g.

La primera superficie plana 10g2 se forma con un plano como la parte mas baja en la parte de ranura céncava 10g,
que esta formada entre un par de primeras superficies inclinadas.

Como se ilustra en la figura 2, la parte de soporte elastica 20a puede incluir una pluralidad de partes de orificios
perforados alargados 20a1 y una pluralidad de partes de cuerpo 20a2 formadas entre un par de partes de orificios
perforados 20a1 adyacentes entre si.

La pluralidad de partes de cuerpo 20a2 tienen un par de segundas superficies inclinadas 20a2-1 formadas de
manera inclinada para que sean convexas hacia abajo, hacia una parte central en la direccion longitudinal en
correspondencia con las partes de ranura concava 10g del brazo de contacto estacionario 10, respectivamente, y
una segunda superficie plana 20a2-2 formada entre el par de segundas superficies inclinadas 20a2-1 para formar la
superficie mas baja en la parte de cuerpo 20a2.

La pluralidad de partes de cuerpo 20a2 se forman de manera inclinada para que sean convexas hacia abajo, hacia
una parte central en la direccion longitudinal, y la altura convexa hacia abajo (véase el nimero de referencia d2 en la
figura 2) de la parte de cuerpo 20a2 es mayor (mas elevada) que la profundidad de ranura (véase el numero de
referencia d1 en la figura 1) de la parte de ranura concava 10g.

Se expresa como la siguiente ecuacion (1).
d2 > d1---(1)

En la ecuacioén (1), el numero de referencia d1 representa la profundidad de ranura de la parte de ranura céncava
10g y el numero de referencia d2 representa la altura convexa hacia abajo (es decir, la altura saliente hacia abajo)
de la parte de cuerpo 20a2.

Ademas, como se ilustra en la figura 1, el brazo de contacto estacionario 10 puede incluir un par de partes de
abertura de tornillo de fijacion 10d previstas para sobresalir en la direccion horizontal desde ambas superficies
laterales de la parte de extension plana 10c, respectivamente, a fin de permitir la introduccion de un tornillo de
fijaciéon (no mostrado) para fijar el brazo de contacto estacionario 10 al disyuntor de carcasa moldeada, y cada una
de las partes de abertura de tornillo de fijacion 10d esta provista de una abertura de tornillo de fijacion 10d1.

La placa de soporte elastica 20 puede incluir una parte de abertura pasante de tornillo 20b para permitir la
introduccion del tornillo de fijacion, y esta preferiblemente configurada con un par de las partes de abertura pasante
de tornillo 20b. Una distancia entre el par de partes de abertura pasante de tornillo 20b esta predeterminada como
una distancia suficiente para instalar una parte inferior del conjunto de iman 30 entre ellas. Es decir, con referencia a
la figura 3, una distancia entre el par de partes de abertura pasante de tornillo 20b hasta una anchura en direccion
hacia delante/hacia atras del conjunto de iman 30 se forma lo suficientemente larga hasta la longitud
predeterminada.

De acuerdo con un aspecto preferido de la presente descripcion, la parte de abertura pasante de tornillo 20b esta
configurada con una parte de orificio alargado.

Ademas, la placa de soporte elastica 20 tiene un par de partes de pared de prevencion de liberacion de iman 20c
como se ilustra en la figura 2, y el par de partes de pared de prevencion de liberacion de iman 20c son una parte
formada para extenderse hasta una altura predeterminada suficiente para evitar la liberacién en direccién transversal
del conjunto de iman 30 en la direccion verticalmente hacia arriba desde ambas partes extremas en la direccion de
anchura de la placa de soporte elastica plana 20.

Una distancia entre el par de partes de pared de prevencién de liberacion de iman 20c se forma para que sea menor
que una distancia predeterminada o igual a la anchura del conjunto de iman 30, como se ilustra en la figura 3, y asi
cuando el conjunto de iman 30 es empujado entre el par de partes de pared de prevencion de liberacion de iman
20c, el par de partes de pared de prevencion de liberacion de iman 20c se abren mas para presionar elasticamente
ambas superficies laterales del conjunto de iman 30, manteniendo asi un estado de acoplamiento entre el conjunto
de iman 30 y la placa de soporte elastica 20.

Debido a la provision de la parte de pared de prevencion de liberacion de iman 20c, el area de seccion transversal
longitudinal de la placa de soporte elastica 20 tiene forma de U.
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A continuacion, se describe mas adelante el método de montaje y el efecto de trabajo de un conjunto de brazo de
contacto estacionario para un disyuntor de carcasa moldeada de acuerdo con una realizacién preferida de la
presente descripcion.

En primer lugar, se describe mas adelante el método de montaje de un conjunto de brazo de contacto estacionario
para un disyuntor de carcasa moldeada de acuerdo con una realizacion preferida de la presente descripcion.

Un contacto al que no se le proporciona numero de referencia, se fija a la parte de contacto 10a del brazo de
contacto estacionario 10 mediante soldadura, como se ilustra en la figura 1.

A continuacion, el conjunto de iman 30 se instala para ser empujado hacia el espacio entre las partes de pared de
prevencion de liberacion de iman 20c de la placa de soporte elastica 20, y una parte inferior del conjunto de iman 30
se coloca entre un par de partes de abertura pasante de tornillo 20b para que no obstruya el par de partes de
abertura pasante de tornillo 20b.

En ese momento, una distancia entre el par de partes de pared de prevencién de liberacién de iman 20c se forma
para que sea menor que una distancia predeterminada o igual a la anchura del conjunto de iman 30, como se ilustra
en la figura 3, y asi cuando el conjunto de iman 30 es empujado entre el par de partes de pared de prevencion de
liberacién de iman 20c, el par de partes de pared de prevencion de liberacion de iman 20c se abren mas para
presionar elasticamente ambas superficies laterales del conjunto de iman 30, y como resultado de ello, se mantiene
un estado de acoplamiento entre el conjunto de iman 30 y la placa de soporte elastica 20.

A continuacion, se describe mas adelante el proceso de instalacion del conjunto de la placa de soporte elastica 20 y
el conjunto de iman 30 en el brazo de contacto estacionario 10.

Cuando la parte de soporte elastica 20a es empujada hacia el interior de la parte de ranura céncava 10g del brazo
de contacto estacionario 10, la segunda superficie plana 20a2-2 y la segunda superficie inclinada 20a2-1 de la parte
de soporte elastica 20a se mueven hacia abajo a lo largo de la primera superficie inclinada 10g1 de la parte de
ranura concava 10g y el conjunto de la placa de soporte elastica montada 20 y el conjunto de iman 30 se fijan
posicionalmente al brazo de contacto estacionario 10 mientras que la segunda superficie plana 20a2-2 se monta en
la primera superficie plana 10g2. En ese momento, la altura convexa hacia abajo (d2) de la parte de cuerpo 20a2 es
mayor (mas elevada) que la profundidad de ranura (d1) de la parte de ranura concava 10g, y asi la parte de cuerpo
20a2 se comprime por una diferencia de altura entre la altura convexa hacia abajo (d2) de la parte de cuerpo 20a2 y
la profundidad de ranura (d1) de la parte de ranura concava 10g, y si la parte de cuerpo 20a2 se monta una vez en
la parte de ranura concava 10g, entonces la placa de soporte elastica 20 se fijara mediante una fuerza elasticamente
repulsiva de la parte de cuerpo 20a2 que se va a extender a la altura convexa hacia abajo original, impidiendo asi
que la placa de soporte elastica 20 sea liberada del brazo de contacto estacionario 10.

Después, cuando la guia de arco 40 se atornilla y se fija en una parte extrema de la parte de contacto 10a usando
un tornillo de fijacion, el proceso de montaje del conjunto de brazo de contacto estacionario se completa como se
ilustra en la figura 3.

El conjunto de brazo de contacto estacionario montado puede pasar a través de la abertura de tornillo de fijacion
10d1 prevista en la parte de abertura de tornillo de fijacion 10d usando un tornillo de fijacion (no mostrado) para que
sea fijado en una superficie inferior de alojamiento del disyuntor de carcasa moldeada (no mostrado), como se ilustra
en la figura 1. Aqui, el tornillo de fijacion puede ser un tornillo de fijacion para fijar el conjunto de brazo de contacto
estacionario al disyuntor de carcasa moldeada, aunque no un tornillo de fijacién para fijar el conjunto de iman al
brazo de contacto estacionario.

Como se describe anteriormente, un conjunto de brazo de contacto estacionario para un disyuntor de carcasa
moldeada segun la presente descripcion puede incluir la placa de soporte elastica 20 que tiene la parte de soporte
elastica 20a que soporta el conjunto de iman 30 y, por tanto, un tornillo de fijacion para fijar el conjunto de iman 30 al
brazo de contacto estacionario puede no ser necesario para reducir el coste debido al tornillo de fijacion, y el
proceso de fijacion del tornillo de fijacién puede no ser necesario para mejorar la productividad.

En un conjunto de brazo de contacto estacionario para un disyuntor de carcasa moldeada de acuerdo con la
presente descripcion, el brazo de contacto estacionario 10 puede estar provisto de la parte de ranura concava 10g
dentro de la cual se inserta la parte de soporte elastica 20a, permitiendo de ese modo completar facilmente la
instalacion de la placa de soporte elastica 20 insertando la parte de soporte elastica 20a de la placa de soporte
elastica 20 en la parte de ranura concava 10g del brazo de contacto estacionario.

En un conjunto de brazo de contacto estacionario para un disyuntor de carcasa moldeada de acuerdo con la
presente descripcion, la parte de soporte elastica 20a puede tener una configuracion en la que la parte de soporte
elastica 20a incluye la pluralidad de partes de orificios perforados alargados 20a1 y una pluralidad de partes de
cuerpo 20a2 formadas entre las partes de orificios perforados alargados 20a1 y de ese modo, la placa de soporte
elastica 20 soporta por si misma el conjunto de iman 30 mediante una fuerza elastica y, por consiguiente, la placa de
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soporte elastica 20 puede soportar el conjunto de iman 30 con su propia fuerza elastica sin elementos componentes
adicionales, tales como resortes, para proporcionar elementos componentes simples, reduciéndose asi, el coste de
produccion y facilitando el proceso de produccion.

En un conjunto de brazo de contacto estacionario para un disyuntor de carcasa moldeada segun la presente
descripcion, la parte de ranura céncava 10g puede configurarse con una parte de ranura formada con un par de
primeras superficies inclinadas 10g1 formadas de manera inclinada para que sean profundas hacia una parte central
en la direccion longitudinal y una primera superficie plana 10g2 entre el par de primeras superficies inclinadas 10g1,
y la pluralidad de partes de cuerpo 20a2 pueden tener un par de segundas superficies inclinadas 20a2-1 formadas
de manera inclinada para que sean convexas hacia abajo, hacia una parte central en la direccién longitudinal en
correspondencia con las partes de ranura concava 10g, y una segunda superficie plana 20a2-2 entre el par de
segundas superficies inclinadas 20a2-1, permitiendo asi que la segunda superficie plana 20a2-1 y la segunda
superficie inclinada 20a2-1 sean guiadas de manera eficiente a lo largo del primera superficie inclinada 10g1
mientras se instala la placa de soporte elastica 20 en el brazo de contacto estacionario 10, y permitiendo que la
placa de soporte elastica 20 se fije firmemente al brazo de contacto estacionario 10 cuando la segunda superficie
plana 20a2-2 esté montada en la primera superficie plana 10g2 para evitar que la placa de soporte elastica 20 sea
liberada del brazo de contacto estacionario 10.

En un conjunto de brazo de contacto estacionario para un disyuntor de carcasa moldeada segun la presente
descripcion, la altura convexa hacia abajo (d2) de la parte de cuerpo 20a2 puede ser mayor (mas elevada) que la
profundidad de ranura (d1) de la parte de ranura céncava 10g, y de ese modo, la parte de cuerpo 20a2 puede ser
comprimida por una diferencia de altura entre la altura convexa hacia abajo (d2) de la parte de cuerpo 20a2 y la
profundidad de ranura (d1) de la parte de ranura concava 10g, y si la parte de cuerpo 20a2 se monta una vez en la
parte de ranura concava 10g, entonces la placa de soporte elastica 20 se fijara mediante una fuerza elasticamente
repulsiva de la parte de cuerpo 20a2 que se va a extender hasta la altura convexa hacia abajo original, impidiendo
asi que la placa de soporte elastica 20 sea liberada del brazo de contacto estacionario 10.

En un conjunto de brazo de contacto estacionario para un disyuntor de carcasa moldeada de acuerdo con la
presente descripcion, el brazo de contacto estacionario 10 puede incluir un par de partes de abertura de tornillo de
fijacién 10d previstas para sobresalir en la direccion horizontal desde ambas superficies laterales de la parte de
extension plana 10c, respectivamente, a fin de permitir la introduccion de un tornillo de fijacion para fijarlo al
disyuntor de carcasa moldeada, y la placa de soporte elastica 20 puede incluir una parte de abertura pasante de
tornillo 20b para permitir la introduccion del tornillo de fijacion, y asi el tornillo de fijacién puede fijarse a una
superficie inferior de alojamiento del disyuntor de carcasa moldeada, a la abertura del tornillo de fijacién 10d1 de la
parte de abertura de tornillo de fijaciéon 10d y a la parte de abertura pasante de tornillo 20b, obteniéndose asi la
posibilidad de permitir que el brazo de contacto estacionario 10 se fije posicionalmente al mismo de una manera
segura.

En un conjunto de brazo de contacto estacionario para un disyuntor de carcasa moldeada segun la presente
descripcion, la parte de abertura pasante de tornillo 20b puede configurarse con una parte de orificio alargado,
permitiendo asi la introduccion de un tornillo de fijacion de una manera flexible dentro de la longitud del orificio
alargado incluso aunque la parte de abertura de tornillo de fijacion 10d y la parte de abertura pasante de tornillo 20b
no estén formadas en una linea recta.
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REIVINDICACIONES

1. Conjunto de brazo de contacto estacionario para un disyuntor de carcasa moldeada, comprendiendo el conjunto
de brazo de contacto estacionario (100):

un brazo de contacto estacionario de tipo limitador de corriente (10) que tiene una parte terminal (10b) y una parte
de contacto (10a) dispuestas en ambas partes extremas del mismo en la direccion longitudinal, y una parte de
extension inclinada (10e) dispuesta entre la parte de contacto (10a) y la parte terminal (10b) y formada para
extenderse hacia abajo de manera inclinada desde la parte terminal (10b), una parte de extensién plana (10c) que
forma un espacio entre la parte de extension plana (10c) y una superficie inferior de la parte de contacto (10a), y una
parte curvada (10f) formada con una forma curvada desde la parte de extensién plana (10c) hasta la parte de
contacto (10a), y en el que la parte de extensioén inclinada (10e) esta dispuesta entre la parte de extensiéon plana
(10c) y la parte terminal (10b);

un conjunto de iman (30) que tiene una pluralidad de placas de acero, en el que al menos una parte esta instalada
para que sea empujada hasta el espacio entre la parte de extension plana (10c) y la parte de contacto (10a) en el
brazo de contacto estacionario (10) para mejorar la permeabilidad magnética a fin de aumentar una fuerza de
repulsion electromagnética durante la operacion de limitacion de corriente;

caracterizado por comprender, ademas

una placa de soporte elastica (20) que tiene una parte de soporte elastica (20a) instalada en la parte de extension
plana (10c) del brazo de contacto estacionario (10) para soportar el conjunto de iman (30),

en el que la parte de extension plana (10c) del brazo de contacto estacionario (10) esta provista de una parte de
ranura céncava (10g) dentro de la cual se inserta la parte de soporte elastica (20a).

2. Conjunto de brazo de contacto estacionario para un disyuntor de carcasa moldeada segun la reivindicacion 1, en
el que la parte de soporte elastica (20a) comprende:

una pluralidad de partes de orificios perforados alargados (20a1); y

una pluralidad de partes de cuerpo (20a2) formadas entre las partes de orificios perforados (20a1).

3. Conjunto de brazo de contacto estacionario para un disyuntor de carcasa moldeada segun la reivindicacion 1, en
el que la parte de ranura concava (10g) esta configurada con una parte de ranura formada con un par de primeras
superficies inclinadas (10g1) formadas de manera inclinada para que sean profundas hacia una parte central en la
direccion longitudinal y una primera superficie plana (10g2) entre el par de primeras superficies inclinadas (10g1), y
la parte de soporte elastica (20a) tiene una pluralidad de partes de cuerpo (20a2) que tienen un par de segundas
superficies inclinadas (20a2-1) formadas de manera inclinada para que sean convexas hacia abajo, hacia una parte
central en la direccion longitudinal en correspondencia con la parte de ranura concava (10g), respectivamente, y una
segunda superficie plana (20a2-2) entre el par de segundas superficies inclinadas (20a2-1).

4. Conjunto de brazo de contacto estacionario para un disyuntor de carcasa moldeada de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1 o 3,

en el que la parte de soporte elastica (20a) comprende:

una pluralidad de partes de orificios perforados alargados (20a1); y

una pluralidad de partes de cuerpo (20a2) formadas entre las partes de orificios perforados (20a1),

en el que la pluralidad de partes de cuerpo (20a2) se forman de manera inclinada para que sean convexas hacia
abajo, hacia una parte central en la direccion longitudinal, y

la altura convexa hacia abajo (d2) de la parte de cuerpo (20a2) es mayor que la profundidad de ranura (d1) de la
parte de ranura concava (10g).

5. Conjunto de brazo de contacto estacionario para un disyuntor de carcasa moldeada de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1-4, en el que el brazo de contacto estacionario (10) comprende un par de partes de abertura de
tornillo de fijacion (10d) previstas para sobresalir en la direccién horizontal desde ambas superficies laterales de la
parte de extension plana (10c), respectivamente, para permitir la introduccion de un tornillo de fijacion para fijarlo al
disyuntor de carcasa moldeada, y

la placa de soporte elastica (20) comprende una parte de abertura pasante de tornillo (20b) para permitir la
introduccion del tornillo de fijacion.

6. Conjunto de brazo de contacto estacionario para un disyuntor de carcasa moldeada segun la reivindicacion 5, en
el que la parte de abertura pasante de tornillo (20b) esta configurada con una parte de orificio alargado.

7. Conjunto de brazo de contacto estacionario para un disyuntor de carcasa moldeada segun cualquiera de las
reivindicaciones 1-6, en el que la parte de soporte elastica (20a) comprende ademas un par de partes de pared de
prevencion de liberacion de iman (20c) formadas para extenderse hasta una altura predeterminada suficiente para
impedir la liberacién en direccion transversal del conjunto de iman (30) en la direccion verticalmente hacia arriba
desde ambas partes extremas en la direccion de anchura de la placa de soporte elastica plana (20).

8. Conjunto de brazo de contacto estacionario para un disyuntor de carcasa moldeada segun la reivindicacion 7, en
el que una distancia entre el par de partes de pared de prevencion de liberacion de iman (20c) se forma para que
sea menor que una distancia predeterminada o igual a la anchura del conjunto de iman (30).
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