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DESCRIPCION

Una unidad de envase con sellado mejorado y un método para formar una unidad de envase que tiene un sellado
mejorado

Campo técnico

La presente invencion se refiere a una unidad de envase para articulos higiénicos, estando formada la unidad a
partir de una lamina de material, teniendo a lamina una superficie interior y una superficie exterior, comprendiendo la
superficie interior una zona de borde que comprende una porcion de borde interior y una porcion de borde exterior,
teniendo la lamina al menos un eje de pliegue, dividiendo el eje de pliegue la lamina en una primera region y una
segunda region. La presente invencion se refiere también a un método de formacion de una unidad de envase para
articulos higiénicos a partir de una lamina de material.

Antecedentes de la invencion

Los articulos de higiene desechables, tales como compresas higiénicas y medias, se envasan normalmente
individualmente, por ejemplo, en una funda facil o una funda individual. Los envases individuales facilitan el
transporte higiénico de articulos individuales para uso futuro, por ejemplo en un bolso de mano. Los bordes de los
envases individuales estan a menudo sellados por medio de soldadura ultrasénica o soldadura con calor. Ademas,
las unidades de envase se utilizan a menudo como un medio para envase de articulos no utilizados y también para
desechar el articulo usado.

Es deseable que los articulos usados de este tipo se puedan desechar de manera discreta e higiénica. Esto puede
ser particularmente importante cuando el usuario no tiene la posibilidad de desechar el articulo usado
inmediatamente después de que el articulo usado ha sido sustituido, por ejemplo cuando no existe un cubo de
residuos disponible en la zona del aseo. En este caso, el usuario puede tener que colocar el articulo usado, por
ejemplo, en el bolso de mando o mochila, que requiere que el envase esté herméticamente sellado con el fin de
evitar manchas y olores.

El problema de los residuos ha sido un objeto de bastante investigacion intensiva, y se han sugerido varias
soluciones.

El documento GB 2 153 779 describe una lamina de funda que puede estar provista con una bolsa formada por
solape de al menos una porcion de la funda con una lamina de material impermeable a liquido, que se fija a la funda
sobre tres lados. La bolsa se utiliza para recibir el articulo sucio. Tal funda adolece de inconvenientes de requerir
una cantidad adicional de material, y no es capaz de formar un envase desechable hermético.

Otra solucion comun para desechar articulos de higiene usados se describe, por ejemplo, en el documento WO
94/14396. Este documento describe el envase plegado y envuelto que comprende una funda que comprende una
tira individual de material que tiene un primer panel de solapa, un panel central y un panel extremo, y una lengiieta
de cinta para asegurar la funda en una configuracion desechable. El inconveniente principal de tal funda es que no
es posible formar un envase herméticamente cerrado cuando debe desecharse el articulo.

El documento WO 88/10219 describe una unidad de envase que se forma plegando una lamina alargada de material
provista a lo largo de los bordes mutuamente paralelos de la misma con un revestimiento estrecho continuo o
interrumpido de adhesivo sensible a la presion, por medio del cual la parte del envase es retenida junta, con
superficies adhesivas que se apoyan contra y se adhieren a superficies adhesivas. La unidad de envase comprende,
ademas, una tapa revestida al menos parcialmente con un adhesivo sensible a presion para permitir que la tapa sea
fijada de nuevo al lado exterior de la parte del envase. Por lo tanto, tal unidad de envase tiene costuras laterales
selladas muy robustas, donde las superficies revestidas con adhesivo estan en contacto entre si, y con una tapa
resellable que proporciona un envase de desechos herméticamente sellado. Sin embargo, puesto que las superficies
revestidas de adhesivo estan en contacto entre si, es imposible desplegar la lamina completamente para colocar un
articulo usado, que debe ser insertado, por lo tanto, en la parte del envase mas bien limitada. Esto puede ser un
inconveniente grande, puesto que el articulo de higiene usado se vuelve con frecuencia mas voluminoso que antes
del uso, haciendo dificil insertarlo en la parte del envase.

El documento US H1454 describe una lamina que se puede cerrar de nuevo para envasar y desechar articulos de
higiene. La lamina comprende tiras adhesivas marginales posicionadas de tal manera que cuando lamina esta
plegada, las areas revestidas de adhesivo no entran en contacto entre si. Para servir a su finalidad, el pliegue de la
lamina debe iniciarse desde el borde transversal libre de adhesivo de la lamina. Si el pliegue se inicia desde el borde
transversal revestido con adhesivo, dos capas de adhesivo se solaparan entre si, y el borde transversal libre de
adhesivo se posicionara en la posicion exterior del envase, es decir, que el envase no se sellara herméticamente.

Un tipo convencional de unidad de envase destinada para envasar articulos individuales comprende una lamina de
material rectangular alargada que esta plegada para formar un envase similar a una bolsa con una tapa plegada
encima, es decir, un llamado pliegue-e. Estas unidades de envases conocidas se sueldan a lo largo de los bordes
por medio de calor o ultrasonido y se abren desgarrando a lo largo de las costuras soldadas en los bordes, de

2



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2 664 425 T3

manera que el envase se puede desplegar para exponer el contenido del envase.

El inconveniente principal con las unidades de envase soldadas de este tipo es que no se pueden utilizar
satisfactoriamente como bolsas de desechos, puesto que una vez abiertos, los envase no se pueden sellar de nuevo
y, por lo tanto, no permiten envasar un articulo usado de una manera aceptable con respecto a la higiene. Ademas,
la lamina de envase desplegada tiene una apariencia antiestética, puesto que las soldaduras rotas son a menudo
irregulares y con volantes.

Por lo tanto, existe una necesidad de una unidad de envase que se pueda utilizar tanto para envasar un articulo de
higiene nuevo como también para mantener higiénicamente y desechar el articulo de higiene usado, y que deberia
ser atractivo estéticamente.

Sumario de la invenciéon

La presente invencion proporciona una unidad de envase de acuerdo con la reivindicacion 1, que se puede utilizar
tanto para envasar un articulo de higiene nuevo como también para desechar de forma segura e higiénica el articulo
de higiene usado. La unidad de envase de la presente invencion proporciona una posibilidad de formar un envase
hermético para un articulo nuevo y para un articulo usado, manteniendo de esta manera el articulo nuevo sanitario y
limpio antes del uso y eliminando el riesgo de mancha u olor, cuando el articulo usado esta envasado. La unidad de
envase es facil de desplegar y es estéticamente atractiva. La unidad de envase se puede hacer de acuerdo con el
método de la reivindicacion 12.

Cuando se emplea aqui, el término “superficie interior” se refiere a la superficie de la unidad de envase que mira
hacia el producto posicionado dentro de la unidad de envase, y el término “superficie exterior” se refiere a la
superficie opuesta a la superficie interior, es decir, la superficie que mira hacia el ambiente.

Por el término “zona de borde” se entiende la porcidon de la unidad de envase adyacente a los bordes de la unidad
de envase. La anchura de una zona de borde se puede variar.

El término “porcién de borde interior” se refiere a la porcién de la zona del borde posicionada hacia la linea central
de la unidad de envase.

El término “porcién de borde exterior” se refiere a la porcién de la zona del borde posicionada hacia el borde de la
unidad de envase.

Por el término “capa individual” se entiende una unidad de envase que comprende una capa individual de un
material coherente. Los ejemplos de una unidad de envase de capa individual pueden ser una pelicula de plastico,
tal como una pelicula de polietileno, un material de tela no tejida, una lamina metalica o similar. Un material de capa
individual puede ser un material no-homogéneo, tal como un material de pelicula de plastico que comprende capas
integradas o un material no tejido que tiene composicion variable de las fibras en diferentes partes del material. Un
material de capa individual como se utiliza aqui no comprende materiales que tienen capas separables.

Por el término “laminado” se entiende una unidad de envase que comprende al menos dos capas de material unidas
separable, que pueden ser iguales o diferentes. En el contexto de la presente invencion, el laminado puede estar
constituido, por ejemplo, de dos capas separables de pelicula plastica, una pelicula y tela no tejida, dos capas de
tela no tejida o similar.

La presente invencion proporciona una unidad de envase para articulos de higiene y un método de formacién de una
unidad de envase, que eliminan sustancialmente los inconvenientes de las unidades de envase descritas
anteriormente.

La unidad de envase para articulos de higiene de acuerdo con la presente invencion se forma a partir de una lamina
de material que tiene una superficie interior y una superficie exterior, comprendiendo la superficie interior una zona
de borde que comprende una porcion de borde interior y una porcién de borde exterior. La lamina tiene al menos un
eje de pliegue, dividiendo el eje de pliegue la lamina en una primera region y una segunda region. La unidad de
envase de acuerdo con la presente invencion se caracteriza por que una de la porcion de borde interior y la porcion
de borde exterior de la zona de borde de la primera region esta provista con adhesivo, y la otra de la porcion de
borde interior y la porcion de borde exterior de la zona de borde de la primera region esta libre de adhesivo. Ademas,
una caracteristica esencial de la presenta invencion es que una de la porcién de borde interior y la porciéon de borde
exterior de la zona de borde de la segunda regidn esta provista con adhesivo, y la otra de la porciéon de borde interior
y la porcién de borde exterior de la zona de borde de la segunda region esta libre de adhesivo de una manera
complementaria a la zona de borde de la primera region. En otras palabras, cuando la lamina esta plegada alrededor
de dicho eje de pliegue, las porciones de borde, que llevan adhesivo en la primera regidon son puestas en contacto
con las porciones de borde libres de adhesivo en la segunda regién y las porciones de borde que llevan adhesivo en
la segunda regiodn son puestas en contacto con las porciones de borde libres de adhesivo en la primera region.
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El adhesivo que se va utilizar con la unidad de envase de la presente invencién es un adhesivo fundido con calor
sensible a la presion que tiene un tiempo de apertura ilimitado, lo que significa que el adhesivo se puede adherir a
otro sustrato en cualquier momento. La unidad de envase se puede cerrar de nuevo

El adhesivo sensible a la presion utilizado con la unidad de envase es uno que tiene una auto-adhesion muy alta,
pero que se puede separar o desprender de otros materiales, tales como materiales de plastico o papel que han sido
tratados con un agente de desprendimiento. Una ventaja principal de la unidad de envase de acuerdo con la
presente invencion es que se puede desplegar completamente en el instante en el que se va a extraer un articulo de
higiene nuevo. Por el contrario, los envases de la técnica anterior que tienen bordes sellado con adhesivo con
porciones de borde revestidas con adhesivos que estan en contacto entre si tienen una resistencia adhesiva
demasiado alta de los bordes sellados por adhesivo, y cualquier intento de desplegar completamente el envase
conduciria al desgarro y rotura de la unidad de envase, haciendo inutil el desecho discreto e higiénico del articulo
usado. Puesto que las porciones de bordes revestidas con adhesivo de la unidad de envase de la presente
invencion no estan en contacto entre si cuan do la unidad de envase esta plegada, la unidad de envase se puede
abrir y sellar de nuevo facilmente, proporcionando un envase desechable hermético. Al mismo tiempo, la resistencia
a la tracciéon de los bordes sellados con adhesivo de la unidad de envase que utiliza el patréon adhesivo de la
presente invencion es suficiente para proporcionar un envase hermético para un articulo nuevo y un articulo usado,
y suficientemente baja para proporcionar un envase que se abre facilmente.

La forma geométrica de la lamina se puede variar dependiendo del tipo del articulo de higiene a envasar. La lamina
puede ser circular, triangular, cuadrada, rectangular, o de cualquier otra forma adecuada para el articulo de higiene a
envasar. No obstante, es deseable que la lamina tenga al menos un eje de simetria.

Como se ha mencionado anteriormente, la unidad de envase comprende al menos un eje de pliegue. El nimero de
ejes de pliegue puede variar dependiendo de como se pretenda plegar la unidad de envase. Se prefiere que la
unidad de envase comprenda entre uno y tres eje de pliegue.

La forma prevaleciente de la lamina de material para formar una unidad de envase es cuadrada o rectangular. Tal
lamina de acuerdo con la presente invencion tiene bordes laterales, referidos aqui como bordes longitudinales,
bordes transversales y porciones de esquina, estando dispuestas las zonas de bordes de la primera y segunda
regiones de la lamina de material a lo largo de los bordes longitudinales. Las porciones de bordes cubiertas con
adhesivo y las porciones libres de adhesivo deben colocarse, por lo tanto, a lo largo de los bordes longitudinales.
Para evitar que los bordes de la lamina se ricen hacia arriba o se arruguen cuando la unidad de envase esta abierta,
el adhesivo proporcionado sobre las porciones de bordes exteriores se pueden posicionar a una distancia desde los
bordes longitudinales. Esta distancia puede estar entre 0,5 y 5 mm, con preferencia entre 1y 3 mm.

La anchura de las porciones de bordes cubiertas con adhesivo se puede variar dependiendo de la resistencia
adhesiva deseada. Cuanto mas anchas son las zonas de bordes cubiertas con adhesivo, mas resistente es el
sellado. La anchura de las porciones de bordes cubiertas con adhesivo puede ser igual o diferente en diferentes
regiones.

La longitud de las porciones de bordes cubiertas con adhesivo en cada region puede ser igual a la longitud de cada
region, o puede ser de 0,1 a 1 milimetro mas corta que la longitud de cada region. Con preferencia, la longitud de las
porciones de bordes cubiertas con adhesivo en cada region es igual a la longitud de cada region.

Ademas, al menos uno de los bordes transversales de la unidad de envase de acuerdo con la presente invencion
esta provisto con preferencia con adhesivo. Para facilitar la apertura, al menos una de las porciones de bordes
puede estar libre de adhesivo, de tal manera que se forma una lengleta de agarre.

Como se ha mencionado anteriormente, uno de los patrones de pliegue mas comunes para productos de higiene
envueltos individualmente es el llamado pliegue-e. En este caso, la lamina tiene dos ejes de pliegue, que dividen la
lamina en una primera regidn, una segunda region y una tercera region. La unidad de envase puede estar formada
entonces, en la que la lamina esta plegada a lo largo del eje de pliegue con la primera, segunda y tercera regiones
en una configuracion de solape.

De acuerdo con la presente invencion, cuando la lamina tiene dos ejes de pliegue que dividen la lamina en una
primera, una segunda y una tercera regiones, y la unidad de envase esta forma da por pliegue-e, la porcion de borde
de la zona de borde de la tercera region, que esta provista con adhesivo, corresponde a la porcion de borde de la
zona de borde de la primera region que esta provista con adhesivo, y es complementaria de la porcion de borde de
dicha zona de borde de la segunda regién que esta provista con adhesivo. Por lo tanto, se forma un patrén de
tablero de ajedrez de adhesivo a lo largo de cada una de las zonas de borde longitudinales.

La lamina para formar una unidad de envase puede ser una lamina de una sola capa de cualquier material adecuado
conocido por el técnico en la materia, tal como pelicula de polietileno o tela no tejida. La lamina puede ser también
un laminado que comprende al menos dos capas distintas. Se supone que el técnico en la materia conoce
laminados adecuados para envase de articulos de higiene y no limitan de ninguna manera la presente invencion.
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Si se desea, la lamina para formar una unidad de envase de acuerdo con la presente invenciéon puede ser opaca
para ocultar el contenido de la unidad de envase, lo que es particularmente importante si el articulo usado envuelto
en la unidad de envase de la presente invencion no se puede desechar inmediatamente después de la sustitucion.
Ademas, la lamina puede comprender impresion, lo que puede ser beneficioso para llamar la atencién del usuario y
mejorar el humor del usuario.

La lamina de material que forma una unidad de envase de acuerdo con la presente invencion puede comprender
una sustancia inhibidora del olor o neutralizadora del olor. Tal sustancia se puede aplicar de cualquier manera
adecuada conocida por el técnico en la materia, por ejemplo como revestimiento, microcapsulas activables, parches
impregnados o similares.

Es concebible que la lamina para formar una unidad de envase de acuerdo con la presente invencion se pueda
estirar o expandir, lo que puede ser ventajoso si el articulo de higiene se deforma en gran medida durante el uso, y
puede ser dificil envolverlo sin deformar la unidad de envase.

El adhesivo utilizado en la presente invencién puede ser un adhesivo fundido con calor sensible a la presion, tal
como Lunatack® D656 BD 19 disponible de H. B. Fuller.

La unidad de envase para articulos de higiene de acuerdo con la presente invencién de forma por un método que
comprende las etapas de:

- proporcionar una lamina que tiene una superficie interior y una superficie exterior, comprendiendo la
superficie interior una zona de borde que comprende una porcion de borde interior y una porcién de borde
exterior, teniendo la lamina al menos un eje de pliegue, dividiendo el eje de pliegue la lamina en una
primera region y una segunda region;

- proveer una de la porcion de borde interior y la porcion de borde exterior de la zona de borde de la primera
region con adhesivo, de tal manera que la otra de la porcién de borde interior y la porcion de borde exterior
de la zona de borde de la primera region esta libre de adhesivo;

- proveer una de la porcion de borde interior y la porcion de borde exterior de la zona de borde de la segunda
region con adhesivo, de tal manera que la otra de la porcion de borde interior y la porcion de borde exterior
de la zona de borde de la segunda region esta libre de adhesivo de una manera complementaria a la zona
de borde de la primera region;

- plegar la lamina alrededor de dicho eje de pliegue, de tal manera que las porciones de bordes que llevan
adhesivo en la primera region se ponen en contacto con las porciones de bordes libres de adhesivo en la
segunda region, y las porciones de bordes que llevan adhesivo en la segunda region se ponen en contacto
con las porciones de bordes libres de adhesivo en la primera region.

El adhesivo usado en el método es un adhesivo fundido con calor sensible a la presién con un tiempo de apertura
ilimitado y dicha unidad de envase es una unidad de envase que se puede cerrar de nuevo.

Deberia indicarse que cuando se pliega una unidad de envase que comprende al menos dos ejes de pliegue, es
decir, al menos tres regiones, las porciones de bordes cubiertas con adhesivo de la primera regidon se ponen en
contacto con las porciones libres de adhesivo de la segunda region, y las porciones cubiertas de adhesivo de la
segunda regién se ponen en contacto con las porciones libres de adhesivo de la primera region. La tercera region
plegada posteriormente se pliega sobre la superficie exterior de la primera regiéon que forma una tapa, y las
porciones de bordes cubiertas con adhesivos de la tercera regidon se ponen, por lo tanto, en contacto con la
superficie exterior libre de adhesivo de la primera region. En este caso particular, el orden de pliegues se puede
invertir, es decir, que las porciones libres de adhesivo de la tercera region, y las porciones cubiertas con adhesivo de
la tercera region se ponen en contacto con las porciones libres de adhesivo de la segunda region. La tapa se
formaria plegando la primera regién sobre la superficie exterior de la tercera region. El patron adhesivo de acuerdo
con la presente invencion tiene, por lo tanto, la ventaja de dar al usuario una posibilidad de plegar la unidad de
envase en cualquier otro orden, y obtener todavia un envase hermético a liquido y a olor, asegurando que el articulo
usado sea desechado de una manera discreta e higiénica. Ademas, cuando la unidad de envase de la presente
invencion se utiliza para desecho, el usuario puede elegir arrollar la unidad de envase en lugar de plegarla.

Breve descripcion de los dibujos

A continuacién se describiran formas de realizacion de la invencion por medio de ejemplo con referencia a los
dibujos que se acompafan, de los que:

La figura 1 muestra una unidad de envase de acuerdo con la presente invencion que tiene un eje de pliegue.
La figura 2 muestra la unidad de envase ilustrada en la figura 1 en un estado plegado.

La figura 3 muestra otra de envase circular de acuerdo con la invencién y que tiene un eje de pliegue.

5



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2 664 425 T3

La figura 4 muestra la unidad de envase ilustrada en la figura 3 en un estado plegado.

La figura 5 muestra una unidad de envase mas segun la invencion y que tiene un eje de pliegue;

La figura 6 muestra la unidad de envase descrita en la figura 5 en un estado plegado.

La figura 7 muestra una unidad de envase circular segun la presente invencion;

La figura 8 muestra la unidad de envase descrita en la figura 7 en un estado plegado;

La figura 9 muestra una unidad de envase de acuerdo con la presente invencion que tiene dos ejes de pliegue.
La figura 10 muestra la unidad de envase descrita en la figura 9 en un estado plegado.

La figura 11 muestra una unidad de envase de acuerdo con la presente invencion que tiene porciones cubiertas de
adhesivo con diferentes anchuras.

La figura 12 muestra el método de pliegue de la unidad de envase ilustrada en la figura 11.
Descripcion detallada de formas de realizacion preferidas

La figura 1 ilustra una unidad de envase 1 para articulos higiénicos de acuerdo con la presente invencion. La unidad
de envase esta formada de una lamina de material que tiene una superficie interior 2 y una superficie exterior 3,
comprendiendo la superficie interior una zona de borde 4 que comprende una porciéon de borde interior 5, 8 y una
porcién de borde exterior 6, 7. La unidad de envase 1 comprende también unas porciones de bordes transversales 4’
y 4”. La lamina tiene un eje de pliegue 9, en el que el eje de pliegue divide la lamina en una primera region 10 y una
segunda region 11. Como se muestra en la figura 1, la porcion de borde exterior 6 de la zona de borde 4 de la
primera region 10 esta provista con adhesivo 12, mientras que la porcion de borde interior 5 de la zona de borde 4
de la primera region 10 esta libre de adhesivo. Ademas, la porcidn de borde interior 8 de la zona de borde 4 de la
segunda region 11 esta provista con adhesivo 12, mientras que la porcion de borde exterior 7 de la zona de borde 4
de la segunda regién 11 esta libre de adhesivo. Ademas, la porcion de borde transversal 4’ de la primera region 10
esta provista con adhesivo 12, mientras que la porcion de borde transversal 4” de la segunda region 11 esta libre de
adhesivo. Por lo tanto, el patrén adhesivo en la primera regiéon 10 es complementario del patron adhesivo de la
segunda region 11. Esto, a su vez, significa que cuando la lamina esta plegada alrededor del eje de pliegue 9, como
se muestra en la figura 2, las porciones de borde 6 que llevan adhesivo en la primera regién 10 se ponen en
contacto con las porciones de bordes 7 libres de adhesivos en la segunda region 11, las porciones de bordes 8 que
llevan adhesivo 12 en la segunda region 11 se ponen en contacto con las porciones de bordes 5 libres de adhesivo
en la primera region 10, y la porcion de borde transversal 4’ que lleva adhesivo 12 en la primera regioén 10 se pone
en contacto con la porcion de borde transversal 4” libre de adhesivo en la segunda region 11. Como se puede ver a
partir de la figura 2, la anchura de la zona de sellado corresponde a la suma de las anchuras de las porciones
adhesivas 6, 8. Tal sellado asegura un envase hermético tanto para un articulo nuevo como para un articulo
desechado.

La figura 3 ilustra una unidad de envase 101 para articulos de higiene de acuerdo con la presente invencion. La
unidad de envase se forma a partir de una lamina de material que tiene una superficie interior 102 y una superficie
exterior 103, comprendiendo la superficie interior una zona de borde 104 que comprende una porciéon de borde
interior 105, 108 y una porcion de borde exterior 106, 107. La unidad de envase 101 comprende también unas
porciones de bordes transversales 104’, 104* y 104", 104**. La lamina tiene un eje de pliegue 109, en el que el eje
de pliegue divide la lamina en una primera region 110 y una segunda region 111. Como se muestra en la figura 3, la
porcién de borde exterior 106 de la zona de borde 104 de la primera region 110 esta provista con adhesivo 12,
mientras que la porciéon de borde interior 105 de la zona de borde 104 de la primera region 110 esta libre de
adhesivo. Ademas, la porcion de borde interior 108 de la zona de borde 104 de la segunda region 111 esta provista
con adhesivo 12, mientras que la porcion de borde exterior 107 de la zona de borde 104 de la segunda region 111
esta libre de adhesivo. Ademas, la porcidon de borde transversal 104* de la primera region 110 esta provista con
adhesivo 12, mientras que la porcidon de borde transversal 104* de la primera regidon 110 esta libre de adhesivo.
Ademas, la porcidon de borde transversal 104** de la segunda regién 111 esta provista con adhesivo 12, mientras
que la porciéon de borde transversal 104” de la segunda region 111 esta libre de adhesivo. Por lo tanto, el patréon
adhesivo en la primera region 110 es complementario del patron adhesivo de la segunda region 111. Esto, a su vez,
significa que cuando la lamina esta plegada alrededor del eje de pliegue 109, como se muestra en la figura 4, las
porciones de bordes 106 que llevan adhesivo en la primera regiéon 110 se ponen en contacto con las porciones de
bordes 107 libres de adhesivos en la segunda region 111, las porciones de bordes 108 que llevan adhesivo 12 en la
segunda regién 111 se ponen en contacto con las porciones de bordes 105 libres de adhesivo en la primera region
110, y la porcién de borde transversal 104’ que lleva adhesivo 12 en la primera region 110 se pone en contacto con
la porcion de borde transversal 104” libre de adhesivo en la segunda region 111, y la porciéon de borde transversal
104** que lleva adhesivo 12 en la segunda region 111 se pone en contacto con la regién de borde transversal 104*
en la primera region 110. Como se puede ver a partir de la figura 4, la anchura de la zona de sellado a lo largo de los
bordes longitudinales corresponde a la suma de las anchuras de las porciones de bordes adhesivas 106, 108 y la
longitud de la zona de sellado a lo largo de los bordes transversales corresponde a la suma de las longitudes de las
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porciones adhesivas 104’ y 104**.Tal sellado asegura un envase hermético tanto para un articulo nuevo como para
un articulo desechado.

La figura 5 ilustra una unidad de envase 201 para articulos de higiene de acuerdo con la presente invencion. La
unidad de envase se forma a partir de una lamina de material que tiene una superficie interior 202 y una superficie
exterior 203, comprendiendo la superficie interior una zona de borde 204 que comprende una porciéon de borde
interior 205, 208 y una porcion de borde exterior 206, 207. La unidad de envase 201 comprende también unas
porciones de bordes transversales 204’, 204* y 204", 204**. La lamina tiene un eje de pliegue 209, en el que el eje
de pliegue divide la lamina en una primera regién 210 y una segunda region 211. Como se muestra en la figura 3, la
porcién de borde exterior 206 de la zona de borde 204 de la primera region 210 esta provista con adhesivo 12,
mientras que la porciéon de borde interior 205 de la zona de borde 204 de la primera region 210 esta libre de
adhesivo. Ademas, la porcion de borde interior 208 de la zona de borde 204 de la segunda region 211 esta provista
con adhesivo 12, mientras que la porcion de borde exterior 207 de la zona de borde 204 de la segunda region 211
esta libre de adhesivo. Ademas, la porcion de borde transversal 204’ de la primera region 210 esta provista con
adhesivo 12, mientras que la porciéon de borde transversal 204* de la primera regidon 210 esta libre de adhesivo.
Ademas, la porcidon de borde transversal 204** de la segunda region 211 esta provista con adhesivo 12, mientras
que la porciéon de borde transversal 204” de la segunda region 211 esta libre de adhesivo. Por lo tanto, el patréon
adhesivo en la primera region 210 es complementario del patron adhesivo de la segunda region 211. Esto, a su vez,
significa que cuando la lamina esta plegada alrededor del eje de pliegue 209, como se muestra en la figura 6, las
porciones de bordes 206 que llevan adhesivo en la primera regiéon 210 se ponen en contacto con las porciones de
bordes 207 libres de adhesivos en la segunda region 211, las porciones de bordes 208 que llevan adhesivo 12 en la
segunda region 211 se ponen en contacto con las porciones de bordes 205 libres de adhesivo en la primera region
210, la porcion de borde transversal 204’ que lleva adhesivo 12 en la primera region 210 se pone en contacto con la
porcién de borde transversal 204” libre de adhesivo en la segunda region 211, y la porciéon de borde transversal
204** que lleva adhesivo 12 en la segunda region 211 se pone en contacto con la regiéon de borde transversal 204*
en la primera region 210. Como se puede ver a partir de la figura 6, la anchura de la zona de sellado a lo largo de los
bordes longitudinales corresponde a la suma de las anchuras de las porciones de bordes adhesivas 206, 208 y la
anchura de la zona de sellado a lo largo de los bordes transversales corresponde a la suma de las anchuras de las
porciones adhesivas 204’ y 204**.Tal sellado asegura un envase hermético tanto para un articulo nuevo como para
un articulo desechado.

La figura 7 ilustra una unidad de envase 13 que tiene una forma circular. Tal unidad de envase se puede utilizar para
articulos absorbentes que se pueden envasar mediante arrollamiento en lugar de plegado, tales como tampones o
almohadillas de mama. La unidad de envase 13 tiene un eje de pliegue 20 que divide la unidad de envase 13 en una
primera region 14 y una segunda region 15. Cada una de las regiones comprende una porcion de borde interior 16,
19 y una porcion de borde exterior 17, 18. Como se muestra en la figura 7, la porcién de borde interior 16 de la
primera region 14 y la porcion de borde exterior 18 de la segunda regién 15 estan provistas con adhesivo 12,
mientras que la porcion de borde exterior 17 de la primera region 14 y la porciéon de borde interior 19 de la segunda
region 15 estan libres de adhesivo. Por lo tanto, el patron de adhesivo en la primera region 14 es complementario del
patron adhesivo de la segunda region 15. Esto, a su vez, significa que la lamina se pliega alrededor del eje de
pliegue 20, como se muestra en la figura 8, las porciones de borde 16 que llevan adhesivo en la primera region 14
se ponen en contacto con las porciones de borde 19 libres de adhesivo en la segunda regién 15, y las porciones de
borde 18 que llevan adhesivo 12 en la segunda regién 15 se ponen en contacto con las porciones de bordes 17
libres de adhesivos en la primera region 14. Como se puede ver a partir de la figura 8, la anchura de la zona de
sellado corresponde a la suma de las anchuras de las porciones adhesivas 16, 18.

La unidad de envase mas comun para envase individual de articulos absorbentes es una lamina rectangular que
comprende dos ejes de pliegue. Ejes longitudinales y ejes transversales. Tal forma de realizacion se ilustra en la
figura 9. La unidad de envase 301 es una lamina rectangular, que comprende dos ejes de pliegue 309, 309’ que
dividen la unidad de envase en una primera regién 310, una segunda regién 311 y una tercera region 312. Cada una
de las regiones comprende una porcion de borde interior 305, 305’, 308 y una porcién de borde exterior 306, 306’,
307. Como se muestra en la figura 9, las porciones de bordes exteriores 306, 307 de la primera y tercera regiones,
respectivamente, estan provistas con adhesivo 12, mientras que las porciones de bordes interiores 305, 308 de la
primera y tercera regiones, respectivamente, estan libres de adhesivo. El patréon de adhesivo de la segunda region
311 es complementario del patron de adhesivo de la primera y tercera regiones 310, 312, formando de esta manera
un patrén de tablero de ajedrez. En otras palabras, la porcion de borde exterior 306’ de la segun da regién 311 esta
libre de adhesivo, y la porcidon de borde interior 305 de la segunda region 311 esta provista con adhesivo. Esto, a su
vez, significa que la lamina esta plegada-e alrededor de los ejes de pliegue 309, 309’' como se muestra en la figura
6, las porciones de bordes exteriores 306 de la primera region 310 o las porciones de bordes exteriores 307 de la
tercera region 312 que llevan adhesivo 12 se ponen en contacto con las porciones de bordes exteriores 306’ libres
de adhesivo en la segunda region 311, dependiendo de cual de la primera y tercera regiones 310, 312 se ponga en
contacto con la segunda regién 311. Por consiguiente, las porciones de bordes interiores 305" que llevan adhesivo
12 en la segunda region 311 se ponen en contacto con las porciones de bordes interiores 305 libres de adhesivo de
la primera regién 310 o las porciones de bordes interiores 308 libres de adhesivo de la tercera regién 312. Como se
ve a partir de la figura 10, la anchura de la zona de sellado corresponde a la suma de las anchuras de las porciones
adhesivas 306, 305'. Deberia indicarse que el orden en el que la unidad de envase se pliega es irrelevante. Por
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ejemplo, la unidad de envase puede plegarse alrededor del segundo eje de pliegue 309’, poniendo la tercera region
312 en contacto con la segunda region 311, sellando las porciones de bordes exteriores 307, 306’ y las porciones de
bordes interiores 308, 305'. La unidad de envase se pliega a continuacion alrededor del primer eje de pliegue 309’,
poniendo la primera regién 310 en contacto con la superficie exterior de la tercera region 312, sellando de esta
manera la unidad de envase (figura 10). El orden de pliegue puede ser también inverso. Esto es una gran ventaja
por que la unidad de envase de la presente invencion se utiliza para desecho, el usuario no tiene que plegar la
unidad de envase en ningun orden particular para poder obtener un envase herméticamente sellado. La unidad de
envase proporcionara un envase hermético e higiénico independientemente del orden de plegado.

Para obtener un envase hermético, los bordes transversales 304’ y 304** de la unidad de envase 301 son provistos
con adhesivo 12. Cuando ambos bordes transversales 304’ y 304** con provistos con adhesivo, el orden de pliegue
es irrelevante, como se ha descrito anteriormente. También es concebible proveer solamente uno de los bordes
transversales con adhesivo. En este caso, el pliegue debe iniciarse alrededor del eje de pliegue que esta
posicionado mas proximo al borde transversal libre de adhesivo, de tal manera que la regién que comprende la
porcién de borde transversal cubierta de adhesivo forma una tapa y el adhesivo posicionado en la porcion de borde
transversal sella la unidad de envase.

Para facilitar la apertura del envase, las porciones cubiertas de adhesivo estan posicionadas de tal forma que al
menos una de las porciones de esquina 21 de la unidad de envase 301 esta libre de adhesivo, formando de esta
manera una lenglieta de agarre que es agarrada por el usuario después de la apertura del envase. Ademas, la
porcion de esquina 21 libre de adhesivo sirve como una apertura de evacuacion cuando la unidad de envase esta
sellada (figura 10).

Como se ha explicado anteriormente, la anchura de la zona de sellado es la suma de las anchura de las porciones
cubiertas de adhesivo de la primera y segunda regiones. Puede ser deseable reducir al minimo la cantidad de
adhesivo y la anchura del material de la envoltura por varias razones. Esto se puede conseguir si la anchura de las
porciones cubiertas de adhesivo en dos de las regiones adyacente se reduce de una manera mostrada en la figura
11. La unidad de envase 401 tiene dos ejes de pliegue 409, 409’ que dividen la unidad de envase en una primera
region 410, una segunda region 411 y una tercera region 412. Como se puede ver a partir de la figura 11, la anchura
de las porciones cubiertas de adhesivo 405’ y 407 de dos de las regiones adyacentes, en este caso la segunda y la
tercera regiones 411, 412, corresponde a la mitad de la anchura de la porciéon cubierta de adhesivo de la region
restante, en este caso la primera regién 410. Es esencial que la porcién 405’ cubierta de adhesivo de la segunda
region 411 sea complementaria de la porcion 407 cubierta de adhesivo de la tercera region 412. Si el patron de
adhesivo es como se ilustra en las figuras 11 y 12, el pliegue debe iniciarse alrededor del eje de pliegue posicionado
entre las regiones que tienen porciones cubiertas de adhesivo reducidas si la unidad de envase esta destinada a ser
re-abierta, es decir, cuando un articulo no utilizado esta envasado. En otro caso, la porciéon 406 cubierta de adhesivo
de la primera regiéon 410 entraria en contacto con la porcién 405’ cubierta de adhesivo de la segunda region 411,
excluyendo la posibilidad de re-abrir la unidad de envase.

Deberia indicarse que cuan do la unidad de envase de acuerdo con la presente invencion se utiliza para desecho, el
usuario puede elegir arrollar la unidad de envase y el articulo sucio posicionado en ella en lugar de plegarla.

Aunque la presente invencion se ha descrito con referencia a varias formas de realizacion, los técnicos en la materia
reconoceran que se pueden hacer cambios sin apartarse del alcance de la invencion. Se pretende que la descripcion
detallada sea considerada como ilustrativa y que las reivindicaciones anexas que incluyen todos los equivalentes
estén destinadas a definir el alcance de la invencion.
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REIVINDICACIONES

1.- Una unidad de envase (1) para articulos higiénicos, estando formada la unidad (1) a partir de una lamina de
material, teniendo dicha lamina una superficie interior (2) y una superficie exterior (3), comprendiendo dicha
superficie interior (2) una zona de borde (4) que comprende una porcion de borde interior (5) y una porcion de borde
exterior (6), teniendo dicha lamina al menos un eje de pliegue (9), dividiendo dicho eje de pliegue (9) dicha lamina en
una primera regioén (10) y una segunda regioén (11), caracterizada por que una de dicha porcién de borde interior (5)
y dicha porcion de borde exterior (6) de dicha zona de borde (4) de dicha primera regién (10) esta provista con
adhesivo (12), y la otra de dicha porcién de borde interior (5) y dicha porcion de borde exterior (6) de dicha zona de
borde de dicha primera region (10) esta libre de adhesivo, por que una de dicha porcion de borde interior (8) y dicha
porcién de borde exterior (7) de dicha zona de borde (4) de dicha segunda region (11) esta provista con adhesivo
(12), y la otra de dicha porcién de borde interior (8) y dicha porcién de borde exterior (7) de dicha zona de borde (4)
de dicha segunda regioén (11) esta libre de adhesivo de una manera complementaria a dicha zona de borde de dicha
primera region (10), de tal manera que cuando dicha lamina esta plegada alrededor de dicho eje de pliegue (9),
dichas porciones de borde, que llevan adhesivo (12) en dicha primera region (10) son puestas en contacto con
dichas porciones de borde libres de adhesivo en dicha segunda regién (11) y dichas porciones de borde que llevan
adhesivo (12) en dicha segunda region (11) son puestas en contacto con dichas porciones de borde libres de
adhesivo en dicha primera region (10) siendo dicho adhesivo un adhesivo fundido con calor sensible a la presion con
tiempo de abertura ilimitado y pudiéndose cerrar de nuevo dicha unidad de envase.

2.- Una unidad de envase (1) de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que dicha lamina de material es de forma
rectangular y comprende bordes longitudinales, bordes transversales y porciones de esquina, estando dispuestas
dichas zonas de esquina (4) de dicha primera y segunda regiones (10, 11) de dicha lamina de material a lo largo de
dichos bordes longitudinales.

3.- La unidad de envase (1) de acuerdo con la reivindicacion 2, en la que dicha lamina de material comprende zonas
de bordes transversales (4’, 4”) y en la que al menos una porcion de una de dichas zonas de bordes transversales
(4’, 4”) esta provista con adhesivo (12).

4.- La unidad de envase (1) de acuerdo con la reivindicacion 2, en la que una porcion de dicha zona de borde
transversal (4’) de dicha primera region (10) esta provista con adhesivo (12), mientras que una porcion restante de
dicha zona de borde transversal (4’) de dicha primera region (10) esta libre de adhesivo, y una porcion de dicha zona
de borde transversal (4”) de dicha segunda region (11) esta provista con adhesivo (12), mientras que una porcion
restante de dicha zona de borde transversal (4”) de dicha segunda regioén (11) esta libre de adhesivo de una manera
complementaria en dicha zona de borde transversal (4’) de dicha primera region (10), de tal manera que cuando
dicha lamina esta plegada alrededor de dicho eje de pliegue (9), dichas porciones de bordes transversales que
llevan adhesivo (12) en dicha primera regién (10) se ponen en contacto con dichas porciones de bordes
transversales libres de adhesivo en dicha segunda region (11), y dichas porciones de bordes transversales que
llevan adhesivo (12) en dicha segunda regién (11) se ponen en contacto con dichas porciones de bordes
transversales libres de adhesivo en dicha primera regién (10).

5.- La unidad de envase (1) de acuerdo con las reivindicaciones 2 a 4, en la que al menos una de dichas porciones
de esquina (21) esta libre de adhesivo (12), de tal manera que se forma una lenguieta de agarre.

6.- La unidad de envase (301) de acuerdo con la reivindicacion 2, en la que dicha lamina tiene dos ejes de pliegue
(309, 309'), que dividen dicha lamina en una primera regién (310), una segunda regién (311), y una tercera region
(312).

7.- La unidad de envase (301) de acuerdo con la reivindicacién 6, en la que dicha lamina esta plegada a lo largo de
dichos ejes de pliegue (309, 309’) con dichas primera, segunda y tercera regiones (310, 311, 312) en una
configuracion de solape.

8.- La unidad de envase de acuerdo con la reivindicacién 6 6 7, en la que la porciéon de borde de dicha zona de
borde de dicha tercera region (312), que esta provista con adhesivo (12), corresponde a la porcién de borde de dicha
zona de borde de dicha primera region (310) que esta provista con adhesivo (12), y es complementaria de la porcion
de borde de dicha zona de borde de dicha segunda regién (311) que esta provista con adhesivo (12), de tal manera
que se forma un patron de tablero de ajedrez de adhesivo (12) a lo largo de cada uno de dichos bordes
longitudinales.

9.- La unidad de envase (401) de acuerdo con la reivindicacion 6 6 7, en la que la anchura de las porciones de borde
cubiertas de adhesivo de dos regiones (411, 412) adyacentes es reducida comparada con la anchura de la porcién
cubierta de adhesivo de la region (410) restante.

10.- La unidad de envase (301, 401) de acuerdo con las reivindicaciones 6 a 9, en la que al menos una porcion de
dichas zonas de bordes transversales (301’, 304*, 404’) esta provista con adhesivo (12).

11.- La unidad de envase (1, 13, 101, 201, 301, 401) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones
9
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precedentes, en la que dicha lamina es opaca y/o comprende impresion.

12.- Método de formacién de una unidad de envase (1) para articulos de higiene a partir de una lamina de material,
que comprende las etapas de:

proporcionar una lamina que tiene una superficie interior (2) y una superficie exterior (3), comprendiendo
dicha superficie interior (2) una zona de borde (4) que comprende una porcidon de borde interior y una
porcién de borde exterior, teniendo dicha lamina al menos un eje de pliegue (9), dividiendo dicho eje de
pliegue (9) dicha lamina en una primera regién (10) y una segunda region (11);

proveer una de dicha porcion de borde interior (5) y dicha porcion de borde exterior (6) de dicha zona de
borde de dicha primera regién (10) con adhesivo (12), de tal manera que la otra de dicha porcién de borde
interior (5) y dicha porcion de borde exterior (6) de dicha zona de borde de dicha primera region (10) esta
libre de adhesivo;

proveer una de dicha porcion de borde interior (8) y dicha porcion de borde exterior (7) de dicha zona de
borde de dicha segunda region (11) con adhesivo (12), de tal manera que la otra de dicha porcion de borde
interior (8) y dicha porcion de borde exterior (7) de dicha zona de borde de dicha segunda region (11) esta
libre de adhesivo de una manera complementaria a dicha zona de borde de dicha primera region (10);

plegar la lamina alrededor de dicho eje de pliegue (9), de tal manera que las porciones de bordes que
llevan adhesivo (12) en dicha primera region (10) se ponen en contacto con las porciones de bordes libres
de adhesivo en dicha segunda regién (11), y las porciones de bordes que llevan adhesivo (12) en dicha
segunda region (11) se ponen en contacto con las porciones de bordes libres de adhesivo en dicha primera
region (10);

en el que dicho adhesivo es un adhesivo fundido con calor sensible a la presién con tiempo de apertura ilimitado
y dicha unidad de envase es una unidad de envase que se puede cerrar de nuevo.

13.- El método de acuerdo con la reivindicacion 12, en el que dicha lamina tiene dos ejes de pliegue (309, 309’) que
dividen dicha lamina en una primera regidon (310), una segunda region (311) y una tercera region (312),
comprendiendo el método las etapas de:

proporcionar una porcion de dicha zona de borde de dicha tercera regién (312) con adhesivo (12);

plegar la lamina de tal manera que la superficie interior de dicha tercera region (312) se pone en contacto
con la superficie exterior de dicha primera region (310).
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