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DESCRIPCION
Procedimiento y dispositivo para la produccion de salchichas

La presente invencién se refiere a un procedimiento para la producciéon de salchichas, en el que la carne de
salchichas se introduce en una funda tubular mediante una maquina de llenado y la funda llena se divide en
secciones mediante un dispositivo de giro para la generacion de puntos de giro, de modo que se origina la ristra de
salchichas, siguiéndose transportando la ristra de salchichas mediante al menos dos dispositivos de transporte
conectados uno tras otro en la direccion de transporte de la ristra de salchichas.

La invencion se refiere ademas a un dispositivo para la produccion de salchichas, con: una maquina de llenado para
la introduccion de carne de salchichas en una funda tubular, un dispositivo de giro para la division de la funda llena
en secciones individuales bajo formacién de un punto de giro, un primer dispositivo de transporte, que esta
conectado después del dispositivo de giro en la direccion de transporte, y un segundo dispositivo de transporte, que
esta conectado después del primer dispositivo de transporte en la direccion de transporte.

Un dispositivo y procedimiento semejantes se conocen para producir salchichas en la tripa natural, sintética o de
colageno. La carne de salchichas se tiene preparada en un embudo de llenado de una maquina de llenado de
salchichas y se introduce en una tripa a través de un tubo de llenado conectado con la maquina de llenado. Gracias
al dispositivo de giro se generan puntos de giro entre las secciones individuales de la tripa llena, de modo que se
origina una ristra de salchichas individuales, pero todavia conectadas. Mediante el dispositivo de transporte se le
suministra la ristra de salchichas a continuacién en muchos casos de aplicacién a un dispositivo separador, que
tronza la ristra de salchichas en la zona de un punto de giro, de modo que se originan las salchichas individuales o
un grupo de salchichas conectadas entre si. Las salchichas individuales o el grupo se empaquetan a continuaciéon o
se tratan térmicamente.

Por el documento DE 296 04 856 U1 se conoce un procedimiento y un dispositivo para la produccién de salchichas,
en el que la carne de salchichas se introduce en porciones mediante un dispositivo de llenado en una funda y las
porciones se aislan unas de otras luego mediante el giro de la funda. El transporte posterior de la ristra de
salchichas generada se realiza luego a través de al menos dos dispositivos de transporte conectados uno tras otro
en la direccién de transporte de la ristra de salchichas. Para separar una de otra las porciones aisladas de la ristra
de salchichas, el dispositivo de transporte conectado posteriormente respectivamente se acciona con una velocidad
de transporte mas elevada de forma permanente.

El transporte de la ristra de salchichas tiene una gran importancia. Con vistas a la separacion mediante el dispositivo
separador es importante que la ristra de salchichas se transporte de forma fiable fuera del dispositivo de giro y se
siga transportado hacia el dispositivo separador. Ademas, con vistas a la separacion tiene importancia que un punto
de giro presente una longitud suficiente, de modo que después de la separacion las salchichas queden cerradas de
forma fiable en sus extremos.

Ademas, un requisito especial es configurar los dispositivos y procedimientos de modo que se puedan adaptar de
forma flexible a diferentes productos o aplicaciones. Por ejemplo se requiere una adaptacion a la respectiva tripa
usada, es decir, tripa natural, sintética o de colageno o también a diferentes longitudes de salchicha o calibres.

Ante estos antecedentes, el objetivo de la presente invencién es proporcionar un procedimiento y un dispositivo para
la produccién de salchichas, con los que se mejora el transporte con vistas a una separacion de la ristra de
salchichas en salchichas individuales y al mismo tiempo se evitan los deterioros de las salchichas.

La invencion consigue el objetivo con un procedimiento segun la reivindicacion 1, porque los dispositivos de
transporte se controlan mediante un dispositivo de control, porque la velocidad de transporte del segundo dispositivo
de transporte en la direccion de transporte se eleva temporalmente respecto a la velocidad de transporte del primer
dispositivo de transporte, realizandose el transporte de la ristra de salchichas de forma discontinua o continua y
pudiéndose predeterminar individualmente la velocidad del primer y segundo dispositivo de transporte con la ayuda
del dispositivo de control.

La invencidn consigue el objetivo ademas con un dispositivo segun la reivindicacion 9 mediante un dispositivo de
control que coopera con el primer y segundo dispositivo de transporte, de modo que la velocidad de transporte del
segundo dispositivo de transporte se eleva temporalmente respecto a la velocidad de transporte del primer
dispositivo de transporte, pudiéndose ajustar individualmente la velocidad del primer, segundo dispositivo de
transporte para un transporte discontinuo o continuo de la ristra de salchichas.
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Segun la invencion se propone asi que los dos dispositivos de transporte sigan transportando la ristra de salchicha
preparada por la maquina de llenado y el dispositivo de giro. De este modo se puede conseguir que la ristra de
salchichas se transporte por secciones con diferentes velocidades. En particular en el caso de que segun el
procedimiento la velocidad de transporte del segundo dispositivo de transporte sea mas elevada que la velocidad de
transporte del primer dispositivo de transporte se puede conseguir un alargamiento de la ristra de salchichas, en
particular un alargamiento o estiramiento de un punto de giro. De este modo se consigue que, por un lado, a una
salchicha individual se le aplique una solicitacion a traccion, lo que puede conducir a una homogeneizacion de la
distribucion de la carne y, por otro lado, que el punto de giro se alargue o se estire y de este modo se pueda separar
mejor a continuacion. El alargamiento del punto de giro tiene la ventaja de que los extremos de salchichas
permanecen cerrados de forma mas fiable después del tronzado del punto de giro, de modo que la carne no sale de
forma indeseada de la tripa, lo que perjudicaria considerablemente el proceso. La aplicacion de una fuerza de
traccion mediante los dos dispositivos de transporte que trabajan con diferentes velocidades de transporte tiene
ademas una influencia positiva en la exactitud de la longitud y una exactitud del calibre de las salchichas. A este
respecto, el transporte de la ristra de salchichas se realiza de forma discontinua o continua y la velocidad del primer
y segundo dispositivo de transporte se puede predeterminar individualmente con la ayuda del dispositivo de control.

Segun una forma de realizacion preferida, las secciones individuales de la ristra de salchichas se separan una de
otra después del paso de los dispositivos de transporte mediante un dispositivo separador, de modo que se forman
las salchichas individuales o grupos de salchichas. Asi se proporciona un proceso integrado en el que se produce
una ristra de salchichas mediante una maquina de llenado y dispositivo de giro y a continuacion se pueden formar
las salchichas individuales de forma fiable.

En una forma de realizacion especialmente preferida se propone que la ristra de salchichas o salchichas individuales
o grupos de salchichas se sigan transportando mediante un tercer dispositivo de transporte dispuesto después del
primer y segundo dispositivo de transporte en la direcciéon de transporte. Mediante un tercer dispositivo de transporte
semejante, que esta dispuesto después de los dos primeros visto en la direccidon de transporte, las salchichas
separadas individuales se puede transportar de forma definida y fiable después del dispositivo separador, por
ejemplo, de una zona de empaquetado, una mesa, un cinta de transporte o un dispositivo de suspensiéon. En
particular mediante el tercer dispositivo de transporte también se consigue que la ristra de salchichas estirada
mediante el primer y segundo dispositivo de transporte se retenga o fije durante la separacion, de modo que se
pueda conseguir una separacion fiable.

Con vistas al tronzado fiable se propone que un punto de giro se detecte mediante un sensor y el dispositivo
separador se excite mediante una sefial proporcionada por el sensor, que representa un punto de giro, de modo que
el dispositivo separador tronce la ristra de salchichas en la zona de un punto de giro. En particular se puede tratar de
un sensor optico, que detecta de forma fiable un punto de giro. En combinacién con los dos dispositivos de
transporte, que provocan un alargamiento de uno de los puntos de giro con el control correspondiente, se puede
conseguir un tronzado especialmente fiable y un cierre seguro de las salchichas individuales. Ademas, mediante el
tercer dispositivo de transporte se fija adicionalmente la ristra de salchichas durante la separacion.

Convenientemente el dispositivo separador presenta una cuchilla separadora, que para la separacion se mueve
esencialmente en una direccién de actuacion perpendicularmente a la direcciéon de transporte de la ristra de
salchichas.

El procedimiento segun la invencién se perfecciona porque la velocidad del tercer dispositivo de transporte se
predetermina igualmente individualmente con la ayuda del dispositivo de control.

Es especialmente preferible que la velocidad de transporte de la segunda cinta transportadora se eleve luego
temporalmente, cuando un punto de giro se situa en la zona entre la primera y segunda cinta transportadora.
Entonces se ajusta por poco tiempo y provisionalmente una velocidad mas elevada de la segunda cinta
transportadora mediante el dispositivo de control. Después del alargamiento se puede reducir de nuevo algo la
velocidad de transporte de la segunda cinta. Por consiguiente en conjunto se produce un proceso discontinuo,
variable en el tiempo.

Segun otra forma de realizacion preferida se propone que el primer y/o segundo y/o tercer dispositivo de transporte
presenten dos elementos de transporte moviles, espaciados uno de otro, en particular cintas sin fin, que entran en
contacto con la funda tubular para transportarla.

En conjunto mediante la invencién se consiguen una pluralidad de ventajas, en particular también lo siguiente:
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- Se pueden obtener puntos de giro proporcionalmente largos.
- Los extremos de las salchichas individuales permanecen cerrados de forma fiable.
- También es posible una separacion fiable de salchichas llenas pegadas.

La invencioén se explica mas en detalle a continuacion mediante un ejemplo de realizacion preferido. Muestran:

Figura 1 un dispositivo segun la invencién para la produccion de salchichas para la realizacion de un procedimiento
segun la invencién en una representacion esquematica como vista en planta;

Figura 2 un dispositivo comercial segun la representacion esquematica de la figura 1 en una vista lateral;
Figura 3 el dispositivo de la figura 2 en una vista en planta.

El ejemplo de realizacién mostrado en las figuras 1 a 3 de un dispositivo para la fabricacion de salchichas esta
representado en la figura 1 de forma esquematica en una vista en planta y en las figuras 2 y 3 mediante un producto
comercial, haciéndose referencia a continuacién a ambas formas de realizacion.

El dispositivo presenta una maquina de llenado 2, un dispositivo de giro 4 para la generacién de puntos de giro, un
primer dispositivo de transporte 6, un segundo dispositivo de transporte 8, un dispositivo separador 10, asi como un
tercer dispositivo de transporte 12.

La maquina de llenado 2 conocida en si presenta un embudo de llenado 14 (figuras 2 y 3) para la recepcion de la
carne de salchichas, un dispositivo de elevacion y ladeo no mostrado para el llenado del embudo 14 con carne de un
carro de carne, una bomba de llenado no mostrada para la impulsidon de la carne de salchichas, asi como un
dispositivo de control y un tubo de llenado 18, a través del que se puede llenar la carne de salchichas en una funda
tubular 20 (tripa de salchicha).

El dispositivo de giro 4 para la generacion de puntos de giro 22 individuales (figura 1) comprende un accionamiento
de giro 4a para el accionamiento rotativo del tubo de llenado 18, asi como un freno de tripa 24 en la zona del
extremo del tubo de llenado 18. De manera conocida durante el llenado de la funda 20 se retira una tripa plisada,
puesta anteriormente sobre el tubo de llenado 18 a través del freno de tripa 24 y se llena con la carne de salchichas
que sale del extremo abierto del tubo de llenado 18. Debido al proceso de giro se generan secciones 26 individuales
en la tripa llena, que mas tarde forman las salchichas 28 individuales (figura 1). Las secciones 26 individuales
forman una ristra de salchichas, que se sigue transportando en la direccion de transporte 30 (figura 1).

El primer dispositivo de transporte 6, el segundo dispositivo de transporte 8 y el tercer dispositivo de transporte 12
estan conectados después de la maquina de llenado 2 y el dispositivo de giro 4 visto en la direccién de transporte
30, eventualmente bajo intercalado de otros dispositivos, como el dispositivo separador 10. En el ejemplo de
realizacion el primer dispositivo de transporte 6 esta dispuesto directamente a continuacion del extremo del tubo de
llenado 18. Presenta dos elementos de transporte espaciados uno respecto a otro, accionables mediante un motor
eléctrico no mostrado en forma de cintas sin fin 32, 34. La distancia entre las dos cintas sin fin 32, 34 opuestas se
puede modificar, de modo que se pueden transportar salchichas de distinto calibre.

El segundo dispositivo de transporte 8 esta configurado en principio como el primer dispositivo de transporte 6, de
modo que se hace referencia completamente a la descripcion anterior y las mismas referencias se han usado para
los componentes iguales constructivamente. El segundo dispositivo de transporte 8 se conecta en la direccion de
transporte 30 con el primer dispositivo de transporte 6. La distancia entre los dos dispositivos de transporte 6, 8 se
puede variar segun el caso de aplicacion.

El tercer dispositivo de transporte 12 se conecta con el segundo dispositivo de transporte 8. El tercer dispositivo de
transporte 12 esta configurado en principio como el primer dispositivo de transporte 6, de modo que se hace
referencia completamente a las descripciones anteriores y las mismas referencias se han usado para componentes
iguales constructivamente. El tercer dispositivo de transporte 12 se conecta en la direccion de transporte 30 con el
segundo dispositivo de transporte 8. La distancia entre los dos dispositivos de transporte 8, 12 se puede variar
segun el caso de aplicacion.

Entre el segundo dispositivo de transporte 8 y el tercer dispositivo de transporte 12 esta dispuesta una unidad

separadora 10 con su cuchilla separadora 36. El dispositivo separador 10 presenta un motor eléctrico, que esta
acoplado con un arbol giratorio dispuesto axialmente en referencia a la direccion de transporte 30, en el que esta
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fijada una cuchilla 36 rotativa. La cuchilla separadora 36 esta dispuesta en su direccién de actuacion y de
movimiento perpendicularmente a la direccion de transporte 30.

Un dispositivo de control 38 esta acoplado con los dispositivos de transporte 6, 8, 12, asi como la unidad separadora
10, de modo que se pueden transmitir las sefiales para el control de los accionamientos de los componentes.

Después del tercer dispositivo de transporte 12 esta conectado un equipo 40 para el procesamiento posterior y/o
transporte de las salchichas 28 individuales (o grupos de salchichas) en la direccién de transporte 30. El equipo 40
puede ser, por ejemplo, una mesa, una cinta transportadora o un dispositivo de suspendido o una maquina de
empaquetado para el empaquetado de las salchichas 28 individuales.

Un sensor 42 (figura 1) para la deteccion de un punto de giro 22 esta dispuesto de forma adyacente a la via de
movimiento de la ristra de salchichas y esta configurado en particular como sensor 6ptico. Proporciona una sefal,
que representa la presencia de un punto de giro 22 y se puede transmitir mediante una linea de sefial 44 hacia el
dispositivo de control 38. La sefial se procesa por el dispositivo de control 38 y se genera otra sefial que se transmite
mediante la linea de sefial 46 hacia el dispositivo separador 10, a fin de excitar o conectar su motor de
accionamiento, de modo que la cuchilla separadora 36 tronce el punto de giro 22 de la forma mas centrada posible,
de modo que se originen las salchichas 28 individuales (o grupos de salchichas).

Segun muestran en particular las figuras 1 y 2, el primer, segundo y tercer dispositivo de transporte 6, 8, 12, el
dispositivo separador 10 y el dispositivo de control 38 estan montados junto a las lineas de sefial en una estructura
portante desplazable en forma de un carro 48, que presenta un bastidor 50 y varias ruedas 52. Mediante un panel de
mando 54 se puede manejar el dispositivo de control 38. Los dispositivos de transporte 6, 8, 12, asi como el
dispositivo separador 10 se pueden disponer de forma regulable en altura mediante el dispositivo de elevacion, a fin
de poderse adaptar a la altura del tubo de llenado 18.

El modo de funcionamiento y el procedimiento segun la invencion para la produccién de salchichas, asi como otros
detalles del dispositivo segun la invencion se explican a continuacion en referencia a las figuras:

La maquina de llenado 2 impulsa la carne de salchichas a través de la tubuladura de conexién 3 al tubo de llenado
18. A través del extremo abierto del tubo de llenado 18 se llena la carne de salchichas en la funda 20. En la zona del
freno de tripa 24 se genera respectivamente un punto de giro 22con la ayuda del dispositivo de giro 4. Las secciones
26 individuales de la ristra de salchichas se sujetan por el primer dispositivo de transporte 6, dicho mas exactamente
sus cintas sin fin 32, 34 y se siguen transportando en la direcciéon de transporte (flecha 30 en la figura 1).
Simultaneamente mediante el contacto de las cintas transportadoras 32, 34 con la ristra de salchichas se impide un
giro conjunto de las secciones 26 de la ristra de salchichas.

En la zona de entrega 35 se le transfiere la ristra de salchichas al segundo dispositivo de transporte 8 y se sujeta por
sus cintas sin fin 32, 34 y se sigue transportando en la direccidon de transporte 30. La velocidad de transporte del
segundo dispositivo de transporte 8 se eleva al menos temporalmente luego cuando el punto de giro 22 esta en la
zona 35, de modo que es mayor que la velocidad de transporte del primer dispositivo de transporte 6. Debido a la
velocidad relativa que se origina por ello, es decir, la diferencia de la velocidad de transporte del segundo dispositivo
de transporte y la velocidad de transporte del primer dispositivo de transporte 6, en la zona 35 se produce un
alargamiento o estiramiento del punto de giro 22 (figura 1). La velocidad relativa se adapta al caso de aplicacion
correspondiente, de modo que el segundo dispositivo de transporte 8, dicho mas exactamente su motor de
accionamiento se acelera al menos temporalmente, mientras que el primer dispositivo de transporte 6 se hace
funcionar con velocidad de transporte constante.

La ristra de salchichas se sigue transportando por el segundo dispositivo de transporte 8, y el punto de giro 22, que
se ha estirado anteriormente, llega al a zona del sensor 42, de modo que éste, durante el paso del punto de giro 22
— estirado —, emite una sefial a través de la linea de sefial 44 al dispositivo de control 38. El dispositivo de control 38
procesa la sefal teniendo en cuenta las velocidades de transporte y la distancia entre el sensor 42 y la cuchilla
separadora 36 del dispositivo separador 10, de manera que se emite una sefal por el dispositivo de control 38 a
través de la linea de senal 46 hacia el accionamiento del dispositivo separador 10, de modo que la cuchilla
separadora 36 tronza de forma aproximadamente centrada el punto de giro 32 situado en la zona de separacion 37.
Asi se originan salchichas 28 individuales o grupos relacionados de salchichas 28, segin como se ha programado el
dispositivo de control 38. Dado que las salchichas se retienen adicionalmente por el tercer dispositivo de transporte
12 durante la separacion, el corte se puede realizar de forma especialmente fiable.

Las salchichas 28 llegan luego a la zona del tercer dispositivo de transporte 12, que sujeta las salchichas 28 y las
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sigue transportando en la direccién de transporte 30 en la direccién hacia el equipo 40, por ejemplo, una mesa o un
dispositivo de suspension o similares. El tercer dispositivo de transporte 12 se puede excitar igualmente por el
dispositivo de control 38 mediante una linea de sefial no mostrada. La velocidad se puede ajustar. Las velocidades
relativas referidas al dispositivo de transporte 6 y 8 también se pueden ajustar y son variables.

El primer, segundo y/o tercer dispositivo de transporte 6, 8, 12 se pueden hacer funcionar con velocidad de
transporte constante o también con velocidad de transporte variable en el tiempo.

Son concebibles una serie de modificaciones del procedimiento segun la invencién y del dispositivo. Asi se puede
usar, por ejemplo, en lugar de un dispositivo de control 38 también el dispositivo de control de la maquina de llenado
2, a fin de excitar el dispositivo de transporte 6 y/o el dispositivo de transporte 8 y/o el dispositivo de transporte 12
y/o el dispositivo separador 10 o procesar sefales del sensor 42. En este caso se tenderian lineas de sefial
correspondientes hacia el dispositivo de control de la maquina de llenado 2.

En lugar de las cintas sin fin 32, 34 también se pueden usar otros elementos de transporte, por ejemplo, ruedas
rotativas o elementos de transporte de tipo celdas de ala, que engranan con la ristra de salchichas.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la produccion de salchichas (28) en el que la carne de salchichas se introduce en
una funda tubular (20) mediante una maquina de llenado (2) y

la funda llena (20) se divide en secciones mediante un dispositivo de giro (4) para la generacion de puntos de giro
(22), de modo que se origina una ristra de salchichas,

en el que la ristra de salchichas se sigue transportando mediante al menos dos dispositivos de transporte (6, 8)
conectados uno tras otro en la direccion de transporte (30) de la ristra de salchichas,

caracterizado porque las dispositivos de transporte (6, 8) se controlan mediante un dispositivo de control (38), de
modo que la velocidad de transporte del segundo dispositivo de transporte (8) en la direccion de transporte se
aumenta temporalmente respecto a la velocidad de transporte del primer dispositivo de transporte (6),

realizandose el transporte de la ristra de salchichas de forma discontinua o continua y pudiéndose predeterminar la
velocidad del primer y segundo dispositivo de transporte (6, 8) con la ayuda del dispositivo de control (38).

2. Procedimiento segun la reivindicacion 1,

caracterizado porque la velocidad relativa entre el primer y segundo dispositivo de transporte (6, 8) se ajusta de
modo que se logra un punto de giro (22) entre dos secciones (26) de la funda tubular llena (20).

3. Procedimiento segun la reivindicacion 1 o 2,

caracterizado porque las secciones (26) individuales de la ristra de salchichas se separan una de otra después del
paso de los dispositivos de transporte (6, 8) mediante un dispositivo separador (10), de modo que se forman las
salchichas (28) individuales o grupos de salchichas (28).

4. Procedimiento segun la reivindicacion 1, 2 o 3,

caracterizado porque la ristra de salchichas o salchichas (28) individuales o grupos de salchichas (28) se siguen
transportando y/o sujetan mediante un tercer dispositivo de transporte (12) dispuesto después del primer y segundo
dispositivo de transporte en la direccién de transporte.

5. Procedimiento segun al menos una de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado porque un punto de giro (32) se detecta mediante un sensor (42) y el dispositivo separador (10) se
excita mediante una sefial proporcionada por el sensor (42), que representa un punto de giro (22), de modo que el
dispositivo separador (10) tronza la ristra de salchichas en la zona del punto de giro (22).

6. Procedimiento segun la reivindicacion 3,

caracterizado porque el dispositivo separador presenta una cuchilla separadora (36), que para la separacion se
mueve esencialmente en una direccion de actuacion perpendicularmente a la direccion de transporte (30) de la ristra
de salchichas.

7. Procedimiento segun la reivindicacion 4,
caracterizado porque la velocidad del tercer dispositivo de transporte (12) se puede predeterminar individualmente
con la ayuda del dispositivo de control (38).

8. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 7,

caracterizado porque las velocidades relativas del primer, segundo y/o tercer dispositivo de transporte (6, 8, 12) se
pueden predeterminar de modo que son variables en el tiempo.

9. Dispositivo para la produccién de salchichas, en particular para la realizacién de un procedimiento
segun al menos una de las reivindicaciones anteriores, con:

una maquina de llenado (2) para la introduccion de la carne de salchichas en una funda tubular (20) y

un dispositivo de giro (4) para la division de la funda llena (20) en secciones individuales (26) bajo formacion de un
punto de giro (22),

un primer dispositivo de transporte (6), que esta conectado después del dispositivo de giro (4) en la direccion de
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transporte y
un segundo dispositivo de transporte (8), que esta conectado después del primer dispositivo de transporte (6) en la
direccion de transporte,

caracterizado por un dispositivo de control (38), que coopera con el primer y segundo dispositivo de transporte (6,
8), de modo que se eleva la velocidad de transporte del segundo dispositivo de transporte (8) de forma temporal
respecto a la velocidad de transporte del primer dispositivo de transporte (6), pudiéndose ajustar individualmente la
velocidad del primer, segundo dispositivo de transporte (6, 8) para un transporte discontinuo o continuo de la ristra
de salchichas.

10. Dispositivo segun la reivindicacion 9,

caracterizado porque el dispositivo de control (38) ajusta la velocidad relativa entre el primer y segundo dispositivo
de transporte (6, 8), de modo que se puede lograr un punto de giro (22) entre dos secciones de la funda tubular llena
(20).

11. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 9y 10,

caracterizado porque un tercer dispositivo de transporte (12) esta conectado después del primer y segundo
dispositivo de transporte (6, 8) visto en la direccion de transporte.

12. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 9 a 11,

caracterizado por un dispositivo separador (10), que esta conectado después del primer y segundo dispositivo de
transporte (6, 8) visto en la direccién de transporte y que eventualmente, visto en la direccién de transporte, esta
dispuesto delante del tercer dispositivo de transporte (12).

13. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 9 a 12,

caracterizado por un sensor (42) dispuesto de forma adyacente a la via de movimiento de la funda tubular (20) para
la detecciéon de un punto de giro (22) entre dos secciones, una linea de sefal (44), que va del sensor (42) hacia el
dispositivo de control (38), y una segunda linea de sefial (46) entre el dispositivo de control (38) y el dispositivo
separador (10).

14. Dispositivo segun la reivindicacion 12,

caracterizado porque el dispositivo separador (10) presenta una cuchilla separadora (36), que se puede mover
esencialmente en una direccidon de actuacion perpendicularmente a la direccion de transporte (30) de la ristra de
salchichas.

15. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 9 a 14,

caracterizado porque el primer y/o segundo y/o tercer dispositivo de transporte (6, 8, 12) presentan dos elementos
de transporte moviles, espaciados uno respecto a otro, en particular cintas sin fin (32, 34), que entran en contacto
con la funda tubular (20) para transportarla.

16. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 11 a 15,

caracterizado porque el tercer dispositivo de transporte (12) se excita por el dispositivo de control (38) mediante
una linea de sefal.

17. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 11 a 16,

caracterizado porque se puede ajustar la velocidad del tercer dispositivo de transporte (12).
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