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DESCRIPCION
Nueva placa de yeso y sistemas que comprenden la misma
Campo técnico

La invencion se refiere a una nueva placa de yeso que tiene una estera de revestimiento y se usa en sistemas de
asilamiento y coberturas exteriores, asi como en sistemas interiores, y con caracter general en cualquier area
mojada o humeda.

Estado de la técnica

El documento US-P-4647496 divulga un sistema de acabado exterior para un edificio, incluyendo particularmente un
sistema de aislamiento exterior, que incluye una placa de yeso con estera de revestimiento fibrosa, preferentemente
una placa en la que el alma de yeso rigida de la misma es resistente al agua, y preferentemente una en la que el
alma de yeso rigida esta intercalada entre dos laminas de estera de vidrio porosa, estando la superficie exterior de al
menos una de dichas esteras sustancialmente libre de yeso fraguado, y medios para preparar la placa, incluyendo
control de la viscosidad de la lechada de yeso acuosa a partir de la que se forma el alma de yeso rigida de la placa.
También, se divulga el uso de placa de yeso con estera de revestimiento fibrosa como el panel de revestimiento
para huecos en un conjunto de paredes de hueco.

El documento US-P-4783942 divulga un conjunto de tejado compuesto/cubierta de tejado y método de instalacion en
el que una cubierta de tejado de material laminado polimérico se adhiere a un sustrato de tejado de placa de yeso
subyacente con un adhesivo polimérico basado en agua. La placa de yeso tiene un revestimiento de estera de fibra
de vidrio porosa para mejorar la union entre el adhesivo basado en agua y la placa de yeso.

El documento US-P-5319900 divulga sistemas de acabados y cubiertas de tejado que incluyen una placa de yeso
gue tiene un alma de yeso rigida revestida con una estera fibrosa. El alma de yeso incluye uno o mas aditivos que
son efectivos en mejorar simultdneamente la resistencia al agua y fuego de la placa. En algunas realizaciones, la
placa tiene suficientes aditivos resistentes al agua para absorber menos de aproximadamente el 10 % de agua en
una prueba C-473 de ASTM.

El documento US-P-5552187 divulga una placa de yeso con estera de revestimiento fibrosa que esta recubierta con
un recubrimiento resinoso resistente al agua.

El documento EP-A-1016757 divulga una estera de multiples capas que comprende una porcion de cuerpo no tejido
y una porcién de superficie, comprendiendo dicha porcion de cuerpo y dicha superficie fibras y/o particulas, estando
las fibras en la porcién de cuerpo y las fibras y/o particulas en la porciéon de superficie unidas juntas con un mismo
aglutinante resinoso. En una realizacién, la estera es una en la que las fibras y/o particulas en la porcion de
superficie ascienden a aproximadamente el 0,5-20 % en peso de las fibras en la porcidn de cuerpo de la estera y en
el que las fibras y/o particulas en la porcion de superficie son lo suficientemente grandes para que mas del 99 % de
las particulas y/o fibras sean mas grandes que las aberturas entre las fibras en la porcién de cuerpo.

Una placa de yeso con una estera de revestimiento que comprende dos capas también se conoce a partir del
documento US2004/0142618 Al. El solicitante también ha comercializado una placa, que tiene un revestimiento que
comprende al menos dos capas, una capa interna y una capa externa, en la que la capa interna esta en contacto
con el alma de dicha placa de yeso y dicha capa externa comprende esencialmente fibras de celulosa. Hasta ahora,
esta placa se ha usado Unicamente en aplicaciones contra fuego.

A pesar de las soluciones anteriores, existe ain una necesidad para mejorar placas existentes cuando se usan en
un area humeda, ya sea en interiores o exteriores.

Sumario de la invencion
La invencion por lo tanto proporciona:

1) Una placa de yeso que comprende al menos una estera de revestimiento, en el que dicha al menos una estera
de revestimiento comprende al menos dos capas, una capa interna y una capa externa, donde la capa interna
esta en contacto con el alma de dicha placa de yeso y comprende una mezcla de fibras de celulosa, fibras
inorganicas o minerales y opcionalmente fibras organicas, y dicha capa externa comprende esencialmente fibras
de celulosa, en el que dicha estera de revestimiento comprende ademas al menos un aglutinante y al menos
particulas de relleno minerales, estando dichas particulas distribuidas al menos parcialmente en dicha capa
interna y/o externa.

2) Un sistema de aislamiento exterior para un edificio que comprende una placa de yeso de estera de
revestimiento, material de aislamiento que tiene una superficie interna y una superficie externa, cuya superficie
interna se adhiere a la superficie de la estera de revestimiento de dicha placa de yeso mediante un material
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adhesivo, y un material de acabado exterior que recubre la superficie exterior de dicho material de aislamiento,
en el que dicha estera de revestimiento de la placa de yeso comprende al menos dos capas, una capa interna y
una capa externa, donde la capa interna esta en contacto con el alma de dicha placa de yeso y comprende una
mezcla de fibras de celulosa, fibras inorganicas o minerales y opcionalmente fibras organicas, y dicha capa
externa comprende esencialmente fibras de celulosa.

3) Un sistema de acabado exterior para un edificio que comprende un elemento de soporte estructural
subyacente que se recubre con un material de acabado de recubrimiento, dicho elemento de soporte incluyendo
placa de yeso de estera de revestimiento que comprende un alma de yeso rigida intercalada entre dos laminas
de revestimiento, el alma de yeso incluyendo aditivos resistentes al agua en una cantidad al menos suficiente
para otorgar al alma propiedades de resistencia al agua mejoradas, en el que dicha estera de revestimiento de la
placa de yeso comprende al menos dos capas, una capa interna y una capa externa, donde la capa interna esta
en contacto con el alma de dicha placa de yeso y comprende una mezcla de fibras de celulosa, fibras de vidrio y
opcionalmente fibras organicas, y dicha capa externa comprende esencialmente fibras de celulosa.

4) Un sistema de conjunto de tabique de area mojada o himeda interna que comprende estructura de metal o
madera o puntales para soportar una placa, incluyendo dicha placa una placa de yeso de estera de revestimiento
que comprende un alma de yeso rigida intercalada entre dos laminas de revestimiento, incluyendo el alma de
yeso aditivos resistentes al agua en una cantidad al menos suficiente para otorgar al alma propiedades de
resistencia al agua mejoradas, en el que dicha estera de revestimiento de la placa de yeso comprende al menos
dos capas, una capa interna y una capa externa, donde la capa interna esta en contacto con el alma de dicha
placa de yeso y comprende una mezcla de fibras de celulosa, fibras inorganicas o minerales y opcionalmente
fibras organicas, y dicha capa externa comprende esencialmente fibras de celulosa.

Descripcion detallada de las realizaciones de lain ~ vencion

La invencién es acerca de una placa, componentes especificos de la misma y procesos para su fabricacion, asi
COmo usos interiores y exteriores.

La placa comprende un almay esteras de revestimiento.

Composicién del alma.

La composicion del alma comprende de una manera comuin "escayola" o yeso fraguado. Estos términos deberian
entenderse que significan, en la presente descripcién, el producto resultante del fraguado hidraulico y el
endurecimiento de un sulfato célcico hidratable, es decir un sulfato calcico anhidro (anhidrita Il o Ill) o un sulfato
célcico semihidratado (CaSQ4-%2H,0) en su forma cristalina a o . Estos compuestos son bien conocidos por los
expertos en la materia. El yeso también puede comprender otros aglutinantes hidraulicos en cantidades bajas. La
densidad del alma puede ser de aproximadamente 700 kg/m3 a aproximadamente 1000 kg/m3, especialmente de
aproximadamente 750 kg/m3 a aproximadamente 950 kg/m3. Habitualmente la densidad del alma es de
aproximadamente 850 kg/ms.

El alma también comprende aditivos resistentes al agua y también preferentemente, aunque esto no es necesario,
aditivos resistentes al fuego.

Aditivos resistentes al agua.

Cualquier aditivo conocido es adecuado para su uso en la invencion.

Ejemplos de materiales que se han notificado como efectivos para mejorar las propiedades de resistencia al agua de
productos de yeso son los siguientes: poli(alcohol de vinilo), con o sin una cantidad pequefia de poli(acetato de
vinilo); resinatos metalicos; cera o asfalto o mezclas de los mismos; una mezcla de cera y/o asfalto y también
permanganato de aciano y potasio; materiales organicos termoplasticos insolubles en agua tales como petréleo y
asfalto natural, alquitran de hulla y resinas sintéticas termoplasticas tales como poli(acetato de vinilo), poli(coluro de
vinilo) y un copolimero de acetato de vinilo y coluro de vinilo y resinas acrilicas; una mezcla de metal jab6n de
colofonia, una sal de metal alcalinotérreo soluble en agua, y fuel6leo residual; una mezcla de cera de petréleo en
forma de una emulsiéon y o bien fuel6leo residual, alquitran de madera o bien alquitran de hulla; una mezcla que
comprende fueldleo residual y colofonia; isocianatos y diisocianatos aromaticos; derivados de silicona, por ejemplo
organohidrogenopolisiloxanos o aceites de silicona; particulas de arcilla (preferentemente con funciones OH)
recubiertas con polisiloxano como se divulga en el documento WOA- 0047536, incorporado en este documento por
referencia; una emulsion de cera-asfalto con o sin tales materiales como sulfato de potasio, aluminatos alcalinos o
alcalinotérreos y cemento Portland; una emulsidon de cera-asfalto preparada afiadiendo a una mezcla de cera
fundida y asfalto un aceite soluble, agente emulsionante dispersable en agua y mezclando lo anterior con una
solucién de caseina que contiene, como agente dispersante, un sulfonato alcalino de un producto de condensacién
de poliarilmetileno.

Las cantidades de aditivos resistentes al agua pueden variar entre amplios intervalos dependiendo del tipo de
aditivos, y pueden ser de aproximadamente el 0,05 % en peso a aproximadamente el 5 % en peso, preferentemente



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 665368 T3

del 0,5 % en peso al 3 % en peso. Peso de referencia es el peso total del material del alma. En general, la cantidad
de tales aditivos seran de tal forma que el alma absorbe (en peso) menos de aproximadamente el 10 %,
preferentemente menos de aproximadamente el 7,5 % y mas preferentemente menos de aproximadamente el 5 %, y
especialmente menos de aproximadamente el 3 % de agua cuando se prueba de acuerdo con el método C-473 de
ASTM. En otra realizacién, los mismos intervalos de valores se aplican cuando se prueban de acuerdo con la norma
EN 520 (método representado en la seccién 5.9.2).

Aditivos resistentes al fuego.

Cualquier aditivo conocido es adecuado para su uso en la invencién.

En aplicaciones del tipo donde propiedades de resistencia al fuego se consideran importantes, el alma de la placa de
yeso revestida de estera incluye preferentemente uno o mas aditivos que mejoran la capacidad de la composicién de
yeso fraguado para mantener su integridad cuando se someta al calor del fuego. Ejemplos de materiales que se han
notificado como efectivos para mejorar las propiedades de resistencia al fuego de productos de yeso incluyen fibras
minerales tales como, por ejemplo, fibras de vidrio (por ejemplo, fibras de vidrio picadas), fibras de basalto y fibras
cortas monocristalinas de sulfato célcico. Puede usarse una mezcla de una o mas de tales fibras. Otros materiales
ilustrativos que se conocen para su uso en placa de yeso resistente al fuego convencional son vermiculita no
expandida, arcilla, silice coloidal y aluminio coloidal. Normalmente, se usan fibras minerales, y particularmente fibras
de vidrio, y relleno mineral tales como arcilla o vermiculita.

La cantidad de material resistente al fuego incluido en el alma generalmente es de aproximadamente el 0,03 % en
peso a aproximadamente el 10 % en peso, dependiendo del tipo de material que se usa. Para relleno mineral tales
como arcilla o vermiculita, la cantidad es generalmente del 2 % en peso al 10% en peso. Peso de referencia es el
peso total del material del alma. La cantidad de fibras de vidrio incluidas en el alma es generalmente de
aproximadamente el 0,1 % al 1 %. En general, la cantidad de tales aditivos sera de tal forma que la placa consigue
un indice contra fuego de E-119 de ASTM de al menos aproximadamente una hora. Como alternativa, la cantidad de
tales aditivos sera de tal forma que la placa consigue una resistencia al fuego de una hora de C36-95 de ASTM
(84.2).

Aditivos adicionales.

La composicién del alma puede comprender adicionalmente aditivos conocidos, tales como resistentes a la
humedad, biocida, etc. Deberia entenderse que cualquier aditivo clasicamente usado en la técnica podria también
usarse en la presente alma. Los aditivos son los que afectan al comportamiento de la lechada como
retardantes/aceleradores pero sin limitacion a los mismos y aditivos que afectan al comportamiento del producto final
como biocidas pero sin limitacion a los mismos. Como se apreciara por el experto, la gama de aditivos es muy
amplia. Pueden usarse resinas para la mejora de propiedades mecanicas y/o estéticas, conocidas en la técnica. En
la invencion también pueden usarse retardantes y aceleradores de repeticion. También se usa comidnmente un
agente espesante en la mayoria de placas de yeso laminado para obtener la densidad mas bien ligera (700 a 1000
kg/m3). También puede usarse un agente de estabilizacion de burbujas. Estos aditivos habitualmente son
espesantes que hacen que las burbujas sean mas duraderas. Ejemplos son gomas de guar, gomas de xantana, etil
0 metil celulosa, almidoén, gelatina y similares. También puede usarse un modificador de viscosidad soluble en agua.
Estos pueden ser similares a estabilizadores de burbujas, pero con diferente concentracion para conseguir un
cambio de viscosidad en toda la lechada. También se usa almidon de una manera clasica, especialmente para
mejorar la unién en el alma de superficie de contacto/estera. Porque las presentes placas de la invencion son
probables que se usen en ambientes de agua (por ejemplo, mojado o himedo), también se afiadira un fungicida y/o
biocida de una manera convencional, para evitar moho y algas. Por (ltimo, la cal es un aditivo que se ha probado ser
muy Util para mejorar la resistencia contra humedad del alma. La concentracién de estos aditivos es también bien
conocida en la técnica. La cantidad de cal generalmente sera menor del 0,5 %, preferentemente menor del 0,2 %
(habitualmente mas del 0,05 %).

En una realizacion, los aditivos adicionales comprenderan fibras, preferentemente fibras de revestimiento o papel,
mas preferentemente obtenidas de reciclaje.

El segundo componente de la placa es la estera de revestimiento. En una realizacion de la invencion, este
revestimiento es especifico. Normalmente la placa comprende dos esteras de revestimiento, siendo preferentemente
idénticas.

Revestimiento.

La estera de revestimiento es el tipo de estera, es decir, no tejida. Es fibrosa. Comprende al menos dos capas, una
capa interna y una capa externa. Otras capas también pueden estar presentes, si se necesitan. La capa interna es la
gue esta en contacto con el alma de yeso. La capa interna comprende una mezcla de fibras de celulosa, fibras de
vidrio y opcionalmente fibras organicas (poliméricas). Dicha capa externa comprende esencialmente fibras de
celulosa; es decir las fibras de celulosa representan al menos el 90 % en peso, preferentemente el 95 % en peso,
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mas preferentemente el 98 % en peso y ventajosamente aproximadamente el 100 % en peso de las fibras. La estera
de revestimiento comprende ademas al menos un aglutinante (como es tipico en la industria de estera) y de acuerdo
con la invencién al menos particulas de relleno minerales, estando dichas particulas distribuidas al menos
parcialmente en dicha capa interna y/o externa.

Cuando se usan, las particulas de relleno tienen tal tamafio de particula que sustancialmente penetran en las capas
fibrosas. De acuerdo con la invencion, las particulas de relleno minerales tienen un d50 de aproximadamente 0,1 a
aproximadamente 10 gm, preferentemente aproximadamente de 0,5 a aproximadamente 5 gm. Sin desear estar
sujeto a ninguna teoria, el solicitante cree que las particulas de relleno bloquearan sustancialmente la porosidad de
las fibras, de modo que el revestimiento se volvera sustancialmente impermeable al agua, pero permanecera
permeable a vapor de agua para permitir que se seque en una unidad de secado convencional de una planta de
placa para tabique convencional. La porosidad al aire de la estera de revestimiento se ajusta, como se divulgara a
continuacion.

El relleno mineral puede ser cualquier relleno conocido en la técnica, polvos organicos o inorganicos, por ejemplo,
carbonato célcico, sulfato calcico (anhidrita, semi-hidrato o dihidrato), arcilla, caolin, arena, talco, mica, polvo de
vidrio, didxido de titanio, 6xido de magnesio, alimina, trihidrato de alimina (ATH), hidréxido de aluminio, 6xido de
antimonio, silice, silicato, carbono, boro, berilio, etc. Caolin es un relleno preferido.

La capa interna preferentemente comprende en peso, basandose en el peso total de las fibras usadas en la capa
interna, del 25 al 60 % en peso de fibras de celulosa, del 25 al 60 % en peso de en fibras minerales o inorganicas y
del 0 al 30 % en peso de fibras organicas, y mas preferentemente del 30 a 50 % en peso de fibras de celulosa, del
30 al 50 % en peso de fibras de vidrio y del 10 al 20 % en peso de fibras organicas.

La fibra mineral o inorganica es cualquier fibra conocida en la técnica util para fabricar capas de esteras de
revestimiento. Diametros pueden variar dentro de intervalos amplios, por ejemplo, de 5 a 40 pm. Las fibras minerales
0 inorganicas usadas en la capa interna pueden tener cualquier longitud adecuada, por ejemplo, de 0,25 cm hasta 5
cm. Mezclas de fibras de diferentes longitudes y/o diametros de fibras pueden usarse como se conoce. Un ejemplo
de tales fibras es fibras de basalto.

Las fibras de vidrio pueden ser cualquier tipo de fibras usadas en la industria de esteras. Las fibras de vidrio puede
ser E, C, T, S o cualquier tipo de fibras de vidrio conocidas de buena resistencia y durabilidad en la presencia de
humedad y mezclas de longitudes y didmetros. Sera adecuado cualquier producto comercialmente de fibra de vidrio
picada himeda. Diametros pueden variar dentro de intervalos amplios; son apropiados 15 gm o valores inferiores o
23 um o valores superiores. Las fibras de vidrio usadas en la capa interna pueden tener cualquier longitud
adecuada, por ejemplo, desde 0,25 cm hasta 5 cm, preferentemente de 0,6 a 1,2 cm. Mezclas de fibras de diferentes
longitudes y/o diametros de fibras pueden usarse como se conoce. Estas fibras pueden recubrirse con una
composicion de tamafio que contiene silano como se conoce bien en la industria.

Pueden usarse mezclas de cualquier tipo de fibras minerales o inorganicas. Las fibras de vidrio pueden sustituirse
en parte con cualquier fibra mineral conocida en la técnica.

Las fibras de celulosa son fibras clasicas y pueden obtenerse a partir de papeles Kraft, es decir reciclarse u
obtenerse a partir de madera, como es conocido en la técnica, por ejemplo, arboles resinosos. Una mezcla de
diversas maderas o fuentes es también adecuada. Una realizacién preferida se obtiene con celulosa pura de arboles
seleccionados que comprenden arboles resinosos.

Las fibras organicas (poliméricas) son cualquier fibra de polimero conocida y pueden incluir poliamida, poliaramida,
polietileno, polipropileno, poliéster, etc. Poliéster es la fibra organica preferida. Las dimensiones de las fibras
organicas estan en el mismo intervalo que las de las fibras de vidrio.

Un aglutinante resinoso conferira integridad estructural a la estera manteniendo las fibras juntas. Especialmente, se
usa el mismo aglutinante en ambas capas interna y externa.

El aglutinante usado puede ser cualquier aglutinante habitualmente usado en la industria de estera. Se usan una
amplia variedad de aglutinantes para hacer esteras no tejidas, tales como urea formaldehido (UF), melamina
formaldehido (MF), poliéster, acrilicos, polyacetato de vinilo, aglutinantes de UF y MF modificados con acetato de
polivinilo y/o acrilico, copolimeros de estireno acrilico, etc. Preferentemente, dicho aglutinante es un aglutinante auto
reticulable, por ejemplo, un copolimero de estireno acrilico (con funcionalidades de reticulacién parejas).
Preferentemente, dicho aglutinante es un aglutinante hidrofébico; especialmente se desea tener un aglutinante que
recubriria las fibras y adicionalmente protegeria las mismas contra el agua.

En una realizacion, las capas internas y/o externas comprenden ademas un agente resistente al agua. Dicho agente
repelente o resistente al agua puede ser cualquier agente habitualmente usado y por ejemplo puede ser uno (util
también para el alma de yeso. En una realizacién, dicho agente repelente de agua es un repelente de fluorocarburo
0 un polimero fluorado. La cantidad de dicho compuesto fluorado (sobre la base del contenido seco) puede variar de
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aproximadamente el 0,1 al aproximadamente 5 % en peso, preferentemente aproximadamente del 0,3 al
aproximadamente 2 % en peso, basandose en el peso total de la estera de revestimiento. Un ejemplo de polimero
fluorado en un polimero acrilico que tiene un grupo (per)fluorado parejo que tiene de 4 a 20 atomos de carbono.
Detalles adicionales pueden encontrase en el documento JP 09310284 a OJI.

Las capas son de tal forma que su peso de superficie puede variar dentro de amplios limites. Por ejemplo, la capa
interna puede representar de aproximadamente 30 a aproximadamente 150 g/mz, la capa externa puede representar
de aproximadamente 10 a aproximadamente 70 g/mz, el aglutinante puede representar de aproximadamente 10 a
aproximadamente 100 g/m2 o el aglutinante y relleno juntos pueden representar de aproximadamente 20 a
aproximadamente 150 g/mz. Toda la estera de revestimiento representa por ejemplo de aproximadamente 100 a
aproximadamente 200 g/mz.

Cuando se usan juntos, el aglutinante y el relleno se usan en cantidades variables; por ejemplo la relaciéon de peso
aglutinante:relleno es de aproximadamente 1:2 a aproximadamente 8:1, preferentemente de aproximadamente 1:1 a
aproximadamente 4:1.

Porque la estera de revestimiento no tiene sustancialmente fibra de vidrio en su cara externa, no provocara un
problema de picazén y sera menos irritante para los trabajadores.

El proceso de fabricacion de la estera de revestimiento usado en la invencion es de hecho bastante convencional ya
gue usa aparatos tipicos. El método comprende basicamente tres etapas. La primera etapa comprende dispersion
de fibras, tales como fibras de vidrio y fibras de celulosa, en una lechada acuosa, recoger las fibras dispersas en un
soporte permeable mavil para formar una capa no tejida fibrosa, eliminar el exceso de agua de la capa no tejida
fibrosa. Por lo tanto, se obtiene una red que formara la capa interna. La segunda etapa comprende dispersar fibras
de celulosa, en una lechada acuosa, recoger las fibras dispersas en la red moévil formadas en la etapa (1) para
formar una capa no tejida fibrosa en la parte superior de esta, eliminar el exceso de agua de las capas no tejidas
fibrosas. Por lo tanto, se obtiene una red que formara las capas internas y externas. Por supuesto es posible invertir
el proceso y primero formar la capa externa. La tercera etapa comprende la etapa de impregnar la red con una
solucién de aglutinante, preferentemente una solucion de aglutinante acuosa. La solucién aglutinante puede
contener, si se requiere, el relleno y opcionalmente el repelente de agua, y cualquier otro aditivo (por ejemplo, un
fungicida/biocida). La tercera etapa es habitualmente la etapa de dimensionamiento clasica conocida en la industria.
La etapa final es una etapa de secado clasica, que puede comprender una etapa de curacién para el aglutinante. La
concentracion de fibras en las lechadas es clasica y puede variar (véase por ejemplo el documento EP-A-1016757)
de menos del 0,1 % en peso a aproximadamente el 1 % en peso. La mayoria de procesos de esteras no tejidas y
maquinas de formacién son adecuadas para modificacién y uso con la presente invencion, pero se prefieren los
procesos y maquinas de estera no tejida depositada humedecida en los que se dirige una lechada acuosa que
contiene fibras en una tamiz permeable mévil o correa llamada alambre de formacién para formar una estera fibrosa
hdameda no tejida continua.

Proceso de fabricacion de la placa.

El proceso de fabricacién de la placa de la invencion es muy simple, ya que puede llevarse a cabo en una linea de
placa para tabique convencional. Especialmente, en comparacion con técnicas anteriormente conocidas, no existe la
necesidad de controlar especificamente la viscosidad de la lechada de escayola, ya que las capas habitualmente
muestran una porosidad bloqueada con el relleno de tal forma que el yeso no penetrara sustancialmente en la estera
de revestimiento.

Brevemente, el proceso de fabricacion de una placa de yeso comprende las siguientes etapas:

- preparacién de una lechada de escayola mezclando los diversos componentes de la composicidon con agua en
una mezcladora;

- depdsito de la lechada asi preparada en al menos una estera de revestimiento de la invencion, en la capa interna
de esta estera, seguida de la conformacion y el recubrimiento de la superficie superior de la lechada usando un
segundo material de refuerzo, preferentemente una segunda estera de revestimiento de la invencion, en su capa
interna;

- donde sea apropiado, conformar los bordes de la placa obtenida anteriormente moldeando la escayola fresca en
bandas perfiladas, comprendiendo esta conformacién especialmente biselar los bordes de la placa;

- fraguado hidraulico del sulfato célcico hidratable en una linea de fabricacién mientras la cinta de la placa sulfato
célcico hidratable se desplaza a lo largo de una correa transportadora;

- cortar la cinta en el extremo de la linea en longitudes predeterminadas; y

- secar de las placas obtenidas.

Propiedades de la estera de revestimiento y placa.

La placa de la invencién tiene numerosas propiedades que son (tiles. Especialmente, la placa soporta condiciones
de humedad y también condiciones con fuego. La impermeabilizacion de la placa permite que esta placa retenga
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propiedades mecanicas en condiciones de humedad.

Estera de revestimiento.

La estera de revestimiento usada en la invenciéon muestra una o mas de las siguientes propiedades.

La permeabilidad de lechada es de tal forma que la lechada de escayola no fluye a través del revestimiento
(especialmente cuando hay presente un relleno). Por ejemplo, la permeabilidad de lechada a través del
revestimiento sin relleno esta generalmente por debajo de 300 g/mz, y generalmente menor de 50 g/m2 a través del
revestimiento con relleno. La permeabilidad de lechada se mide como se indica a continuacion. Una pieza de estera
de revestimiento se coloca encima de dos piezas de medios acondicionados y una pieza de polietileno. Se coloca un
anillo encima de esto, con un diametro interno de 80 mm y una altura de 40 mm. El anillo se rellena con una lechada
de escayola (preparada como se indica a continuacion: W/P de 0,75, 0,01 % en peso de acido citrico; el anillo se
rellena después de 3 minutos). Después de un tiempo de contacto de 3 minutos, se retiran y pesan las piezas de
papel. La diferencia de peso es una expresion del agua que ha penetrado a través de la estera de revestimiento y es
la permeabilidad de lechada a través del revestimiento. También, el revestimiento es de tal forma que el vapor de
agua puede pasar a través del mismo, permitiendo que las condiciones de secado permanezcan clasicas cuando se
fabrica la placa para tabigue. En particular, la porosidad de la estera de revestimiento es de aproximadamente 10 a
aproximadamente 60 I/m“/s bajo 196 Pa. Esta porosidad al aire es el volumen de aire que pasa a través de una
superficie dada en un periodo de tiempo dado bajo una presién dada. Se expresa en litros por metro cuadrado por
segundo. La presion aplicada se elige en este punto en 196 Pa. Un aparato adecuado es por ejemplo un
permeametro de Textest. También se puede hacer referencia a la norma DIN 53-887.

Los valores de Cobb de un minuto se miden de acuerdo con la norma NF Q 03-014 (con las mismas condiciones
operativas con una duracién de un minuto; brevemente como se indica a continuacion: las muestras de
revestimientos se cortan en 125*125 mm acondicionados a 23 °C HR del 50 % y se pesan (My). La muestra de
revestimiento se establece a continuacién en el aparato de Cobb bajo el anillo de acero. El tltimo se rellena con 100
ml de agua a 23 °C. 45 segundos mas tarde, se elimina el agua, la muestra se limpia con papel secante y se pesa
de nuevo en 1 minuto (Mu). El resultado de Cobb se expresa como as My - Mio.

El valor de Cobb de un minuto de la estera de revestimiento puede estar, en una realizacién, en el mismo intervalo
de valores entre la parte inferior y la parte superior. El valor de la parte inferior es el valor de la estera de
revestimiento en el lado que esta en contacto con el alma de yeso mientras el valor de la parte superior es el valor
del lado externo de la estera de revestimiento. Es posible tener valores de Cobb que varian y puede ser por ejemplo
desde el valor de la parte inferior es habitualmente de aproximadamente 5 a aproximadamente 40 g/mz,
especialmente de aproximadamente 5 a aproximadamente 10 g/mz. Valores de la parte inferior también pueden ser
de aproximadamente un 20 % mayores que valores de la parte superior.

La estera de revestimiento proporciona numerosas ventajas cuando se usa en la invencion.

La relacion resistencia mecéanica en seco/grosor es Unica para la presente estera de revestimiento. Un papel normal
requeriria un aumento en grosor de al menos un 50 % de grosor mas para alcanzar los mismos resultados. Lo
mismo es cierto para la relacion resistencia mecéanica en seco/peso de superficie.

El bajo nivel de absorcion de agua se consigue a bajo coste.

La union en extremo mojado de la linea de placa (es decir en la aleta) es suficiente con la estera de revestimiento de
la invencion, debido a las fibras de vidrio que entrecruzan los cristales de yeso. Por lo tanto, las placas pueden
tratarse mientras estan mojadas.

El compromiso entre estanqueidad al agua liquida (para propiedades finales de placa) y suficiente absorcién de
agua en revestimiento inferior asociado a entrecruzamiento mecanico (para unién en extremo mojado) y suficiente
porosidad (para eliminar vapor de agua en la secadora) permite la fabricacion de tal placa de la invenciéon en una
linea de placas de pared convencional.

También, el valor de Top Cobb, asociado con el tipo de capa externa, permite aiin un buen anclaje del adhesivo
basado en cemento para aplicacion de soporte de azulejos o EIS o EFS. Por lo tanto, adhesivos basados en agua
aln pueden usarse en las placas de la invencion.

Mas importante, la estera de revestimiento de la invencion es definitivamente del tipo de papel (en lugar de una
estera de vidrio tradicional usada hasta ahora en este tipo de industria).

La estera de revestimiento generalmente no se trata posteriormente con recubrimiento en linea, por el contrario, con
la tecnologia existente, ya que el aglutinante usado para fabricar esta estera de revestimiento tipo papel mejora
suficientemente la resistencia al agua -mientras aln permite que vapor de agua se exhale durante el secado de la
placa durante su fabricacién.
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Placa.

Habitualmente, la resistencia a traccion en seco del revestimiento es, en MD (direccion de maquina), de
aproximadamente 9000 a aproximadamente 15000 N/m de ancho, habitualmente aproximadamente de 12000 N/m
de ancho. Habitualmente, la resistencia a traccion en seco es, en TD (direccion transversal), de aproximadamente
3500 a aproximadamente 6500 N/m de ancho, habitualmente aproximadamente 5000 N/m de ancho. Habitualmente,
la resistencia a tracciéon en mojado del revestimiento (como se mide en condiciones similares a las de la prueba de
inmersion en agua de la placa, es decir inmersion de dos horas) es, en MD (direccion de maquina), de
aproximadamente 4500 a aproximadamente 7500, habitualmente aproximadamente 6000 N/m de ancho.
Habitualmente, la resistencia a traccion en mojado del revestimiento es, en TD (direccion transversal), de
aproximadamente 1800 a aproximadamente 3200, habitualmente aproximadamente 2500N/m de ancho.
Normalmente, la relacién mojado/seco de la resistencia a traccion del revestimiento es aproximadamente 0,5.

La resistencia a la flexion de la placa se mide de acuerdo con la norma EN520, seccién 5.7. La resistencia a la
flexion generalmente esta relacionada con la resistencia a traccion del revestimiento de la placa.

La carga de rotura por flexion de la placa es generalmente como se indica a continuacion:

- carga de rotura en seco en MD: de aproximadamente 550 a aproximadamente 800 N, habitualmente
aproximadamente 650 N;

- carga de rotura en mojado en MD, condiciones en mojado (2 dias a 23 °C/HR del 95 %) de aproximadamente
500 a aproximadamente 700 N, habitualmente aproximadamente 600 N;

- carga de rotura en mojado en MD, condiciones de inmersion (inmersion de 2 horas) de aproximadamente 250 a
aproximadamente 400 N, habitualmente aproximadamente 330 N;

Normalmente, la relacién mojado/seco de la resistencia a la flexion es aproximadamente 0,5.

Cuando se usa, un agente resistente a la humedad conferird la proteccion a la humedad requerida. El agente
resistente a la humedad puede incorporarse en el alma de yeso o en el revestimiento o ambos. Durante el secado de
placa de yeso laminado, el agente resistente a la humedad generalmente migrarda al alma de superficie de
contacto/revestimiento y por lo tanto protegera también al almidén y celulosa.

El alma tratada con aditivos resistentes al agua, junto con la estera de revestimiento de la invencion es de tal forma
que la captacion de agua después de inmersion de 2 horas es menor del 3 %.

Usos.
La placa puede usarse en diversas aplicaciones, tanto en interiores como exteriores.

Como un ejemplo de una aplicacion interior, se pueden mencionar conjuntos de pared del hueco, soporte de
azulejos asi como tabiques y tejados en salas de areas humedas.

Una placa de yeso como se describe en el presente documento puede aprovecharse particularmente para un
componente de un tabique o conjunto de paredes de hueco o conjunto similar en el interior de un edificio. En tal
aplicacion, la placa revestida con estera puede aprovecharse particularmente en lugar de placa de alma de yeso
revestida de papel o paneles de revestimiento para huecos, cuya alma de puede incluir aditivos resistentes al fuego.
Conjuntos de este tipo generalmente comprenden estructura de metal o madera o puntales para soportar paneles de
yeso que forman los tabiques en bafios y otras areas mojadas o humedas, las paredes de los huecos de
ascensores, escaleras y similares. Placa de yeso de estera de revestimiento, como se describe en el presente
documento, puede usarse, por ejemplo, como el panel de revestimiento para huecos. Para su uso en tal aplicacion,
el alma de la placa puede incluir aditivos resistentes al fuego.

Se puede hacer referencia al documento US-P-4047355 para detalles en un conjunto de paredes de hueco.

La presente placa también puede aprovecharse en conductos aeraulicos, de una manera similar al documento WO-
A-02/06605.

La presente placa también puede aprovecharse como un soporte de azulejos en bafios.

La construccion habitual de paredes de bafios incluye azulejos de ceramica adheridos a un miembro base
subyacente, por ejemplo, un panel de placa de yeso de la invencién. Un panel de este tipo se denomina en la
industria como una "placa de soporte de azulejos," o0 "base para azulejos". De modo habitual, laminas de base para
azulejos se sujetan a puntales mediante clavos o tornillos resistentes a la oxidacion. Las juntas de placa y cabezas
de tornillos se tratan a continuaciéon de una manera convencional con un compuesto resistente al agua antes de que
se acabe la superficie, por ejemplo, con pintura o azulejos de ceramica. Las juntas de pared con pared y suelo con
pared pueden tratarse adicionalmente con selladores convencionales o compuestos de taponamiento antes de que
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se acabe la superficie.

Piezas de azulejos de ceramica se adhieren a las laminas de base para azulejos mediante adhesivo resistente al
agua (por ejemplo "mastique") o por un adhesivo a base de cemento Portland (por ejemplo "mortero de fraguado"),
siendo el dltimo caso principalmente para aplicaciones de suelo. Posteriormente, espacios entre los azulejos y entre
los azulejos y otras superficies adyacentes se rellenan con un material resistente al agua (la "inyeccion de
cemento").

Las presentes placas también seran (tiles en cualquier aplicacion para tabiques y tejados en salas de areas
humedas. También, las placas de la invencién pueden usarse en cualquier aplicacién para la que placas de pared se
conoce que son Utiles, incluyendo carton yeso.

Como aplicaciones exteriores, pueden mencionarse especialmente, sistema de cubierta de techo y EIS (Sistema de
Aislamiento Exterior) y EFS (Sistema de Acabado Exterior), Gltimos sistemas que se divulgaran en mas detalle a
continuacion.

Un sistema de cubierta de techo tipico que incorpora las placas de yeso de la invencién es como se indica a
continuacién. En esta construccion, vigas paralelas espaciadas que se extienden entre miembros de soporte de
edificio soportan habitualmente una cubierta de metal (corrugada) que se sujeta a las vigas. Capas de material
laminado aislante (por ejemplo, poliestireno expandido) se disponen en la cubierta de metal corrugada. Una placa de
yeso de la invencion se asegura a la cubierta corrugada por medio de sujeciones. Las juntas de las placas se sellan
de una forma convencional mediante la aplicacion de cinta. Recubriendo la placa de yeso hay una membrana de
tejado impermeable. Habitualmente esta membrana comprende capas alternantes de asfalto y fieltro para tejado. Un
recubrimiento final de asfalto puede cubrirse con una capa de acabado superior.

Se puede hacer referencia al documento US-P-4783942 para detalles sobre un sistema de cubierta de techo.

Sistemas de Asilamiento Exterior y Sistemas de Acabado Exterior.

Un sistema EIS habitualmente comprende material de aislamiento que se intercala entre una superficie de soporte
subyacente y un material de acabado exterior que puede ser una parte integral del material de aislamiento, pero que
habitualmente se aplica al material de aislamiento en el sitio de la instalacion. De un sistema EIS al siguiente,
existen variaciones en detalles estructurales y componentes. Por ejemplo, aunque el material de acabado exterior
puede fijarse directamente al material de aislamiento, diversos sistemas incluyen un componente de refuerzo
intercalado entre el material de acabado exterior y el material de aislamiento. El componente de refuerzo comprende
generalmente una o0 mas capas de tejido o malla de refuerzo de fibra de vidrio que se adhiere mediante mastique
adecuado a la superficie del material de aislamiento. En algunos sistemas, la superficie de soporte se fija a un
armazén de madera unido a la superficie exterior de la pared exterior de un edificio, mientras que en otros sistemas
se usa un armazén de metal. En ciertas aplicaciones, la superficie de soporte puede fijarse directamente a la
superficie exterior de una pared exterior, por ejemplo, una que comprende bloques de cemento o bloques de
hormigoén. El adhesivo o mastique para adherir juntos componentes del sistema tiende a variar de un sistema al
siguiente, y se conocen. Habitualmente comprenden composiciones propietarias especialmente formuladas.
También es adecuado el asilamiento sujetado mecanicamente. La superficie de soporte mejorada de la presente
invencion puede usarse satisfactoriamente y aprovecharse en sistemas EIS que incluyen capas de recubrimiento de
aislamiento y materiales de acabado exteriores, y otros componentes opcionales. El material de aislamiento esta
generalmente sustancialmente libre de canales que penetran a través del mismo.

Un material de aislamiento Util en sistemas EIS es poliestireno expandido o en espuma, un material que tiene
buenas propiedades de resistencia a la humedad. Aunque tiene transmision de vapor de agua deseablemente baja,
no es una barrera contra el vapor, sino que en su lugar es capaz de respirar. Paneles rigidos de poliestireno
expandido se usan mas ampliamente en sistemas EIS. Tales paneles tienen resistencia a la compresion y
elasticidad y estan actualmente disponibles en varios grosores y longitudes.

También pueden usarse otros materiales de aislamiento térmicos en sistemas EIS. Ejemplos de tales materiales
incluyen poliestireno extruido, poliuretano, poliisocianurato, escayolas de asilamiento a base de cemento, y espuma
fendlica. Materiales de aislamiento generalmente tienen baja conductividad térmica y baja densidad.

Como se ha mencionado anteriormente, diversos sistemas EIS incluyen un componente de refuerzo, por ejemplo, en
forma de tela, intercalado entre el material de aislamiento y el material de acabado exterior. Tela de vidrio puede
usarse de una manera convencional para reforzar el sistema, es decir, para mejorar la resistencia al impacto del
sistema. El tipo o tipos particulares de tela de vidrio usados y el nimero de capas del mismo que se usan depende
de la resistencia al impacto que se desea. Ejemplos de tela o tejido de refuerzo que pueden usarse en el sistema
son vidrio tejido, entelado de fibra de vidrio y malla de fibra de vidrio. Puede aplicarse un recubrimiento en la tela o
tejido de refuerzo para proteccion contra ataque alcalino en el adhesivo. La instalacion del tejido de refuerzo
generalmente implica aplicar un adhesivo adecuado a la superficie del material de aislamiento y a continuacién
aplicar el tejido al mismo. Pueden aplicarse capas adicionales de tejido si se desea. Una resina de cemento/acrilica
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es un ejemplo de un adhesivo que puede usarse.

El material de acabado exterior puede fijarse directamente al material de aislamiento o a una superficie intermedia
tal como, por ejemplo, la superficie de un miembro de refuerzo como se ha descrito anteriormente. El material de
acabado exterior tiene caracteristicas de exposicién a la intemperie y tiene preferentemente un aspecto atractivo. En
general, un acabado exterior que puede usarse es un producto en seco convencional que se mezcla con aguay a
continuacién se extiende o allana en el sustrato subyacente. Como alternativa, se puede usar una composicién
basada en resina acrilica que esta disponible en una forma de tipo de pasta. Después de la aplicacion, la resina
fragua para formar un material sélido resistente a la intemperie duro que se adhiere fuertemente al sustrato
subyacente. Tales composiciones de resina estan disponibles comercialmente en diversos colores. Habitualmente
incluyen agregados que pueden variar en tamafo. Esto permite que el aplicador elija una composicion particular que
le permita aplicar un acabado que puede variar en textura desde fina a gruesa. Ejemplos de otros materiales que
pueden usarse como un acabado exterior son cemento Portland incluyendo, por ejemplo, arena y un agregado mas
grande.

El acabado exterior puede variar en grosor en un amplio intervalo, como es conocido en la técnica, siendo ilustrativo
un grosor de recubrimiento o capa de aproximadamente 2 a 6 mm.

Diferentes sistemas pueden tener un diferente nimero capas aplicadas en el sistema. Un ejemplo tipico es el
siguiente en aplicaciones comerciales: puntales de acero, envolvente de edificio (como tyvek®), placa de yeso, llana
en adhesivo, aislante EPS, llana en adhesivo basado en cemento Portland, refuerzo de entelado de vidrio,
recubrimiento de soporte "marrén” de adhesivo basado en cemento Portland y finalmente un recubrimiento de color
de mortero basado en cemento Portland o un recubrimiento de pintura.

La placa de yeso de la presente invencidon también puede aprovecharse bien en lugar de cobertura de yeso
convencional en aplicaciones distintas de sistemas EIS, es decir no teniendo estos sistemas material de aislamiento.
Por lo tanto, la placa puede usarse como una superficie de soporte subyacente que se recubre con material de
acabado de recubrimientos, por ejemplo, aluminio, forrado de madera, escayola y cemento Portland.

Numerosas ventajas surgen del uso de la presente invencién. Un sistema EIS que incluye una superficie de soporte
de yeso de estera de revestimiento que tiene fijada a la misma material de aislamiento Unicamente mediante
adhesivo, es decir, sin medios de amarre que se extienden a través del material de aislamiento, tiene mayor
resistencia de traccién o cohesién que un sistema similar que incluye placa de yeso revestida de papel convencional.
La estera de revestimiento del miembro de soporte de yeso es resistente al agua. Esta resistencia al agua mejorada
da al aplicador mayor flexibilidad para seleccionar adhesivos que pueden usarse para adherir aislamiento
directamente a la superficie revestida de estera del elemento de soporte de yeso ya que no se encuentran efectos
adversos en el uso de adhesivos basados en agua. La estera de revestimiento del elemento de soporte de yeso "se
puede enclavar" y, por consiguiente, puede asegurarse facilmente a un armazén subyacente u otro sustrato
mediante enclavacion. La superficie de soporte mejorada de la presente invencion tiene uniformidad mejorada de
solidez y resistencia tanto en la dimensién de longitud como de anchura del sistema. La realizacion preferida de la
invencién que incluye el uso de un alma resistente al agua proporciona un producto sustancialmente mejorado
resistente a la intemperie que resiste mejor la degradacion tanto dentro como fuera del sistema.

Se puede hacer referencia a los documentos US-P-4647496, US-P-5319900 y US-P-5552187, todos incorporados
en este documento por referencia, para detalles sobre Sistemas de Asilamiento Exterior y Sistemas de Acabado
Exterior.

Ejemplos

Los siguientes ejemplos ilustran la invencion sin limitar la misma. Placas de yeso (placas estandar de 12,5 mm de
grosor) se fabrican usando una linea de placa para tabique estandar, en condiciones estandar.

Los siguientes revestimientos se han fabricado. La capa interna comprende, en % en peso basandose en el peso
total de las fibras, el 45 % de fibras de celulosa (longitud de aproximadamente 2,5 a aproximadamente 5 mm), 14 %
de fibras de poliéster (longitud de aproximadamente 3 a 12 mm y didmetro de aproximadamente 11 ym) y 41 % de
fibras de vidrio (longitud de aproximadamente 6 a aproximadamente 12 mm y diametro de aproximadamente 23 um).
El peso de superficie en seco es de aproximadamente 70 g/mz. La capa externa comprende un 100 % de fibras de
celulosa (longitud de aproximadamente 2,5 a aproximadamente 5 mm). El peso de superficie en seco es de
aproximadamente 20 g/mz. La mezcla de impregnacion comprende un aglutinante (polimero acrilico estireno auto
reticulable), un fungicida, un repelente de agua de fluorocarburo y un relleno. Las respectivas cantidades son, por
peso de la mezcla de impregnacion, 64 partes, 2 partes, 1 parte y opcionalmente 33 partes. El peso de superficie en
seco sin relleno es de aproximadamente 40 g/mz, mientras que es de aproximadamente 60 g/m2 con un relleno. El
relleno es o bien anhidrita de sulfato célcico o bien caolin (graduado de tal forma que D50 es de 1 a 5 ym). La
primera mezcla es A1 mientras las segundas son B2 y B3, respectivamente, donde la mezcla B2 comprende 1 parte
de fluorocarburo y la mezcla B3 comprende 2 partes de fluorocarburo.
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La siguiente tabla 1 lista los diversos componentes de la placa. Las caracteristicas relevantes se recogen en la Tabla
2.

Tabla 1.

Ejemplo 1 2 3 4 5 6 7 8
Estera de | Basico Basico Mezcla A | Mezcla B | Mezcla B | Mezcla A | Mezcla B | Mezcla B
revestimiento Sin Sin 1 2 3 1 3 2
(ambos lados) | relleno relleno

Semi- 77 % 75 % 75 % 75 % 75 % 75 % 75 % 81 %

hidrato

Almidén 0,32 % 0,45 % 0,45 % 0,45 % 0,45 % 0,45 % 0,45 % 0,32 %
Fluidizador | 0,45 % 0,45 % 0,45 % 0,45 % 0,45 % 0,45 % 0,45 % 0,32 %

SiliconaB | 0,65 % 0,65 % 0,65 % 0,65 % 0,65 % - - 0,65 %
CeraR - - - - - 28 % 28 % -
Arcilla C 4,6 % 6,9 % 6,9 % 6,9 % 6,9 % 4,6 % 4,6 % -
Cal - - - - - - - 0,41 %
Fungicida | 0,16 % - - 0,16 % - - 0,25 % 0,16 %
Tabla 2. (* no se necesita curacion cuando se usa cera)
Caracteristicas H20 H21 H23 H26 H27 H24 H28 H31
Peso seco (kg/m”) 10,90 10,85 10,80 10,97 10,70 11,00 10,80 10,80

Unién (g/5 cm) 23 °C-50 %RH 1500 1715 2170 1975 1730 2080 1730 1350
Absorcién de agua superficial

en 2 horas
1 semana tras fabricacién 900 690 225 85 55 245 125 85
Después de 1 mes de | 750 665 205 75 45 sin sin 75
curacion curar curar
Inmersiéon 2 horas — Captacion
de agua
1 semana tras fabricacién 7,2 53 5,0 3,9 2,8 1.4 1,75 1,85
1 mes tras fabricacion 5,6 4,1 4,2 3,05 2,25 sin ésin 2,10

curar curar?

Los resultados muestran lo siguiente:

- union seca es buena con las placas de la invencion;

- absorcién de agua superficial (en g/mz) para la estera de revestimiento de la invencion es buena y se mejora
especialmente cuando se usa un relleno;

- captacion de agua después de inmersién de 2 horas es una prueba severa, en la medida en que ambos lados y
bordes desprotegidos estan sumergidos. En este punto de nuevo, las placas de la invencion demostraron ser
eficientes, especialmente cuando esta presente un relleno en la estera de revestimiento.

A efectos de comparacion, se han llevado a cabo pruebas en un producto comercial existente, Dens® Glass Gold de
G-P Gypsum Corporation.

- grosor de 16 mm (en lugar de 12,5 mm de los prototipos anteriores)
- peso: 11,9 kg/m?

- union: 1800 g

- absorcién de agua superficial: 225 g/m2

- captacion de agua después de inmersion: 4,6 %
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REIVINDICACIONES

1. Una placa de yeso que comprende al menos una estera de revestimiento, en la que dicha al menos una estera de
revestimiento comprende al menos dos capas, una capa interna y una capa externa, donde la capa interna esta en
contacto con el alma de dicha placa de yeso y comprende una mezcla de fibras de celulosa, fibras inorganicas o
minerales y opcionalmente fibras organicas, y dicha capa externa comprende esencialmente fibras de celulosa, y en
donde dicha estera de revestimiento comprende ademas al menos un aglutinante; caracterizada por que dicha
estera de revestimiento comprende ademas al menos particulas de relleno minerales, teniendo dichas particulas un
d50 de aproximadamente 0,1 a aproximadamente 10 pm y estando distribuidas al menos parcialmente en dichas
capa interna y/o externa.

2. La placa de la reivindicacion 1, en la que dichas fibras inorganicas o minerales son fibras de vidrio.

3. La placa de las reivindicaciones 1 o 2, en la que dichas particulas estan distribuidas al menos parcialmente tanto
en dicha capa interna como en dicha capa externa.

4. La placa de las reivindicaciones 1 o 2, en la que dichas particulas estan distribuidas sustancialmente
completamente tanto en dicha capa interna como en dicha capa externa.

5. La placa de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en la que la capa interna comprende, por peso basado
en el peso total de las fibras, del 25 al 60 % en peso de fibras de celulosa, del 25 al 60 % en peso de fibras de vidrio
y del 0 al 30 % en peso de fibras organicas, y preferentemente del 30 al 50 % en peso de fibras de celulosa, del 30
al 50 % en peso de fibras de vidrio y del 10 al 20 % en peso de fibras organicas.

6. La placa de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en la que las capas internas y externas estan unidas con
el mismo aglutinante resinoso.

7. La placa de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en la que las capas internas y/o externas estan unidas
con un aglutinante autorreticulable y/o un aglutinante hidrofébico.

8. La placa de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en la que las particulas de relleno minerales tienen un
d50 de aproximadamente 0,5 a aproximadamente 5 ym.

9. La placa de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en la que las capas internas y/o externas comprenden
ademas un agente resistente al agua.

10. La placa de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, en la que las capas internas y/o externas comprenden
ademas un agente resistente al agua que es un repelente de fluorocarburo.

11. La placa de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, en la que, basandose en el peso final de la estera de
revestimiento, la capa interna representa de aproximadamente 30 a aproximadamente 150 g/mz, la capa externa
representa de aproximadamente 10 a aproximadamente 70 g/m2 y el aglutinante y el relleno juntos representan de
aproximadamente 20 a aproximadamente 150 g/mz.

12. La placa de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, en la que la relacién de peso aglutinante:relleno es de
aproximadamente 1:2 a aproximadamente 8:1, preferentemente de aproximadamente 1:1 a aproximadamente 4:1.

13. La placa de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12, en donde dicha placa comprende dos esteras de
revestimiento.

14. La placa de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 13, en la que el alma comprende aditivos resistentes al
agua en una cantidad suficiente de tal forma que el alma absorbe menos de aproximadamente el 10 %,
preferentemente menos de aproximadamente el 5 %, mas preferentemente menos de aproximadamente el 3 %, de
agua cuando se prueba de acuerdo con método C-473 de ASTM y/o de acuerdo con método EN 520 seccion 5.9.2.

15. La placa de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 14, en la que el alma comprende fibras, preferentemente
fibras de revestimiento o de papel, mas preferentemente obtenidas de reciclaje.

16. La placa de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 15, en la que el alma comprende aditivo resistente al
fuego en una cantidad suficiente de tal forma que la placa consigue una calificacion contra fuego de E-119 y/o C36-
95 de ASTM de al menos aproximadamente una hora.

17. La placa de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 16, en la que el alma comprende fibras de vidrio en una
cantidad de aproximadamente el 0,1 % a aproximadamente el 1 % del peso de alma.

18. Un sistema de aislamiento exterior para un edificio que comprende
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- una placa de yeso de estera de revestimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 17;

- material de aislamiento que tiene una superficie interna y una superficie externa, cuya superficie interna esta
adherida a la superficie de la estera de revestimiento de dicha placa de yeso mediante un material adhesivo; y

- un material de acabado exterior que recubre la superficie exterior de dicho material de aislamiento.

19. Un sistema de acabado exterior para un edificio, que comprende un elemento de soporte estructural subyacente
que esta cubierto de un material de acabado de recubrimiento, incluyendo dicho elemento de soporte placa de yeso
de estera de revestimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 17, en donde dicha placa de
yeso comprende un alma de yeso rigida intercalada entre dos laminas de revestimiento, en donde el alma de yeso
adicionalmente incluye aditivos resistentes al agua en una cantidad al menos suficiente para otorgar al alma
propiedades de resistencia al agua mejoradas.

20. Un sistema de conjunto de tabique de area mojada o humeda interna que comprende estructura de metal o
madera o puntales para soportar una placa, incluyendo dicha placa una placa de yeso de estera de revestimiento de
acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 17, en donde dicha placa de yeso comprende un alma de
yeso rigida intercalada entre dos laminas de revestimiento, en donde el alma de yeso adicionalmente incluye aditivos
resistentes al agua en una cantidad al menos suficiente para otorgar al alma propiedades de resistencia al agua
mejoradas.

21. Uso de una placa de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 17 en un conjunto de paredes de
hueco.

22. Uso de una placa de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 17 en un sistema de acabado
exterior.

23. Uso de una placa de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 17 en un sistema de aislamiento
exterior.

24. Uso de una placa de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 17 como soporte de azulejos.

25. Uso de una placa de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 17 en tabiques y tejados en salas
de areas humedas.
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