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DISPOSICION, BANCO DE PRUEBAS Y PROCEDIMIENTO PARA SOMETER A PRUEBA UN APARATO DE
ACCIONAMIENTO DE AGUJA

DESCRIPCION

Un aparato de accionamiento de aguja sirve para cambiar el itinerario de un vehiculo sobre carriles en la via.
Habitualmente esta compuesto por un motor eléctrico, cuyo movimiento de giro se convierte mediante un eje o
cremallera en un movimiento lineal. Parte del sistema mecanico es generalmente también un enganche, que evita
una aplicacion de fuerza demasiado grande a la via.

En el marco de la produccidon o de la nueva fabricacion de aparatos de accionamiento de aguja finalmente es
necesario ajustar y someter a prueba las fuerzas generadas por el aparato de accionamiento de aguja. El objetivo es
entre otras cosas que las fuerzas generadas por el aparato de accionamiento de aguja no sobrepasen o se queden
por debajo de determinados limites superiores e inferiores. Para ello, en el banco de pruebas, se aplican fuerzas
opuestas, que corresponden a las fuerzas del espadin de aguja en el funcionamiento posterior, al aparato de
accionamiento de aguja como dispositivo de prueba, mientras que éste realiza operaciones de ajuste en el banco de
pruebas.

Las dimensiones mecanicas de los aparatos de accionamiento de aguja se distinguen en gran medida segun el
campo de aplicacion, fabricante y el historial de desarrollo. Hacia el exterior, todos los aparatos de accionamiento de
aguja tienen en comun la denominada corredera de ajuste, que transmite el movimiento y la fuerza lineal del aparato
de accionamiento al espadin de aguja y (opcionalmente) las denominadas correderas de prueba, que también estan
unidas con el espadin de aguja y permiten una respuesta mecanica de la posicion del espadin al aparato de
accionamiento. De manera ideal, el aparato de accionamiento de aguja se fijara para la prueba del mismo modo que
después a la via (generalmente mediante tornillos). Por las diferentes medidas externas de los aparatos de
accionamiento los dos componentes moviles se encuentran en diferentes posiciones con respecto a los puntos de
fijacion del aparato de accionamiento de aguja.

Por el documento “PT 10K Multi: Variabler Priftisch fir Weichenstellantriebe” (PT 10K Multi: banco de pruebas
variable para aparatos de accionamiento de ajuste de agujas), obtenible en Internet el 31/3/2014 en
http://www.probitron.de/fileadmin/ pdf/datenblatt_multi. pdf, se conoce un banco de pruebas variable para aparatos
de accionamiento de aguja, que estd compuesto por un modulo base y modulos de prueba intercambiables. El
modulo base dispone de una instalacion hidraulica como generador de fuerza, un control asi como tecnologia de
medicion y seguridad. Para diferentes modelos de aparatos de accionamiento de aguja estan disponibles médulos
de prueba individuales que segun se representa en cada caso estan compuestos por un banco con rodillos y
elementos de mantenimiento de posicién adaptados individualmente al aparato de accionamiento de aguja. La
adaptacion del punto de acoplamiento entre el dispositivo de prueba y la generacion de fuerza del banco de pruebas
se produce asi mediante el montaje del dispositivo de prueba sobre un modulo de prueba adaptado individualmente
al dispositivo de prueba.

Una corredera de prueba comunica mecanicamente al aparato de accionamiento de aguja la posicion real del
espadin de aguja. Para una prueba de la corredera de prueba ésta deberia moverse al mismo tiempo hacia la
corredera de ajuste. Sin embargo, a este respecto, el movimiento de corredera de ajuste y corredera de prueba no
se produce de manera sincrona; la longitud del trayecto también es diferente. Por ello, en el estado de la técnica se
prescinde de una prueba completa del aparato de accionamiento de aguja incluidas las correderas de prueba,
porque el aparato de accionamiento de aguja se somete a prueba sin que las correderas de prueba estén
incorporadas. Sélo después de la prueba se incorporan las correderas de prueba.

Se plantea el objetivo de proporcionar una disposicion que suponga una alternativa al estado de la técnica.

Este objetivo se alcanza segun la invencién mediante una disposiciéon que presenta un componente horizontal que
esta montado de manera desplazable sobre al menos una guia lineal horizontal. La disposicién comprende ademas
un componente vertical que estda montado en perpendicular sobre el componente horizontal, esta orientado
transversalmente a la guia lineal horizontal y que presenta un rebaje, que en paralelo a la guia lineal horizontal
permite un paso de un objeto. EI componente vertical esta configurado para, en una pluralidad de posiciones de
acoplamiento, llevar a cabo una unién con una pata de fijacion. La pata de fijacion esta unida con una corredera de
prueba de un aparato de accionamiento de aguja. Una corredera de ajuste de un aparato de accionamiento de aguja
o un elemento constructivo acoplado a la corredera de ajuste del aparato de accionamiento de aguja se guia por el
rebaje en el elemento constructivo vertical.

Las ventajas mencionadas a continuacion no tienen que alcanzarse necesariamente por los objetos de las
reivindicaciones independientes. Mas bien, en este caso, puede tratarse también de ventajas que solo se alcanzan
mediante formas de realizacion, variantes o perfeccionamientos individuales.

La guia lineal horizontal esta guiada por ejemplo como guia paralela bilateral. Se le puede afadir un accionamiento
lineal. La disposiciébn es adecuada en un perfeccionamiento para la prueba completa de un aparato de

2



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 665 886 T3

accionamiento de aguja en un banco de pruebas. Para ello se guia una corredera de ajuste del aparato de
accionamiento de aguja que va a someterse a prueba por el rebaje en el componente vertical de la disposicion.
Ademas se une una corredera de prueba del aparato de accionamiento de aguja con el componente vertical de la
disposicion. Como el componente horizontal puede desplazarse como patin o carro sobre la guia lineal horizontal, es
posible seleccionar libremente una posicion de acoplamiento para la corredera de prueba a lo largo de su direccion
de trabajo. Ademas en este perfeccionamiento la disposicién permite mover la corredera de ajuste y la corredera de
prueba independientemente una de otra.

La posicion de montaje o posicién de acoplamiento de la corredera de prueba puede variarse por medio del
perfeccionamiento de la disposicién en el banco de pruebas. Independientemente del deslizamiento del componente
horizontal en la direccion longitudinal de la corredera de prueba, también es posible una pluralidad de posiciones de
acoplamiento sobre la superficie del componente vertical, esto es, en las otras dos dimensiones. Como resultado
puede seleccionarse una posiciéon de acoplamiento para la corredera de prueba en el espacio tridimensional. La
disposicion permite asi una adaptacion flexible de la corredera de prueba al banco de pruebas. Por tanto, el aparato
de accionamiento de aguja puede someterse a prueba en el estado final, porque para la prueba la corredera de
prueba sobre el banco de pruebas no tiene que desmontarse previamente y volver a colocarse tras la prueba. Asi
puede prescindirse de una prueba por separado de la corredera de prueba con respecto a su funcion y su
resistencia a la alta tensién. A continuacion de la prueba no son necesarias etapas adicionales en el aparato de
accionamiento de aguja.

La pata de fijacion ofrece la ventaja de que la corredera de prueba de un aparato de accionamiento de aguja puede
montarse de manera sencilla en el componente vertical. Las posiciones de acoplamiento se sitian sobre una
superficie del componente vertical que esta orientada en perpendicular a la guia lineal horizontal.

En un perfeccionamiento el componente vertical esta realizado de material magnetizable. En este sentido, la pata de
fijaciobn es una pata magnética. Este perfeccionamiento ofrece la ventaja de que la pata magnética sobre el
componente vertical puede fijarse con mucha precision en casi cualquier posicion.

Segun una forma de realizacion, el componente vertical esta realizado como placa perforada, que permite atornillar
la pata de fijacion. Por ejemplo los orificios de la placa perforada estan dotados de una rosca, de modo que la pata
de fijacion se atornilla directamente en la placa perforada. Alternativamente se guia un vastago roscado de la pata
de fijacion a través de uno de los orificios y se fija con una tuerca en el lado opuesto.

En un perfeccionamiento, el componente vertical estd realizado como marco, que puede desplazarse
transversalmente a la guia lineal horizontal sobre el componente horizontal. Como el marco presenta por su forma
de construccion un rebaje rectangular grande, este perfeccionamiento permite un paso particularmente flexible de
una corredera de ajuste de un aparato de accionamiento de aguja.

Segun una forma de realizacién, al menos un lado, en particular, los dos lados, del marco presentan una guia
vertical, sobre la que puede desplazarse la pata de fijacion. Esto permite prescindir de un atornillado de la pata de
fijacién y su ajuste flexible.

En un perfeccionamiento, la pata de fijaciéon puede desplazarse sobre la guia vertical mediante deslizamiento
manual. Para ello, la pata de fijacion esta dotada de un elemento de mando, en particular, un botén. La disposicion
esta configurada de manera mecanica o eléctrica para anular una sujecion de la pata de fijacion al marco y anular
una sujecion del marco al componente horizontal, al accionar el elemento de mando. Ademas, la disposicion esta
configurada de manera mecanica y/o eléctrica para la sujecion de la pata de fijacion al marco y para la sujecion del
marco al componente horizontal, al volver a accionar el elemento de mando o soltar el elemento de mando.

Este perfeccionamiento ofrece la ventaja de que la pata de fijacion sobre el marco puede ajustarse de manera
flexible con una sola maniobra en al menos dos dimensiones. El elemento de mando permite por un lado soltar con
una sola mano la sujecion de un patin vertical y horizontal sobre las respectivas guias y por otro lado apretar la
sujecion tras ajustar manualmente la posicion deseada.

Segun una forma de realizaciéon el componente horizontal presenta un accionamiento lineal, que esta configurado
para el desplazamiento horizontal del marco. El marco presenta al menos un accionamiento lineal vertical, que esta
configurado para el desplazamiento vertical de la pata de fijacion sobre la guia vertical. Ademas la disposicion
contiene un control programable, por medio del cual es posible desplazar la pata de fijacion de manera automatizada
mediante activacion de los accionamientos lineales a posiciones de acoplamiento programadas de antemano en
funcion de los tipos de aparatos de accionamiento de aguja.

Esta forma de realizacion ofrece la ventaja de que la pata de fijacion puede desplazarse de manera automatizada a
la posicion de acoplamiento necesaria en cada caso.

En un perfeccionamiento, la disposicion comprende varios marcos de extension, que pueden montarse a la
izquierda, derecha o en la parte superior del marco, y estando los marcos de extensién en particular premontados y
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pudiendo plegarse hacia atras.
Mediante los marcos de extension la disposicion puede extenderse de manera flexible en dos dimensiones.

Segun una forma de realizacion la disposicion contiene una pantalla electrénica, que indica visualmente una de la
pluralidad de posiciones de acoplamiento. Esta forma de realizacién ayuda a un usuario a encontrar la posicion de
acoplamiento correcta.

En un perfeccionamiento, la pantalla electrénica se forma por LED, introducidos en cada una de las posiciones de
acoplamiento en el componente vertical. Alternativamente la pantalla electronica se forma por LED, que estan
dispuestos en al menos dos bordes del componente vertical de tal modo que indican visualmente coordenadas de
las posiciones de acoplamiento. Como tercera alternativa, la pantalla electronica es un sistema de proyeccion, en
particular, un laser de linea o proyector, que esta configurado para la proyeccion de las posiciones de acoplamiento
sobre el componente vertical. Este perfeccionamiento proporciona ayudas de posicionamiento ventajosas para un
usuario.

Segun una forma de realizacion, la disposicion contiene un circuito, en particular, una memoria electrénica, desde la
cual pueden consultarse las posiciones de acoplamiento en funcién de los tipos de aparatos de accionamiento de
aguja. La disposicion contiene ademas un circuito o una unidad de calculo, que esta configurada para, tras la
introduccion de un tipo de aparato de accionamiento de aguja, activar la pantalla electronica de tal modo que indique
la posicion de acoplamiento asociada al tipo de aparato de accionamiento de aguja.

La disposicion esta montada sobre un banco de pruebas para someter a prueba un aparato de accionamiento de
aguja. Ademas el banco de pruebas dispone de un generador de fuerza que esta configurado para aplicar fuerzas
opuestas al aparato de accionamiento de aguja, mientras que el aparato de accionamiento de aguja realiza
operaciones de ajuste en el banco de pruebas, con lo que el banco de pruebas esta configurado para ajustar y/o
someter a prueba fuerzas que genera el aparato de accionamiento de aguja. El generador de fuerza y la disposicion
son independientes entre si de manera mecanica y eléctrica, de modo que por medio de la disposicién puede
colocarse una pata de fijacion sin influir en el banco de pruebas o el generador de fuerza, con lo que puede ajustarse
una posicion de acoplamiento predeterminada para la corredera de prueba del aparato de accionamiento de aguja
sobre el banco de pruebas.

Esta forma de realizacion permite el uso ventajoso de la disposicion en un banco de pruebas para aparatos de
accionamiento de aguja.

En el procedimiento para someter a prueba un aparato de accionamiento de aguja la disposicion esta montada sobre
un banco de pruebas. Mediante un tipo de un aparato de accionamiento de aguja que va a someterse a prueba
sobre el banco de pruebas se determina una posicion de acoplamiento predeterminada para una corredera de
prueba del aparato de accionamiento de aguja con la disposicion. Una pata de fijacion, que esta premontada en la
disposicion, se desplaza hacia la posicién de acoplamiento predeterminada. Alternativamente, la pata de fijacion se
monta en la posicion de acoplamiento predeterminada en la disposicion. A continuaciéon se une la pata de fijacion
con una corredera de prueba de un aparato de accionamiento de aguja. Una corredera de ajuste del aparato de
accionamiento de aguja o un elemento constructivo acoplado a la corredera de ajuste del aparato de accionamiento
de aguja se guia por el rebaje en el elemento constructivo vertical de la disposicion. Finalmente el banco de pruebas,
mediante un generador de fuerza, aplica fuerzas opuestas al aparato de accionamiento de aguja, mientras que el
aparato de accionamiento de aguja realiza operaciones de ajuste sobre el banco de pruebas, ajustandose y/o
sometiéndose a prueba las fuerzas que genera el aparato de accionamiento de aguja.

De manera ventajosa, en este sentido, evidentemente también se somete a prueba la funciéon de la corredera de
prueba, asi como su resistencia a la alta tension.

La disposicién puede utilizarse para la adaptacion de una corredera de prueba de un aparato de accionamiento de
aguja a un banco de pruebas.

A continuacion se explicaran en mas detalle ejemplos de realizacion de la invencion mediante figuras. En las figuras,
los mismos elementos o los elementos con la misma funcién estan dotados de los mismos nimeros de referencia
siempre que no se indique lo contrario. Muestran:

la figura 1, un banco de pruebas para comprobar un aparato de accionamiento de aguja, sobre el que se atornilla el
dispositivo de prueba,

la figura 2, una corredera de prueba y corredera de ajuste de un aparato de accionamiento de aguja interactuando
con un espadin de aguja,

la figura 3A, una vista lateral de un banco de pruebas para someter a prueba un aparato de accionamiento de aguja
con adaptacion flexible de una corredera de prueba del aparato de accionamiento de aguja,
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la figura 3B, una vista en planta del banco de pruebas de la figura 3A,

la figura 3C, una vista frontal del banco de pruebas de las figuras 3A y 3B, cortada a la altura de una disposicion
para la adaptacion flexible de una corredera de prueba,

la figura 4A, un atornillado de una pata de fijacion sobre una placa perforada,
la figura 4B, una pata magnética sobre una placa magnetizable,

la figura 5A, una vista frontal de un marco para la adaptacion flexible de una corredera de prueba de un aparato de
accionamiento de aguja,

la figura 5B, una vista lateral del marco de la figura 5A,

la figura 6A, una vista lateral de una pata de fijacion para la adaptacion de una corredera de prueba de un aparato
de accionamiento de aguja,

la figura 6B, una vista en planta de la pata de fijacion de la figura 6A,

la figura 6C, una vista frontal de la pata de fijacion de la figura 6A, cortada en el plano A,

la figura 6D, una vista frontal de la pata de fijacion de la figura 6A, cortada en el plano B,

la figura 7A, LED, introducidos en una placa y que indican una posicion de acoplamiento adecuada,

la figura 7B, LED, que en el borde de una placa indican coordenadas para una posicion de acoplamiento adecuada,
la figura 7C, una cruz proyectada de un laser de linea sobre una placa,

la figura 8A, una vista frontal con tres marcos de extension, que extienden el marco de la figura 5A y la figura 5B,

la figura 8B, una vista lateral de los marcos de extension de la figura 8A en un estado plegado,

la figura 8C, una vista en planta de los marcos de extension de la figura 8A en un estado plegado.

En las figuras, los mismos elementos o los elementos con la misma funcién estan dotados de los mismos numeros
de referencia, siempre que no se indique lo contrario.

La figura 1 muestra un dispositivo 1 de prueba, en este caso un aparato de accionamiento de aguja, que esta fijado
sobre una placa 15 de adaptacion, que esta atornillada en un banco 2 de pruebas. Una corredera 13 de ajuste se
acciona por el dispositivo 1 de prueba en un sentido 11 de fuerza y movimiento. La corredera 13 de ajuste esta
acoplada mediante un punto 16 de acoplamiento a un generador 14 de fuerza, con lo que es posible una medicién
12 de fuerza. El generador 14 de fuerza sobre el banco de pruebas es por ejemplo un accionamiento lineal hidraulico
o eléctrico.

La figura 2 muestra un aparato 1 de accionamiento de aguja segun su uso en la via. A través de una corredera 13 de
ajuste el aparato 1 de accionamiento de aguja mueve un espadin 4 de aguja. Una corredera 17 de prueba del
aparato 1 de accionamiento de aguja determina en este sentido la posicion real del espadin 4 de aguja.

La figura 3A muestra una vista lateral de un banco 2 de pruebas para someter a prueba un aparato 1 de
accionamiento de aguja. Para un mantenimiento o comprobacion del aparato 1 de accionamiento de aguja se acopla
un generador 14 de fuerza en el banco 2 de pruebas con una corredera 13 de ajuste del aparato 1 de accionamiento
de aguja. Adicionalmente, también se incluira la corredera 17 de prueba del aparato 1 de accionamiento de aguja en
la prueba sobre el banco de pruebas, de modo que ésta no tenga que montarse tras la prueba. Como las posiciones
de la corredera 17 de prueba varian en funcion del moldeo del aparato 1 de accionamiento de aguja, el ejemplo de
realizacion prevé una placa 41, que esta montada en vertical sobre un carro 43, que a su vez se guia sobre guias 6
y se acciona por un eje 7 lineal. La corredera 17 de prueba se monta por medio de una pata 5 de fijacion sobre la
placa 41. La vista lateral de la figura 3A muestra en este sentido que por medio del desplazamiento del carro 43
sobre la guia 6 por el eje 7 lineal puede seleccionarse libremente una posicién de acoplamiento para la corredera 17
de prueba en su sentido de movimiento.

La figura 3B muestra una vista en planta del ejemplo de realizacion de la figura 3A. Por la figura 3B resulta evidente
que la posicion de acoplamiento de la corredera 17 de prueba sobre la placa 41 también puede seleccionarse
libremente en la direccién ortogonal horizontal al sentido de desplazamiento del carro 43. Para ello sélo tiene que
montarse la pata 5 de fijacion en una posicion adecuada sobre la placa 41.
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La figura 3C muestra una vista frontal del ejemplo de realizacién de la figura 3A y la figura 3B, que esta cortada a la
altura de la placa 41. La placa 41 presenta un rebaje, por el que, sin contacto, se guia una prolongacion de la
generacion 14 de fuerza, que esta acoplada con la corredera 13 de ajuste. La pata de fijacion para la corredera de
prueba puede colocarse con relativa libertad sobre toda la superficie de la placa 41. Esto permite en particular
también diferentes posiciones verticales para la pata de fijacion y la corredera de prueba.

La figura 4A muestra una primera alternativa para la fijacion de la pata 5 de fijacion sobre la placa 41. En este
sentido, la pata 5 de fijacion se enrosca sobre un vastago 8 roscado, que se inserta a través de la placa 41, en este
caso una placa perforada o placa para circuito experimental, y se fija por detras por medio de una tuerca.
Alternativamente la placa 41 también puede presentar perforaciones roscadas, en las que puede atornillarse
directamente la pata 5 de fijacion.

La figura 4B muestra una segunda alternativa en la que la pata 5 de fijacién esta realizada como pata magnética. La
pata magnética dispone en este sentido de un conmutador giratorio para conectar y desconectar el efecto de
adherencia. Por ejemplo, para soportes magnéticos para construcciones de laboratorio o el procesamiento de metal
se conocen patas magnéticas adecuadas.

La figura 5A muestra otro ejemplo de realizacion para la adaptacion flexible de la corredera de prueba. La base la
forma de nuevo un carro 43, que se guia sobre guias 6 y se acciona por un eje 7 lineal. El eje 7 lineal permite una
colocacién automatica del carro 43 en el sentido de movimiento de la corredera de prueba. Sobre el carro 43, sobre
una guia 44 horizontal estda montado un marco 42, que puede deslizarse y sujetarse transversalmente al sentido de
movimiento del eje 7 lineal sobre la guia 44 horizontal. Como el marco 42 presenta un rebaje rectangular
relativamente grande, la corredera 13 de ajuste o su acoplamiento pueden guiarse sin contacto con el generador 14
de fuerza sobre el banco 2 de pruebas por el rebaje del marco 42. Al mismo tiempo se garantiza que también con un
deslizamiento del marco 42 sobre la guia 44 horizontal no se produzca ningln contacto con la corredera 13 de
ajuste.

Sobre las dos partes laterales del marco 42 estan montadas una guia 82 vertical izquierda y una guia 92 vertical
derecha. Alternativamente las partes laterales del marco 42 también pueden estar configuradas en si mismas como
guia lineal. Sobre la guia 82 vertical izquierda esta montada una adaptacion 81 izquierda, que puede deslizarse y
sujetarse en la direccion vertical. De manera correspondiente, sobre la guia 92 vertical derecha esta montada una
adaptacion 91 derecha, que puede deslizarse y sujetarse en la direccion vertical. La adaptacion 81 izquierda y la
adaptacion 91 derecha asumen en este sentido la funcion de la pata de fijacion del ejemplo de realizacion anterior,
es decir, sirven para albergar la corredera de prueba. Por el margen de movimiento horizontal del marco 42 sobre la
guia 44 asi como por el margen de movimiento vertical de la adaptacion 81 izquierda sobre la guia 82 vertical
izquierda se obtiene una zona 83 de adaptacion izquierda, dentro de la cual la adaptacién 81 izquierda puede
colocarse libremente. De manera correspondiente, para la adaptacion 91 derecha se obtiene una zona 93 de
adaptacion derecha en la que la adaptaciéon 91 derecha puede colocarse libremente. En funcién del tipo de
construccion del aparato de accionamiento de aguja, la adaptacion 81, 91 izquierda o derecha se lleva a la posicion
de acoplamiento necesaria y se une con la corredera de prueba del aparato de accionamiento de aguja.

La figura 5B muestra el ejemplo de realizacion de la figura 5A en una vista lateral.

En lugar de las posibilidades de ajuste manuales descritas para el presente ejemplo de realizacién pueden utilizarse
en cada caso también accionamientos lineales para la colocacion automatizada de las adaptaciones 81, 91 y del
marco 42, que se activan de manera automatizada mediante un control para llegar a posiciones de acoplamiento
programadas de antemano.

La figura 6A muestra la pata 5 de fijacion de las figuras 3A, 3B, 3C, 4A, 4B o la adaptacion 81 izquierda y la
adaptacion 91 derecha de la figura 5A y la figura 5B en detalle en una vista lateral. La pata 5 de fijacion esta dotada
en este sentido de un alojamiento 51, que puede estar realizado de diferente manera en funcion del tipo de aparato
de accionamiento de aguja. En el ejemplo de realizacion mostrado el alojamiento 51 presenta un perno 52, que sirve
para sostener la corredera de prueba.

La figura 6B muestra una vista en planta del ejemplo de realizacién de la figura 6A. El alojamiento 51 puede rotar
con respecto a la pata 5 de fijacion al menos 90°.

La figura 6C muestra una vista frontal de la pata de fijacion de la figura 6A, que esta cortada en el plano A mostrado
en la figura 6A.

La figura 6D muestra otra vista frontal de la pata de fijacion de la figura 6A, que esta cortada en el plano B mostrado
en la figura 6A.

La figura 7A muestra la placa 41 de las figuras 3A, 3B, 3C, 4A, 4B, en la que estan introducidos LED 61. Un LED 62
luminoso indica a un usuario la posicion de acoplamiento correcta para el montaje de una pata de fijacion para una
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corredera de prueba de un aparato de accionamiento de aguja. Para ello, por ejemplo, en una interfaz de usuario de
un ordenador se introduce el tipo de aparato de accionamiento de aguja que va a someterse a prueba. Una unidad
de calculo extrae de una memoria la posicién de acoplamiento asociada al tipo sobre la placa 41 y activa los LED 61
de tal modo que el LED 62 luminoso se ilumina en la posicion de acoplamiento.

La figura 7B muestra un ejemplo de realizacion alternativo, en el que los LED 61 estan dispuestos en el borde de la
placa 41. Los LED 62 luminosos indican en este sentido coordenadas para la posicién de acoplamiento correcta de
la pata de fijacion. Para facilitar la colocacion, en la placa 41 pueden estar grabadas lineas finas como patrén 63 de
lineas.

La figura 7C muestra un tercer ejemplo de realizacion para la visualizacion de la posicion de acoplamiento, en el que
se proyecta una marca 64 de posicion proyectada, en este caso una reticula, de un laser de linea sobre la placa 41,
para indicar la posicién de acoplamiento correcta. Alternativamente puede proyectarse una imagen correspondiente
mediante un proyector sobre la placa 41.

La figura 8A muestra una vista frontal de tres marcos 45 de extensién, que extienden el marco 42, como se explicd
en el contexto de las figuras 5A y 5B, lateralmente y hacia arriba. Como resulta evidente por la figura 8A, cada
marco 45 de extension esta dotado a su vez de guias y adaptaciones para insertar una corredera de prueba. Los
marcos 45 de extension pueden colocarse temporalmente en el marco 42, en caso de que la distancia entre la
corredera de ajuste y la corredera de prueba sea mayor de lo previsto por el disefio inicial del marco 42. Sin
embargo, los marcos 45 de extension también pueden premontarse y plegarse hacia atras, como se deduce por la
vista lateral en la figura 8B y la vista en planta en la figura 8C.

En principio las adaptaciones 81, 91 mostradas en las figuras 5A, 5B, 8A, 8B, 8C pueden estar dotadas
ventajosamente de un agarre colocado de manera ergonémica que presente un botén o conmutador que de manera
mecanica o eléctrica en el estado apretado suelta una sujecion de la adaptacion 81, 91 al marco 42 o a los marcos
45 de extension. Adicionalmente en este sentido también puede soltarse la sujecion del marco 42 sobre el carro, de
modo que la adaptacion 81, 91 puede guiarse en dos dimensiones a la posicion de acoplamiento necesaria para la
corredera de prueba. Adicionalmente, en este sentido también es posible soltar la sujecion del carro sobre la guia
lineal horizontal, de modo que la adaptacion 81, 91 puede guiarse en tres dimensiones a la posicion de acoplamiento
necesaria para la corredera de prueba. Al soltar el botén o conmutador de la adaptacion, inmediatamente se vuelve
a sujetar de modo que la adaptacion 81, 91 permanece en la posicion seleccionada.

Sin embargo, los movimientos correspondientes también pueden realizarse de manera automatizada con ejes
lineales eléctricos. En el caso de los ejes lineales y accionamientos lineales mencionados anteriormente se trata por
ejemplo de motores lineales, actuadores lineales o accionamientos lineales eléctricos o hidraulicos. Cada uno de
estos ejes lineales también puede sustituirse por dispositivos de ajuste manuales para un deslizamiento y sujecion
sobre la respectiva guia lineal.

En el caso de las guias y guias lineales mencionadas anteriormente se trata por ejemplo de cojinetes de
deslizamiento lineales, guias en cola de milano, guias de rieles perfilados o guias de rieles de jaula.

El eje 7 lineal mostrado en las figuras 3A, 3B, 3C, 5A y 5B, que acciona el carro 43, sirve para la simulacion del
movimiento del espadin de aguja en el banco 2 de pruebas. Las siguientes realizaciones se refieren a los ejemplos
de realizacion correspondientes. EI movimiento realizado con el eje 7 lineal simula el movimiento transversal
producido por la corredera 13 de ajuste del espadin de aguja en la via. Este movimiento se produce dentro del
periodo de tiempo de movimiento de la corredera 13 de ajuste, aunque en principio es independiente del mismo. El
movimiento de la corredera 13 de ajuste sirve, no solo para cambiar el espadin de aguja, sino que de antemano
desencadena también el cierre del espadin de aguja (es decir, el elemento que mantiene el espadin de aguja en la
respectiva posicion final) o lo cierra tras alcanzar la posicion final. Por tanto, la distancia de desplazamiento de la
corredera 13 de ajuste del aparato 1 de accionamiento de aguja es mayor que la distancia de movimiento del
espadin de aguja y con ello de la corredera 17 de prueba.

La posicién de la corredera 17 de prueba solo se evalla en las posiciones finales, de modo que en el banco 2 de
pruebas solo tiene que garantizarse que la corredera 17 de prueba delante de la corredera 13 de ajuste se ha
llevado a la posicion final a la que va a llegarse. La activacion del eje 7 lineal puede realizarse como programa de
control separado, que se consulta mediante un programa de prueba general y a continuacién desplaza la corredera
17 de prueba a la otra posicion final definida previamente. Alternativamente es posible controlar el movimiento del
eje 7 lineal directamente a partir de un programa de prueba.

Para la ejecucion de los programas de control y/o programas de prueba, el banco 2 de pruebas dispone de al menos
una unidad de control adecuada, por ejemplo, un control l6gico programable, un microprocesador o un circuito
eléctrico o electronico.

Aunque la invencion se ha ilustrado y descrito en detalle mediante los ejemplos de realizacion, la invencion no esta
limitada por los ejemplos dados a conocer y el experto podra deducir otras variaciones sin abandonar el alcance de
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protecciéon de la invenciéon. Los ejemplos de realizacion, variantes, formas de realizacion y perfeccionamientos
descritos pueden combinarse libremente entre si.
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REIVINDICACIONES
Disposicion para someter a prueba aparatos de accionamiento de aguja, caracterizada por:

- un componente (43) horizontal, que estd montado de manera desplazable sobre al menos una guia (6)
lineal horizontal,

- un componente (41, 42) vertical, que esta montado en perpendicular sobre el componente (43) horizontal,
esta orientado transversalmente a la guia (6) lineal horizontal y que presenta un rebaje, que en paralelo a la
guia (6) lineal horizontal permite un paso de un objeto,

- estando configurado el componente (41, 42) vertical para, en una pluralidad de posiciones de
acoplamiento, llevar a cabo una unidn con una pata (5) de fijacion,

- estando unida la pata (5) de fijacién con una corredera (17) de prueba de un aparato (1) de accionamiento
de aguja, y

- guiandose una corredera (13) de ajuste de un aparato (1) de accionamiento de aguja o un elemento
constructivo acoplado a la corredera (13) de ajuste del aparato (1) de accionamiento de aguja por el rebaje
en el elemento (41, 42) constructivo vertical.

Disposicion segun la reivindicacion 1,

- en la que el componente (41, 42) vertical esta realizado de material magnetizable, y

- en la que la pata (5) de fijacion es una pata magnética.

Disposicion segun la reivindicacion 1,

- en la que el componente vertical esta realizado como placa (41) perforada, que permite atornillar la pata
(5) de fijacion.

Disposicion segun la reivindicacion 1,

- en la que el componente vertical esta realizado como marco (42), que puede desplazarse
transversalmente a la guia (6) lineal horizontal sobre el componente (43) horizontal.

Disposicion segun la reivindicacion 4,

- en la que al menos un lado del marco (42) presenta una guia (82, 92) vertical, sobre la que puede
desplazarse la pata (5) de fijacion.

Disposicion segun la reivindicacion 5,

- en la que la pata (5) de fijacion puede desplazarse sobre la guia (82, 92) vertical mediante deslizamiento
manual,

- en la que para ello la pata (5) de fijacion esta dotada de un elemento de mando, en particular, un botén,

- estando configurada de manera mecanica y/o eléctrica para anular una sujecion de la pata (5) de fijacion
al marco (42) y anular una sujecion del marco (42) al componente (43) horizontal, al accionar el elemento
de mando, y

- estando configurada de manera mecanica y/o eléctrica para la sujecion de la pata (5) de fijacion al marco
(42) y para la sujecion del marco (42) al componente (43) horizontal, al volver a accionar el elemento de
mando o soltar el elemento de mando.

Disposicion segun la reivindicacion 5,

- en la que el componente (43) horizontal presenta un accionamiento lineal, que esta configurado para el
desplazamiento horizontal del marco (42),

- en la que el marco (42) presenta al menos un accionamiento lineal vertical, que esta configurado para el
desplazamiento vertical de la pata (5) de fijacion sobre la guia (82, 92) vertical, y

- en particular con un control programable, por medio del cual es posible desplazar la pata (5) de fijacion de
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manera automatizada mediante activacion de los accionamientos lineales a posiciones de acoplamiento
programadas de antemano en funcion de los tipos de aparatos (1) de accionamiento de aguja.

Disposicion segun una de las reivindicaciones 4 a 7,

- con varios marcos (45) de extension, que pueden montarse a la izquierda, derecha o en la parte superior
del marco (42), y estando los marcos (45) de extension en particular premontados y pudiendo plegarse
hacia atras.

Disposicion segun una de las reivindicaciones 1 a 8,
- con una pantalla electrénica, que indica visualmente una de la pluralidad de posiciones de acoplamiento.
Disposicion segun la reivindicacion 9,

- en la que la pantalla electrénica se forma por LED (61, 62), introducidos en cada una de las posiciones de
acoplamiento en el componente (41) vertical, o

- en la que la pantalla electronica se forma por LED (61, 62), que estan dispuestos en al menos dos bordes
del componente (41) vertical de tal modo que indican visualmente coordenadas de las posiciones de
acoplamiento, o

- en la que la pantalla electronica es un sistema de proyeccion, en particular, un laser de linea o proyector,
que esta configurado para la proyeccién de las posiciones de acoplamiento sobre el componente (41, 42)
vertical.

Disposicion con un adaptador segun la reivindicacion 9 o 10,

- con un circuito, en particular, una memoria electronica, desde la cual pueden consultarse las posiciones de
acoplamiento en funcion de los tipos de aparatos (1) de accionamiento de aguja, y

- con un circuito o una unidad de calculo, que esta configurada para, tras la introduccion de un tipo de
aparato de accionamiento de aguja, activar la pantalla electrénica de tal modo que indique la posicion de
acoplamiento asociada al tipo de aparato de accionamiento de aguja.

Banco de pruebas para someter a prueba un aparato (1) de accionamiento de aguja,
- sobre el que esta montada una disposicion segun una de las reivindicaciones 1 a 11,

- disponiendo el banco (2) de pruebas de un generador (14) de fuerza, que esta configurado para aplicar
fuerzas opuestas al aparato (1) de accionamiento de aguja, mientras que el aparato (1) de accionamiento
de aguja realiza operaciones de ajuste sobre el banco (2) de pruebas, con lo que el banco (2) de pruebas
esta configurado para ajustar y/o someter a prueba las fuerzas que genera el aparato (1) de accionamiento
de aguja, y

- en el que el generador (14) de fuerza y la disposicion segin una de las reivindicaciones 1 a 11 son
independientes entre si de manera mecanica y eléctrica, de modo que puede colocarse una pata (5) de
fijacién sin influir en el banco (2) de pruebas o el generador (14) de fuerza con la disposicién segin una de
las reivindicaciones 1 a 11, con lo que puede ajustarse una posicion de acoplamiento predeterminada para
la corredera (17) de prueba del aparato (1) de accionamiento de aguja sobre el banco (2) de pruebas.

Procedimiento para someter a prueba un aparato de accionamiento de aguja,

- en el que una disposicion segun una de las reivindicaciones 1 a 11 estd montada en un banco (2) de
pruebas,

- en el que mediante un tipo de un aparato (1) de accionamiento de aguja que va a someterse a prueba
sobre el banco (2) de pruebas se determina una posicién de acoplamiento predeterminada para una
corredera (17) de prueba del aparato (1) de accionamiento de aguja con la disposiciéon segun una de las
reivindicaciones 1 a 11,

- en el que una pata (5) de fijacidon, que esta premontada en la disposicion segun una de las
reivindicaciones 1 a 11, se desplaza hacia la posicidon de acoplamiento predeterminada, o en el que la pata
de fijacién se monta en la posicion de acoplamiento predeterminada en la disposicién segun una de las
reivindicaciones 1 a 11,

10



10

ES 2 665 886 T3

- en el que la pata (5) de fijacion se une con una corredera (17) de prueba de un aparato (1) de
accionamiento de aguja,

- en el que una corredera (13) de ajuste del aparato (1) de accionamiento de aguja o un elemento
constructivo acoplado a la corredera (13) de ajuste del aparato (1) de accionamiento de aguja se guia por el
rebaje en el elemento (41, 42) constructivo vertical de la disposicién segun una de las reivindicaciones 1 a
11,

- en el que el banco (2) de pruebas, mediante un generador (14) de fuerza, aplica fuerzas opuestas al
aparato (1) de accionamiento de aguja, mientras que el aparato (1) de accionamiento de aguja realiza
operaciones de ajuste sobre el banco (2) de pruebas, ajustandose y/o sometiéndose a prueba las fuerzas
que genera el aparato (1) de accionamiento de aguja.
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