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DESCRIPCION
Sistemas de perfume
Campo de la invencion

La presente solicitud se refiere a materias primas de perfume, sistemas de suministro de perfume y productos de consumo
que comprenden dichas materias primas y/o dichos sistemas de suministro de perfume, asi como a los procesos para
fabricar y usar estas materias primas de perfume, sistemas de suministro de perfume y productos de consumo de perfume.

Antecedentes de la invencion

Los productos de consumo pueden comprender uno o mas perfumes y/o sistemas de suministro de perfume que
pueden proporcionar un aroma deseado a dichos productos y/o a un sitio que ha entrado en contacto con dicho
producto y/o enmascarar un olor no deseable. Aunque los perfumes y sistemas de perfume actuales proporcionan
olores deseables, los consumidores contindan buscando productos que tengan aromas que puedan ser mas
duraderos y que sean a medida de sus deseos individuales (véase por ejemplo, USPA2007/0275866 A1 y la
solicitud de patente estadounidense con ndm. de serie US-12/133866) — desafortunadamente, la combinacion de
materias primas de perfume y sistemas de suministro de perfume que estan disponibles sigue siendo demasiado
limitada para satisfacer completamente las necesidades de perfume de los consumidores. Asi, los perfumes
necesitan una combinacién ain mas grande de materias primas de perfume y sistemas de suministro de perfume.

Los solicitantes creen que las composiciones y materias primas de perfume, incluidos los sistemas de suministro
de perfumes, descritos en la presente memoria, amplian las opciones de la comunidad de perfume, tales como
materias primas de perfume, pueden proporcionar variaciones de caracter y dichas composiciones pueden
proporcionar perfiles de olor deseados. En algunos aspectos, dichas materias primas de perfume y/o sistemas de
suministro de perfume comprenden dichas materias primas de perfume que proporcionan variaciones en el
caracter y/o perfiles de olor que son mejores de lo esperado segun parametros tales como andlisis del espacio
superior que se puede utilizar para determinar escapes de los sistemas de suministro de perfume y/o la eficacia
de suministro de perfume; ClogP; punto de ebullicién y/o umbral de deteccién de olor.

Sumario de la invencion

La presente solicitud se refiere a materias primas de perfume, sistemas de perfume y productos de consumo que
comprenden dichas materias primas y/o dichos sistemas de suministro de perfume, asi como a los procesos para
fabricar y usar estas materias primas de perfume, sistemas de perfume, y productos de consumo de perfume.

Descripcion detallada de la invencion
Definiciones

En la presente memoria, “producto de consumo” significa productos o dispositivos para cuidado infantil, cuidado de
belleza, cuidado de tejidos domésticos, cuidado familiar, cuidado femenino, cuidado de la salud, productos de aperitivo
y/o de bebida, generalmente previstos para usarse o consumirse en la forma en que son vendidos. Dichos productos
incluyen, aunque no de forma limitativa, pafnales, baberos, toallitas; productos para y/o métodos relacionados con el
tratamiento del cabello (humano, canino y/o felino), incluido el blanqueamiento, coloracién, tefido, acondicionamiento,
lavado con champu, estilizacion; desodorantes y antitranspirantes; aseo personal; cosméticos; cuidado de la piel
incluyendo la aplicacion de cremas, lociones, y otros productos de aplicacién tdpica para el uso del consumidor
incluidos perfumes de lujo; y productos de afeitado, productos y/o métodos relacionados con el tratamiento de tejidos,
superficies duras y cualquier otra superficie en el campo del cuidado de tejidos y cuidados domésticos, que incluyen:
cuidado del aire, incluidos ambientadores y sistemas de liberacién de aromas, cuidados del automovil, lavado de
vajillas, acondicionamiento de tejidos (incluido suavizante y/o agente refrescante), detergentes para el lavado de ropa,
aditivos para el lavado de ropa y el aclarado y/o el cuidado de la misma, limpieza y/o tratamiento de superficies duras,
incluidos limpiadores de suelos e inodoros, y/u otros limpiadores para uso del consumidor o institucional; productos y/o
métodos relacionados con tisles higiénicos, toallitas faciales, pafiuelos de papel, y/o toallita de papel; tampones,
compresas higiénicas; productos y/o métodos relacionados con el cuidado bucal incluidas las pastas dentifricas, geles
dentales, enjuagues bucales, adhesivos para dentaduras postizas, blanqueadores dentales; productos para la salud
que se venden sin receta que incluyen remedios para la tos y el resfriado, analgésicos, productos farmacéuticos con
receta médica, productos para la nutricion y la salud de las mascotas; productos de comida preparada destinados
principalmente al consumo entre comidas habituales o para acompanar las comidas (entre los ejemplos no limitativos
se incluyen las patatas fritas a la inglesa, trozos de tortilla de maiz frita, las palomitas de maiz, aperitivos tipo pretzels,
trozos de maiz fritos, barritas de cereales, patatas fritas a la inglesa u onduladas de verdura, mezclas de aperitivos,
surtidos para fiestas, cortezas multigrano, galletas para aperitivo, aperitivos de queso, cortezas de cerdo, aperitivos de
maiz, surtido de aperitivos, aperitivos extrudidos y panecillos fritos); y café.
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En la presente memoria, el término “composicién limpiadora y/o tratante” corresponde a un subgrupo de productos de
consumo que incluye, salvo que se indique lo contrario, productos de belleza, cuidado de tejidos domésticos. Dichos
productos incluyen, aunque no de forma limitativa, productos para el tratamiento del cabello (humano, canino y/o felino),
incluida la decoloracion, coloracién, tefido, acondicionado, lavado con champu, estilizacién; desodorantes y
antitranspirantes; aseo personal; cosméticos; cuidado de la piel incluyendo la aplicacion de cremas, lociones, y otros
productos de aplicacién tépica para el uso del consumidor incluidos perfumes de lujo; y productos de afeitado, productos
para tratar tejidos, superficies duras y cualquier otra superficie en el campo del cuidado de tejidos y cuidados domésticos,
que incluyen: cuidado del aire, incluidos ambientadores y sistemas de liberacion de aromas, cuidados del automovil,
lavado de vajillas, acondicionamiento de tejidos (incluido suavizante y/o agente refrescante), detergentes para el lavado de
ropa, aditivos para el lavado de ropa y el aclarado y/o el cuidado de la misma, limpieza y/o tratamiento de superficies
duras, incluidos suelos e inodoros, agentes de lavado en forma granular universales o de “limpieza intensiva”,
especialmente detergentes de limpieza; agentes para el lavado liquidos, en forma de gel o pasta universales,
especialmente los tipos liquidos denominados de limpieza intensiva; detergentes liquidos para tejidos delicados; agentes
para el lavado manual de vajillas o agentes para el lavado de vajillas de accién suave, especialmente los de tipo muy
espumante; agentes para el lavado en lavavajillas, incluidos los diversos tipos en pastilla, granulado, liquido y coadyuvante
de aclarado para uso doméstico e institucional; agentes liquidos para limpieza y desinfeccion, incluidos los tipos
antibacterianos para lavado a mano, pastillas para limpieza, colutorios, limpiadores de dentaduras postizas, dentifricos,
champus para coches o moquetas, limpiadores para bafios incluidos limpiadores de inodoros; champus para cabello y
productos de aclarado del cabello; geles de ducha, perfumes de lujo y bafios espumantes y limpiadores de metales;
ademas de sustancias auxiliares de limpieza como aditivos blanqueadores y “barras antimanchas” o de tipo tratamiento
previo, productos cargados de sustratos como hojas a las que se ha afadido un secador, toallitas y almohadillas secas y
humedas, sustratos de material no tejido y esponjas; asi como pulverizadores en aerosol y nebulizadores para uso de
consumidores o/y uso institucional; y/o métodos relacionados con el cuidado bucal incluidas las pastas dentifricas, geles
dentales, enjuagues bucales, adhesivos para dentaduras postizas, blanqueadores dentales.

En la presente memoria, el término “composicién limpiadora y/o tratante para telas y/o superficies duras” es un subgrupo
de composiciones limpiadoras y tratantes que incluye, salvo que se indique lo contrario, agentes para el lavado granulados
0 en polvo universales o “de limpieza intensiva”, especialmente detergentes de limpieza; agentes para el lavado liquidos,
en forma de gel o pasta universales, especialmente los tipos liquidos denominados de limpieza intensiva; detergentes
liquidos para tejidos delicados; agentes para el lavado manual de vajillas o0 agentes para el lavado de vaijillas de accién
suave, especialmente los de tipo muy espumante; agentes para el lavado en lavavajillas, incluidos los diversos tipos en
pastilla, granulado, liquido y coadyuvante de aclarado para uso doméstico e institucional; agentes liquidos para limpieza y
desinfeccién, incluidos los tipos antibacterianos para lavado a mano, pastillas para limpieza, champuls para coches o
moquetas, limpiadores de bafio incluidos limpiadores de inodoros; y limpiadores de metales, productos de
acondicionamiento de tejidos incluidos suavizantes y/o agentes refrescantes que pueden estar en forma liquida, sélida y/o
toallitas para secadora de ropa; ademas de sustancias auxiliares de limpieza como aditivos blanqueadores y “barras
antimanchas” o de tipo tratamiento previo, productos cargados de sustratos como hojas a las que se ha afnadido un
secador, toallitas y almohadillas secas y himedas, sustratos de material no tejido y esponjas; ademas de pulverizadores y
nebulizadores. Todos estos productos que eran de aplicacién pueden estar en forma estandar, concentrada o incluso
altamente concentrada, hasta tal punto de que dichos productos en algin aspecto determinado pueden no ser acuosos.

En la presente memoria, los articulos tales como “un” y “una” cuando se usan en una reivindicacion, se refieren a
uno o mas de aquello que se reivindica o que se describe.

Como se utiliza en la presente memoria, los términos “incluyen”, “incluye” e “incluidos” deben entenderse como
no limitativos.

En la presente memoria, el término “sélido” incluye productos en forma granular, polvo, pastilla y comprimidos.
En la presente memoria, el término “fluido” incluye productos en forma de liquido, gel, pasta y gas.

En la presente memoria, el término “sitio” incluye productos de papel, tejidos, prendas interiores, superficies
duras, cabello y piel.

Salvo que se indique lo contrario, todos los niveles del componente o de la composicion se refieren a una parte
activa de ese componente o composicién, y son excluyentes de impurezas, por ejemplo, disolventes residuales o
subproductos, que puedan estar presentes en las fuentes comerciales de dichos componentes o composiciones.

Todos los porcentajes y relaciones se calculan en peso, a menos que se indique de cualquier otra manera. Todos
los porcentajes y relaciones se calculan sobre la base de la composicion total a menos que se indique de
cualquier otra manera.

Se entendera que cada limitacion numérica maxima dada en esta especificacién incluye toda limitacion numérica
inferior, como si las limitaciones numéricas inferiores estuvieran expresamente escritas en la presente memoria.
Cada limitacién numérica minima proporcionada a lo largo de esta memoria descriptiva incluira cada limitacion
numérica superior, como si dichas limitaciones numéricas superiores estuvieran expresamente escritas en la
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presente memoria. Cada intervalo numérico proporcionado a lo largo de esta memoria descriptiva incluira cada
intervalo numérico mas limitado que se encuentra dentro de dicho intervalo numérico mas amplio, como si todos
los citados intervalos numéricos mas limitados estuviesen expresamente escritos en la presente memoria.
Materias primas de perfume adecuadas (en la presente memoria, “PRM”)

Las PRM adecuadas incluyen las PRM relacionadas en la Tabla 1 siguiente, y estereoisémeros de los mismos.

Estructura quimica Nombres de la IUPAC Caracteristicas de las
moléculas

2,4,4-trimetil-7-fenilheptan-3-ona herbal, afrutado (camomila)

3,3-dimetil-5-((1R,55)-6,6-

dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-en-2-il)pentan-2-ona verde, violeta, alcanforado

i

aromatico, especiado,

1-(ciclohex-2-enil)ciclopropanocarbonitrilo amaderado

w
=z
D§:>

2,3,3-trimetil-4-o-tolilbutan-2-ol limpio, etéreo, blanqueado

1-(1-(ciclohex-2-enil)ciclopropil)-3-

metilbutan-1-ona floral, afrutado

3,3-dimetiloct-7-en-2-ona especiado, verde, (incienso)

2-(ciclohex-2-enil)-2,4-(R,S)-dimetilhexan-3-

T verde, raiz
imina

2-(ciclohex-2-enil)-2,4-(R,S)-dimetilhexan-3-

O RTE

8 afrutado, citrico, floral
ona
9 3-(4-terc-butilofenil)-2,2-dimetilpropanal acuoso, cerlleo, floral
10 2,2-dimetil-4-((1R,5S)-6,6- floral (musgo, jazmin)
dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-en-2-il)butanal ozonado
OH
11 \/\/5<\)\ 6,6,9-trimetildec-8-en-5-(R,S)-ol citrico, floral, verde
HO . y
12 = 5,6,6,9-tetrametildec-8-en-5-(R,S)-ol citrico, afrutado, floral
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;

N-(83,3-dimetil-4-o-tolilbutan-2-

quinolina, a pescado,

dioxolano

13 ilideno)metanamina antiséptico
>N
14 | N-(2,2,4-(R,S)-trimetil-1-o-tolilhexan-3- amaderado, violeta
ilideno)metanamina (quinolina)
OH
15 )ZS\)\ 1-(R,S)-(1-(3-metilbut-2-enil)ciclobutil)etanol citrico, floral (lila)
O
= 2,2-dimetil-1-(1-(3-metilbut-2- floral (rosa), violeta,
16 o .
enil)ciclobutil)propan-1-ona amaderado
OH
= 2,2-dimetil-1-(1-(3-metilbut-2- .
17 >‘)Z§\)\ enil)ciclobutilpropan-1-(R,S)-ol alcanfor, raiz, terroso
T
18 %S\/l\ 1-(3-metilbut-2-enil)ciclobutanocarbaldehido verde (bambu), floral
O
0 acetato de 1-(R,S)-(1-(3-metilbut-2-
19 _ enil)ciclobutil)etilo herbal, floral
O
20 W 2,2,4-(R,S)-trimetil-1-m-tolilhexan-3-ona verde, terroso
@)
21 3-(ciclohex-2-enil)-3-metilbutan-2-ona pino, amaderado
OH
22 3-(ciclohex-2-enil)-3-metilbutan-2-( R, S)-ol lila, lima
NC
23 )<\(\/\ 4-(R,S)-etil-2,2-dimetiloctanonitrilo costus
@)
24 )§<\(\/\ 5-(R,S)-etil-3,3-dimetilnonan-2-ona bolitas de alcanfor, costus
Oy 2-metil-2-(2-metil-1-o-tolilpropan-2-il)-1,3-
25 -2+ : fiprop i)-1, azafran, amaderado
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NC
26 )<:©\ 3-mesitil-2,2-dimetilpropanonitrilo especiado, blanqueador
O
27 /k§<)©\ 4-mesitil-3,3-dimetilbutan-2-ona blanqueador
0]
28 \/‘5<;©\ 1-mesitil-2,2-dimetilpentan-3-ona floral, herbal, quinolina
OH
29 2-(ciclohex-2-enil)-2-metilpentan-3-(R, S)-ol herbal, amaderado (pachuli)
O
30 0 acetato de 2-(ciclohex-2-enil)-2-metilpentan-
3-(R,S)-ilo amaderado, frutal
NC . : - o :
31 ><W 3-ciclopropil-2,2-dimetilpropanonitrilo especiado, menta, alcanfor
@)
32 \/\)5% 1-ciclopropil-2,2-dimetilheptan-3-ona floral, herbal
@)
33 M 3-ciclopropil-2,2-dimetil-1-fenilpropan-1-ona amaderadot,irfrl]c;rlal (violeta),
OH
34 \% 1-ciclopropil-2,2-dimetilheptan-3-(R,S)-ol amaderado, terroso, heno
OH
3-ciclopropil-2,2-dimetil-1-fenilpropan-1-
35 m (RS0 amaderado
)
36 W 3,3,4-(R,S),8-tetrametilnon-7-en-2-ona amaderado, aromatico
QOH floral (rosa), amaderado
37 W 3,3,4-(R,S),8-tetrametilnon-7-en-2-(R,S)-ol (gua;/acol)
O
0 acetato de 3,3,4-(R,S),8-tetrametilnon-7-en-
38 2-(R.S)-ilo blanqueador
=
NC =
39 ><\/\© (E)-2,2-dimetil-5-fenilpent-4-enonitrilo amaderado
O
40 1-(1-(ciclohex-2-enil)ciclopropil)pentan-1-ona metalico, verde
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indélico/dipenteno -

O
41 )JXQ 1-(1-(ciclohex-2-enil)ciclopropil)etanona animalico
QH 1-(1-(ciclohex-2-enil)-cicl il 1
42 -(1-(ciclohex- -iggfjglopropl Jpentan-1- verde (verde oscuro)
OH
43 1-(R,S)-(1-(ciclohex-2-enil)ciclopropil)etanol floral (rosa, violeta)
OHC
=
44 2,5-dimetil-2-(3-metilbut-2-enil)hex-4-enal verde, citrico, muy fresco
. . amaderado, terroso,
45 OHC)<©\ 2-metil-2-m-tolilpropanal disolvente
46 /><©\ 2-metil-2-m-tolilpropan-1-ol dlsolve;li?r}]?cuastanma
HO
OHC int Idehidi
47 )<\©/ 2,2-dimetil-3-m-tolilpropanal intenso, al.e dico, a ropa
impia
HO _
o (2 ati D Aanq. lima, terpineol, jabon de
48 2,5-dimetil-2-(3-metilbut-2-enil)hex-4-en-1-ol marsella
HO / . . . .
49 3,6-d|metlI-3-(3-mzeltqlltél)1_tj-en|I)hept-5-en-2- floral, citrico
HO N .
50 2,2-dimetil-3-m-tolilpropan-1-ol floral (musgo, rosa)
NC 3 hedrof 3-il)-2,2
51 -(tetrahedrofuran-3-il)-2,2- verde, musgo
d dimetilpropanonitrilo
@)
52 1-(tetrahedrofuran-3-il)-2,2,4-(R, S)- complejo, amaderado,
trimetilhexan-3-ona especiado
O
OHC animalico, sustancia
53 ><\EC? 3-(tetrahedrofuran-3-il)-2,2-dimetilpropanal quimica,,quinolina
54 2-(ciclohex-2-enil)-2-metilpropanal intenso, 0zonico, floral,

)]
I
yg}

verde
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55 NC?< \\> 2'(R’S)'membfa"$t|)°c£ﬁi't2r i.|1o]hept-5-eno-2- sustancia quimica, té, menta
O
56 1-(2-(R,S)-metilbiciclo[2.2.1] hept-5-en-2- mentol, estimulante
N il)etanona sensorial refrescante, herbal
NC 2-(R,S)-etilbiciclo[2.2.1]hept-5-eno-2- .
57 N (R.S) carb[onitriIL P oporto, ciruela
0O
1-(2-(R,S)-metilbiciclo[2.2.1] hept-5-en-2- .
58 N ilypentan-1-ona floral (violeta), verde
59 OHC N 2-(R,S)-etlIbéc:(r:tl)c;[%.gh}ér;ept-5-eno-2- pino, floral, herbal
X
((1R,5S)-6,6-dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-en-2-
60 MeQO O il)metil carbonato de metilo floral
NG
61 2-isopentil-2,5-dimetilhexanonitrilo floral, herbal
O
62 %:)\ 3-isopentil-3,6-dimetilheptan-2-ona herbal débil, floral
OH
63 jg:)\ 3-isopentil-3,6-dimetilheptan-2-(R, S)-ol terpénico-pino, herbal
64 OHC{;Q 1-fenil-ciclobutanocarbaldehido floral (jacinto)
O T
2-((1R,5S)-6,6-dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-en- . .
65 e . pino, terpeno, incienso
MeO)J\O/\m/ 2-il)etil carbonato de etilo
O
66 | M O)I\O Z carbonato de metil 5-metil-2-(R,S)-(prop-1- afrutado, floral, especiado,
e en-2-il)hex-4-enil pimienta, camomila
67 2-(R,S)-metil-1-(1-(3-metilbut-2- fresco, citrico (pomelo),

O
T
%

enil)ciclopropil)butan-1-(R,S)-ol

floral
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1-(R,S)-(1-(3-metilbut-2-

68 enil)ciclopropil)etanol citrico, afrutado, floral
~o
o oA | SRR | i
~o0
70 /X\/k A S);Tﬁ)t‘;f,igzg,:)ﬁ;meﬁ'b“t'z' fresco, floral (jazmin)
71 1-(1-(3-metilbut-2-enil)-ciclopropil)propan-1- floral

(R,S)-ol

72

1-(1-(3-metilbut-2-enil)-ciclopropil)pentan-1-
(R,S)-ol

floral, medicinal

floral, rosa, sustancia

73 3-(R,S?)-(4-metilciclohex-3-enil)butan-1-ol quimica
NC (R,S?)-2,2-dimetil-5-(4-metilciclohex-3- . "
74 )<\)\©\ enibhexanonitrilo floral (jasmona), lacténico
\/\O
75 1-(1-(R,S)-(aliloxi)etil)-1-(3-metilbut-2- aromatico. especiado
F enil)ciclopropano + 6SP
\/\O
1-(1-(R,S)-(aliloxi)propil)-1-(3-metilbut-2- - .
76 \)X\)\ enil)ciclopropano aromatico, especiado
~N
77 1-(1-(R,S)-metoxipropil)-1-(3-metilbut-2- afruiado, citrico, fresco

enil)ciclopropano

78

(R,S7?)-2,2-dimetil-5-(4-metilciclohex-3-
enil)hexanal

floral, marino, ozénico

~o0
79 P 1-(1 -(R,S)-me'tox'lpentll)-1 -(3-metilbut-2- aromético, citrico
enil)ciclopropano
O
80 >HJ\O/\)\ pivalato de 3-metilbut-2-enilo aromatico, herbal, intenso
81 | HO (R,S?)-2,2-dimetil-5-(4-metilciclohex-3 amaderado, floral

enil)hexan-1-ol
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(R,S7?)-3,3-dimetil-6-(4-metilciclohex-3- - . .
82 . aromatico, citrico, etéreo
enil)heptan-2-ona
83 1-ciclopropil-7-metiloct-6-en-1-ona metalico, ahumado (pdlvora)
84 3-((1R,5S)-6,6-dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-en- | amaderado, violeta, madera
2-il)-2,2-dimetilpropanonitrilo de cedro
85 3-((1R,5S)-6,6-dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-en- | aldehidico, floral (0z6nico),
2-il)-2,2-dimetilpropanal amaderado
4-((1R,5S)-6,6-dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-en-
86 2-il)-3,3-dimetilbutan-2-ona Madera de cedro
4-((1R,5S)-6,6-dimetil-biciclo[3.1.1]hept-2-
87 en-2-il)-3,3-dimetilbutan-2-(R, S)-ol amaderado

Las PRM 78 y 81 son esenciales para la caracteristica a.) de la reivindicaciéon 1. La invencion esté definida por el
objeto de las reivindicaciones 1y 9.

Las PRM descritas en la Tabla 1 anterior pueden proporcionar una o mas de las siguientes ventajas a un nivel
que los solicitantes creen que era inesperado a la vista del olor del producto general: puro de las PRM; olor a
tejido humedo cuando se aplica a un tejido; olor a tejido seco cuando se aplica a un tejido; pocos escapes desde
un encapsulado, incluido un encapsulado tal como una microcapsula de perfume; mayor espacio superior en
comparacién con el aceite puro en determinadas tecnologias de suministro de perfumes; olor cuando se utiliza en
una matriz de suministro de perfume que se aplica a un envase; olor del producto puro cuando se aplica a una
composicion limpiadora o tratante; olor de la composicién de fragancia fina cuando se usa una fragancia fina; olor
a cabello seco cuando la composicion comprende dicha PRM aplicada al cabello; emision de PRM desde una
solucién que comprende dicha PRM y un nuevo caracter de PRM cuando se aplica a un sitio. La confirmacién de
dichas ventajas se puede obtener aplicando metodologias de ensayo convencionales.

Las PRM y los esterecisomeros de dichas PRM (también conocidos como moléculas en los ejemplos de la
presente memoria descriptiva) divulgados en la Tabla 1 anterior se pueden fabricar segun las correspondientes
ensefianzas que se encuentran, por ejemplo, en los ejemplos de la presente memoria descriptiva.

En un aspecto, se describe una PRM que tiene la estructura de las PRM de la Tabla 1: 2, 5, 7, 8, 10, 13, 14, 15,
16,17, 18, 19, 21, 25, 26, 30, 32, 33, 40, 41, 42, 43 y 65.

En un aspecto, las PRM descritas en la Tabla 1 y los estereoisomeros de las mismas son adecuados para usar, tal
como se define en la presente memoria descriptiva, en productos de consumo a niveles, basados en el peso total del
producto de consumo, de aproximadamente 0,0001 % a aproximadamente 25 %, de aproximadamente 0,0005 % a
aproximadamente 10 %, de aproximadamente 0,001 % a aproximadamente 5 %, de aproximadamente 0,005 % a
aproximadamente 2,5 %, o incluso de 0,01 % a aproximadamente 1 %. Dichas PRM y estereoisbmeros de las
mismas se pueden usar combinadas en el producto de consumo anteriormente mencionado. En un aspecto, se
describe un producto de consumo que puede comprender una o mas PRM seleccionadas de las PRM de la Tabla 1:
2,5,7,8,10, 13, 14,15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 25, 26, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 39, 40, 41, 42, 43, 51, 55, 56, 57,
58, 59, 60, 65, 71, 74, 78, 79 y 82 y estereoisomeros de dichas PRM.

En un aspecto, las PRM descritas en la Tabla 1 y los estereoisémeros de las mismas son adecuados para usar, como
se define en la presente memoria descriptiva, en composiciones de limpieza y/o tratamiento en niveles, basados en el
peso total de los productos de limpieza y tratamiento, de aproximadamente 0,0001 % a aproximadamente 25 %, de
aproximadamente 0,0005 % a aproximadamente 10 %, de aproximadamente 0,001 % a aproximadamente 5 %, de
aproximadamente 0,005 % a aproximadamente 2,5 %, o incluso de 0,01 % a aproximadamente 1 %. Dichas PRM y
estereoisomeros de las mismas se pueden usar combinadas en las composiciones de limpieza y/o tratamiento
anteriormente mencionadas. En un aspecto, se describe una composicion limpiadora y/o tratante que puede
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comprender una o mas PRM seleccionadas de las PRM de la Tabla 1: 2, 5, 7, 8, 10, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21,
22, 25, 26, 27, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 39, 40, 41, 42, 43, 51, 52, 53, 54, 55, 56, 57, 58, 59, 60, 64, 65, 67, 68, 69, 70,
71,72,74,75,76,77,78,79, 81, 82y 83 y esterecisomeros de dichas PRM.

En un aspecto, las PRM descritas en la Tabla 1 y los estereoisémeros de las mismas son adecuados para usar, como
se define en la presente memoria descriptiva, en composiciones de limpieza y/o tratamiento de telas y/o superficies
duras en niveles, basados en el peso total de las composiciones de productos de limpieza y/o tratamiento de telas y/o
superficies duras, de aproximadamente 0,00001 % a aproximadamente 25 %, de aproximadamente 0,00005 % a
aproximadamente 10 %, de aproximadamente 0,0001 % a aproximadamente 5 %, de aproximadamente 0,0005 % a
aproximadamente 1,0 %, o incluso de 0,001 % a aproximadamente 0,5 %. Dichas PRM y estereoisémeros de las
mismas se pueden usar combinadas en las composiciones de limpieza y/o tratamiento de telas y/o superficies duras
anteriormente mencionadas. En un aspecto, se describe una composicion limpiadora y/o tratante de tejidos y/o de
superficies duras que puede comprender una o0 mas PRM de las PRM de la Tabla 1: 2, 5, 7, 8, 10, 13, 14, 15, 16, 17,
18, 19, 20, 21, 22, 23, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 39, 40, 41, 42, 43, 51, 52, 53, 54, 55, 56, 57, 58, 59, 60,
64, 65, 66, 67, 68, 69, 70, 71,72, 74, 75,76, 77, 78, 79, 81, 82 y 83 y esterecisomeros de dichas PRM.

En un aspecto, se describe un detergente que puede comprender el mismo nivel de las PRM que se ha descrito para
las anteriores composiciones de limpieza y/o tratamiento de telas y/o superficies duras. En un aspecto, se describe
un detergente que puede comprender una o0 mas PRM de las PRM de la Tabla 1: 2, 4, 5, 7, 8, 10, 13, 14, 15, 16, 17,
18, 19, 20, 21, 22, 23, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 39, 40, 41, 42, 43, 51, 52, 53, 54, 55, 56, 57, 58, 59,
60, 64, 65, 66, 67, 68, 69, 70, 71, 72, 73, 74, 75,76, 77,78, 79, 81, 82 y 83 y estereoisomeros de dichas PRM.

En un aspecto, las PRM descritas en la Tabla 1 y los estereoisdmeros de las mismas son adecuados para usar en
productos de consumo muy compactados, incluidas composiciones de limpieza y/o tratamiento de telas y/o
superficies duras muy compactadas, por ejemplo, detergentes muy compactados que pueden ser sélidos o fluidos, a
niveles, basados en el peso total de la composicion, de aproximadamente 0,00001 % a aproximadamente 25 %, de
0,00005 % a aproximadamente 10 %, de 0,0001 % a aproximadamente 5 %, de 0,0005 % a aproximadamente
1,0 %, o incluso de 0,001 % a aproximadamente 0,5 %. Dichas PRM y estereoisémeros de las mismas se pueden
usar combinadas en las composiciones de detergente muy compactados anteriormente mencionados. Dichos
detergentes muy compactados suelen comprender un porcentaje mayor del normal de ingredientes activos. En un
aspecto, se describe un detergente muy compacto que puede comprender una o0 mas PRM seleccionadas de las
PRM de la Tabla 1 y estereoisémeros de dichas PRM. En otro aspecto, se describe un detergente muy compacto
que puede comprender una o mas PRM de las PRM de la Tabla 1: 1, 2, 3, 4,5, 6, 7, 8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16,
17,18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47,
48, 49, 50, 51, 52, 53, 54, 55, 56, 57, 58, 59, 60, 61, 62, 63, 64, 65, 66, 67, 68, 69, 70, 71, 72, 73, 74, 75, 76, 77, 78,
79, 80, 81, 82, 83, 84, 85, 86 y 87 y esterecisémeros de dichas PRM.

Sistemas de suministro de perfume

Algunos sistemas de suministro de perfume, métodos para fabricar determinados sistemas de suministro de
perfume, y los usos de dichos sistemas de suministro de perfume se describen en USPA 2007/0275866 A1. Dicho
sistema de suministro de perfume incluye:

1. Suministro asistido por polimero (PAD): Esta tecnologia de suministro de perfume utiliza materiales poliméricos
para suministrar materiales de perfume. La coacervacién clasica, polimeros cargados o neutros solubles o
parcialmente solubles en agua, y también insolubles, cristales liquidos, masas fundidas, hidrogeles, plasticos
perfumados, microcapsulas, nano y microlatex, materiales formadores de peliculas poliméricas, y absorbentes
poliméricos, adsorbentes poliméricos, etc., son algunos ejemplos. Los PAD incluyen, aunque no de forma limitativa:

a.)Sistemas de matriz: La fragancia se disuelve o se dispersa en una matriz o particula polimérica. Los perfumes,
por ejemplo, se pueden 1) dispersar en el polimero antes de formularlos en el producto o 2) anadirse por
separado desde el polimero durante o después de la formulacion del producto. La difusion de perfume desde el
polimero es un disparador comun que permite o aumenta la velocidad de liberacién de perfume desde un sistema
de matriz polimérica que se ha depositado o aplicado a la superficie deseada (sitio), aunque se conocen otros
muchos disparadores que pueden controlar la liberacién de perfume. La absorcion y/o adsorcion en o sobre
particulas poliméricas, peliculas, soluciones, y similares son aspectos de esta tecnologia. Son ejemplos las
nanoparticulas o microparticulas compuestas de materiales organicos (por ejemplo, latex). Las particulas
adecuadas incluyen una amplia gama de materiales que incluyen, aunque no de forma limitativa, poliacetal,
poliacrilato, poliacrilico, poliacrilonitrilo, poliamida, poliarilétercetona, polibutadieno, polibutileno, tereftalato de
polietileno, policloropreno, polietileno, tereftalato de polietileno, policiclohexileno, tereftalato de dimetileno,
policarbonato, policloropreno, polihidroxialcanoato, policetona, poliéster, polietileno, polieterimida, polietersulfona,
polietilenclorinatos, poliimida, poliisopreno, poli(acido lactico), polimetilpenteno, poli(éxido de fenileno), poli(sulfuro
de fenileno), poliftalamida, polipropileno, poliestireno, polisulfona, poli(acetato de vinilo), poli(cloruro de vinilo), asi
como polimeros o copolimeros basados en acritlonitrilo-butadieno, acetato de celulosa, etileno-acetato de vinilo,
etilenvinilalcohol, estireno-butadieno, acetato de vinilo-etileno, y mezclas de los mismos.
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Sistemas “estandarizados” se refieren a aquellos que estan “precargados” con el intento de mantener el perfume
precargado asociado con el polimero hasta el momento o0 momentos de liberacién del perfume. Dichos polimeros
también pueden suprimir el olor del producto puro y proporcionar una ventaja de emisién y/o longevidad que
depende de la velocidad de liberacion del perfume. Un desafio con este tipo de sistemas es conseguir el equilibrio
ideal entre 1) la estabilidad en el producto (mantener el perfume en el interior del portador hasta que se necesite)
y 2) liberacion pautada (durante el uso o a partir de los sitios secos). Conseguir dicha estabilidad en el producto
es especialmente importante durante el almacenamiento en el producto y en el envejecimiento del producto. Este
desafio es especialmente evidente en productos de base acuosa que contienen tensioactivos, tal como
detergentes para lavado de ropa de limpieza intensiva. Muchos sistemas de matriz “estandarizados” se
convierten eficazmente en sistemas “equilibrados” cuando se formulan en productos de base acuosa. Se puede
seleccionar un sistema “equilibrado” o un sistema de “depdsito”, que tiene una estabilidad de difusién aceptable
en el producto y dispone de disparadores para la liberacion (por ejemplo, friccién). Los sistemas “equilibrados”
son aquellos en los que el perfume y el polimero se pueden anadir por separado al producto, y la interaccion en
equilibrio entre el perfume y el polimero conduce a una ventaja en uno o mas puntos de contacto con el
consumidor (en comparacién con un control sin perfume que no tiene tecnologia de suministro asistida por
polimero). El polimero también puede estar precargado con perfume; sin embargo, todo o parte del perfume se
puede difundir durante el almacenamiento en el producto alcanzando un equilibrio que incluye tener las materias
primas de perfume (PRM) adecuadas asociadas con el polimero. A continuacion, el polimero lleva el perfume a la
superficie, y la liberacion suele ser por difusiéon de perfume. El uso de dichos sistemas poliméricos equilibrados
tiene el potencial de disminuir la intensidad de olor del producto puro (normalmente mas que en el caso de los
sistemas normalizados precargados). La deposicion de dichos polimeros puede servir para “aplanar” el perfil de
liberacién y proporcionar mayor longevidad. Como se ha indicado anteriormente, dicha longevidad se conseguiria
suprimiendo la intensidad inicial, y puede permitir al formulador utilizar un mayor impacto o un bajo umbral de
deteccién de olor (ODT) o PRM con bajo indice de Kovats (IK) para conseguir ventajas FMOT sin una intensidad
inicial que sea demasiado fuerte o distorsionada. Es importante que la liberacion de perfume se produzca en el
marco temporal de la aplicacion para afectar el punto de contacto o puntos de contacto deseados por el
consumidor. Las microparticulas y microlatex, asi como los métodos para preparar los mismos se pueden
encontrar en USPA 2005/0003980 A1. Los sistemas de matriz también incluyen adhesivos de fusion en caliente y
plasticos de perfume. Ademas, los polisacaridos hidrofébicamente modificados se pueden formular en el producto
perfumado para aumentar la deposicion de perfume y/o modificar la liberacion de perfume. Todos estos sistemas
de matriz, incluidos, por ejemplo, polisacaridos y nanolatex se pueden combinar con otros PDT, incluidos otros
sistemas PAD tales como sistemas de depdsito PAD en forma de una microcapsula de perfume (PMC). Los
sistemas de matriz de liberacion asistida por polimero (PAD) pueden incluir los descritos en las siguientes
referencias: Solicitudes de patente estadounidenses 2004/0110648 A1; 2004/0092414 A1; 2004/0091445 Al y
2004/0087476 Al;y US-6.531.444; US-6.024.943; US-6.042.792; US-6.051.540; US-4.540.721 y US-4.973.422.

Las siliconas también son ejemplos de polimeros que se pueden usar como PDT, y pueden proporcionar ventajas de
perfume de una forma similar a un “sistema de matriz” de liberacion asistida por polimero. Dicho PDT se denomina
liberacién asistida por silicona (SAD). Se pueden precargar siliconas con perfume, o usarlas como sistema de equilibrio
como se ha descrito para el PAD. Las siliconas adecuadas, asi como los métodos para fabricar las mismas, se pueden
encontrar en WO 2005/102261; USPA 20050124530A1; USPA 20050143282A1; y WO 2003/015736. Las siliconas
funcionalizadas también se pueden utilizar como se describe en USPA 2006/003913 A1. Los ejemplos de siliconas
incluyen polidimetilsiloxano y polimetilalquilsiloxanos. Otros ejemplos incluyen los que tienen la funcionalidad amina,
que se puede utilizar para proporcionar ventajas asociadas con la liberacion asistida por amina (AAD) y/o liberacion
asistida por polimero (PAD) y/o productos de reaccion de amina (ARP). Otros ejemplos se pueden encontrar en USP
4.911.852; USPA 2004/0058845 A1; en USPA 2004/0092425 A1 y en USPA 2005/0003980 A1.

b.) Sistemas de deposito: Los sistemas de deposito también se conocen como tecnologia de tipo nuicleo-
envoltura, o uno en el que la fragancia esta rodeada por una membrana que controla la liberaciéon de perfume,
que puede servir como envoltura protectora. El material del interior de la microcapsula se denomina nucleo, fase
interna, o relleno, mientras que la pared a veces se denomina envoltura, revestimiento, o membrana. Las
microparticulas o cépsulas o microcapsulas sensibles a la presiéon son ejemplos de esta tecnologia. Las
microcapsulas de la presente invencién se forman mediante una variedad de procedimientos que incluyen,
aunque no de forma limitativa, revestimiento, extrusién, secado por pulverizacion, polimerizacion interfacial, in situ
y matriz. Los posibles materiales de la envoltura varian ampliamente en su estabilidad frente al agua. Entre las
mas estables son materiales basados en polioximetilenurea (PMU), que puede incluir determinadas PRM durante
periodos de tiempo aun mas largos en solucién acuosa (o producto). Dichos sistemas incluyen, pero no se limitan
a urea-formaldehido y/o melamina-formaldehido. Los materiales de envoltura estables incluyen materiales
basados en poliacrilato obtenido como producto de reaccion de una amina soluble o dispersable en aceite con un
monomero u oligdmero multifuncional de acrilato o metacrilato, un &cido soluble en aceite y un iniciador, en
presencia de un emulsionante que puede ser anidnico, no i6nico, catiénico o de ion hibrido, que comprende un
copolimero de acido acrilico-acido alquilico soluble o dispersable en agua, un alcali o sal de alcali. Se pueden
preparar microcapsulas basadas en gelatina de forma que se disuelvan rapida o lentamente en agua,
dependiendo por ejemplo del grado de reticulacién. Muchos otros materiales de pared de la capsula estan
disponibles y varian en el grado de estabilidad de difusion del perfume. Sin pretender imponer ninguna teoria, la
velocidad de liberacién de perfume desde una capsula, por ejemplo, una vez depositado sobre una superficie esta
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tipicamente en orden inverso de estabilidad de difusion de perfume en el producto. De esta forma, las
microcdpsulas de urea-formaldehido y de melamina-formaldehido, por ejemplo, requieren tipicamente un
mecanismo de liberacion diferente a, o ademas de, la difusion para la liberacion, tal como una fuerza mecénica
(por ejemplo, friccién, presién, estrés de cizalla) que sirva para romper la capsula y aumentar la velocidad de
liberacion de perfume (fragancia). Otros disparadores incluyen fusion, disolucién, hidrélisis, u otra reaccion
quimica, radiacion electromagnética, y similares. El uso de microcapsulas precargadas requiere la relacién
adecuada entre la estabilidad en el producto y la liberacién en el uso y/o en la superficie (en los sitios), asi como
una seleccion adecuada de PRM. Las microcapsulas que estan basadas en urea-formaldehido y/o melamina-
formaldehido son relativamente estables, especialmente en soluciones de base acuosa casi neutras. Estos
materiales pueden requerir un disparador de friccion que puede que no sea aplicable a todas las aplicaciones de
productos. Otros materiales de microcapsula (por ejemplo, gelatina) pueden ser inestables en productos de base
acuosa e incluso pueden proporcionar menos ventajas (comparado con un control sin perfume) cuando se
envejece en el producto. Las tecnologias de arafiazo y aspiracién son también otro ejemplo de PAD. Las
microcapsulas de perfume (PMC) pueden incluir las descritas en las siguientes referencias: Solicitudes de patente
estadounidenses: 2003/0125222 A1; 2003/215417 A1; 2003/216488 A1; 2003/158344 A1; 2003/165692 Af1;
2004/071742 A1; 2004/071746 A1; 2004/072719 A1; 2004/072720 A1; 2006/0039934 A1; 2003/203829 Afl;
2003/195133 A1; 2004/087477 A1; 2004/0106536 A1; y patentes US-6.645.479 B1; US-6.200.949 B1; US-
4.882.220; US-4.917.920; US-4.514.461; US-6.106.875 y US-4.234.627, US-3.594.328 y US RE 32713,
solicitudes de patente PCT: WO 2009/134234 A1, WO 2006/127454 A2, WO 2010/079466 A2, WO 2010/079467
A2, WO 2010/079468 A2, WO 2010/084480 A2.

Il. Liberacidn asistida por molécula (MAD): Los materiales o moléculas no poliméricos también pueden servir para
mejorar la liberacion del perfume. Sin pretender imponer ninguna teoria, el perfume puede interactuar de forma no
covalente con materiales organicos, dando como resultado una deposicion y/o liberacién alterada. Los ejemplos
no limitativos de dichos materiales organicos incluyen, aunque no de forma limitativa, materiales hidr6fobos tales
como aceites organicos, ceras, aceites minerales, vaselina, acidos o ésteres grasos, azucares, tensioactivos,
liposomas, e incluso otras materias primas de perfume (aceites perfumados), asi como aceites naturales, incluida
la suciedad corporal y/o de otro tipo. Los fijadores de perfume son otro ejemplo méas. En un aspecto, los
materiales o moléculas no poliméricos tienen un CLogP mayor de aproximadamente 2. La liberacion asistida por
moléculas (MAD) también puede incluir la descrita en USP 7.119.060 y USP 5.506.201.

lll. Liberacion asistida por fibra (FAD): La seleccion o uso del propio emplazamiento puede servir para mejorar la
liberacion del perfume. De hecho, el propio emplazamiento puede ser una tecnologia de liberacion de perfume. Por
ejemplo, diferentes tipos de tejido tales como algodén o poliéster tendran diferentes propiedades con respecto a la
capacidad de atraer y/o retener y/o liberar perfume. La cantidad de perfume depositado sobre o en las fibras se puede
alterar mediante la seleccion de la fibra, y también por los antecedentes o el tratamiento de la fibra, asi como
cualesquiera recubrimientos o tratamientos de la fibra. Las fibras pueden ser tejidas y no tejidas, asi como naturales o
sintéticas. Las fibras naturales incluyen las producidas por plantas, animales, y procesos geoldgicos, € incluyen, aunque
no de forma limitativa, materiales de celulosa tales como algodén, lino, fibras de yute, lino marrén, ramio, y sisal, y las
fibras usadas para fabricar papel y ropa. La liberacion asistida por fibra puede consistir en el uso de fibra de madera, tal
como pasta termomecanica y pasta kraft blanqueada o no blanqueada o pasta de sulfito. Las fibras animales consisten
ampliamente en proteinas particulares, tales como seda, tenddn, hilo de sutura y cabello (incluida lana). Las fibras de
polimero basadas en sustancias quimicas sintéticas incluyen, aunque no de forma limitativa, poliamida nylon, PET o
PBT poliéster, fenol-formaldehido (PF), fibras de poli(alcohol vinilico) (PVOH), fibra de poli(cloruro de vinilo) (PVC),
poliolefinas (PP y PE), y polimeros acrilico. Todas estas fibras se pueden precargar con un perfume, y después
afadirse a un producto que puede contener o no perfume libre y/o una o mas tecnologias de liberacion de perfume. En
un aspecto, las fibras se pueden afadir a un producto antes de cargarse con un perfume, y después, cargarse con un
perfume afadiendo un perfume que se puede difundir en el interior de la fibra, al producto. Sin pretender imponer
ninguna teoria, el perfume puede absorberse o quedar absorbido en la fibra, por ejemplo, durante el almacenamiento
del producto, y después liberarse en uno 0 mas momentos de la verdad o en los puntos de contacto con el consumidor.

IV. Liberacion asistida por amina (AAD): La tecnologia de liberacién asistida por amina utiliza materiales que contienen un
grupo amina para aumentar la deposicién de perfume o modificar la liberacién de perfume durante el uso del producto. No
existe requisito en esta hipotesis de precomplejar o prerreaccionar la(s) materia(s) prima(s) de perfume y la amina antes de
la adicién del producto. En un aspecto, los materiales de AAD que contienen amina adecuados para usar en la presente
memoria pueden ser no aromaticos; por ejemplo, polialquilimina, tal como polietileneimina (PEI), o polivinilamina (PVAm), o
aromaticos, por ejemplo, antranilatos. Dichos materiales también pueden ser poliméricos o no poliméricos. En un aspecto,
dichos materiales contienen al menos una amina primaria. Esta tecnologia permitira una mayor longevidad y liberacion
controlada también de notas de perfume de bajo ODT (por ejemplo, aldehidos, cetonas, enonas) mediante la funcionalidad
amina, y la liberacién de otras PRM, sin pretender imponer ninguna teoria, mediante liberacion asistida por polimero para
las aminas poliméricas. Sin tecnologia, las notas volatiles altas se pueden perder demasiado rapidamente, dejando una
relacion elevada en notas intermedias y bajas a notas altas. El uso de una amina polimérica permite mayores niveles de
notas altas y otras PRM a utilizar para obtener frescura duradera sin ocasionar que el olor del producto puro sea mas
intenso que el deseado, o permitir usar notas altas y otras PRM a utilizar de forma mas eficaz. En un aspecto, los sistemas
AAD son eficaces para liberar las PRM a un pH mayor que aproximadamente neutro. Sin pretender imponer ninguna
teoria, las condiciones en las que la mayoria de las aminas del sistema AAD se desprotonan puede dar como resultado
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una mayor afinidad de las aminas desprotonadas para PRM tal como aldehidos y cetonas, incluidas cetonas insaturadas y
enonas tales como damascona. En otro aspecto, las aminas poliméricas son eficaces para liberar las PRM a un pH menor
de aproximadamente neutro. Sin pretender imponer ninguna teoria, las condiciones en las que la mayoria de las aminas
del sistema AAD se desprotonan pueden dar como resultado una menor afinidad de las aminas protonadas por las PRM
tales como aldehidos y cetonas, y una fuerte afinidad del marco polimérico para una amplia gama de PRM. En un aspecto,
la liberacion asistida por polimero puede liberar mas ventaja de perfume; tales sistemas son una subespecie de AAD y se
pueden denominar de liberacion asistida por polimero y amina o APAD. En algunos casos, cuando el APAD se utiliza en
una composicion que tiene un pH menor de siete, dichos sistemas APAD también se pueden considerar como liberacion
asistida por polimero (PAD). En otro aspecto mas, los sistemas AAD y PAD pueden interactuar con otros materiales, tales
como tensioactivos aniénicos o polimeros para formar coacervados y/o sistemas andlogos a coacervados. En otro
aspecto, un material que contiene un heteroatomo diferente al nitrégeno, por ejemplo, azufre, fésforo, o selenio, se puede
usar como alternativa a los compuestos de amina. En otro aspecto mas, el compuesto alternativo anteriormente
mencionado se puede usar junto con compuestos de amina. En otro aspecto mas, una Unica molécula puede comprender
un resto amina y uno o mas de los restos del heteroatomo alternativo, por ejemplo, tioles, fosfinas, y selenoles. Los
sistemas adecuados, asi como los métodos para preparar los mismos, se pueden encontrar en las solicitudes de patente
2005/0003980 A1; 2003/0199422 A1; 2003/0036489 A1; 2004/0220074 A1 y USP 6.103.678.

V. Sistemas de suministro de ciclodextrina (CD): Este enfoque tecnolégico utiliza un oligosacarido ciclico o ciclodextrina
para mejorar la liberacién de perfume. Tipicamente, se forma un complejo de perfume y ciclodextrina (CD). Dichos
complejos se pueden preformar, formar in situ, o formarse en o dentro del emplazamiento. Sin pretender imponer ninguna
teoria, la pérdida de agua puede servir para desplazar el equilibrio hacia el complejo CD-Perfume, especialmente si otros
ingredientes adyuvantes (por ejemplo, tensioactivo) no estan presentes en elevada concentracién para competir con el
perfume para la cavidad de ciclodextrina. Se puede conseguir una ventaja de emision si la exposicién al agua o un
aumento en el contenido de humedad se producen en un momento posterior. Ademas, la ciclodextrina permite al
formulador del perfume aumentar la flexibilidad en la seleccion de PRM. La ciclodextrina se puede precargar con perfume
0 afnadirse por separado del perfume para obtener la ventaja de estabilidad, deposicién o liberacién deseada. Las CD
adecuadas, asi como los métodos de fabricar las mismas se pueden encontrar en USPA 2005/0003980 A1 y
2006/0263313 A1 y las patentesUS-5.552.378; US-3.812.011; US-4.317.881; US-4.418.144 y US-4.378.923.

VI. Acorde encapsulado en almidén (SEA): El uso de una tecnologia de acorde encapsulado en almidon (SEA) permite
modificar las propiedades del perfume, por ejemplo, mediante la conversién de un perfume liquido en un perfume sélido
afiadiendo ingredientes tales como almidon. La ventaja incluye una mayor retencién del perfume durante el
almacenamiento del producto, especialmente en condiciones no acuosas. Tras la exposicion a la humedad, se puede
disparar una emision de perfume. También se pueden conseguir ventajas en otros momentos de la verdad porque el
almidén permite al formulador del producto seleccionar concentraciones de PRM o PRM que normalmente no se
pueden utilizar sin la presencia de SEA. Otro ejemplo de la tecnologia incluye el uso de otros materiales organicos e
inorganicos, tales como silice, para convertir el perfume de liquido a sélido. Los SEA adecuados, asi como los métodos
para preparar los mismos se pueden encontrar en USPA 2005/0003980 A1y USP 6.458.754 B1.

VIl. Sistema de suministro con vehiculo inorganico (ZIC): Esta tecnologia se refiere al uso de zeolitas porosas u otros
materiales inorganicos para liberar perfumes. Se puede usar la zeolita cargada con perfume con o sin ingredientes
adyuvantes usados por ejemplo para recubrir la zeolita cargada con perfume (PLZ) para cambiar sus propiedades de
liberaciéon de perfume durante el almacenamiento del producto o durante el uso o desde el emplazamiento seco. Los
vehiculos zeolita e inorganicos, asi como los métodos para preparar los mismos se pueden encontrar en USPA
2005/0003980 A1 y en las patentes US-5.858.959; US-6.245.732 B1; US-6.048.830 y US-4.539.135. La silice es otra
forma de ZIC. Otro ejemplo de un vehiculo inorganico adecuado incluye tabulos inorganicos, donde el perfume u otro
material activo esta incluido en la luz de los nano o microtibulos. En un aspecto, el tibulo inorganico cargado con perfume
(o Tubulo cargado con perfume o PLT) es un nanotibulo o microtibulo, tal como un halositas 0 mezclas de halositas con
otros materiales inorganicos, incluidas otras arcillas. La tecnologia PLT puede comprender también ingredientes
adicionales en el interior y/o exterior del tibulo con el fin de mejorar la estabilidad de difusion en el producto, deposicion en
el emplazamiento deseado o controlar la velocidad de liberacion del perfume cargado. Los materiales monoméricos y/o
poliméricos, incluida la encapsulacion en almidén, se pueden usar para recubrir, tapar o encapsular de otra forma el PLT.
Los sistemas PLT adecuados, asi como los métodos para preparar los mismos, se pueden encontrar en USP 5.651.976.

VIII. Pro-Perfume (PP): Esta tecnologia se refiere a tecnologias de perfume que resultan de la reaccion entre materiales de
perfume y otros sustratos o sustancias quimicas para formar materiales que tienen un enlace covalente entre una o mas
PRM y uno o mas vehiculos. La PRM se convierte en un nuevo material denominado pro-PRM (es decir, pro-perfume),
que a continuacién puede liberar la PRM original tras su exposicién a un disparador tal como agua o luz. Los pro-perfumes
pueden proporcionar propiedades mejoradas de liberacion de perfume tales como una mayor deposicion, longevidad,
estabilidad, retencién y similares del perfume. Los pro-perfumes incluyen los monoméricos (no poliméricos) o poliméricos,
y pueden estar preformados o formarse in situ en condiciones de equilibrio, tales como las que pueden estar presentes
durante el almacenamiento en el producto o en el emplazamiento seco o hiumedo. Los ejemplos no limitados de pro-
perfumes incluyen aductos de Michael (por ejemplo, beta-amino cetonas), iminas aromaticas o no aromaticas (bases de
Schiff), oxazolidinas, beta-ceto ésteres, y ortoésteres. Otro aspecto incluye compuestos que comprenden uno o mas restos
beta-oxi 0 beta-tio carbonilo que pueden liberar una PRM, por ejemplo, una cetona alfa-beta insaturada, aldehido o éster
carboxilico. El disparador tipico de liberacién del perfume es la exposicién al agua; aunque otros disparadores pueden
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incluir enzimas, calor, luz, cambio de pH, autooxidacion, un desplazamiento del equilibrio, cambio en la concentracion o
fuerza ibnica, y otros. Para los productos de base acuosa, los pro-perfumes disparados por luz son especialmente
adecuados. Dichos foto-pro-perfumes (PPP) incluyen, aunque no de forma limitativa, los que liberan derivados de
cumarina y perfumes y/o pro-perfumes tras ser disparados. El pro-perfume liberado puede liberar una o mas PRM por
medio de cualquiera de los disparadores anteriormente mencionados. En un aspecto, el foto-pro-perfume libera un pro-
perfume basado en nitrdgeno cuando se expone a la luz y/o disparador de humedad. En otro aspecto, el pro-perfume
basado en nitrégeno, liberado desde el foto-pro-perfume, libera una o mas PRM seleccionadas, por ejemplo, entre
aldehidos, cetonas (incluidas enonas) y alcoholes. En otro ejemplo mas, el PPP libera un derivado de dihidroxicumarina. El
pro-perfume disparado por la luz también puede ser un éster que libera un derivado de cumarina y un alcohol de perfume.
En un aspecto, el pro-perfume es un derivado de dimetoxibenzoina como se describe en USPA 2006/0020459 A1. En otro
aspecto, el pro-perfume es un derivado de 3',5-dimetoxibenzoina (DMB) que libera un alcohol tras su exposicion a la
radiacion electromagnética. En otro aspecto mas, el pro-perfume libera una o mas PRM de bajo ODT, incluidos alcoholes
terciarios tales como linalool, tetrahidrolinalool, o dihidromircenol. Los pro-perfumes y métodos para preparar los mismos
se pueden encontrar en las patentes US-7.018.978 B2; US-6.987.084 B2; US-6.956.013 B2; US-6.861.402 B1; US-
6.544.945 B1; US-6.093.691; US-6.277.796 B1; US-6.165.953; US-6.316.397 B1; US-6.437.150 B1; US-6.479.682 Bf1;
US-6.096.918; US-6.218.355 B1; US-6.133.228; US-6.147.037; US-7.109.153 B2; US-7.071.151 B2; US-6.987.084 B2;
US-6,610,646 B2 y US-5.958.870, asi como se pueden encontrar en USPA-2005/0003980 A1 y USPA-2006/0223726 A1.

a.) Producto de reaccién de amina (ARP): Para los fines de la presente solicitud, ARP es una subclase o especie
de PP. También se pueden usar aminas poliméricas “reactivas” en las que la funcionalidad amina ha reaccionado
previamente con una o mas PRM para formar un producto de reacciéon de amina (ARP). Tipicamente, las aminas
reactivas son aminas primarias y/o secundarias, y pueden formar parte de un polimero o un monémero (no
polimero). Dichos ARP también se pueden mezclar con PRM adicionales para proporcionar las ventajas de la
liberacién asistida por polimero y/o liberacién asistida por amina. Los ejemplos no limitativos de aminas
poliméricas incluyen polimeros basados en polialquiliminas, tales como polietileneimina (PEI), o polivinilamina
(PVAm). Los ejemplos no limitativos de aminas monoméricas (no poliméricas) incluyen hidroxilaminas, tales como
2-aminoetanol y sus derivados alquilsustituidos, y aminas aromaticas tales como antranilatos. Los ARP se pueden
premezclar con perfume o afadirse por separado en aplicaciones con o sin aclarado. En otro aspecto, un material
que contiene un heteroatomo diferente al nitrdgeno, por ejemplo, oxigeno, azufre, fésforo, o selenio, se puede
usar como alternativa a los compuestos de amina. En otro aspecto mas, el compuesto alternativo anteriormente
mencionado se puede usar junto con compuestos de amina. En otro aspecto mas, una Unica molécula puede
comprender un resto amina y uno o mas de los restos del heteroatomo alternativo, por ejemplo, tioles, fosfinas, y
selenoles. La ventaja puede incluir una liberacién mejorada del perfume, asi como una liberacién controlada del
perfume. Los ARP adecuados, asi como los métodos para preparar los mismos, se pueden encontrar en USPA
2005/0003980 A1 y USP 6.413.920 B1.

En un aspecto, las PRM descritas en la Tabla 1 y los esterecisémeros de las mismas son adecuadas para usar en
sistemas de suministro de perfumes, basados en el peso total del sistema de suministro de perfume, de 0,001 %
a aproximadamente 50 %, de 0,005% a 30%, de 0,01 % a aproximadamente 10 %, de 0,025% a
aproximadamente 5 %, o incluso de 0,025 % a aproximadamente 1 %.

En un aspecto, los sistemas del sistema de suministro de perfume descritos en la presente memoria son adecuados
para usar en productos de consumo, composiciones de tratamiento y limpieza y composiciones de limpieza y/o
tratamiento de telas y/o superficies duras, detergentes, y productos de consumo muy compactados que incluyen
composiciones de limpieza y/o tratamiento de telas y/o superficies duras muy compactadas, por ejemplo detergentes
muy compactados que pueden ser solidos o fluidos en niveles, basados en el peso total del producto de consumo,
de aproximadamente 0,001 % a aproximadamente 20 %, de aproximadamente 0,01 % a aproximadamente 10 %, de
aproximadamente 0,05 % a aproximadamente 5 %, de aproximadamente 0,1 % a aproximadamente 0,5 %.

En un aspecto, la cantidad de PRM de la Tabla 1, basada en el peso total de microcapsulas y/o nanocapsulas (sistema
de depdsito asistido por polimero (PAD)) puede ser de aproximadamente 0,1 % a aproximadamente 99 %, de 25 % a
aproximadamente 95 %, de 30 % a aproximadamente 90 %, de 45 % a aproximadamente 90 %, de 65% a
aproximadamente 90 %. En otro aspecto, se describen microcapsulas y/o nanocapsulas que pueden comprender una o
mas PRM seleccionadas de las PRM de la Tabla 1: 1, 2, 3,4, 5,6, 7, 8,9, 10, 11,12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21,
22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52, 53,
54, 55, 56, 57, 58, 59, 60, 61, 62, 63, 64, 65, 66, 67, 68, 69, 70, 71, 72, 73, 74, 75, 76, 77, 78, 79, 80, 81, 82, 83, 84, 85,
86 y 87; estereoisémeros de las PRM de la Tabla 1: 1, 2, 3,4, 5,6, 7, 8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21,
22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52, 53,
54, 55, 56, 57, 58, 59, 60, 61, 62, 63, 64, 65, 66, 67, 68, 69, 70, 71, 72, 73, 74, 75, 76, 77, 78, 79, 80, 81, 82, 83, 84, 85,
86 y 87; y mezclas de los mismos. Las PRM 1, 2, 5, 6, 8, 16, 20, 21, 24, 27, 28, 32, 33, 36, 40, 41, 52, 56, 58, 62, 82,
83, 86 son cetonas. Las PRM 9, 10, 18, 44, 45, 47, 53, 54, 59, 64, 78, 85 son aldehidos. Las PRM 4, 11, 12, 15, 17, 22,
29, 34, 35, 37, 42, 43, 46, 48, 49, 50, 63, 67, 68, 71, 72, 73, 81, 87 son alcoholes. Las PRM 19, 30, 38, 60, 65, 66, 80
son ésteres. Las PRM 3, 23, 26, 31, 39, 51, 55, 57, 61, 74, 84 son nitrilos. Las PRM 69, 70, 75, 76, 77 y 79 son éteres.
La PRM 7 es una imina. La PRM 13, 14 son metanaminas. PRM 25 es un dioxolano.
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En un aspecto, la cantidad total de perfume basado en el peso total de los encapsulados en almidén y aglomerados de
almidoén (acorde encapsulado en almidon (SEA)) esta comprendida en un intervalo de 0,1 % a aproximadamente 99 %,
de 25 % a aproximadamente 95 %, de 30 % a aproximadamente 90 %, de 45 % a aproximadamente 90 %, de 65 % a
aproximadamente 90 %. En un aspecto, las PRM descritas en la Tabla 1 y los esterecisomeros de las mismas son
adecuadas para usar en dichos encapsulados en almidén y aglomerados en almidén. Dichas PRM y esterecisémeros
de las mismas se pueden usar combinadas en tales encapsulados en almidén y aglomerados en almidon.

En un aspecto, la cantidad de perfume total, basado en el peso total de complejos [ciclodextrina - perfume]
(Ciclodextrina (CD)) estda comprendida en un intervalo de 0,1 % a aproximadamente 99 %, de 2,5% a
aproximadamente 75 %, de 5% a aproximadamente 60 %, de 5% a aproximadamente 50 %, de 5% a
aproximadamente 25 %. En un aspecto, las PRM descritas en la Tabla 1 y los estereocisémeros de las mismas son
adecuadas para usar en dichos complejos [ciclodextrina - perfume]. Dichas PRM y estereocisémeros de las
mismas se pueden usar combinadas en dichos complejos de [ciclodextrina - perfume].

En un aspecto, la cantidad total de perfume basado en el peso total de sistemas de matriz de liberacion asistida por
polimero (PAD) (incluidas las siliconas) esta comprendida en un intervalo de 0,1 % a aproximadamente 99 %, de 2,5 % a
aproximadamente 75 %, de 5 % a aproximadamente 60 %, de 5 % a aproximadamente 50 %, de 5 % a aproximadamente
25 %. En un aspecto, la cantidad de perfume total basado en el peso total de un sistema de sistema de suministro de
perfume de masa fundida/sistema de matriz plastica cargada de perfume, y esta comprendida en un intervalo de 1% a
aproximadamente 99 %, de 2,5% a aproximadamente 75%, de 5% a aproximadamente 60%, de 5% a
aproximadamente 50 %, de 10 % a aproximadamente 50 %. En un aspecto, las PRM descritas en la Tabla 1 y los
estereoisdbmeros de las mismas son adecuadas para usar en dichos sistemas de matriz de liberacion asistida por polimero
(PAD), incluidos sistemas de suministro de perfume de masa fundida/sistema de matriz cargada de perfume. Dichas PRM
y los estereoisémeros de las mismas son adecuadas para usar en dichos sistemas de matriz de liberacién asistida por
polimero (PAD), (incluidos sistemas de suministro de perfume de masa fundida/sistema de matriz cargada de perfume).

En un aspecto, la cantidad total de perfume basado en el peso total de sistemas de liberacién asistida por amina
(AAD) (incluidas las siliconas) esta comprendida en un intervalo de 1 % a aproximadamente 99 %, de 2,5 % a
aproximadamente 75 %, de 5% a aproximadamente 60 %, de 5% a aproximadamente 50 %, de 5% a
aproximadamente 25 %. En un aspecto, las PRM descritas en la Tabla 1 y los estereocisémeros de las mismas son
adecuadas para usar en sistemas de liberacién asistida por amina (AAD). Dichas PRM y estereoisbmeros de las
mismas se pueden usar combinadas en dichos sistemas de liberacion asistida por amina (AAD). En un aspecto,
se describe un sistema de suministro asistido por amina (AAD) que puede comprender una o mas PRM
seleccionadas de las PRM de la Tabla 1: 1, 2, 3,4, 5,6, 7,8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 20, 21, 22, 23,
24,25, 26, 27, 28, 29, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52, 53, 54, 55,
56, 57, 58, 59, 60, 61, 62, 63, 64, 65, 67, 68, 69, 70, 71, 72, 73, 74, 75, 76, 77, 78, 79, 81, 82, 83, 84, 85, 86 y 87;
estereoisdmeros de las PRM de la Tabla 1: 1, 2, 3,4, 5,6, 7,8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 20, 21, 22,
23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52, 53, 54,
55, 56, 57, 58, 59, 60, 61, 62, 63, 64, 65, 67, 68, 69, 70, 71, 72, 73, 74, 75, 76, 77, 78, 79, 81, 82, 83, 84, 85,86 y
87; y mezclas de los mismos. Las PRM 1, 2, 5, 6, 8, 16, 20, 21, 24, 27, 28, 32, 33, 36, 40, 41, 52, 56, 58, 62, 82,
83, 86 son cetonas. Las PRM 9, 10, 18, 44, 45, 47, 53, 54, 59, 64, 78, 85 son aldehidos. Las PRM 4, 11, 12, 15,
17, 22, 29, 34, 35, 37, 42, 43, 46, 48, 49, 50, 63, 67, 68, 71, 72, 73, 81, 87 son alcoholes. Las PRM 3, 23, 26, 31,
39, 51, 55, 57, 61, 74, 84 son nitrilos. Las PRM 69, 70, 75, 76, 77 y 79 son éteres. Las PRM 60 y 65 son ésteres.
La PRM 7 es una imina. La PRM 13, 14 son metanaminas. PRM 25 es un dioxolano.

En un aspecto, se describe un sistema de producto de reaccion de amina (ARP) pro-perfume (PP) que puede
comprender una o mas PRM seleccionadas de las PRM de la Tabla 1: 1, 2, 5, 6, 8, 9, 10, 16, 18, 20, 21, 24, 27,
28, 32, 33, 36, 40, 41, 44, 45, 47, 52, 53, 54, 56, 58, 59, 62, 64, 78, 82, 83, 85, 86. Las PRM 1, 2, 5, 6, 8, 16, 20,
21, 24, 27, 28, 32, 33, 36, 40, 41, 52, 56, 58, 62, 82, 83, 86 son cetonas. Las PRM 9, 10, 18, 44, 45, 47, 53, 54,
59, 64, 78, 85 son aldehidos. En un aspecto, la cantidad de perfume total basado en el peso total del producto
pro-perfume (PP) de reaccion de amina (ARP) esta comprendida en un intervalo de 0,1 % a aproximadamente
99 %, de aproximadamente 1 % a aproximadamente 99 %, de 5% a aproximadamente 90 %, de 10 % a
aproximadamente 75 %, de 20 % a aproximadamente 75 %, de 25 % a aproximadamente 60 %.

Las tecnologias de suministro de perfume también conocidas como sistema de suministro de perfume que se
describen en la presente memoria descriptiva se pueden usar en cualquier combinacion en cualquier tipo de
producto de consumo, composicion de limpieza y/o tratamiento, composicion de limpieza y/o tratamiento de
tejidos y superficies duras, detergentes, y detergentes muy compactos.

Perfumes

Las PRM descritas en la Tabla 1 se pueden usar para formular perfumes. Dichos perfumes son combinaciones de
las PRM que pueden comprender una combinacién de las PRM de la Tabla 1, o una o mas PRM de la Tabla 1 y una
o mas PRM. Cuando se utilizan en un perfume, las PRM de la Tabla 1 se pueden usar, basadas en el peso total de
la composicion de perfumes, a niveles de aproximadamente 0,01 % a aproximadamente 50 %, de aproximadamente
0,1 % a aproximadamente 15 %, de aproximadamente 0,1 % a aproximadamente 10% o incluso de
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aproximadamente 0,5 % a aproximadamente 10 %. Dichos perfumes se pueden utilizar en mdaltiples aplicaciones
incluida su aplicacién en estado puro o usarse en un producto de consumo, composicion de limpieza y/o tratamiento,
composicion de limpieza y/o tratamiento de tejidos y superficies duras, detergente y/o detergente muy compacto.

Materiales adyuvantes

Para los fines de la presente invencién, la lista no limitativa de adyuvantes que se presentan a continuacion son adecuados
para usar en las composiciones y pueden ser de forma deseable incorporados en ciertas realizaciones de la invencion, por
ejemplo, para reforzar o mejorar el rendimiento, para tratar el sustrato que se desea limpiar o para modificar la estética de
la composicion como en el caso de perfumes, colorantes, tintes o similares. Se entiende que dichos adyuvantes son
adicionales a los componentes que se suministran mediante los perfumes y sistemas de perfume de los solicitantes. La
naturaleza precisa de estos componentes adicionales y, los niveles en los que se incorporan, dependeran de la forma
fisica de la composicion y de la naturaleza de la operacion para la cual se va a usar. Los materiales adyuvantes
adecuados incluyen, aunque no de forma limitativa, tensioactivos, aditivos reforzantes de la detergencia, agentes
quelantes, agentes inhibidores de la transferencia de tintes, dispersantes, enzimas, y estabilizadores de enzimas,
materiales cataliticos, activadores del blanqueador, agentes dispersantes poliméricos, inhibidores para la
eliminacion/antirredeposicién de manchas de arcilla, abrillantadores, supresores de las jabonaduras, tintes, sistemas de
perfume y de suministro de perfume adicionales, agentes elastizantes de la estructura, suavizantes de tejidos, vehiculos,
hidrétropos, coadyuvantes del proceso y/o pigmentos. Ademas de la descripcién siguiente, ejemplos adecuados de otros
adyuvantes de este tipo y niveles de uso se encuentran en US-5.576.282, US-6.306.812 B1 y US-6.326.348 B1.

Cada uno de los ingredientes adyuvantes no es esencial para las composiciones de los solicitantes. Por lo tanto,
determinadas realizaciones de las composiciones del solicitante no contienen uno o mas de los siguientes
materiales adjuntos: activadores del blanqueador, tensioactivos, aditivos reforzantes de la detergencia, agentes
quelantes, agentes inhibidores de la transferencia de tintes, dispersantes, enzimas adicionales, y estabilizadores
de enzimas, complejos de metales cataliticos, agentes dispersantes poliméricos, arcilla y agentes de eliminacion
de manchas/inhibidores de redeposicion, abrillantadores, supresores de las jabonaduras, tintes, perfumes
adicionales y sistemas de suministro de perfume, agentes elastizantes de la estructura, suavizantes de tejidos,
vehiculos, hidrétropos, mejoradores del proceso y/o pigmentos. Sin embargo, cuando uno o mas adyuvantes
estan presentes, este uno o mas adyuvantes pueden estar presentes como se describe a continuacion:

Tensioactivo: las composiciones segln la presente invencion pueden comprender un tensioactivo o sistema
tensioactivo en el que el tensioactivo puede seleccionarse de tensioactivos no idnicos y/o anidnicos y/o catiénicos
y/o anfoliticos y/o de ion hibrido y/o tensioactivos no idnicos semipolares. El tensioactivo esta presente, de forma
tipica, a un nivel de aproximadamente 0,1 %, de aproximadamente 1 %, o incluso de aproximadamente 5 % en
peso de las composiciones limpiadoras a aproximadamente 99,9 %, a aproximadamente 80 %, a
aproximadamente 35 %, o incluso a aproximadamente 30 % en peso de las composiciones limpiadoras.

Aditivos reforzantes de la detergencia: las composiciones de la presente invencién pueden comprender uno o mas
aditivos reforzantes de la detergencia o sistemas de aditivos reforzantes de la detergencia. Cuando estan presentes, las
composiciones comprenderan de forma tipica al menos aproximadamente 1 % de aditivo reforzante de la detergencia,
0 de aproximadamente 5% o0 10 % a aproximadamente 80 %, 50 %, o incluso 30 % en peso, de dicho aditivo
reforzante de la detergencia. Los aditivos reforzantes de la detergencia incluyen, aunque no de forma limitativa, el metal
alcalino, sales de amonio y de alcanolamonio de polifosfatos, silicatos de metal alcalino, carbonatos de metales
alcalinotérreos y de metales alcalinos, aditivos reforzantes de la detergencia de tipo aluminosilicato, compuestos de tipo
policarboxilato, hidroxipolicarboxilatos de éter, copolimeros de anhidrido maleico con etileno o vinilmetiléter, acido 1,3,5-
trihidroxibenceno-2,4,6-trisulfonico, y acido carboximetiloxisuccinico, las diversas sales de metal alcalino, de amonio y
de amonio sustituido de poli(acido acético) como, por ejemplo, acido etilendiaminotetraacético y acido nitrilotriacético,
asi como policarboxilatos como, por ejemplo, acido melitico, acido succinico, acido oxidisuccinico, acido polimaleico,
acido benceno-1,3,5-tricarboxilico, acido carboximetiloxisuccinico, y sales solubles de los mismos.

Agentes quelantes: las composiciones de la presente memoria pueden también contener de forma opcional uno o méas
agentes quelantes de cobre, hierro y/o manganeso. Si se utilizan, los agentes quelantes comprenderan generalmente
de aproximadamente 0,1 % en peso de las composiciones de la presente invencion a aproximadamente 15 %, o incluso
de aproximadamente 3,0 % a aproximadamente 15 %, en peso de las composiciones de la presente invencién.

Agentes inhibidores de la transferencia de tintes: las composiciones de la presente invencién pueden también incluir
uno o mas agentes inhibidores de la transferencia de tintes. Los agentes poliméricos inhibidores de la transferencia
de tintes adecuados incluyen, aunque no de forma limitativa, polimeros de polivinilpirrolidona, polimeros de N-éxido
de poliamina, copolimeros de N-vinilpirrolidona y N-vinilimidazol, poliviniloxazolidonas y polivinilimidazoles o mezclas
de los mismos. Cuando estan presentes en las composiciones de la presente memoria, los agentes inhibidores de la
transferencia de tintes estan presentes a niveles de aproximadamente 0,0001 %, de aproximadamente 0,01 %, de
aproximadamente 0,05 % en peso de las composiciones limpiadoras a aproximadamente 10 %, aproximadamente
2 %, o incluso aproximadamente 1 %, en peso de las composiciones limpiadoras.
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Dispersantes: las composiciones de la presente invencién también pueden contener dispersante. Los materiales organicos
hidrosolubles adecuados son los acidos homopoliméricos o copoliméricos o sus sales, en los que el acido policarboxilico
puede comprender al menos dos radicales carboxilo separados entre si por no mas de dos atomos de carbono.

Enzimas: las composiciones pueden comprender una o mas enzimas detergentes que proporcionan ventajas de
capacidad limpiadora y/o de cuidado de tejidos. Ejemplos de enzimas adecuadas incluyen, aunque no de forma
limitativa, hemicelulasas, peroxidasas, proteasas, celulasas, xilanasas, lipasas, fosfolipasas, esterasas, cutinasas,
pectinasas, queratanasas, reductasas, oxidasas, fenoloxidasas, lipoxigenasas, ligninasas, pululanasas, tannasas,
pentosanasas, malanasas, B-glucanasas, arabinosidasas, hialuronidasa, condroitinasa, laccasa y amilasas, o
mezclas de las mismas. Una combinacion tipica es una combinacion de enzimas aplicables convencionales como
proteasa, lipasa, cutinasa y/o celulasa junto con amilasa.

Estabilizadores de enzima: las enzimas para usar en las composiciones, por ejemplo, detergentes, pueden
estabilizarse mediante diversas técnicas. Las enzimas utilizadas en la presente invencion pueden estabilizarse
mediante la presencia de fuentes solubles en agua de iones de calcio y/o magnesio en las composiciones
terminadas que proporcionan dichos iones a las enzimas.

Complejos de metales cataliticos: las composiciones de los solicitantes pueden incluir complejos de metales
cataliticos. Un tipo de catalizador del blanqueador que contiene metal es un sistema catalizador que comprende
un catién de metal de transicion de actividad catalitica del blanqueador definida, como, por ejemplo, cationes de
cobre, hierro, titanio, rutenio, tungsteno, molibdeno o manganeso, un catién de metal auxiliar que tiene poca o
ninguna actividad catalitica del blanqueador como, por ejemplo, cationes de cinc o aluminio, y un secuestrante
que tiene constantes de estabilidad definidas para los cationes cataliticos y de metales auxiliares, especialmente,
acido etilendiaminotetraacético, acido etilendiaminotetra(metilén fosfénico) y sales solubles en agua de los
mismos. Dichos catalizadores se describen en US-4.430.243.

Si se desea, las composiciones de la presente memoria pueden catalizarse mediante un compuesto de
manganeso. Estos compuestos y sus niveles de uso son bien conocidos en la técnica e incluyen, por ejemplo, los
catalizadores basados en manganeso descritos en US-5.576.282.

Se conocen catalizadores del blanqueador de tipo cobalto Gtiles en la presente memoria, y se describen, por
ejemplo, en US-5.597.936 y en US-5.595.967. Estos catalizadores de tipo cobalto se preparan facilmente
mediante procedimientos conocidos como los descritos, por ejemplo, en US-5.597.936 y en US-5.595.967.

Las composiciones de la presente invencién pueden incluir también, de forma adecuada, un complejo metalico de
transicion de un ligando rigido macropoliciclico -abreviado como “MRL”. De forma préactica y sin intencién de
limitacion, las composiciones limpiadoras y los procesos de limpieza de la presente memoria pueden ajustarse
para proporcionar del orden de al menos una parte por cien millones de las especies MRL de agentes
beneficiosos en el medio acuoso de lavado y preferiblemente proporcionaran de aproximadamente 0,005 ppm a
aproximadamente 25 ppm, de aproximadamente 0,05 ppm a aproximadamente 10 ppm o incluso de
aproximadamente 0,1 ppm a aproximadamente 5 ppm, del MRL en el licor de lavado.

Los metales de transicion adecuados en los catalizadores de blanqueo de metal de transicion de la presente
invencion incluyen manganeso, hierro y cromo. Los MRL adecuados de la presente memoria son un tipo especial
de ligando ultrarrigido con puentes reticulados como 5,12-dietil-1,5,8,12-tetraazabiciclo[6.6.2]hexa-decano.

Los MRL de metales de transicion adecuados se preparan facilmente mediante procedimientos conocidos como
los descritos, por ejemplo, en WO 00/32601 y US-6.225.464.

Método de uso

Algunos de los productos de consumo descritos en la presente invencidén se pueden utilizar para limpiar o tratar un
sitio, entre otros, una superficie o un tejido. De forma tipica, al menos una parte de este sitio entra en contacto con
una realizacion de la composicién de los solicitantes, en forma pura o diluida en una solucion, por ejemplo, una
solucién de lavado y, a continuacién, el sitio se puede lavar y/o aclarar de forma opcional. En un aspecto, un sitio se
lava y/o aclara de forma opcional, se pone en contacto con una particula segin la presente invencién o composicion
que comprende dicha particula y, a continuacion, se lava y/o aclara de forma opcional. Para los fines de la presente
invencion, el lavado incluye, aunque no de forma limitativa, frotado y agitacion mecanica. El tejido puede comprender
cualquier tejido que se pueda lavar o tratar en condiciones normales de uso por parte del consumidor. Las
soluciones que pueden comprender las composiciones descritas pueden tener un pH de aproximadamente 3 a
aproximadamente 11,5. Dichas composiciones se emplean de forma tipica a concentraciones de aproximadamente
500 ppm a aproximadamente 15.000 ppm, en solucién. Cuando el disolvente es agua, la temperatura del agua varia
de forma tipica de aproximadamente 5 °C a aproximadamente 90 °C y, cuando el sitio comprende una tela, el agua
de la relacién de la tela es de forma tipica, de aproximadamente 1:1 a aproximadamente 30:1.
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Métodos de ensayo

Se entiende que los métodos de ensayo que se describen en la secciébn Método de ensayo de la presente
solicitud se pueden utilizar para determinar los valores respectivos de los parametros de la invencién del
solicitante tal y como dicha invencion es descrita y reivindicada en la presente memoria.

(1) ClogP

El “logP calculado” (ClogP) se determina mediante el enfoque de fragmentos de Hansch y Leo (véase, A. Leo,
Comprehensive Medicinal Chemistry, Vol. 4,C. Hansch, P.G. Sammens, J.B. Taylor, y C.A. Ramsden, Eds. P.
295, Pergamon Press, 1990, incorporado como referencia en la presente memoria). Los valores ClogP se pueden
calcular utilizando el programa “CLOGP” comercializado por Daylight Chemical Information Systems Inc. de
Irvine, California, EE. UU.

(2) Punto de ebullicion

El punto de ebullicibn se mide mediante el método ASTM D2887-04a, “Standard Test Method for Boiling Range
Distribution of Petroleum Fractions by Gas Chromatography,” ASTM International.

(3) Relacidon de espacio superior

(a) Obtener una formulacién de producto de consumo (champu o acondicionador para no aclarar) sin perfume.

(b) Obtener microcapsulas de fragancia cuyo contenido en agua se ha ajustado para conseguir un contenido de
perfume de 25 % en peso en la suspension acuosa.

(c) Preparar la Muestra A afiadiendo 2,0 gramos de la suspensién acuosa de microcapsulas de fragancia a 95 gramos
de formulacion de producto de consumo sin perfume. A continuacion, anadir 3,0 gramos de agua desionizada para
equilibrar la formulacién a 100 gramos. Envejecer esta formulacién durante 1 semana a 40 grados Centigrados.

(d) Preparar la Muestra B afadiendo 0,50 gramos de la fragancia pura a 95 gramos de formulaciéon de producto de
consumo sin perfume. A continuacion, anadir 4,5gramos de agua desionizada para equilibrar la formulacién a
100 gramos. Envejecer esta formulacion durante 1 semana a 40 grados Centigrados.

La relacion de espacio superior para determinar los escapes de perfume desde un sistema de suministro de
perfume se define como la concentracién de Muestra A en el espacio superior dividida por la concentracién de
Muestra B en el espacio superior,

H

Muestra _ A

H

Muestra _B

donde Huwestra 4 €S la concentracion del espacio superior de la Muestra A de una formulaciéon de producto de consumo,
y Huuesra B €S la concentracion del espacio superior de una Muestra B de una formulacion de producto de consumo.

La relacion de espacio superior para determinar la eficacia de liberacion de perfume desde un sistema de

suministro de perfume se define como la concentracién de Muestra A en el espacio superior dividida por la
concentracion de Muestra B en el espacio superior,

Muestra _ B

H

Muestra _ A

donde Huuestra 4 €S la concentracion del espacio superior de la Muestra A de una formulacion de producto de
consumo, ¥ Huuesra_s €S 1a concentracion del espacio superior de una Muestra B de una formulacién de producto
de consumo.

Se utiliza la extracciéon en microfase solida (SPME)-Cromatografia de gases/Espectroscopia de masas para medir el
nivel de las materias primas de perfume en el espacio superior de los productos. Se introduce 1,0 gramos de la
muestra envejecida durante una semana a 40 °C (champu o acondicionador) en un vial limpio de 20 ml de espacio
superior y se deja equilibrar durante al menos 2 horas a temperatura ambiente. A continuacién, las muestras se
analizaron con el sistema de analisis MPS2-SMPE-GC-MS (GC-02001-0153, MSD-02001-0154, MPS2-02001-0155).
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Aparato:

1. Vial de espacio superior de 20 ml

2. Crondémetro.

3. Cromatografo de gases (CG): Agilent modelo 6890 con un inyector CIS-4 (Gerstel, Mulheim, Alemania) y
automuestreador MPS-2 y TDU. Para el andlisis con SPME, los inventores utilizaron un inyector con division de
flujo/sin divisién de flujo (no el inyector CIS-4).

4. Columna CG: J&W DB-5 MS, 30 M x 0,25 mm ID, 1,0 Om espesor de pelicula obtenida de J&W Scientific de
Folsom, California, EE. UU.

5. Gas vehiculo, helio, caudal 1,5 cm®/min (1,5 ml/minuto).

6. Elrevestimiento del inyector es un revestimiento de SPME especial (ID 0,75 mm) de Supelco.

7. El detector es un detector selectivo de masa modelo 5973 Obtenido de Agilent Technologies, Inc., Wilmington, DE,
EE. UU., que tiene una temperatura de la fuente de aproximadamente 230 °C y una temperatura MS Quad de
aproximadamente 150 °C.

Procedimiento de anélisis:

1. Transferir la muestra a una bandeja de muestra limpia y realizar el analisis SPME-GC-MS.

2. Iniciar la secuencia de carga de la muestra y el andlisis. En esta etapa, la muestra se deja equilibrar durante
al menos dos horas en la bandeja del automuestreador, a continuacién, se muestrea directamente desde la
bandeja. La unidad de fibra de SPME es DVB/CAR/PDMS (50/30 um, 0,51 mm (24 ga), 1 cm de longitud). El
tiempo de muestreo es de 5 minutos.

3. Latemperatura del inyector es de 260C.

4. A continuacion se inicia el ciclo de analisis por GC-MS. El tiempo de desorcién es 5 minutos.

5. Se utiliza el siguiente programa de temperatura:

i) unatemperatura inicial de aproximadamente 50 °C que se mantiene durante 3 minutos,

ii) aumentar la temperatura inicial a una velocidad de aproximadamente 6 °C/min hasta que se alcanza una
temperatura de aproximadamente 250 °C, a continuacién de 25 °C/min a 275 °C, mantenida a aproximadamente
275 °C durante 4,67 minutos.

6. Los compuestos responsables del perfume se identifican utilizando las bibliotecas espectrales EM de John Wiley
& Sons y del National Institute of Standards and Technology (NIST), adquiridos por licencia de Hewlett Packard.

7. Los picos cromatograficos de los iones especificos se integraron usando el programa informatico Chemstation
obtenido de Agilent Technologies, Inc., Wilmington, DE, EE. UU.

8. Larelacién para cada PRM se calculé dividiendo el area de pico de la materia prima de perfume de la Muestra
A por el area del pico de la Muestra B.

9. Cada relacién se pondera a continuacién por la composicién en peso de la materia prima de perfume en el perfume.
10. Se calcula la relacién del espacio superior como la suma de las relaciones de las materias prima de perfume
individuales obtenidas en la etapa 9.

(4)El escape de perfume también se puede evaluar mediante % de extraccion liquido-liquido y andlisis mediante
cromatografia de gases con espectrometro de masas acoplado

Cuando se determina el indice de escape de perfume a partir de microcapsulas de perfume en el detergente
liquido, debe analizarse en paralelo también, para obtener una referencia, una muestra fresca de detergente
liquido con un mismo nivel de perfume libre (sin microcapsulas de perfume).

1. Preparacion de una solucion de patrdn interno

- Soluciéon madre de tonalide: Pesar 70 mg de tonalide y afadir 20 ml de hexano p.a.
- Solucién de patrén interno: Diluir 200 pl de solucién madre en 20 ml de hexano p.a.
- Mezclar para homogeneizar

2. Extraccion de perfume de detergente liquido sin microcapsulas de perfume (referencia)

- Pesar 2 g de producto detergente liquido en un recipiente de extraccién

- Anadir 2 ml de solucién de patrén interno y cerrar el recipiente

- Extraer el perfume girando de arriba a abajo con cuidado el recipiente de extraccion 20 veces (de forma manual)

- Afadir una punta de cuchara de sulfato de sodio

- Tras la separacion de las capas, transferir inmediatamente la capa de hexano a un vial automuestreador para
cromatografo de gases y tapar el vial

- Inyectar sin division (1,5 pl) en la entrada de inyeccion del cromatografo de gases

- Llevar a cabo el andlisis mediante cromatografia de gases con espectrometro de masas acoplado

3. Extraccion de perfume del detergente liquido con microcapsulas de perfume

- Pesar 2 g de producto detergente liquido en un recipiente de extraccion
- Anadir 2 ml de solucién de patron interno y cerrar el recipiente
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- Extraer el perfume girando de arriba a abajo con cuidado el recipiente de extraccion 20 veces (de forma manual)

- Afadir una punta de cuchara de sulfato de sodio

- Tras la separacion de las capas, transferir inmediatamente la capa de hexano a un vial automuestreador para
cromatografo de gases y tapar el vial

- Inyectar sin division (1,5 pl) en la entrada de inyeccion del cromatégrafo de gases

- Llevar a cabo el andlisis mediante cromatografia de gases con espectrometro de masas acoplado

4. Calculo
- El escape de perfume de las capsulas por materia prima de perfume individual:

% escape de perfume = ((Area de la materia prima de perfume protegida x Area de la solucién de patrén interno ref x Peso
ref) / (Area de la solucion de patron interno protegida x Area de la materia prima de perfume ref x Peso protegido)) x 100

(5) Los umbrales de deteccidn de olor (ODT) se determinan usando un cromatégrafo de gases. El cromatégrafo de gases
se calibra para determinar el volumen exacto de material inyectado con la jeringa, la relacion de separacién precisa y la
respuesta de hidrocarburos utilizando un patrén de hidrocarburo con una concentracion y una distribucién de longitud de
cadena conocidas. El flujo de aire se mide con exactitud y, tomando 12 segundos como la duraciéon de una inhalacion
humana, se calcula el volumen analizado. Puesto que se conoce la concentracion exacta en el detector en todo momento,
también se conoce la masa por volumen inhalado y, por tanto, la concentracion del material. Por ejemplo, para determinar
si un material tiene un umbral inferior a 50 partes por mil millones (ppb), se suministran las soluciones al puerto de
inhalacion a la concentracion calculada. Un panelista inhala el efluente del CG e identifica el tiempo de retenciéon cuando
percibe el olor. El promedio de los panelistas determina el umbral de percepcion. Se inyecta la cantidad necesaria de
analito en la columna para lograr una concentracién de 50 partes por mil millones en el detector. Mas abajo se presentan
los parametros tipicos del cromatédgrafo de gases para determinar los umbrales de deteccion de olor:

CG: 5890 Series Il con detector FID, automuestreador 7673

Columna: J&W Scientific DB-1

Longitud: 30 metros, 0,25 milimetros de diametro interior, espesor de la pelicula 1 micrémetro

Método:

- Inyeccién de division: Proporcién de divisién 17/1

- Automuestreador: 1,13 microlitros por inyeccion

- Flujo de columna: 1,10 centimetros cubicos por minuto (1,10 mililitros por minuto)

- Flujo de aire: 345 centimetros cubicos por minuto (345 mililitros por minuto)

- Temperatura de la entrada: 245 grados centigrados

- Temperatura del detector: 285 grados centigrados

- Temperatura inicial = 50 grados centigrados, velocidad de rampa de 5 grados centigrados por minuto,
temperatura final = 280 grados centigrados, tiempo final = 6 minutos

- Supuestos importantes: 12 minutos por cata, el aire del GC se anade a la dilucién de la muestra

Ejemplos

Si bien se han ilustrado y descrito modalidades especificas de la presente invencion, sera evidente para los
expertos en la técnica que pueden hacerse otros diversos cambios y modificaciones sin desviarse del espiritu y
alcance de la invencion. Por consiguiente, las reivindicaciones siguientes pretenden cubrir todos esos cambios y
modificaciones contemplados dentro del ambito de esta invencidn.

Sintesis de los nUmeros de molécula 3, 23, 26, 31, 39, 51,61, 74y 84 de la Tabla 1:

CN . R2 1 eq. LDA NCXR2
X/ —_—
R'” R THF (0,5 M) R'" "R
Tabla 1
Numero del R R X escala aplicada
compuesto (mmol de sustrato)

3 2R' = ciclopropilo O Br 30
23 Me - \C/\ Br 33
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Se proporciona un procedimiento representativo para la sintesis de la Molécula 84 de la Tabla 1.

Se afiade una solucion de n-butillitio (2,2 M en ciclohexano — 1 eq.) gota a gota a una solucién enfriada en hielo
de diisopropilamina (1 eq.) en THF seco (0,5 M). Tras agitar durante 10 minutos a esta temperatura, se afadio i-
butironitrilo (1 eq.) a la mezcla. Se afiade (1R,5S)-2-(clorometil)-6,6-dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-eno (1 eq.) tras otro
mezclado de 10 minutos a 0 °C. La conversién por reaccion va seguida de un analisis GG-MS y se considera
completa al cabo de 30 minutos de agitacién a 0 °C. La reaccion se inactiva mediante la adicién de una solucion
acuosa saturada de NH4Cl y se extrae con Et:O. La combinacién de capas organicas se seca con MgSQO, y se
concentra a presiéon reducida. El aceite resultante se purifica mediante una filtracién rapida sobre silice por
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elucion con una mezcla de éter de petréleo-Et.O (9-1). La concentracion de eluyente a presion reducida dio como
resultado el compuesto en forma de un aceite incoloro (rendimiento del 84 %).

Sintesis de la molécula numero 1, 2, 5, 6, 8, 16, 20, 21, 24, 27, 28, 32, 33, 36, 40, 41, 52, 56, 58, 62, 82 y 86 de la Tabla 1:

) i, RoLi o
CN><R2 i. HoSOy4 JJ><R2
—_—
3
R'” "R THF R 12 SNgi
Tabla 2
Numero del compuesto Nitrilo R’ R? R® escala aplicada
(mmol de sustrato)
1 ,desclzrito en'la. Me - Pr 9
sintesis del nitrilo
2 descrito en la Me Me 11
sintesis del nitrilo -,
5 3 ciclopropilo Q i-Bu 10
descrito en la
=
6 sintesis del nitrilo Me eI Me 29
8 ldesquto en_lg Me s-Bu 20
sintesis del nitrilo .
descrito en la . .
16 sintesis del nitrilo  Ciclobutilo . ’\2\ +Bu 20
20 descrito en la Me - s-Bu 10
sintesis del nitrilo
descrito en la
21 sintesis del nitrilo Me . Q Me 37
”
24 23 Me Me 11
27 26 Me - jﬁj\ Me 9
28 26 Me - )fj\ Et 8
32 31 Me - n-Bu 23
33 31 Me -] PH 18
descrito en la
36 sintesis del nitrilo Me . J\/\Vk Me 31
40 3 ciclopropilo Q n-Bu 20
41 3 ciclopropilo Q Me 18
52 51 Me O s-Bu 10
O
56 55 . h Me Me 15
58 55 . ‘Aﬁ Me n-Bu 12
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61

74

84

descrito en la
sintesis del nitrilo

descrito en la
sintesis del nitrilo

descrito en la
sintesis del nitrilo

descrito en la
sintesis del nitrilo

descrito en la
sintesis del nitrilo
descrito en la
sintesis del nitrilo
descrito en la
sintesis del nitrilo
descrito en la
sintesis del nitrilo

descrito en la
sintesis del nitrilo

Me,
’\)\ \/I\ e
Me . \)\O\ Me
Me ’ Me
Me ,\2\ n-Bu
ciclobutilo ,\2\ Me
Me Q Et
Me,
Me
. ,\)\ -, /\2\
ciclopropilo ,\)\ s-Bu
ciclopropilo ,\)\ Me
ciclopropilo ,\)\ Et
ciclopropilo ,\2\ n-Bu
Me . \© Me

21

27

11

13

12

15

14

15

137

Se proporciona un procedimiento representativo para la sintesis de la Molécula 40 de la Tabla 1.

Se afade gota a gota una solucién de n-butillitio (1,2 equiv.) a una solucién del nitrilo (1 eq.) en THF seco (0,5 M)
a -20 °C. Tras agitar durante 15 minutos a -10 / -20 °C, se observa una conversion total mediante GC-MS. La
reaccion se inactiva con una solucion de H>SO4 (2 M — 2 eq.) y se agita a temperatura ambiente hasta que se
observa una hidrélisis completa de la imina formada in situ. A continuacién, la mezcla se extrae con Et;O y se
lava con una solucion acuosa de NaHCO3; saturada. La combinacion de fases organicas se seca con MgSQO. y se
concentra a presion reducida. El aceite resultante se purifica mediante una filtracion rapida en gel de silice
eluyendo con una mezcla de éter de petréleo - Et,O (9-1). La concentracidon de eluyente a presion reducida dio
como resultado el compuesto en forma de un aceite incoloro (rendimiento del 94 %).

Sintesis de la molécula nimero 83 de la Tabla 1:

Etapa 1.

)]\/\/\/ PPhsBr
HO

KHMDS
acetona

THF

ciclopropil-MgBr
—_—
THF
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Etapa 1.

A una solucion del bromuro de fosfonio [50889-29-7] (1,2 eq.) en THF seco (0,3 M) se afadi6 KHMDS
(Potasiohexametildisilazano — 2,4 eq.) a temperatura ambiente. Después de agitar durante 30 minutos a la misma
temperatura, se anadié gota a gota una solucion de acetona (1 eq.) en THF seco (0,3 M). La mezcla se agita
durante 3 horas, se inactiva con agua (0,3 M) y se extrae con Et,O. La capa resultante se acidificé con una
solucién acuosa de HCI (10 %) hasta obtener pH 2. Esta mezcla se extrae con Et2O y los extractos se secan con
MgSOs y se concentran a presién reducida. El aceite resultante se purifica mediante una filtracion rapida en gel
de silice eluyendo con una mezcla de éter de petréleo - Et>O (1-1). La concentracion a presion reducida dio como
resultado el compuesto en forma de un aceite de color amarillento.

Etapa 2.

A una solucién del acido formado en la etapa 1 (1 eq.) en CHxCl; seco (0,5 M) se afnade 1,1’-carbonildiimidazol
(1 eq.) a temperatura ambiente. La mezcla se agité durante 15 minutes y se afnadié clorhidrato de N,O-
Dimetilhidroxilamina (1 eq.). La agitaciéon continué a la misma temperatura durante 1 hora, y la mezcla se inactivd
con una solucién acuosa de HCI (1 M — 1,1 eq.). La capa acuosa se extrae con Et;0, se lava con NaHCO3 y se seca
con MgSO.. La concentracién a presién reducida dio como resultado el compuesto en forma de un aceite incoloro.

Etapa 3.

La amida de Weinreb formada en la etapa 2 se disuelve en THF seco (0,5 M) y se enfria a -15 °C. Se afiade gota
a gota una solucién de bromuro de ciclopropilmagnesio (preparado a partir de productos de bromuro de
ciclopropilo y magnesio en THF - 2 eq.) a la mezcla. Se observa una conversién por reaccién total con GC-MS al
cabo de 30 minutos de agitacién a 0 °C. Esta mezcla de reaccién se inactiva con una solucién de NH4Cl acuosa
saturada, y se extrae con Et;O; se seca con MgSOQO, y se concentra bajo presion reducida. El aceite resultante se
purifica mediante una filtracion rapida en gel de silice eluyendo con una mezcla de éter de petréleo - Et-O (9-1).
La concentracion a presion reducida dio como resultado el compuesto en forma de un aceite incoloro.

Sintesis de los nimeros de molécula 55 y 57 de |la Tabla 1:

i LDA
CN i RX NC
Q —nR R Q

THF
Tabla 3
Namero del R X escala aplicada (mmol de sustrato)
compuesto
55 Me I 42
57 Et Br 42

Se proporciona un procedimiento representativo para la sintesis de la Molécula 55 de la Tabla 1.

A una solucién de diisopropilamina (1 eq.) en THF seco (0,5 M) se afiade gota a gota una solucion de n-butillitio
(1 eq.) a 0 °C. Biciclo[2.2.1]hept-5-eno-2-carbonitrilo (1 eq. — comercial [95-11-4]) se afhadi6 a la disolucion
después de 10 minutos de agitacion a la misma temperatura. Una agitacion suplementaria durante 10 minutos fue
seguida de la adicién gota a gota de yodometano (1 eq.). Se observa la finalizacion de la reaccién tras 10 minutos
de agitacion a 0 °C. La mezcla se inactiva con una solucion acuosa de NH4Cl, se extrae Et20O, se seca con MgSO4
y se concentra a presion reducida. El aceite resultante se purifica mediante una filtracion rapida en gel de silice
eluyendo con una mezcla de éter de petréleo - Et:O (9-1). La concentracion a presién reducida dio como
resultado el compuesto en forma de un aceite incoloro (96 % de rendimiento).

Sintesis de las moléculas numero 11, 15, 17, 22, 29, 34, 35, 37, 42, 43, 46, 48, 49, 50, 63, 67,68, 71, 72,73,81y
87 dela Tabla 1:

O

" LiAIH, OH
R3 —_—— 3J>< R2
R R Et,0 R
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Tabla 4
, escala aplicada
t‘gnn:s&%;il Cetona R' R? R® (mmol de
sustrato)
descrito en la sintesis
1 de la cetona Me - ’\)\ n-Bu 8
15 descrlio en la Sintesis 2R - ciclobutilo ,\2\ Me 14
17 16 2R’ = ciclobutilo ,\2\ tBu 9
”
22 21 Me Q Me 19
descrito en la sintesis
29 de la cetona Me . Q Et 20
34 32 Me -] n-Bu 11
35 33 Me - PH 10
37 36 Me POV Me 16
42 40 2R’ = ciclopropilo Q n-Bu 10
43 41 2R = ciclopropilo Q Me 9
td
46 45 Me @\ H 10
”
48 44 Me ’,\2\ /,\)\ H 10
descrito en la sintesis /\)\ \)\
49 de la cetona Me, » \F LNF Me 10
50 47 Me - \©/ H 11
63 62 ,\)\ ,\)\ Me 9
Me, -~ -
67 descg;olgr;é?osr:gte&s 2R’ = ciclopropilo ,\2\ s-Bu 21
68 descg;olgr;é?osr:gte&s 2R' = ciclopropilo ,\)\ Me 25
71 descgg’laeréé‘i‘osr:gtes's 2R’ = ciclopropilo ,\)\ Et 22
72 descgéolzrééziosr:gtess 2R’ = ciclopropilo ,\2\ n-Bu 25
73 Limonenal H - J\O\ H 60
81 78 Me - H 9
87 86 Me ‘ Me 9

Se proporciona un procedimiento representativo para la sintesis de la Molécula 81 de la Tabla 1.
A una solucién del compuesto 78 (1 eq.) en THF seco (0,5 M) se anadidé en porciones hidruro de aluminio y litio

(0,5eq.) a 0 °C. Se observd la finalizacion de la reaccién en el GC-MS después de 15 minutos de agitaciéon a
temperatura ambiente. Esta mezcla se enfri6 a 0 °C y posteriormente: se afiadioé agua (misma cantidad en ml que los
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mg de hidruro usados), solucién de NaOH al 15 % (misma cantidad en ml que los mg de hidruro usados), y agua (2
veces la cantidad en ml que los mg de hidruro usados). Esta inactivacion fue seguida por agitacién durante 1 hora a
temperatura ambiente. La mezcla resultante se filtra con celita, y el filtro se lava con Et:O. La concentracion de
filtrado a presién reducida dio como resultado el compuesto en forma de un aceite incoloro (rendimiento del 95 %).

Sintesis de los nUmeros de molécula 4 y 12 de la tabla 1:

0
m2 R* MgX re FH
R3 —_— 3&R2
R'” R THF R 7SR
Numero del R R2 R3 R* escala aplicada
compuesto (mmol de sustrato)
4 Me e Me Me 12

12 Me ,\)\ n-Bu Me 10

Se proporciona un procedimiento representativo para la sintesis de la Molécula 4 de la Tabla 1.

A una solucién de la cetona (1 eq.) en THF seco (0,5 M) se afadié una solucién de bromuro de metilmagnesio
(1,5eq. — 3 M) a -20 °C. La mezcla de reaccion se deja calentar a temperatura ambiente y la agitacion continta
durante 2 horas. La reaccion se inactiva mediante la adicion de una solucion acuosa saturada de NH4Cl y se extrae
con Et,O. La combinacién de capas organicas se seca con MgSOs y se concentra a presion reducida. El aceite
resultante se purificé mediante cromatografia en columna usando los eluyente éter de petréleo — MTBE (95-5). La
concentracién de las fracciones necesarias dio como resultado el compuesto en forma de un aceite incoloro.

Sintesis de un nitruro usando en la sintesis de la molécula 45 de la Tabla 1:

i. LDA
\/@\ ii. Mel o
CN THF

La sintesis parte de 100 mmol de nitrilo [2947-60-6].

A una solucién de diisopropilamina (2,2 eq. — 28,1 ml) en THF seco (0,5 M) se afadié gota a gota una solucién de n-butil
litio (2,2 eq. — 100 ml 2,2 M) a 0 °C. 2-m-Tolilacetonitrilo (1 eq. — 13 ml) se afadio a la soluciéon después de 10 minutos de
agitacion a la misma temperatura. Una agitacién suplementaria durante 10 minutos fue seguida de la adicién gota a gota
de yodometano (2,5 eqg. — 15,6 ml). Se observa la finalizacién de la reaccién tras 10 minutos de agitacion a 0 °C. La mezcla
se inactiva con una solucion acuosa de NH,Cl, se extrae Et,O, se seca con MgSQO, y se concentra a presion reducida. El
aceite resultante se purifica mediante una filtracion rapida en gel de silice eluyendo con una mezcla de éter de petréleo -
Et>O (9-1). La concentracion a presién reducida dio como resultado el compuesto en forma de un aceite incoloro.

Sintesis de los numeros de molécula 9, 10, 18, 44, 45, 47, 53, 54,59, 64, 78 y 85 de la Tabla 1:

oN. R? DIBAL o
R2
_
R1><R1 CH,Cl, H)F;1g<R1

Tabla 5

Numero del
compuesto

escala aplicada

. 1
Nitrilo R (mmol de sustrato)

descrito en la sintesis
del nitrilo

R2
descrito en la sintesis
10 del nitrilo Me - ’\/@/ °
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descrito en la sintesis

”

e

=

O

L .
18 del nitrilo 2R’ = ciclobutilo A
44 descrito en la sintesis \)\
del nitrilo Me, - \F .
descrito
45 anteriormente Me
47 descrito en'lal sintesis Me -
del nitrilo
53 51 Me
54 descrito en'lal sintesis Me
del nitrilo
% ¥ P,
~
64 1-fenilciclo- 2R = ciclobutilo
butanocarbonitrilo -
78 74 Me -
85 84 Me g

~ A
~I
2L
A
Re
jo
0

13

12

20

32

14

10

11

32

Se proporciona un procedimiento representativo para la sintesis de la Molécula 85 de la Tabla 1.

A una solucién del compuesto 84 (1 eq.) en CHCl> seco (0,5 M) a -60 °C se afiade gota a gota una solucion de
hidruro de diisobutilaluminio (1,3 eq.) (1,1 M en ciclohexano). La mezcla resultante se dejé calentar a temperatura
ambiente durante 2 horas. Se observo la finalizacion de la reaccion en el GC-MS. La mezcla se enfri6 a 0 °C, y se
anadié cuidadosamente una solucién acuosa saturada de tartrato de sodio y potasio. Esta inactivacion fue
seguida por agitacion durante 2 horas a temperatura ambiente. La mezcla resultante se extrae con CHCl,, se

seca con MgSOQ. y se reduce a presion reducida para dar el aldehido puro (rendimiento del 97 %).

Sintesis de los nUmeros de molécula 69, 70, 75, 76, 77 y 79 de la Tabla

1:

OH R
. &Rz NaH, R*X e
RIE R®
THF R’
Tabla 6
Numero del Alcohol R’ R2 R R* escala aplicada
compuesto (mmol de sustrato)
69 67 2R = ciclopropilo ,\)\ s-Bu Me 5
”
70 68 2R’ = ciclopropilo ,\J\ Me Me 8
rd
75 68 2R = ciclopropilo ,\)\ Me - 9
”
76 71 2R = ciclopropilo ,\)\ Et - 7
”
77 71 2R’ = ciclopropilo ’ ,\)\ Et Me 7
79 72 2R = ciclopropilo ,\2\ n-Bu Me 10
”

Se proporciona un procedimiento representativo para la sintesis de la Molécula 79 de la Tabla 1.
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A una soluciéon del compuesto 72 (1 eq.) en THF seco (0,5 M) se afiade hidruro soédico (1,1 eq.) y yodometano
(1,5 eq.) a 0 °C. La mezcla resultante se agita a temperatura ambiente durante la noche. La reaccion se inactiva
con una solucién acuosa saturada de cloruro de amonio y posteriormente se extrae con Et,O. Las fases organicas
combinadas se secan con MgSOs4 y se reducen a presion reducida. El aceite resultante se purifica mediante una
filtracion rapida en gel de silice eluyendo con una mezcla de éter de petroleo - Et2O (9-1). La concentracién a
presion reducida dio como resultado el compuesto en forma de un aceite incoloro (96 % de rendimiento).

Sintesis de los nimeros de molécula 19, 30 y 38 de la Tabla 1:

O

OH )J\O
2 Ac,0, cat. LIOTf
R3)><R 2—> R3J><R2

R R R R
Tabla 7
Numero del 1 2 3 escala aplicada
compuesto Alcohol R R R (mmol de sustrato)

19 15 2R = ciclobutilo ,\)\ Me 7

30 22 Me Q Me 7
38 37 Me J\/\)\ Me 8

Se proporciona un procedimiento representativo para la sintesis de la Molécula 38 de la Tabla 1.

A una mezcla exenta de disolvente del alcohol 37 (1 eq.) y anhidrido acético (2 eq.) a temperatura ambiente se afiadié
trifluorometanosulfonato de litio (0,2 eq.). La mezcla resultante se agita durante 2 horas a 50 °C. Se observa la
conversién total de GC-MS. La reaccion se inactiva mediante la adicién de Et2O y se lava con una solucion acuosa de
NaHCO:s. La fase organica se seca con MgSOs y se reduce a presién reducida. El aceite resultante se purifica mediante
una filtracion rapida en gel de silice eluyendo con una mezcla de éter de petréleo - Et-O (9-1). La concentracion a
presion reducida dio como resultado el compuesto en forma de un aceite incoloro (86 % de rendimiento).

Sintesis de los numeros de molécula 60, 65 y 66 de la Tabla 1:

0
DMC, catalizador
P ’
——
HO R MeO)J\O/\R
Tabla 8
Numero del . escala aplicada
R catalizador
compuesto (mmol de sustrato)

60 Fe(acac)s 13
(-)-mirtenol
65 . ~/®/ Zn(OAc)2 12
(-)-nopol
=

~

66 Zr(acac)s 11

(¥)-lavandulol

Se proporciona un procedimiento representativo para la sintesis de la Molécula 66 de la Tabla 1.

A una mezcla exenta de disolvente del alcohol (%)-lavandulol (1 eq.) y carbonato de dimetilo (5eq.) a temperatura
ambiente se anade el catalizador Zr(acac)s (5 % en moles%). La mezcla resultante se agita durante la noche a 80 °C. Se
observa la conversion total de GC-MS. La reaccion se inactiva mediante la adicion de una soluciéon acuosa de cloruro de
amonio, y se extrae con Et:O. La fase organica se seca con MgSOs y se reduce a presion reducida. El aceite resultante se
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purifica mediante una filtracion répida en gel de silice eluyendo con una mezcla de éter de petréleo - EtO (9-1). La
concentracion a presion reducida dio como resultado el compuesto en forma de un aceite incoloro (rendimiento del 98 %).

Sintesis de los numeros de molécula 7, 13 y 14 de la Tabla 1:

i. ROL R“\N
CN><R2 ii. H;SO, 0 Mel | »
R'” R R®
THF R1 R1
Tabla 9
omerods Nwio w L R
descrito en la sintesis
7 del nitrilo s-Bu H2SO4 20
13 descrito en'la. sintesis Me Mel 10
del nitrilo
14 descrito en la sintesis s-Bu Mel 9
del nitrilo

Procedimiento de sintesis del compuesto de la Molécula 7 de la Tabla 1.

Se afnade gota a gota una solucién de s-buitillitio (1,2 equiv) gota a gota a una solucion del nitrilo (1 eq.) en THF seco
(0,5 M) a -20 °C. Tras agitar durante 15 minutos a -10/ -20 °C, se observa una conversién total mediante GC-MS. La
reaccion se inactiva con una soluciéon de H.SO4 (2 M — 2 eq.) y se extrae con Et;O. La capa acuosa se neutraliza a
pH 8 con una solucién de NaOH y posteriormente se extrae con Et2O. La combinacion de fases organicas se seca
con MgSO. y se concentra a presién reducida para dar el compuesto en forma de un aceite incoloro.

Se proporciona un procedimiento representativo del compuesto 13 y 14 para la sintesis de la Molécula 14 de la Tabla 1.

Se afnade gota a gota una solucién de s-butillitio (1,2 equiv.) a una solucién del nitrilo (1 eq.) en THF seco (0,5 M)
a -20 °C. Tras agitar durante 15 minutos a -10 / -20 °C, se observa una conversion total mediante GC-MS. La
reaccion se inactivé con yodometano (1,5 eq.) y se agité durante 30 minutos a temperatura ambiente. La reaccién
se inactiva mediante la adicion de agua y se extrae posteriormente con Et2O. La combinacién de fases organicas
se seca con MgSOQ. y se concentra a presion reducida para dar el compuesto en forma de un aceite incoloro.

Sintesis de la molécula 25 de la Tabla 1:

o etilenglicol [\
PTSA 0. _©
—_—
tolueno

A una solucién de la cetona (sintesis descrita en la tabla de sintesis de la cetona) (1 eq.) en tolueno (0,5 M) se afade
etilenglicol (1,1 eq.) y acido para-tolueno sulfénico (1 % en moles). La mezcla resultante se calenté a temperatura de
reflujo en condiciones Dean-Stark durante 3 horas. La reaccion se extrae con una solucién acuosa de NaHCOs, se seca
con MgSOQ:. y se reduce a presion reducida para dar el compuesto en forma de un aceite incoloro (rendimiento del 92 %).

Sintesis de la molécula 80 de la Tabla 1:
i i /\)\
%OH ¥ HO/\)\ - >Hko Z

Una mezcla exenta de disolvente de cloruro de pivaloilo (1 eq.) y alcohol prenilico (1 eq.) se agité durante 10
minutos a temperatura ambiente. A la mezcla se afiade Et,O y agua. El producto se extrae con Et2O y la capa
organica resultante se lava con una solucién acuosa de NaHCOs. La fase organica se seca con MgSOQOs y se
reduce a presion reducida. El aceite resultante se purifica mediante una filtracién rapida en gel de silice eluyendo
con una mezcla de éter de petréleo - Et:O (9-1). La concentracién a presién reducida dio como resultado el
compuesto en forma de un aceite incoloro (rendimiento del 75 %).
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Ejemplo 2 Producto de reaccién de amina preformada

Se pesaron los siguientes ingredientes en un vial de vidrio:

50 % del material de perfume que comprende una o mas PRM de la Tabla 1

50 % de Lupasol WF (N.° CAS 09002-98-6) de BASF, se colocé a 60 °C en un bafio de agua caliente durante 1
hora antes de usarla. El mezclado de los dos ingredientes se lleva a cabo mediante un equipo Ultra-Turrax T25
Basic (de IKA) durante 5 minutos. Cuando la mezcla ha finalizado, la mezcla se coloca en un bafo de agua
caliente a 60 °C durante £ 12 horas. Se obtuvo un material viscoso y homogéneo. De la misma forma que se ha
descrito anteriormente, se pueden utilizar diferentes relaciones entre componentes.

% en peso
Material de perfume 40 50 60 70 80
Lupasol WF 60 50 40 30 20

Ejemplo 3: Sistema de deposito PAD con 84 % en peso de nucleo / 16 % en peso de cdpsula de melamina
formaldehido (MF) de la pared

Se disuelven y se mezclan 25 gramos de emulsionante de copolimero de acrilato de butilo-acido acrilico (Colloid C351,
25 % de sustancias solidas, pka 4,5-4,7, (Kemira Chemicals, Inc. Kennesaw, Georgia, EE. UU.) en 200 gramos de agua
desionizada. El pH de la solucion se ajusta a pH de 4,0 con solucion de hidroxido s6dico. Se afiaden 8 gramos de
resina de metilol melamina parcialmente metilada (Cymel 385, 80 % de sustancias sdlidas, [Cytec Industries West
Paterson, New Jersey, EE. UU.]) a la solucidon de emulsionante. Se afiaden 200 gramos de aceite perfumado que
comprende una o mas PRM de la Tabla 1 a la mezcla anterior mediante agitacién mecéanica y se eleva la temperatura a
50 °C. Tras mezclar a alta velocidad hasta que se obtiene une emulsién estable, se afiaden a la emulsion la segunda
solucion y 4 gramos de sal sulfato de sodio. Esta segunda solucién contiene 10 gramos de emulsionante de copolimero
de acrilato de butilo-acido acrilico (Colloid C351, 25 % de sustancias solidas, pka 4,5-4,7, Kemira), 120 gramos de agua
destilada, solucién de hidréxido sédico para ajustar el pH a 4,8, 25 gramos de resina de metilol melamina parcialmente
metilada (Cymel 385, 80 % de sustancias sélidas, Cytec). Esta mezcla se calienta a 70 °C y se mantiene durante la
noche con agitaciéon continua para completar el proceso de encapsulacion. Se afiaden 23 gramos de acetoacetamida
(Sigma-Aldrich, Saint Louis, Missouri, EE. UU.) a la suspensién. Se obtuvo un tamafo de capsula promedio de 30 pm
segun se determiné mediante un aparato Model 780 Accusizer.

Ejemplo 4: Proceso para fabricar un sistema de matriz de liberacién asistida por polimero (PAD)

Una mezcla que comprende 50 % de una composicion de perfume que comprende una o mas PRM de la Tabla 1, 40 %
de Hycar ®1300X18 terminado en carboxilo (n.° CAS 0068891-50-9) de Noveon, (introducido en un bafo de agua
caliente a 60 °C durante 1 h antes de la mezcla) y 10 % de Lupasol® WF (n.° CAS 09002-98-6) de BASF (introducido
en un bano de agua caliente a 60 °C durante 1 h antes de la mezcla). El mezclado se consigue mezclando durante
cinco minutos con un equipo Ultra-Turrax T25 Basic (de IKA). Tras el mezclado, la mezcla se introduce en un bafo de
agua caliente a 60 °C durante * 12 horas. Se obtiene un material viscoso, homogéneo y pegajoso.

De la misma forma que se ha descrito anteriormente, se pueden utilizar diferentes relaciones entre componentes.

% en peso
Composicion de perfume 40 50 60 70 80
Lupasol® WF 12 10 8 6 4
Hycar® CTBN1300X18 48 40 32 24 16
% en peso
Composicion de perfume 50 50 50 50 50 50 50 50
Lupasol® WF 25 5 7,5 10 12,5 15 17,5 20
Hycar® CTBN 1300X18 47,5 45 42,5 40 37,5 35 32,5 30

Ejemplo 5: Formulacién de producto

Los ejemplos no limitativos de formulaciones de producto que contienen las PRM descritas en la presente
memoria y aminas se resumen en la siguiente tabla.

EJEMPLOS
(% peso) XI XII XIli XIV | XV XVI XVIL [ XVII [ XIX | XX
FSA? 14 16,47 | 14 12 12 16,47 | — 5 5
FSA® 300 |-
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FSA° 6,5

Etanol 2,18 2,57 2,18 1,95 1,95 2,57 0,81 0,81

Alcohol 0,33 1,22

isopropilico

Almidon ° 1,25 1,47 2,00 1,25 2,30 0,5 0,70 0,71 0,42

Amina* 0,6 0,75 0,6 0,75 0,37 0,60 0,37 0,6 0,37 0,37

Perfume X° 0,40 0,13 0,065 | 0,25 0,03 0,030 | 0,030 | 0,065 0,03 0,03

Polimero 0,21 0,25 0,21 0,21 0,14 0,14

estabilizante de

fase'

Supresor de las 0,1

jabonaduras °

Cloruro de calcio 0,15 0,176 | 0,15 0,15 0,30 0,176 | --- 0,1-
15

DTPA" 0,017 | 0,017 | 0,017 | 0,017 | 0,007 | 0,007 | 0,20 0,002 | 0,002

Conservante 5 5 5 5 5 5 250! 5 5

(ppm) *’

Antiespumante” 0,015 | 0,018 | 0,015 | 0,015 | 0,015 | 0,015 | --- 0,015 | 0,015

Tinte (ppm) 40 40 40 0 40 40 11 30-300 | 30 30

Cloruro de amonio | 0,100 | 0,118 | 0,100 | 0,100 0,115 | 0,115

HCI 0,012 | 0,014 | 0,012 | 0,012 | 0,028 | 0,028 | 0,016 | 0,025 0,011 0,011

Estructurante' 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

Perfume puro 0,8 0,7 0,9 0,5 1,2 0,5 1,1 0,6 1,0 0,9

adicional

Agua desionizada | t 1 T 1 T 1 T 1 1 T

a

Cloruro de N,N-di(seboiloxietil)-N,N-dimetilamonio.
Metilsulfato de metil bis(sebo amidoetil)2-hidroxietil amonio.

Producto de reaccidén de acido graso con Metildietanolamina en una relacién molar 1,5:1, cuaternizado con
cloruro de metilo, que da como resultado una mezcla molar de 1:1 de N,N-bis(esteroil-oxi-etil) N,N-cloruro de
dimetil amonio y N-(esteroil-oxi-etil) N,-hidroxietil N,N cloruro de dimetil amonio.

Almidén de maiz alto en amilosa catiénico comercializado por National Starch bajo el nombre comercial CATO®.
Perfume que comprende una o mas PRM de la Tabla 1.

Copolimero de 6xido de etileno y tereftalato que tiene la férmula descrita en US-5.574.179, en la columna 15,
lineas 1-5, en donde cada X es metilo, cada n es 40, u es 4, cada R1 es, esencialmente, restos 1,4-fenileno,
cada R2 es, esencialmente, etileno, restos 1,2-propileno, 0 mezclas de los mismos.

SE39 de Wacker

Acido dietilentriaminopentaacético.

KATHON® CG comercializado por Rohm & Haas Co. “PPM” es “partes por millén”.

Gluteraldehido

Agente antiespumante de silicona comercializado por Dow Corning Corp. con el nombre comercial DC2310.
Uretano etoxilado modificado hidrofébicamente comercializado por Rohm & Haas bajo el nombre comercial Aculan 44.
Uno o mas materiales que comprenden un resto amina segun se describe en la presente memoria descriptiva.
resto

Ejemplo 6 Formulaciones para lavado de ropa en seco

Componente % p/p de composicion detergente granulada para lavado de ropa
A B C D E F G
Abrillantador 0,1 0,1 0,1 0,2 0,1 0,2 0,1
Jabon 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
Acido etilendiamina disuccinico 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Copolimero de acrilato/maleato 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Acido hidroxietano di(metilenfosfénico) 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
Monoalquilo C12.14, dimetilo, cloruro de 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
monohidroxietilamonio cuaternario
Alquilbenceno lineal 0,1 0,1 0,2 0,1 0,1 0,2 0,1
Alquilbencenosulfonato lineal 10,3 10,1 19,9 14,7 10,3 17 10,5
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Sulfato de magnesio 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
Carbonato de sodio 19,5 19,2 10,1 18,5 29,9 10,1 16,8
Sulfato de sodio 29,6 29,8 38,8 15,1 24,4 19,7 19,1
Cloruro de sodio 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Zeolita 9,6 9,4 8,1 18 10 13,2 17,3
Particula fotoblanqueante 0,1 0,1 0,2 0,1 0,2 0,1 0,2
Espéculos azules y rojos de carbonato 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
Alcohol etoxilado AE7 1 1 1 1 1 1 1
Aglomerado de tetraacetiletilendiamina 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
(92 % en peso de sustancia activa)

Acido citrico 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
Aglomerados PDMS/arcilla (9,5 % de 10,5 10,3 5 15 5.1 7,3 10,2
% en peso de sustancia activa de

PDMS)

Oxido de polietileno 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
Enzimas, por ejemplo, proteasa 0,2 0,3 0,2 0,1 0,2 0,1 0,2

(84 mg/g de sustancia activa), amilasa
(22 mg/g de sustancia activa)
Aglomerado supresor de las 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
jabonaduras (12,4 % en peso de
sustancia activa)

Percarbonato de sodio (que tiene de 7,2 71 4.9 5,4 6,9 19,3 13,1
12 % a 15 % de AvOx activo)

Perfume puro adicional** 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
Amina* 0,1 0,5 0,0 0,01 0,02 0,00 0,07
Sistema de suministro de perfume tal 0,05 0,0 0,1 0,0 0,2 0,4 0,0

como se describe en la presente
memoria descriptiva incluidos los

Ejemplos 2-4

Perfume que comprende una o mas 0,3 0,4 0,01 0,02 0,04 0,1 0,1
PRM de la Tabla 1

Agua 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
Varios 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Partes totales 100 100 100 100 100 100 100

*

Uno o mas materiales que comprenden un resto amina segun se describe en la presente memoria descriptiva.
** Ingredientes opcionales

Ejemplo 7 Formulaciones liguidas para lavado de ropa (HDL)

Ingrediente HDL 1 HDL 2 HDL3 HDL4 HDL 5 HDL 6
Alquil éter sulfato 0,00 0,50 12,0 12,0 6,0 7,0
Acido dodecilbenceno sulfonico 8,0 8,0 1,0 1,0 2,0 3,0
Alcohol etoxilado 8,0 6,0 5,0 7,0 5,0 3,0
Acido citrico 5,0 3,0 3,0 5,0 2,0 3,0
Acido graso 3,0 5,0 5,0 3,0 6,0 5,0
Etoxisulfato hexametilendiamina 1,9 1,2 1,5 2,0 1,0 1,0
diamina cuaternizado

Acido 0,3 0,2 0,2 0,3 0,1 0,2
dietilentriaminapentametilenfosfénico

Enzimas 1,20 0,80 0 1,2 0 0,8
Abrillantador (FWA basado en 0,14 0,09 0 0,14 0,01 0,09
estilbeno disulfonado diaminado)

Hidroxietilcelulosa catiénica 0 0 0,10 0 0,200 0,30
Poli(cloruro de acrilamida-co- 0 0 0 0,50 0,10 0
dialildimetilamonio)

Aceite de ricino hidrogenado 0,50 0,44 0,2 0,2 0,3 0,3
estructurante

Acido bérico 2,4 1,5 1,0 2,4 1,0 1,5
Etanol 0,50 1,0 2,0 2,0 1,0 1,0
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1,2-propanodiol 2,0 3,0 1,0 1,0 0,01 0,01
Glutaraldehido 0 0 19ppm | O 13ppm | O
Dietilenglicol (DEG) 1,6 0 0 0 0 0
2,3 Metil 1,3-propanodiol (M pdiol) 1,0 1,0 0 0 0 0
Monoetanolamina 1,0 0,5 0 0 0 0

NaOH suficiente para proporcionara | pH 8 pH 8 pH 8 pH 8 pH 8 pH 8
la formulacién un pH de:

Cumensulfonato sédico (NaCS) 2,00 0 0 0 0 0
Emulsién de silicona (PDMS) 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003
Perfume puro adicional** 0,7 0,5 0,8 0,8 0,6 0,6
Amina* 0,01 0,10 0,0 0,10 0,20 0,05
Perfume que comprende una o mas 0,02 0,15 0,0 0,2 0,3 0,1
PRM de la Tabla 1

Sistema de suministro de perfume 0,2 0,02 0,4 0,0 0,0 0,0

tal como se describe en la presente
memoria descriptiva incluidos los
Ejemplos 2-4

Agua Resto Resto Resto Resto Resto Resto

*

Uno o mas materiales que comprenden un resto amina segln se describe en la presente memoria descriptiva.
** Ingredientes opcionales

Ejemplo 8 Formulacién de champu

Ingrediente

Laurethsulfato de amonio (AE3S) 6,00
Laurilsulfato aménico (ALS) 10,00
Alcohol laureth-4 0,90
Trihidroxiestearina "’ 0,10
Perfume que comprende una o mas PRM de la 0,60
Tabla 1

Cloruro de sodio 0,40
Acido citrico 0,04
Citrato sodico 0,40
Benzoato sédico 0,25
Acido etilendiamino-tetraacético 0,10
Dimeticona & %™ 1,00
Agua y componentes minoritarios (QS a 100 %) Resto

Ejemplo 9 Formulacién de fragancia fina

Ingrediente 1 2 3
Oligosacaridos ciclicos 0 5 10
Etanol 90 75 80
Perfume que comprende una o 10 20 10
mas PRM de la Tabla 1

Las dimensiones y valores descritos en la presente memoria no deben entenderse como estrictamente limitados a
los valores numéricos exactos indicados. Sino que, salvo que se indique lo contrario, debe considerarse que cada
dimensién significa tanto el valor indicado como un intervalo funcionalmente equivalente en torno a ese valor. Por
ejemplo, una dimensién descrita como “40 mm” se refiere a “aproximadamente 40 mm”.
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REIVINDICACIONES

Un producto de consumo que comprende:

a.) con respecto al peso total del producto de consumo, de 0,0001 % a 25 % de una materia
prima de perfume seleccionada de (R,S?)-2,2-dimetil-5-(4-metilciclohex-3-enil)hexanal, (R,S?)-
2,2-dimetil-5-(4-metilciclohex-3-enil)hexan-1-ol, y mezclas de los mismos; y

b.) un sistema de suministro de perfume que comprende de 0,001 % a 50 % de una materia prima
de perfume o mas seleccionada de 2,2-dimetil-4-((1R,5S)-6,6-dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-en-2-
illbutanal, 2,2-dimetil-3-m-tolilpropan-1-ol,  (R,S?)-2,2-dimetil-5-(4-metilciclohex-3-enil)hexanal,
(R,S?)-2,2-dimetil-5-(4-metilciclohex-3-enil)hexan-1-ol,  3-((1R,5S)-6,6-dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-
en-2-il)-2,2-dimetilpropanal,  4-((1R,5S)-6,6-dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-en-2-il)-3,3-dimetilbutan-2-
ona, 4-((1R,5S)-6,6-dimetil-biciclo[3.1.1]hept-2-en-2-il)-3,3-dimetilbutan-2-(R,S)-ol o una mezcla de
los mismos; siendo dicho sistema de suministro de perfume un sistema de suministro asistido por
polimero, un sistema de suministro asistido por moléculas, un sistema de suministro asistido por
fibras, un sistema de suministro asistido por amina, un sistema de suministro de ciclodextrina, un
acorde encapsulado en almidén, un sistema de suministro con vehiculo inorganico, o un pro-
perfume;y

c.) uningrediente adyuvante.

Un producto de consumo segun la reivindicacién 1, siendo dicho sistema de suministro de perfume una
nanocapsula o una microcapsula que comprende, con respecto al peso total de la nanocapsula o la
microcapsula, de 0,1 % a 99 % de una materia prima de perfume seleccionada del grupo que consiste en
3-((1R,5S)-6,6-dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-en-2-il)-2,2-dimetilpropanonitrilo, 3-((1R,55)-6,6-
dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-en-2-il)-2,2-dimetilpropanal y mezclas de los mismos.

Un producto de consumo segun la reivindicacion 1, en donde dicho sistema de suministro de perfume es
un acorde encapsulado en almidén, que comprende, con respecto al peso total de acorde encapsulado
en almidon, de 0,1 % a 99 % de una materia prima de perfume seleccionada del grupo que consiste en 3-
((1R,5S)-6,6-dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-en-2-il)-2,2-dimetilpropanonitrilo, 3-((1R,5S)-6,6-
dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-en-2-il)-2,2-dimetilpropanal y mezclas de los mismos.

Un producto de consumo segun la reivindicacion 1, en donde dicho sistema de suministro de perfume es
un sistema de suministro de ciclodextrina que comprende, con respecto al peso total de sistema de
suministro de ciclodextrina, de 0,1 % a 99 % de una materia prima de perfume seleccionada del grupo
que consiste en 3-((1R,5S)-6,6-dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-en-2-il)-2,2-dimetilpropanonitrilo, 3-((1R,5S)-
6,6-dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-en-2-il)-2,2-dimetilpropanal y mezclas de los mismos.

Un producto de consumo segun la reivindicacion 1, en donde dicho sistema de suministro de perfume es un
sistema de matriz de liberacion asistida por polimero que comprende, con respecto al peso total de sistema de
matriz de liberacién asistida por polimero, de 0,1 % a 99 % de una materia prima de perfume seleccionada del
grupo que consiste en 3-((1R,5S)-6,6-dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-en-2-il)-2,2-dimetilpropanonitrilo, 3-((1R,5S)-
6,6-dimetilbicclo[3.1.1]hept-2-en-2-il)-2,2-dimetilpropanal y mezclas de los mismos.

Un producto de consumo segun la reivindicacion 1, en donde dicho sistema de suministro de perfume es
un sistema de suministro asistido por amina, que comprende, con respecto al peso total de sistema de
suministro asistido por amina, de 1 % a 99 % de una materia prima de perfume seleccionada del grupo
que consiste en 3-((1R,5S)-6,6-dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-en-2-il)-2,2-dimetilpropanonitrilo, 3-((1R,5S)-
6,6-dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-en-2-il)-2,2-dimetilpropanal y mezclas de los mismos.

Un producto de consumo segun la reivindicacion 1, en donde dicho sistema de suministro de perfume es
un producto de reaccion de amina pro-perfume, que comprende, con respecto al peso total de producto
de reaccién amina pro-perfume, de 0,1 % a 99 % de una materia prima de perfume seleccionada del
grupo que consiste en 3-((1R,5S)-6,6-dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-en-2-il)-2,2-dimetilpropanonitrilo, 3-
((1R,5S)-6,6-dimetilbiciclo[3.1.1]hept-2-en-2-il)-2,2-dimetilpropanal y mezclas de los mismos.

Un producto de consumo segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8 que comprende, con respecto al
peso total de producto de consumo, de 0,001 % a 20 % de dicho sistema de suministro de perfume.

Un método de limpieza o tratamiento de un sitio que comprende opcionalmente lavar y/o aclarar dicho

sitio, poner en contacto dicho sitio con el producto de consumo de cualquiera de las reivindicaciones 1 a
8, y opcionalmente lavar y/o aclarar dicho sitio.
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