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57  Resumen:
Procedimiento para el empaquetado de camisetas.
El proceso tiene por finalidad obtener un producto
higiénico y de fácil manipulación con una mínima
volumetría, y todo ello en un tiempo mínimo. Para ello
se introduce la camiseta, impresa en serigrafía, en la
par te  hembra de un molde motr iz  de una
compactadora eléctrica, sobre la que se sobrepone la
parte macho de dicho molde para accionarse la
prensa eléctrica de modo que ésta presione los
moldes hasta conseguir una perfecta compactación
de la camiseta. Una vez compactada la camiseta, se
añade un papel litografiado en la parte anterior y otro
en la parte posterior de la misma, siendo la forma del
papel la misma que la de la prenda recién
compactada, tras lo que la camiseta se somete a un
proceso de retractilado, obteniéndose una camiseta
retracti lada y compactada entre dos papeles
litografiados según la forma deseada.
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PROCEDIMIENTO PARA EL EMPAqUETADO DE CAMISETAS 

DESCRIPCiÓN 

OBJETO DE LA INVENCiÓN 

La presente Invención se refiere a un procedimiento para el empaquetado de camisetas, y 

que contempla su compactado para su posterior comercialización, reduciendo el espacio y 

10 mejorando la presentación del producto acabado. 

15 

El objeto de la invención es proporcionar un procedimiento que, además de las ventajas y 

prestaciones anteriormente referidas, permita que dicho empaquetado se realice en un 

tiempo sensiblemente menor que con las instalaciones convencionales. 

ANTECEDENTES DE LA INVENCiÓN 

Si bien existen numerosas instalaciones y procedimientos para el empaquetado de 

camisetas, todas ellas presentan una problemática amplia y variada, entre la que caben 

20 destacar los siguientes inconvenientes: 

• Excesivo espacio del producto acabado, con la consecuente y negativa repercusión 

a nivel de costes en lo que se refiere a transporte y almacenamiento. 

• Una presentación del producto que puede ser mejorada. 

25 • El tiempo de procesado es realmente lento, lo que repercute igualmente 

negativamente a nivel de costes. 
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DESCRIPCiÓN DE LA INVENCiÓN 

El procedimiento que se preconiza resuelve de forma plenamente satisfactoria la 

problemática anteriormente expuesta en todos y cada uno de 105 aspectos comentados, al 

5 permitir un empaquetado de camisetas mucho más rápido, con una mejor presentación y 

con un acabado mucho más compacto que minimiza los costes de transporte y 

almacenamiento. 

Para ello, el proceso parte de una instalación en la que se emplea una prensa de 

10 accionamiento eléctrico y una retractiladora. 

15 

La prensa para la compactación de las camisetas partirá de un molde motriz, a base de dos 

piezas complementarias a modo de macho y hembra, de un material muy resistente, a fin de 

soportar la presión ejercida durante el proceso de compactación. 

Por su parte la retractiladora tiene por finalidad fijar la prenda compactada a unos papeles o 

cartones, tal y como se va a describir seguidamente, con un film de polipropileno, contando 

con un horno de campana incorporado. 

20 Pues bien a partir de esta maquinaria, y de forma más concreta, en el proceso de la 

invención se establecen las siguientes fases operativas: 

a) Se introduce la camiseta, impresa en serigrafía, en la parte hembra de un molde motriz. 

25 b) Se sobrepone la parte macho de dicho molde, la cual encaja milimétricamente con la 

anterior. 

c) Se utiliza la prensa eléctrica para presionar los moldes hasta conseguir una perfecta 

compactación de la camiseta. 

ES 2 666 268 A1

 

3



d) Una vez compactada la camiseta, se añade un papel litografiado en la parte anterior y 

otro en la parte posterior de la misma, siendo la forma del papel la misma que la de la 

prenda recién compactada. 

5 e) La camiseta se somete a un proceso de retractilado, obteniéndose una camiseta 

retractilada y compactada entre dos papeles litografiados según la forma deseada. 

El resultado será un producto totalmente nuevo para el mercado de la publicidad y 

promoción facilitando enormemente su salida en el mercado, ofreciendo un producto 

10 higiénico y de fácil manipulación con una mínima volumetría, y todo ello en un tiempo 

mfnimo, pudiéndose almacenar un mayor número de camisetas para un mismo espacio, con 

la consecuente y positivo repercusión a nivel de transporte y almacenamiento que ello 

supone. 

15 El producto resultante tendrá una atractiva presentación, ideal para tiendas de regalos, 

souvenirs y similares. 

20 
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REIVINDICACIONES 

18
. - Procedimiento para el empaquetado de camisetas, caracterizado porque en el mismo 

se establecen las siguientes fases operativas: 

al Se introduce la camiseta, impresa en serigraffa, en la parte hembra de un molde 

motriz de una compactadora eléctrica. 

bl Se sobrepone la parte macho de dicho molde, de forma que encaje milimétricamente 

con la anterior. 

cl Se acciona la prensa eléctrica de modo que ésta presione los moldes hasta 

conseguir una perfecta compactación de la camiseta. 

15 dl Una vez compactada la camiseta, se añade un papel litografiado en la parte anterior 

y otro en la parte posterior de la misma, siendo la forma del papel la misma que la de 

la prenda recién compactada. 

el La camiseta se somete a un proceso de retractilado, obteniéndose una camiseta 

20 retractilada y compactada entre dos papeles litografiados según la forma deseada. 

25 
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 Declaración    
     
 Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones 1 SI 
  Reivindicaciones  NO 
     
 Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones  SI 
  Reivindicaciones 1 NO 

 

 

 
 

  
Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicación industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de 
examen formal y técnico de la solicitud (Artículo 31.2 Ley 11/1986). 
 
Base de la Opinión.- 
 
La presente opinión se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica. 
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OPINIÓN ESCRITA 

 

Nº de solicitud: 201631393 
  
  

1. Documentos considerados.- 
 
A continuación se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideración para la 
realización de esta opinión. 
 

Documento Número Publicación o Identificación Fecha Publicación 
D01 ES 2264300  A1 (CAMIMPRESS S.L.) 16.12.2006 
D02 CN 103231756  A (XU CHENGJUN) 07.08.2013 

 
2. Declaración motivada según los artículos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecución de la Ley 11/1986, de 20 de 
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaración 
 
El objeto de la invención es un procedimiento para el empaquetado de camisetas que comprende las siguientes fases 
operativas: a) se introduce la camiseta, impresa en serigrafía, en la parte hembra de un molde motriz de una compactadora 
eléctrica; b) se sobrepone la parte macho de dicho molde, de forma que encaje milimétricamente con la anterior; c) se 
acciona la prensa eléctrica de modo que ésta presione los moldes hasta conseguir una perfecta compactación de la 
camiseta; d) una vez compactada la camiseta, se añade un papel litografiado en la parte anterior y otro en la parte posterior 
de la misma, siendo la forma del papel la misma que la de la prensa recién compactada; y e) la camiseta se somete a un 
proceso de retractilado, obteniéndose una camiseta retractilada y compactada entre dos papeles litografiados según la 
forma deseada. 
El documento D1 divulga un procedimiento para el empaquetado de camisetas que comprende las siguientes fases 
operativas: a) se introduce la camiseta, impresa en serigrafía, en la parte hembra de un molde motriz; b) se sobrepone la 
parte macho de dicho molde, de forma que encaje perfectamente con la anterior parte hembra; c) se acciona la prensa de 
modo que ésta presione los moldes hasta conseguir una perfecta compactación de la camiseta; d) una vez compactada la 
camiseta, se añade un papel litografiado en la parte anterior y otro en la parte posterior de la misma, siendo la forma del 
papel la misma que la de la prensa recién compactada; y e) la camiseta se somete a un proceso de retractilado, 
obteniéndose una camiseta retractilada y compactada entre dos papeles litografiados según la forma deseada (ver columna 
1, línea 27 - columna 2, línea 32; reivindicación 1). 
El hecho de utilizar específicamente una prensa eléctrica se considera conocimiento común en la compactación de 
materiales textiles (véase, por ejemplo, el documento CN103231756, en su resumen de la base de datos EPODOC) que, 
por lo tanto, no implica actividad inventiva. 
Por tanto, la invención definida en la reivindicación 1 no difiere de la técnica conocida descrita en el documento D1 en 
ninguna forma esencial, considerándose obvia para un experto en la materia. Por consiguiente, la invención según la 
reivindicación 1 no se considera que implique actividad inventiva en base a lo divulgado en el documento D1 (Art. 8 LP).  
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