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DESCRIPCION

Una unidad de empaquetado que tiene un mejor sellado y un método para conformar una unidad de empaquetado
que tiene un mejor sellado

Campo técnico

La presente invencion se refiere a una unidad de empaquetado para articulos de higiene, estando conformada la
unidad a partir de una lamina de material, teniendo la lamina una superficie interior y una superficie exterior,
comprendiendo la superficie interior una zona de borde que comprende una porcién de borde interior y una porcion
de borde exterior, teniendo la Iamina, por lo menos, un eje de doblado, dividiendo el eje de doblado la lamina en una
primera region y una segunda region. La presente invencion se refiere asimismo a un método de conformacion de
una unidad de empaquetado para articulos de higiene a partir de una lamina de material, una banda de material para
la conformacién de unidades de empaquetado, asi como a un método para conformar una banda de material para la
conformacién de unidades de empaquetado.

Antecedentes de la invencion

Los articulos de higiene desechables, tales como compresas sanitarias y salva slips, normalmente estan
empaquetadas individualmente, por ejemplo, en una envoltura facil o una envoltura individual. Los paquetes
individuales facilitan el transporte higiénico de articulos individuales para su posterior utilizacion, por ejemplo, en un
bolso. Los bordes de los paquetes individuales a menudo estan sellados por medio de soldadura ultrasénica o
soldadura por calor. Ademas, las unidades de empaquetado se utilizan a menudo tanto como un medio para
empaquetar un articulo no utilizado como para desechar el articulo utilizado.

Es deseable que los articulos utilizados de este tipo puedan ser desechados de forma discreta e higiénica. Esto
puede ser particularmente importante cuando el usuario carece de la posibilidad de desechar el articulo utilizado
inmediatamente después de que el articulo utilizado ha sido reemplazado, por ejemplo, cuando no hay una papelera
disponible en el servicio. En este caso, la usuaria puede necesitar poner el articulo utilizado, por ejemplo, en el bolso
o mochila, lo que requiere que el paquete esté herméticamente cerrado, para evitar manchas y malos olores.

El problema de la eliminacion ha sido objeto de una investigacion bastante intensa, y se han sugerido varias
soluciones.

El documento GB 2 153 779 describe una lamina de envoltura a la que se puede proporcionar una bolsa formada
superponiendo, por lo menos, una porcion de la envoltura con una lamina de material impermeable a los liquidos
que esta fijada a la envoltura por tres lados. La bolsa se utiliza para recibir el articulo sucio. Dicho envoltorio tiene los
inconvenientes de requerir una cantidad adicional de material, y de no poder formar un paquete estanco de
eliminacion.

Otra solucién comun para la eliminacion de articulos de higiene utilizados se describe, por ejemplo, en el documento
WO 94/14396. Este documento describe un paquete de doblado y envoltura que comprende un envoltorio que
comprende una Unica tira de material que tiene un panel de solapa, un panel central y un panel extremo, y una
pestafa de cinta para cerrar bien el envoltorio en una configuracion de eliminacién. Un inconveniente importante de
dicho envoltorio es que no es posible formar un paquete herméticamente cerrado cuando el articulo debe ser
eliminado.

El documento WO 88/10219 describe una unidad de empaquetado que esta formada doblando una lamina alargada
de material dispuesto a lo largo de los bordes de la misma paralelos entre si con un recubrimiento estrecho continuo
o roto de adhesivo sensible a la presién, por medio del cual la parte contenedora se mantiene unida, con superficies
adhesivas apoyadas contra y pegadas a las superficies adhesivas. La unidad de empaquetado comprende ademas
una tapa recubierta, por lo menos parcialmente, con un adhesivo sensible a la presion, para permitir que la tapa sea
unida de nuevo hacia el exterior de la parte contenedora. De este modo, dicha unidad de empaquetado tiene
junturas laterales fuertemente selladas en las que las superficies recubiertas con adhesivo estan en contacto entre
si, y una tapa que se puede volver a sellar que proporciona un paquete de eliminacion de cierre hermético. No
obstante, puesto que las superficies recubiertas con adhesivo estan en contacto una con otra, es imposible
desdoblar completamente la lamina para el posicionamiento de un articulo utilizado, que, por lo tanto, debe ser
introducido en la bastante limitada parte contenedora. Esto podria ser in inconveniente, ya que un articulo de higiene
utilizado a menudo se vuelve mas voluminoso que antes de su uso, por lo que es dificil introducirlo en la parte
contenedora.

El documento US H1454 describe una lamina que se puede volver a sellar para el empaquetado y la eliminacién de
articulos de higiene. La lamina comprende tiras adhesivas de borde dispuestas de manera que cuando la lamina
esta doblada, las areas recubiertas con adhesivo no entran en contacto entre si. Para cumplir su propésito, el
doblado de la lamina debe ser iniciado desde el borde transversal exento de adhesivo de la lamina. Si el doblado es
iniciado desde el borde transversal recubierto con adhesivo, dos capas de adhesivo se solaparan entre si, y el borde
transversal exento de adhesivo sera colocado en la posicién exterior del paquete, es decir, el paquete no estara
herméticamente cerrado.
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Un tipo convencional de unidad de empaquetado destinada a empaquetar articulos individuales comprende una
lamina rectangular alargada de material que se dobla para formar un paquete en forma de bolsa con una tapa
doblada, también llamada doblada en e. Estas unidades de empaquetado conocidas estan soldadas a lo largo de los
bordes por medio de calor o ultrasonido, y se abren rasgando a lo largo de las junturas soldadas en los bordes, para
que el paquete puede ser desdoblado para exponer los contenidos del paquete (tal como, por ejemplo, en el
documento US H1454, US Statutory Invention Registration, Nordson Corp.).

El principal inconveniente con las unidades de empaquetado soldadas de este tipo es que no se pueden utilizar
satisfactoriamente como bolsas de eliminacion ya que, una vez abiertos, los paquetes no se pueden volver a sellar y,
por lo tanto, no permiten que un articulo utilizado sea empaquetado de una manera aceptable por lo que a la higiene
se refiere. Ademas, la lamina de empaquetado desdoblada tiene un aspecto antiestético, ya que las soldaduras rotas
son a menudo irregulares y onduladas.

Por lo tanto, existe la necesidad de una unidad de empaquetado que pueda ser utilizada tanto para empaquetar un
articulo de higiene nuevo como para guardar y desechar un articulo higiénico utilizado, y que sea estéticamente
atractiva.

Compendio de la invencion

La presente invencién proporciona una unidad de empaquetado que puede ser utilizada tanto para empaquetar un
articulo de higiene nuevo como para desechar de manera segura e higiénica un articulo de higiene utilizado. La
unidad de empaquetado de la presente invencion proporciona la posibilidad de conformar un paquete hermético
tanto para un articulo nuevo como para uno utilizado, guardando de este modo el articulo sanitario nuevo y limpio
antes de su utilizacion, y eliminando el riesgo de manchas y de mal olor cuando se empaqueta un articulo utilizado.
La unidad de empaquetado es facil de desdoblar y de volver a sellar, y es estéticamente atractiva.

Tal como se utiliza en el presente documento, el término "superficie interior" se refiere a la superficie de la unidad de
empaquetado que mira hacia el producto dispuesto dentro de la unidad de empaquetado, y el término "superficie
exterior" se refiere a la superficie opuesta a la superficie interior, es decir, la superficie que mira hacia el ambiente.

Mediante el término "zona de borde" se entiende una porcién de la unidad de empaquetado adyacente a los bordes
de la unidad de empaquetado. El ancho de una zona de borde puede variarse.

El término "porcién de borde interior" se refiere a la porciéon de la zona de borde posicionada hacia la linea central de
la unidad de empaquetado.

El término "porcion de borde exterior" se refiere a la porcion de la zona de borde posicionada hacia el borde de la
unidad de empaquetado.

Mediante el término "capa Unica" se entiende una unidad de empaquetado que comprende una sola capa de un
material coherente. Los ejemplos de una unidad de empaquetado de una sola capa pueden ser una pelicula de
plastico, tal como una pelicula de polietileno, un material no tejido, una lamina metalica o similar. Un material de una
sola capa puede ser un material no homogéneo, tal como un material de pelicula de plastico que comprende capas
integradas o un material no tejido que tiene una composicion de fibra variable en diferentes partes del material. Un
material de una sola capa tal como se utiliza en el presente documento no comprende materiales que tengan capas
separables.

Mediante el término "laminado" se entiende una unidad de empaquetado que comprende, por lo menos, dos capas
separables de material, unidas, que pueden ser iguales o diferentes. En el contexto de la presente invencion, el
laminado puede estar constituido, por ejemplo, por dos capas separables de pelicula de plastico, por una pelicula 'y
un material no tejido, por dos capas de material no tejido, o similares.

Mediante el término "zona de corte transversal" se entiende un area de la banda de material en la que esta realizada
una incisién para separar una pieza de la banda de material, formando de este modo una lamina para formar una
unidad de empaquetado de la presente invencion.

Mediante el término "agente de desprendimiento” se entiende una sustancia que puede ajustar la fuerza adhesiva de
una unién adhesiva entre dos superficies adheridas.

La presente invencién proporciona una unidad de empaquetado para articulos de higiene y un método para formar
una unidad de empaquetado, que elimina sustancialmente los inconvenientes de las unidades de empaquetado
explicadas anteriormente.

La unidad de empaquetado para articulos de higiene de acuerdo con la presente invencion esta formada a partir de
una lamina de material que tiene una superficie interior y una superficie exterior, comprendiendo la superficie interior
una zona de borde que comprende una porcién de borde interior y una porciéon de borde exterior. La lamina tiene,
por lo menos, un eje de doblado, el eje de doblado divide la Idamina en una primera regién y una segunda region. La
unidad de empaquetado de acuerdo con la presente invencion se caracteriza por que a una de la porcién de borde
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interior y la porcion de borde exterior de la zona de borde de la primera region se le proporciona un adhesivo, y la
otra de la porcién de borde interior y la porcion de borde exterior de la zona de borde de la primera region esta
exenta de adhesivo. Ademas, un rasgo caracteristico de la presente invencion es que a una de la porcién de borde
interior y la porciéon de borde exterior de la zona de borde de la segunda regidon se le proporciona un adhesivo, y la
otra de la porcion de borde interior y la porcion de borde exterior de la zona de borde de la segunda regién esta
exenta de adhesivo, de manera complementaria a la zona de borde de la primera region. En otras palabras, cuando
la lamina es doblada alrededor del eje de doblado, la porcién de borde que lleva adhesivo en la primera region se
pone en contacto con la porciéon de borde exenta de adhesivo en la segunda region, y la porcién de borde provista
de adhesivo en la segunda regién se pone en contacto con la porcion de borde exenta de adhesivo en la primera
region. Ademas, por lo menos, a una seccion de la porcion de borde exenta de adhesivo, por lo menos en una de las
regiones primera y segunda, se le proporciona un agente de desprendimiento para poder controlar la fuerza del
adhesivo utilizado en la presente invencion.

El adhesivo adecuado para utilizar con la unidad de empaquetado de la presente invencion es adhesivo de fusiéon en
caliente sensible a la presion que tiene un tiempo de apertura ilimitado, lo que significa que el adhesivo puede unirse
a otro sustrato en cualquier momento.

El adhesivo sensible a la presién utilizado con la unidad de empaquetado es uno que tiene una autoadhesion muy
alta pero que puede ser separado facilimente o ser liberado de otros materiales, tales como materiales plasticos o
papel que ha sido tratado con un agente de desprendimiento. Una ventaja importante de la unidad de empaquetado
de acuerdo con la presente invencion es que puede ser desdoblada por completo cuando se va a sacar un nuevo
articulo de higiene. En contraste con esto, los paquetes de la técnica anterior que tienen bordes sellados de manera
adhesiva con porciones de borde recubiertas de adhesivo que estan en contacto entre si tienen una fuerza adhesiva
demasiado alta de los bordes sellados de manera adhesiva, y cualquier intento de desdoblar completamente el
paquete conduciria a deformacioén, desgarro y rotura de la unidad de empaquetado, por lo que es inutilizable para
una eliminacion discreta e higiénica del articulo utilizado. Dado que las porciones de borde recubiertas de adhesivo
de la unidad de empaquetado de la presente invencidon no estan en contacto entre si cuando la unidad de
empaquetado esta doblada, la unidad de empaquetado puede abrirse y volverse a cerrar facilmente, proporcionando
un paquete de eliminacién hermético. Al mismo tiempo, la resistencia a la traccién de los bordes sellados de manera
adhesiva de la unidad de empaquetado que utiliza el patrén de adhesivo de la presente invencién es suficiente para
proporcionar un paquete hermético tanto para un articulo nuevo como para uno utilizado, y lo suficientemente bajo
para proporcionar un paquete que se puede abrir facilmente.

La utilizacion de un agente de desprendimiento permite proporcionar una unidad de empaquetado que comprende
un adhesivo que tiene la resistencia adecuada para mantener la unidad de empaquetado bien sellada antes de la
apertura, mientras que la unidad de empaquetado puede ser abierta sin utilizar fuerzas indebidamente altas,
destruyendo potencialmente la unidad de empaquetado y haciéndola inadecuada para propositos de eliminacion, y
al mismo tiempo una fuerza suficiente para formar una unidad de empaquetado hermética cuando la unidad de
empaquetado se vuelve a sellar.

El agente de desprendimiento puede ser proporcionado en una de las porciones de borde exentas de adhesivo. El
agente de desprendimiento puede ser proporcionado asimismo en varias de las porciones de borde exentas de
adhesivo, o en todas las porciones de borde exentas de adhesivo del articulo absorbente.

El agente de desprendimiento puede formar un recubrimiento que cubre toda la porcion de borde exenta de
adhesivo de la unidad de empaquetado. Asimismo, el agente de desprendimiento puede ser aplicado en un patron a
lo largo de toda la longitud de la porcion de borde exenta de adhesivo. El patrén puede ser continuo, tal como una
espiral, ola, zigzag, hélice o intermitente, como lineas, puntos, cruces, estrellas, cuadrados. Ademas, cabe imaginar
que el agente de desprendimiento esté dispuesto en una seccién de la porcion de borde exenta de adhesivo. El area
de la seccioén cubierta con un agente de desprendimiento puede constituir del 10% al 90% del area de la porcion de
borde recubierta de adhesivo correspondiente, preferiblemente del 30% al 70%, mas preferiblemente del 40% al
60% del area de la porcion de borde recubierta de adhesivo correspondiente.

La forma geométrica de la lamina puede variar dependiendo del tipo del articulo de higiene que se va a empaquetar.
La lamina puede ser circular, triangular, cuadrada, rectangular o de cualquier otra forma adecuada para el articulo de
higiene que se va a empaquetar. No obstante, es deseable que la lamina tenga, por lo menos, un eje de simetria.

Tal como se ha mencionado anteriormente, la unidad de empaquetado comprende, por lo menos, un eje de doblado.
El numero de ejes de doblado puede variar dependiendo de como esté previsto doblar la unidad de empaquetado.
Se prefiere que la unidad de empaquetado comprenda entre uno y tres ejes de doblado.

La forma predominante de la lamina de material para formar una unidad de empaquetado es cuadrada o rectangular.
Dicha lamina de acuerdo con la presente invencion tiene bordes laterales, denominados en el presente documento
bordes longitudinales, bordes transversales y porciones de esquina, estando dispuestas las zonas de borde de las
regiones primera y segunda de la lamina de material a lo largo de los bordes longitudinales. Las porciones de borde
cubiertas con adhesivo, las partes exentas de adhesivo y las partes provistas de un agente de desprendimiento
estan posicionadas por lo tanto a lo largo de los bordes longitudinales. Con el fin de evitar que los bordes de la
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lamina se curven o arruguen cuando se abre la unidad de empaquetado, el adhesivo y/o el agente de
desprendimiento dispuesto en las porciones de borde exterior pueden estar posicionadas a una distancia de los
bordes longitudinales. Esta distancia puede estar entre 0,5 mm y 5 mm, preferiblemente entre 1 mm y 3 mm.
Ademas, esta distancia puede ser de 0 mm, lo que significa que el adhesivo y/o el agente de desprendimiento estan
dispuestos de modo que cubren toda la porcién de borde exterior hasta los bordes longitudinales.

El ancho de las porciones de borde cubiertas con adhesivo puede ser variado dependiendo de la fuerza de adhesion
deseada. Cuanto mas extensas sean las zonas de borde cubiertas con adhesivo, mas fuerte sera el sellado. El
ancho de las porciones de borde cubiertas con adhesivo puede ser igual o diferente en las diferentes regiones.

La longitud de las porciones de borde cubiertas con adhesivo en cada region puede ser igual a la longitud de cada
region, o puede ser de 0,1 milimetros a 4 milimetros mas corta que la longitud de cada region.

Ademas, por lo menos a uno de los bordes transversales de la unidad de empaquetado de acuerdo con la presente
invencion se le proporciona, preferiblemente, un adhesivo. Para facilitar la apertura, por lo menos una de las
porciones de esquina puede estar exenta de adhesivo, de modo que se forme una lenglieta de agarre.

Tal como se ha mencionado anteriormente, uno de los patrones de doblado mas comunes para productos de higiene
envueltos individualmente se denomina doblado en e. En este caso, la lamina tiene dos ejes de doblado, que dividen
la lamina en una primera region, una segunda regién y una tercera region. De este modo, la unidad de empaquetado
puede ser conformada, en la que la lamina es doblada a lo largo de los ejes de doblado con las regiones primera,
segunda y tercera en una configuracion de solapamiento.

De acuerdo con la presente invencion, cuando la lamina tiene dos ejes de doblado que dividen la lamina en una
primera, una segunda y una tercera region, y la unidad de empaquetado esta formada mediante doblado en e, la
porcién de borde de la zona de borde de la tercera regidon que esta provista de adhesivo se corresponde con la
porcion de borde de la zona de borde de la primera regién que esta provista de adhesivo, y es complementaria a la
porcién de borde de la zona de borde de la segunda regiéon que esta provista de adhesivo. Por lo tanto, se forma un
patron de adhesivo en damero a lo largo de cada una de las zonas de borde longitudinales. Asimismo, por lo menos
a una seccion de la porcién exenta de adhesivo, por lo menos en una de las regiones de la unidad de empaquetado,
se le proporciona un agente de desprendimiento.

La lamina para conformar una unidad de empaquetado puede ser una sola lamina de cualquier material adecuado
conocido por la persona experta en la técnica, tal como una pelicula de polietileno o material no tejido. La lamina
también puede ser un laminado que comprenda por lo menos dos capas distintas. Se supone que los laminados
adecuados para el empaquetado de articulos de higiene son conocidos por las personas expertas en la técnica, y no
son en modo alguno limitativos para la presente invencion.

Si se desea, la lamina para formar una unidad de empaquetado de acuerdo con la presente invencién puede ser
opaca, con el fin de ocultar el contenido de la unidad de empaquetado, lo que es particularmente importante si el
articulo utilizado envuelto en la unidad de empaquetado de la presente invencion no puede ser eliminado
inmediatamente después del reemplazo. Ademas, la lamina puede comprender una impresion, que puede ser
beneficiosa para atraer la atencion del usuario y mejorar el estado de animo del usuario.

La lamina de material que forma una unidad de empaquetado de acuerdo con la presente invencion puede
comprender una sustancia que inhibe el mal olor o neutraliza el mal olor. Dicha sustancia puede ser aplicada de
cualquier manera adecuada conocida por la persona experta en la técnica, por ejemplo, como recubrimiento,
microcapsulas activables, parches impregnados o similares.

Cabe imaginar que la lamina para formar una unidad de empaquetado de acuerdo con la presente invencion pueda
ser estirable o expandible, lo que puede ser ventajoso si el articulo de higiene se ha deformado mucho durante la
utilizacion, y, por lo tanto, puede sera dificil de envolver sin deformar la unidad de empaquetado.

El adhesivo utilizado en la presente invencion puede ser un adhesivo de fusion en caliente sensible a la presion, tal
como Lunatack® D656 BD 19, comercializado por H. B. Fuller.

El agente de desprendimiento Util en la presente invencion puede ser un agente de desprendimiento basado en
silicona, o un recubrimiento posterior de baja adherencia (conocidos como recubrimientos LAB), ejemplificados por,
pero no limitados a, los descritos en los documentos WO 99/11683, US 5.571.586 o 7.004.320. En general, la
invencion se lleva a cabo recubriendo papel o pelicula de plastico con un recubrimiento antiadherente, denominado
en ocasiones recubrimiento de desprendimiento, tal como un recubrimiento de polimero de silicona o un polisiloxano.
Los polisiloxanos son recubrimientos antiadherentes particularmente utiles, y se pueden utilizar tanto polisiloxanos
basados en disolventes como exentos de disolventes. Los polisiloxanos estan curados térmicamente o por radiacion.

La unidad de empaquetado para articulos de higiene de acuerdo con la presente invencion esta formada mediante
un método que comprende las etapas de:
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- proporcionar una lamina que tiene una superficie interior y una superficie exterior, comprendiendo la
superficie interior una zona de borde que comprende una porcion de borde interior y una porcion de borde
exterior, teniendo la lamina, por lo menos, un eje de doblado, dividiendo el eje de doblado la lamina en una
primera region y una segunda region;

- proporcionar a una de la porciéon de borde interior y la porcion de borde exterior de la zona de borde de la
primera region un adhesivo, de modo que la otra porcion de borde interior y la porcién de borde exterior de
la zona de borde de la primera region estan exentas de adhesivo;

- proporcionar a una porcion de borde interior y a la porcién de borde exterior de la zona de borde de la
segunda region un adhesivo, de modo que la otra porcidon de borde interior y la porcién de borde exterior de
la zona de borde de la segunda regién estan exentas de adhesivo en una manera complementaria a la zona
de borde de la primera region;

- proporcionar, por lo menos, a una seccién de dicha porcion de borde exenta de adhesivo, por o menos,
en una de dichas regiones primera y segunda un agente de desprendimiento,

- doblar la lamina alrededor del eje de doblado, de manera que las porciones de borde provistas de
adhesivo en la primera region se sitien en contacto con las porciones de borde exentas de adhesivo en la
segunda region, y las porciones de borde provistas de adhesivo en la segunda region se sitien en contacto
con las porciones de borde exentas de adhesivo en la primera region.

Se debe tener en cuenta que, cuando una unidad de empaquetado que comprende por lo menos dos ejes de
doblado, es decir, por lo menos tres regiones, es doblada, las porciones de borde cubiertas con adhesivo de la
primera region son puestas en contacto con las porciones exentas de adhesivo de la segunda region, y las porciones
cubiertas con adhesivo de la segunda region son puestas en contacto con las porciones exentas de adhesivo de la
primera region. La tercera region doblada posteriormente es doblada sobre la superficie exterior de la primera region
formando una tapa, y las porciones de borde cubiertas con adhesivo de la tercera region son puestas en contacto,
de este modo, con la superficie exterior exenta de adhesivo de la primera region. En este caso particular, el orden de
doblado puede ser invertido, es decir, las porciones de borde cubiertas con adhesivo de la segunda region son
puestas en contacto con las porciones exentas de adhesivo de la tercera region, y las partes cubiertas con adhesivo
de la tercera region son puestas en contacto con las partes exentas de adhesivo de la segunda region. La tapa
puede ser conformada doblando la primera regién sobre la superficie exterior de la tercera region. El patron del
adhesivo de acuerdo con la presente invencion tiene, por lo tanto, la ventaja de dar al usuario la posibilidad de
doblar la unidad de empaquetado en cualquier orden, y, aun asi, obtener un paquete hermético a liquidos y malos
olores, garantizando que el articulo utilizado es desechado de una manera discreta e higiénica. Ademas, cuando la
unidad de empaquetado de la presente invencion es utilizada para la eliminacion, la usuaria puede elegir enrollar la
unidad de empaquetado en lugar de doblarla.

La presente invencion se refiere asimismo a una banda de material para formar unidades de empaquetado para
articulos de higiene, en la que las unidades de empaquetado son conformadas cortando la banda en laminas del
tamafio apropiado. La banda de material de la presente invencion tiene una direccion longitudinal a lo largo de un eje
central longitudinal y una direccion transversal perpendicular a la direccion longitudinal, y comprende una serie de
zonas de corte transversal dispuestas a lo largo de un respectivo eje de corte central que se extiende en la direccion
transversal de la banda. Las zonas de corte transversal estan posicionadas a una distancia entre si en la direccion
longitudinal de la banda. Cada una de dichas zonas de corte transversal comprende una porcién central y una
primera y una segunda porciones periféricas dispuestas a cada lado de la porcién central en la direccion transversal.
Por lo menos a una seccion de cada una de las zonas de corte transversal de la banda se le proporciona un agente
de desprendimiento.

Cuando la banda de material de acuerdo con la presente invencion esta destinada a ser utilizada para la fabricacion
de unidades de empaquetado de plegado en e que comprenden dos ejes de doblado, tal como se ha descrito
anteriormente, existen varias opciones para disponer el agente de desprendimiento.

En primer lugar, la seccidn de la zona de corte transversal que esta provista del agente de desprendimiento puede
estar dispuesta en la porciéon central de la zona de corte transversal, o en una o ambas de las porciones periféricas
de la zona de corte transversal.

Ademas, la seccién de la zona de corte transversal provista de un agente de desprendimiento puede estar dispuesta
a lo largo de toda la extension de la zona de corte transversal en la direccidn transversal de la banda. En este caso,
la seccion provista de un agente de desprendimiento en la porcidon central de la zona de corte transversal es
desplazada en la direccion longitudinal de la banda en relacién con las secciones provistas de un agente de
desprendimiento en las porciones periféricas primera y segunda de la zona de corte transversal. Cuando una unidad
de empaquetado fabricada a partir de la banda de acuerdo con esta realizacion es doblada, las secciones provistas
de un agente de desprendimiento no se solaparan.
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En los casos en los que la banda de material de acuerdo con la presente invencion esta destinada a la fabricacion
de unidades de empaquetado que comprenden un eje de doblado tal como se ha descrito anteriormente, la seccion
de la zona de corte transversal que esta provista del agente de desprendimiento puede estar dispuesta a lo largo de
toda la extensién de la zona de corte transversal en la direccion transversal, de manera que la seccion provista de
un agente de desprendimiento comprende una primera parte y una segunda parte. La primera parte de la seccion
provista de un agente de desprendimiento esta desplazada en la direccion longitudinal en relacidon con la segunda
parte de la seccion provista de un agente de desprendimiento. El punto de desplazamiento esta posicionado en la
interseccion del eje central longitudinal y el eje de corte central. Cuando una unidad de empaquetado fabricada a
partir de la banda de acuerdo con esta realizacion esta doblada, las secciones provistas de un agente de
desprendimiento no se solaparan.

Por supuesto, a la banda de material se le puede proporcionar un adhesivo, por lo menos en una seccién de la zona
de corte transversal que esta exenta de agente de desprendimiento. De este modo, el adhesivo puede estar
dispuesto de una manera complementaria, tal como se ha mencionado anteriormente, es decir, las secciones de las
zonas de corte transversal desprovistas del agente de desprendimiento pueden estar provistas de adhesivo.

La banda de acuerdo con la presente invencién puede estar realizada de cualquier material adecuado para la
fabricacion de unidades de empaquetado, es decir, una pelicula de plastico, un material no tejido, un laminado o
cualquier otro material conocido por la persona experta en la técnica.

Las dimensiones de una banda de material de la presente invencién pueden variar dependiendo del tamafo de las
unidades de empaquetado que se va a fabricar. Habitualmente, la banda de material tiene la forma de un rollo que
tiene una longitud de varios cientos de metros en la direccién longitudinal, y un ancho en la direccidn transversal de
10 cm a 50 cm, preferiblemente de 15 cm a 40 cm, mas preferiblemente de 20 cm a 30 cm.

Las dimensiones de la zona de corte transversal pueden variar de acuerdo con el tamafo de la unidad de
empaquetado que se va a fabricar y la resistencia adhesiva necesaria. La zona de corte transversal puede tener un
ancho en la direccion longitudinal de la banda de 0,5 cm a 5 cm, preferiblemente de 1 cm a 4 cm, mas
preferiblemente de 2 cm a 3 cm. La longitud de la zona de corte transversal en la direccién transversal de la banda
es igual al ancho de la banda de material en la direccion transversal de la banda.

Se describe ademas un método de fabricacién para proporcionar una banda de material para formar unidades de
empaquetado para articulos de higiene, que comprende las etapas de:

a) proporcionar una banda de material que tiene una direccion longitudinal que se extiende a lo largo del eje
central longitudinal y una direccién transversal perpendicular a la direccion longitudinal, extendiéndose la
banda en la direccién de la maquina (MD — Machine Direction, en inglés), de manera que coincida la
direccion longitudinal de la banda con la MD, comprendiendo la banda una serie de zonas de corte
transversal, estando dispuestas cada una de las zonas de corte transversal a lo largo de un eje de corte
central que se extiende en la direccion transversal de la banda, estando posicionadas las zonas de corte
transversal a una distancia entre si en la direccién longitudinal de la banda;

b) proporcionar a una porcidon de cada una de las zonas de corte transversal de la banda un adhesivo en la
direccion transversal de la banda;

c) proporcionar, por lo menos a una seccion de la porcion restante de cada una de las zonas de corte
transversal de la banda, un agente de desprendimiento en la direccion transversal de la banda; y

d) cortar la banda a través de las zonas de corte transversal a lo largo de los ejes de corte central.

Por supuesto, las etapas b) y c) pueden tener lugar en cualquier orden, es decir, a la banda de material se le puede
proporcionar primero un agente de desprendimiento y, a continuacion, el adhesivo en las porciones de las zonas de
corte transversal exentas del agente de desprendimiento.

Breve descripcion de los dibujos

A continuacion, se describiran las realizaciones de la invencion solo a modo de ejemplo y haciendo referencia a los
dibujos adjuntos, de los cuales:

las figuras 1 a 6 muestran diversas unidades de empaquetado de acuerdo con la presente invencion que
tienen un eje de doblado;

la figura 7 muestra una unidad de empaquetado circular de acuerdo con la presente invencion;
la figura 8 muestra la unidad de empaquetado representada en la figura 7 en un estado doblado;

la figura 9 muestra una unidad de empaquetado de acuerdo con la presente invencion que tiene dos ejes de
doblado;
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la figura 10 muestra el método de doblar la unidad de empaquetado representada en la figura 9;

la figura 11 muestra una unidad de empaquetado de acuerdo con la presente invencion que tiene porciones
cubiertas con adhesivo de diferentes anchos;

la figura 12 muestra el método de doblado de la unidad de empaquetado representada en la figura 7;

las figuras 13 a 15 representan una banda de material para fabricar unidades de empaquetado de acuerdo
con la presente invencion;

la figura 16 muestra una unidad de empaquetado de acuerdo con la presente invencién que tiene porciones
provistas de adhesivo y porciones provistas de un agente de desprendimiento posicionadas a una distancia
unas de otras.

Descripcion detallada de las realizaciones preferidas

La figura 1 representa una unidad de empaquetado 1 para articulos de higiene de acuerdo con la presente
invencion. La unidad de empaquetado esta formada a partir de una lamina de material que tiene una superficie
interior 2 y una superficie exterior 3, comprendiendo la superficie interior una zona de borde 4 que comprende una
porcién de borde interior 5, 8 y una porcidon de borde exterior 6, 7. La unidad de empaquetado 1 comprende
asimismo porciones opuestas de borde transversal 4’ y 4. La lamina tiene un eje de doblado 9, en la que el eje de
doblado divide la lamina en una primera regién 10 y una segunda region 11. Tal como se muestra en la figura 1, la
porcién de borde exterior 6 de la zona de borde 4 de la primera region 10 esta provista de adhesivo 12, mientras que
la porcidon de borde interior 5 de la zona de borde 4 de la primera region 10 esta exenta de adhesivo. Ademas, la
porcién de borde interior 8 de la zona de borde 4 de la segunda regién 11 esta provista de adhesivo 12, mientras
que la porcion de borde exterior 7 de la zona de borde 4 de la segunda regién 11 esta provista de un agente de
desprendimiento 22. Asimismo, la porcion de borde transversal 4’ de la primera region 10 esta provista de adhesivo
12, mientras que la porcion de borde transversal 4” de la segunda la region 11 esta exenta de adhesivo. Por lo tanto,
el patrén del adhesivo en la primera region 10 es complementario del patrén del adhesivo de la segunda region 11.
Esto a su vez significa que, cuando la lamina esta doblada alrededor del eje de doblado 9, tal como se muestra en la
figura 2, las porciones de borde 6 que estan provistas de adhesivo en la primera region 10 se sitian en contacto con
la porcion de borde 7 provista del agente de desprendimiento 22 en la segunda regién 11, las porciones de borde 8
provistas de adhesivo 12 en la segunda regién 11 se sitlan en contacto con las porciones de borde exentas de
adhesivo 5 en la primera region 10, y la porcién de borde transversal 4’ provista de adhesivo 12 en la primera region
10 se sittan en contacto con la porcion de borde transversal 4” exenta de adhesivo en la segunda region 11. Tal
como se puede ver en la figura 2, el ancho del area de sellado corresponde a la suma de los anchos de las
porciones de adhesivo 6, 8. dicho sellado garantiza un paquete hermético tanto para un articulo nuevo como para un
articulo desechado.

La figura 3 representa una unidad de empaquetado 101 para articulos de higiene de acuerdo con la presente
invencion. La unidad de empaquetado esta formada a partir de una lamina de material que tiene una superficie
interior 102 y una superficie exterior 103, comprendiendo la superficie interior una zona de borde 104 que
comprende una porcién de borde interior 105, 108 y una porcion de borde exterior 106, 107. La unidad de
empaquetado 101 comprende asimismo porciones opuestas de borde transversal 104’, 104* y 104”, 104**. La
lamina tiene un eje de doblado 109, en la que el eje de doblado divide la [amina en una primera regiéon 110 y una
segunda region 111. Tal como se muestra en la figura 3, a la porcion de borde exterior 106 de la zona de borde 104
de la primera region 110 se le proporciona un adhesivo 12, mientras que a la porciéon de borde interior 105 de la
zona de borde 104 de la primera regién 110 se le proporciona un agente de desprendimiento. Ademas, a la porcién
de borde interior 108 de la zona de borde 104 de la segunda regién 111 se le proporciona un adhesivo 12, mientras
que a la porcidon de borde exterior 107 de la zona de borde 104 de la segunda region 111 se le proporciona un
agente de desprendimiento. Asimismo, a la porcion de borde transversal 104’ de la primera region 110 se le
proporciona un adhesivo 12, mientras que a la porcion de borde transversal 104* de la primera region 110 se le
proporciona un agente de desprendimiento. Ademas, a la porcion de borde transversal 104** de la segunda region
111 se le proporciona un adhesivo 12, mientras que a la porcion de borde transversal 104” de la segunda region 111
se le proporciona un agente de desprendimiento. Por lo tanto, el patron de adhesivo en la primera region 110 es
complementario del patrén de adhesivo de la segunda region 111. Esto, a su vez, significa que, cuando la lamina
esta doblada alrededor del eje de doblado 109, tal como se muestra en la figura 4, las porciones de borde 106
provistas de adhesivo en la primera region 110 se sitian en contacto con las porciones de borde 107 provistas del
agente de desprendimiento 22 en la segunda regién 111, las porciones de borde 108 provistas de adhesivo 12 en la
segunda regién 111 se situan en contacto con las porciones de borde 105 provistas del agente de desprendimiento
22 en la primera region 110, la porcion de borde transversal 104’ provista de adhesivo 12 en la primera region 110
se sitla en contacto con la porcién de borde transversal 104” provista del agente de desprendimiento 22 en la
segunda regiéon 111, y la porcion de borde transversal 104** provista de adhesivo 12 en la segunda regién 111 se
sitia en contacto con la porcion de borde transversal 104* provista del agente de desprendimiento en la primera
region 110. Tal como se puede ver a partir de la figura 4, el ancho del area de sellado a lo largo de los bordes
longitudinales corresponde a la suma de los anchos de las porciones de borde adhesivas 106, 108, y la longitud del
area de sellado a lo largo de los bordes transversales corresponde a la suma de las longitudes de las partes
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adhesivas 104’ y 104**. Dicho sellado garantiza un paquete hermético tanto para un articulo nuevo como para un
articulo desechado.

Se debe tener en cuenta que en las realizaciones mostradas en las figuras 1 a 4, el agente de desprendimiento 22
esta aplicado como un recubrimiento esencialmente continuo.

La figura 5 ilustra una unidad de empaquetado 201 para articulos de higiene de acuerdo con la presente invencion.
La unidad de empaquetado esta formada por una lamina de material que tiene una superficie interior 202 y una
superficie exterior 203, comprendiendo la superficie interior una zona de borde 204 que comprende una porcién de
borde interior 205, 208 y una porcion de borde exterior 206, 207. La unidad de empaquetado 201 comprende
asimismo unas porciones de borde transversal 204’, 204* y 204”, 204**. La lamina tiene un eje de doblado 209, en la
que el eje de doblado divide la lamina en una primera region 210 y una segunda region 211. Tal como se muestra en
la figura 3, a la porcion de borde exterior 206 de la zona de borde 204 de la primera region 210 se le proporciona un
adhesivo 12, mientras que a la porcion de borde interior 205 de la zona de borde 204 de la primera region 210 se le
proporciona un agente de desprendimiento 22 que se aplica segun un patron intermitente. Ademas, a la porcion de
borde interior 208 de la zona de borde 204 de la segunda regién 211 se le proporciona un adhesivo 12, mientras que
a la porcion de borde exterior 207 de la zona de borde 204 de la segunda region 211 se le proporciona un agente de
desprendimiento 22 que se aplicado segun un patrén intermitente. Ademas, a la porcion de borde transversal 204’
de la primera region 210 se le proporciona un adhesivo 12, mientras que a la porcion de borde transversal 204* de la
primera regién 210 se le proporciona un agente de desprendimiento 22 que se aplica segun un patron intermitente.
Ademas, a la porcion de borde transversal 204** de la segunda region 211 se le proporciona un adhesivo 12,
mientras que a la porcion de borde transversal 204” de la segunda regiéon 211 se le proporciona un agente de
desprendimiento 22 que se aplica segun un patrén intermitente. En la realizacion mostrada en la figura 5, el patréon
intermitente del agente de desprendimiento 22 es en forma de lineas. De este modo, el patron de adhesivo en la
primera region 210 es complementario del patron de adhesivo de la segunda regién 211. Esto, a su vez, significa
que, cuando la lamina se dobla alrededor del eje de doblado 209, tal como se muestra en la figura 6, las porciones
de borde 206 provistas de adhesivo en la primera region 210 se sitian en contacto con las porciones de borde 207
provistas del agente de desprendimiento 22 en la segunda regiéon 211, las porciones de borde 208 provistas de
adhesivo 12 en la segunda region 211 se sitdan en contacto con las porciones de borde 205 provistas del agente de
desprendimiento 22 en la primera region 210, la porcidon de borde transversal 204’ provista de adhesivo 12 en la
primera regién 210 se sitta en contacto con la porcién de borde transversal 204” provista del agente de
desprendimiento 22 en la segunda region 211, y la porcion de borde transversal 204** provista de adhesivo 12 en la
segunda region 211 se sita en contacto con la porcion de borde transversal 204* provista del agente de
desprendimiento 22 en la primera region 210. Tal como se puede ver a partir de la figura 6, el ancho del area de
sellado a lo largo de los bordes longitudinales corresponde a la suma de los anchos de las partes adhesivas 206 y
208, y el ancho del area de sellado a lo largo de los bordes transversales corresponde a la suma de los anchos de
las partes adhesivas 204’ y 204**. Dicho sellado garantiza un paquete hermético, tanto para un articulo nuevo como
para un articulo desechado.

Se ha mostrado que aplicar el agente de desprendimiento 22 en un patrén intermitente, tal como el ilustrado en las
figuras 5 a 6 es ventajoso, ya que es econdmico y proporciona una fuerza adhesiva 6ptima, lo suficientemente débil
como para facilitar la apertura de la unidad de empaquetado que contiene un articulo no utilizado, y lo
suficientemente fuerte para proporcionar un sellado suficiente de la unidad de empaquetado cuando se ha
introducido un articulo utilizado en la unidad de empaquetado con el fin de desecharlo.

No obstante, se debe entender que, en una misma realizacién, a ciertas porciones de borde se les puede
proporcionar un patron intermitente de agente de desprendimiento, a ofras se les puede proporcionar un
recubrimiento esencialmente continuo y/o a otras no se les puede proporcionar ningun agente de desprendimiento.

La figura 7 ilustra una unidad de empaquetado 13 que tiene una forma circular. Dicha unidad de empaquetado
puede ser utilizada para articulos absorbentes que son empaquetados mediante enrollado, en lugar de doblado,
tales como tampones o discos absorbentes para el pecho. La unidad de empaquetado 13 tiene un eje de doblado 20
que divide la unidad de empaquetado 13 en una primera region 14 y una segunda region 15. Cada una de las
regiones comprende una porcion de borde interior 16, 19 y una porciéon de borde exterior 17, 18. Tal como se
muestra en la figura 7, a la porcion de borde interior 16 de la primera region 14 y a la porcién de borde exterior 18 de
la segunda region 15 se les proporciona un adhesivo 12, mientras que a la porcién de borde exterior 17 de la
primera region 14 y a la porcién de borde interior 19 de la segunda regién 15 se les proporciona un agente de
desprendimiento 22 aplicado en un patréon continuo de zigzag. Por lo tanto, el patrén de adhesivo en la primera
region 14 es complementario del patron de adhesivo de la segunda region 15. Esto, a su vez, significa que, cuando
la lamina es doblada alrededor del eje de doblado 20, tal como se muestra en la figura 8, las porciones de borde 16
provistas de adhesivo en la primera regién 14 se sitian en contacto con las porciones de borde 19 provistas del
agente de desprendimiento 22 en la segunda region 15, y las porciones de borde 18 provistas de adhesivo 12 en la
segunda region 15 se sitdan en contacto con la porcion de borde 17 provista del agente de desprendimiento 22 en la
primera region 14. Tal como se puede ver a partir de la figura 8, el ancho del area de sellado corresponde a la suma
de los anchos de las porciones adhesivas 16, 18.
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La unidad de empaquetado mas comun para el empaquetado individual de articulos absorbentes es una lamina
rectangular que comprende dos ejes de doblado, bordes longitudinales y bordes transversales. Dicha realizaciéon se
ilustra en la figura 9. La unidad de empaquetado 301 es una lamina rectangular que comprende dos ejes de doblado
309, 309’ que dividen la unidad de empaquetado en una primera region 310, una segunda regién 311 y una tercera
region 312. Cada una de las regiones comprende una porcién de borde interior 305, 305, 308 y una porcion de
borde exterior 306, 306', 307. Tal como se muestra en la figura 9, a las porciones de borde exterior 306, 307 de las
regiones primera y tercera respectivamente se les proporciona un adhesivo 12, mientras que las porciones de borde
interior 305, 308 de las regiones primera y tercera respectivamente estan exentas de adhesivo. El patron de
adhesivo de la segunda region 311 es complementario del patrén de adhesivo de las regiones primera y tercera 310,
312, formando de este modo un patrén en damero. En otras palabras, la porcién de borde exterior 306’ de la
segunda region 311 esta exenta de adhesivo y se le ha proporcionado un agente de desprendimiento 22, y a la
porcién de borde interior 305' de la segunda region 311 se le ha proporcionado un adhesivo. Esto, a su vez, significa
que, cuando la lamina es doblada en e alrededor de los ejes de doblado 309, 309, tal como se muestra en la figura
10, las porciones de borde exterior 306 de la primera region 310 o las porciones de borde exterior 307 de la tercera
region 312 provistas de adhesivo 12 se situan en contacto con las porciones de borde exterior 306’ provistas del
agente de desprendimiento 22 en la segunda region 311, dependiendo de cual de las regiones primera y tercera
310, 312 se situa en contacto con la segunda regién 311. En consecuencia, las porciones de borde interior 305’
provistas de adhesivo 12 en la segunda regién 311 se sitdan en contacto con las porciones de borde interior exentas
de adhesivo 305 de la primera region 310 o con las porciones de borde interior 308 exentas de adhesivo de la
tercera region 312. Tal como se puede ver a partir de la figura 10, el ancho del area de sellado corresponde a la
suma de los anchos de las porciones adhesivas 306, 305’. Cabe sefialar que el orden en que se dobla la unidad de
empaquetado es irrelevante. Por ejemplo, la unidad de empaquetado puede ser doblada alrededor del segundo eje
de doblado 309’, poniendo la tercera regiéon 312 en contacto con la segunda region 311, sellando las porciones de
borde exterior 307, 306' y las porciones de borde interior 308, 305’. La unidad de empaquetado es plegada a
continuacion alrededor del primer eje de doblado 309, situando la primera regién 310 en contacto con la superficie
exterior de la tercera region 312, sellando de este modo la unidad de empaquetado (figura 10). El orden de doblado
también puede invertirse. Esto es una gran ventaja, ya que cuando la unidad de empaquetado de la presente
invencion se utiliza para eliminacion, la usuaria no tiene que doblar la unidad de empaquetado en ningun orden
particular para poder obtener un envase herméticamente sellado. La unidad de empaquetado proporcionara un
paquete hermético e higiénico independientemente del orden de doblado.

Por supuesto, cabe imaginar proporcionar a una cualquiera, a dos o a tres de las porciones de borde exentas de
adhesivo 305, 306’ y 308 un agente de desprendimiento.

Con el fin de obtener un paquete hermético, a los bordes transversales 304 'y 304** de la unidad de empaquetado
301 se les proporciona un adhesivo 12. Cuando a ambos bordes transversales 304' y 304** se les proporciona un
adhesivo, el orden de doblado es irrelevante, tal como se describié anteriormente. Cabe imaginar, asimismo,
proporcionar un adhesivo solo a uno de los bordes transversales. En este caso, el doblado se debe iniciar alrededor
del eje de doblado mas cercano al borde transversal exento de adhesivo, de modo que la regidon que comprende la
porcidn de borde transversal cubierta con adhesivo forme una tapa, y el adhesivo posicionado en la porcién de borde
transversal selle la unidad de empaquetado.

Con el fin de facilitar la apertura del paquete, las porciones cubiertas con adhesivo estan posicionadas de tal manera
que, por lo menos una de las porciones de esquina 21 de la unidad de empaquetado 301, esta exenta de adhesivo,
formando de este modo una lengiieta de sujecidon que es sujetada por la usuaria al abrir el paquete. Ademas, la
porcion de esquina 21 exenta de adhesivo sirve como una abertura de evacuacién cuando la unidad de
empaquetado esta sellada (figura 10).

Tal como se ha explicado anteriormente, el ancho del area de sellado es la suma de los anchos de las porciones
cubiertas con adhesivo de las regiones primera y segunda. Puede ser deseable minimizar la cantidad de adhesivo y
el ancho del material de envoltura por varias razones. Esto se puede conseguir si el ancho de las porciones
cubiertas de adhesivo en dos de las regiones adyacentes esta reducido de la manera que se muestra en la figura 11.
La unidad de empaquetado 401 tiene dos ejes de doblado 409, 409’ que dividen la unidad de empaquetado en una
primera region 410, una segunda region 411 y una tercera region 412. Tal como se puede ver en la figura 11, el
ancho de las porciones cubiertas con adhesivo 405’ y 407 de dos regiones adyacentes, en este caso las regiones
segunda y tercera 411, 412, corresponde a la mitad del ancho de la porcién cubierta con adhesivo de la region
restante, en este caso la primera region 410, mientras que las porciones de borde exentas de adhesivo 406’ y 408
estan provistas de un agente de desprendimiento. Es deseable que la porcion cubierta con adhesivo 405’ de la
segunda region 411 sea complementaria de la porcion cubierta con adhesivo 407 de la tercera region 412. Si el
patron del adhesivo es tal como el representado en las figuras 11 y 12, el doblado se debe iniciar alrededor del eje
de doblado posicionado entre las regiones que tienen porciones cubiertas con adhesivo reducidas, si la unidad de
empaquetado esta destinada a ser reabierta, es decir, cuando se empaqueta un articulo no utilizado. De lo contrario,
la porcion cubierta con adhesivo 406 de la primera regidon 410 entraria en contacto con la porciéon cubierta con
adhesivo 405’ de la segunda region 411, descartando de este modo la posibilidad de reabrir la unidad de
empaquetado.
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Se debe tener en cuenta que cuando la unidad de empaquetado de acuerdo con la presente invencién se utiliza para
eliminacion, la usuaria puede elegir enrollar la unidad de empaquetado y el articulo sucio colocado en el mismo en
lugar de doblarla.

La figura 13 representa una banda 501 de material adecuada para fabricar unidades de empaquetado de acuerdo
con la presente invencion. La banda de material tiene una direccion longitudinal que se extiende a lo largo de un eje
central longitudinal 508 y una direccion transversal perpendicular a la direccion longitudinal. La banda 501
comprende una serie de zonas de corte transversal 502, cada una de las cuales esta dispuesta a lo largo de un eje
de corte central 503 respectivo que se extiende en la direccién transversal de la banda. Las zonas de corte
transversal 502 estan posicionadas a una distancia entre si en la direccion longitudinal de la banda 501. Cada una
de las zonas de corte transversal comprende una porcién central 505 y porciones periféricas primera y segunda 504,
504’ dispuestas a cada lado de la porcién central 505 en la direccion transversal de la banda. Tal como se muestra
en la figura 13, a la porciéon central 505 de la zona de corte transversal 502 se le proporciona un agente de
desprendimiento 22.

La figura 14 ilustra una banda 601 de material, que comprende un eje central longitudinal 608 y una serie de zonas
de corte transversal 602, estando cada una dispuesta a lo largo de un eje de corte central respectivo 603 que se
extiende en la direccion transversal de la banda. Las zonas de corte transversal 602 estan situadas a una distancia
entre si en la direccion longitudinal de la banda 601. Cada una de las zonas de corte transversal comprende una
porcién central 605 y porciones periféricas primera y segunda 604, 604’ dispuestas a cada lado de la porcién central
605 en la direccion transversal de la banda. Tal como se muestra en la figura 14, el agente de desprendimiento 22
esta dispuesto a lo largo de toda la longitud de la zona de corte transversal 602, de modo que la seccion 609
provista de un agente de desprendimiento 22 en la porcion central 605 de la zona de corte transversal 602 esta
desplazada en la direcciéon longitudinal en relacion con las secciones 610, 610’ provistas de un agente de
desprendimiento 22 en las porciones periféricas primera y segunda 604, 604' de la zona de corte transversal 602.

Ademas, a la banda 601 se le proporciona un adhesivo en secciones de la zona de corte transversal 602 que estan
exentas de agente de desprendimiento, de modo que se forma un patrén de adhesivo en damero de la manera
descrita anteriormente. Por lo tanto, a la seccién 611 de la porcidn central 605 de la zona de corte transversal 602,
asi como a las secciones 606 y 606’ de las porciones periféricas primera y segunda 604, 604' de la zona de corte
transversal 602 se les proporciona un adhesivo. Cuando la banda de material 601 es cortada a lo largo de los ejes
centrales de corte 603, se forman unidades de empaquetado similares a las representadas en la figura 9.

Tal como se ha mencionado anteriormente, la unidad de empaquetado de acuerdo con la presente invencién puede
comprender solo un eje de doblado. En este caso, el patron del adhesivo y del agente de desprendimiento 22 en la
banda de material 701 de la presente invencion puede ser como el representado en la figura 15. La seccion de la
zona de corte transversal 702 que esta provista del agente de desprendimiento 22 esta dispuesta a lo largo de toda
la longitud de la zona de corte transversal 702. La seccién de la zona de corte transversal 602 provista de un agente
de desprendimiento 22 comprende una primera parte 705 y una segunda parte 705’, en la que la primera parte 705
de la seccién provista de un agente de desprendimiento 22 esta desplazado en la direcciéon longitudinal con relacion
a la segunda parte 705 de la seccion provista de un agente de desprendimiento, en la que el punto de
desplazamiento esta posicionado en la interseccion del eje central longitudinal 708 y el eje de corte central 703.

Ademas, a la banda 701 se le proporciona un adhesivo en secciones de la zona de corte transversal 702 que estan
exentas de agente de desprendimiento. Por lo tanto, a las secciones 706 y 706’ de la zona de corte transversal 702
se les proporciona un adhesivo. Cuando la banda de material 701 es cortada a lo largo de los ejes centrales de corte
703, se forman unidades de empaquetado similares a las representadas en la figura 3.

La figura 16 representa una unidad de empaquetado 801 que comprende dos ejes de doblado 809, 809’ que dividen
la unidad de empaquetado en una primera regién 810, una segunda region 811 y una tercera region 812. Cada una
de las regiones comprende una porcion de borde interior 805, 805', 808, respectivamente, y una porcién de borde
exterior 806, 806’, 807, respectivamente. Tal como se muestra en la figura 16, a las porciones de borde interior 805,
808 de las regiones primera y tercera respectivamente se les proporciona un adhesivo 12, mientras que las
porciones de borde exterior 806, 807 de las regiones primera y tercera respectivamente se les proporciona un
agente de desprendimiento 22 en la forma de un recubrimiento uniforme que se extiende hasta los bordes
longitudinales de la unidad de empaquetado 801. El patron de adhesivo de la segunda regién 811 es
complementario del patrén de adhesivo de las regiones primera y tercera 810, 812, formando de este modo un
patron en damero. En otras palabras, a la porcion de borde exterior 806’ de la segunda region 811 se le proporciona
un adhesivo que se extiende hasta los bordes longitudinales de la unidad de empaquetado 801, mientras que a la
porcion de borde interior 805' de la segunda region 811 se le proporciona un agente de desprendimiento 22. Se debe
observar que en la realizacion ilustrada en la figura 16, las secciones tratadas de las porciones de borde exterior
806, 806’, 807, es decir, las secciones que estan provistas de adhesivo 12 o de agente de desprendimiento 22,
estan dispuestas a una distancia desde las secciones tratadas de las porciones de borde interior 805, 805’, 808.
Ademas, las secciones tratadas de las porciones de borde en cada region estan dispuestas a una distancia de las
secciones tratadas de las porciones de borde de la region adyacente.
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Aunqgue la presente invencién se ha descrito haciendo referencia a diversas realizaciones, resultara evidente para
los expertos en la técnica que se pueden realizar cambios sin apartarse del alcance de la invencién. Se pretende
que la descripcion detallada se considere como ilustrativa y que las reivindicaciones adjuntas que incluyen todos los
equivalentes estén destinadas a definir el alcance de la invencién.
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REIVINDICACIONES

1. Una unidad de empaquetado (1) para articulos de higiene, estando formada la unidad a partir de una lamina de
material, teniendo dicha lamina una superficie interior (2) y una superficie exterior (3), comprendiendo dicha
superficie interior (2) una zona de borde (4) que comprende una porciéon de borde interior (5, 8) y una porcion de
borde exterior (6, 7), teniendo dicha lamina por lo menos un eje de doblado (9), dividiendo dicho eje de doblado (9)
dicha lamina en una primera region (10) y una segunda region (11), caracterizada por que a una de dicha porcién de
borde interior (5) y dicha porcion de borde exterior (6) de dicha zona de borde (4) de dicha primera region (10) se le
proporciona un adhesivo (12) sensible a la presion que se puede volver a sellar, y la otra de dicha porcidon de borde
interior (5) y dicha porcion de borde exterior (6) de dicha zona de borde (4) de dicha primera region (10) esta exenta
de adhesivo; por que a una de dicha porcion de borde interior (8) y dicha porcién de borde exterior (7) de dicha zona
de borde (4) de dicha segunda regién (11) se le proporciona un adhesivo (12) sensible a la presidon que se puede
volver a sellar, y la otra de dicha la porcion de borde interior (8) y dicha porcion de borde exterior (7) de dicha zona
de borde (4) de dicha segunda region (11) esta exenta de adhesivo de una manera complementaria a dicha zona de
borde (4) de dicha primera region (10), de tal manera que cuando dicha lamina (1) es doblada alrededor de dicho eje
de doblado (9), dicha porcién de borde provista de un adhesivo sensible a la presién que se puede volver a sellar en
dicha primera region (10) se sitia en contacto con dicha porcién de borde exenta de adhesivo en dicha segunda
region (11), y dicha porcidon de borde provista de adhesivo sensible a la presiéon que se puede volver a sellar en
dicha segunda region (11) se sitda en contacto con dicha porcion exenta de adhesivo en dicha primera region (10) y,
por que, por lo menos a una seccién de dicha porcion de borde exenta de adhesivo, por lo menos en una de dichas
regiones primera y segunda (10, 11), se le proporciona un agente de desprendimiento (22).

2. Unidad de empaquetado (1) de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que dicha seccidn de dicha porcién de borde
exenta de adhesivo provista de un agente de desprendimiento (22) constituye del 10% al 90%, preferiblemente del
30% al 70%, mas preferiblemente del 40% al 60% del area de dicha porcién de borde complementaria provista de
adhesivo (12) sensible a la presion que se puede volver a sellar.

3. Unidad de empaquetado (1) de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que se proporciona un agente de
desprendimiento (22) a lo largo de toda la porcion de borde exenta de adhesivo.

4. Unidad de empaquetado (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el agente
de desprendimiento (22) es aplicado segun un patrén continuo o como un recubrimiento.

5. Unidad de empaquetado (1) de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 3, en la que el agente de desprendimiento
(22) es aplicado segun un patrén intermitente.

6. Unidad de empaquetado (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el agente
de desprendimiento (22) es un polimero de silicona o un polisiloxano.

7. Unidad de empaquetado (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que dicha
lamina de material es de forma sustancialmente rectangular y comprende bordes longitudinales, bordes
transversales y porciones de esquina, estando dispuestas dichas zonas de borde (4) de dichas regiones primera y
segunda (10, 11) de dicha lamina de material a lo largo de dichos bordes longitudinales.

8. Unidad de empaquetado (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que dicha
lamina de material comprende zonas de borde transversal (4’, 4”), y en la que, por lo menos, una parte de una de
dichas zonas de borde transversal (4', 4”) esta provista de un adhesivo sensible a la presion (12) que se puede
volver a sellar.

9. Unidad de empaquetado (1) de acuerdo con la reivindicacion 8, en la que a una porcién de dicha zona transversal
(4’) de dicha primera region (10) se le proporciona un adhesivo sensible a la presién (12) que se puede volver a
sellar, mientras que la parte restante de dicha zona de borde transversal (4’) de dicha primera region (10) esta
exenta de adhesivo, y a una porcion de dicha zona de borde transversal (4”) de dicha segunda region (11) se le
proporciona un adhesivo (12) sensible a la presion que se puede volver a sellar, mientras que la porcion restante de
dicha zona de borde transversal (4”) de dicha segunda region (11) esta exenta de adhesivo de una manera
complementaria a dicha zona de borde transversal (4’) de dicha primera regién (10), de tal manera que, cuando
dicha lamina esta doblada alrededor de dicho eje de doblado (9), dicha porcién de borde transversal provista de
adhesivo sensible a la presion que se puede volver a sellar en dicha primera region (10) se sitia en contacto con
dicha porcion de borde transversal exenta de adhesivo en dicha segunda regién (11), y dicha porcion de borde
transversal provista de adhesivo sensible a la presion que se puede volver a sellar en dicha segunda regién (11) se
sitia en contacto con dichas porciones de borde transversal exentas de adhesivo en dicha primera region (10), y en
la que, por lo menos, a una seccién de dicha porcion de borde transversal exenta de adhesivo, por lo menos, en una
de dichas regiones primera y segunda (10, 11) se le proporciona un agente de desprendimiento (22).
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10. Unidad de empaquetado (301) de acuerdo con la reivindicacion 7, en la que dicha lamina tiene dos ejes de
doblado (309, 309’) que dividen dicha lamina en una primera region (310), una segunda region (311) y una tercera
region (312).

11. Unidad de empaquetado (301) de acuerdo con la reivindicacién 10, en la que dicha lamina esta doblada a lo
largo de dichos ejes de doblado (309, 309’), estando dichas regiones primera, segunda y tercera (310, 311, 312) en
una configuracién de solapamiento.

12. Unidad de empaquetado de acuerdo con la reivindicacion 10 u 11, en la que la porcidon de borde (307,308) de
dicha zona de borde de dicha tercera region (312) a la que se le proporciona un adhesivo sensible a la presion que
se puede volver a sellar corresponde a la porcion de borde (305, 306) de dicha zona de borde de dicha primera
region (310) a la que se le proporciona un adhesivo (12) sensible a la presion que se puede volver a sellar, y es
complementaria de la porciéon de borde (305’, 306') de dicha zona de borde de dicha segunda regién (311) provista
de un adhesivo (12) sensible a la presion que se puede volver a sellar, de tal manera que se forma un patrén en
damero de adhesivo (12) sensible a la presion que se puede volver a sellar a lo largo de cada uno de dichos bordes
longitudinales.

13. Unidad de empaquetado (401) de acuerdo con la reivindicacion 12, en la que el ancho de las porciones de borde
cubiertas con adhesivo (405, 407) de dos regiones adyacentes (411, 412) esta reducido en comparaciéon con el
ancho de la porcidn cubierta con adhesivo (406) de la region restante (410).

14. Unidad de empaquetado (301) de acuerdo con las reivindicaciones 10 a 13, en la que, por lo menos, una parte
de una de dichas zonas de borde transversal (304, 304*) esta provista de un adhesivo (12) sensible a la presion que
se puede volver a sellar.

15. Unidad de empaquetado (1) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que dicha
unidad de empaquetado (1) se puede volver a cerrar.

16. Método de conformacion de una unidad de empaquetado (1) para articulos de higiene de una lamina de material,
que comprende las etapas de:

- proporcionar una lamina que tiene una superficie interior (2) y una superficie exterior (3), comprendiendo
dicha superficie interior (2) una zona de borde (4) que comprende una porcién de borde interior (5, 8) y una
porcién de borde exterior (6, 7), teniendo dicha lamina por lo menos un eje de doblado (9), dividiendo dicho
eje de doblado (9) dicha lamina en una primera region (10) y una segunda region (11);

- proporcionar a una de dicha porcién de borde interior (5) y dicha porcion de borde exterior (6) de dicha
zona de borde (4) de dicha primera region (10) un adhesivo (12) sensible a presién que se puede volver a
sellar, de tal manera que la otra de dicha porcion de borde interior (5) y dicha porcion de borde exterior (8)
de dicha zona de borde (4) de dicha primera region (10) esta exenta de adhesivo;

- proporcionar a una de dicha porcién de borde interior (8) y dicha porciéon de borde exterior (7) de dicha
zona de borde (4) de dicha segunda regién (11) un adhesivo (12) sensible a la presién que se puede volver
a sellar, de tal manera que la otra de dicha porcion de borde interior (8) y dicha porcidon de borde exterior (7)
de dicha zona de borde (4) de dicha segunda region (11) estda exenta de adhesivo de manera
complementaria a dicha zona de borde (4) de dicha primera region (10);

- proporcionar, por lo menos, a una seccién de dicha porcion de borde exenta de adhesivo, por lo menos,
en una de dichas regiones primera y segunda, un agente de desprendimiento;

- doblar la lamina alrededor de dicho eje de doblado (9), de tal manera que la porcién de borde provista de
un adhesivo sensible a la presion y que se puede volver a sellar en dicha primera region (10) se situa en
contacto con la porcién de borde exenta de adhesivo en dicha segunda region (11), y la porcién de borde
provista de un adhesivo sensible a la presién que se puede volver a sellar en dicha segunda region (11) se
sitla en contacto con la porcion de borde exenta de adhesivo en dicha primera region (10).

17. Una banda de material (501) para conformar unidades de empaquetado para articulos de higiene, teniendo dicha
banda de material (501) una direccion longitudinal que se extiende a lo largo de un eje central longitudinal (508) y
una direccion transversal perpendicular a la direccion longitudinal, comprendiendo dicha banda (501) una serie de
zonas de corte transversal (502, 702), estando dispuestas cada una de dichas zonas de corte transversal (502, 702)
a lo largo de un eje de corte central (503) respectivo que se extiende en dicha direccion transversal de dicha banda
(501), estando dichas zonas de corte transversal (502, 702) posicionadas a una distancia entre si en dicha direccion
longitudinal de dicha banda (501), comprendiendo cada una de dichas zonas de corte transversal (502, 702) una
porcién central (505) y porciones periféricas primera y segunda (504, 504’) dispuestas a cada lado de dicha porcion
central (505) en dicha direcciéon transversal de dicha banda (501), caracterizado por que, por lo menos, a una
seccion de cada una de dichas zonas de corte transversal (502, 702) de dicha banda (501) se le proporciona un
agente de desprendimiento (22), y por que a cada una de dichas zonas de corte transversal (502, 702) se le
proporciona un adhesivo (12) sensible a la presién que se puede volver a sellar, por lo menos, en una seccion de
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dicha zona de corte transversal (502, 702) que esta exenta de agente de desprendimiento (22), en la que a dicha
seccion provista de un agente de desprendimiento (22) comprende una primera parte (704) y una segunda parte
(704), y en la que dicha primera parte (704) de dicha seccién provista de un agente de desprendimiento (22) esta
desplazada en dicha direccion longitudinal en relacion con dicha segunda parte (704’) de dicha seccioén provista de
un agente de desprendimiento (22), en la que el punto de desplazamiento esta posicionado en la interseccion de
dicho eje central longitudinal (708) y dicho eje de corte central (703).

15



ES 2 668 500 T3

|
L
4

]

|

N
gl

|

|

|

L[]

———=—=3
—

4

4#

12.4,

!
3
e——

4 | \
— — = == — ]

C

Fig.2

16



104*

ES 2 668 500 T3
104’

N

*
x 5 = S E
] [ 1 - A
s R RN - |4n_|||ul| :
N i oo e et oot . ] wm 7/ |
1 y — - — — — —
NS | A S
! o2 (=) _uu\ e ﬂ;.,_.. = .M_
2l el
m g i
i o | - B N IH -
= _ = = = car”
| | NI =
=
| v f
2 3 I
_ S 5 1
\
R A e . P
o e I =
s s N _ R R B L N \H |m...,| \ .‘_.L

17

106—
12< A
107—
104~
1(:5:'
12 ¢

104~

/

104



N

ES 2 668 500 T3

™

’

204

o

22/_)
22
=
205,208
.

18




ES 2 668 500 T3

19



301

[

ES 2 668 500 T3

/
304\

N304t

302
309

303

ag]

303

21
\\ F -

2

Fig.9

304’

20

C - - - - ., 4
309‘/




ES 2 668 500 T3

401

/1:3 (403

404"

409

=H

421
™\

o

Fig.12

21



ES 2 668 500 T3

501
~—503 503 ¥
C —504 .
505
A1 2% | T
508
504’
| I | I
L v J L v J
502 _ 502
Fig.13
601
GQEI ~—603 63 ¥
R | i
609—<|_ | | k605 ]
i | || Psi2 - |
T 610 608
610~ | 1| fe—s604 %
75 %
| 6‘06 I l I
i b
602 _ 602
Fig. 14

22



706,12

ES 2 668 500 T3

~—1703

701

22 —

806

806 |

807

Fig.16

805+

~806

811 ]
|
|

=

oo
=)
=
&
|

s

-
806

~807

23

708

801



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

