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DESCRIPCION

Procedimiento para la fabricacion de una pieza de mueble y/o pieza de construccion interior de accion
antimicrobiana

La invencion se refiere a un procedimiento para la fabricacién de una pieza de mueble y/o pieza de construccion
interior de accién antimicrobiana. Ademas, la invencién se refiere a una pieza de mueble y/o pieza de construccion
interior de accion microbiana asi como al uso de una pieza de mueble y/o pieza de construccion interior de este tipo
para la fabricacion de un mueble y/o de una decoracion interior.

Una pieza de mueble y/o pieza de construccion interior dotada de manera antimicrobiana se conoce por ejemplo por
el documento EP 2 146 571 B1 y comprende un sustrato, que esta impregnado con una composicion de resina que
contiene una composicion biocida. La composicion biocida estd compuesta de un compuesto biocida organico que
puede seleccionarse por ejemplo del grupo de las isotiazolinonas y un 6xido metalico en nanoescala tal como por
ejemplo ZnO, MgO o Al;Os. La pieza de mueble y/o pieza de construccion interior puede usarse por ejemplo para la
fabricaciéon de materiales laminados para superficies de trabajo para cocinas, revestimientos de suelo, puertas,
cuartos de aseo y similares.

El documento EP 2 428 118 A2 divulga el uso de compuestos de molibdeno y wolframio que en contacto con agua
reaccionan para dar acido molibdico o bien acido wolframico y por tanto pueden provocar una reduccion del valor de
pH.

El documento WO 2013/153124 Al trata de materiales compuestos antimicrobianos y propone el uso de
compuestos de molibdeno y agentes de hidrofilacion para la mejora de la actividad antimicrobiana.

El documento WO 2007/079210 A2 trata de la proteccién de madera y otros materiales que contienen celulosa
mediante la lucha contra insectos, en particular de termitas y teredos. Para ello se usan complejos solubles de
molibdatos o wolframatos con amoniaco o etanolamina para la lucha contra plagas.

El documento WO 2008/136866 A2 trata de la deposicion en fase gaseosa de compuestos metélicos distintos sobre
superficies mediante evaporacién por arco de luz, para conseguir una accién antimicrobiana. Como posibles
productos de partida se mencionan a este respecto entre otros MoOs, WO, WO3, MoSx asi como carbosiliciuros de
molibdeno y wolframio.

El documento CN 101 891 252 A divulga un procedimiento de preparacion especifico para molibdato de cinc.

El documento CN 101 780 980 A divulga la preparacion de Ag:MoO, y usa este compuesto para la fabricacion de
materiales ceramicos.

El documento CN 101 268 784 A divulga la precipitacion conjunta de AgaMoQ4, ZnMoOs y CuMoQ4 y usa esta
mezcla para la fabricacion de material ceramico para sanitarios a temperaturas de sinterizacion de 1260 °C.

Ha de considerarse desventajoso en la pieza de mueble y/o pieza de construccién interior conocida sin embargo el
hecho de que los biocidas organicos usados se separan por lavado y se degradan con el tiempo, de manera que por
un lado disminuye la actividad antimicrobiana y por otro lado se produce una elevada carga medioambiental.
Ademas existe en caso de biocidas organicos basicamente el riesgo de formaciones de resistencia y alergizaciones.
Ademas muestran los compuestos inorganicos usados, por si solos, solo una accién antimicrobiana
comparativamente baja, que ademas depende fuertemente de la presencia de luz, dado que deben fotoactivarse los
compuestos mencionados.

El objetivo de la presente invencion es indicar un procedimiento para la fabricacién de una pieza de mueble y/o pieza
de construccion interior de accién antimicrobiana, que tenga una actividad antimicrobiana mas duradera y mas
amplia, que no dependa de la presencia de luz. Otros objetivos de la invencidon consisten en indicar una
correspondiente pieza de mueble y/o pieza de construccion interior de accién antimicrobiana asi como un uso de
una pieza de mueble y/o pieza de construccion interior de este tipo.

Los objetivos se consiguen de acuerdo con la invencion mediante un procedimiento con las caracteristicas de la
reivindicacion 1, una pieza de mueble y/o pieza de construccién interior de accién antimicrobiana con las
caracteristicas de la reivindicacion 22 asi como mediante el uso de una pieza de mueble y/o pieza de construccién
interior de este tipo de acuerdo con la reivindicacion 25. Estan indicadas configuraciones ventajosas con
perfeccionamientos convenientes de la invencion en las respectivas reivindicaciones dependientes, pudiéndose
considerar las configuraciones ventajosas del procedimiento como configuraciones ventajosas de la pieza de mueble
y/o pieza de construccion interior y del uso. A la inversa pueden considerarse las configuraciones ventajosas de la
pieza de mueble y/o pieza de construccion interior y del uso de esta pieza de mueble y/o pieza de construccion
interior como configuraciones ventajosas del procedimiento.
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Un primer aspecto de la invencion se refiere a un procedimiento para la fabricaciéon de una pieza de mueble y/o
pieza de construccion interior de accion antimicrobiana para la construccion de muebles y/o construccion interior.
Una actividad antimicrobiana mas duradera y mas amplia, que ademas no depende de la presencia de luz, se
consigue debido a que al menos un compuesto inorganico que contiene molibdeno se dispone al menos en la zona
de una superficie de la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior. Para la fabricacion de la pieza de mueble
y/o pieza de construccion interior se facilita un sustrato que contiene celulosa, se impregna y/o se impregna
previamente y/o es revestido con una resina y/o una sustancia similar a resina y se dispone el al menos un
compuesto inorganico que contiene molibdeno al menos en la zona de la superficie del sustrato. Como compuesto
inorganico que contiene molibdeno se usa al menos un molibdato de férmula molecular M™;M0Q., en la que
asciende n*z=+2 y M se selecciona de un grupo que comprende Mg, Ca, Ag, Cu, Bi, V, Tiy Zn, en el que el
contenido en masa del al menos un compuesto que contiene molibdeno con respecto a la masa de resina sélida de
la resina asciende a entre el 0,10 % y el 10 %.

Con otras palabras esta previsto de acuerdo con la invencidén que un sustrato se dota de manera antimicrobiana del
al menos un compuesto de molibdeno, que contiene celulosa y preferentemente esta constituido al menos de
manera predominante, es decir en al menos el 51 %, en particular en al menos el 75 % y preferentemente en al
menos el 90 % por celulosa, pudiéndose entender en el contexto de la presente invencion las indicaciones
porcentuales basicamente como porcentajes en peso, siempre que no se indique lo contrario. Mediante esto se
obtiene una pieza de mueble y/o pieza de construccion interior dotada de manera antimicrobiana, que puede usarse
especialmente bien para la construccion de muebles y construccion interior, que puede estar configurada como
producto semiacabado o pieza de construccion acabada. Ademads, los sustratos de celulosa pueden actuar
regulando y almacenando la humedad. La proporcion de celulosa del sustrato, que puede designarse también como
sustancia de soporte o material de soporte, puede componerse basicamente de fibras frescas y/o de fibras
recicladas.

Por resinas y sustancias similares a resina se entiende en el contexto de la presente invencién generalmente
polimeros, prepolimeros y sustancias base para plasticos organicos. Las resinas y las sustancias similares a resina
son solubles habitualmente en los disolventes organicos habituales, sin embargo son poco solubles o bien insolubles
en agua. Las resinas y sustancias similares a resina pueden comprender basicamente compuestos que se producen
de manera natural y/o sintéticos. De esta manera puede fabricarse la pieza de mueble y/o pieza de construccién
interior de manera especialmente sencilla como material laminado, material impregnado y/o sustrato revestido con
resina, de manera que es especialmente muy adecuada para la construccion de muebles y construccion interior. El
revestimiento del sustrato puede realizarse, dependiendo de la configuracion concreta y del fin de uso posterior de la
pieza de mueble y/o pieza de construccidn interior, basicamente en un lado o dos lados o bien varios lados.

Mediante el uso de uno o varios de los compuestos inorganicos que contienen molibdeno mencionados se consigue
sorprendentemente ademas de una buena actividad antimicrobiana también una estabilidad frente a la luz
especialmente alta, en particular frente a la luz UV. Por consiguiente se impide de manera fiable la aparicion de
decoloraciones indeseadas en la superficie de la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior fabricada de
acuerdo con la invencion o bien de un mueble fabricado a partir de esto o de una decoracion interior. Ademas, los
molibdatos de este tipo presentan una solubilidad en agua especialmente baja y son al menos esencialmente
incoloros o bien blancos. Mediante esto, la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior fabricada de acuerdo
con la invencién es especialmente muy adecuada para la construccién de muebles y construccion interior, por
ejemplo en hospitales, residencias asistidas y similares, dado que no se requieren colorantes o bien pigmentos de
color adicionales para la facilitacion de una superficie neutra, blanca. Por el contrario, debido al color neutro-blanco
de la superficie puede realizarse sin embargo también una coloracién sencilla mediante adicién de correspondientes
colorantes o pigmentos de color. Ademas pueden adaptarse la solubilidad, el color y la actividad antimicrobiana de la
pieza de mueble y/o pieza de construccion interior de manera 6ptima al respectivo fin de uso. Con ayuda de los
compuestos mencionados, individualmente y en cualquier combinacién, puede dificultarse de manera adicional
ademas la adhesion de microorganismos en la superficie de la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior.
Esto impide de manera especialmente eficaz la colonizacion de la superficie de la pieza de mueble y/o pieza de
construccion interior.

Ascendiendo el contenido en masa del al menos un compuesto que contiene molibdeno con respecto a la masa de
resina sélida de la resina a entre el 0,10 % y el 10 %, puede adaptarse el respectivo uso de sustancia de
compuesto(s) que contiene(n) molibdeno de manera 6ptima a la realizacion del procedimiento concreta y al fin de
uso posterior o bien la actividad antimicrobiana requerida de la pieza de mueble y/o pieza de construccién interior
fabricada de acuerdo con la invencion.

Se ha mostrado sorprendentemente que los compuestos inorganicos que contienen molibdeno muestran
independientemente de la presencia de luz y ya en cantidades muy bajas una fuerte accion antimicrobiana cuando
se disponen en la zona de una superficie de una pieza de mueble y/o pieza de construccion interior.

Ademas de una adherencia de gérmenes reducida se consiguen sin embargo también una resistencia reducida de la
adherencia, una inhibicién de la proliferacién, una inhibicién de la formacién de biopeliculas y una actividad
antimicrobiana con formacion de biopelicula ya realizada. Esto es especialmente importante por ejemplo para
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muebles o elementos de construccidon interior de hospitales, resistencias asistidas etc., dado que los
microorganismos en la biopelicula no pueden separarse o al menos no de manera permanente mediante
antibidticos, biocidas organicos, agentes de desinfeccién y similares. Dado que estos compuestos de molibdeno
generalmente al menos en condiciones ambientales normales practicamente no son solubles en agua, no tiene lugar
ademas una separacion por lavado o degradacion del compuesto inorganico de molibdeno, de modo que la actividad
antimicrobiana se mantiene a diferencia del estado de la técnica durante toda la vida util de la pieza de mueble y/o
pieza de construccion interior. En cambio se eliminan los biocidas activos con el tiempo de piezas de muebles o bien
piezas de construccién interior o bien de sus superficies y se incorporan en el metabolismo de bacterias. Por tanto
existe en caso de biocidas activos una alta tendencia al desarrollo de resistencias y resistencias cruzadas. Por el
contrario, la superficie dotada de manera antimicrobiana de un mueble y/o de una decoracion interior, que se han
producido con ayuda de la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior fabricada de acuerdo con la invencion,
actla como producto biocida pasivo, de manera que ademas de una actividad a largo plazo se garantizan también
una falta de desarrollo de resistencia o bien induccién de resistencia. Tal como se ha reconocido ademas, los
compuestos que contienen molibdeno son no toxicos para seres humanos y animales y presentan con ello una
excelente biocompatibilidad. Por consiguiente puede realizarse el procedimiento de acuerdo con la invencion a
diferencia del estado de la técnica basicamente sin el uso de compuestos de accién antimicrobiana adicionales, tal
como por ejemplo plata, en particular nanoplata, o bien compuestos de plata, en particular compuestos de plata
solubles tal como nitrato de plata y similares, cobre, didxido de titanio, biocidas organicos, zeolitas, fotocatalizadores
o similares, de manera que ademas de una mejor compatibilidad con el medioambiente de la pieza de mueble y/o
pieza de construccion interior fabricada de acuerdo con la invencion se proporciona también considerables
reducciones de costes. Basicamente puede estar previsto que el al menos un compuesto que contiene molibdeno se
disponga al menos esencialmente de manera exclusiva en la zona de la superficie de la pieza de mueble y/o pieza
de construccion interior, dado que en este caso puede conseguirse la accién antimicrobiana. Por ejemplo puede
aplicarse el compuesto que contiene molibdeno como capa o parte constituyente de una capa sobre un sustrato o
bien un material de soporte de la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior. Basicamente pueden dotarse
de manera antimicrobiana a este respecto so6lo una o varias zonas de la superficie o toda la superficie de la pieza de
mueble y/o pieza de construccion interior. Como alternativa o de manera adicional puede disponerse el al menos un
compuesto que contiene molibdeno también dentro de la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior o bien
puede encontrarse distribuido en la pieza de mueble y/o pieza de construccién interior. Mediante esto puede
mantenerse de manera duradera la accidn antimicrobiana también en caso de un desgaste superficial de la pieza de
mueble y/o pieza de construccion interior, por ejemplo cuando esta se usa como revestimiento de mesa o suelo o
similares. La pieza de mueble y/o pieza de construccién interior puede configurarse en el contexto de la presente
invencion basicamente como pieza de construccion acabada, que puede usarse sin etapas de procesamiento
adicionales para la construccion de muebles y/o construccion interior. Ejemplos no limitativos de piezas de mueble
y/o piezas de construccion interior acabadas de este tipo son piezas acabadas de mueble, planchas de suelo,
elementos frontales, repisas de ventana o similares dotados del al menos un compuesto que contiene molibdeno,
gue pueden usarse sin etapas de procesamiento adicionales para la construcciéon de muebles o bien para la
construccion interior de edificios. Como alternativa puede configurarse la pieza de mueble y/o pieza de construccién
interior en el contexto de la presente invencion como un tipo de producto semiacabado, es decir como “material
semiacabado”, que puede usarse sélo tras otras etapas de procesamiento para la construccion de muebles y/o para
la construccion interior. Ejemplos no limitativos de piezas de mueble y/o piezas de construccion interior a modo de
producto semiacabado son materiales impregnados, papeles overlay, papeles decorativos, materiales de borde o de
liston o similares dotados del al menos un compuesto que contiene molibdeno, que pueden usarse sélo tras un
correspondiente procesamiento posterior, por ejemplo tras la aplicacion sobre un soporte, para la construccion de
muebles o bien para la construccion interior de edificios o bien pueden servir para la dotacién antimicrobiana de un
mueble o bien elemento de construccion interior. Basicamente, la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior
fabricada de acuerdo con la invencién representa un tipo de material compuesto, en el que adicionalmente al al
menos un compuesto que contiene molibdeno se encuentra al menos otro material, que lleva el compuesto que
contiene molibdeno en la zona de su superficie o bien en el que esta introducido el compuesto que contiene
molibdeno o bien estan introducidos los compuestos que contienen molibdeno. Dependiendo de la configuracion
concreta de la pieza de mueble y/o pieza de construccién interior puede estar configurada esta por ejemplo como
material compuesto de capas y/o material compuesto de particulas, pudiendo estar previstas basicamente también
configuraciones alternativas.

En una configuraciéon ventajosa de la invencién esta previsto que se use al menos un compuesto inorganico que
contiene molibdeno, que estd dopado o no dopado y esta libre de agua de cristalizacion o contiene agua de
cristalizacion. Por dopaje se entiende en el contexto de la presente invencion la introduccién de atomos extrafios en
el compuesto que contiene molibdeno, de manera que se posibilita una capacidad de adaptacion 6ptima de la accién
antimicrobiana a distintos fines de uso y perfiles de requerimiento. La cantidad de atomos extrafios asciende a este
respecto basicamente a entre aproximadamente 0,1 y 1000 ppm, preferentemente entre 100 ppm y 600 ppm, en
particular entre 300 ppm y 550 ppm. Como alternativa o adicionalmente pueden usarse tanto compuestos de
molibdeno libres de agua de cristalizacion como también hidratos, es decir dependiendo del compuesto
monohidratos, dihidratos, trihidratos etc. de los compuestos inorganicos de molibdeno, de manera individual o en
combinacion discrecional. Igualmente puede encontrarse el al menos un compuesto inorganico de molibdeno en una
configuracion cristalina discrecional o bien estructura de red cristalina discrecional, como cristal mixto y/o de manera
amorfa.
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En otra configuracién ventajosa de la invencion esta previsto que otro compuesto inorganico que contiene molibdeno
se seleccione de un grupo que comprende MoOz, MoOs.2, en particular de MoOz 35 a M0O2,97, MoO3, hidratos de
6xido de molibdeno, hidroxidos de molibdeno, oxihidréxidos de molibdeno, sesquiéxidos de molibdeno, carburo de
molibdeno, nitruro de molibdeno, siliciuro de molibdeno, sulfuro de molibdeno, cianomolibdatos, hexacarbonilo de
molibdeno, acetilacetonato de molibdeno, polioxomolibdatos. Con ayuda de estos compuestos, de manera individual
0 en combinacién discrecional, se consiguen de manera especialmente sencilla y econémica un valor de pH de
superficie lo mas bajo posible y con ello una actividad antimicrobiana especialmente buena, dado que todos los
compuestos mencionados se transforman al menos en contacto con agua en acido molibdico y/u oligomolibdatos
acidos superiores. Ademas presentan al menos algunos de los compuestos mencionados también un potencial de
oxidacion comparativamente alto, propiedades magnéticas y/o conductividad eléctrica, de manera que pueden
conseguirse efectos antimicrobianos adicionales.

En otra configuraciéon ventajosa de la invenciéon estd previsto que como otro compuesto de molibdato se use
dimolibdato de amonio y/o heptamolibdato de amonio y/o al menos un compuesto de férmula molecular M"*,MoQa,
en la que asciende n*z=+2 y M se selecciona de un grupo que comprende Na y K. Mediante el uso de uno o varios
de los compuestos mencionados se consigue sorprendentemente ademas de una buena actividad antimicrobiana
también una estabilidad frente a la luz especialmente alta, en particular frente a la luz UV. Por consiguiente se
impide de manera fiable la aparicion de decoloraciones indeseadas en la superficie de la pieza de mueble y/o pieza
de construccion interior fabricada de acuerdo con la invencion o bien de un mueble fabricado a partir de esto o de
una decoracion interior. Ademas, los molibdatos de este tipo son al menos esencialmente incoloros o bien blancos.
Mediante esto, la pieza de mueble y/o pieza de construccién interior fabricada de acuerdo con la invencion es
especialmente muy adecuada para la construccion de muebles y construccion interior, por ejemplo en hospitales,
resistencias asistidas y similares, dado que no se requieren colorantes o bien pigmentos de color adicionales para la
facilitacion de una superficie neutral, blanca. Por el contrario, debido al color neutro-blanco de la superficie puede
realizarse sin embargo también una coloracién sencilla mediante adiciéon de correspondientes colorantes o bien
pigmentos de color. En la clase de compuestos mencionada puede sustituirse molibdeno basicamente de manera
parcial o completa por wolframio.

Ademas pueden adaptarse la solubilidad, el color y la actividad antimicrobiana de la pieza de mueble y/o pieza de
construccion interior de manera 6ptima a los respectivos fines de uso. Con ayuda de los compuestos mencionados,
individualmente y en combinacién discrecional, puede dificultarse de manera adicional ademas la adhesién de
microorganismos en la superficie de la pieza de mueble y/o pieza de construccién interior adicionalmente. Esto
impide de manera especialmente eficaz la colonizacion de la superficie de la pieza de mueble y/o pieza de
construccion interior.

En otra configuracion ventajosa de la invencidon esta previsto que como otro compuesto inorganico que contiene
molibdeno se use un compuesto mixto inorganico que contiene molibdeno y wolframio y/o que adicionalmente al
compuesto inorganico que contiene molibdeno se use al menos un compuesto que contiene wolframio. Con otras
palabras esta previsto de acuerdo con la invencién que adicionalmente al al menos un compuesto que contiene
molibdeno se use también un compuesto que contiene wolframio para la fabricacion de la pieza de mueble y/o pieza
de construccion interior y se disponga en la zona de la superficie. Mediante esto puede conseguirse igualmente un
aumento ventajoso de la actividad antimicrobiana. El al menos un compuesto de wolframio adicional puede
seleccionarse por ejemplo de un grupo que comprende metawolframatos de amonio ((NHai)s[0-H2W12040]*3H20,
AMT), acido wolframico, oxihidratos de wolframio, 6xido de wolframio, subéxido de wolframio, en particular de WO 35
a WO.,97, y polioxowolframatos. Como alternativa o adicionalmente esta previsto que se use un compuesto mixto
inorganico que contiene molibdeno y wolframio. Debido a los radios atdmicos similares de molibdeno y wolframio
pueden intercambiarse los dos elementos en compuestos con frecuencia parcialmente uno por otro. Tales
compuestos mixtos de molibdeno-wolframio presentan por regla general una solubilidad en agua claramente mas
baja que los respectivos compuestos puros de molibdeno o bien de wolframio, sin que se empeore la actividad
antimicrobiana. Por consiguiente se impide una separacion por lavado del principio activos antimicrobiano de
manera especialmente fiable, de modo que la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior fabricada de
acuerdo con a invencidn es especialmente muy adecuada para la fabricacion de elementos de mueble y/o elementos
de construccion interior, que con frecuencia deben limpiarse o bien se encuentran en contacto frecuente con agua.

En otra configuraciéon ventajosa de la invencién esta previsto que se impurifique el compuesto mixto que contiene
molibdeno y wolframio con un compuesto de fltor, en particular con un oxifluoruro, WOF4, WOzF2, fluoruro de calcio
y/o fluoroapatita. También mediante esto puede mejorarse la actividad antimicrobiana ventajosamente y puede
adaptarse de manera Optima al respectivo fin de uso de la pieza de mueble y/o pieza de construccioén interior. Un
dopaje con un compuesto de fllor ofrece la ventaja adicional de que se dificulta adicionalmente la adhesion de
microorganismos a la superficie del 6xido mixto. Esto impide por consiguiente la colonizacién de superficies dotadas
del 6xido mixto y mejora con ello el efecto antimicrobiano adicionalmente. Preferentemente se usan a este respecto
compuestos de fldor con una solubilidad en agua lo mas baja posible para impedir igualmente una separacién por
lavado o al menos ralentizarla. Ejemplos no concluyentes de compuestos adecuados son fluoruro de calcio (CaFy) y
fluoroapatita (Cas[F|(POa)s]). El uso de WOF4, WO,F, y/o correspondientes oxifluoruros de molibdeno ofrece la
ventaja adicional de que éstos contribuyen al mismo tiempo a la fabricacion del éxido mixto y a su dopaje con iones
fluoruro o bien compuestos de fltor.
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Como alternativa o adicionalmente esta previsto que como compuesto mixto inorganico que contiene molibdeno y
wolframio se use un dxido mixto de férmula molecular MoxW1.xAyO-, en la que ascienden 0<x<1, 0sy<2 y 2,0sz<3,0 y
A designa un ion metalico distinto de Mo y W y/o NH,". La preparacion de 6xidos mixtos de este tipo es posible, tal
como se ha mencionado ya, en particular debido a los radios atémicos similares de molibdeno y wolframio. La parte
inventora ha determinado que la actividad antimicrobiana de 6xidos mixtos de este tipo estd mas fuertemente
marcada que lo que explicaria un efecto puramente aditivo de mezclas de 6xido de molibdeno y 6xidos de wolframio.
Ademas tienen los éxidos mixtos una solubilidad en agua claramente méas baja que los correspondientes 6xidos de
molibdeno y wolframio, de manera que su accién antimicrobiana se mantenga especialmente durante mucho tiempo
también en entornos humedos asi como en caso de aplicaciones bajo agua. El 6xido mixto puede contener en la
configuracion mas sencilla (y=0) s6lo Mo, W, O y eventualmente sitios vacios en la red cristalina y puede estar no
dopado. Como alternativa puede estar dopado el 6xido mixto. Tal como se ha mencionado ya, puede contener el
6xido mixto ademas de Mo, W y O también alin uno o varios iones metalicos distintos de Mo y W y/o iones amonio
dentro de los limites definidos por y. Ademas puede estar previsto que se usen varios 6xidos mixtos distintos o bien
un 6xido mixto heterogéneo con partes constituyentes que varian dentro de la formula molecular indicada.

Otras ventajas resultan cuando A se selecciona de un grupo que comprende Na, K, Mg, Ca, Ag, Cu, Bi, V, Tiy Zn.
Mediante esto pueden adaptarse la solubilidad, el color y la actividad antimicrobiana de la pieza de mueble y/o pieza
de construccién interior de manera 6ptima al respectivo fin de uso. Con ayuda de los compuestos mencionados, de
manera individual y en combinacién discrecional, puede dificultarse de manera adicional ademas la adhesion de
microorganismos en la superficie de la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior. Esto impide de manera
especialmente eficaz la colonizacién de la superficie de la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior.

En otra configuracion ventajosa de la invencién esta previsto que se use el al menos un compuesto inorganico que
contiene molibdeno en forma de particulas con un tamafio de grano promedio entre 0,1 um y 200 pm. Se prefieren
diametros de particula promedio entre 0,1 pm y 5 pum. Mediante esto se garantiza una actividad antimicrobiana
especialmente alta con uso de material lo mas bajo posible de compuestos que contienen molibdeno.
Adicionalmente puede adaptarse la realizacién del procedimiento de manera 6ptima al fin de uso posterior de la
pieza de mueble y/o pieza de construccion interior. El uso de particulas con los tamafios de grano promedio
mencionados ofrece la ventaja especial de que por un lado puede realizarse una actividad antimicrobiana
especialmente alta y que la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior fabricada de acuerdo con la invencién
por otro lado puede fabricarse de manera libre de nanoparticulas.

Otras ventajas resultan disponiéndose adicionalmente al al menos un compuesto inorganico que contiene molibdeno
al menos un agente de hidrofilacion y/o de higroscopia al menos en la zona de la superficie de la pieza de mueble
y/o pieza de construccion interior. Mediante esto aumenta ventajosamente la actividad antimicrobiana de la pieza de
mueble y/o pieza de construccion interior fabricada de acuerdo con la invencién en espacios especialmente secos,
es decir con humedad del aire muy baja y de manera correspondiente con esto bajas cantidades de agua
disponibles, que son importantes para la formacién de una capa limite de superficie acida. El agente de hidrofilacién
y/o de higroscopia puede procesarse basicamente de manera conjunta con o de manera separada del al menos un
compuesto que contiene molibdeno. Ademas puede estar previsto que el al menos un compuesto que contiene
molibdeno se revista con el agente de hidrofilacion y/o de higroscopia y/o se use como aglomerado. Mediante esto
se garantiza de manera sencilla una proximidad espacial de las dos clases de compuestos, de modo que al
compuesto de molibdeno se suministre también en condiciones especialmente secas directamente la humedad
necesaria para la reduccién del valor de pH. Ejemplos de agentes de hidrofilacion y/o de higroscopia adecuados son
acidos organicos tales como por ejemplo acido abietico, acido araquidénico, acido araquidico, acido behénico, acido
céaprico, acido caproico, acido cerético, acido erdcico, acido fusarico, acido fumarico, acidos biliares, acido icosénico,
acido isoftalico, acido lactonico, acido laurico, acido lignocérico, acido linolénico, acido levopimarico, acido linoleico,
acido margarico, acido melisico, acido montanico, acido miristico, acido neoabiético, acido nervénico, éacido
nonadecanoico, acido oleico, acido palmitico, acido palmitoleico, acido pelargénico (acido nonanoico), acido
pimarico, acido palustrico, acido palmitico, acido ricinoleico, acido estearico, acido sérbico, acido tanico, acido
tridecanoico, acido undecanoico y acido vulpinico. Ademas se han mostrado ventajosos acido maldnico, acido
maleico y anhidrido maleico, acido lactico, acido acético, acido citrico, acido salicilico y acido ascérbico (vitamina C)
asi como sus sales. Igualmente pueden estar previstos anhidridos de &cido, sustancias anfoliticas, sistemas tampén,
acidos poliméricos, resinas de intercambio de iones, asi como sulfonatos de acido y haluros de acido. El uso de
acidos como agente de hidrofilacion y/o de higroscopia ofrece la ventaja adicional que se promueve la conversién
del al menos un compuesto de molibdeno en acido molibdico. Sin embargo ha de destacarse que pueden usarse
basicamente también otros agentes de hidrofilacion y/o de higroscopia. Por ejemplo son adecuados también geles
de silice, didxido de silicio pirégeno (fumed silica) y zeolitas, de manera individual y en combinacion discrecional,
como agente de hidrofilacion y/o de higroscopia, dado que éstos forman un tipo de tampén de humedad.
Preferentemente se usan geles de silice micronizados con una distribucion de tamafio de particula en el intervalo
entre 0,1 um y 25 um de didmetro de particula promedio. Debido a ello puede variarse y ajustarse una humedad
residual minima en el producto en amplios intervalos. Otros agentes de hidrofilacién y/o de higroscopia adecuados
comprenden los compuestos que pueden obtenerse con los nombres comerciales Crodamide ER/BR (amidas de
acidos grasos), Hostastat (alquilaminas etoxiladas), Crodafos MCA-SO (ésteres soélidos de fosfato de cetilo),
Lubrophos LM-400E (fenolfosfatos de nonilo etoxilados), Pluronic PE 8100 (tensioactivos no iénicos, copolimeros de
bloque, en donde el grupo central de polipropilenglicol se flanquea por dos grupos de polietilenglicol), Surfynol 440
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(agente de humectacién etoxilado), Orevac PP CA100 (polipropileno quimicamente funcionalizado con alto
contenido en anhidrido maleico injertado), Crodamol OHS (acetato de propilenglicol-polietilenglicol-3-isocetil éter),
Pluronic PE 8100 (tensioactivo no ionico), Flerol KFC (poliglicoléter), BYK P4100 (copolimero con grupos acido, que
esta libre de siliconas y ceras), Disperplast 1150 (éster polar, acido de alcoholes de cadena larga), Disperplast 1018
(copolimero con grupos afines a pigmento), Atmer 129MB (éster de glicerol vegetal) y Palsgaard DMGO0093
(emulsionante a base de monoglicéridos destilados de acidos grasos vegetales), que pueden usarse de manera
individual y en combinacién discrecional.

En otra configuracion ventajosa de la invencién esta previsto que el sustrato que contiene celulosa se seleccione de
un grupo que comprende papel, en particular papel decorativo y papel overlay, cartén, en particular carton de nucleo,
cartulina, pastas de papel semiquimicas y pastas de madera, en particular planchas de virutas y planchas de fibras.
El uso de un papel decorativo y/o de un papel overlay como sustrato ofrece la ventaja especial de que ademas de
una dotaciéon antimicrobiana de la superficie de la pieza de mueble y/o pieza de construccién interior pueda
realizarse también una adaptacion 6ptima del aspecto 6ptico. Ademas, con ayuda de una pieza de mueble y/o pieza
de construccion interior configurada como papel decorativo y/o papel overlay pueden dotarse los mas diversos
materiales de soporte asi como muebles ya existentes, elementos de construccion interior y similares de manera
antimicrobiana extensamente, aplicandose, por ejemplo aplicAndose por laminacién, pegandose y/o aplicAndose por
prensado, el papel decorativo y/o papel overlay sobre la respectiva superficie del material de soporte que va a
dotarse de manera antimicrobiana. De manera correspondiente a esto pueden considerarse en particular piezas de
mueble y/o piezas de construccién interior fabricadas de acuerdo con la invencién con sustratos que contienen
celulosa de papel o a base de papel generalmente mas bien como productos semiacabados, mientras que las piezas
de mueble y/o piezas de construccion interior con sustratos que contienen celulosa de pastas de madera pueden
considerarse generalmente mas bien como piezas de construccién acabadas, que pueden usarse de manera
correspondiente a esto sin otras etapas de procesamiento para la construccion de muebles o construccion interior.

Una fabricacién especialmente rapida y flexible de la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior
antimicrobiana se consigue en otra configuracién de la invencion debido a que el sustrato se laca al menos por
zonas con una laca, conteniendo la laca el al menos un compuesto inorganico que contiene molibdeno y/o
introduciéndose el al menos un compuesto inorganico que contiene molibdeno en la capa de laca y/o aplicandose
sobre la capa de laca. Con ayuda de una laca de este tipo pueden dotarse de manera antimicrobiana
ventajosamente asimismo casi cualquier sustrato y material de soporte. Ademas pueden dotarse de manera
antimicrobiana piezas de mueble y/o pieza de construccion interior ya existentes posteriormente de manera rapida y
economica. Asimismo pueden dotarse piezas de mueble y piezas de construccion interior usadas mediante lacado
sencillo de nuevo de propiedades antimicrobianas. La laca usada en cada caso puede adaptarse ademas de manera
Optima al fin de uso deseado de la pieza de mueble y pieza de construccion interior. Por ejemplo puede usarse una
laca que ademdas de un aglutinante contiene adicionalmente cargas, pigmentos, disolventes, resinas y/u otros
aditivos, para conseguir ademas de la accion antimicrobiana también una accién protectora y/o decorativa y/o para
dotar la pieza de mueble y pieza de construccion interior de propiedades de superficie especiales adicionales.

Otras ventajas resultan debido a que el sustrato se limpia y/o se pule y/o se le aplica una imprimacién antes del
lacado. Mediante esto se garantiza una adherencia eficaz de la laca sobre el sustrato. Como alternativa o
adicionalmente esta previsto que la laca se aplique por medio de un procedimiento de impresién en huecograbado
y/o impresién digital sobre el sustrato. El uso de un procedimiento de impresion en huecograbado permite a este
respecto una fabricacion especialmente econémica de la pieza de mueble y/o pieza de construccién interior,
mientras el uso de un procedimiento de impresion digital permite en particular una alta libertad creativa, dado que no
se requiere ninglin molde de impresion estatico.

Una capacidad de carga mecanica especialmente alta y calidades de superficie se consigue en otra configuracion de
la invencion debido a que como laca se usa una laca que puede curar por UV y/o una laca acrilica y/o una laca que
contiene silicona y/o una laca que contiene al menos un elastomero termoplastico y/o una laca reactiva. En el caso
del uso de una laca que puede curar por UV se ha mostrado el uso de compuestos que contienen molibdeno
estables frente a la luz y UV como ventajoso para evitar decoloraciones. Por el contrario sin embargo también
pueden usarse compuestos que contienen molibdeno labiles frente a la luz o bien UV y pueden transformarse al
mismo tiempo con el curado de la laca. Las lacas a base de silicona debido a su baja proporciéon de grupos
organicos tienen la ventaja de una modificacién baja de su volumen de pelicula durante el curado. Mediante esto
pueden generarse capas muy compactas con buena resistencia a la formacién de pelicula, en las que el al menos
un compuesto que contiene molibdeno esta alojado o bien sujeto. Ademas presentan las lacas de silicona una alta
estabilidad térmica y son adecuadas por tanto para el revestimiento de piezas de mueble y/o piezas de construccién
interior que estan previstas para su uso en el sector de cocinas, hornos u otras fuentes de calor. El uso de
elastémeros termoplasticos permite la fabricacion de superficies con propiedades elasticas como el caucho, en las
que el al menos un compuesto que contiene molibdeno estd alojado o bien sujeto. El o los elastomeros
termoplasticos pueden pertenecer por ejemplo a las clases TPO, TPV, TPU, TPC, TPS o TPA o bien mezclas
discrecionales de estas, habiéndose mostrado como ventajosos en particular los elastomeros termoplasticos a base
de uretano (TPU). El uso de una laca reactiva permite la fabricacién de superficies especialmente resistentes
mecanicamente, curandose la laca reactiva mediante reaccion quimica preferentemente ya a temperatura ambiente.
La laca reactiva puede encontrarse o bien usarse basicamente como laca de un solo componente o laca de mdltiples
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componentes.

En otra configuracion ventajosa de la invencién esta previsto que el contenido en masa del al menos un compuesto
gue contiene molibdeno con respecto al contenido en resina sélida de la laca ascienda a entre el 0,15 % y el 5% y
preferentemente a entre el 0,2 % y el 3 %, por ejemplo a el 1,5 %, 2 % o 2,5 %. Con otras palabras esta previsto de
acuerdo con la invencién que el sustrato se revista con una laca, que contiene con respecto a su contenido en resina
sélida o bien contenido en sélido, es decir independientemente del tipo y cantidad de un posible disolvente o agente
dispersante, entre el 0,15 % y el 5 % del al menos un compuesto que contiene molibdeno. Cuando en el contexto del
procedimiento de acuerdo con la invencidbn se usan varios compuestos que contienen molibdeno, asciende
preferentemente también la suma de todos los compuestos que contienen molibdeno usados con respecto al
contenido en resina sélida a entre el 0,1 % y el 10 %, pudiendo estar previstas en este caso también proporciones
mas altas. Lo mismo se aplica para el caso de que una parte del molibdeno en el o los compuestos inorganicos
usados se haya sustituido por wolframio o bien se haya complementado por wolframio.

Otras ventajas resultan debido a que un contenido en masa del agente de hidrofilacion y/o de higroscopia con
respecto al contenido en resina soélida de la laca asciende a entre el 0,1 % y el 15 %. Por ejemplo puede
seleccionarse un contenido en masa que se encuentra entre el 1 % y el 5 %, en particular en el intervalo del 2 % al 4
%. Ademas puede seleccionarse el contenido en masa del agente de hidrofilacion y/o de higroscopia de manera que
éste corresponda al contenido en masa del compuesto de molibdeno. Por ejemplo puede usarse el 2 % del agente
de hidrofilacién y/o de higroscopia cuando el contenido en masa del compuesto que contiene molibdeno con
respecto al contenido en resina sélida de la laca asciende igualmente al 2 %. Como alternativa puede ascender el
contenido en masa del agente de hidrofilacién y/o de higroscopia aproximadamente al doble del contenido en masa
del compuesto de molibdeno. Por ejemplo puede usarse el 4 % de agente de hidrofilacién y/o de higroscopia cuando
el contenido en masa del compuestos que contiene molibdeno con respecto al contenido en resina sélida de la laca
asciende al 2 %.

En otra configuracién ventajosa de la invencién esta previsto que la resina se use como solucion, suspension y/o
dispersion con un contenido en resina sélida entre el 40 % en peso y el 70 % en peso, en particular entre el 50 % en
peso y el 60 % en peso. Esto permite una impregnacion o bien un revestimiento especialmente rapidos del sustrato
con tiempos de secado a ser posible cortos. Como alternativa o adicionalmente esta previsto que la resina se
seleccione de un grupo que comprende resinas fendlicas, resinas de fenolformaldehido, resinas de melamina,
resinas de melaminaformaldehido, resinas de urea, resinas de ureaformaldehido y difeniimetanodiisocianato
polimérico asi como mezclas discrecionales de las mismas. Las resinas de policondensacion mencionadas son por
un lado especialmente muy adecuadas para la impregnacién y/o revestimiento de sustratos que contienen celulosa y
por otro lado librean agua durante el fraguado, que ventajosamente esta a disposiciéon del al menos un compuesto
gue contiene molibdeno para la conversion en acido molibidico.

En otra configuracion de la invencion puede realizarse el procedimiento de manera especialmente econdmica y
rapida cuando el sustrato, con respecto a su peso en seco, se impregna con: del 30 % en peso al 600 % en peso de
resina, en caso de papeles decorativos en particular del 100 % en peso al 180 % en peso y/o en caso de papeles
overlay en particular del 350 % en peso al 550 % en peso.

Ademas puede estar previsto que el sustrato se revista con una cantidad de resina entre 10 g/m2 y 150 g/mz, en
caso de papeles decorativos en particular entre 70 g/m2 y 120 g/m2 y/o en caso de papeles overlay en particular
entre 15 g/m? y 35 g/m°.

En otra configuracion ventajosa de la invencién esta previsto que la resina contenga el al menos un compuesto
inorganico que contiene molibdeno y/o que el al menos un compuesto inorganico que contiene molibdeno se
introduzca en la resina y/o se aplique sobre la resina. Esto representa una posibilidad especialmente flexible para la
dotacién antimicrobiana al menos de la superficie de la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior. En el
caso de una pieza de mueble y/o pieza de construccién interior configurada como material impregnado puede
impregnarse de esta manera toda la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior ventajosamente con la resina
dotada de manera antimicrobiana y con ello con el al menos un compuesto que contiene molibdeno. Como
alternativa o adicionalmente esta previsto de acuerdo con la invencién que el contenido en masa del al menos un
compuesto que contiene molibdeno con respecto a la masa de resina sélida de la resina ascienda a entre el 0,10 %
y el 10 %, en particular a entre el 0,15 % y el 5 % y preferentemente a entre el 0,2 % y el 3 %. Mediante esto puede
adaptarse el respectivo uso de materia de compuesto(s) que contiene(n) molibdeno de manera 6ptima a la
realizacién concreta del procedimiento y al fin de uso posterior o bien a la actividad antimicrobiana requerida de la
pieza de mueble y/o pieza de construccién interior fabricada de acuerdo con la invencién.

En otra configuracion ventajosa de la invencién esta previsto que un contenido en masa del agente de hidrofilacion
y/o de higroscopia con respecto a la masa de resina soélida de la resina ascienda a entre el 0,1 % y el 15 %. Por
ejemplo puede seleccionarse un contenido en masa que se encuentra entre el 1 % y el 5 %, en particular en el
intervalo del 2 % al 4 %. Ademas puede seleccionarse el contenido en masa del agente de hidrofilaciéon y/o de
higroscopia de manera que éste corresponda al contenido en masa del compuesto de molibdeno. Por ejemplo
puede usarse el 2 % del agente de hidrofilacién y/o de higroscopia cuando el contenido en masa del compuesto que
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contiene molibdeno con respecto a la masa de resina sélida de la resina asciende igualmente al 2 %. Como
alternativa puede ascender el contenido en masa del agente de hidrofilacion y/o de higroscopia aproximadamente al
doble del contenido en masa del compuesto de molibdeno. Por ejemplo puede usarse el 4 % de agente de
hidrofilacion y/o de higroscopia cuando el contenido en masa del compuesto que contiene molibdeno con respecto a
la masa de resina sélida de la resina asciende al 2 %.

Otras ventajas resultan cuando el sustrato impregnado y/o revestido se seca en particular a de 100 °C a 220 °C y/o
por medio de una secadora de suspensién y/o se corta a medida y/o se enrolla. Mediante esto puede almacenarse y
transportarse de manera O6ptima la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior dependiendo del
procesamiento posterior deseado. Una temperatura de secado entre 100 °C y 220 °C se ha mostrado como
ventajosa en particular en caso de sustratos o bien piezas de mueble y/o pieza de construccién interior revestidos
con resina y/o impregnados con resina. En caso necesario puede realizarse al mismo tiempo con el secado una
polimerizacién o bien curado de la resina. Como alternativa puede seleccionarse una temperatura a la que no tienen
lugar reacciones de polimerizacién completamente o al menos predominantemente. Las secadoras de suspension
son adecuadas en particular para el secado de sustratos o bien piezas de mueble y/o piezas de construccion interior
en forma plana e impiden de manera especialmente eficaz un dafio de la(s) superficie(s) dotada(s) de manera
antimicrobiana. Como alternativa o adicionalmente puede prensarse el sustrato o bien la pieza de mueble y/o pieza
de construccién interior con al menos otro material, en particular una materia derivada de la madera y/o un material
preimpregnado, de manera que pueden obtenerse materiales compuestos estratificados complejos.

En otra configuracién ventajosa de la invencion esta previsto que la pieza de mueble y/o pieza de construccion
interior se configure como borde, en particular como borde de apoyo de virutas delgadas o borde de melamina,
disponiéndose el al menos un compuesto inorganico que contiene molibdeno al menos en la zona de una superficie
del borde. Mediante esto puede usarse la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior fabricada de acuerdo
con la invencién en particular para cubrir y laminar superficies laterales, estrechas y/o cortadas de otras piezas de
construccién, de manera que ademas de una dotacion antimicrobiana de las respectivas piezas de construccion se
impide de manera eficaz también una penetracion de suciedad y microorganismos en la pieza de construccion.
Ademas puede adaptarse el aspecto 6ptico del borde de manera especialmente sencilla al aspecto 6ptico de la
pieza de construccidn que va a laminarse, de modo que con ayuda de la pieza de mueble y/o pieza de construccion
interior fabricada de acuerdo con la invencidon puede materializarse casi cualquier concepto de configuracion para
muebles y espacios interiores. La pieza de mueble y/o pieza de construccion interior configurada como borde puede
comprender por ejemplo un plastico, en el que esta introducido el al menos un compuesto que contiene molibdeno.
Ademas, la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior configurada como borde puede estar configurada
como materia estratificada, por ejemplo como borde multiple y puede presentar distintas capas de material.
Igualmente puede estar configurado el borde como borde de madera chapada, borde de madera maciza, borde de
madera genuina, borde blando, borde de apoyo de virutas delgadas, borde en forma de T, borde ciego, borde de
imprimacion etc. de accion antimicrobiana.

Un segundo aspecto de la invencion se refiere a una pieza de mueble y/o pieza de construccion interior de accion
antimicrobiana, en la que esta previsto que esta comprenda un sustrato que contiene celulosa, que esta impregnado
y/o impregnado previamente y/o revestido con una resina y/o una sustancia similar a resina, en la que al menos un
compuesto inorganico que contiene molibdeno esta dispuesto al menos en la zona de la superficie del sustrato. El al
menos un compuesto inorganico que contiene molibdeno comprende al menos un molibdato de férmula molecular
M™,MoOs,, en la que asciende n*z=+2 y M se selecciona de un grupo que comprende Mg, Ca, Ag, Cu, Bi, V, Tiy Zn,
ascendiendo el contenido en masa del al menos un compuesto que contiene molibdeno con respecto a la masa de
resina soélida de la resina a entre el 0,10 % y el 10 %.

Con otras palabras esta previsto de acuerdo con la invencidon que un sustrato esté dotado de manera antimicrobiana
del al menos un compuesto que contiene molibdeno, que contiene celulosa y preferentemente al menos
predominantemente, es decir en al menos el 51 %, en particular en al menos el 75 % y preferentemente en al menos
el 90 % esta constituido por celulosa, pudiéndose entender en el contexto de la presente invencién indicaciones
porcentuales basicamente como porcentajes en peso siempre que no se indique lo contrario. Mediante esto se
obtiene una pieza de mueble y/o pieza de construccion interior dotada de manera antimicrobiana, que puede usarse
de manera especialmente bien para la construccién de muebles y construccion interior, que puede estar configurada
como producto semiacabado o pieza de construccién acabada. Ademas, los sustratos de celulosa pueden actuar de
manera que almacenan humedad y de manera reguladora. La proporciéon de celulosa del sustrato, que puede
designarse también como materia de soporte o material de soporte, puede componerse basicamente de fibras
frescas y/o de fibras recicladas.

Por resinas y sustancias similares a resina se entiende en el contexto de la presente invencién generalmente
polimeros, prepolimeros y sustancias base para plasticos organicos. Las resinas y las sustancias similares a resina
son solubles habitualmente en los disolventes organicos habituales, sin embargo son poco solubles o bien insolubles
en agua. Las resinas y sustancias similares a resina pueden comprender basicamente compuestos que se producen
de manera natural y/o sintéticos. De esta manera puede fabricarse la pieza de mueble y/o pieza de construccién
interior de manera especialmente sencilla como material laminado, material impregnado y/o sustrato revestido con
resina, de manera que es especialmente muy adecuada para la construcciéon de muebles y construccion interior. El
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revestimiento del sustrato puede realizarse, dependiendo de la configuracion concreta y del fin de uso posterior de la
pieza de mueble y/o pieza de construccidn interior, basicamente en un lado o dos lados o bien varios lados.

Mediante el uso de uno o varios de los compuestos inorganicos que contienen molibdeno mencionados se consigue
sorprendentemente ademas de una buena actividad antimicrobiana también una estabilidad frente a la luz
especialmente alta, en particular frente a la luz UV. Por consiguiente se impide de manera fiable la aparicion de
decoloraciones indeseadas en la superficie de la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior de acuerdo con
la invencion o bien de un mueble fabricado a partir de esto o de una decoracion interior. Ademas, los molibdatos de
este tipo presentan una solubilidad en agua especialmente baja y son al menos esencialmente incoloros o bien
blancos. Mediante esto, la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior de acuerdo con la invencion es
especialmente muy adecuada para la construccion de muebles y construccion interior, por ejemplo en hospitales,
residencias asistidas y similares, dado que no se requieren colorantes o bien pigmentos de color adicionales para la
facilitacion de una superficie neutra, blanca. Por el contrario, debido al color neutro-blanco de la superficie puede
realizarse sin embargo también una coloracion sencilla mediante adicion de correspondientes colorantes o
pigmentos de color. Ademas pueden adaptarse la solubilidad, el color y la actividad antimicrobiana de la pieza de
mueble y/o pieza de construccion interior de manera éptima al respectivo fin de uso. Con ayuda de los compuestos
mencionados, individualmente y en cualquier combinacion, puede dificultarse de manera adicional ademas la
adhesion de microorganismos en la superficie de la pieza de mueble y/o pieza de construccién interior. Esto impide
de manera especialmente eficaz la colonizacién de la superficie de la pieza de mueble y/o pieza de construccién
interior.

Ascendiendo el contenido en masa del al menos un compuesto que contiene molibdeno con respecto a la masa de
resina sélida de la resina a entre el 0,10 % y el 10 %, puede adaptarse el respectivo uso de sustancia de
compuesto(s) que contiene(n) molibdeno de manera Optima al fin de uso posterior o bien a la actividad
antimicrobiana requerida de la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior de acuerdo con la invencion.

Ademas tiene la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior una actividad antimicrobiana especialmente
duradera y amplia, que no depende de la presencia de luz. Otras caracteristicas que resultan y sus ventajas pueden
deducirse de las descripciones del primer aspecto de la invencion, pudiéndose considerar configuraciones
ventajosas del primer aspecto de la invencién como configuraciones ventajosas del segundo aspecto de la invencion
y alainversa.

En una configuracion ventajosa de la invencion esta previsto que la pieza de mueble y/o pieza de construccion
interior puede obtenerse y/o se haya obtenido mediante un procedimiento de acuerdo con el primer aspecto de la
invencion.

En otra configuracion ventajosa de la invencion esta configurada la pieza de mueble y/o pieza de construccion
interior como material laminado, material impregnado, material compuesto estratificado, material preimpregnado,
plancha de virutas en bruto, plancha de virutas delgadas, plancha MDF, plancha de laca MDF, plancha de virutas
gruesas (plancha OSB), plancha revestida con resina de melamina, plancha HDF, pieza acabada de mueble,
plancha de construccion ligera, plancha de trabajo, materia estratificada, en particular materia estratificada HPL y/o
materia estratificada CPL, plancha de material compuesto de materia estratificada, elemento frontal, plancha
compacta, repisa de ventana, plancha acustica, borde, en particular borde de apoyo de virutas delgadas, borde de
melamina, borde de ABS, borde de PVC y/o borde de PP, plancha de ranura y/o resorte, plancha de virutas en bruto,
plancha de fibras blandas de madera, plancha de fibras de madera, plancha de virutas delgadas, plancha de
colocacion, plancha de suelo laminado directamente revestida, plancha de suelo laminado directamente impresa,
rodapié, tablén, material de contratraccién, papel de nlcleo, cartén de nucleo, papel overlay, papel decorativo,
cartén decorativo, cartulina decorativa, lamina, material no tejido y/o como un material compuesto de dos o mas de
los materiales mencionados. Mediante esto pueden realizarse con ayuda de la pieza de mueble y/o pieza de
construccién interior de acuerdo con la invencion todas las medidas habituales de construccion de muebles y/o
construccién interior, de modo que pueden facilitarse espacios interiores dotados completamente de manea
antimicrobiana.

Otras ventajas resultan cuando la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior estd unida, en particular
prensada con una placa de soporte de una materia derivada de la madera, en particular una plancha de virutas,
planchas de fibras y/o plancha OSB y/o presenta al menos una capa de laca. Mediante esto puede adaptarse la
resistencia mecanica y/o quimica de la pieza de mueble y/o pieza de construccién interior de manera 6ptima a su
respectivo fin de uso.

Un tercer aspecto de la invencion se refiere al uso de una pieza de mueble y/o pieza de construccion interior que
puede obtenerse y/o obtenida por medio de un procedimiento de acuerdo con el primer aspecto de la invencién y/o
al menos de una pieza de mueble y/o pieza de construccién interior de acuerdo con el segundo aspecto de la
invencion para la fabricacion de un mueble y/o de una decoracion interior. Mediante esto tiene el mueble resultante
y/o la decoracién interior resultante una actividad antimicrobiana especialmente duradera y amplia, que no depende
de la presencia de luz. EI mueble o bien la decoracion interior puede comprender basicamente varias piezas de
mueble y/o piezas de construccién interior de acuerdo con la invencién configuradas de manera igual o distinta.
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Como alternativa puede estar constituido el mueble o bien la decoracion interior exclusivamente por una pieza de
mueble y/o pieza de construccién interior de acuerdo con la invencion. Otras caracteristicas resultantes y sus
ventajas pueden deducirse de las descripciones del primer y del segundo aspecto de la invencién, pudiéndose
considerar configuraciones ventajosas del primer y del segundo aspecto de la invencién como configuraciones
ventajosas del tercer aspecto de la invencion y a la inversa.

Otras caracteristicas de la invencion resultan de las reivindicaciones, de los ejemplos de realizacion asi como por
medio de los dibujos. Las caracteristicas mencionadas anteriormente en la descripcion y las combinaciones de
caracteristicas asi como las caracteristicas mencionados a continuacion en los ejemplos de realizacion y
combinaciones de caracteristicas pueden usarse no sélo en la combinacion indicada en cada caso, sino también en
otras combinaciones, sin abandonar el contexto de la invencién. A este respecto muestra:

la figura 1 un diagrama esquematico de una primera seccién de una instalacién para la fabricacion de una pieza
de mueble y/o pieza de construccion interior de acuerdo con la invencién, configurada como papel
decorativo y/o papel overlay;

la figura 2 un diagrama esquematico de una segunda seccién de la instalacion para la fabricacién de la pieza de
mueble y/o pieza de construccion interior de acuerdo con la invencion; y

la figura 3 una vista en perspectiva de una pieza de mueble y/o pieza de construccion interior configurada como
borde.

La figura 1 muestra un diagrama esquematico de una primera seccién de una instalacion para la fabricacion de una
pieza de mueble y/o pieza de construccion interior 10 de acuerdo con la invencion y se explicara a continuacion en
sinopsis con la figura 2, que muestra un diagrama esquematico de una segunda seccion de la instalaciéon que sigue
a la primera seccién. Como pieza de mueble y/o pieza de construccion interior 10 se fabrica en el ejemplo de
realizacién mostrado un papel decorativo o bien papel overlay dotado de manera antimicrobiana. En una primera
seccion de instalacion A se suministran para ello en primer lugar correspondientes sustratos de papel 18 en forma
de rodillos en si conocidos y se desenrollan. Los gramajes de los sustratos de papel 18 se seleccionan en caso de la
pieza de mueble /o pieza de construccion interior 10 configurada como papel decorativo entre aproximadamente 70
g/m2 y aproximadamente 120 g/mz, mientras que se seleccionan éstos en caso de pieza de mueble y/o pieza de
construccién interior 10 configurada como papel overlay entre aproximadamente 15 g/m2 y aproximadamente 35
g/mz. Sin embargo pueden usarse basicamente también gramajes diferentes.

En una segunda seccion de instalacion B se transportan los sustratos de papel 18 desenrollados, en forma de banda
0 bien planos por una cuba 12, que esta llena con una resina para impregnar los sustratos 18 con la resina. Las
cantidades de resina aplicadas en la etapa B sobre el sustrato 18 o bien absorbidas por el sustrato 18, en cada caso
con respecto al peso en seco del papel no tratado (secado al aire), ascienden en el caso del papel decorativo a
aproximadamente del 100 % al 180 %, mientras que en el caso del papel overlay ascienden a aproximadamente del
350 % al 550 %. Estas indicaciones se basan en las respectivas masas tras el secado, encontradndose en este caso
por regla general aun una humedad residual entre aproximadamente el 5 % y el 9 %.

En la tercera seccion de instalacion C se realiza un primer secado del sustrato impregnado 18 a temperaturas entre
100 °C y 220 °C y una velocidad de avance promedio entre aproximadamente 30 m/min y aproximadamente 90
m/min. Se usan las denominadas secadoras de suspension 14, por medio de las cuales es posible un secado sin
contacto del material en banda o bien del sustrato impregnado 18. La temperatura de secado se selecciona a este
respecto en el presente ejemplo de realizacién de modo que no transcurra al menos esencialmente ninguna reaccion
de polimerizacion en la resina, dado que de lo contrario no seria posible un prensado o bien adhesién posterior con
un material de soporte o s6lo con mediacion de una capa adhesiva adicional.

En la cuarta seccién de instalacion D se aplican en caso de sustratos 18 de papel decorativo y de papel overlay
uniformemente entre aproximadamente 15 g/m2 y aproximadamente 20 g/m2 de resina con ayuda de un mecanismo
de rejilla 16. A este respecto puede usarse basicamente la misma resina o una resina o bien mezcla de resinas
distinta tal como en la seccién de instalacion B. Las resinas usadas en la cuba 12 y en el mecanismo de rejilla 16
tienen en cada caso un contenido en resina sélida entre aproximadamente el 50 % y aproximadamente el 60 %. El
contenido en masa del al menos un compuesto que contiene molibdeno se selecciona con respecto a la masa de
resina soélida de la resina entre el 0,10 % y el 10 %, habiéndose mostrado los contenidos de masa de
aproximadamente el 1,8 % a aproximadamente el 3,5 % por regla general como especialmente ventajosos.

Dependiendo de la configuracion de la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior 10 de acuerdo con la
invencion puede estar previsto basicamente también que el contenido en masa del al menos un compuesto que
contiene molibdeno con respecto a la masa total de la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior 10
ascienda a entre el 0,1 % y el 10 %, en particular a entre el 0,15 % y el 5 % y preferentemente a entre el 0,2 % y el 3
%.

En el presente ejemplo de realizacion se realiza en la cuarta seccion de instalacion D también la adicion al menos de
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un compuesto que contiene molibdeno, para revestir el sustrato impregnado 18 con una superficie de accion
antimicrobiana y fabricar la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior 10 configurada en cuestién como
producto semiacabado. La adicién del al menos un compuesto que contiene molibdeno o bien el revestimiento con el
al menos un compuesto que contiene molibdeno puede realizarse a este respecto basicamente en un lado o en los
dos lados. Una adicion en un lado se realiza preferentemente en el lado superior posterior de la pieza de mueble y/o
pieza de construccion interior 10. El al menos un compuesto que contiene molibdeno puede estar mezclado a este
respecto basicamente ya en la resina y/o puede aplicarse independientemente de la resina sobre la superficie del
sustrato 18. Como alternativa o adicionalmente puede estar previsto que ya en una seccion de instalacion anterior,
por ejemplo en la seccién de instalacion B, y/o en una seccion de instalaciéon posterior se aplique al menos un
compuesto que contiene molibdeno sobre el sustrato 18. Cuando el al menos un compuesto que contiene molibdeno
se ha aplicado ya en la seccion de instalacién B o anteriormente sobre el sustrato 18, pueden considerarse como
opcionales en particular la seccién de instalacion Dy E.

Como compuestos que contienen molibdeno pueden usarse por ejemplo CaMnOas, ZnMoO4, Bi-M0oO4 0 VM0O,, de
manera individual y en cualquier mezcla. Como otros compuestos que contienen molibdeno pueden usarse por
ejemplo MoOs, hidratos de 6xido de molibdeno, compuestos de MoOs.; tal como por ejemplo de MoO2,35 a M0O3,e7,
Oxidos mixtos de férmula molecular MoyW1xO3 con 0<x<1, por ejemplo MogsWosO3, u 0xidos mixtos de férmula
molecular Mo,W1(Cu/Bi/V/Zn)y,O,, en la que significan 0<x<1, 0<y<2 y 2,0<z<3,0, de manera individual y en
cualquier mezcla. El al menos un compuesto que contiene molibdeno puede estar basicamente no dopado o
dopado. Por ejemplo se han mostrado como ventajosas dopajes de aproximadamente 500 ppm de Bi y/o 500 ppm
de V en determinados casos de aplicacion para mejorar la actividad antimicrobiana adicionalmente. Los tamafios de
grano de 0,1 a 150 um, medidos por medio de difraccion laser/dispersién laser, se han mostrado a este respecto de
manera general como especialmente eficaces de manera antimicrobiana. Son especialmente ventajosos los
tamafos de grano promedio entre aproximadamente 1 um y aproximadamente 5 um, dado que éstos tienen por un
lado una actividad antimicrobiana excelente, por otro lado sin embargo a diferencia de las nanoparticulas pueden
considerarse como no problematicos para organismos superiores. A diferencia de los antibidticos y biocidas
organicos, los compuestos que contienen molibdeno inorganicos usados en el contexto de la presente invencién
presentan una estabilidad térmica y quimica alta, de modo que tampoco son problematicas totalmente las
temperaturas ampliamente por encima de 200 °C y ni conducen a una alteracion de la actividad antimicrobiana ni a
decoloraciones u otras alteraciones opticas.

En el caso de que la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior 10 deba usarse posteriormente en espacios
interiores especialmente secos, se ha mostrado como ventajoso aplicar de manera adicional al al menos un
compuesto que contiene molibdeno al menos un agente de hidrofilacién y/o de higroscopia sobre el sustrato 18 o
bien introducirlo en el sustrato 18 para garantizar al menos en la zona de la superficie de la pieza de mueble y/o
pieza de construccién interior 10 a modo de material compuesto un contenido en humedad minimo. Esto representa
una medida totalmente distinta de la teoria convencional, dado que hasta ahora se partia de que deben configurarse
las superficies a ser posible de manera hidréfoba para ser antimicrobianamente eficaces. Preferentemente se
aplican el compuesto que contiene molibdeno y el agente de hidrofilacion y/o de higroscopia por tanto de manera
conjunta para garantizar una proximidad espacial. Como alternativa o adicionalmente puede estar revestido el
compuesto que contiene molibdeno con el agente de hidrofilacién y/o de higroscopia, pudiéndose configurar el
revestimiento de manera microporosa y/o de manera conductora de iones para garantizar un paso de agua o bien de
protones. Para la regeneracion eventual de la actividad antimicrobiana es suficiente entonces humectar la pieza de
mueble y/o pieza de construccién interior 10, por ejemplo limpiarla de manera hiumeda y/o ajustar en el respectivo
espacio interior una humedad del aire por encima aproximadamente del 10 %.

El contenido en masa del agente de hidrofilacion y/o de higroscopia puede ascender con respecto a la masa de
resina solida de la resina igualmente a entre el 0,1 % y el 10 %, en particular a entre el 0,15 % y el 5 % y
preferentemente a entre el 0,2 % y el 4 %. Como alternativa puede ascender el contenido en masa del agente de
hidrofilacion y/o de higroscopia con respecto a la masa total de la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior
10 por ejemplo a entre el 0,01 % y el 10 %. El contenido en masa debia seleccionarse basicamente de manera que
la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior 10 acabada presentara dependiendo de su uso posterior una
determinada humedad residual minima o pudiera facilitarse. Como medio de hidrofilacion y/o de higroscopia pueden
usarse por ejemplo gel de silice y Atmer (ésteres de glicerol vegetales) con respectivos contenidos de masa de
aproximadamente el 2 %, de manera que resulta un contenido en masa total del 4 % de agente de hidrofilacion y/o
de higroscopia. Como alternativa pueden usarse por ejemplo también sélo el 2 % de gel de silice o el 2 % de Atmer.
Igualmente pueden usarse agentes de hidrofilacion y/o de higroscopia alternativos asi como proporciones de masa
distintas del agente de hidrofilacion y/o de higroscopia.

Con ayuda del agente de hidrofilaciéon y/o de higroscopia puede usarse de manera fiable la pieza de mueble y/o
pieza de construccion interior 10 acabada también en entornos especialmente secos con valores de humedad del
aire por debajo del 20 %. Para la activacion o bien regeneracion de la actividad antimicrobiana puede estar previsto
en particular en condiciones ambientes muy secas basicamente humedecer la superficie dotada de manera
antimicrobiana de la pieza de mueble y/o pieza de construccién interior 10 en ciertos intervalos temporales, por
ejemplo limpiarla en un ciclo semanal con un pafio himedo, para garantizar una humedad residual minima deseada
en la zona de la superficie de la pieza de mueble y/o pieza de construccién interior 10.
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El objetivo es que la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior 10 absorba humedad al menos en su
superficie o bien en las zonas préximas a superficie o bien pueda facilitarla. Por ejemplo debia absorber la pieza de
mueble y/o pieza de construccion interior 10 en entornos con <10 % de humedad del aire relativa entre
aproximadamente el 0,01 y el 10 % en peso de humedad. Es especialmente ventajoso del 0,1 al 3 % de humedad de
equilibrio al menos en la zona de su superficie que se ajusta por regla general tras algunos minutos a horas.

En la seccion de instalacion E que sigue a la seccion de instalacién D (figura 2) se realiza otro secado, que puede
realizarse de manera analoga a la etapa C a aproximadamente 100 — 220 °C o bien con una velocidad de avance de
30 - 90 m/min en una secadora de suspension 14. También en este caso se ajusta la temperatura preferentemente
hasta un valor, en el que no tienen lugar reacciones de polimerizacion totalmente o al menos esencialmente.

En la seccion de instalacion F, la pieza de mueble y/o pieza de construccién interior 10 dependiendo de la
configuracion y posterior fin de uso se enrolla, se tronza y/o se apila.

El papel decorativo o papel overlay 10 configurado como material impregnado o bien producto semiacabado se usa
particularmente para el revestimiento de materias derivadas de la madera, preferentemente de planchas de virutas y
planchas de fibras, para fabricar un material compuesto estratificado, que puede usarse entonces como pieza de
construccién acabada directamente para la fabricacion de muebles y/o para la construccién interior de edificios. El
papel decorativo o bien papel overlay 10 puede procesarse para este fin por ejemplo mediante prensado directo o a
modo de una materia estratificada. El revestimiento directo puede realizarse por ejemplo en el procedimiento de ciclo
de trabajo corto (prensa KT, de manera discontinua) o por medio de prensas de doble banda (de manera continua).
En caso de materias estratificadas se prensa el papel decorativo o bien papel overlay 10 con uno o varios papeles
de nucleo, que por su parte estan impregnados con una resina, por ejemplo una resina fendlica. Esto se realiza por
ejemplo con ayuda de prensas de doble banda isobaricas.

Ha de destacarse sin embargo que la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior 10 de acuerdo con la
invencion puede fabricarse basicamente son sélo como material laminado o bien material impregnado, sino también
como material compuesto estratificado, material compuesto de particulas, material compuesto de fibras, material
preimpregnado, plancha de virutas en bruto, plancha de virutas delgadas, plancha MDF, plancha de laca MDF,
plancha revestida con resina de melamina, plancha HDF, plancha de virutas gruesas (plancha OSB), pieza acabada
de mueble, plancha de construccion ligera, plancha de trabajo, materia estratificada, en particular materia
estratificada HPL y/o materia estratificada CPL, plancha de material compuesto de materia estratificada, elemento
frontal, plancha compacta, repisa de ventana, plancha acustica, borde, plancha de ranura y/o resorte, plancha de
virutas en bruto, plancha de fibras blandas de madera, plancha de fibras de madera, plancha de virutas delgadas,
plancha de colocacion, plancha de suelo laminado directamente revestida, plancha de suelo laminado directamente
impresa, rodapié, tablon, material de contratraccién, papel de nucleo, cartén de nicleo, cartdon decorativo, cartulina
decorativa, lamina, material no tejido o como cualquier combinacién de las piezas de construccién mencionadas o
bien puede unirse con piezas de construccion de este tipo.

Como alternativa o adicionalmente puede imprimirse la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior 10. Para
ello se dota el sustrato 18 o bien la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior 10 - por ejemplo tras un
pretratamiento que puede comprender limpieza, pulido y/o aplicacion de imprimacién — de una imprimacion que
establece el tono de color base. Como alternativa puede o bien pueden actuar los respectivos compuestos que
contienen molibdeno usados también como imprimacién. Sobre esto se aplica entonces por medio de impresion en
huecograbado o impresion digital una decoracion deseada. Preferentemente, las lacas de sellado a base de acrilato,
qgue pueden curar por UV provocan a este respecto el brillo necesario y las propiedades mecéanicas necesarias tal
como estabilidad frente a la abrasion y rayado asi como resistencia quimica y térmica. Para dotar de manera
antibacteriana la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior 10, se introduce el al menos un compuesto que
contienen molibdeno en la capa de laca o bien se aplica sobre la capa de laca. Preferentemente se usa una laca que
ya contiene el al menos un compuesto que contiene molibdeno. Mediante esto pueden dotarse también
posteriormente aln de manera antimicrobiana piezas de mueble y/o piezas de construccion interior 10 configuradas
de manera discrecional mediante lacado sencillo.

Tal como ya se ha mencionado, presentan en particular molibdatos tales como CaMoOa, ZnMoQO4, Bi-M0O4, VM0Oa4,
CuMoOy y similares ademas de una buena accién antimicrobiana también una estabilidad frente a la luz y UV
especialmente alta. La comprobacion de la estabilidad frente a UV de la pieza de mueble y/o pieza de construccién
interior 10 puede realizarse de acuerdo con la norma DIN EN 438-2, seccién 27. Segun esto se somete una muestra
de la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior 10 de acuerdo con la invenciéon durante 60 minutos a una
irradiacion. Lo mismo se realiza con una muestra de comparacion fabricada de manera analoga, sin embargo sin
adicién de compuestos de molibdeno (“producto estandar”). La evaluacion se realiza entonces por medio de una
comparacion visual de la muestra dotada de manera antimicrobiana y la muestra no dotada y se evalla por ejemplo
tal como sigue:

1: ninguna diferencia perceptible con respecto al producto estandar
2: diferencia dificilmente perceptible con respecto al producto estandar
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3: diferencia univocamente perceptible con respecto al producto estandar
4: diferencia justamente aun aceptable con respecto al producto estandar
5: diferencia no aceptable con respecto al producto estandar

Para los molibdatos mencionados se obtienen a este respecto siempre valores de 1 0 como maximo 2.

La figura 3 muestra una vista en perspectiva de otro ejemplo de realizaciéon de la pieza de mueble y/o pieza de
construccién interior 10 de acuerdo con la invencién, que esta configurada en cuestion como borde en forma de
banda, que se ha enrollado para dar un anillo. En una configuraciéon no de acuerdo con la invencion presenta la
pieza de mueble y/o pieza de construccion interior 10 a este respecto Unicamente un plastico preferentemente
termoplastico tal como melamina, ABS, TPU, PVC, PP etc., que comprende al menos superficialmente el al menos
un compuesto que contiene molibdeno. Para ello puede introducirse el al menos un compuesto que contiene
molibdeno en el plastico o puede aplicarse sobre el plastico. El borde 10 puede usarse por ejemplo para el
revestimiento de superficies estrechas de todas las materias derivadas de la madera, pueden adaptarse tanto los
espesores y anchuras como también el aspecto 6ptico de manera precisa al respectivo fin de uso. En este sentido
puede considerarse por consiguiente también esta forma de realizacion de la pieza de mueble y/o pieza de
construccién interior 10 de acuerdo con la invencion como borde como producto semiacabado. Para el
procesamiento posterior sencillo puede estar el lado trasero del borde 10 por ejemplo pulido o puede presentar una
capa de adhesivo termoplastico adicional.

Igualmente puede estar previsto que el borde o bien la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior 10 de
acuerdo con la invencién esté configurado como material compuesto estratificado y por ejemplo presente la
secuencia de capas papel decorativo-papel de nucleo-material de contratraccion, revistiéndose o bien
impregnandose las capas individuales en primer lugar - por ejemplo tal como se ha descrito anteriormente — con una
resina, por ejemplo resina de melamina, y a continuacion prensandose entre si. A este respecto puede estar previsto
que el borde o bien la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior 10 esté dotado so6lo en su lado delantero,
es decir en la capa de papel decorativo, de manera antimicrobiana del al menos un compuesto de molibdeno. Como
alternativa puede contener la resina usada para el revestimiento o bien la impregnacion ya el al menos un
compuesto de molibdeno, de manera que puede dotarse todo el material compuesto estratificado o bien también el
lado trasero del borde 10 de manera antimicrobiana.

Los valores de parametros indicados en los documentos para la definicion de condiciones de proceso y medicion
para la caracterizacién de propiedades especificas del objetivo de la invencién pueden considerarse también en el
contexto de desviaciones - por ejemplo debido a errores de medicion, errores del sistema, errores de pesada,
tolerancias DIN y similares — como comprendidos conjuntamente por el contexto de la invencion.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la fabricacién de una pieza de mueble y/o pieza de construccion interior (10) de accion
antimicrobiana, caracterizado por que, para la fabricacion de la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior
(10), se facilita un sustrato (18) que contiene celulosa, se impregna y/o se impregna previamente y/o es revestido
con una resina y/o con una sustancia similar a la resina y se dispone al menos un compuesto inorganico que
contiene molibdeno, al menos en la zona de la superficie del sustrato (18), en donde el al menos un compuesto
inorganico que contiene molibdeno comprende al menos un molibdato de férmula molecular M"*,M00Qy4, en la que
n*z=+2 y M se selecciona de un grupo que comprende Mg, Ca, Ag, Cu, Bi, V, Tiy Zn, y en donde el contenido en
masa del al menos un compuesto que contiene molibdeno, con respecto a la masa de resina sélida de la resina,
asciende a entre el 0,10 % y el 10 %.

2. Procedimiento segun la reivindicacion 1, caracterizado por que se selecciona otro compuesto inorganico, que
contiene molibdeno, de un grupo que comprende MoO,, MoQs.2, MoOs, hidratos de 6xido de molibdeno, hidréxidos
de molibdeno, oxihidroxidos de molibdeno, sesquiéxidos de molibdeno, carburo de molibdeno, nitruro de molibdeno,
siliciuro de molibdeno, sulfuro de molibdeno, cianomolibdatos, hexacarbonilo de molibdeno, acetilacetonato de
molibdeno y polioxomolibdatos.

3. Procedimiento segun las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado por que, como otro molibdato, se usa dimolibdato
de amonio y/o heptamolibdato de amonio y/o al menos un compuesto de férmula molecular M"",M00Qy4, en la que
n*z=+2 y M se selecciona de un grupo que comprende Na y K.

4. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que, como otro compuesto inorganico
que contiene molibdeno, se usa un compuesto mixto inorganico que contiene molibdeno y wolframio y/o por que,
adicionalmente al compuesto inorganico que contiene molibdeno, se usa al menos un compuesto que contiene
wolframio.

5. Procedimiento segun la reivindicacion 4, caracterizado por que el compuesto mixto que contiene molibdeno y
wolframio se dopa con un compuesto de fldor, en particular con un oxifluoruro, WOF4, WO2F,, fluoruro de calcio y/o
fluoroapatita, y/o por que, como compuesto mixto inorganico que contiene molibdeno y wolframio, se usa un 6xido
mixto de férmula molecular Mo,W1.xA,O;, en la que 0<x<1, 0<y<2 y 2,0<z<3,0 y A designa un ion metalico distinto de
Mo y W y/o NH4", en el que A se selecciona preferentemente de un grupo que comprende Na, K, Mg, Ca, Ag, Cu, Bi,
V, Tiy Zn.

6. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por que el al menos un compuesto
inorganico que contiene molibdeno se usa en forma de particulas con un tamafio de grano promedio de entre 0,1 pm
y 200 pm.

7. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por que adicionalmente al al menos un
compuesto inorganico que contiene molibdeno se dispone al menos un agente de hidrofilacion y/o de higroscopia al
menos en la zona de la superficie de la pieza de mueble y/o pieza de construccion interior (10).

8. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por que el sustrato que contiene celulosa
(18) se selecciona de un grupo que comprende papel, en particular papel decorativo y papel overlay, cartén, en
particular cartdon de nucleo, cartulina, pastas de papel semiquimicas y pastas de madera, en particular planchas de
virutas y planchas de fibras.

9. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado por que el sustrato (18) es revestido al
menos por zonas con una laca, en donde la laca contiene el al menos un compuesto inorganico que contiene
molibdeno y/o en donde el al menos un compuesto inorganico que contiene molibdeno se introduce en la capa de
laca y/o se aplica sobre la capa de laca.

10. Procedimiento segun la reivindicacion 9, caracterizado por que, como laca, se usa una laca que puede curarse
por UV y/o una laca acrilica y/o una laca que contiene silicona y/o una laca que contiene al menos un elastdmero
termoplastico y/o una laca reactiva.

11. Procedimiento segun las reivindicaciones 9 o 10, caracterizado por que el contenido en masa del al menos un
compuesto que contiene molibdeno con respecto al contenido de resina solida de la laca asciende a entre el 0,10 %
y el 10 %, en particular a entre el 0,15 % y el 5 % y preferentemente a entre el 0,2 % y el 3 %.

12. Procedimiento segun la reivindicacion 7 y una de las reivindicaciones 9 a 11, caracterizado por que un
contenido en masa del agente de hidrofilacién y/o de higroscopia con respecto al contenido de resina sélida de la
laca asciende a entre el 0,1 % y el 15 %.

13. Procedimiento segin una de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado por que se usa la resina como solucion,
suspension y/o dispersion con un contenido de resina sélida entre el 40 % en peso y el 70 % en peso, en particular
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entre el 50 % en peso y el 60 % en peso.

14. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 13, caracterizado por que la resina se selecciona de un
grupo que comprende resinas fendlicas, resinas de fenolformaldehido, resinas de melamina, resinas de
melaminaformaldehido, resinas de urea, resinas de ureaformaldehido y difenilmetanodiisocianato polimérico, asi
como mezclas discrecionales de los mismos.

15. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 14, caracterizado por que el sustrato (18), con respecto a
Su peso en seco, se impregna con del 30 % en peso al 600 % en peso de resina, en particular del 100 % en peso al
180 % en peso y/o del 350 % en peso al 550 % en peso.

16. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 15, caracterizado por que el sustrato (18) es revestido con
una cantidad de resina entre 10 g/m2 y 150 g/mz, en particular entre 70 g/m2 y 120 g/m2 ylo en particular entre 15
g/m?y 35 g/m?.

17. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 16, caracterizado por que la resina contiene el al menos
un compuesto inorganico que contiene molibdeno y/o por que el al menos un compuesto inorganico que contiene
molibdeno se introduce en la resina y/o se aplica sobre la resina.

18. Procedimiento segin una de las reivindicaciones 1 a 17, caracterizado por que el contenido en masa del al
menos un compuesto que contiene molibdeno con respecto a la masa de resina sélida de la resina, asciende a entre
el 0,15 % y el 5 % y preferentemente a entre el 0,2 % y el 3 %.

19. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 18, caracterizado por que un contenido en masa del
agente de hidrofilacién y/o de higroscopia con respecto a la masa de resina sélida de la resina asciende a entre el
0,1%vyel 15 %.

20. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 19, caracterizado por que el sustrato (18) impregnado y/o
revestido se prensa con al menos otro material, en particular una materia derivada de la madera y/o un material
preimpregnado.

21. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 20, caracterizado por que la pieza de mueble y/o pieza de
construccién interior (10) se configura como borde, en particular como borde de apoyo de virutas delgadas o borde
de melamina, en donde el al menos un compuesto inorganico que contiene molibdeno se dispone al menos en la
zona de una superficie del borde.

22. Pieza de mueble y/o pieza de construccion interior (10) de accién antimicrobiana, caracterizada por que
comprende un sustrato (18), que contiene celulosa, que esta impregnado y/o impregnado previamente y/o revestido
con una resina y/o una sustancia similar a resina, en donde al menos un compuesto inorganico que contiene
molibdeno estéa dispuesto al menos en la zona de la superficie del sustrato (18), en donde el al menos un compuesto
inorganico que contiene molibdeno comprende al menos un molibdato de férmula molecular M"*,M00Qy4, en la que
n*z=+2 y M se selecciona de un grupo que comprende Mg, Ca, Ag, Cu, Bi, V, Tiy Zn, y en la que el contenido en
masa del al menos un compuesto que contiene molibdeno con respecto a la masa de resina sélida de la resina
asciende a entre el 0,10 % y el 10 %.

23. Pieza de mueble y/o pieza de construccion interior (10) segun la reivindicacién 22, caracterizada por que esta
configurada como material laminado, material impregnado, material preimpregnado, material compuesto
estratificado, plancha de virutas en bruto, plancha de virutas delgadas, plancha MDF, plancha de laca MDF, plancha
de virutas gruesas, plancha revestida con resina de melamina, plancha HDF, pieza acabada de mueble, plancha de
construccién ligera, plancha de trabajo, materia estratificada, en particular materia estratificada HPL y/o materia
estratificada CPL, plancha de material compuesto de materia estratificada, elemento frontal, plancha compacta,
repisa de ventana, plancha acustica, borde, en particular borde de apoyo de virutas delgadas o borde de melamina,
plancha de ranura y/o de resorte, plancha de virutas en bruto, plancha de fibras blandas de madera, plancha de
fibras de madera, plancha de virutas delgadas, plancha de colocacion, plancha de suelo laminado directamente
revestida, plancha de suelo laminado directamente impresa, rodapié, tablon, material de contratraccion, papel de
nucleo, cartén de nucleo, papel overlay, papel decorativo, cartdn decorativo, cartulina decorativa, material no tejido
y/o como un material compuesto de dos o mas de los materiales mencionados.

24. Pieza de mueble y/o pieza de construccién interior (10) segun las reivindicaciones 22 o 23, caracterizada por
que esta unida, en particular esta prensada, con una plancha de soporte de una materia derivada de la madera, en
particular de una plancha de virutas, de fibras y/o OSB y/o presenta al menos una capa de laca.

25. Uso de una pieza de mueble y/o pieza de construccion interior (10) que puede obtenerse y/o es obtenida por
medio de un procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 21 y/o al menos de una pieza de mueble y/o pieza
de construccion interior (10) segun una de las reivindicaciones 22 a 24 para la fabricacién de un mueble y/o de un
equipamiento interior.
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