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Tl'tulo: Mejoras en cortatubos con calibrador y escariador/biselador de los bordes del tubo cortado

@Resumen:

Mejoras en cortatubos con calibrador y F| 1
escariador/biselador de los bordes del tubo cortado, g .
estructurado el cortatubos segun la patente principal y
caracterizadas las mejoras porque se dispone, al
menos, un calibrador (11) en el cuerpo (1) del
cortatubos; siendo cada calibrador (11) un elemento
independiente que se fija en el cuerpo (1) empleando
tornillos (3), remaches o similares.

Preferentemente se disponen varios calibradores (11)
alineados y de diametros diferentes. Cada calibrador
(11) integra en si mismo las cuchillas (21), existiendo
al menos tantas cuchillas (21) como calibradores (11).
Entre el calibrador (11) y el propio cuerpo (1) del
cortatubos, y entre cada dos calibradores (11)
alineados, se delimitan unas cavidades (12). Cuando
el borde calibrado del tubo (t) avanza en la
correspondiente cavidad (12), las cuchillas (21) del
correspondiente calibrador (11) realizan el
escariado/biselado por el interior del tubo (t).




10

15

20

25

ES 2 668 992 Al

Mejoras en cortatubos con calibrador y escariador/biselador de los bordes del tubo cortado.
DESCRIPCION
Objeto de la invencidn

El objeto del invento se refiere a mejoras en cortatubos que incorporan al menos un calibrador y al
menos un escariador/biselador en el propio cuerpo de cortatubos; estructurados de acuerdo con el
objeto de la patente principal P201630276, referida a un cortatubos con calibrador y

escariador/biselador de los bordes del tubo cortado.

Los antecedentes de la invencion conocidos por el solicitante, y el problema técnico a resolver ya
se han descrito en la Patente Principal. Las mejoras de esta solicitud se aplican en el objeto de

dicha patente y se materializan basicamente en que:

- ahora se suprime el biselador como tal; en la patente principal es una pieza/elemento

independiente que se sujeta al cuerpo del cortatubos.

- ahora cada calibrador es un elemento independiente que se fija en el cuerpo del cortatubos
empleando tornillos, remaches o similares; en la patente principal el calibrador, o los calibradores

si hay varios, van conformados formando un todo unico con el cuerpo principal.

- ahora cada calibrador integra en si mismo las cuchillas de escariar/biselar, existiendo tantas
cuchillas como calibradores haya; en la patente principal las cuchillas se conforman en el

biselador.
Descripcion de la invenciéon

El objeto de la presente adicidon ofrece una nueva solucién técnica que simplifica la fabricacion del
cuerpo del cortatubos y de los calibradores. También suprime la necesidad del biselador (las

cuchillas se integran en el propio calibrador).

Se mantiene sin embargo el modo de resolver el problema que supone volver a calibrar los bordes
cortados de los tubos (que han sido deformados durante la operacién de corte) y eliminar las
rebabas en ellos; a la vez que efectia un escariado/biselado interior de dichos bordes cortados
del tubo.

Las mejoras objeto del invento se caracterizan porque:
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a) se dispone, al menos, un calibrador en el cuerpo del cortatubos; siendo cada calibrador un
elemento independiente que se fija en el cuerpo del cortatubos empleando tornillos, remaches o

similares;

b) cada calibrador integra en si mismo las cuchillas de escariar/biselar, existiendo como minimo

tantas cuchillas como calibradores.

También se caracterizan porque cada calibrador se estructura en un cuerpo de revolucién que
define en su perimetro una zona rebajada en rampa donde se conforma o incorpora directamente

al menos una cuchilla de escariar/biselar.

También se caracterizan porque en el cuerpo del cortatubos se disponen, al menos, dos
calibradores alineados de diferentes diametros. Entre dos de estos calibradores, y/o entre uno de
ellos y el propio cuerpo del cortatubos, se delimitan al menos dos cavidades susceptibles de
admitir extremos de tubos de diametros diferentes, que se posicionan en un correspondiente
calibrador; de modo que, cuando el borde calibrado del tubo avanza en la correspondiente

cavidad, las cuchillas del calibrador realizan el escariado/biselado por el interior del tubo.

Se mantienen todas las restantes caracteristicas y particularidades técnicas y constructivas de la

patente principal que son compatibles con la nueva solucién técnica objeto de la solicitud.

Otras configuraciones y ventajas de la invencion se pueden deducir a partir de la descripcion

siguiente, y de las reivindicaciones dependientes.
Descripcion de los dibujos

Para comprender mejor el objeto de la invencién, se representa en las figuras una forma
preferente de realizacion, susceptible de cambios accesorios que no desvirtien su fundamento.

En este caso:

La figura 1 representa una vista general esquematica seccionada del objeto del invento, para un
ejemplo de realizacion que incluye tres calibradores (11) fijados con tornillos (3), remaches o
similares al cuerpo (1) del cortatubos; y cada uno de los cuales define una zona en rampa (110)

que integra una cuchilla (21).

La figura 2 representa una seccion longitudinal detallada en planta para observar las cavidades

(12) y la fijacion de los calibradores (11) al cuerpo (1) del cortatubos.
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La figura 3 representa una vista esquematica en detalle ampliado, para observar la integracion de

las cuchillas (21) en los calibradores (11).
En la figura 3 se ha representado a trazos un tubo (t) en posiciéon operativa.
Descripcion detallada de una realizacion preferente

Se describe a continuacion un ejemplo de realizacion practica, no limitativa, del presente invento.
No se descartan en absoluto otros modos de realizacion en los que se introduzcan cambios

accesorios que no desvirtien su fundamento.

El objeto del invento se refiere a mejoras en cortatubos con calibrador y escariador/biselador de

los bordes del tubo cortado, estructurados segun la patente principal P201630276.

La solucion técnica objeto del invento, al igual que en la patente principal, se aplica en un cuerpo
(1) de cortatubos y permite, primero calibrar los bordes cortados para volver a dejar su diametro
igual que el del resto del diametro interior del tubo (t) y después, en una misma operacion, biselar
y escariar el borde cortado de los tubos (t). Las operaciones de biselar y escariar se realizan por el

interior del borde cortado de un tubo (t).

Adicionalmente, y al igual que en la patente principal, esta solucion técnica posibilita que en un

mismo cortatubos sea posible calibrar, biselar y escariar tubos (t) de diametros diferentes.

De conformidad con la invencion se dispone, al menos, un calibrador (11) en el cuerpo (1) del
cortatubos; siendo cada calibrador (11) un elemento independiente que se fija en el cuerpo (1)

empleando tornillos (3), remaches o similares.

El calibrador (11), o cada calibrador (11) si hay varios, se estructura en un cuerpo de revolucion
que define en su perimetro una zona rebajada en rampa (110) donde se conforma o incorpora
directamente al menos una cuchilla (21) de escariar/biselar. Cada calibrador (11) integra en si

mismo las cuchillas (21), existiendo al menos tantas cuchillas (21) como calibradores (11).

De conformidad con la invencion se disponen, al menos, dos calibradores (11) de diferentes
diametros. Estos calibradores (11) quedan alineados delimitando entre dos de ellos, y/o entre uno
de ellos y el propio cuerpo (1) del cortatubos, al menos dos cavidades (12) susceptibles de admitir

extremos de tubos (t) de diametros diferentes, que se posicionan en un correspondiente calibrador

(11).
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Segun la realizacion representada, se disponen tres calibradores (11) alineados y fijados en el

cuerpo (1) con tornillos (3), remaches o similares. Ver figura 2.

En este ejemplo de realizacion se han dispuesto tres calibradores (11) que, en conjuncion con el
cuerpo (1) del cortatubos, delimitan tres cavidades (12): una en torno a cada calibrador (11)
siempre considerando que el inter-espacio comun delimitado por dos calibradores (11) contiguos
forma parte de una u otra cavidad (12) segun que el tubo (t) se inserte en uno u otro calibrador
(11). Cada cuchilla (21) integrada en un mismo calibrador (11) alcanza una correspondiente
cavidad (12).

En general, conformando "n" calibradores (11) existen como minimo “n” cuchillas y se delimitan

n" cavidades (12) con lo que en un mismo cortatubos se pueden escariar/biselar tubos (t) de "n"

diametros diferentes.

Con esta estructuracion, componentes y particularidades, cuando el borde calibrado de un tubo (t)
avanza en la correspondiente cavidad (12), las cuchillas (21) integradas en el correspondiente
calibrador (11) alcanzan una misma cavidad (12) para realizar el escariado/biselado por el interior
del tubo (t).

La cantidad de tubos (t) de diametros diferentes que se puedan calibrar y escariar/biselar en un
mismo cortatubos viene limitada, exclusivamente, por las dimensiones fisicas del propio cuerpo
(1) del cortatubos.

Podran ser variables los materiales, dimensiones, proporciones y, en general, aquellos otros
detalles accesorios 0 secundarios que no alteren, cambien o modifiquen la esencialidad

propuesta.

Los términos en que queda redactada esta memoria son ciertos vy fiel reflejo del objeto descrito,

debiéndose tomar en su sentido mas amplio y nunca en forma limitativa.
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REIVINDICACIONES

1.- Mejoras en cortatubos con calibrador y escariador/biselador de los bordes del tubo cortado,

estructurado el cortatubos segun la patente principal y caracterizadas las mejoras porque:

a) se dispone, al menos, un calibrador (11) en el cuerpo (1) del cortatubos; siendo dicho calibrador
(11) un elemento independiente que se fija en el cuerpo (1) empleando tornillos (3), remaches o

similares;

b) cada calibrador (11) integra en si mismo las cuchillas (21), existiendo al menos tantas cuchillas

(21) como calibradores (11).

2.- Mejoras, segun reivindicacion 1, caracterizadas porque cada calibrador (11) se estructura en
un cuerpo de revolucion que define en su perimetro una zona (110) rebajada en rampa donde se

conforma o incorpora directamente al menos una cuchilla (21) de escariar/biselar.

3.- Mejoras, segun reivindicacion 1, caracterizadas porque en el cuerpo (1) del cortatubos se
disponen alineados varios calibradores (11) de diferentes diametros; entre los cuales, y entre al
menos uno de ellos y el propio cuerpo (1) del cortatubos, se delimitan al menos dos cavidades
(12) susceptibles de admitir extremos de tubos (t) de diametros diferentes, que se posicionan en
un correspondiente calibrador (11); de modo que, cuando el borde calibrado del tubo (t) avanza en
la correspondiente cavidad (12), las cuchillas (21) del correspondiente calibrador (11) realizan el

escariado/biselado por el interior del tubo (t).
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Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986)

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

1-3

SI
NO

SI
NO

. Este requisito fue evaluado durante la fase de

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201631500

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideraciéon para la
realizacién de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 US 2761335 A (BERNARDI ALFREDO N) 04.09.1956
D02 EP 2801426 Al (INGOTOOLSSRL) 12.11.2014

2. Declaracion motivada segln los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

La presente solicitud hace referencia a una adicion a la patente principal con nimero de solicitud P201630276 y se
considera que se integra con el objeto de la patente principal en una misma unidad inventiva; sin embargo, hace referencia a
una realizacion alternativa sobre el objeto de la anterior.

El documento D01 se considera el mas proximo del estado de la técnica al objeto de las reivindicaciones 1 a 3 y en lo que
respecta a la primera reivindicacion puede entenderse que este documento muestra las siguientes caracteristicas (ver
figuras 1 a 5y columna 1, linea 51 - columna 2, linea 16); describe un cortatubos con escariador/biselador de los bordes del
tubo cortado, en el que se dispone un biselador (7) dentro del cuerpo principal (6) en el que se dispone, una o varias
cuchillas biseladoras (10), de modo que insertado el tubo cortado (A) en el correspondiente biselador (7) y girdndolo, las
cuchillas (10) biselan y escarian el borde de dicho tubo. Dicho biselador (7) es un elemento independiente que se fija en el
cuerpo (6) empleando tornillos (9), remaches o similares.

La diferencia entre el cortatubos descrito en el documento DO1 y el objeto de la reivindicaciéon 1 radica en el tipo de
herramienta que incorpora el cortatubos, que permite primero calibrar el tubo cortado y después, en la misma operacion,
biselar y escariar simultaneamente por el interior y por el exterior el borde del tubo cortado. Sin embargo, una herramienta
gue permite realizar estas operaciones y en este mismo orden, forma parte del estado de la técnica conocido por el experto
en la materia. Asi, el documento D02 muestra un calibrador y escariador/biselador (1) de los bordes del tubo cortado (T), en
el que se conforma al menos un calibrador (12) con forma de cuerpo de revolucién, presentando el calibrador (12) en su
extremo una embocadura que varia entre un diametro minimo en su base y un diametro maximo que coincide con el calibre
del tubo (T) que admite. Cada calibrador (12) integra en si mismo las cuchillas (2), existiendo al menos tantas cuchillas (2)
como calibradores (12). Dichas cuchillas (2) de escariar/biselar se incorporan o conforman en una zona rebajada en rampa
en el perimetro del cuerpo del calibrador (12) (ver figura 9 y parrafo [0055]).

El experto en la materia podria por lo tanto considerar como opcién normal de disefio incluir estas caracteristicas de la
herramienta con calibrador y escariador/biselador de los bordes de un tubo cortado, conocida del documento D02 (figura 9),
en un cortatubos con la herramienta para biselar del documento DO1 (figura 1), para obtener el cortatubos con calibrador y
escariador/biselador de acuerdo con la reivindicacion 1.

En conclusién, la reivindicacién 1, si bien presenta novedad (articulo 6.1 de la Ley 11/1986 de patentes), se considera que
carece de actividad inventiva segun el articulo 8.1 de la Ley 11/1986 de patentes.

Las reivindicaciones dependientes 2-3 no contienen ninguna caracteristica que, en combinacion con las caracteristicas de
cualquier reivindicacion de la que dependan, cumplan las exigencias establecidas relativas a la actividad inventiva, por
referirse a caracteristicas constructivas de disefio, que resultan ser cuestiones practicas, las cuales son conocidas de los
documentos citados o son obvias para un experto en la materia.

Por lo tanto, el objeto de las reivindicaciones dependientes 2-3 presenta novedad (articulo 6.1 de la Ley 11/1986 de
patentes) si bien no implica actividad inventiva (articulo 8.1 de la Ley 11/1986 de patentes).
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