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DESCRIPCION
Mezclas de tinte dispersos con alta resistencia a la humedad
Esta invencion se refiere a mezclas de tinte azoicos dispersos, que tienen color azul marino o negro.

Los tintes dispersos exentos de AOX presentan un interés creciente por razones ecolégicas. Tintes dispersos
Exentos de AOX y su uso para tefiir poliésteres y sus mezclas con otras fibras tales como por ejemplo celulosa,
elastano/Spandex, nailon y lana por técnicas normales de tinciéon de agotamiento, tincion continua y estampacion
directa se conocen ya, por ejemplo, por DE 30 04 655, EP 0 827 988 o DE 26 23 251.

Dichos tintes presentan, sin embargo, ciertos defectos de aplicacion, tales como por ejemplo una acumulacion
insuficiente de color sobre poliésteres (la acumulacion satisfactoria de color es resultado de la capacidad de un tinte
para proporcionar una tincion proporcionalmente mas intensa cuando se utiliza en concentraciones mas altas en el
bario de tinte), o propiedades de solidez insatisfactorias.

Asi pues, existe necesidad de tintes dispersos que proporcionen tinciones con intensidad de color mejorada y
propiedades de solidez satisfactorias del poliéster tefiido o sus mezclas con otras fibras tales como celulosa, nailon y
lana que estan exentas de sustituyentes haldégeno por razones ecologicas.

Sorprendentemente, los problemas pueden resolverse por ciertas mezclas de tinte y la presente invencion esta
dirigida por tanto a una mezcla que comprende al menos un tinte de férmula (1)

R @

y
al menos un tinte seleccionado del grupo constituido por los tintes de férmula (3a), (3b), (3c), (3d) y (3e)

.::: -:

-
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!
Rﬁ

y opcionalmente
al menos un tinte seleccionado del grupo constituido por los tintes de formula (5a) y (5b)
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en donde, independientemente unos de otros,
R?y R® es hidrogeno, (C1-Cy)-alcoxi o (C1-Cy)-alquilo,
R* a R" es (C4-Cy)-alquilo, -(CH2),-O-(C1-C4)-alquilo, -(CHz),-O-CO-(C1-Cy)-alquilo 0 -(CH2),-COO-(C1-Ca)-
alquilo,
X' y X% es nitro, ciano, carboxi o CO-NRZRS,
x3 y X* es hidrégeno, ciano o nitro,
Y' es -(CH2)n-fenilo sustituido con Y2, en donde
Y2 es hidrégeno, nitro, ciano, carboxi, (C4-Cs)-alquilo o (C4-Cs4)-alquiloxi,
nes1,2,304y
mes1,2, 304.

Existen también tintes preferidos para tales mezclas y por consiguiente también mezclas preferidas y una mezcla de
tintes como se ha descrito arriba, en donde, con independencia unos de otros, preferiblemente
R%es hidrogeno, metoxi o metilo,

R3, RGQ/ R’ es (C4-C4)-alquilo,

R*y R® es -(CHa),-O-(C+-C4)-alquilo,

R® a R" es -(CH2),-O-CO-(C1-C4)-alquilo 0 -(CHz),-COO-(C4-Cy)-alquilo,

X1, X2 y X3 es ciano o nitro,

X* es hidrégeno,

Y' es -(CHz)n-fenilo sustituido con Y2, en donde

Y? es hidrégeno, carboxi, (C1-Ca)-alquilo o (C4-Ca)-alquiloxi

nes162y

mes1062.

Aun mas preferida es una mezcla de tintes como se ha descrito arriba, en donde independientemente unos de otros
R%es hidrégeno o metoxi,

R® es metilo o etilo,

R*y R®es -(CHy)n-O-(C1-Cy)-alquilo,

R®y R’ es (Cs-C4)-alquilo,

R®y R es -(CHy),-COO-(C4-Cy)-alquilo,
Ry R" es -(CH2),-0-CO-(C1-Cy)-alquilo,
X1, X2 y X3 es ciano o nitro,

X* es hidrégeno,

Y' es -(CHz)m-fenilo,

nes 162y

mes 162.

Es muy preferida una mezcla de tintes como se ha descrito arriba, en donde independientemente unos de otros
R%es hidroégeno,

R® es metilo o etilo,

R*y R® es -(CHy)»-O-CHs,

R°y R’ es etilo, R®y R® es ~(CH,),-COO-CHs,

Ry R" es -(CH2)-O-CO-(C4-Cy)-alquilo,

X1, X2 y X3 es ciano o nitro,

X* es hidroégeno,

Y' es -(CHz)m-fenilo,
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nes 162y
mes 162.

Los tintes de las mezclas de tinte de la presente invencion son conocidos y se pueden preparar conforme a
procedimientos conocidos, por ejemplo, por los documentos: EP 0 167 913, DE 21 15 34, DE 26 10 675, WO
00/040656, US 3,980,634, EP 0 051 563, EP 0 667 376, EP 2032 524, DE 29 36 489, EP 0 161 665, EP 0 440 072,
WO 02/068539, WO 02/074864 y WO 04/044058. Mezclas cuaternarias de tintes dispersos muy similares se
describen en CN 101 338 081 A. Tintes dispersos exentos de AOX se dan a conocer en EP 1 668 079 A1; sin
embargo, este documento no se refiere a mezclas de tintes. Intervalos preferidos de porcentaje en peso de los
componentes de las mezclas de tinte de la invencion son

1: 1-45
2: 15-80
3a-3e: 7,5-35
4: 7,5-35
5a y/o 5b: 0-15.

En cada mezcla de tintes, los componentes 1 a 5b suman 100% en el caso de que la mezcla de tintes esté
constituida por los tintes arriba mencionados, o menos de 100% en el caso de que se afiadan tintes adicionales, v.g.
como componentes de matizado. En tal caso, la cantidad de componentes de matizado es preferiblemente menor
que 10, mas preferiblemente menor que 5 y muy preferiblemente menor que 2% en peso basado en el peso de
todos los tintes de la mezcla de tintes.

Por mezcladura de los tintes individuales se puede(n) obtener la o las mezclas conforme a la presente invencion.

Asi pues, un proceso para la produccién de una mezcla de tintes como se ha descrito arriba que comprende
a) mezclar los componentes de la mezcla de tintes,
b) homogeneizar la mezcla obtenida en el paso a),

constituye un aspecto de la presente invencion.

En general, existen tres posibilidades preferidas:

1)

a) mezclar los componentes requeridos de las férmulas (1) a (5) con agente dispersante,
b) homogeneizar y moler la mezcla obtenida en el paso a),
c) secar por pulverizacion la mezcla obtenida en el paso b).

2) Alternativamente, todos los componentes individuales (1) a (5) pueden tratarse como se ha descrito
arriba en 1) a) a c) y los componentes formulados de las férmulas (1) a (5) de los pasos
respectivos c) pueden mezclarse luego como componentes secos.

3) Como ofra alternativa, es posible una combinacién de ambos procesos en donde los componentes
principales de las formulas (1) a (5) se tratan conforme al proceso 1) a) y b), y los componentes
menores de las formulas (1) a (5) pueden afiadirse como polvo seco tratado conforme al proceso
2) a) b) y c) a la papilla de los componentes principales y la mixtura total resultante se seca por
pulverizacion.

Un proceso para tincion o estampacion de material que contiene carboxamido y/o hidroxilo, que comprende poner en
contacto el material que contiene carboxamido y/o hidroxilo con una mezcla de tintes como se ha descrito arriba y/o
una solucién acuosa como se ha descrito arriba forma todavia otro aspecto de la presente invencion.

Cuando la mezcla de tintes de la presente invencion se utiliza en tincion, la mezcla de tintes se dispersa en un medio
acuoso por medio de un agente dispersante y agente humectante de la manera usual para preparar un bafio de tinte
para tincién o una pasta de estampacion para estampacion textil.

Ejemplos tipicos de un agente dispersante son: lignin-sulfonatos, condensados acido naftaleno-
sulfénico/formaldehido y condensados fenol/cresol/acido sulfanilico/formaldehido, y ejemplos tipicos de agentes
humectantes son: alquil-aril-etoxilatos que pueden estar sulfonados o fosfatados, y ejemplos tipicos de otros
ingredientes que pueden estar presentes son: sales inorganicas, agentes eliminadores de polvo tales como aceite
mineral o nonanol, liquidos organicos y tampones. Pueden estar presentes agentes dispersantes en cantidades de
30 a 500 % basadas en el peso de la mezcla de tintes. Los agentes eliminadores de polvo pueden utilizarse en
cantidades de 0 a 5 % basadas en el peso de la mezcla de tintes.

En el caso de la tincién v.g. de fibras poliéster y productos de mezclas de fibras tales como telas de hilos mezclados

de productos de telas mixtas que comprenden fibras poliéster, dichas fibras y/o productos de la mezcla de fibras p-
ueden tefirse con solidez de color satisfactoria de tincion normales, tales como el método de tincién a alta
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temperatura, el método de tincidon con portador y el método de tincion Thermosol. En algunos casos, la adicion de
una sustancia acida al bafio de tinte puede conducir a una tincion mas exitosa.

Condiciones de proceso adecuadas pueden seleccionarse ventajosamente de las siguientes:
(i) tincién de agotamiento a un pH de 4 a 8,5, a una temperatura de 125 a 140°C durante 10 a 120
minutos y a una presion de 1 a 2 bar, afiadiéndose opcionalmente un secuestrante;
(ii) tincién continua a un pH de 4 a 8,5, a una temperatura de 190 a 225°C durante 15 segundos a
5 minutos, afiadiéndose opcionalmente un inhibidor de migracion;
(iii) estampacion directa a un pH de 4 a 6,5, a una temperatura de 160 a 185°C durante 4 a 15
minutos para alcanzar el tratamiento con vapor a alta temperatura, o a una temperatura de 190 a
225°C durante 15 segundos a 5 minutos para fijacion en estufa con calor seco o a una temperatura
de 120 a 140°C y 1 a 2 bar durante 10 a 45 minutos para tratamiento con vapor a presion,
afnadiéndose opcionalmente agentes humectantes y espesantes (tales como alginatos) desde 5 a
100% en peso basado en el peso de la mezcla de tintes;
(iv) estampacion de descarga (por fulardeo de la mezcla de tintes sobre el material textil, secado y
sobre-estampacion) a un pH de 4 a 6,5, afiadiéndose opcionalmente inhibidores de migracién y
espesantes;
(v) tincidon con portador a un pH de 4 a 7,5, a una temperatura de 95 a 100°C, utilizando un
portador tal como metilnaftaleno, difenilamina o 2-fenilfenol, afiadiéndose opcionalmente
secuestrantes; y
(vi) tincion atmosférica de acetato, triacetato y nailon a un pH de 4 a 7,5, a una temperatura de
aproximadamente 85°C para acetato o a una temperatura de aproximadamente 90°C para
triacetato y nailon durante 15 a 90 minutos, afadiéndose opcionalmente secuestrantes.

En todos los procesos anteriores, la mezcla de tintes se aplica como una dispersiéon que comprende desde 0,001 a
20%, preferiblemente desde 0,005 a 16%, de la mezcla de tintes en un medio acuoso.

Una solucién acuosa para tincidon que comprende una mezcla de tintes como se ha descrito arriba forma otro
aspecto de la presente invencion.

Ademas de los procesos de aplicacion arriba mencionados, la mezcla de tintes puede aplicarse a materiales textiles
sintéticos y mezclas de fibras por estampacion con chorro de tinta, habiéndose pretratado opcionalmente los
sustratos para favorecer la estampacion. Para aplicaciones de chorro de tinta, el medio de aplicaciéon puede
comprender agua y un disolvente organico soluble en agua, preferiblemente en una ratio en peso de 1:99 a 99:1,
mas preferiblemente desde 1:95 a 2:1 y especialmente en el intervalo de 1:90 a 1:1. El disolvente organico soluble
en agua comprende preferiblemente un alcanol Ci. C4, especialmente metanol o etanol, una cetona, especialmente
acetona o metil-etil-cetona, 2-pirrolidona o N-metilpirrolidona, un glicol, especialmente etilenglicol, propilenglicol,
trimetilenglicol, butano-2,3-diol, tiodiglicol o dietilenglicol, un glicol-éter, especialmente etilenglicol-monometiléter,
propilenglicol- monometiléter o dietilenglicol-monometiléter, urea, una sulfona, especialmente bis-(2-hidroxietil)-
sulfona o mezclas de los mismos.

Asi pues, una tinta para estampacion digital textil, que comprende una mezcla de tintes como se ha descrito arriba
forma otro aspecto de la presente invencion.

La mezcla de tintes de inventiva puede aplicarse también a materiales textiles utilizando diéxido de carbono
supercritico, en cuyo caso los agentes de formulacion del tinte pueden omitirse opcionalmente.

Otro aspecto de la presente invencion es el uso de una mezcla de tintes como se ha descrito arriba y/o una solucion
acuosa como se ha descrito arriba para tincion de fibras, asi como mezclas de tales fibras seleccionadas del grupo
constituido por: fibras sintéticas: nailon, nailon-6, nailon-6.6 y fibras de aramida, fibras vegetales, fibras de semillas,
algoddn, algodén organico, kapok, bonete de cascara de coco; fibras blandas, lino, cafiamo, yute, kenaf, ramio,
ratan; fibras de hojas, sisal, henequén, banana; fibras de tallo, bambu; fibras de animales, lana, lana organica, seda,
lana de cachemira, fibra de alpaca, mohair, fibra de Angora, asi como materiales de piel y cuero; fibras
manufacturadas, regeneradas y recicladas, fibras celuldsicas; fibras de papel, fibras celuldsicas regeneradas, fibras
de rayon-viscosa, fibras de acetato y triacetato y fibras Lyocell.

De acuerdo con ello, fibras y mezclas que contienen tales fibras seleccionadas del grupo constituido por: materiales
de fibra sintética, materiales de nailon, nailon-6, nailon-6.6 y fibras de aramida, fibras vegetales, fibras de semillas,
algoddn, algodén organico, kapok, bonete de cascara de coco; fibras blandas, lino, cafiamo, yute, kenaf, ramio,
ratan; fibras de hojas, sisal, henequén, banana; fibras de tallo, bambu; fibras de animales, lana, lana organica, seda,
lana de cachemira, fibra de alpaca, mohair, fibra de Angora, asi como materiales de piel y cuero; fibras
manufacturadas, regeneradas y recicladas, fibras celuldsicas; fibras de papel, fibras celuldsicas regeneradas, fibras
de rayon-viscosa, fibras de acetato y triacetato y fibras Lyocell que comprenden una mezcla de tintes como se ha
descrito arriba en forma unida quimica y/o fisicamente constituyen otro aspecto de la presente invencion.
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Un material textil especialmente preferido para ser tefiido con la mezcla de tintes de la presente invencién es un
poliéster aromatico o una mezcla de fibras de los mismos con fibras de cualquiera de los materiales de fibras o
mezclas mencionados anteriormente. Mezclas de fibras especialmente preferidas incluyen las de poliéster-celulosa,
tales como poliéster-algodén, y poliéster-lana. Los materiales textiles o mezclas de los mismos pueden encontrarse
en forma de filamentos, fibras sueltas, hilos o telas tejidas o géneros de punto. Particularmente, entre las fibras
poliéster, deben mencionarse como fibras no sélo fibras poliéster ordinarias (fibras de denier regular) sino también
microfibras (fibras de denier fino, que tienen un denier inferior a 0,6), que pueden tefiirse exitosamente con la mezcla
de tintes de la presente invencion.

Los ejemplos siguientes ilustraran adicionalmente la invencion, sin limitar el alcance de la misma. Partes y
porcentajes se expresan en peso a no ser que se indique otra cosa. La relacion de partes en peso a partes en
volumen es la del kilogramo al litro.

Ejemplos:

Ejemplo 1

10 partes de tinte de la férmula (1-1)

CaHty

{1-4

se mezclaron con 45 partes de un tinte de la férmula (2-1)

Pasan

\‘gsfzﬁzgz ek

{is-13
y se mezclaron con 15 partes de un polvo de tinte de la formula (4-1)
S NP N . (&

B O 2 H, 4D

E}E "’Nx T N

H

) i’§ Q
G£H5

y se mezclaron con 10 partes de un polvo de tinte de la férmula (5b-1)
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(51

CH,
La mezcla de tintes resultante se formuld utilizando agente dispersante y se sec6 mediante secado por
pulverizacién, dando tintes y estampados de color negro muy intenso, sobre poliéster o mezclas de poliéster, por
ejemplo, en las condiciones de tincion tipicas para tintes dispersos.
Ejemplo 2

13 partes de tinte de la férmula (1-2)

(&2}

y se mezclaron con 20 partes de un polvo de tinte de la formula (3b-1)

HE’SZ\

La mezcla de tintes resultante se formuld utilizando agente dispersante y se sec6 mediante secado por
pulverizacién, dando tintes y estampados de color negro muy intenso, sobre poliéster o mezclas de poliéster, por
ejemplo, en las condiciones de tincion tipicas para tintes dispersos.

Ejemplo 3

9 partes de tinte de la férmula (1-3)
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O-CH,
O=CH,
{1-3)

{23

y se mezclaron con 20 partes de un polvo de tinte de la formula (3c-1)

y se mezclaron con 25 partes de un polvo de tinte de la formula (4)

o NG ‘
oY SR >
ke [ e 6o
M
0% N o

‘ﬁzﬁa

y se mezclaron con 10 partes de un polvo de tinte de la formula (5a)
_ CH, {8513
N G
M
£ %\E&G
CH,

La mezcla de tintes resultante se formuld utilizando agente dispersante y se sec6 mediante secado por
pulverizacién, dando tintes o estampados de color negro muy intenso, sobre poliéster o mezclas de poliéster, por
ejemplo, en las condiciones de tincion tipicas para tintes dispersos.

Ejemplo 4

12 partes de tinte de la férmula (1-2)
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- N/‘QEH!S
N\
@Zﬁﬁ
Y4
xo, (1-4)
se mezclaron con 36 partes de un tinte de la férmula (2-1)
FH LN LCyHg
o SN AN
SN '<>’“ CoHy
HN
NG, &
it {2-4)
y se mezclaron con 20 partes de un polvo de tinte de la formula (3d-1)
£O,CH,
1\_\ (38-1)
CO,CH,

{4-4)

La mezcla de tintes resultante se formuld utilizando agente dispersante y se sec6 mediante secado por
pulverizacién, dando tintes y estampados de color negro muy intenso, sobre poliéster o mezclas de poliéster, por
10 ejemplo, en las condiciones de tincion tipicas para tintes dispersos.

Ejemplo 5

{1-3}
15
se mezclaron con 78 partes de un tinte de la férmula (2-3)
f"nm /CEH5
2N
Gy
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y se mezclaron con 10 partes de un polvo de tinte de la formula (3d-1)

S GO, GH,

N (3d-1)
CO,CH,

?;ﬁ G
CQHS .
La mezcla de tintes resultante de la invencién se formul6 utilizando agente dispersante y se secdé mediante secado

por pulverizaciéon, dando tintes o estampados de color azul marino muy intenso, sobre poliéster o mezclas de
poliéster, por ejemplo, en las condiciones de tincion tipicas para tintes dispersos.

Ejemplo 6

10 partes de tinte de la férmula (1-2)

{4-8}

se mezclaron con 70 partes de un tinte de la férmula (2-1)

{2-5)
y se mezclaron con 15 partes de un polvo de tinte de la formula (3e-1)

O-COCH,

{3e-1}

O~COCH,

11
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y se mezclaron con 5 partes de un polvo de tinte de la férmula (4-4)

La mezcla de tintes resultante se formuld utilizando agente dispersante y se sec6 mediante secado por
pulverizacién, dando tintes y estampados de color azul marino muy intenso, sobre poliéster o mezclas de poliéster,
por ejemplo, en las condiciones de tincion tipicas para tintes dispersos.

Todos los ejemplos de la tabla siguiente se preparan como formulaciones como las explicadas anteriormente,
utilizando agentes dispersantes y eliminadores de polvo.

12
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2T BRYBAT] D=l | HOOUEHD el ¥
Heh D= HO=eM H=Y St
M= KOz TON=gX 2ON=pX HOO=Y
K= X LON =¢X ND =X 2ONm Y NO= X
osuaw| 0IBON|  GiGLISZONGE (as) {pe} it
SO00HD FRED = oM
ERTERY SDuedt | SHOOPEHD) = vl
H= HED=Y O e D=k
=Y 0=y ON=2X 20N X Hagd
X | ON =X ON =X TON=X NO=X
osusiuj 0iBeN}  G1I62'91'96'8 (ms) (pe) Qi
HIOODUD O =M W
=g3 ‘ot 44Dl | SHOOMEHD =Y Wi
HazgA SHt DY D= OO0 HO=cH
HO= B0 0N O =X SHOO=
e 0OM =X M e £ 4 Wl X
osua| 0IBON | J'GLZZOVZL (o5} be) &
G =M o
Tl HIOQODHD =g "o SHO= | HOOHPHD)=H
Hegh POl PR Oe Hedd i
ol iD=l R S ¢ b= gt
29 4 HON =X B X i, 58 0 4
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R wpd o
HOOH HD)=eY Y THO=e | SHOOMHHO =0
HegA HEO=eY “HO= He Y SDmed
=Y SHDe SHED MY Hmd
M= X ZON =eX N =X NI=X
osual| ciflaN| 0L 22pZ8EL (o) (ag) o L
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REIVINDICACIONES

1. Mezcla de tintes que comprende
al menos un tinte de férmula (1)

Exi

aI menos un tinte de formula (2)

R2
CN R7
) N N<

X N R°

X' HS:

0
3

R @)

y
10 al menos un tinte seleccionado del grupo constituido por los tintes de férmula (3a), (3b), (3c), (3d) y (3e)

o

N & o / "
X2 _< \>_N, 2 N\”(CHz),,’JJ\E) /(CH2)m
R
X' -

(3a)
o)
R3
\N / RS
N N, (3b)

N RY

o 1 HN
X >=0

¥
7/
: "N'Q”\ BiY %
X N (CH,), o/(CHz)m
R?
x1

(3¢)
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- Rs
N N
1

HN
X o}
R3>=
y
10
N A
2 v \
X N R (3e)
HN
CH 0
R3>:
y

5 un tinte de formula (4a)

x3
r-C CH,
(4a)
NN
0”7 N" o

y opcionalmente

al menos un tinte seleccionado del grupo constituido por los tintes de formula (5a) y (5b)
e
@ Q: THs (52)
o N o)
e

10
; ‘ !
(CH,) ~ X! -
) 0~ ° Hy (5b)
% NN
0 N 0 B
,'Qa

en donde, independientemente unos de otros
R?y R® es hidrogeno, (C1-Cy)-alcoxi o (C1-Cy)-alquilo,
R* a R" es (C4-Cy)-alquilo, -(CH2),-O~(C1-C4)-alquilo, -(CH2),-O-CO-(C1-Cy)-alquilo 0 -(CHz2),-COO-(C1-Cy)-
15 alquilo,
X' y X% es nitro, ciano, carboxi o CO-NRZRS,
x3 y X* es hidrégeno, ciano o nitro,
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Y' es -(CHa)m-fenilo sustituido con Y2, en donde Y? es hidrégeno, nitro, ciano, carboxi, (C1-C4)-alquilo o (C+-
C4)-alquiloxi,

nes1,2,304y

mes1,2, 304.

Mezcla de tintes conforme a la reivindicacién 1, en donde independientemente unos de otros
es hldrogeno metoxi o metilo,
R R® g/ R’ es (C1-Cq)-alquilo,
R es -(CH2)n-0O-(C+-Cy4)-alquilo,
R a R es -(CH2)r-O-CO-(C+-Cy4)-alquilo o -(CH2),-COO-(C1-C4)-alquilo,
X X2 y X2 es ciano o nitro,
X es hidrogeno,
Y es -(CHz)m-fenilo sustituido con Y en donde
Y? es hldrogeno carboxi, (C1- C4)-anU|Ioo (C1-Cy)-alquiloxi

2.
R2

nes162y
mes1062.
3. Mezcla de tintes conforme a la reivindicacién 1 6 2, en donde independientemente unos de otros

R es hidrogeno,

R es metllo o etilo,

R y R es -(CH2),-O-(C+-Cy)-alquilo,

R y R es (C4-Cy)-alquilo,

Ry R® s -(CH2)r-COO-(C+-Cy)-alquilo,

R10 y R" es ~(CH,)n-O-CO-(C+-Cy)-alquilo, X', X?y X® es ciano o nitro,
X es hidrogeno,

Y'es (CHz) -fenilo,

nes 162y
mes 162.
4. Mezcla de tintes, conforme a una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en donde independientemente

unos de otros

R es hidrogeno,

R es metllo o etilo,

R y R es -(CH,),-O-CHs,

R y R es etilo,

R®y R? es -(CH,),-COO-CHs,

R1° v R" es -(CH,)-0-CO-(C+-Cz)-alquilo,
X X2 y X2 es ciano o nitro,

X es hidrogeno,

Y'es (CHz) -fenilo,

nes162y
mes1062.
5. Solucién acuosa para tincion que comprende una mezcla de tintes conforme a una cualquiera de las

reivindicaciones 1 a 4.

6. Proceso para la produccién de una mezcla de tintes conforme a una cualquiera de las reivindicaciones 1 a
4, que comprende

a) mezclar los componentes de la mezcla de tintes,

b) homogeneizar la mezcla obtenida en el paso a).

7. Proceso para tincion o estampacion de material que contiene carboxamido y/o hidroxilo, que comprende
poner en contacto el material que contiene carboxamido y/o hidroxilo con una mezcla de tintes conforme a una
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4 y/o una solucién acuosa conforme a la reivindicacion 5.

8. Tinta para estampacion digital textil, que comprende una mezcla de tintes conforme a una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4.

9. Uso de una mezcla de tintes conforme a una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4 y/o una solucion
acuosa conforme a la reivindicaciéon 6 para tincion de fibras, asi como mezclas de tales fibras seleccionadas del
grupo constituido por: fibras sintéticas: nailon, nailon-6, nailon-6.6 y fibras de aramida, fibras vegetales, fibras de
semillas, algodén, algoddn organico, kapok, bonete de cascara de coco; fibras blandas, lino, cafiamo, yute, kenaf,
ramio, ratan; fibras de hojas, sisal, henequén, banana; fibras de tallo, bamby; fibras de animales, lana, lana organica,
seda, lana de cachemira, fibra de alpaca, mohair, fibra de Angora, asi como materiales de piel y cuero; fibras
manufacturadas, regeneradas y recicladas, fibras celuldsicas; fibras de papel, fibras celuldsicas regeneradas, fibras
de rayon-viscosa, fibras de acetato y triacetato y fibras Lyocell.
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10. Fibra y mezclas que contienen dicha fibra seleccionadas del grupo constituido por: materiales de fibra
sintética, materiales de nailon, nailon-6, nailon-6.6 y fibras de aramida, fibras vegetales, fibras de semillas, algodén,
algoddn organico, kapok, bonete de cascara de coco; fibras blandas, lino, cafiamo, yute, kenaf, ramio, ratan; fibras
de hojas, sisal, henequén, banana; fibras de tallo, bambu; fibras de animales, lana, lana organica, seda, lana de
cachemira, fibra de alpaca, mohair, fibra de Angora, asi como materiales de piel y cuero; fibras manufacturadas,
regeneradas y recicladas, fibras celulosicas; fibras de papel, fibras celuldsicas regeneradas, fibras de rayén-viscosa,
fibras de acetato y triacetato y fibras Lyocell, que comprenden una mezcla de tintes conforme a una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 4, en forma unida quimica y/o fisicamente.
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