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DESCRIPCION
Dispositivo de elevacion y procedimiento para desplazar sacos a granel y similares

Antecedentes de la invencion

La presente invencion se refiere a un dispositivo de acuerdo con el preambulo de la reivindicacién 1 para realizar el
desplazamiento de un saco a granel, por ejemplo, de una forma mas sencilla que antes.

La invencién también se refiere a un procedimiento de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 6 para
efectuar el desplazamiento de dicho saco a granel de una forma mas sencilla.

En la técnica anterior es conocido el procedimiento de utilizar diversas gruas, montacargas de horquilla, mordazas
de sujecion o fijaciones de valvas mordientes para desplazar sacos a granel, en particular. Dicha técnica anterior
presenta, sin embargo, inconvenientes considerables. Asi, la utilizacion de una grda es laboriosa en cuanto se
requiere, en la mayoria de los casos, un ayudante que fije los bucles de elevacion sobre el saco a granel al gancho
de gruay, por consiguiente, también para separar el saco a granel. El trabajo es lento y peligroso para el ayudante
en cuanto tiene que subir sobre los sacos a granel. Los momentos peligrosos se derivan también del hecho de que
el ayudante tiene que desplazarse en las inmediaciones de la maquina de trabajo.

Por otro lado, un saco a granel puede ser desplazado sin la ayuda inmediata del ayudante utilizando un
montacargas de horquilla y las horquillas montadas sobre aquél. Sin embargo, dado que los sacos a granel estan
frecuentemente cargados uno sobre otro, es muy dificil el problema de guiar las horquillas tanto a sus bucles de
elevacion y bajarlas. En consecuencia, los sacos a menudo se rompen y su contenido se desparrama por el entorno.
De esta manera se pierde el material transportado dentro del saco. Asi mismo, el material contamina los sacos
restantes y el area de carga lo que significa que deben emplearse mas recursos para limpiarlos.

Ha habido tentativas para poner solucién a los problemas expuestos aplicando unas mordazas de sujecion o
fijaciones de valvas mordientes concebidas para tratar los fardos, por ejemplo, levantando y transportando los sacos
a granel. También existen diversos problemas al usar estos elementos. Por un lado, los sacos a granel densamente
apretados constituyen un problema incluso para sujetar las fijaciones debido a que es dificil alcanzar los sacos con
sus brazos. De manera que, incluso las fijaciones de las valvas mordientes rompen los sacos a granel de la misma
forma que los dientes de los montacargas de horquillas. Por otro lado, una fijacion de valva mordiente no siempre es
capaz de mantener una prension sobre el saco a granel que se ha elevado de la carga lo que provoca que el saco
se caiga al suelo - y frecuentemente se rompa. Asi, a su vez, la fuerza de presion de la fijacion de las valvas
mordientes se incrementa, existe el riesgo de que el saco a granel no soporte la presion a la que es sometido y se
rompa a pesar de ello. Asi mismo, el vaciado de un saco transportado por una mordaza de sujeciéon o una valva
mordiente es también problematico. No es posible conseguir una prension adecuada sobre el saco que esta siendo
objeto de vaciado lo que conduce a que el saco que se esta vaciando o que ya se ha vaciado se caiga sobre el
medio de transporte por debajo o, en el peor de los casos, en el dispositivo de tratamiento del material del saco. La
retirada del saco, por consiguiente, interfiere con o incluso interrumpe el otro proceso de trabajo que se esta
realizando. ElI documento NL 6 616 039 A (de STAMICARBON N.V.) divulga una disposicion de elevacion para
desplazar un saco a granel o elemento similar, de forma que dicha disposicion de elevacion comprende un
dispositivo para generar una corriente de aire. Dicho documento también divulga un procedimiento para desplazar
un saco a granel o elemento similar, que comprende las siguientes etapas: la guia de una disposicion de elevacion
por encima del saco a granel; y la puesta en marcha del dispositivo para generar una corriente de aire para generar
un flujo de aire a través de una unidad de aspiracién en la disposicion de elevacion

Sumario de la invenciéon

Es un objeto de la presente invencion eliminar los inconvenientes de la técnica anterior y proporcionar una solucion
completamente novedosa con unos sacos a granel y elementos similares que puedan ser desplazados de una
manera sencilla y fiable.

Este objeto se consigue de manera que una disposicion de elevacion para desplazar un saco a granel y elementos
similares, esté provisto, de acuerdo con la presente invencién, con las caracteristicas definidas en las
reivindicaciones. En particular, los problemas actuales pueden solventarse mediante la combinacién de las
caracteristicas divulgadas en las partes caracterizadoras de las reivindicaciones 1y 6.

Formas de realizacion preferentes de la invencion se divulgan en las reivindicaciones dependientes.

La invencion se basa en la idea de que la movilizacion de los bucles de elevacion de los sacos a granel permite que
sean prendidos sin que se necesiten el trabajo de un ayudante separado.

La invencién proporciona considerables ventajas. Por tanto, los sacos a granel pueden ser tratados facil e
higiénicamente por el o la conductora sin que uno u otra necesiten salir de la cabina. El trabajo puede también
desarrollarse sin tocar el propio saco y romperlo.
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La altura estructural de la disposicién de elevacién de acuerdo con la invencién es también pequefia, de manera que
los sacos a granel pueden ser tratados incluso en espacios limitados. Este aspecto se destaca particularmente
cuando la presente solucién se compara con una situacion en la que los sacos a granel necesitan ser tratados con
cadenas y con ganchos elevadores.

No se requieren maquinas de trabajo especiales para utilizar la presente disposicion de elevacion sino que pueden
ser montados en una maquina que forma parte del equipo de trabajo disponible ya en funcionamiento. También es
facil el aprendizaje de la manera en que hay que operar la disposicién de elevacion, lo que reduce al minimo los
costes funcionales de la disposicion.

El dispositivo de acuerdo con la invencion permite que sea mas sencillo y mas rapido el tratamiento de los sacos a
granel. La invencién reduce también la necesidad de una fuerza laboral en el trabajo y, asi mismo, se reduce el
tiempo requerido para desplazar y cargar el trabajo lo cual, a su vez, acelera la operacion de la cadena de
tratamiento global del saco a granel.

Otras ventajas previstas por la invencion se divulgan en la subsecuente descripcion mas detallada de formas de
realizacién especificas de la invencion.

Relaciéon de fiquras

A continuacion, se analizaran con mayor detalle algunas formas de realizacién preferentes de la invencion y con
referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

La Figura 1 muestra una vista asonométrica, esquematica de una disposicion de elevacion de acuerdo con la
invencion, retirandose una parte de su cubierta;

la Figura 2 muestra una vista en seccién transversal de un dispositivo de acuerdo con la disposicion de
elevacion en un punto A - A de la Figura 1;

la Figura 3 muestra una vista desde arriba de un dispositivo de acuerdo con la Figura 1;

la Figura 4 muestra una vista detallada de una unidad de aspiracién y prension en el punto B de la Figura 2,
estando los miembros de prensidn en una posicion abierta;

la Figura 5 muestra una vista detallada de una unidad de aspiracién y prensién en el punto B de la Figura 2,
estando los miembros de prensién en una posicion cerrada;

las Figuras 6 a 8 muestran la operacion de un dispositivo de acuerdo con la invencién, de forma que el
dispositivo se muestra en la Figura 6 para aproximar un saco a granel destinado a ser desplazado;

la Figura 7 muestra el ajuste de un bucle de elevacion de un saco a granel en posicion vertical por el
dispositivo; y

la Figura 8 muestra el dispositivo de prension del bucle de elevacion del saco a granel.

Descripcién detallada de formas de realizacion preferentes

Las actuales figuras no muestran la disposicion de elevacion y el procedimiento para desplazar un saco a granel y
productos similares a una escala especifica sino que las figuras son esquematicas, e ilustran los principios de la
estructura y la operacion de las formas de realizacion preferentes. Las partes estructurales mostradas con referencia
a los ndmeros de las figuras adjuntas se corresponden por tanto a las partes estructurales marcadas por los
numeros de referencia de la presente memoria descriptiva.

Aunque la presente memoria describe la disposicion de elevacién en movimiento de un saco a granel, en particular,
utilizando la disposicion de elevacion no esta restringida a dichas cargas. Por tanto, todas las cargas que
comprendan medios de prension que puedan ser guiados por un flujo de aire y sean comparables a los bucles de
elevacion presentados en las lineas que siguen son desplazables de la misma forma con la presente disposicion de
elevacion.

La vista asonométrica esquematica de una forma de realizacion preferente de una disposicién 1 de elevacion de
acuerdo con la Figura 1 ilustra las partes estructurales principales de la disposicién. Con el fin de mostrar las partes,
parte de la cubierta de la disposicién de elevacion se ha omitido en la figura. Asi, dicha disposicién de elevacion
comprende al menos un dispositivo 3 para generar una corriente de aire, estando el dispositivo rodeado por unos
paneles 2 laterales sobre tres lados de la figura. Aparte de dichos paneles laterales, la estructura de la envuelta
rodea este dispositivo comprende una cubierta 4 y un fondo 5 visto en la Figura 2. La Figura 1 muestra también un
dispositivo 6 de sujecion montado sobre un cojinete de la estructura de envuelta, pudiendo la disposicion de
elevacion disponerse con dicho dispositivo sobre una maquina de trabajo apropiada, por ejemplo sobre una maquina
manipuladora telescépica. Dicho dispositivo de sujecion conocido de por si, en algunos casos, puede ser sustituido
con unos miembros de fijacion dispuestos de manera fija en la estructura de envuelta y no mostrados aqui por
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separado. La estructura de envuelta es particularmente ventajosa cuando la presente disposicion de elevacion es
utilizada en un entorno considerablemente no limpio. Sin embargo, de ninguna manera es obligatorio, para la
operacion de la disposicion de elevacioén, sino que la disposicion de elevacion puede también fabricarse sin dicha
envuelta. En tal caso, la envuelta puede ser sustituida, por ejemplo, por un bastidor de soporte aunque pueden
fijarse diferentes componentes de la disposicion de elevacion.

El dispositivo expuesto 3 para generar una corriente de aire comprende un dispositivo de aspiracion o un soplador
mediante el cual un flujo de aire es suficiente puede ser generado de forma rapida y fiable. Un ejemplo de dicho
dispositivo es un soplador de vacio. También es facil dimensionar un soplador de vacio que sea el apropiado para la
velocidad y cantidad requeridas de flujo de aire para un caso concreto.

Sobresaliendo del fondo 5 de la disposicion 1 de elevacion, existe una unidad 7 de aspiracién con la cual la corriente
de aire generada por el dispositivo 3 puede ser transformada en un flujo 8 de aires susceptible de guia en
comparacion con la Figura 7.La unidad de aspiracion es tubular y, de modo preferente, presenta, en esta forma de
realizacion, una seccién transversal cuadrada. Por supuesto, también es factible fabricar la unidad de aspiracion
para que tenga una seccion transversal redonda. Lo que es esencial es que forme un canal de aire que se extienda
a través del fondo y a través del cual se posibilite que se dirija un flujo de aire desde la parte de abajo de la
disposicion de elevacion sustancialmente hacia arriba. En conexién con dicha unidad de aspiraciéon, al menos se
dispone una unidad 9 de prensién. La cooperacion de la unidad de prension de la unidad de aspiracién hace posible
un agarre sobre un bucle 11 de elevacioén situado sobre el saco a granel 10 y que sea guiado hacia la unidad de
aspiracion, como se puede apreciar en las Figuras 6 a 8.

Los sacos a granel 10 que deben ser tratados se disponen principalmente para bucles 11 de elevacion, en cuyo
caso es ventajoso dotar a la presente disposicion 1 de elevacion de una unidad 7 de aspiracion para cada bucle de
elevacion. De esta manera, la disposicion de elevacion presenta, por sus cuatro esquinas, unas unidades de
aspiracion que sobresalen del fondo 5.

Para guiar el bucle 11 de elevacion hasta la unidad 7 de aspiracion, un flujo 8 de aire es, segun se ha mencionado,
generado en la unidad de aspiracion de acuerdo con la Figura 7. Con este fin, la disposicion 1 de elevacion
comprende los uno o mas dispositivos 3 anteriormente mencionados para generar una corriente de aire. Para
efectuar un control individual de la corriente de aire de una manera mas eficiente, dicho dispositivo para generar una
corriente de aire puede estar dispuesto en cada unidad de aspiracion, por separado. La estructura mas sencilla y
mas ventajosa es, sin embargo, conseguida mediante la provision de la disposicion de elevacion con un espacio 12
de igualacion de la presiéon. Los uno o mas dispositivos 3 para generar una corriente de aire pueden entonces ser
conectados a este espacio de igualacion de la presion. La presion negativa generada por el dispositivo es distribuida
en el espacio de igualacién de la presion mas alla hacia las unidades 7 de aspiracion de la disposicion de elevacion.

En la presente forma de realizacion, el espacio 12 de igualacién queda dispuesto en la disposicion de elevacion por
ejemplo mediante un montaje de un fondo 13 intermedio sustancialmente paralelo al fondo 5 sobre la estructura de
envuelta. De esta manera, en primer lugar, las unidades 7 de aspiracion situadas en el fondo y que lo penetran estan
en comunicacion con el espacio de igualacion de la presion que el fondo y el fondo intermedio definen entre ellos. En
segundo lugar, al menos un dispositivo 3 para generar una corriente de aire, montado sobre el fondo intermedio,
esta también en comunicacion con el espacio de igualacion de la presion. En la forma de realizacion de acuerdo con
las figuras, este dispositivo esta montado sobre el fondo intermedio por fuera del espacio de igualacion de la presion.
Naturalmente, los uno o mas dispositivos para la generacion de una corriente de aire pueden estar montados en el
propio espacio de igualacion de la presion, siempre que se asegure que hay suficientes vias de flujo para el flujo de
aire.

Por supuesto, es factible elaborar la disposicién de elevacion de manera que comprende, en lugar de un espacio de
igualacion de la presion, dos espacios 12 de igualacion de la presion separados entre si de tal manera que cada
espacio de igualacion de la presion este, a su vez, dispuesto para distribuir la presion negativa generada por los uno
o0 mas dispositivos 3 para generar una corriente de aire hacia las unidades de aspiracion dispuestas por pares en la
disposicion de elevacion. En el caso mas ventajoso, esto se pone en practica de manera que el flujo de aire sea
primeramente dirigido a las unidades de aspiracion sobre el lado de la maquina de trabajo en la disposicion de
elevacion y, posteriormente, hacia las dos unidades de aspiracion alejadas de la maquina de trabajo.

Cuando es conveniente controlar el flujo 8 de aire de la unidad 7 de aspiracién con una mayor precision o incluso
para impedir totalmente un flujo de aire, la unidad de aspiracion puede estar provista de unos medios de cierre
separados. Sin embargo, es mas sencillo controlar el flujo de aire disponiendo cada unidad 9 de prension para
parcial o complemente cerrar la unidad de aspiracion que esta situada en el mismo punto con él mediante la via de
la unidad de prensién para dicha unidad de aspiracién. Cuando se sitle en comunicaciéon con la unidad de
aspiracion, la unidad de prension es suavemente guiable hasta el bucle 11 de elevacion que se eleva desde el saco
a granel 10 hasta la unidad de aspiracion. Por otro lado, la unidad de prension que es guiada hacia la unidad de
aspiracion de manera simultanea forma, en la unidad de aspiracion, un obturador que dificulta o incluso
completamente impide un flujo de aire. A continuacion, el resto de las unidades de aspiracién en comunicacién con
el espacio 12 de igualacion de la presion son sometidas a una mayor aspiracion total y, por tanto, a un flujo de aire
mas eficiente.
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Con el fin de prender el bucle 11 de elevacion, que surgen del saco a granel 10 hasta la unidad de aspiracion, la
unidad 9 de prensién comprende por ejemplo sustancialmente opuestos unos medios 14 de presion de acuerdo con
la Figura 4. Estos medios de presion pueden ser guiados hasta el interior de una primera posicion abierta en la que
estan alejados entre si y dentro de una segunda posicion cerrada adyacente por turno, como se muestra en las
Figuras 4 y 5. Para poner en practica dicho cambio de la posicion, los medios de presion son desplazados en la
direccion del eje geométrico longitudinal de la unidad 7 de aspiracion, de forma que se alcance la posicion cerrada
cuando los medios de presion sean guiados alejandose aun mas del dispositivo 3 que genera una corriente de aire.
El desplazamiento de transferencia es guiado por unos brazos 15 de empuje que estan dispuestos en los medios de
presion opuestos de las unidades de prension y que son sustancialmente paralelos al eje geométrico de la unidad de
aspiracion. Estos brazos de empuje son sustancialmente adyacentes entre si cuando son guiados para desplazarse
en la direccidén sustancialmente paralela al eje geométrico longitudinal de la unidad 7 de aspiracién por un
accionador 16 que influencia simultaneamente y de manera sustancial los brazos de empuje.

En su forma mas simple, los brazos 15 de empuje estan conectados sustancialmente de manera rigida con el
accionador 16. En este caso, los brazos de empuje son fabricados para que sean, hasta cierto punto, capaces de
ofrecer una elasticidad con respecto a su eje geométrico longitudinal durante su desplazamiento de transferencia.
Naturalmente es factible disponer los medios de empuje con unos cojinetes del accionador que los guie. Esto reduce
el par de torsion a los que se someten tanto el accionador como los brazos de empuje y que los someten a un
esfuerzo en su operacion a largo plazo. Un ejemplo de este tipo de cojinetes se muestra en la Figura 4, por ejemplo.

Al desplazarse desde su posicion abierta hasta la posicion cerrada, guiados por el accionador 16 y los brazos 15 de
empuje, los medios 14 de presién se ven facilitados para aproximarse entre si de manera que sean guiados con
unas superficies 17 de deslizamiento opuestas situadas en dicha unidad 7 de aspiraciéon. Dichas superficies de
deslizamiento forman al menos una cufia o una superficie a modo de cuia situada en la unidad de aspiracion y que
convergen hacia una embocadura 18 orientada hacia el saco a granel. En una forma de realizacion de acuerdo con
las figuras adjuntas, las unidades de aspiracion son sustancialmente cuadradas, que comprenden paredes paralelas
por pares. En dicha forma de realizacion, las superficies deslizantes estan dispuestas sobre las superficies internas
de dos paredes opuestas, por ejemplo soldando las piezas en cufia a la pared. Los medios de presién que se
extienden sobre la seccién transversal de la unidad de aspiracidon quedan asi soportados por estas superficies
deslizantes opuestas y se desplazan a lo largo de ellas, guiadas por el accionador. Cuando los medios de presion
son guiados hacia la embocadura, las superficies de deslizamiento quedan asi dispuestas para guiar los medios de
presion para ser guiados en direccion a la posicion cerrada unas respecto de otras.

Cada medio 14 de presion comprende, en su forma mas simple, una pieza prismatica sustancialmente rectangular.
Al terminar en su posicion cerrada, dichas piezas contactan entre si solo en el borde del prisma sobre el lado de la
embocadura 18, mientras que el borde opuesto es presionado contra las superficies 17 de deslizamiento
anteriormente descritas. Debido a las superficies de pequefio contacto, se ejercen unas fuerzas de ruptura locales
grandes sobre la unidad de prension y la unidad de aspiracion. Para reducir al minimo dichas fuerzas que deterioran
la operacion de la disposicién de elevacion, el medio 14 de presion puede disponerse de forma que comprenda una
pieza en forma de cuiia que se forme por una superficie 19 plana y una superficie 20 deslizante opuesta. De acuerdo
con la Figura 4, por ejemplo, la superficie deslizante del medio de presion resulta situada contra las superficies
deslizantes de la unidad de aspiraciéon en la posicién sustancialmente cerrada del medio de presion. De modo
correspondiente, las superficies 19 planas del medio de presién estan dispuestas para quedar orientadas unas hacia
otras. Dado que las superficies planas de estos medios de presidn estan concebidas para presionar de una forma no
excesiva unas respecto de otras sino contra el bucle 11 de elevacion que ha sido guiado entre ellas, la superficie
plana puede estar provista de una superficie exterior especial que incremente la friccién. Estas superficies de friccion
no se muestran por separado en este contexto en cuanto su estructura es de por si conocida.

Cuando los medios 14 de presiéon son guiados entre la primera posicion en la que estan alejadas entre si y la
segunda posicion adyacente, el retorno de los brazos 15 de empuje adyacentes a su posicion original se puede
asegurar disponiendo un medio 21 de resorte entre ellos. Mediante su fuerza de presion, dicho medio de resorte
guia los brazos 15 de empuje continuamente alejandolos cada vez mas unos de otros, simultdneamente impidiendo
que los brazos de empuje se alabeen entre si. El medio de resorte sirve también para asegurar que los medios de
presién no interfieren con el flujo 8 de aire generado en la unidad de aspiracién. Asi mismo, el miembro de resorte
guia los medios de presion contra o hacia una pared de la unidad de aspiracion, impidiendo con ello el bucle de
elevacion que se eleva desde la unidad de aspiracion se introduzca entre los medios de presion y la pared de la
unidad de aspiracion.

La disposicion 1 de elevacion actual opera de la manera siguiente, por ejemplo. La disposicion de elevacion esta
montada sobre una maquina de trabajo por medio del dispositivo 6 de sujecién con el cual la disposicion de
elevacion puede ser guiada por encima del saco a granel 10, comparese con la Figura 6. Cuando el dispositivo de
elevacion queda sustancialmente por encima del saco a granel, el dispositivo 3 es puesto en marcha para generar
una corriente de aire. La guia de las unidades 9 de prensién situadas alejadas de la maquina de trabajo hasta su
posicién cerrada provoca que el flujo 8 de aire principal pase a través de las unidades de aspiracion sobre el lado de
la maquina de trabajo, comparese con la Figura 7. El flujo de aire puede entonces pasar por dentro de las unidades
de aspiracion de forma individual, por pares o, por ejemplo, simultaneamente en todas las unidades de aspiracion.
Como resultado del flujo de aire dirigido a través de la unidad de aspiracion, el bucle 11 de elevacion sobre el saco a
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granel se eleva situandose en vertical, al ser guiado hacia la unidad 7 de aspiracion situada por encima de él, como
se muestra en la Figura 7. Al advertir que el bucle de elevacion se ha adherido a la unidad de aspiracion, el
conductor de la maquina de trabajo puede, si se requiere, seguir bajando la disposicion de elevacién mas cerca de la
superficie superior del saco a granel. Después de ello, el conductor guia la unidad de prensiéon en conexion con la
unidad de aspiracion para desplazarse desde su posicidon abierta hasta su posicion cerrada, de forma que los
medios 14 de presioén de la unidad 9 de prension presionen, sobre lados opuestos, contra el bucle 11 de elevacion,
como se muestra en la Figura 8.

Quedando ahora la disposiciéon 1 de elevacion adherida al saco a granel 10, el conductor puede cuidadosamente
desplazar la disposicion de elevacion por encima del saco a granel, aspirando de esta manera los bucles 11 de
elevacion uno tras otro hasta la unidad 7 de aspiracién donde son prendidos por la unidad 9 de prension.

Cuando, a continuacion, la elevacion de la disposicion 1 de elevacion y del saco a granel 10 comienza, los medios
14 de presién de las unidades 9 de prensién son sometidas a un desplazamiento de traccién en la direccion del saco
a granel, transmitida por los bucles 11 de elevacion. Como resultado de este desplazamiento de traccion, los medios
de presion presionan contra las superficies 17 deslizantes que guian su desplazamiento. Las superficies deslizantes
al acercarse unas a otras fuerzan a continuacién a los medios de presion acercandolos unos hacia otros,
incrementando la presion contra los bucles de elevacion y asegurando que el saco a granel permanezca conducido
por la disposicién de elevacion.

Habiendo el saco a granel 10 sido desplazado hasta una posiciéon deseada, el conductor guia las unidades 9 de
prension de nuevo hasta su posicion abierta, de forma que el medio 21 de resorte entre los brazos 15 de empuje
simultaneamente fuercen los medios 14 de presion a que se separen de los bucles 11 de elevacion. Después de
ello, la disposicion de elevacion puede ser conducida hasta el nuevo saco a granel para que sea desplazado.

El experto en la materia encontrara evidente que a medida que la tecnologia avance, la idea basica de la invencion
puede ser desarrollada de diversas maneras. La invenciéon y sus formas de realizacion, por tanto, no estan
restringidas a los ejemplos expuestos sino que pueden variar dentro del alcance de las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1.- Una disposicion (1) de elevacion para desplazar un saco a granel (10) o elemento similar, de forma que dicha
disposicion (1) de elevacién comprende al menos un dispositivo (3) para generar una corriente de aire; estando
dicha disposicién de elevacion caracterizada por:

al menos una unidad (7) de aspiracion para transformar la corriente de aire generada por el dispositivo (3)
en un flujo (8) de aire que puede ser guiado; y

al menos una unidad (9) de prension para prender un bucle (11) de elevacion situado sobre el saco a granel (10) y
para ser guiado hasta la unidad (7) de aspiracion.

2.- Una disposicion (1) de elevacion de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque la disposicion (1) de
elevacion comprende dicho dispositivo (3) para generar una corriente de aire que repercute en cada unidad (7) de
aspiracion de forma separada.

3.- Una disposicion (1) de elevacion de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque la disposicion (1) de
elevacion comprende un espacio (12) de igualacion de la presion para disminuir la presidon negativa generada por los
uno o mas dispositivos (3) para generar una corriente de aire hacia las unidades (7) de aspiracion.

4.- Una disposicion (1) de elevacion de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizada porque la unidad (9) de prension comprende unos medios (14) de presiéon opuestos,

pudiendo los medios de presion ser guiados hasta una primera posicion abierta, en la que estan alejados entre si 'y
hasta una segunda posicidn cerrada adyacente, por turno,

de forma que el cambio de la posicidon se consigue cuando los medios (14) de presidon son desplazados en la
direccion del eje geométrico longitudinal de la unidad (7) de aspiracion de tal manera que

la posicién cerrada se alcanza cuando los medios de presidon son guiados a distancia desde el dispositivo (3)
generando una corriente de aire.

5.- Una disposicion (1) de elevacion de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizada porque la unidad (9) de
prension comprende unos brazos (15) de empuje dispuestos sobre los medios (14) de presion opuestos y que son
sustancialmente paralelos al eje geométrico longitudinal de la unidad (7) de aspiracion y adyacentes entre si,

pudiendo los medios de empuje ser guiados para desplazarse en la direccion sustancialmente paralela al eje
geométrico longitudinal de la unidad de aspiracion por un accionador (16) que repercute sobre ellos sustancialmente
de manera simultanea.

6.- Un procedimiento para desplazar un saco a granel (10) o elemento similar, de forma que dicho procedimiento
comprende las siguientes etapas:

guiar una disposicion (1) de elevacién por encima del saco a granel (10);

poner en marcha un dispositivo (3) para generar una corriente de aire para generar un flujo (8) de aire a
través de al menos una seccion (7) de aspiracion de la disposicion de elevacion; estando dicho
procedimiento caracterizado por las siguientes etapas:

conseguir la elevacion de un bucle (11) de elevacion sobre el saco a granel en una posicion
vertical por dicho flujo de aire dirigido a través de la unidad (7) de aspiracion;

cuando el bucle de elevaciéon se adhiere a la unidad de aspiracion, guiar una unidad (9) de prension en
conexion con la unidad de aspiracion para desplazarse desde su posicion abierta hasta su posicién cerrada,
de forma que

los medios (14) de presién de la unidad (9) de prensidn presionan contra el bucle (11) de elevacion sobre
lados opuestos,

asegurar que el saco a granel permanece conducido por la disposicién de elevacion.

7.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 6, caracterizado por generar el flujo (8) de aire en cada
unidad (7) de aspiracion de la disposicion (1) de elevacion de forma separada.

8.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 6 o 7, caracterizado por guiar la presion negativa generada
por los uno o mas dispositivos (3) para generar una corriente de aire hacia un espacio (12) de igualacién de la
presion desde el cual se distribuye hasta una o mas unidades (7) de aspiracion de la disposicion de elevacion.

9.- Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 6 a 8, caracterizado por formar la
unidad (9) de prension de los medios (14) de presion opuestos, de forma que

7
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los medios de presidn son guiados hasta una primera posicion abierta en la que estan alejados entre si y hasta una
segunda posiciéon adyacente por turno de tal manera que,

el cambio de la posicién se consigue cuando los medios (14) de presién son desplazados en la direccion del eje
geométrico longitudinal de la unidad (7) de aspiracion, y

la posicién cerrada se alcanza cuando los medios de presion son guiados alejados del dispositivo (3) de generacion
de una corriente de aire.

10.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 9, caracterizado por influenciar los medios (14) de presion
opuestos de la unidad (9) de prension por medio de unos brazos (15) de empuje que son sustancialmente paralelos
a la direccion del eje geométrico longitudinal de la unidad (7) de aspiracion y adyacentes entre si, de manera que

los brazos de empuje son guiados para desplazarse en la direccion sustancialmente paralela al eje geométrico
longitudinal de la unidad de aspiracién por un accionador (16) que les influencia sustancialmente de manera
simultanea.
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FIG. 2

FIG. 3
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FIG. 8

FIG. 7
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