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57  Resumen:
El objeto de la invención es un pallet de cartón
reutilizado que tiene las patas adheridas a una
superficie de carga (1). La superficie de carga (1) está
compuesta por un recubrimiento (5) superior y otro
inferior de cartón o de papel de alta resistencia. El
núcleo de la superficie de carga (1) está formado por
planchas (2) de cartón ondulado reutilizado de
diversos tipos y calidades que están cortadas al
tamaño de la superficie de carga (1). Las patas (4)
tienen forma de cubo y están formadas por una
pluralidad de láminas cuadradas o rectangulares de
cartón ondulado desechado de diversos tipos y
calidades, adheridas con el ondulado en dirección
perpendicular a su base. El núcleo o las patas (4)
conservan los defectos del cartón usado como
materia prima, tales como aplastamientos, cortes (3)
de solapas, recortes troquelados o líneas de plegado
de aristas de cajas.
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DESCRIPCIÓN 

 

Pallet de planchas reutilizadas. 

Sector de la técnica en que se encuad ra la invención 

La presente invención se refiere a un pallet de bajo coste fabricado mayoritariamente a partir de 

cartón ondulado desechado. 

10 Estado de la técnica 

Actualmente se conocen diversas patentes y mode los de utilidad pallets que resultan más costosas 

por no estar fabricadas con material reuti 1 izado. 

En el documento PCT/US2004/040373 se propone un palie! de un solo uso que presenta el 

inconveniente de resultar complicado de fabricar y montar y de necesitar pl anchas completas de 

15 cartón ondulado fabricadas para tal fin . 

En e l documento PCT/ES200 1 000447 se describe un pallet en e l que las patas necesitan 2 

planchas de fijación ad icionales a la superficie de carga y e l enco lado de 2 capas completas de 

cartón ondulado de primer uso. 

20 Explicación de la invención. 

El pallet objeto de invención utiliza como materia prima principal planchas (2) de cartón ondulado 

procedentes principa lmente del corte de cajas o de otros em balajes usados y desechados. 

El pallet tiene una superfi cie de ca rga (1) que está compuesta por un núcleo, fonnado por varias 

planchas (2) rectangulares su perpuestas unidas med iante adhesivo, y por un recubrimiento (5) 

25 superior y otro inferior consistente en una lámina de pape l de alta resistenc ia o en una plancha de 

cartón li so u ondulado adherida a las caras exteriores de l mismo. Las planchas (2) que form an el 

núcleo son planas y están cortadas al tamaño y forma de la superficie de carga ( 1), siendo cada 

plancha (2) de un cartón ondulado diferente procedente mayoritariamente diversas de cajas de cartón 

usadas, de tal forma que quedan alternados cartones de diversas calidades. espesores y resistencias. 

30 El pallet tiene unas patas (4) formadas pal1ir del cOlt e de un bloque macizo rectangular de cartón 

consistente en una pluralidad de planchas (2) de di versas ca lidades. espesores y res istenc ias 

adheridas de tal forma que todas o la mayoría de las ondas del cartón tienen la mi sma orientación. El 

bloque tiene un espesor igua l a uno de lo lados de la base de una pata (4) Y una vez cortado en 

forma de rectángul os forma las patas (4), que tienen forma de cubo y las ondas de l cartón en sentido 

35 perpendicular a la base de las patas (4). 
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Las planchas (2) procedentes de caj as pueden tener zonas déb iles ta les como líneas de plegado de 

aristas de caja o cortes (3) de so lapas o recol1es troque lados que han quedado en una pos ic ión 

interior al corte de la plancha (2), lo cual no resulta problemático ya que la resistencia de la 

superficie de carga ( 1) o de las patas (4) es la proporc ionada por un conjunto en e l que estas zonas 

5 débiles van quedando a lternadas en pos iciones aleatorias. pudiend o además alternarse planchas (2) 

con el ondulado del cartón en d irecciones perpendiculares o en otras direcc iones no co incidentes. 

La princ ipal ventaj a de este pa llet es la pos ibilidad de poder aprovec har para su fabricac ión cajas 

comerciales desechadas, tanto de tamaño medio como grande, ya que si se extienden por completo y 

se aprovechan las solapas, la mayoría de las caj as tendrán el tamaño sufic iente para cortar planchas 

10 (2) de 80x60 centímetro, suficientes para un pa llet de tamaño comerc ia l. 

Otras ventajas que presenta este pallet respecto a otros pa llets de c3ltón o madera son una mayor 

li gereza proporc ionada por e l uso de cartón cOn"ugado. un menor coste de fabricac ión al util izar 

como materia prima principal materi al de desecho en lugar de panchas de cartón fa bricadas ex 

proceso y un menor impacto ambienta l al evitar un cic lo compl eto de rec iclado en fábrica para 

15 producir planchas (2) de ca rtón. El pall et puede ser fab ricado de fo rma muy senc illa pegando 

planchas (2) para fo rmar e l núcleo o para formar un bloque mac izo a palt ir de l cual se formaran las 

patas (4). 

Breve descripción de los dibujos. 

20 En la fi gura I se representa e l desarroll o de una caja de ca rtón y una plancha (2) cortada a a l 

tamaño de la superficie de carga ( 1) de un pall et procedente de la caja. La plancha (2) conserva 

parte de los cortes (3) de la las so lapas de la caja y de las ari stas de pl egado de la caja. 

En la fi gura 2 se representa e l pegado de los recubrimientos (5) y de varias planchas (2) que tienen 

las a ri stas de plegado de las cajas y los cOltes (3) en posic iones a leatorias. para fo rmar una 

2 5 superficie de carga ( 1) a la que se unen las patas del pallet. 

En la fi gura 3 se representa e l pegado de una multitud de planchas (2) fo rmadas a partir del corte 

de cajas. Las planchas (2) tienen cortes (3) de solapas y ari stas de pliegue de la cajas de las que 

proceden y forman un bloque que es cortado para fa bricar las patas (4) del pall et. 

30 Exposición detallada de un modo de realización 

A continuación se describen la superficie de carga ( 1) Y las patas (4) del pallet, así como la fo rma 

de unión de las patas (4) a la superficie de carga ( 1). 

El núcleo de la superfic ie de carga ( 1), las patas (4), o ambas partes podrán fabricarse con cartón 

ondulado procedente de cajas u otros tipos de embalajes de cartón usado. 

35 Las patas (4) del pallet se fabrican pre ferentemente a partir de un bl oque rectangular formado por 

planchas (2) superpuestas de l mi smo tamaño, posic ionadas con la dirección del ondulado parale lo, y 

adheridas entre sí. El espesor de l bloque coincidirá con la longitud de uno de los lados de la base de 
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la pata (4) que queramos obtener para que una vez formado podrá trocearse mediante s ierras de c inta 

o s imilar para formar patas (4) con forma de cubo hexagona l de l tamaño deseado. 

El bloque podrá tener adheridas en su cara inferior y superior unas láminas de pape l o de cartón a 

modo de recubrimiento (5) para proporc ionar a las patas un correcto acabado visual , tapando 

5 posibles defectos o rotulacione de l caftón de las caj as. 

El bloque podrá estar formado tanto por planchas (2) si n defectos como por planchas (2) con 

defectos ta les como pliegues o cortes (3) de so lapas. La presencia de dichos defectos no tendrá una 

repercus ión s ignificativa en la resistencia de las patas (4) debido a que el de fecto quedará adherido 

entre dos capas sanas de una pluralidad de capas adheridas . 

10 Las patas (4) tendrán la direcc ión de l ondulado de l cartón perpendicul ar a su base para una mayor 

res istencia a compresión. 

La superficie de carga (1) del pallet puede ser cuadrada o rectangular y tiene un núcleo 

compuesto por planchas (2) cortadas a su tamaño. 

Para la fabricación de la uperfic ie de carga ( 1) se utili za rán princ ipalmente caj as de cartón cuyo 

15 desarro ll o sea superior al tamaño de la superfic ie de carga ( 1) del pa ll et a fa bricar, las cua les tendrán 

la direcc ión de l ondulado de l cartón orientado en una d irección para le la a uno de sus lados una vez 

cortadas . 

La superfi c ie de carga ( 1) podrá alternar pl anchas (2) adheridas con e l ondulado en direcc iones 

perpendiculares para obtener una superfic ie de ca rga ( 1) res istente en su dirección longitudina l y 

20 transversal. 

A continuación se desc ribe una pos ibilidad de rea li zación en e l que las planchas (2) externas de la 

superfic ie de ca rga ( 1) se obtienen de cajas o emba lajes cuyas caras princ ipa les tienen unas 

dimensiones inferiores a las dimensiones de la superfic ie de carga ( 1). En este caso, las planchas (2) 

25 cortadas presentan de fectos tales como recortes troq ue lados o cortes (3) de so lapas o líneas de 

pl egado de las ari stas de las caj as de la que prov ienen. En esta pos ibi I idad la superfic ie de carga ( 1) 

tiene adheridas en su cara inferior y superi or unas láminas de pape l o de caftón nuevas a modo de 

recubrimiento (5) que s irven para proporc ionar a la superfic ie de carga ( 1) un correcto acabado 

visua l, evitando que queden a la vista defectos tales como cortes (3), pliegues o rotulaciones y textos 

30 impresos de la cajas. 

Una segunda posibilidad de rea lizac ión con i te en un pa lie! que tiene las planchas (2) de la cara 

superior e inferior de la superfi c ie de carga ( 1) s in defectos a l esta r fa bricadas a parti r de cajas de 

mayor tamaño. En este caso, teni endo la precauc ión de que las ca ras que quedan a la vista no tengan 

rotulación al guna de las cajas o ri g inarias , podrá presc indirse de las láminas de pape l o de cartón de 

35 recubrimiento (5) fabricadas ex proceso. 
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En todos los casos se puede incorporar un proceso de grapado del núcleo con los recubrimientos 

(5) que mej ore e l proceso de pegado al ejercer presión durante el secado del adhesivo, pudiendo 

disponer cada superficie de carga ( 1) de varias grapas. 

En todos los casos el pal let podrá di sponer de patas (4) que no provienen de bloq ue de planchas 

5 (2) cortado. Para e llo será suficiente con pegar un a plura lidad de recorte cuadrados o rectangu lares 

cuyos lados coi ncidan con la a ltura de la pata (4) y la long itud de una de las a ristas de la base, hasta 

a lcanzar el espesor necesario. 

En todos los casos e l pa llet puede presentar un recubrim iento (5) adic ional consistente en una 

lámina de papel o cartón liso u ondulado adherido externamente al recubrim iento (5) del núcleo que 

10 proporc ionará resistencia adiciona l a la flexi ón y un mejor acabado visua l. 

En todos los casos e l pallet puede tener un rec ubrimiento (5) envue lva también las caras laterales 

del núcleo. 

En todos los casos el recubrimiento (5) inferior de la superfic ie de carga ( 1) puede disponer de 

perforaciones cuya sección es co inc idente con la ba e de las patas (4) que faci litarán el 

15 pos icionamiento de las patas (4) durante el pegado. 

En todos los casos las patas (4) pueden estar recub iertas por una capa de papel o cartón que cubra 

todas sus caras, a excepción de la cara que contacta con la superfi cie de carga ( 1), con la finalidad de 

mejorar e l acabado visual. 

En todos los casos la superfic ie de carga ( 1) o las patas (4) del pallet podrán fabricarse util izando 

20 cartón ondulado con aplastamientos, procedente del rechazo de industrias fabricantes de cartón 

ondulado o de otro tipo de uso o acti vidad. 

25 

30 

35 
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REIVINDICACIONES 

1.- Pallet de planchas reutilizadas caracterizado porque comprende unas patas (4) de cartón 

adheridas a una superficie de carga (1) que está comp uesta por un núcleo y por un recubrimiento (5) 

5 de sus caras superior e inferior consistente en una lámina de papel o cartón adherido al mi smo. El 

núcleo está formad o por planc has (2) planas de caftón ondulado desechado, que son de diferentes 

tipos y calidades y están cortadas a la medida de la superficie de carga (1). Y que están su perpuestas 

y unidas mediante adhesivo. Las patas (4) tienen forma de cubo y están formadas por una pluralidad 

de láminas cuadradas o rectangulares de cartón ondulado desechado de diferentes tipos y ca lidades, 

10 adheridas con e l ondulado en direcc ión perpendicular a su base. El núc leo o las patas (4) tienen 

defectos s ituados en pos ición a leatoria proven ientes del ca rtón desechado, tales como 

ap lastamientos, cortes (3) de so lapas, recortes troquelados o líneas de plegado de aristas de cajas. 

2.- Pallet de planchas reutili zadas segú n reivindicac ión I ca racterizado porque las patas (4) son 

recortes cuadrados o rectangulares de un bloque macizo, de espesor igua l a uno de los lados de la 

15 base de una pata (4), formado por plancha (2) adheridas de cartón de diversos tipos y ca lidades. 

3.- Pallet de planchas reutili zadas según reivindicación 2 caracterizado porque el bloque tiene una 

lámina embellecedora de papel o cartón en cada las caras principales . 

4.- Pallet de planchas reutili zadas seglt n re ivindicac iones anteriores caracterizado porque tiene los 

de fectos en las patas (4) Y en e l nltcleo . 

20 5.- Pallet de planchas reutili zadas seglt n reivindicac iones anteriores ca racterizado porque la 

superficie de carga ( 1) tiene al menos dos planchas (2) con el ondu lado en direcciones no 

coincidentes. 

6.- Pallet de planchas reutilizadas según reiv indicac ión anterior ca racterizado porque la superfic ie 

de carga ( 1) tiene al menos una plancha (2) con el ondulado para lelo al ej e longitudinal y una 

25 plancha (2) con el ondulado para lelo al eje transversal de la superfi cie de carga (1). 

7.- Pallet de planchas reutilizadas segltn reivi ndi cac iones anteriores caracteri zado porque el 

recubrimiento (5) es de cartón ondulado. 

8.- Pallet de planchas reutilizadas según reivindicac iones anteriores caracterizado porque tiene 

varias grapas que unen el núc leo con los recubrimientos (5). 

30 9.- Pallet de planchas reutilizadas según reivi ndi caciones anteriores caracterizado porque el 

recubrimiento (5) envuelve también las caras laterales del núcleo. 

10.- Pallet de planchas reutilizadas segú n reivindicaciones anteriores caracterizado porque las 

patas (4) están recubiertas por una lámina embe ll ecedora de papel o cartón en la ba e y en sus caras 

vistas. 

35 11 .- Pallet de pl anchas reutilizadas segú n reivindicaciones anteriores caracterizado porque el 

recubrimiento (5) inferior de la superfic ie de carga (1) tiene perforac iones cuya sección es 

coincidente con la base de las patas (4). 

ES 2 672 944 A1

 

6



ES 2 672 944 A1

 

7



ES 2 672 944 A1

 

8



ES 2 672 944 A1

 

9



 

  

OFICINA ESPAÑOLA 
DE PATENTES Y MARCAS 
 
ESPAÑA 

  

21 N.º solicitud: 201700802 

22 Fecha de presentación de la solicitud:  05.12.2017 

32 Fecha de prioridad:  
 

INFORME SOBRE EL ESTADO DE LA TECNICA 
 

 

 51  Int. Cl. :    Ver Hoja Adicional 
  

 
 

DOCUMENTOS RELEVANTES 
 
 

 
Categoría 

 
56                                                                Documentos citados 

 
Reivindicaciones 

afectadas 
   

Y 
  
  

Y 
  
  

A 
  
  

A 
  
  

A 
  
  

A 
  
  

A 
  
  

A 
  
  

A 
  
  
 

EP 0518628 A1 (LIEBEL HENRY L) 16/12/1992,  
Columna 2, línea 41 - columna 5, línea 46; figuras. 
  
CH 558741 A (VECERE PHILIP J) 14/02/1975,  
Columnas 1,2; figuras. 
  
US 5543205 A (CORRCYCLE INC) 06/08/1996,  
Columna 3, línea 57 - columna 8, línea 34; figuras. 
  
US 2003000432 A1 (CREVILLÉN PASTOR, JOAQUÍN) 02/01/2003, 
Todo el documento. 
  
GB 2127773 A (REDDITCH PACKAGING PRODUCTS LI) 18/04/1984, 
Todo el documento. 
  
US 4931340 A (SUMITOMO LIGHT METAL IND) 05/06/1990,  
Resumen; figuras. 
  
US 5702560 A (SKINNER LARKIN P) 30/12/1997,  
Todo el documento. 
  
WO 2013058703 A1 (LPI LIGHT PANEL INNOVATION AB) 25/04/2013,  
Todo el documento. 
  
US 2010043678 A1 (ORIA COLLAPSIBLES LLC) 25/02/2010,  
resumen; figuras. 
  

 

1-11 
  
  

1-11 
  
  

1-11 
  
  

1-11 
  
  

1-11 
  
  

1-11 
  
  

1-11 
  
  

1-11 
  
  

1-11 
  
  
 

  
Categoría de los documentos citados 
X: de particular relevancia 
Y: de particular relevancia combinado con otro/s de la  
     misma categoría 
A: refleja el estado de la técnica 
 

 
 
O: referido a divulgación no escrita 
P: publicado entre la fecha de prioridad y la de presentación  
    de la solicitud 
E: documento anterior, pero publicado después de la fecha  
     de presentación de la solicitud 

  
El presente informe ha sido realizado 
 para todas las reivindicaciones 

 
 
 para las reivindicaciones nº:  
 

 
Fecha de realización del informe 

01.03.2018 

 
Examinador 

F. J. Riesco Ruiz 

 
Página 

1/2  



 
INFORME DEL ESTADO DE LA TÉCNICA 

 

Nº de solicitud: 201700802 

CLASIFICACIÓN OBJETO DE LA SOLICITUD 
 
 
 

B65D19/00 (2006.01) 
B32B29/08 (2006.01) 
B31D3/00 (2017.01) 
 
Documentación mínima buscada (sistema de clasificación seguido de los símbolos de clasificación) 
 
B65D, B32B, B31D 
 
Bases de datos electrónicas consultadas durante la búsqueda (nombre de la base de datos y, si es posible, términos de 
búsqueda utilizados) 
 
INVENES, EPODOC, WPI 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

Informe del Estado de la Técnica    Página 2/2 
 


	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos
	IET



