ES 2673096 T3

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

: é ESPANA @NUmero de publicacién: 2 673 096
Eint. a1

F16K 31/54 (2006.01)

F16K 3/02 (2006.01)
F16K 3/06 (2006.01)
@ TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA T3

Fecha de presentacion y nimero de la solicitud europea: 12.09.2014  E 14184670 (9)
Fecha y nimero de publicacion de la concesién europea: 14.03.2018  EP 2868954

Tl’tulo: Dispositivo para cerrar una tuberia

Prioridad: @ Titular/es:

12.09.2013 IT BO20130485 T.D. WILLIAMSON ITALIANA S.R.L. (100.0%)
12.09.2013 IT BO20140486 Via Giulio Pastore 12/a
29029 Niviano di Rivergaro (PC), IT
Fecha de publicacion y mencién en BOPI de la @ Inventor/es:
traduccion de la patente:
19.06.2018 ODORI, MAURO

Agente/Representante:
DE PABLOS RIBA, Juan Ramoén

AViso:En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacién en el Boletin Europeo de Patentes, de
la mencion de concesion de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicion debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicion (art. 99.1 del
Convenio sobre Concesion de Patentes Europeas).




10

15

20

25

30

35

ES 2673 096 T3

DISPOSITIVO PARA CERRAR UNA TUBERIA

Descripcién

La presente invencidn esta relacionada con el campo técnico que esté relacionado con
el equipo que realiza operaciones de instalacién, reparacién y/o mantenimiento de tuberias que
transportan fluidos bajo presién, como por ejemplo gas, agua, hidrocarburos o similares, sin
tener que interrumpir el servicio y evitando la dispersion de sustancias contaminantes al medio
ambiente.

Cuando se rompe alguna de las tuberias mencionadas, se separa un trozo suficiente
de la tuberia en la region donde se ha producido la rotura, y la parte donde el fluido va hacia
arriba y la parte donde va hacia abajo se conectan entre si a través de una tuberia temporal
con el fin de crear un puente en el que el flujo del fluido se pueda desviar sin interrupciones.

Este tipo de operacién requiere un equipo especializado. De manera mas detallada, la
operacion incluye la perforacién de la tuberia en dos puntos. Después, la aplicacién de un
conector y de una valvula (denominada “valvula plana” en la jerga) a cada uno de los dos
puntos y la fijacion de los aparatos de obturacién respectivos, que estdn conectados a la
tuberia temporal mencionada. Cada uno de estos aparatos incluye medios que estan
adaptados para introducirse en la tuberia subyacente, pasando a través de la valvula plana y
del conector, para que posteriormente se accionenpara cerrar la tuberia al principio y al final del
trozo que se tiene que separar, por ejemplo, mediante la dilatacién radial de los anillos de
estanqueidad.

Una valvula plana convencional se compone esencialmente de dos semi-carcasas, que
tienen un orificio pasante que esta pensado para ser coaxial con el conector. Una hoja con
forma de sector circular, que se encuentra entre las semi-carcasas, gira en el centro y esta
pensada para oscilar entre una posicion abierta, en la que el orificio y el conector estan en
contacto, y una posicion cerrada, en la que estan separados.

Las valvulas planas continlan cerradas hasta que los aparatos de obturacion
respectivos se hayan instalado y después se abren al actuar sobre el perno, por ejemplo que
tenga una seccién cuadrada o hexagonal, integrado en el fulcro de la hoja y que sobresale de
las semi-carcasas, para que engranen con una herramienta, una llave o algo similar.

La puesta en marcha de la hoja, ya sea por un movimiento de apertura o de cierre, es
muy dificil debido al hecho de que actuar sobre el fulcro hace que el brazo de palanca no sea
favorable, se empeore por la presion del fluido, que ademas oprime la cuchilla de forma
perpendicular, lo que aumenta la friccion.

Ademas, el asiento donde se mueve la hoja esta en contacto con la tuberia y se ve
inundado por el fluido que pasa por ahi, de modo que, cuando la operacion finaliza, es

necesario limpiar la valvula plana cuidadosamente.
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La combinacién de estos inconvenientes pueden causar situaciones en las que se
bloquea la valvula no sélo por un bloqueo mecanico sino porque la operacion requiere una
fuerza mayor a la fuerza que cualquier persona puede aplicar normalmente.

Ademas, la configuracion que se ha descrito incluye problemas que derivan de un
punto de vista constructivo. De hecho, los elementos que tienen una forma semicircular tienen
que coincidir con otros con tolerancias limitadas, tanto en las dimensiones como en la forma, y
al mismo tiempo tienen que garantizar que existe la estanqueidad necesaria para que no se
produzcan fugas. Este requisito impone el uso de maquinas-herramientas muy precisas, lo que
conllevaun incremento inevitable de los costes.

La patente US 1381938 divulga un dispositivo para cerrar una tuberia con el fin de
transportar o conducir papel u otros materiales fibrosos que se mantienen en suspensién en el
agua. La valvula incluye dos partes de cuerpo que se acoplan entre si y define un guiado entre
ellas, donde se inserta una puerta para que se deslice hacia arriba y hacia abajo, de modo que
la valvula se pueda cerrar o abrir. La puerta normalmente sélo se puede accionar de forma
manual, pero también incluye un sistema de pifidn y cremallera para forzar la puerta cuando se
gueda encajada por no haberla usado en un largo periodo de tiempo. La estanqueidad (en
particular en la parte inferior) del guiado se consigue a través del deposito de fibras de papel en
el flujo que pasa a través de la tuberia.

La patente US 4275866 divulga una valvula muy similar a la de la patente US 1381938.

En estas dos referencias, la puerta se extiende hacia fuera del guiado y no se garantiza
la estanqueidad. Mientras que las vélvulas de las patentes US 1381938 y US 4275866 pueden
ser apropiadas para las tuberias que se extienden solamente en horizontal y cuando el lateral
abierto del guiado que esta formado entre las semi-carcasas se orienta hacia arriba, no se
pueden utilizar de forma segura en una tuberia vertical y en particular en tuberias por las que
fluye gas inflamable, ya que crearian una situacién bastante peligroso.

La patente US 1002948 divulga una valvula de puerta en la que la puerta gira a lo largo
del lateral de la base del entubado en forma de tridngulo. Un sistema de cremallera de tornillo
sin fin permite que se active la puerta, la cual oscila cerrando o abriendo un orificio pasante en

el entubado.

OBJETIVOS DE LA INVENCION

Por lo tanto, un objetivo de la presente invencién es el de proponer un dispositivo que
cierre una tuberia que, aunque se considere una valvula plana, se le ha dado una forma
original e innovadora y ademas es capaz de superar los limites y los inconvenientes que se han
encontrado en las soluciones de técnicas anteriores, en particular con el fin de reducir el
esfuerzo necesario para ponerlo en marcha.

Otro objetivo de la invencion es conseguir un dispositivo en el que el fluido que circula

no entre en contacto con las areas adyacentes al orificio que comunica con la tuberia. De ese
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modo, reduce tanto la dispersion del material contaminante como el mantenimiento del mismo
dispositivo.

Otro objetivo de la invencion es conseguir un dispositivo que tenga unas dimensiones
compactas y que esté compuesto por elementos que tengan una forma sencilla con el fin de se
monte de una manera mas facil y més barata.

Otro objetivo de la invencién es conseguir un dispositivo que se pueda utilizar junto con
conectores y aparatos de obturacion de tipos ya conocidos, sin necesidad de realizar ningun
ajuste.

Se han conseguido estos y otros objetivos mediante un dispositivo que cierra una
tuberia, donde la tuberia se aplica a un ramal de una tuberia para el transporte de fluidos.
Dicho dispositivo es del tipo que esta disefiado para que se pueda manejar desde fuera con el
fin de definir una posiciéon abierta y una posicién cerrada, respectivamente, para permitir o
evitar, la entrada de dicho fluido hacia la tuberia de ramal que se ha mencionado
anteriormente, que esta compuesta esencialmente de conformidad con lo descrito en la
reivindicacion nimero 1 y en la reivindicacion numero 3, respectivamente. Las reivindicaciones

dependientes divulgan varias realizaciones y variaciones de la invencion.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Las caracteristicas de la invencidon se haran aparentes a partir de la descripcién que se
detalla a continuacién de las realizaciones preferidas del dispositivo paracerrar una tuberia que
se esta tratando, de conformidad con lo descrito en las reivindicaciones y con la ayuda de las

figuras adjuntas, en las que:

- Fig. 1 es una vista axonométrica de una primera realizacion del dispositivo que se esta
tratando;

- Fig. 2 es una vista superior del dispositivo en la Fig. 1, que muestra una pieza interna
con una linea discontinua;

- Fig. 3 es una vista en seccién vertical del dispositivo, que se ha tomado a lo largo del
plano lI-Il de la Fig. 2;

- Figs. 4A y 4B son vistas esquematicas similares a la de la Fig. 2, donde se muestran
dos posiciones caracteristicas de una pieza interna del dispositivo;

- Fig. 5 es una vista axonométrica de una variacién de la primera realizaciéon del
dispositivo;

- Fig. 6 es una vista superior del dispositivo en la Fig. 5;

- Fig. 7 es una vista en seccién vertical del dispositivo, que se ha tomado a lo largo de la
linea de seccién VII-VII de la Fig. 6;

- Figs. 8A y 8B son vistas esquematicas similares a la de la Fig. 2, donde se muestran

dos posiciones caracteristicas de una pieza interna del dispositivo;
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- Fig. 9 es una vista ampliada parcialmente y axonométrica de un segundo dispositivo
gue no forma parte de la invencion;

- Fig. 10 es una vista en seccion vertical del segundo dispositivo; y

- Fig. 11 es una vista esquematica superior de dos posiciones caracteristicas de una

pieza interna del segundo dispositivo que no forma parte de la invencién.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

En las Figuras que van de la 1 a la 8B, el nimero de referencia 1 indica el dispositivo de
cierre que es en su conjunto el sujeto de la presente invencion, de conformidad con una
primera realizacion.

Las Figuras que van de la 9 a la 11 hacen referencia a un segundo dispositivo que no
forma parte de la invencién, en las que el dispositivo se indica con el nimero 101. En general,
todos los numeros de referencia que indican las partes de la primera realizacién se han
empleado para indicar las mismas partes del segundo dispositivo, s6lo que para las partes del
segundo dispositivo se afiade el nimero 100.

Los dispositivos 1, 101 identifican una valvula, que se conoce en este ambito como una
valvula plana, que, como ya se ha descrito en la introduccion, tiene como objetivo unirse, junto
con otra, a una tuberia C que se aplica en calidad de un ramal para una tuberia T para el
transporte de fluidos.

En el ejemplo que se ha mencionado, la tuberia de ramal C se compone de dos conectores
R (uno de ellos se indica con una linea discontinua en la Fig. 3 y parcialmente en la Fig. 10),
qgue estan integrados en la tuberia T mencionada, asi como también estan en contacto con
dicha tuberia, para que se aisle la seccién donde el fluido va hacia arriba y hacia abajo.

Un dispositivo correspondiente 1, 101 con un aparato de obturacion M (no se muestra en
detalle, como ya se sabe) que esta unido al dispositivo, esta fijo sobre cada uno de los
conectores R; los aparatos de obturacién, tanto cuando el fluidova hacia arriba como hacia
abajo, estan conectados mediante una tuberia de conexidén (no se muestra).

Normalmente, la aplicacion especifica que se ha mencionado anteriormente no excluye el
hecho de que el dispositivo 1, 101 se pueda utilizar en otras tuberias con el fin de cerrarlas o
abrirlas.

El dispositivo 1, 101 se compone de un cuerpo en forma de caja 2, 102, que consiste en
dos semi-carcasas, una semi-carcasa inferior 3, 103 y una semi-carcasa superior 4, 104,
cerradas entre si de manera que se puedan desmontar, entre las que se define una cavidad 5,
105.

Una junta 90, por ejemplo de tipo junta térica, se interpone entre las semi-carcasas 3, 103 y
4, 104, de conformidad con una técnica conocida, con el fin de garantizar la estanqueidad

mencionada.
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Las aperturas respectivas 31, 131 y 41, 141, preferiblemente en seccion circular, que son
coaxiales y que comunican con la cavidad mencionada 5, 105, estan formadas en cada una de
las paredes 30, 130 y 40, 140 de las semi-carcasas 3, 103 y 4, 104.

Los primeros medios de fijacion6, que estan disefados para conectar el dispositivo 1, 101
anteriormente mencionado con la seccién subyacente de la tuberia de ramal C mencionada,
que estan definidos en el ejemplo mediante el conector R mencionado, estan integrados en la
pared 30, 130 de la semi-carcasa inferior 3, 103. En particular, en las realizaciones que se
ilustran, los primeros medios de fijacion 6 estan constituidos por una primera brida, que se sitta
de forma coaxial respecto a la apertura relativa 31, 131.

Un anillo de estanqueidad, que no se especifica, se interpone entre la primera brida 6 y el
conector R, de una manera que se conoce de por si.

Del mismo modo, el dispositivo 1, 101 se compone de segundos medios de fijacion 7, que
se adaptan para conectar el dispositivo 1, 101 mencionado anteriormente con la seccién
superpuesta de la tuberia de ramal C mencionada anteriormente, que estan definidos en el
ejemplo del aparato de obturacién M. En las realizaciones que se describen, estos segundos
medios de fijacién se componen de una segunda brida, que esta integrada en la pared 40, 140
de la semi-carcasa superior 4, 104 y que se sitla de forma coaxial respecto a la apertura
relativa 41, 141.

Un anillo de estanqueidad, que no se especifica, se interpone igualmente entre la segunda
brida 7 y el aparato de obturacién M de manera apropiada.

De conformidad con una solucién constructiva preferida, el diametro de las aperturas 31,
131 y 41, 141 se corresponde con el de los orificios 60, 70 de las bridas 6, 7 y con el diametro
interno de la tuberia C.

Un obturador 50, 150 esta situado de manera que se pueda deslizar en la cavidad 5, 105
mencionada anteriormente y se puede mover entre dos posiciones extremas, una posicion
abierta H y una posicién cerrada K, en las que las secciones subyacente y superpuesta de la
tuberia de ramal C estan configuradas de forma que estén en contacto y de forma separada,
respectivamente.

El dispositivo 1, 101 se compone también de unos medios de accionamiento 8, 108 con un
pindn 80, 180 y una cremallera 81, 181, que estan adaptados para se puedan manejar desde
fuera del cuerpo en forma de caja 2, 102 para que muevan el obturador 50, 150 entre sus dos
posiciones H, K.

Se describird a continuacién una primera realizacién en relacién con las figuras que van
desde la 1 hasta la 8B.

En la primera realizacién del dispositivo, el obturador 50 es de tipo deslizante y se traslada
de manera lineal entre las posiciones H y K.

En particular, con referencia a las figuras que van de la 1 a la 4B, el cuerpo en forma de
caja 2 muestra, en la vista en planta, un perfil rectangular con esquinas redondeadasy presenta

un saliente trapezoidal 20 que se sitia en el centro de uno de sus lados mas largos; las
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aperturas 31, 41 y, por consiguiente, las bridas 6, 7, se colocan a lo largo de la linea central del
rectangulo, que esta centrado con respecto al saliente 20.

Para esta realizacion, las bridas 6, 7 se fijan convenientemente al cuerpo en forma de caja
2 de manera que se puedan desmontar, por ejemplo mediante tornillos; esto se tiene que
considerar como una técnica ya conocida y realiza la tarea técnica de permitir su sustitucion
por otros, en caso de que sea necesario conectar el dispositivo 1 a un tipo de tuberia C
particular o a otros equipos.

Ademas, el obturador deslizante 50 que se ha mencionado anteriormente tiene, en la vista
en planta, un perfil rectangular con esquinas redondeadas y tiene un orificio pasante 51, que
esta colocado de forma asimétrica en relacion a los lados mas largos de dicho perfil, con el fin
de que pueda estar muy cerca de uno de los lados mas cortos de los Ultimos lados
mencionados.

El orificio pasante 51 tiene preferiblemente el mismo didmetro que tienen las aperturas 31,
41.

La cremallera mencionada 81 de los medios de accionamiento 8 mencionados esta
integrada en el obturador deslizante 50 por medio de dientes que estan formados a lo largo del
lado mas largo 52 del obturador, que esta girado hacia el saliente trapezoidal 20 del cuerpo en
forma de caja 2.

La cremallera 81 engrana con el pifién 80 mencionado, que esta colocado en la misma
cavidad 5, en relacién con el saliente trapezoidal 20 mencionado anteriormente.

El nimero de dientes del pindn 80 se determina sobre la base del desmultiplicador
deseado para conseguir el acoplamiento con la cremallera 81.

El pifdn 80 esta sujetosobre un perno 82 que es transportado por la semi-carcasa superior
4 anteriormente mencionada y sobresale parcialmente de ahi; la parte que sobresale tiene una
seccion prismatica (cuadrada, hexagonal o similar) con el fin de permitir que engrane con una
herramienta, por ejemplo con una llave o con una llave multipunto, que pueda dirigir el piidn
para que gire.

Por lo tanto, el obturador deslizante 50 se mueve de forma paralela en relaciéon con los
lados mas largos, por medio del pifidn 80, entre su posicion abierta H y su posicién cerrada K
mencionadas anteriormente, en las que el orificio 51 mencionado es coaxial con las aperturas
mencionadas 31, 41 (Fig. 4A) de las semi-carcasas 3, 4, asi como también es coaxial con
ellado de dichas aperturas, respectivamente (Fig. 4B).

En una version de esta primera realizacién del dispositivo, que se muestra en las Figuras
que van de la 5 a la 8B, el cuerpo en forma de caja 2 tiene, en la vista en planta, un pefrfil
rectangular con esquinas redondeadas; las aperturas 31, 41, y, por consiguiente, las bridas 6,
7, estdn colocadas de forma asimétrica en relacion a los lados mas largos del pefrfil
mencionado, de manera que estén muy cerca de uno de los lados mas cortos de los Ultimos
lados mencionados.

En esta realizacion solamente la primera brida 6 que se proporciona es desmontable,

mientras que la segunda brida 7 esta integrada en la semi-carcasa superior 4.
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El obturador deslizante50 mencionado anteriormente tiene, en la vista en planta, una forma
de tenedor, en la que una parte de cabeza 53 esta definida, que tiene forma de arco en el
extremo, y presenta dos alas paralelas traseras 54, entre las que se forma un hueco 55.

La cremallera 81 de los medios de accionamiento 8 mencionados esté integrada en el
obturador deslizante 50, en relacion con un lateral 54A de una de las alas 54 mencionadas, y
esta girada hacia el hueco 55.

La cremallera 81 engrana con el pifién 80 mencionado, que esta colocado en la misma
cavidad 5, en relacion con el hueco 55 mencionado anteriormente.

En este caso el nimero de dientes del pifidon 80 también se determina sobre la base del
desmultiplicadordeseado para conseguir el acoplamiento con la cremallera 81, dependiendo del
espacio que haya disponible en el hueco 55.

En este caso el pifidn 80 también esta sujeto sobre elperno 82 que es transportado por la
semi-carcasa superior 4 mencionada anteriormente y de donde sobresale parcialmente, que
tiene una parte en seccién prismatica.

Por lo tanto, el obturador deslizante 50 se mueve de forma paralela con relaciéon a las alas
54, entre su posicién abierta H y su posicion cerrada K, en las que la parte de cabeza 53 se
deja libre respectivamente (Fig. 8A) y cubre las aperturas 31, 41 de lassemi-carcasas 3, 4 (Fig.
8B).

Las dos versiones que se han descrito anteriormente, proporcionan juntas 100
convenientemente, por ejemplo del tipo de junta térica, que se interponen respectivamente
entre la semi-carcasa inferior 3 mencionada y el obturador deslizante 50 mencionado, asi como
entre la semi-carcasa recién mencionada y la semi-carcasa superior 4 mencionada
anteriormente, y estan disefiadas para rodear las aperturas 31, 41 de las mismas semi-
carcasas 3, 4 y para separarlas de la cavidad 5 mencionada. En un dispositivo que no es parte
de la invencion, que se muestra en las Figuras 9, 10 y 11, el obturador 150, que tiene una
forma en sector circular y que tiene un lado (151) en calidad de un arco circunferencial que
tiene el centro en un fulcro (F), oscila tal y como se describe mejor a continuacién.

El cuerpo en forma de caja 102 tiene, en la vista en planta, esencialmente un perfil
triangular con dos lados y esquinas redondeadas; las aperturas 131, 141 y, por consiguiente,
las bridas 6, 7 son excéntricas dentro del triangulo mencionado, en particular cerca de uno de
los lados redondeados.

En este ejemplo las bridas 6, 7 también estan fijas convenientemente al cuerpo en forma
de caja 102 por medio de tornillos de forma que se puedan desmontar. Como ya se ha
mencionado, esto se tiene que considerar como una técnica ya conocida y realiza la tarea
técnica de permitir su sustituciébn por otros, en caso de que sea necesario conectar el
dispositivo 101 aun tipo de tuberia C particular o a otros equipos.

Por lo tanto, el obturador oscilante 150 tiene la forma en seccién circular mencionada
anteriormentey tiene un lado 151 en calidad de un arco circunferencial que tiene el centro en el
fulcro F mencionado y que se encuentra entre los dos lados 152, 153, con una configuracion

radial principal. El primer lado 152 tiene una muesca semicircular 154, cuyo radio se
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corresponde con el de las aperturas 131, 141 mencionadas de las semi-carcasas 103, 104, y
esta disefiado para ser concéntrico con éstas en relacién con la posicion abierta H mencionada
del mismo obturador oscilante 150 (Figs. 9y 11).

La seccion dentada 181 mencionada anteriormente de los medios de accionamiento 108
esta integrada en el obturador oscilante 150, en la zona donde se encuentra el lado curvado
151 mencionado anteriormente, donde los dientes estan girados hacia fuera.

La seccién dentada 181 engrana con el pifidn 180 mencionado, se encuentra en la misma
cavidad 105 y esta colocado fuera del obturador oscilante 150 cerca de un vértice del triangulo
mencionado.

El nimero de dientes del pindn 180 se determina sobre la base del desmultiplicador
deseado para conseguir el acoplamiento con la cremallera 181.

El pindn 180 estd sujeto sobre un perno 182 que es transportado por la semi-carcasa
superior 104 mencionada anteriormente y sobresale parcialmente de ahi; la parte que
sobresale tiene una seccion prismatica (cuadrada, hexagonal o similar) con el fin de permitir
que engrane con una herramienta, por ejemplo con una llave o con una llave multipunto, que
pueda dirigir el piidn para que gire.

Por lo tanto, el obturador oscilante 150 gira en relacién a su fulcro F por medio del pifidén
180, entre su posicién abierta H y su posicién cerrada K: como ya se ha mencionado, en la
primera posicion, la muesca semicircular 154 es concéntrica con respecto a las aperturas 131,
141 y, por consiguiente, no interfiere con ellas; en la segunda posicién, el obturador oscilante
150 esta orientado de tal manera que pueda cubrir las mismas aperturas 131, 141 (ver la Fig.
11 en particular).

En una variacién que no se muestra, el obturador oscilante 150 no incluye la muesca
semicircular 154. Para evitar cualquier interferencia que pueda existir con las aperturas 131,
141 en la posicién abierta K, es necesario modificar algunas dimensiones, incrementando
ligeramente los tamarios totales.

El dispositivo 101 convenientemente también incluye juntas 100, por ejemplo del tipo de
junta térica, que se interponen entre la semi-carcasa inferior 103 y el obturador oscilante 150,
respectivamente, asi como entre la semi-carcasa mencionada y la semi-carcasa superior 104.
Las juntas 100 estan disefiadas para rodear las aperturas 131, 141 de las semi-carcasas 103,
104 y para separarlas de la cavidad 105.

La descripcién previa destaca las caracteristicas singulares del dispositivo que se esta
tratando, en las que el obturador se mueve por medio del piidn que actia sobre la cremallera.

En la primera realizacion, el obturador deslizante se mueve en linea recta, ya que es la
mejor geometria para conseguir un movimiento regular. Al mismo tiempo, el sistema de pifién y
cremallera permite un esfuerzo limitado, debido a un proporcion de desmultiplicacion favorable.

En el segundo ejemplo, el obturador oscilante se mueve por medio del pifién, que actda
sobre la seccién dentada. Debido al hecho de que esta situado a la maxima distancia desde el
fulcro F, esto supone una relacion de la palanca favorable, lo que permite un esfuerzo de

operacion limitado.
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La presencia de los anillos de estanqueidad, que cierran el hueco entre el obturador y la
cavidad en las dos realizaciones, permite una reduccién drastica de la posibilidad de que el
fluido se extienda dentro de la cavidad, lo que anularia practicamente la dispersion del material
contaminante y reduciria el mantenimiento del dispositivo.

Se debe destacar que los aspectos favorables de la invencién se consiguen mediante un
dispositivo que tiene dimensiones compactas y que se compone de piezas que tienen formas
simples. Evidentemente, todo esto se traduce en un montaje mas facil y menos costoso.

En todas sus realizaciones y variaciones, el dispositivo mantiene sus caracteristicas
principales, las cuales ya estaban presentes en las soluciones de técnicas anteriores. Esto
concierne la posibilidad de sustituir las bridas adjuntas, de tal manera que el dispositivo no sélo
sea apropiado para que se acople con conectores y con aparatos de obturacién de tipos ya
conocidos, sino que también se pueda utilizar convenientemente para cualquier otra aplicacién
similar.

En cualquier caso, se entiende que lo que se ha descrito anteriormente no es un ejemplo
limitado, por lo tanto desde este momento se tienen en cuenta posibles variaciones de detalles
gue puedan ser necesarias por razones técnicas y/o funcionales, siempre teniéndolas en
cuenta dentro del alcance protector tal y como se define en las reivindicaciones que vienen a

continuacion.
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Reivindicaciones

1. Un dispositivo para cerrar una tuberia, aplicandose la tuberia como un ramal de tuberia
(T) para el transporte de fluidos, donde el dispositivo (1, 101) mencionado es del tipo
disefiado para que se maneje desde fuera para definir una posicién abierta y una
posicién cerrada, para permitir o evitar, respectivamente, la entrada del fluido
mencionado hacia la tuberia de ramal (C) mencionada anteriormente, y el dispositivo

se compone de:

o un cuerpo en forma de caja (2, 102), que se compone de dos semi-carcasas,
una semi-carcasa inferior (3, 103) y una semi-carcasa superior (4, 104), que
estan cerradas entre si de manera que se puedan desmontar, entre las cuales
esta definida una cavidad (5, 105), que comunica con dos aperturas (31, 131;
41, 141), cada una de las cuales esta formada en la pared de una de las semi-
carcasas mencionadas (3, 103; 4, 104), en relacién coaxial entre si;

o primeros medios de fijacién (6), que estan disefiados para conectar el
dispositivo (1, 101) mencionado a la seccién subyacente de la tuberia de ramal
(C) mencionada;

o segundos medios de fijacion (7), que estan disefados para conectar el
dispositivo (1, 101) mencionado a la seccion superpuesta de la tuberia de
ramal (C) mencionada;

o un obturador (50, 150), que se encuentra dentro de la cavidad (5, 105)
mencionada de forma que se pueda deslizar y se mueve entre dos posiciones
extremas, una posicion abierta (H) y una posicién cerrada (K), en las que las
secciones subyacente y superpuesta de la tuberia de ramal (C) estan
configuradas de manera que estén en contactoy de forma separada,
respectivamente;

o medios de accionamiento (8, 108) de pifién (80, 180) y de cremallera (81, 181),
gue estan adaptados para que se manejen desde fuera del cuerpo en forma de
caja (2, 102) mencionado para mover el obturador mencionado (50, 150) entre

las dos posiciones relativas mencionadas (H, K);

el dispositivo esta caracterizado en que:

el cuerpo en forma de caja mencionado (2) tiene, en la vista en planta, un perfil
rectangular con esquinas redondeadas y las aperturas mencionadas (31, 41)
estan situadas en posicién central en relacién con los lados mas largos del
cuerpo en forma de caja, con un saliente trapezoidal (20) que se encuentra en
el centro de uno de los lados mas largos mencionados, y el pifién mencionado

(80) se encuentra en la zona del saliente trapezoidal (20) mencionado;

11
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el obturador deslizante mencionado (50) tiene, en la vista en planta, un perfil
rectangular con esquinas redondeadas y presenta un orificio pasante (51), que
esta colocado de forma asimétrica en relacion con los lados mas largos de
dicho perfil, de manera que estén muy cerca de uno de los lados mas cortos de
los Ultimos lados mencionados;

la cremallera mencionada anteriormente (81) de los medios de accionamiento
mencionados (8) estd formada a lo largo de uno de los lados mas largos
mencionados anteriormente y el mismo obturador (50) se mueve de forma
paralela por ese lado, bajo la orden impresa del pifion (80) mencionado que
esta engranado con la cremallera (81), entre las posiciones relativas
mencionadas anteriormente de abierto (H) o de cerrado (K), en las que el
orificio pasante (51) mencionado es coaxial con las aperturas mencionadas (31,
41) de las semi-carcasas (3, 4), asi como también es coaxial en el lado de
dichas aperturas, respectivamente; y

se proporcionan juntas (100), que estan interpuestas entre la semi-carcasa
inferior (3) mencionada y el obturador deslizante (50, 150) mencionado
anteriormente, respectivamente, asi como entre la semi-carcasa inferior y la
semi-carcasa superior (4, 104) mencionada anteriormente, y estan disefiadas
para rodear las aperturas (31, 131; 41, 141) de las mismas semi-carcasas (3,
103; 4, 104) y para separarlas de la cavidad mencionada (5, 105).

2. Un dispositivo de conformidad con la reivindicacién numero 1, caracterizado en que
las aperturas mencionadas anteriormente (31, 41), asi como las bridas relativas (6, 7)
estan colocadas a lo largo de la linea central del rectangulo, que estan centradas en

relacion con el mismo saliente (20).

3. Un dispositivo para cerrar una tuberia, con la tuberia aplicada en calidad de un ramal
de una tuberia (T) para el transporte de fluidos, donde dicho dispositivo (1, 101) es del
tipo disefiado para que se maneje desde fuera para definir una posicién abierta y una
posicién cerrada, para permitir o evitar, respectivamente, la entrada del fluido
mencionado hacia la tuberia de ramal (C) mencionada anteriormente, y el dispositivo

se compone de:

o un cuerpo en forma de caja (2, 102), que se compone de dos semi-carcasas,
una semi-carcasa inferior (3, 103) y una semi-carcasa superior (4, 104), que
estan cerradas entre si de manera que se puedan desmontar, entre las cuales
esta definida una cavidad (5, 105), que comunica con dos aperturas (31, 131;
41, 141), cada una de las cuales esta formada en la pared de una de las semi-

carcasas mencionadas (3, 103; 4, 104), en relacién coaxial entre si;
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o primeros medios de fijacién (6), que estan disefiados para conectar el
dispositivo (1, 101) mencionado a la seccién subyacente de la tuberia de ramal
(C) mencionada;

o segundos medios de fijacion (7), que estan disefados para conectar el
dispositivo (1, 101) mencionado a la seccion superpuesta de la tuberia de
ramal (C) mencionada;

o un obturador (50, 150), que se encuentra dentro de la cavidad (5, 105)
mencionada de forma que se pueda deslizar y se mueve entre dos posiciones
extremas, una posicion abierta (H) y una posicién cerrada (K), en las que las
secciones subyacente y superpuesta de la tuberia de ramal (C) estan
configuradas de manera que estén en contacto y de forma separada,
respectivamente;

o medios de accionamiento (8, 108) de pifién (80, 180) y de cremallera (81, 181),
gue estan adaptados para que se manejen desde fuera del cuerpo en forma de
caja (2, 102) mencionado para mover el obturador mencionado (50, 150) entre

las dos posiciones relativas mencionadas (H, K);

el dispositivo se caracteriza en que el obturador deslizante mencionado (50) tiene,
en la vista en planta, una forma de tenedor en la que una parte de cabeza (53) esté
definida, que tiene forma de arco en el extremo, y dos alas paralelas traseras (54),
entre las cuales hay un hueco (55), y en que la cremallera mencionada
anteriormente (81) de los medios de accionamiento mencionados (8) esta formada
en una de las alas mencionadas (54), en relacion con un lado respectivo (54A) que
esta de frente al hueco mencionado (55), con el mismo obturador (50) disefiado
para que se mueva, bajo la orden impresa del pifibn mencionado (80) que se
encuentra dentro del hueco mencionado (55) y que esta engranado con la
cremallera (81), de forma paralela con respecto a las alas mencionadas (54), entre
las posiciones relativas de abierto (H) y de cerrado (K), en las que la parte de
cabeza mencionada (53) esta colocada a un lado de las aperturas mencionadas
(31, 41) de las semi-carcasas (3, 4), asi como también esta colocada en relacién

con dichas aperturas, respectivamente.

Un dispositivo de conformidad con la reivindicacion numero 3, caracterizado en que el
cuerpo en forma de caja (2) tiene, en la vista en planta, un perfil rectangular con
esquinas redondeadas y en que las aperturas mencionadas anteriormente (31, 41) asi
como los medios de fijacion relativos (6, 7) estdn colocados de forma asimétrica en
relacion con los lados mas largos de dicho perfil, con el objetivo de estar muy cerca de

uno de los lados més cortos de los ultimos lados mencionados.
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Un dispositivo de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones previamente
descritas, caracterizado en que las aperturas mencionadas (31, 131; 41, 141) en la
semi-carcasa inferior (3, 103) y en la semi-carcasa superior (4, 104) tienen un perfil

circular, con un diametro similar al de la tuberia de ramal (C) mencionada.

Un dispositivo de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones previamente
descritas, caracterizado en que se proporciona una varilla metélica (82, 182) en los
medios de accionamiento mencionados (8, 108), y el pifidn mencionado (80, 180) esta
sujeto sobre dicha varilla metdlica, y dicha varilla estd apoyada en la semi-carcasa
superior (4, 104) mencionada anteriormente y sobresale parcialmente de dichasemi-

carcasa, con el objetivo de que una herramienta la haga girar.

Un dispositivo de conformidad con la reivindicacion numero 1 o numero 3,
caracterizado en que la parte de saliente mencionada de la varilla metalica (82, 182)

tiene una seccion prismatica.

Un dispositivo de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones previamente
descritas, caracterizado en que los primeros (6) y los segundos (7) medios de fijacién
mencionados anteriormente se componen respectivamente de una primera brida, que
esta integrada en la semi-carcasa inferior (3, 103) mencionada en relaciéon con la
apertura relativa (31, 131), y de una segunda brida, que esta integrada en la semi-

carcasa superior (4, 104) mencionada en relacion con la apertura relativa (41, 141)

14



ES 2673096 T3

T

7\5\_

\\ Q22224

ARy,

e e /

NI

”

/Jrrrr.lllu—.

e ——— 1 -

0L

I
I

.

_a....:..rE

Q/@/

15



ES 2673096 T3

16



ES 2673096 T3

4

/

b LE ‘1S

17



ES 2673096 T3

18



ES 2673096 T3

FIG.10

19



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

