ES 2675196 T3

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

@ TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA

@NUmero de publicacion: 2 675 196
GDint. Ci.;

C11D 1/72 (2006.01)
C11D 3/37 (2006.01)
C11D 17/04 (2006.01)

T3

Fecha de presentacion y nimero de la solicitud internacional: ~ 04.02.2015  PCT/EP2015/052296

Fecha y nimero de publicacién internacional:

Fecha de presentacién y nimero de la solicitud europea:

13.08.2015 WO15118009
04.02.2015 E 15702493 (6)

Fecha y nimero de publicacion de la concesion europea: 25.04.2018  EP 3102657

Tl'tulo: Agente de limpieza previamente dividido en porciones

Prioridad:

06.02.2014 DE 102014202225

Fecha de publicacién y mencion en BOPI de la
traduccion de la patente:
09.07.2018

@ Titular/es:

HENKEL AG & CO. KGAA (100.0%)
Henkelstrasse 67
40589 Dusseldorf, DE

@ Inventor/es:

BLANK, VOLKER;

WRUBBEL, NOELLE;
HUTMACHER, MARTINA;
SUNDER, MATTHIAS,;

PEGELOW, ULRICH,;

KURTH, OLIVER y

DRIESCH, VON DEN KARL-JOSEF

Agente/Representante:
ISERN JARA, Jorge

AViso:En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacién en el Boletin Europeo de Patentes, de
la mencion de concesion de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicion debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicion (art. 99.1 del

Convenio sobre Concesion de Patentes Europeas).




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2675196 T3

DESCRIPCION
Agente de limpieza previamente dividido en porciones

La presente invencion se refiere a agentes de limpieza previamente divididos en porciones, En particular agentes
para el lavado a maquina de la vajilla y a su uso.

Los agentes de limpieza para superficies duras, Tales como por ejemplo agentes para el lavado de la vajilla, estan
disponibles para el consumidor en una pluralidad de formas de presentacion. Aparte de los agentes solidos
tradicionales, en los Ultimos tiempos adquieren cada vez mas importancia los agentes de limpieza, fluidos y, en
particular, de liquidos a en forma de gel. El consumidor aprecia sobre todo la rapida solubilidad y la rapida
disponibilidad que esto conlleva de los ingredientes en el bafio de limpieza, en particular también en programas de
lavado cortos de la vajilla y a bajas temperaturas.

A este respecto aumenta la importancia de composiciones concentradas en las que esta reducido en particular el
contenido de agua frente a las composiciones convencionales. Para el consumidor son particularmente deseables
por tanto composiciones cuyo contenido de agua sea lo mas reducido posible.

Ademas, los consumidores se han acostumbrado a una dosificacion comoda de agentes para el lavado a maquina
de la vajilla divididos previamente en porciones y hasta ahora han empleado estos productos sobre todo en forma de
pastillas. Para llevar un agente de lavado de la vajilla de varias fases, que auna las ventajas que se han mencionado
anteriormente de composiciones sdlidas y liquidas, a una forma de presentacion previamente dividida en porciones,
es razonable el uso de laminas solubles en agua en forma de bolsas o cuerpos conformados de varias cadmaras, en
particular aquellos de material soluble en agua, tal como por ejemplo contenedores de PVA, producidos mediante
molde por inyeccion.

Las porciones de una dosis, en particular bolsas solubles en agua o cuerpos conformados de varias camaras de
material soluble en agua, por tanto disfrutan de una popularidad creciente por parte del consumidor debido a que el
consumidor ya no se pone en contacto con la composicidon quimica, y también debido al aspecto atractivo de las
bolsas. Por tanto, para el consumidor es molesto que las bolsas pierdan su aspecto atractivo.

Los agentes para el lavado de la vajilla automaticos multifuncionales ahorran al usuario el empleo por separado de
agente de aclarado y el rellenado de la reserva de sal en el lavavajillas. En sus formulaciones se emplean, aparte de
los tensioactivos adecuados, también determinados soportes, que consiguen un buen resultado de aclarado y
contrarresta la formacion de depésitos incluso en caso de una mayor dureza del agua.

Los lavavaijillas modernos prevén para la dosificacion de productos de limpieza una camara de dosificacion, que se
abre automaticamente durante el programa de lavado y libera el producto. No obstante, el tamafio de la camara de
dosificacion esta limitado en su capacidad

Para un buen rendimiento de limpieza se deben poner a disposicién no obstante suficientes cantidades de distintos
bloques funcionales de la formulaciéon de agente del lavado de la vajilla tales como soportes, alcalinidad, enzimas,
tensioactivos, etc. Esto significa que se debe aprovechar de forma 6ptima el volumen disponible de la camara de
dosificacion para generar una cantidad suficiente de las sustancias activas y, por tanto, un buen rendimiento de
limpieza.

Para esto se deben incorporar cantidades mayores de sustancias sélidas, en particular de polimeros granulados, en
los agentes. En el caso de agentes liquidos, en particular pobres en agua, preferentemente sin agua aparecen en
este caso problemas con la separacion de fases.

En particular, cuando tales polimeros granulados que se pueden incorporar de forma sencilla en productos que
contienen agua se incorporan en tales agentes pobres en agua a sin agua, por norma general sedimentan estos
componentes solidos y dejan un aspecto no satisfactorio, que los consumidores asocian con frecuencia con una
pérdida de eficacia del agente

Ademas, en tales sistemas pobres en agua también se emplean con frecuencia grandes cantidades de tensioactivos
para el rendimiento de limpieza y en particular para un rendimiento de aclarado bueno.

Aparte de los tensioactivos liquidos a de 25 a 30° C, se emplean también tensioactivos céreos y solidos, que
conducen a una separacion de fases dentro de los agentes pobres en agua, separandose el agente en dos fases
liquidas.

El objetivo de la presente invencion era facilitar un agente de limpieza previamente dividido en porciones, en
particular un agente para el lavado de la vajilla, preferentemente un agente para el lavado a maquina de la vajilla, en
particular un agente de varias fases, con al menos una fase liquida y al menos una sélida, de forma particularmente
preferente en forma de polvo, que quepa en la cdmara de aclarado de lavavajillas y muestre a pesar de esto un buen
rendimiento de limpieza.
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Este objetivo se ha resuelto mediante un agente de limpieza previamente dividido en porciones, tal como se define
en la reivindicacion 1. Los polialquilenglicoles estan seleccionados de polietilenglicoles, polipropilenglicoles y
polialquilenglicoles con polimeros mixtos alternantes, distribuidos estadisticamente o de tipo bloques de etilenglicol y
propilenglicol, en particular polietilenglicoles.

Preferentemente, la fase liquida o las fases liquidas de los agentes de limpieza de acuerdo con la invencion contiene
o contienen un polialquilenglicol, que esta seleccionado de los polialquilenglicoles de acuerdo con la formula (1)

R"-0-(CH,-CH(R?)-0)y-(CH2-CH(R®)-0),-(CH2-CH(R*)-0),~(CH2-CH(R®)-0),-R® (Férmula 1)

Con
R =, R6=; Rz, R3, R4, R5, seleccionados en cada caso independientemente de H, -CHs, y w, X, y, Z= 1 a 50

De acuerdo con una forma de realizacion muy particular estan contenidos en la fase liquida entre el 4 y el 10% en
peso, en particular entre 5,3 y el 8% en peso (con respecto al peso de la Unica fase liquida) de polialquilenglicoles,
en particular aquellos de la férmula (i) con los restos que se han mencionado anteriormente, con un peso molecular
medio entre aproximadamente 1500 y aproximadamente 8000, en particular entre aproximadamente 2000 y
aproximadamente 6000, en particular entre aproximadamente 3000 y aproximadamente 4500. En particular estan
contenidos polietilenglicoles, en particular polietilenglicoles con un peso molecular medio alrededor de
aproximadamente 4000= (INCI: PEG 4000), en la cantidad mencionada. Ademas pueden estar contenidos otros
polietilenglicoles con otros pesos moleculares.

En particular en agentes de limpieza, en particular en aquellos que contienen solo cantidades reducidas de fosfato o
que en esencia estan exentos de fosfatos, adicionalmente a los soportes que contienen fosfatos y/o si un fosfato se
tienen que emplear también soportes para garantizar una complejacion suficientemente elevada de cationes
divalentes del agua de lavado usada, por norma general, agua de grifo habitual del lugar, que dejan por lo demas
depésitos sobre la vajilla.

Los polimeros, con soportes que contienen policarboxilato, por norma general se comercializan como preparaciones
acuosas. Por tanto, en los agentes para el lavado a maquina de la vajilla acuosos por norma general se formulan
directamente en los agentes de limpieza acuosos. Si se deben emplear en formulaciones sélidas, en primer lugar se
deben secar con un gasto de tiempo y energia y a continuacién formularse como granulado. Entonces son
particularmente adecuados para productos sélidos, en particular granulados. Para el empleo en agentes de limpieza
liqguidos en esencia sin agua o no acuosos, en particular en agentes para el lavado a maquina de la vajilla,las
separaciones acuosas de los soportes no son adecuadas a causa del elevado aporte de agua.

En un agente de limpieza previamente dividido en porciones de varias fases, en particular en un agente para el
lavado a maquina de la vajilla. que contiene al menos una fase soélida y una liquida, que esta optimizado con
respecto a las dimensiones de la camara de dosificacion en lavaplatos, si se desea emplear componentes que
contienen policarboxilatos poliméricos y/o polimeros que contienen grupos acido sulfénico en agentes de limpieza
liquidos, en particular agentes para el lavado a maquina de la vajilla liquidos que estan esencialmente exentos de
agua, los componentes solidos deben estar presentes distribuidos finamente (como dispersién) en una matriz
organica y permanecer también estables en el almacenamiento en la dispersiéon y no deben sedimentar.

Lo mejor es que en tales formulaciones liquidas que estan esencialmente exentas de agua se empleen los
componentes que contienen policarboxilato secos (liberados de agua) y/o los polimeros que contienen grupos acido
sulfénico en forma finamente molida.

El agente de limpieza de acuerdo con la invencion, en particular el agente para lavado a maquina de la vajilla,
contiene en total entre 0,5% en peso y el 30% en peso, preferentemente del 1 al 20 % en peso, En particular del 2 al
10% en peso (con respecto al peso total del agente) de policarboxilatos poliméricos o copoliméricos o polimeros que
contienen grupos acido sulfénico. En particular contiene en total entre 0,5% en peso y el 30% en peso,
preferentemente del 1 al 20 % en peso, En particular del 2 al 10% en peso (con respecto al peso total del agente) de
policarboxilatos (co-) poliméricos y polimeros que contienen grupos acido sulfonico.

La fase solida (o las fases solidas) del agente de limpieza de acuerdo con la invencién en particular del agente para
lavado a maquina de la vajilla, contiene menos del 10% en peso, preferentemente menos del 5% en peso, en
particular menos del 3 % en peso (con respecto al peso de la fase sdlida), de policarboxilatos poliméricos o
copoliméricos.

La fase solida (o las fases solidas) del agente de limpieza de acuerdo con la invencién en particular del agente para
lavado a maquina de la vaijilla, contiene menos del 10% en peso, preferentemente menos del 5% en peso, en
particular menos del 3 % en peso (con respecto al peso de la fase sdlida), de polimeros que contienen grupos acido
sulfénico.
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Preferentemente, la fase solida (o las fases sdlidas) del agente de limpieza de acuerdo con la invencién en particular
del agente para lavado a maquina de la vajilla contiene menos del 10% en peso preferentemente menos del 5% en
peso, en particular menos del 3 % en peso (con respecto al peso de la fase sdlida), de policarboxilatos poliméricos o
copoliméricos y polimeros que contienen grupos acido sulfénico.

Los policarboxilatos poliméricos o copoliméricos de acuerdo con la invenciéon son adecuados como soportes, estos
son, por ejemplo, las sales de metal alcalino del poli (acido acrilico) o de poli (acido metacrilico), por ejemplo
aquellos con una masa molecular relativa de 500 a 70000 g/mol. El poliacrilato o los poliacrilatos se emplean en este
caso en particular en una forma (sélida) secada, de forma particularmente preferente secada y granulada, pudiendo
estar la misma opcionalmente ademas también molida.

Los polimeros adecuados son en particular poliacrilatos, que presentan preferentemente una masa molecular de
1000 a 20000, en particular de 2000 a 10000 g/mol. A causa de su mayor solubilidad pueden preferirse de este
grupo a su vez los poliacrilatos de cadena corta, que presentan masas molares de 2000 a 10000 g/mol, y de forma
particularmente preferente de 3000 a 5000 g/mol.

Ademas son adecuados policarboxilatos copoliméricos, en particular aquellos del acido acrilico con acido metacrilico
y del acido acrilico o acido metacrilico con acido maleico. Ha resultado ser particularmente adecuados copolimeros
del acido acrilico con acido maleico, que contienen del 50 al 90 % en peso de acido acrilico y del 50 al 10 % en peso
de acido maleico. Su masa molecular relativa, con respecto a acidos libres, en general asciende de 2000 a 70000
g/mol, preferentemente de 20000 a 50000 g/mol y en particular de 30000 a 40000 g/mol.

No se deben interpretar como policarboxilatos poliméricos en el sentido de la invencion los poli(acido carboxilicos)
(acidos carboxilicos con mas de una funcién carboxilato) en forma monomeérica.

En particular, por ello no se ha de entender aquellos poli(acidos carboxilicos), tal como estan descritos de forma
detallada mas adelante como cosoportes organicos y pueden estar contenidos de acuerdo con la invencion tanto en
la/las fases liquidas como en la/las fases sdlidas (es decir, no estan comprendidos en las indicaciones de cantidades
mencionadas para policarboxilatos poliméricos y por tanto no se tienen en cuenta para las limitaciones de
cantidades).

Los agentes de limpieza de acuerdo con la invencién pueden contener ademas un polimero que contiene grupos
acido sulfénico (denominado en lo sucesivo también sulfopolimero). La proporcion en peso del sulfopolimero en el
peso total del agente de limpieza de acuerdo con la invencién asciende preferentemente a del 0,1 al 20 % en peso,
en particular del 0,5 al 18 % en peso, preferentemente del 1,0 al 15% en peso, de forma muy particularmente
preferente del 2,0 al 14 % en peso, en particular del 4 al 14 % en peso, sobre todo del 4,5 al 12 % en peso. El
sulfopolimero en el presente documento se emplea de una forma (solida) secada, de forma particularmente
preferente secada y granulada,, pudiendo estar la misma opcionalmente ademas también molida.

Como sulfopolimero se usa preferentemente un polisulfonato copolimérico, preferentemente un polisulfonato
copolimérico modificado de forma hidréfoba.

Los copolimeros pueden presentar dos, tres, cuatro o mas unidades de monémeros diferentes.

Los polisulfonatos copoliméricos preferentes contienen, ademas de mondmero/s que contiene/n grupos del acido
sulfénico, al menos un monémero del grupo de los acidos carboxilicos insaturados.

Como acido/s carboxilico/s insaturado/s se usa/n con especial preferencia acidos carboxilicos insaturados de
formula R1(R2)C=C(R3)COOH, en la que R'aR® independientemente entre si representan -H, -CHjs, un resto alquilo
saturado de cadena lineal o ramificado con de 2 a 12 atomos de carbono, un resto alquenilo de cadena lineal o
ramificado, mono- o poliinsaturado con 2 a 12 atomos de carbono, con -NH,, restos alquilo o alquenilo sustituidos
con -OH o -COOH tal como se ha definido anteriormente o -COOH o -COOR"’, en la que R* es un resto hidrocarburo
saturado o insaturado, de cadena lineal o ramificado con 1 a 12 atomos de carbono.

Son &acidos carboxilicos insaturados en particular preferentes acido acrilico, acido metacrilico, acido etacrilico, acido
alfa-cloroacrilico acido alfa-cianoacrilico acido croténico, acido alfa-fenil-acrilico acido maleico, anhidrido del acido
maleico, acido fumarico, acido itacénico, acido citracénico, acido metilenmalénico, acido sérbico, acido cinamico o
sus mezclas. Pueden usarse evidentemente también los acidos dicarboxilicos insaturados.
En los mondmeros que contienen grupos acido sulfonico se prefieren aquellos de férmula

R3(R®)C=C(R")-X-SO’H,
en la que R’aR’ independientemente entre si representan -H, -CHs, un resto alquilo saturado de cadena lineal o

ramificado con de 2 a 12 atomos de carbono, un resto alquenilo de cadena lineal o ramificado, mono- o
poliinsaturado con 2 a 12 atomos de carbono, con -NH, restos alquilo o alquenilo sustituidos con -OH o -COOH tal
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como se ha definido anteriormente o -COOH o -COOR®, en la que R* es un resto hidrocarburo saturado o
insaturado, de cadena lineal o ramificado con 1 a 12 atomos de carbono, y representando X un grupo espaciador
presente opcionalmente, que esta seleccionado de -(CH2).,- con n = 0 a 4, -COO-(CHz)«- con k = 1 a 6, -C(O)-NH-
C(CHs3)2-, -C(0O)-NH-C(CHj3)2-CH>- y -C(O)-NH-CH(CH3)-CHa-.

Entre estos mondmeros se prefieren los de formulas
H,C=CH-X-SO3H
H,C=C(CH3)-X-SO3H
HO3S-X-(R%)C=C(R")-X-SO3H,

en las que R® y R’ independientemente entre si estan seleccionados de -H, -CHs, -CH2CH3, -CH,CH2CH3 y -
CH(CHa)2 y X representa un grupo espaciador presente opcionalmente, que esta seleccionado de -(CHz),- con n = 0
a 4, -COO-(CHaz)- con k = 1 a 6, -C(O)-NH-C(CH3)2-, -C(O)-NH-C(CH3)2-CHa- y -C(O)-NH-CH(CH3)-CH-.

Son mondmeros que contienen grupos del acido sulfénico en particular preferentes, a este respecto, acido 1-
acrilamido-1-propansulfénico, acido 2-acrilamido-2-propansulfénico, acido 2-acrilamido-2-metil-1-propansulfénico,
acido 2-metacrilamido-2-metil-1-propansulfénico, acido 3-metacrilamido-2-hidroxi-propansulfénico, acido alilsulfénico,
acido metalilsulfénico, acido aliloxibencenosulfonico, acido metaliloxibencenosulfonico, acido 2-hidroxi-3-(2-
propeniloxi)propansulfénico, acido 2-metil-2-propen1-sulfonico, acido estirenosulfénico, acido vinilsulfénico, acrilato
de 3-sulfopropilo, metacrilato de 3-sulfopropilo, sulfometacrilamida, sulfometilmetacrilamida asi como mezclas de los
acidos mencionados o sus sales solubles en agua.

En los polimeros pueden estar presentes los grupos del acido sulfénico completamente o parcialmente en forma
neutralizada, es decir que el atomo de hidrégeno acido del grupo acido sulfénico en algunos o todos los grupos acido
sulfénico puede estar sustituido por iones de metal, preferentemente iones de metal alcalino y en particular por iones
sodio. El empleo de copolimeros que contienen grupos del acido sulfénico parcial o completamente neutralizados se
prefiere de acuerdo con la invencion.

La distribucion de monémeros de los copolimeros usados preferentemente de acuerdo con la invencién asciende en
el caso de los copolimeros, que contienen solo monédmeros que contienen grupos del acido carboxilico y monémeros
que contienen grupos del acido sulfonico, preferentemente en cada caso del 5 al 95 % en peso, de manera
particularmente preferente la proporciéon del mondmero que contiene grupos del acido sulfénico asciende a del 50 al
90 % en peso y la proporcion del mondmero que contiene grupos del acido carboxilico a del 10 al 50 % en peso, los
monomeros estan seleccionados en este caso preferentemente de los mencionados anteriormente.

La masa molar de los copolimeros sulfénicos usados preferentemente de acuerdo con la invencién puede variarse
para adaptar las propiedades de los polimeros al fin de uso deseado. Los agentes de limpieza preferentes estan
caracterizados por que los copolimeros presentan masas molares de 2000 a 200.000 gmol'1, preferentemente de
4000 a 25.000 gmol ™ y en particular de 5000 a 15.000 gmol'1.

En otra forma de realizacion preferente, los copolimeros, aparte de mondémero que contiene grupos carboxilo y
mondémero que contiene grupos acido sulfénico, comprenden ademas al menos un mondémero no iénico,
preferentemente hidréfobo. Mediante el uso de estos polimeros modificados hidréfobamente pudo mejorarse en
particular el rendimiento de aclarado de agentes para el lavado a maquina de la vajilla de acuerdo con la invencién.

Por tanto se prefieren de acuerdo con la invencion en particular los copolimeros anidnicos que comprenden
monoémeros que contienen grupos acido carboxilic, monémeros que contienen grupos acido sulfénico y monémeros
no iénicos, en particular mondmeros hidréfobos

Como mondmeros no idnicos se usan preferentemente mondémeros de féormula general R1(R2)C=C(R3)-X-R4, en la
que R'aR® independientemente entre si representan -H, -CHs3 o -C2H5, X representa un grupo espaciador presente
opcionalmente, que esta seleccionado de -CHj,-, -C(0)O- y -C(0)-NH-, y R* se refiere a un resto alquilo saturado de
cadena lineal o ramificado con 1 a 22 atomos de carbono o un resto insaturado preferentemente aromatico con 6 a
22 atomos de carbono.

Son mondmeros no idnicos en particular preferentes buteno, isobuteno, penteno, 3-metilbuteno, 2-metilbuteno,
ciclopenteno, hexeno, hexen-1, 2-metilpenten-1, 3-metilpenten-1, ciclohexeno, metilciclopenteno, ciclohepteno,
metilciclohexeno, 2,4,4-trimetilpenteno-1, 2,4,4-trimetilpenteno-2, 2,3-dimetilhexeno-1, 2,4-dimetilhexeno-1, 2,5-
dimetlihexeno-1, 3,5-dimetilhexeno-1, 4,4-dimetilhexano-1, etilcilcohexina, 1-octeno, alfa-olefinas con 10 o mas
atomos de carbono tal como por ejemplo 1-deceno, 1-dodeceno, 1-hexadeceno, 1-octadeceno y C22-alfa-olefina, 2-
estireno, alfa-metilestireno 3-metilestireno, 4-propilestireno, 4-ciclohexilestireno, 4-dodecilestireno, 2-etil-4-
bencilestireno, 1-vinilnaftalina, 2-vinilnaftalina, éster metilico del acido acrilico, éster etilico del acido acrilico, éster
propilico del acido acrilico, éster butilico del acido acrilico, éster pentilico del acido acrilico, éster hexilico del acido
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acrilico, éster metilico del acido metacrilico, N-(metil)acrilamida, éster 2-etilhexilico del acido acrilico, éster 2-
etilhexilico del acido metacrilico, N-(2-etilhexil)acrilamida, éster octilico del acido acrilico, éster octilico del acido
metacrilico, N-(octil)acrilamida, éster laurilico del acido acrilico, éster laurilico del acido metacrilico, N-
(lauril)acrilamida, éster estearilico del acido acrilico, éster estearilico del acido metacrilico, N-(estearil)acrilamida,
éster behenilico del acido acrilico, éster behenilico del acido metacrilico y N-(behenil)acrilamida o sus mezclas.

La distribucion de mondmeros de los copolimeros usados preferentemente de acuerdo con la invencién, modificados
hidréfobamente, asciende referido al monémero que contiene grupos del acido sulfénico, el monémero hidréfobo y el
mondémero que contiene grupos del acido carboxilico preferentemente en cada caso del 5 al 80 % en peso, de
manera particularmente preferente asciende la proporciéon del monémero que contiene grupos del acido sulfénico y
del mondédmero hidréfobo en cada caso a del 5 al 30 % en peso y la proporcion del mondmero que contiene grupos
del acido carboxilico a del 60 al 80 % en peso, los mondémeros estan seleccionados en este caso preferentemente
de los mencionados anteriormente. En la fase liquida estan contenidos entre 5% en peso y el 55% en peso,
preferentemente el 10 y el 45% en peso, en particular el 20 y el 38% en peso (con respecto al peso de la fase
liquida) de policarboxilatos poliméricos o copoliméricos y/o polimeros que contienen grupos acido sulfénico, en
particular acido acrilico y sulfopolimeros.

Como sustancias de cosoporte organicas caben mencionarse en particular policarboxilatos/acidos policarboxilicos,
acido aspartico, poliacetales, dextrinas, otros cosoportes organicos asi como fosfonatos. Estas clases de sustancia
se describen a continuacion.

Las sustancias estructura organicas que pueden usarse son, por ejemplo, los acidos policarboxilicos que pueden
usarse en forma de acido libre y/o sus sales sddicas, entendiéndose por acidos policarboxilicos los acidos
carboxilicos que portan mas de una funcion acido. Por ejemplo, estos son acido citrico, acido adipico, acido
succinico, acido glutarico, acido malico, acido tartarico, acido maleico, acido fumarico, acidos sacaricos, acido
nitrilotriacético (NTA), siempre y cuando un uso de este tipo no sea objetable por razones ecoldgicas, asi como
mezclas de los mismos. Los acidos libres poseen ademas de su efecto de sustancia de soporte tipicamente también
la propiedad de un componente acidificante y sirven, por tanto, también para el ajuste de un valor de pH mas bajo y
mas suave de los agentes para el lavado a maquina de la vajilla. En particular caben mencionarse en este caso
acido citrico, acido succinico, acido glutarico, 4cido adipico, acido glucénico y mezclas discrecionales de los mismos.

Otra clase importante de las sustancias adyuvantes se representa por los &cidos aminocarboxilicos y /o sus sales.
Son representantes particularmente preferentes de esta clase el acido metilglicindiacético (MGDA) o sus sales, asi
como el acido glutanmindiacético (GLDA) o sus sales o acido etilendiamindiaéticoi o sus sales (EDDS). Asi mismo
son adecuados el acido iminodisuccinico (IDS) y acido iminodiacético (IDA) Los acidos aminocarboxilicos y sus sales
se pueden emplear junto con las sustancias adyuvantes que se han mencionado anteriormente, en particular
también con las sustancias adyuvantes sin fosfato.

En particular se prefiere el empleo de MGDA o GLDA o sus sales. A este respecto se emplea en particular MGDA. El
MGDA se puede emplear preferentemente como granulado, y de forma regularmente preferente en la fase sélida. A
este respecto, se prefieren en particular aquellos granulados de MGDA que contienen en la medida de lo posible
poca agua y/o que presentan una hidroscopicidad pequefia.

Es particularmente preferente el empleo de MGDA o de sus sales en una cantidad total de 3 al 50% de peso con
respecto al peso total del agente de limpieza.

Los agentes de limpieza pueden contener como sustancia ayudante en particular también fosfonatos. Como
compuesto de fosfonato se usa preferentemente un fosfonato de hidroxialcano y/o de aminoalcano. Entre los
fosfonatos de hidroxialcano tiene especial importancia el 1,1-difosfonato de 1-hidroxietano (HEDP). Como fosfonatos
de aminoalcano se consideran preferentemente fosfonato de etilendiamintetrametileno (EDTMP), fosfonato de
dietilentriaminpentametileno (DTPMP) asi como sus homologos superiores. Los componentes que contienen
fosfonato estan contenidos en los agentes preferentemente en cantidades de 0,1 a 10 % en peso, en particular en
cantidades del 0,5 al 8 % en peso, en cada caso con respecto al peso total del agente de limpieza.

Con respecto a la proporciéon de la unidad de fosfonato (independientemente de la proporcion de hidroxialcano y/o
aminoalcano), los agentes de acuerdo con la invencién contienen de 0,01 al 25% en peso, preferentemente del 5 al
20 % en peso, del 8 al 15% en peso de fosfonato (en cada caso con respecto al peso total del agente). De acuerdo
con la invencion, los fosfonatos estan contenidos preferentemente en la o las fases solidas.

«En esencia libre de agua», como se usa en el presente documento, significa que una composicién contiene menos
del 7 % en peso, en particular menos del 5% en peso, preferentemente menos del 3% en peso de forma
particularmente preferente menos del 1 % en peso de agua. El contenido de agua, tal como se define en el presente
documento, se refiere al contenido de agua establecido mediante la titulacion de Karl-Fischer.

De acuerdo con la invencion, la fase liquida esta "en esencia libre de agua", esto significa que la fase liquida
contiene menos del 7% en peso, en particular menos del 5 % en peso, preferentemente menos del 3% en peso de
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forma particularmente preferente menos del 1 % en peso de agua. El contenido de agua, tal como se define en el
presente documento, se refiere al contenido de agua establecido mediante la titulacion de Karl-Fischer.

En particular todas las fases liquidas y todas las fases solidas del agente de limpieza de acuerdo con la invencion
estan «en esencia libres de agua», es decir, cada una de las fases individuales contiene en cada caso menos del 7%
en peso, en particular menos del 5 % en peso, preferentemente menos del 3% en peso, de forma particularmente
preferente menos del 1% en peso de agua (en cada caso cor respecto al peso total de la respectiva fase).

"Liquido", tal como se usa en el presente documento en relacion con el agente de limpieza de acuerdo con la
invencion, incluye todas las composiciones fluidas y abarca en particular también geles y composiciones pastosas.
En particular, la expresion incluye también liquidos no newtonianos que poseen un limite de flujo.

"Al menos un", como se usa en el presente documento, significa 1 o mas, por ejemplo 1, 2, 3, 4, 5 0 mas.

«solido», tal como se usa en el presente documento en relacién con el agente de limpieza de acuerdo con la
invencion, incluye todas las composiciones soélidas y comprende en particular composiciones en forma de polvo,
granuladas, amorfas, comprimidas, en particular prensadas, en forma de pastillas. A este respecto, las
composiciones en forma de polvo pueden contener también aparte de constituyentes en forma de polvo en parte
también granulados.

El agente de limpieza esta presente en un envase soluble en agua.

El envase soluble en agua permite a este respecto una divisién en porciones del agente de limpieza. La cantidad de
agente de limpieza en el envase para porciones asciende preferentemente a de 5 a 50 g, de manera particularmente
preferente de 10 a 30 g, sobre todo de 15a 25 g.

Preferentemente, a este respecto se trata de una porcién Unica, a este respecto el agente de limpieza esta presente
preferentemente en una cantidad suficiente para la realizacién de la limpieza, en el caso de agentes para el lavado a
maquina de la vajilla en particular un ciclo o un paso completo del programa de un lavavajillas).

El agente de limpieza de acuerdo con la invencién comprende preferentemente al menos una fase sdlida,
preferentemente en forma de polvo y al menos una fase liquida.

A este respecto se prefiere en particular, que el envase soluble en agua presente al menos dos o mas
compartimentos (camaras) separados entre si en el espacio, en los que se cargan separadas en el espacio al menos
una fase sdlida preferentemente en forma de polvo, y al menos una fase liquida.

En particular, son adecuadas bolsas de dos camaras o cuerpos conformados de dos camaras, que contienen una
fase sélida y una liquida en el compartimentos independientes.

Ademas. son adecuados en particular envases de varias camaras (bolsas de varias camaras o cuerpos conformados
de varias camaras), que contienen en al menos uno de los compartimentos separados una fase en forma de polvo y
en al menos otro compartimento una fase liquida. Por fase se entiende en el presente documento una composicién
(parcial) de agente de limpieza, que en combinacion con el o las otras fases da un agente de limpieza en particular
un agente para lavado a maquina de la vajilla.

El agente de limpieza de acuerdo con la invencion, en particular el agente para lavado a maquina de la vajilla,
también puede estar presente en un envase soluble en agua, que contiene en particular mas de dos, cinco o seis
compartimentos. es decir por ejemplo tres, cuatro, cinco o seis compartimentos,

Preferentemente, el envase contiene dos, tres 0 mas camaras (compartimentos), estando llenas una, dos o varias de
estas camaras con fases liquidas que preferentemente son distintas entre si y que presentan en particular uno o
varios ingredientes distintos unos de otros.

Se prefieren agentes de limpieza previamente divididos en porciones, en los que el envase soluble en agua
adicionalmente a una, dos o mas fases liquidas, incluye una, dos o mas camaras (compartimentos) con fases
solidas. Cuando estan previstas dos o mas fases sélidas, se prefiere que las mismas tengan composicion diferente
y/o presenten otra forma sélida.

En particular se prefieren agentes de limpieza previamente divididos en porciones, que presentan al menos una fase
sdlida, de la misma preferentemente al menos una forma de polvo y al menos una fase liquida en compartimentos
separados.

Ademas se prefieren agentes de limpieza previamente divididos en porciones, que presentan al menos una fase
sélida, de la misma preferentemente al menos una forma de polvo y al menos una fase liquida en compartimentos
separados.
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También puede ser preferente que el agente de limpieza previamente dividido en porciones presente dos o mas
fases solidas, de las mismas al menos una en forma de polvo y al menos una comprimida y al menos una, también
dos, tres 0 mas fases liquidas en compartimentos en cada caso separados.

Ademas se prefiere que el agente de limpieza previamente dividido en porciones, en particular en una bolsa de
varias camaras contenga una fase solida, una en forma de polvo diferente de la misma y dos liquidas en
compartimentos en cada caso separados.

La al menos una fase liquida en el agente de limpieza de acuerdo con la invencién de acuerdo con una forma de
realizacion preferente en esencia esta libre de componentes organicos, que presentan un peso molecular promedio
de menos de 175 g/mol, preferentemente de menos de 150 g/mol.

En esencia libre de componentes organicos, que presentan un peso molecular promedio de menos de 175 g/mol,
preferentemente de menos de 150 g/mol, significa que en la fase liquida (en el caso de varias fases liquidas en cada
fase liquida individual) en cada caso esta contenidos menos del 5% del peso, preferentemente menos del 3% del
peso de tales compuestos organicos, que presentan un peso molecular promedio de menos de 175 g/mol,
preferentemente de menos de 150 g/mol. En particular de acuerdo con la invencion se debe evitar la presencia de
disolventes organicos habitualmente de cadena corta, que presentan un peso molecular promedio de menos de 175
g/mol, tales como por ejemplo dipropilenglicoldimetileter, preferentemente de menos de 150 g/mol, tales como
decano, octano, dipropilenglicoles, glicerina, proparodioles, monoetanolamina, dietanolamina, que tienen una
tendencia particularmente intensa a una migracién entre los compartimentos.

En la (o en las fases liquidas) los componentes organicos mencionados, preferentemente de disolventes organicos,
que presentan un peso molecular promedio de menos de 175 g/mol, preferentemente de menos de 150 g/mol, deben
estar contenidos en cada caso solo en una proporcion de cantidades de menos del 5% en peso, preferentemente
menos del 3% en peso (en cada caso con respecto a la composicion de la fase liquida individual).

La proporciéon total de los componentes organicos contenidos en la fase liquida o en las fases liquidas,
preferentemente de disolventes organicos, que presentan un peso molecular promedio de menos de 175 g/mol,
preferentemente de menos de 150 g/mol, asciende como maximo al 20% del peso (con respecto al peso total de la
fase liquida individual).

Si el agente de limpieza previamente dividido en porciones, en particular el agente para lavado a maquina de la
vajilla, comprende varias fases liquidas en compartimentos separados, de acuerdo con la invencion es muy
particularmente preferente que cada una de las fases liquidas esté en esencia libre de componentes organicos que
presentan un peso molecular promedio de menos de 175 g/mol, preferentemente de menos de 150 g/mol, (a
excepcion de los componentes mencionados en a), ya que de lo contrario se produce una migracion de los
componentes entre las fases liquidas individuales en los compartimentos separados.

De acuerdo con una forma de realizacion preferente, la fase liquida (las fases liquidas) del agente de limpieza de
acuerdo con la invencion, en particular del agente para lavado a maquina de la vajilla, en esencia esta o estan libres
de componentes organicos, que presentan un peso molecular promedio de menos de 175 g/mol, preferentemente de
menos de 150 g/mol, y a 20°C y 1 bar son liquidos.

De acuerdo con una forma de realizacion preferente, en la fase liquida esta contenido al menos un tensioactivo no
i6nico, que se presenta de forma liquida a 20° C y 1 bar, preferentemente en cantidades entre el 5 y el 60% en peso,
en particular entre el 8 y el 40% en peso, preferentemente entre el 10 y el 30% en peso (con respecto al peso de la
fase liquida).

De acuerdo con una forma de realizacion preferente, en la fase liquida esta contenido al menos un tensioactivo no
iénico, que se presenta en forma cérea o solida a 20° C y 1 bar, preferentemente en cantidades entre el 5 y el 60%
en peso, en particular entre el 10 y el 50% en peso, preferentemente entre el 15 y el 30% en peso (con respecto al
peso de la fase liquida).

En particular se prefiere que al menos un tensioactivo no iénico, que se presenta de forma liquida a 20° C y 1 bar, y
al menos un tensioactivo no iénico, que se presenta en forma cérea o sdlida a 20° C y 1 bar, se empleen
conjuntamente las cantidades que se han indicado anteriormente.

Preferentemente, los agentes de limpieza previamente divididos en porciones de acuerdo con la invencién, en
particular el agente para lavado a maquina de la vajilla, en la fase liquida, en una de las fases liquidas, en particular
en todas las fases liquidas, adicionalmente al menos un, preferentemente dos, tres, cuatro o mas componentes
alcoxilados de acuerdo con la férmula |
R"-0-(CHz-CH(R?)-0)y-(CH2-CH(R®)-0),-(CH2-CH(R*)-0),~(CH2-CH(R®)-0),-R® (Férmula 1)

en la que
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R' esta seleccionado de un -H -CHs, un resto alquilo o alquenilo C;.24 de cadena lineal o ramificado, saturado o
mono o poliinsaturado;

R?, R3, R4, R® independientemente entre si esta seleccionado de -H, -CH3,-CH,CH3;, -CH,CH>CH3, CH(CHj3)g,
preferentemente -H o -CHj3;

R6 esta seleccionado de un -H -CH3, -CHzCHs, -CHQCHQCHs, -CH(CH3)2, -CHz-CHz-CHzCH3, -CHQCH(CHa)z, -
C(CH3)73, alquilo o alquenilo Cs.24 asi como -CHgCH(OH)R7

con R’ se refiere a un resto alquilo o alquenilo Cs2s de cadena lineal o ramificado, saturado o mono o
poliinsaturado;

y

W, X, ¥, Z en cada caso independientemente entre si pueden adoptar valores de 1 a 120 y en la que X, y y/o z
puede ser =0

La fase liquida o las fases liquidas de los agentes de limpieza de acuerdo con la invencidon contienen al menos un
componente de acuerdo con a).

De acuerdo con una forma de realizacion preferente, en la fase liquida esta contenido adicionalmente al menos un
polialquilenglicol preferentemente polietilenglicoles o polipropilenglicoles, en particular polietilenglicoles con un peso
molecular medio entre 150 y 1000, preferentemente de 200 a 800, en particular entre 300 y 600, por ejemplo de 400.

Se prefiere en particular que el polialquilenglicol adicional esté contenido en una cantidad de 10 al 40% en peso,
preferentemente del 15 al 35% en peso, en particular (con respecto al peso de la fase n liquida).

En particular se prefiere en particular cuando la fase liquida (las fases liquidas) sea al menos un polialquilenglicol,
preferentemente al menos un polietilenglicol (PEG), que presenta un peso molecular medio entre 2000 y 6000 g/mol,
en particular un PEG con un peso molecular medio de aproximadamente PEG 4000 (INCI: PEG 4000).

En particular se prefiere que la fase liquida (las fases liquidas) presenten un PEG con un peso molecular medio de
aproximadamente 400, particularmente en cantidades de 15 al 35% en peso y un PEG con un peso molecular medio
de aproximadamente 4000, en particular en cantidades de 4 al 10% en peso (en cada caso con respecto a la
cantidad en la fase liquida).

En la férmula (1) que se ha mencionado anteriormente se pueden incluir también una gran parte de los tensioactivos
no ionicos. Preferentemente se emplean tensioactivos no iénicos alcoxilados de débil formacion de espuma,
preferentemente sobre todo tensioactivos no iénicos de débil formacion de espuma etoxilados. En formas de
realizacion preferentes. los agentes para el lavado a maquina de la vaijilla contienen tensioactivos no iénicos del
grupo de los alcoholes alcoxilados.

De acuerdo con otra forma de realizacion preferente, el agente de limpieza de acuerdo con la invencioén en la fase
liqguida contiene al menos un tensioactivo no idnico En particular seleccionado tensioactivos de acuerdo con la
Formula (1).

Los tensioactivos que se deben emplear preferentemente proceden de los grupos de los tensioactivos no idnicos
alcoxilados, en particular de los alcoholes primarios etoxilados y mezclas de estos tensioactivos con tensioactivos
formados estructuralmente de forma mas complicada, tales como polioxipropileno/polioxietileno/polioxipropileno
(tensioactivos de (PO/EO/PO)). Tales tensioactivos no ionicos de (PO/EO/PO) se caracterizan ademas por un buen
control de espuma.

Como tensioactivos no iénicos particularmente preferentes se emplean tensioactivos no iénicos de débil formacién
de espuma, que presentan unidades alternantes de éxido de etileno y de 6xido de alquileno. Entre los mismos se
prefieren a su vez tensioactivos con bloques de OE-OA-OE-OA, estando unidos en cada caso de uno a diez grupos
OE u OA entre si, antes de que siga un bloque de los respectivamente otros grupos. Aqui se prefieren tensioactivos
no iénicos de la férmula general (1)

R'-0-(CH2-CH(R?)-0)u~(CH2-CH(R?)-0),-(CH2-CH(R*)-0),~(CH2-CH(R®)-0),-R®,

en la que R' se refiere a un resto alquilo o alquenilo Ce24 de cadena lineal o ramificado, saturado o mono o
poliinsaturado; R?, R* R®en cada caso igual -H; cada grupo de R® o R® esta seleccionado independientemente entre
si de -CHjs, -CH2CHs, -CH2CH2-CH3, CH(CH3), vy los indices w, X, y, z se refieren independientemente entre si a
numeros enteros de 1 a 6.

Por tanto, se prefieren en particular tensioactivos no iénicos que presentan un resto alquilo Cg.15 con 1 a 4 unidades
de 6xido de etileno, seguido de 1 a 4 unidades de 6xido de propileno, seguido de 1 a 4 unidades de 6xido de etileno,
seguido de 1 a 4 unidades de 6xido de propileno.
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Otros tensioactivos no ionicos preferentes en este caso son aquellos de la férmula general
R'-0-(CH2-CH(R?)-0)y~(CH2-CH(R?)-0),~(CH2-CH(R*)-0),-(CH2-CH(R®%)-0),-R°®
Con

- R se refiere a H 0 a un resto hidrocarburo lineal o ramificado con 2 a 26 atomos de carbono;

- R% R’ R* R®independientemente entre si esta seleccionado de -H, -CHs, -CH2CHs, -CH,CH,CHs, CH(CHs),
preferentemente -H o -CHgs;

- R® esta seleccionado de -CHgCH(OH)R7

con R’ se refiere a un resto alquilo o alquenilo Cs.26 de cadena lineal o ramificado, saturado o mono o
poliinsaturado;

y
W, X, Y Y Z representan valores entre 1y 120, donde X, y y/o z también 0.

Con estos tensioactivos, a continuacion denominados también "hidroxiéteres mixtos", se puede mejorar claramente
el rendimiento de limpieza de las preparaciones de acuerdo con la invencion y, de hecho, tanto en comparacion con
el sistema sin tensioactivo como en comparacion con sistemas que contienen tensioactivos no iénicos alternativos,
por ejemplo del grupo de los alcoholes grasos polialcoxilados

Ha resultado ser particularmente eficaces finalmente los tensioactivos no i6nicos de la Férmula general (1)
R"-0-(CH2-CH(R?)-0)y-(CH2-CH(R®)-0),-(CH2-CH(R*)-0),-(CH2-CH(R®)-0),-R®
Con

- R; se refiere un resto hidrocarburo lineal o ramificado con de 2 a 26 atomos de carbono;
- R =H,
R® esta seleccionado de -CH,CH(OH)R’

con R’ se refiere a un resto alquilo o alquenilo Ce.26 de cadena lineal o ramificado, saturado o mono o
poliinsaturado;

y

- w=1a 120, preferentemente de 10 a 80, en particular de 15 a 40; y x, y, z=0.

Al grupo de estos tensioactivos no ionicos pertenecen, por ejemplo, los éteres de alcohol graso Cy.22-(OE)10-80-2-
hidroxialquilo, en particular también los alcohol graso Cg.12-(OE)22-2-hidroxidecileteres y los alcohol graso Cas.oo-
(OE)40-80-2-hidroxialquiléteres.

Ademas, se prefieren también tensioactivos de la Férmula (1)
R'-O-(CH2-CH(R?)-0)y~(CH2-CH(R?)-0),-(CH2-CH(R*)-0),-(CH2-CH(R®%)-0),-R°®

en la que R' se refiere a un resto hidrocarburo alifatico, lineal o ramificado, con de 4 a 18 atomos de carbono o

mezclas de los mismos, y, z=0; R% = CHs, R3=-H, R®= un resto hidrocarburo lineal o ramificado con 2 a 26 atomos de

carbono o mezclas de los mismos, y w se refiere a valores de 1 y 2 (en mezclas de tales productos también valores

numéricos entre 1y 2, por ejemplo 1,5) asi como x se refiere a un valor de al menos 15.

Al grupo de estos tensioactivos no ionicos pertenecen, por ejemplo, los éteres de alcohol graso Cz.26-(OP)4-(OE)15.40-
2-hidroxialquilo, en particular también los éteres de alcohol graso Cs.10-(OP)1-(OE)22-2-hidroxidecilo.

Ademas se prefieren r los tensioactivos no iénicos poli(oxialquilados) protegidos con grupo terminal de la Férmula
R"-0-(CH2-CH(R?)-0)y-(CH2-CH(R®)-0),-(CH2-CH(R*)-0),-(CH2-CH(R®)-0),-R®
Con y, z=0 asi como R?=H, R®=-CH,CH(OH)R’

con R’ se refiere a un resto alquilo o alquenilo Cs26 de cadena lineal o ramificado, saturado o mono o
poliinsaturado;

en la que R’ independientemente de R’ se refiere a un resto hidrocarburo lineal o ramificado, saturado 0 mono o
poliinsaturado con 2 a 26 atomos de carbono, RS independientemente entre si esta seleccionado de -CHs, -CH2CHs,
-CH,CH»-CHs, -CH(CHs),, preferentemente no obstante representa -CHs, Y w y x se refieren independientemente
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entre si a valores entre 1y 32, prefiriéndose muy en particular tensioactivos no iénicos con R®=-CHs y valores de w
de 15a 32 y x de 0 y 2 (en mezclas de tales productos también valores numéricos entre 0 y 2).

De acuerdo con una forma de realizacién particular en el agente de limpieza, en particular el agente para lavado a
maquina de la vajilla, en la fase liquida al menos uno, preferentemente al menos dos, en particular al menos tres de
los componentes de acuerdo con a) presentan un punto de fusion (a 1 bar) de < 30 °C, preferentemente < 25° C, en
particular < 20°C.

En particular con ellos se prefieren polietilenglicoles con un peso molecular medio de 180 a 600, asi como
tensioactivos no iénicos de la férmula general (1)

R'-0-(CH2-CH(R?)-0)u~(CH2-CH(R?)-0),-(CH2-CH(R*)-0),~(CH2-CH(R®)-0),-R®,

en la que R' se refiere a un resto alquilo o alquenilo Cs.20 de cadena lineal o ramificado, saturado o mono o
poliinsaturado; Rz, R4, R® en cada caso igual -H; R3, 5 =CHs y los indices w, X, y, z se refieren independientemente
entre si a numeros enteros de 1 a 6.

Preferentemente para uno de los dos 0 ambos componentes que se han mencionado anteriormente con un punto de
fusion de < 30 °C, preferentemente < 25° C, en particular < 20°C (a 1 bar) pueden estar contenidos adicionalmente
también otros componentes de acuerdo con a), que presentan un mayor punto de fusién, en particular al menos uno
de los hidroxiéteres mixtos etoxilados que se han mencionado anteriormente como particularmente preferentes.

La fase liquida o las fases liquidas del agente de limpieza de acuerdo con la invencién contienen preferentemente
ademas al menos un tensioactivo no iénico, preferentemente uno que representa asi mismo un componente segun
a) de acuerdo con la Férmula ().

De acuerdo con una forma de realizacién particularmente preferente, en la fase liquida esta contenido como uno de
los componentes de acuerdo con a) un componente de acuerdo con la férmula (1)

R"-0-(CH2-CH(R?)-0)y-(CH2-CH(R®)-0),-(CH2-CH(R*)-0),~(CH-CH(R®)-0),-R®
en la que

R' esta seleccionado de restos alquilo Cs.16- de cadena lineal o ramificado, saturados;

R? y R* son igual -H R® y R® son igual -CH3

RG esta seleccionado de un -H -CH3, -CH2CH3, -CHzCHzCHs, -CH(CH3)2, -CHz—CHz-CHzCH3, -CH2CH(CH3)2, -
C(CHj3)3, alquilo Cs.2o (lineal o ramificado),

y estan seleccionados independientemente entre si.

w =1 a 6, preferentemente de 1,5 a 4,5, en particular de 2 a 3;

x= 1 a 6, preferentemente de 1,5 a 4,5, en particular de 2 a 3;

y= 0 a 6 preferentemente de 1,5a4,5,de2a 3;

z= 0 a 6, preferentemente 1,5a4,5,de 2 a 3,

De acuerdo con una forma de realizacion preferente, al menos un tensioactivo no iénico esta seleccionado de
aquellos tensioactivos no idnicos que estan presentes de forma liquida a 20 °C y 1 bar.

A este respecto son particularmente preferentes por ejemplo los alcoxilatos de alcohol graso preferentes que se han
mencionado anteriormente, preferentemente los mismos estédn contenidos en cantidades entre el 5 y el 60% en
peso, en particular entre el 8 y el 40% en peso, preferentemente entre el 10 y el 30% en peso (con respecto al peso
de la fase liquida).

Estos componentes de acuerdo con a) son particularmente ventajosos ya que pueden proporcionar (dado el caso
adicionalmente a los polialquilenglicoles liquidos) una base para la fase liquida, sin que a este respecto se tengan
que usar componentes organicos, en particular disolventes organicos que presentan un peso molecular promedio de
menos de 175 g/mol, preferentemente de menos de 150 g/mol.

En este caso es particularmente preferente que se emplee adicionalmente un polialquilenglicol, preferentemente al
menos un polietilenglicol, que presente un peso molecular entre 300 y 4000 g/mol.

En particular se prefiere que la fase liquida (las fases liquidas) presenten un PEG con un peso molecular medio de
aproximadamente 400 (INCI: PEG 400) y un PEG con un peso molecular medio de aproximadamente 4000 (INCI:
PEG 4000).

Es muy particularmente preferente que en este caso adicionalmente a los componentes que se han mencionado

anteriormente como otro componente de acuerdo con a) se emplee al menos un hidroxiéter mixto etoxilado de la
Formula (1)
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R"-0-(CH2-CH(R?)-0)y-(CH2-CH(R®)-0),-(CH2-CH(R*)-0),~(CH2-CH(R®)-0),-R®
Con

- R; se refiere un resto hidrocarburo lineal o ramificado con de 2 a 26 atomos de carbono;
- R =H,
- RS esta seleccionado de -CHzCH(OH)R7

con R’ se refiere a un resto alquilo o alquenilo Ce.26 de cadena lineal o ramificado, saturado o mono o
poliinsaturado;

y

- w=1a 120, preferentemente de 10 a 80, en particular de 20 a 40; y x, y, z=0.

A este respecto se prefieren en particular los alcohol graso Cs.22 (OE)10-s0-2-hidroxialquiléteres, en particular también
los alcohol graso Cag.12-(OE)22-2-hidroxidecileteres y los alcohol graso Cy-22-(OE)40-80-2-hidroxialquiléteres.

De acuerdo con una forma de realizacion particularmente preferente, en la fase liquida esta contenido al menos un
tensioactivo no idnico, que esta presente en forma cérea o solida a 20° C y 1 bar, En particular, son adecuados los
hidroxiéteres mixtos de alcohol grasos especificados aqui anteriormente. Preferentemente, los mismos se emplean
en cantidades entre el 5 y el 60% del peso, en particular entre el 10 y el 50% en peso, preferentemente entre el 15y
el 30% del peso (con respecto al peso de la fase liquida).

En este caso se prefiere que la cantidad de todos los componentes mencionados a este respecto, preferentes de
acuerdo con a) en la fase liquida ascienda a entre el 10 y el 80% del peso, preferentemente entre el 20 y el 70% del
peso (en cada caso con respecto al peso total de la fase liquida).

En todas las formas de realizacion que se han mencionado anteriormente, en particular en las combinaciones
particularmente resaltadas, se prefiere que la cantidad de todos los componentes mencionados a este respecto de
acuerdo con a) en la fase liquida ascienda a entre el 10 y el 80% del peso, preferentemente entre el 20 y el 70% del
peso (en cada caso con respecto al peso total de la fase liquida).

De acuerdo con una forma de realizacién particularmente preferente, la fase liquida (al menos una de la fase liquida,
dado el caso todas las fases liquidas) contienen en cada caso con respecto al respectivo peso total de la fase liquida
(individual):

El 0-40% de peso de al menos un conjunto de acuerdo con la formula (1)
R"-0-(CH2-CH(R?)-0)y-(CH2-CH(R®)-0),-(CH2-CH(R*)-0),-(CH2-CH(R®)-0),-R®
en la que
R esta seleccionado de restos alquilo Cg.16- de cadena lineal o ramificado, saturados;
R? y R* son igual -H R® y R® son igual -CH3
R6 esta seleccionado de un -H -CH3, -CHzCH3, -CHzCHzCH3, -CH(CHs)z, -CHz-CHz-CHzCH3, -CHzCH(CHa)z, -
C(CHj3)3, alquilo Cs.2o (lineal o ramificado),
y estan seleccionados independientemente entre si.
w =1 a 6, preferentemente de 1,5 a 4,5, en particular de 2 a 3;
x= 1 a 6, preferentemente de 1,5 a 4,5, en particular de 2 a 3;

y= 0 a 6 preferentemente de 1,5a4,5,de 2 a 3;
z= 0 a 6, preferentemente de 1,5a4,5,de 2 a 3;

El 0-40% en peso de al menos un hidroxiéter mixto etoxilano de Férmula (1)
R"-0-(CHz-CH(R?)-O)y-(CH2-CH(R®)-0),-(CH2-CH(R*)-0),~(CH2-CH(R®)-0),-R®
con
: 2;_33 refiere a un resto hidrocarburo lineal o ramificado con de 2 a 26 4tomos de carbono;
° Re_esté seleccionado de -CHgCH(OH)R7

con R se refiere a un resto alquilo o alquenilo Cs26 de cadena lineal o ramificado, saturado o mono o
poliinsaturado; y

- w=1 a 120, preferentemente de 10 a 80, en particular de 15 a 40; y X, y, z=0.

12



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2675196 T3

Y
estan contenidos el 2-12% de peso de polialquilenglicoles, preferentemente polietilenglicol, con un peso
molecular medio entre 1500 y 8000, en particular entre 2000 y 6000, en particular entre 3000 y 4500,

A este respecto se prefiere que la cantidad de todos los componentes que se han mencionado anteriormente como
preferentes en la fase liquida ascienda a entre el 15 y el 80% de peso, preferentemente entre el 20 y el 70% del
peso (en cada caso con respecto al peso total de la fase liquida).

De acuerdo con una forma de realizacién particularmente preferente, la fase liquida (al menos una de la fase liquida,
dado el caso todas las fases liquidas) contienen en cada caso con respecto al respectivo peso total de la fase liquida
(individual):

del 0 al 40 % en peso, preferentemente del 1 al 30 % en peso, de al menos un componente de acuerdo con la
Formula (1)

R"-0-(CH2-CH(R?)-0)y-(CH2-CH(R®)-0),-(CH2-CH(R*)-0),-(CH2-CH(R®)-0),-R®
en la que

R esta seleccionado de restos alquilo Cg.16- de cadena lineal o ramificado, saturados;

R? y R* son igual -H R® y R® son igual -CH3

R6 esta seleccionado de un -H -CH3, -CHzCH3, -CHzCHzCH3, -CH(CHs)z, -CHz-CHz-CHzCH3, -CHzCH(CHa)z, -
C(CHa)3, alquilo Cs.2 (lineal o ramificado),

y estan seleccionados independientemente entre si.

w = 1 a 6, preferentemente de 1,5 a 4,5, en particular de 2 a 3;

x= 1 a 6, preferentemente de 1,5 a 4,5, en particular de 2 a 3;

y= 0 a 6 preferentemente de 1,5a4,5,de 2a 3;

z= 0 a 6, preferentemente de 1,5a4,5,de 2 a 3;

del 0 al 40 % en peso, preferentemente del 1 al 30 % en peso de al menos un hidroxiéter mixto etoxilado de la
férmula (1)

R'-0-(CHz-CH(R?)-O)w~(CH2-CH(R®)-0)x-(CHz-CH(R*)-0),~(CH2-CH(R®)-0),-R®
con
: S;—SI?I refiere a un resto hidrocarburo lineal o ramificado con de 2 a 26 atomos de carbono;
° Re_esté seleccionado de -CHzCH(OH)R7

con R’ se refiere a un resto alquilo o alquenilo Cs26 de cadena lineal o ramificado, saturado o mono o
poliinsaturado; y

- w=1 a 120, preferentemente de 10 a 80, en particular de 15 a 40; y x, y, z=0.
esta contenido el 4-10% en peso de polialquilenglicoles preferentemente polietilenglicol, con un peso molecular
medio entre 1500 y 8000, en particular entre 2000 y 6000, en particular entre 3000 y 4500,
A este respecto se prefiere que la cantidad de todos los componentes que se han mencionado anteriormente como
preferentes en la fase liquida ascienda a entre el 15 y el 80% de peso, preferentemente entre el 20 y el 70% del
peso (en cada caso con respecto al peso total de la fase liquida).
De acuerdo con una forma de realizacion particularmente preferente, la fase liquida (al menos una de la fase liquida,
dado el caso todas las fases liquidas) contienen en cada caso con respecto al respectivo peso total de la fase liquida

(individual):

del 0 al 40 % en peso, preferentemente del 1 al 30 % en peso, de al menos un componente de acuerdo con la
Formula (1)

R'-O-(CH2-CH(R?)-0)y~(CH2-CH(R?)-0),~(CH2-CH(R*)-0),-(CH2-CH(R®%)-0),-R°®
en la que

R esta seleccionado de restos alquilo Cg.16- de cadena lineal o ramificado, saturados;
R? y R* son igual -H R® y R® son igual -CH3
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R°® esta seleccionado de un -H -CHs, -CH2CHa, -CH2CH2CHs, -CH(CHj3)z, -CH2-CH2-CH,CHgs, -CH2CH(CHs)2, -
C(CHj3)s, alquilo Cs.2 (lineal o ramificado),

y estan seleccionados independientemente entre si.

w = 1 a 6, preferentemente de 1,5 a 4,5, en particular de 2 a 3;

x= 1 a 6, preferentemente de 1,5 a 4,5, en particular de 2 a 3;

y= 0 a 6 preferentemente de 1,5a4,5,de2a 3;

z=0 a 6, preferentemente de 1,5a4,5,de 2 a 3;

del 0 al 40 % en peso, preferentemente del 1 al 30 % en peso, del al menos un hidroxiéter mixto etoxilado de la
Férmula (1)

R"-0-(CHz-CH(R?)-0)y-(CH2-CH(R®)-0),-(CH2-CH(R*)-0),-(CH2-CH(R®)-0),-R®
con

° R; se refiere a un resto hidrocarburo lineal o ramificado con de 2 a 26 atomos de carbono;
o R°=H
> R® esta seleccionado de -CH,CH(OH)R’

con R se refiere a un resto alquilo o alquenilo Cs26 de cadena lineal o ramificado, saturado o mono o
poliinsaturado; y

- w=1 a 120, preferentemente de 10 a 80, en particular de 15 a 40; y X, y, z=0.

y
estan contenidas del 5,3 -8% en peso de polialquilenglicoles, preferentemente polietilenglicol, con un peso

molecular medio entre 1500 y 8000, en particular entre 2000 y 6000, en particular entre 3000 y 4500,

A este respecto se prefiere que la cantidad de todos los componentes que se han mencionado anteriormente como
preferentes en la fase liquida ascienda a entre el 15 y el 80% de peso, preferentemente entre el 20 y el 70% del
peso (en cada caso con respecto al peso total de la fase liquida).

De acuerdo con una forma de realizacién particularmente preferente, la fase liquida (al menos una de la fase liquida,
dado el caso todas las fases liquidas) contienen en cada caso con respecto al respectivo peso total de la fase liquida
(individual):

del 0 al 40 % en peso, preferentemente del 1 al 30 % en peso, de al menos un componente de acuerdo con la
Formula (1)

R"-0-(CHz-CH(R?)-0)y-(CH2-CH(R®)-0),-(CH2-CH(R*)-0),-(CH2-CH(R®)-0),-R®
en la que

R' esta seleccionado de restos alquilo Cg.16- de cadena lineal o ramificado, saturados;

R? y R* son igual -H R® y R® son igual -CHs

R6 esta seleccionado de un -H -CH3, -CHzCH3, -CHzCHzCH3, -CH(CHs)z, -CHz-CHz-CHzCH3, -CHzCH(CHa)z, -
C(CHj3)3, alquilo Cs.2o (lineal o ramificado),

y estan seleccionados independientemente entre si.

w =1 a 6, preferentemente de 1,5 a 4,5, en particular de 2 a 3;

x= 1 a 6, preferentemente de 1,5 a 4,5, en particular de 2 a 3;

y= 0 a 6 preferentemente de 1,5a4,5,de2a 3;

z= 0 a 6, preferentemente de 1,5a4,5,de 2 a 3;

del 0 al 40 % en peso, preferentemente del 1 al 30 % en peso, del al menos un hidroxiéter mixto etoxilado de la
Formula (1)

R"-0-(CH2-CH(R?)-0)y-(CH2-CH(R®)-0),-(CH2-CH(R*)-0),-(CH2-CH(R®)-0),-R®
con
: S;—SI?I refiere a un resto hidrocarburo lineal o ramificado con de 2 a 26 atomos de carbono;
° RG_esté seleccionado de -CH,CH(OH)R’

con R’ se refiere a un resto alquilo o alquenilo Cs2s de cadena lineal o ramificado, saturado o mono o
poliinsaturado; y
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- w=1 a 120, preferentemente de 10 a 80, en particular de 15 a 40; y X, y, z=0.

de 5 al 30% de peso de polietilenglicoles preferentemente polietilenglicol, con un peso molecular medio entre 300
y 600 g/mol asi como

del 2 al 12% de peso de polialquilenglicoles, preferentemente polietilenglicol, con un peso molecular medio entre
1500 y 8000, en particular entre 2000 y 6000, en particular entre 3000 y 4500,

A este respecto se prefiere que la cantidad de todos los componentes que se han mencionado anteriormente como
preferentes en la fase liquida ascienda a entre el 15 y el 80% de peso, preferentemente entre el 20 y el 70% del
peso (en cada caso con respecto al peso total de la fase liquida).

De acuerdo con una forma de realizacion particularmente preferente, la fase liquida (al menos una de la fase liquida,
dado el caso todas las fases liquidas) contienen en cada caso con respecto al respectivo peso total de la fase liquida
(individual):

del 0 al 40 % en peso, preferentemente del 1 al 30 % en peso, de al menos un componente de acuerdo con la
Formula (1)

R'-0-(CH2-CH(R?)-0)y~(CH2-CH(R?)-0),-(CH2-CH(R*)-0),-(CH2-CH(R®%)-0),-R®
en la que

R esta seleccionado de restos alquilo Cg.16- de cadena lineal o ramificado, saturados;

R?y R* son igual -H R® y R® son igual -CH3

R°® esta seleccionado de un -H -CHs, -CH2CHa, -CH2CH2CHs, -CH(CHj3)z, -CH2-CH2-CH,CHgs, -CH2CH(CHa)2, -
C(CHj3)s, alquilo Cs.2 (lineal o ramificado),

y estan seleccionados independientemente entre si.

w = 1 a 6, preferentemente de 1,5 a 4,5, en particular de 2 a 3;

x= 1 a 6, preferentemente de 1,5 a 4,5, en particular de 2 a 3;

y= 0 a 6 preferentemente de 1,5a4,5,de2a 3;

z=0 a 6, preferentemente de 1,5a 4,5,de 2 a 3;

del 0 al 40 % en peso, preferentemente del 1 al 30 % en peso, del al menos un hidroxiéter mixto etoxilado de la
Férmula (1)

R"-0-(CH2-CH(R?)-0)y-(CH2-CH(R®)-0),-(CH2-CH(R*)-0),~(CH2-CH(R®)-0),-R®
con
: E;-Sﬁ refiere a un resto hidrocarburo lineal o ramificado con de 2 a 26 atomos de carbono;
° Re_esté seleccionado de -CHgCH(OH)R7

con R se refiere a un resto alquilo o alquenilo Cs26 de cadena lineal o ramificado, saturado o mono o
poliinsaturado; y

- w=1 a 120, preferentemente de 10 a 80, en particular de 15 a 40; y X, y, z=0.

y

del 5 al 30 % en peso, polialquilenglicoles, preferentemente polietilenglicol, con un peso molecular medio entre
300 y 600 g/mol asi como

del 4 al 10% de peso de polialquilenglicoles, preferentemente polietilenglicol con un peso molecular medio entre
1500 y 8000, en particular entre 2000 y 6000, en particular entre 3000 y 4500,

A este respecto se prefiere que la cantidad de todos los componentes que se han mencionado como preferentes de
acuerdo con a) en la fase liquida asciende a entre el 10 y el 80% del peso, preferentemente entre el 20 y el 70% del
peso (en cada caso con respecto al peso total de la fase liquida).

De acuerdo con otras formas de realizaciéon, en la fase liquida (las fases liquidas) puede estar contenido
adicionalmente un tensioactivo no iénico protegido con grupo terminal de acuerdo con la férmula Il

R®O[CH2CH(R®)O]s[CH2]kCH(OH)[CH2J;,OR®,
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En partlcular tenS|oact|vos no ionicos poli(oxialquilados) de la Férmula Il

en la que R® y R' se refieren a restos hidrocarburo lineales o ramlflcados saturados o insaturados, alifaticos o
aromaticos, con 1 a 30 atomos de carbono, saturados o insaturados, R? se refiere a H 0 a un resto metilo, etilo, n-
propilo, iso-propilo, n-butilo, 2-butilo o 2-metil-2-butilo, h representa valores entre 1y 30, k y j representan valores
entre 1y 12, preferentemente entre 1y 5. Cuando el valor h es = 2, cada R? en la formula anterior

RBO[CHzCH(R )O]h[CHz]kCH(OH)[CHg]JOR10 puede ser diferente. R8 y R' son preferentemente restos hidrocarburo
lineales o ramificados, saturados o insaturados, alifaticos o aromaticos, con 6 a 22 atomos de carbono, siendo en
particular preferentes restos con de 8 a 18 atomos de C. Para el resto R9 se prefiere en particular H, -CH3 o -CH,CH3
Los valores en particular preferentes para h se situan en el intervalo de 1 a 20, en particular de 6 a 15.

Como se describié anteriormente, cada R® en la formula anterior puede ser diferente, en caso de que h sea = 2. En
este sentido, la unidad de 6xido de alquileno puede variar en los corchetes Si h representa, por ejemplo 3, el resto
R® puede seleccionarse para formar unidades de 6xido de etileno (R = H) u 6xido de propileno (R = CHas), que se
pueden unir en cualquier orden, por ejemplo (OE)(OP)(OE), (OE)(OE)(OP), (OE)(OE)(OE), (OP)(OE)(OP),
(OP)(OP)(OE) y (OP)(OP)(OP). El valor 3 para h esta seleccionado en este sentido a modo de ejemplo y puede ser
bastante mayor, aumentando la anchura de variacién con valores crecientes de h e incluyendo por ejemplo una gran
cantidad de grupos (EO) en combinacion en una reducida cantidad de grupos (PO) o viceversa.

Los alcoholes poli(oxialquilados) protegidos con grupo terminal en particular preferentes de la féormula anterior
presentan vanres de k = ¥ , de modo que se S|mpI|f|ca Ia formula anterior a
R®O[CH,CH(R® )O]hCHZCH(OH)CHZOR ° En Ia formula mencionada en ultimo lugar, R®, R y R® son como se ha
definido anteriormente y x se refiere a nimeros de 1 a 30, preferentemente del 1 al 20 y en particular del 6 al 18. Son
en particular preferentes tensioactivos en los que los restos R® y R presentan de 9 a 14 atomos de C, R® representa
H 'y h adopta valores de 6 a 15.

De acuerdo con otra forma de realizacién preferente, la cantidad de los componentes de acuerdo con a) en la fase
liquida asciende a entre el 10 y el 80% del peso, preferentemente entre el 20 y el 70% del peso (en cada caso con
respecto al peso total de la fase liquida).

La relacion del peso de una o varias fases sélidas (de las cuales preferentemente al menos una fase sélida esta en
forma de polvo), (en varias fases sdlidas/en forma de polvo el peso total de toda las fases sdlidas y en forma de
polvo) con respecto al peso es una o varias fases liquidas (en el caso de varias fases liquidas es de acuerdo con la
invencion preferentemente de 1:10 a 10:1, de forma particularmente preferente de 1:5 a 5:1, de forma muy
particularmente preferente de 4:1 a 1:2

De acuerdo con una forma de realizacion preferente, el agente de limpieza, en particular el agente para lavado a
magquina de la vajilla, esta en esencia libre de tensioactivos anidnicos.

En esencia libre de tensioactivos aniénicos, como se usa en el presente documento, significa que una composicion
contiene menos del 7 % en peso, preferentemente menos del 5% en peso, en particular menos del 3 % en peso, de
forma muy particularmente preferente en menos del 1 % en peso, En particular, preferentemente menos del 0,1 %
en peso de tensioactivo anionico (con respecto al peso total del agente).

La envoltura soluble en agua del agente de limpieza, del envase, Se forma preferentemente a partir de un material
de laminas soluble en agua que se selecciona de otro grupo compuesto por polimeros o mezclas de polimeros. La
envoltura puede formarse a partir de uno o de dos 0 mas estratos del material de lamina soluble en agua. El material
de lamina soluble en agua del primer estrato y de los otros estratos, en caso de estar presentes, puede ser igual o
distinto. Se prefieren en particular ldminas que se pueden adherir y/o sellar por ejemplo hasta dar envases, tales
como tubos flexibles o almohadillas, después de que se hayan llenado con un agente.

Se prefiere que la envoltura soluble en agua contenga alcohol polivinilico o un copolimero de alcohol polivinilico. Las
envolturas solubles en agua que contienen alcohol polivinilico o un copolimero de alcohol polivinilico presentan una
buena estabilidad con una solubilidad en agua suficientemente alta, en particular solubilidades de agua fria.

Las laminas solubles en agua adecuadas para la produccion de la envoltura soluble en agua se basan
preferentemente en un alcohol polivinilico o un copolimero de alcohol polivinilico cuyo peso molecular se encuentra
en el intervalo de 10 000 a 1 000 000 gmol preferentemente de 20.000 a 500 000 gmol de forma particularmente
preferente de 30.000 a 100.000 gmol yen partlcular de 40.000 a 80.000 gmol

La produccion de alcohol polivinilico sucede habitualmente por hidrélisis de acetato de polivinilo, puesto que no es
posible la via de sintesis directa. Lo mismo se aplica a los copolimeros de alcohol polivinilico, que se preparan
correspondientemente a partir de copolimeros de acetato de polivinilo. Resulta preferente si al menos un estrato de
la envoltura soluble en agua comprende un alcohol polivinilico cuyo grado de hidrdlisis asciende a del 70 al 100 % en
moles, preferentemente a del 80 al 90 % en moles, més preferentemente del 81 al 89 % en moles y en particular del
82 al 88 % en moles.
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A un material de lamina que contiene alcohol polivinilico adecuado para la produccion de la envoltura soluble en
agua se puede haber afadido adicionalmente un polimero seleccionado del grupo que comprende (co)polimeros que
contienen acido (met)acrilico, poliacrilamidas, polimeros de oxazolina, sulfonatos de poliestireno, poliuretanos,
poliésteres, poliéteres, acido polilactico o mezclas de los polimeros anteriores. Un polimero adicional preferente son
acidos polilacticos.

Los copolimeros de alcohol polivinilico preferentes comprenden, ademas de alcohol vinilico, acidos dicarboxilicos
como otros monomeros. Acidos dicarboxilicos adecuados son acido itacénico, acido maldnico, acido succinico y
mezclas de los mismos, siendo preferente acido itacénico.

Asimismo, copolimeros de alcohol polivinilico preferentes comprenden, ademas de alcohol vinilico, un acido
carboxilico etilénicamente insaturado, su sal o su éster. De manera particularmente preferente, tales copolimeros de
alcohol polivinilico contienen, ademas de alcohol vinilico, acido acrilico, acido metacrilico, ésteres del acido acrilico,
ésteres del acido metacrilico o mezclas de los mismos.

Puede ser preferente que el material de ldamina contenga sustancias afiadidas adicionales. El material de lamina
puede contener, por ejemplo, plastificantes como dipropilenglicol, etilenglicol, dietilenglicol, propilenglicol, Glicerina,
sorbitol, manitol o mezclas de los mismos. Otros aditivos comprenden, por ejemplo, ayudantes de liberacién, cargas,
reticulantes, tensioactivos, antioxidantes, absorbentes de UV, agentes antibloqueo, agentes antiadhesivos o mezclas
de los mismos.

Las laminas solubles en agua adecuadas para la utilizacidn en las envolturas solubles en agua de los envases
solubles en agua de acuerdo con la invencion son laminas que se comercializan por la empresa MonoSol LLC por
ejemplo con la denominacion M8630, C8400 o M8900. Otras ldminas adecuadas comprenden laminas con la
denominacion Solublon® PT, Solublon® GA, Solublon® KC o Solublon® KL de Aicello Chemical Europe GmbH o las
laminas VF-HP de Kuraray.

Los agentes de limpieza de acuerdo con la invencidén se pueden usar como agentes para el lavado de la vajilla, en
particular agentes para el lavado a maquina de la vajilla. El uso correspondiente es asi mismo objeto de la invencion.
Asi mismo, la invencion se refiere al procedimiento para el lavado de la vajilla, en particular a un procedimiento para
el lavado a maquina de la vajilla, en el que se emplea un agente de limpieza de acuerdo con la invencion.

En el caso de los agentes de limpieza de acuerdo con la invencién se trata preferentemente de un agente de lavado
de vajilla, en particular de un agente para el lavado a maquina de la vajilla.

De acuerdo con una forma de realizacién preferente, el agente de limpieza previamente dividido en porciones de
acuerdo con la invencion, en particular el agente para lavado a maquina de la vajilla, esta en particular libre de
fosfatos.

Esencialmente libre de fosfatos significa que todo el agente de limpieza resulta de la suma de todas las fases (o de
todos los ingredientes de todos los compartimentos), preferentemente en esencia esta libre de componentes que
contienen fosfato. Como fosfatos o también componentes que contiene fosfato en el sentido de la presente invencion
se han de considerar en particular fosfatos, polifosfatos y pirefosfatos. Pero los fosfonatos o el hexafluorofosfato no
quedan comprendidos en esta expresion. Por tanto, todo el agente de limpieza contiene menos del 1 % en peso,
preferentemente el 0,5 % en peso, de fosfato con respecto al peso total del agente de limpieza (es decir, del peso
total de todas las fases (es decir, de todas las fases liquidas y sdlidas).

Los agentes de limpieza de acuerdo con la invencién, en particular los agentes para el lavado a maquina de la vajilla
contienen sustancias adyuvantes, tales como por ejemplo zeolitas silicatos, carbonatos, En particular los carbonatos
de metal alcalino, por ejemplo, carbonato de sodio hidrogenocarbonato de sodio o sexticarbonato de sodio y con
soportes organicos.

Como silicatos se consideran en particular los silicatos cristalinos estratificados de la formula general NaMSixOox+1 -
y H20, en donde M representa sodio o hidrégeno, x un nuimero del 1,9 al 22, preferentemente de 1,9 a 4, siendo
valores particularmente preferentes para x 2, 3 o0 4, e y se refiere a nimero de 0 a 33 preferentemente de 0 a 20.
Pueden usarse también silicatos de sodio amorfos con un médulo NaO: SiO, de 1:2 a 1:3,3, preferentemente de 1:2
a 1:2,8 y en particular de 1:2 a 1:2,6, que preferentemente tiene resolucién retardada y presentan propiedades de
lavado secundarias.

En los agentes de limpieza preferentes se limita el contenido en silicatos, referido al peso total del agente de
limpieza, a cantidades por debajo de 10 % en peso, preferentemente por debajo del 5 % en peso,

En distintas formas de realizacion, el valor de pH de una solucién acuosa se sitia a 20° C, que contiene el 10% en

peso de todo el agente de limpieza, se encuentra en un intervalo de 7 a 14, en particular mayor de 7, en particular en
un intervalo de 8 a 13, preferentemente de 9 a 12.
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Los agentes de acuerdo con la invencién contienen preferentemente al menos otro constituyente, seleccionado
preferentemente del grupo compuesto por tensioactivos catidénicos y anfoteros, agentes de blanqueo, activadores de
blanqueo, catalizadores de blanqueo, enzimas, espesantes, agentes secuestrantes, electrdlitos, inhibidores de la
corrosién, en particular agentes protectores de la plata, inhibidores de la corrosion de vidrio, inhibidores de la
espuma, colorantes, fragancias, sustancias amargas y principios activos antimicrobianos.

En los agentes de limpieza, Preferentemente agentes para el lavado de la vaijilla, en particular agentes para el
lavado a maquina de la vajilla se pueden emplear ademas agentes de blanqueo. Entre los compuestos que sirven de
agente en el blanqueo que proporcionan en agua H,O; tienen una importancia particular el percarbonato de sodio, el
perborato de sodio tetrahidrato y el perborato de sodio monohidrato. Otros agentes de la realizacién utiles son por
ejemplo peroxipirofosfatos, perhidratos de citrato asi como sales peracidas que proporcionan H,O, o peracidos,
Tales como perbenzoatos, peroxopalatos, Acido diperazelaico, peracido ftaloiminoico o acido diperdodecanodioico.
Ademas se pueden emplear todos los demas agentes de blanqueo peroxidicos inorganicos u organicos conocidos
por el experto en la materia por el estado de la técnica.

Como agentes de blanqueo se pueden emplear también sustancias que liberan cloro o bromo. Entre los materiales
adecuados que libera el cloro o bromo se consideran por ejemplo n-bromo-y n-cloroaminas heterociclicas, por
ejemplo acido tricloroisocianurico, acido tribromoisocianurico, acido dibromoisocianurico y/o acido dicloroisocianurico
(DICA) y/o sus sales con cationes tales como potasio y sodio. Los compuestos de hidantoina, tales como 1,3-dicloro-
5,5-dimetilidantoina son asi mismo adecuados.

Se prefieren agentes de limpieza, preferentemente los agentes para el lavado de la vajilla, en particular agentes para
el lavado a maquina de la vajilla, que contiene del 1 al 35 % en peso, preferentemente del 2,5 al 30 % en peso, de
forma particularmente preferente de 3,5 a 25 % en peso, de forma muy particularmente preferente de 4,0 al 20 % en
peso, y en particular del 5 al 18 % en peso (con respecto al peso total del agente) de agente de blanqueo,
preferentemente percarbonato de sodio.

De acuerdo con una forma de realizacion particularmente preferente estan contenidos en la fase soélida agentes de
blanqueo, preferentemente en una cantidad de 5 al 40 %, preferentemente del 10 al 20 % (con respecto al peso total
y a las fases solidas).

Ademas, los agentes de limpieza, preferentemente los agentes para el lavado de la vajilla, en particular los agentes
para lavado a maquina de la vajilla pueden contener catalizadores de blanqueo. Los catalizadores de blanqueo que
se pueden emplear incluyen, pero no estan limitados, al grupo de las sales de metal de transicidon que refuerza en el
blanqueo los complejos de metal de transiciéon, Preferentemente complejos de Mn, Fe, Co, Ru o Mo De forma
particularmente preferente del grupo de las sales y/o complejos de manganeso y/o cobalto, en particular de los
complejos de cobalto (amina) de los complejos de cobalto (Acetato) de los complejos de cobalto (carbonilo) de los
cloruros del cobalto o del manganeso, de sulfato de manganeso y de los complejos del manganeso con 1,4,7-
trimetil-1,4, 7-triazaclinonan (Mns-TACN) o 1, 2,4,7-tetrametil-1,4,7-tri-azaciclonano (Mns-TACN).

Se prefieren agentes de limpieza, preferentemente los agentes para el lavado de la vajilla, en particular agentes para
el lavado a maquina de la vajilla, que contienen del 0,001 al 1 % en peso, preferentemente del 0,01 al 0,1 en peso
(en cada caso con respecto al peso total del agente de limpieza) de catalizador de blanqueo, preferentemente un
complejo de Mn, en particular un complejo de manganeso con 1,4,7-trimetril-1,4,7-triazaciclonano (Mn3-TACN) o
1,2,4,7-tetrametil-1,4,7-tri-azaciclinano( Mns-TACN).

En distintas formas de realizaciéon de la invencién los agentes de limpieza, preferentemente los agentes para el
lavado de la vajilla, en particular agentes para el lavado a maquina de la vajilla contienen adicionalmente al menos
un activador de blanqueo. como activadores de blanqueo se pueden emplear todos los compuestos que en
condiciones de perhidrdlisis dan acidos peroxocarboxilicos alifaticos con preferentemente 1 a 10 atomos de C,e en
particular de 2 a 4 atomos de C y/o dado el caso acido perbenzoico sustituido. . De todos los activadores de
blanqueo conocidos por el experto en la materia por el estado de la técnica se emplean de forma particularmente
preferente alquilendiaminas poliaciladas, en particular tetraacetiletilendiamina (TAED), derivado de triazina aciladas,
en particular 1,5-diacetil-2,4-dioxohexahidro-1,3,5-triazina (DADHT), glicolurilos acilados, en particular
tetraacetilglicolurilo (TAGU), N-acilimida, en particular N-nonanoilsuccinimida (NOSI), fenosulfonatos acilados, en
particular N-nonanoil-o isononanoiloxibenzolsulfonato (n-o iso-NOBS). También se pueden emplear combinaciones
de activadores de blanqueo convencionales. Estos activadores de blanqueo se emplean preferentemente en
cantidades de hasta el 10% en peso, en particular del 0,1% en peso al 8% en peso, preferentemente del 2 al 8 % en
peso y de manera en particular preferente del 2 al 6 % en peso, en cada caso con respecto al peso total de los
agentes de limpieza.

El agente de blanqueo asi como los catalizadores de blanqueo y/o activadores de blanqueo estan contenidos
preferentemente en la/las fases solidas.

Los tensioactivos anfoteros adecuados son por ejemplo betainas de formula (Riii)(RiV)(RV)N+CHzCOO', en la que R"
representa un resto alquilo dado el caso interrumpido por heteroatomos o grupos de heteroatomos con 8 a 25,

18



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2675196 T3

preferentemente 10 a 21 atomos de carbono y R" asi como R" representan restos alquilo iguales o distintos con 1 a
3 atomos de carbono, en particular alquil-C1o-Cqs-dimetilcarboximetilbetaina y alquil-C11-C17-amidopropil-
dimetilcarboximetilbetaina.

Son tensioactivos catidénicos adecuados entre otros los compuestos de amonio cuaternario de la férmula
(RMYRMR™MRMN' X, en la que R" a R* se refiere a cuatro restos alquilo iguales o distintos, en particular a dos de
cadena larga y dos de cadena corta, y X" a un anion, en particular un ion halogenuro, por ejemplo, cloruro de didecil-
dimetil-amonio, cloruro de alquil-bencil-didecil-amonio y sus mezclas. Otros tensioactivos cationicos adecuados son
los compuestos con actividad superficial cuaternarios, en particular con un grupo sulfonio, fosfonio, yodonio o
arsonio, que se conocen también como principios activos antimicrobianos. Gracias al empleo de compuestos con
actividad superficial cuaternarios con accién antimicrobiana, el agente se puede disefiar con una accién
antimicrobiana o se puede mejorar su accion antimicrobiana ya existente dado el caso a causa de otros ingredientes.

A las enzimas pertenecen en particular proteasas, amilasas, lipasas, hemicelulasas, celulasas, perhidrolasas u
oxidorreductasas, asi como preferentemente sus mezclas. Estas enzimas son en principio de origen natural;
partiendo de las moléculas naturales estan disponibles para el uso en agentes de limpieza variantes mejoradas, que
se usan correspondientemente con preferencia. Los agentes de limpieza de acuerdo con la invencién contienen
enzimas preferentemente en cantidades totales de 1 x 10® al 5% en peso con respecto a la proteina activa. La
concentracion de proteina puede determinarse con ayuda de métodos conocidos, por ejemplo el procedimiento BCA
o el procedimiento Biuret.

Entre las proteasas son preferentes las del tipo subtilisina. Son ejemplos de ello las subtilisinas BPN' y Carlsberg asi
como sus formas perfeccionadas, la proteasa PB92, la subtilisina 147 y 309, la proteasa alcalina de Bacillus lentus,
subtilisina DY y las enzimas que se pueden asignar a las subtilasas pero ya no a las subtilisinas en un sentido
riguroso termitasa, proteinasa k y las proteasas TW3 y TW7.

Son ejemplos para las amilasas que pueden usarse de acuerdo con la invencién las a-amilasas de Bacillus
licheniformis, de B. amyloliquefaciens, de B. stearothermophilus, de Aspergillus niger y A. oryzae asi como los
perfeccionamientos mejorados para el uso en agentes de limpieza de las amilasas mencionadas anteriormente.
Ademas, deben destacarse para este fin la a-amilasa de Bacillus sp. A 7-7 (DSM 12368) y la ciclodextrina
glucanotransferasa (CGTasa) de B. agaradherens (DSM 9948).

Pueden usarse de acuerdo con la invencion, ademas, lipasas o cutinasas, en particular debido a sus actividades de
separacion de triglicéridos, aunque también para generar peracidos a partir de precursores adecuados in situ. A ello
pertenecen, por ejemplo, las lipasas disponibles originalmente de Humicola lanuginosa (Thermomyces lanuginosus)
o lipasas desarrolladas posteriormente, en particular aquellas con una o varias de las siguientes sustituciones de
aminoacidos partiendo de la lipasa mencionada en las posiciones D96L, T213R y/o N233R, de forma particularmente
preferente todas de las sustituciones D96L, T213R y N233R.

Ademas, pueden usarse enzimas que se engloban en el término hemicelulasas. A ello pertenecen, por ejemplo,
mananasas, xantanoliasas, pectinliasas (=pectinasas), pectinesterasas, xiloglucanasas (=xilanasas), pululanasas y
B-glucanasas.

Para aumentar el efecto blanqueador pueden usarse de acuerdo con la invencién oxidorreductasas, por ejemplo
oxidasas, oxigenasas, catalasas, peroxidasas, tales como halo-, cloro-, bromo-, lignina-, glucosa- o mangan-
peroxidasas, dioxigenasas o lacasas (fenoloxidasas, polifenoloxidasas). Ventajosamente se afiaden ademas
preferentemente compuestos organicos, de forma particularmente preferente aromaticos que interaccionan con las
enzimas, para intensificar la actividad de las oxidorreductasas en cuestidon (potenciadores) o para garantizar, en caso
de potenciales redox fuertemente diferenciados, entre las enzimas oxidantes y las impurezas el flujo de electrones
(mediadores).

Una proteina y/o enzima puede protegerse en particular durante el almacenamiento contra dafios tales como, por
ejemplo, inactivacion, desnaturalizaciéon o descomposicion por ejemplo debido a influencias fisicas, oxidacién o
escision proteolitica. Con la obtencién microbiana de las proteinas y/o enzimas se prefiere en particular una
inhibicion de la proteolisis, en particular cuando también los agentes contienen proteasas. Los agentes de limpieza
pueden contener para este fin estabilizantes; la facilitacion de tales agentes representa una forma de realizacion
preferente de la presente invencion.

Las amilasas y proteasas de accion de limpieza se proporcionan por regla general, no en forma de la proteina pura,
sino mas bien en forma de preparados estabilizados aptos para el almacenamiento y el transporte. A estas
preparaciones preconfeccionadas pertenecen por ejemplo las preparaciones sodlidas obtenidas mediante
granulacion, extrusion o liofilizacién o en particular en caso de agentes liquidos o en forma de gel, soluciones de las
enzimas, ventajosamente lo mas concentradas posibles, pobres en agua y/o mezclados con estabilizantes u otros
coadyuvantes.
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Como alternativa, las enzimas pueden encapsularse tanto para la forma de presentacién sélida como para la liquida,
por ejemplo mediante secado por pulverizacion o extrusidon de la soluciéon enzimatica junto con un polimero
preferentemente natural o en forma de capsulas, Por ejemplo, aquellos en los que las enzimas estan encerradas al
igual que en un gel solidificado, o en las del tipo ndcleo-envuelta, en donde un ndcleo que contiene enzima esta
revestido con una capa de proteccion impermeable a agua, aire y/o agentes quimicos. En capas superpuestas
pueden aplicarse adicionalmente otras sustancias activas, por ejemplo estabilizantes, emulsionantes, pigmentos,
sustancias blanqueadoras o colorantes. Las capsulas de este tipo se aplican después de métodos en si conocidos,
por ejemplo mediante granulacion por agitacion o rodillos o en procesos de lecho fluidizado. De manera ventajosa,
los granulados de este tipo, por ejemplo mediante la aplicaciéon de formadores de pelicula poliméricos, son pobres en
polvo y debido al revestimiento estables en el almacenamiento.

Ademas, es posible confeccionar dos o varias enzimas juntas, de modo que un unico granulado presenta varias
actividades enzimaticas.

Como puede verse a partir de las realizaciones anteriores, la proteina enzimatica forma solo una fraccién del peso
total de preparaciones enzimaticas habituales. De acuerdo con la invencion, las preparaciones de proteasa y amilasa
usadas preferentemente contienen entre el 0,1 y el 40 % en peso, preferentemente entre el 0,2 y el 30 % en peso,
de manera en particular preferente entre el 0,4 y el 20 % en peso y en particular entre el 0,8 y el 10 % en peso de la
proteina enzimatica.

Se prefieren en particular los agentes de limpieza que, en cada caso referido a su peso total, contienen del 0,1 al
12 % en peso, preferentemente del 0,2 al 10 % en peso y en particular del 0,5 al 8 % en peso de preparaciones de
enzima.

Preferentemente las enzimas, en particular la o las amilasas y/o la o las proteasas estan contenidas en (una) de las
fases solidas, preferentemente como granulado o granulados.

Como inhibidores de la corrosion de vidrio se emplean sales de metal en particular sales de zinc o bismuto,
preferentemente sales de zinc, en particular acetato de zinc. Como inhibidores de la corrosion del vidrio se emplean
preferentemente también polietileniminas y polivinilaminas, tales como se pueden obtener por ejemplo con el nombre
Lupasol® o Lupamin® de BASF, en particular polietileniminas no alcoxiladas. Los inhibidores de la corrosion de
vidrio estén contenidos en agentes de acuerdo con la invencion preferentemente en una cantidad del 0,05 al 5 % en
peso, en particular en una cantidad del 0,1 al 2 % en peso.

En distintas formas de realizacion, el agente de limpieza posee directamente después de la preparaciéon una
viscosidad por encima de 4000 mPas (viscosimetro Brookfield DV-II+Pro, husillo 25, 30 rpm, 20°C), en particular
entre 5000 y 20000 mPas. Después del almacenamiento, la viscosidad puede ser mayor, por ejemplo mayor de
20000 mPas tal como por ejemplo en el intervalo de 10000-50000 mPas, (Brookfield Viscometer DV-II+Pro, husillo
25, 5 rpm, 20°C). Se prefiere que el agente sea al menos en esencia fluido a temperatura ambiente.

Los agentes de limpieza de acuerdo con la invencion se caracterizan porque son estables en el almacenamiento y
no aparece ninguna separacion de fases ni siquiera después de un periodo de tiempo prolongado.

Otro objeto de la presente invencion es también un procedimiento para el lavado a maquina de la vajilla, en el que se
usa un agente de limpieza de acuerdo con la invencién.

En otro aspecto, la invencion se refiere también al uso del agente de limpieza preparado de acuerdo con la invencion
como agente para el lavado de la vajilla, en particular agente para el lavado a maquina de la vajilla.

Otro objeto es el uso de polialquilenglicoles (en particular tal como se ha descrito anteriormente) con un peso
molecular medio entre 1500 y 8000, en particular entre 2000 y 6000, en particular entre 3000 y 4500 para mejorar la
estabilidad en almacenamiento de agentes de lavado o de limpieza pobres en agua liquidos, preferentemente
agentes de lavado a maquina de la vajilla, tal como se define en la reivindicacion 10. Las propiedades que se han
mencionado anteriormente se aplican en particular también al uso de acuerdo con la invencién.

Ejemplos de realizacion
Se prepararon el componente de agente de limpieza de acuerdo con la invencién E1 (E1 de acuerdo con la tabla 1)
asi como una formacién comparativa correspondiente V1 (V1 de acuerdo con las tablas 1). Las cantidades indicadas

en las tablas a este respecto son el porcentaje en peso de sustancia activa. Se introdujeron mediante sellado en
cada caso 5 g de la fase liquida (E1 o V1) en una bolsa de poli(alcohol vinilico)
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Tabla 1: Formaciones de las fases liquidas (5 g)

E1 VA1
PEG 400 (Mr=aproximadamente 400) 17 18,1
PEG 4000 (Mr=aproximadamente 4000) 6 -
Alcoxilato de alcohol grasoC1o.-C14 (10 OE+OP) 20 21,3
I1E;roxilato de alcohol graso Cs-C1o (18-30 OE) protegido con grupo terminal C10- 20 213
Acido metilglicindiacético 4 43
sulfopolimero, (Parcialmente neutralizado) Sal de Na 24 25,5
poliacrilato, Sal de Na 8 8,5
Perfume, colorante, coadyuvantes 1 1
Tabla 2: Formacioén de acuerdo con la invencion liquida
E2
PEG 400 (Mr=aproximadamente 400) 20
PEG 4000 (Mr=aproximadamente 4000) 6
Alcoxilato de alcohol graso C1o--C14 (10 OE+OP) 16
Etoxilato de alcohol graso Cg-C1o (18-30 OE) protegido por un grupo terminal 20
C10-C1a
Acido metilglicindiacético 5
sulfopolimero, (Parcialmente neutralizado) Sal de Na 22
poliacrilato, Sal de Na 8
Perfume, colorante, coadyuvantes 3
cantidad total 100

La formacion comparativa muestra con almacenamiento a 40° C en el intervalo de 4 semanas una visible separacion
de fases, Los ejemplos E1 y E2 de acuerdo con la invencién son estables en estas condiciones y presentan un
mayor brillo de color y viscosidad.
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REIVINDICACIONES

1. Agente de limpieza previamente dividido en porciones, preferentemente un agente para el lavado a maquina de la
vajilla, en un envase, que comprende al menos una fase liquida, caracterizado por que la fase liquida contiene al
menos un polietilenglicol o polipropilenglicol, en particular polietilenglicol, con un peso molecular medio entre 1500 y
8000, preferentemente entre 2000 y 6000, en particular entre 3000 y 4500 en una cantidad con respecto al peso de
la fase liquida, del 2 al 12 % en peso, y entre el 5 % en peso y el 55 % en peso, con respecto al peso de la fase
liquida, de policarboxilatos poliméricos o co-poliméricos y/o polimeros que contienen grupos acido sulfénico, en
particular contiene acido acrilico y sulfopolimeros y conteniendo el agente de limpieza menos del 1 % de peso de
fosfato y menos del 7 % en peso de agua.

2. Agente de limpieza de acuerdo la reivindicacién 1, caracterizado por que en la fase liquida estan contenidos entre
el 4 y el 10 %en peso, en particular entre el 5,3 y el 8 % en peso (con respecto al peso de la fase liquida) de
polietilenglicoles con un peso molecular medio entre 1500 y 8000, en particular entre 2000 y 6000, en particular entre
3000 y 4500,

3. Agente de limpieza de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que en la fase
liguida esta presente al menos un tensioactivo no io6nico, que se presenta de forma liquida a 20° C y 1 bar,
preferentemente en cantidades entre el 5 y el 60% en peso, en particular entre el 8 y el 40% en peso,
preferentemente entre el 10 y el 30% en peso (con respecto al peso de la fase liquida).

4. Agente de limpieza de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que en la fase
liquida esta presente al menos un tensioactivo no ionico, que se presenta en forma cérea o sélida a 20° C y 1 bar,
preferentemente en cantidades entre el 5 y el 60% en peso, en particular entre el 10 y el 50% en peso,
preferentemente entre el 15 y el 30% en peso (con respecto al peso de la fase liquida).

5. Agente de limpieza de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que en la fase
liguida esta contenido adicionalmente al menos un polialquilenglicol, preferentemente polietilenglicoles o
polipropilenglicoles, en particular polietilenglicoles, con un peso molecular medio entre 150 y 1000, preferentemente
de 200 a 800, en particular entre 300 y 600, por ejemplo 400

6. Agente de limpieza de acuerdo la reivindicacion 5, caracterizado por que el polialquilenglicol adicional esta
contenido en una cantidad del 10 al 40 % en peso, preferentemente del 15 al 35% en peso, en particular (con
respecto al peso de la fase liquida).

7. Agente de limpieza de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que en la fase
liquida estan contenidos entre el 10 y el 45 % en peso, en particular del 20 al 38 % en peso (con respecto al peso de
la fase liquida) de policarboxilatos poliméricos o copoliméricos y/o polimeros que contienen grupos acido sulfénico,
en particular acido acrilico y sulfopolimeros.

8. Agente de limpieza de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que el agente de
limpieza comprende al menos una fase sélida y al menos una liquida, ascendiendo el peso de las fases solidas (o de
todas las fases solidas) con respecto al peso de la fase liquida (o de todas las fases liquidas) de 1:10 a 10:1,
preferentemente de 1:5 a 5:1.

9. Agente de limpieza de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que el envase
presenta al menos dos compartimentos y el agente de limpieza comprende al menos una fase sdlida,
preferentemente en forma de polvo, y al menos una fase liquida.

10. Uso de polietilenglicoles con un peso molecular medio entre 1500 y 8000 en particular entre 2000 y 6000, en
particular entre 3000 y 4500 en una cantidad con respecto al peso del agente de lavado o de limpieza liquido del 2 al
12 % en peso, para la mejora de la estabilidad en almacenamiento de agentes de lavado o de limpieza previamente
divididos en porciones, liquidos, en esencia sin fosfatos y pobres en agua o en esencia sin agua en un envase,
preferentemente agentes para el lavado a maquina de la vajilla; significando «en esencia sin fosfato» que el agente
contiene menos del 1 % en peso de fosfato y significando «en esencia sin agua» que el agente contiene menos del
7 % en peso de agua.
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