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DESCRIPCION
Método para obtener una impresion dental de la boca

La invencion se refiere a un método para obtener una impresion de al menos regiones parciales de la mandibula
superior e inferior para producir una prétesis dental, en particular una dentadura postiza, y al uso de una bandeja
para tomar una impresioén y el uso de un dispositivo para la determinacion intraoral de al orientacion y posicion de al
menos dos partes de bandeja. Las protesis dentales y dentaduras postizas son utilizadas para reemplazar dientes
perdidos. Las dentaduras postizas se pueden utilizar para gestionar filas enteras de dientes perdidos o una
mandibula completamente desdentada. En un proceso de trabajo totalmente digital para producir una prétesis dental
parcial o protesis completas por medio de un escaneo u otros métodos de generacion de imagenes, la relacion vy el
rango de movimiento de las mandibulas desdentadas o parcialmente con dientes una respecto a la otra necesita ser
grabado, digitalizado y después procesado. Los métodos digitales para grabar la situacion en la cavidad oral de un
paciente son conocidos, por ejemplo a partir de los documento US 2010 035 210 A1, DE 10 2010 049 266 A1, DE 10
2010 049 159 A1y CN 201 414 849 Y. En estos métodos, es obtenida una impresion de la mandibula al menos
parcialmente desdentada, digitalizada y los datos de este modo obtenidos son utilizados para generar una protesis
dental con un método CAD/CAM. Dos partes de bandejas y los métodos correspondientes se conocen del
documento FR2964854 A1y US2010/0297572 A1. Una bandeja, normalmente de dos partes, (una parte de bandeja
para la mandibula superior y una parte de bandeja para la mandibula inferior) es insertada en la cavidad oral del
paciente, con lo que la bandeja es llenada con un material de impresion pastoso, que es después presionado sobre
la mandibula superior y la mandibula inferior del paciente que va a ser tratado. Se ha de entender que una bandeja
es una bandeja de impresidon. En particular en una mandibula desdentada o una mandibula ampliamente
desdentada que va a ser gestionada con dentaduras postizas, es necesario para la posterior confirmacion de los
dientes en la dentadura y/o la protesis dental saber, que medios para determinar, la distancia y movilidad de la
mandibula inferior desde y con respecto a la mandibula superior, en particular de al menos el la cresta alveolar
parcialmente dentada o desdentada de la mandibula inferior y/o la mandibula superior, de manera que la protesis
dental sea adecuada para la masticacion y también satisfaga los requisitos estéticos existentes.

Actualmente esto se consigue en que las dos partes de bandeja estan fijas entre si en una posicion central
adecuada de la mandibula, que corresponde con la de la boca cerrada del paciente. Para este fin, las partes de
bandeja pueden estar conectadas y fijadas entre si por medio de una espuma de curado o de un material de
impresion. Posteriormente, las partes de bandeja fijadas entre si son sacadas de la cavidad oral y la impresién y la
orientacion y posicion de las partes de bandeja una con respecto a la otra son utilizadas para producir la proétesis
dental. Posteriormente, las impresiones de la mandibula superior y la mandibula inferior son utilizadas para producir
la prétesis dental.

Esto esta asociado con una desventaja consistente en que las partes de bandeja fijadas entre si son relativamente
grandes en comparacion con la cavidad oral del paciente, de manera que el paciente a menudo experimenta la
extraccion como algo molesto. Ademas, las impresiones pueden impactar de forma adversa cuando la bandeja
grande es extraida, lo que podria conducir a un deterioro de la prétesis dental producida por medio de la impresion,
o la toma de impresién puede necesitar ser repetida.

Por consiguiente, es el objetivo de la invencion superar las desventajas de la técnica anterior. Especificamente, va a
ser descrito un método que es a prueba de error y menos molesto para el paciente. Al mismo tiempo, el método no
deberia ser caro y deberia ser facil de implementar, de manera que se pueda utilizar también en una clinica dental
estandar.

Los objetivos de la invencion se resuelven mediante un método de acuerdo con la reivindicacion 1. La fijacion de las
partes de bandeja se puede efectuar, en caso de una bandeja de dos partes, con un tornillo bloqueable, un elemento
de coincidencia de dispositivo de apoyo cargado por muelle, un elemento de coincidencia de dispositivo cargado
elasticamente o un elemento similar para ejercer fuerza sobre las partes de bandeja por un paciente mordiendo
sobre ellas. Si no esta presente el mecanismo de bloqueo correspondiente u otra opcién de union, el paciente puede
necesitar seguir mordiendo con fuerza. La bandeja es de al menos dos partes y comprende al menos una parte de
bandeja para la mandibula superior y al menos una parte de bandeja para la mandibula inferior. Sin embargo, las
partes de bandeja para la mandibula superior e inferior pueden también estar divididas en mas partes de bandeja
con el fin de proporcionar una bandeja incluso mas variable, que se pueda adaptar a las regiones de la anatomia de
la respectiva mandibula del paciente.

La invencion puede proporcionar preferiblemente un material de impresion para rellenar la bandeja para generar una
impresion de al menos regiones parciales de la mandibula superior e inferior, en particular la impresion de denticion
que precede a etapa A). La impresion es importante para determinar el lado inferior de la prétesis dental,
preferiblemente para generar una impresion de al menos regiones parciales de la mandibula superior e inferior, en
particular de la dentadura. De acuerdo con una realizaciéon de la invenciéon la impresién es importante para
determinar al menos partes de la boca sin dientes o al menos un Unico diente para toda la denticion.

Un perfeccionamiento del método de acuerdo con la invencion puede proporcionar que la posicion y la orientacion
de las partes de bandeja una con respecto a la otra sean determinadas por medio de un método de generacion de
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imagenes.

Las imagenes de este tipo pueden ser grabadas, por ejemplo de acuerdo con la invencion, con un escaner intraoral
0 una camara intraoral. Los métodos de generacion de imagenes estan siendo empleados en odontologia e
ingenieria dental incluso mas el cualquier caso en el que el método no implique gastos adicionales relacionados con
un aparato adicional. De acuerdo con la invencion, se prefiere el uso de método de generacion de imagenes que
trabajan con luz en el espectro visible, preferiblemente entre 390 nm y 630 nm.

Ademas, la invencién proporciona que la posicion y orientacion de las partes de bandeja una con respecto a la otra
sean determinadas por medio de al menos una marca en cada una de las partes de bandeja, con lo que es preferible
determinar la posicion y orientacion de las marcas una con respecto a la otra y utilizar los datos obtenidos de este
modo para determinar la posicion y orientacion de las partes de bandeja una con respecto a la otra.

Las marcas pueden ser simplemente patrones pintados, que pueden estar dispuestos preferiblemente en la
superficie bucal o labial de la bandeja. Es factible también utilizar patrones de diferentes colores, que sea utilizado
un escaner de color si las imagenes son grabadas. Es preferible utilizar marcas contorneadas en tres dimensiones,
que permitan que cualquier inclinacion de la marca sea facilmente reconocible y medida. Es importante en este
contexto que las marcas no sean tan simétricas que una rotacién de la parte de bandeja alrededor de cualquier eje
no pueda ser reconocida por medio de una rotacién de la marca.

Ademas, la invencioén preferiblemente propone, para la determinacion de la posicion y orientacion de las partes de
bandeja una con respecto a la otra que las regiones de las partes de bandeja, preferiblemente que comprenden las
marcas, sean grabadas, digitalizadas y analizadas con ordenador por medio de una estereocimagen o al menos dos
imagenes tomadas desde diferentes perspectivas.

Usando este método, las marcas especialmente en tres dimensiones pueden ser analizadas y reconocidas
particularmente bien y facilmente.

Un perfeccionamiento preferido de la invencion puede proporcionar, para la determinacion de la posicion y la
orientacion de las partes de bandeja una con respecto a la otra que las superficies de las bandejas, al menos
regiones de las mismas, sean fotografiadas de forma intraolal o escaneadas con un método 6ptico con lo que es
preferible generar imagenes o escanear al menos dos marcas de al menos dos partes de bandeja diferentes de
manera simultaneamente.

Esto puede impedir el movimiento de la mandibula y de este modo un cambio de la posicién y orientacion de las
marcas una con respecto a la otra entre las imagenes.

Ademas, las invencion propone separar la fijacion de al menos dos partes de bandeja una con respecto a la otra o
una sobre la otra antes de la retirada de la cavidad oral del paciente y después de la determinacion de la posicion y
orientacion de las al menos dos partes de bandeja una con respecto a la otra, y sacar las partes de bandeja de la
cavidad oral separadamente.

Esto es ventajoso dado que las partes de bandeja mas pequefias, en lugar de toda la bandeja, se pueden sacar de
la cavidad oral del paciente. En primer lugar, esto es mas agradable para el paciente y, en segundo lugar, evita que
las impresiones tomadas de esta manera se vean afectadas adversamente.

De acuerdo con una realizacion preferida, la invencién puede también hacer que una proteccion de labio sea
utilizada como al menos una tercera parte de bandeja y preferiblemente unida a la parte de bandeja para la
mandibula superior, con lo que la proteccién de labio preferiblemente tiene al menos una marca dispuesta en ella
que se utiliza para determinar la posicion y orientacion de la proteccion de labio con respecto a la parte de bandeja
para la mandibula superior y/o que la protecciéon de labio tenga una superficie dispuesta sobre ella en la que se
puede escribir y que sirva para tener caracteristicas estéticas dibujadas en ella y que tenga al menos una
caracteristica estética dibujada en ella.

La proteccion de labio mantiene el labio distante de la impresion y también puede ser utilizada concurrentemente
con un método de acuerdo con la invencién para determinar la posicién y orientacion de las partes de bandeja una
con respecto a la otra y también para marcar caracteristicas estéticas adicionales. Es particularmente preferible leer
tales marcas de una manera basada en ordenador. Es preferible no separar la proteccion de labio de las otras partes
de bandeja y no sacarla separadamente.

Un perfeccionamiento de la invencién propone que la posicion y orientacion de las al menos dos partes de bandeja
una con respecto a la otra sea almacenada y utilizada en un ordenador para calcular un modelo virtual de la protesis
dental que va a ser producida, preferiblemente sea almacenado y utilizado para calcular la orientacion y el tamafio
de las protesis dentales de una dentadura para la mandibula superior y/o una dentadura para la mandibula inferior
del paciente.

Esta etapa efectia la automatizacion y simplificacion adicionales de la produccion de la prétesis dental y/o las
dentaduras postizas.
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En este contexto, la invencion puede proporcionar que la protesis dental sea producida por medio de un método
CAD/CAM o de generacion de prototipo rapido con lo que la posicion y orientacion de las al menos dos partes de
bandejas una con respecto a la otra sean utilizadas en la generacion de un modelo CAD virtual.

El método de acuerdo con la invencién puede ser implementado de manera particularmente eficiente a través de la
presente realizacion, asi como la siguiente realizacion.

La invencion también puede proporcionar que una impresion de la mandibula superior y/o la mandibula inferior del
paciente, preferiblemente de la cresta alveolar superior y/o inferior al menos parcialmente dentada o desdentada (sin
dientes), tomada con la bandeja sea utilizada para generar un conjunto de datos leyendo la estructura de superior
tridimensional de la impresion de la mandibula superior y/o la mandibula inferior del paciente, preferiblemente de la
al menos una cresta alveolar superior y/o inferior parcialmente dentada o desdentada (sin dientes), y que el conjunto
de datos sea utilizado preferiblemente para generar un modelo CAD virtual de las prétesis dental, en particular de la
dentadura postiza, que se utiliza para producir la prétesis dental real, en particular la dentadura postiza real.

De acuerdo con un perfeccionamiento de acuerdo con la invencion, la invencidn puede proporcionar que un
elemento de conexiodn rigido con multiples marcas, en particular un raster irregular o una malla irregular, sea unido a
las al menos dos partes y el elemento de conexion para ser utilizado para determinar la posicion y orientacion de las
al menos dos partes de bandeja una con respecto a la otra.

Esto hace posible la implementacion del método incluso sin las partes de bandeja estan distantes una de la otra, sin
tener que utilizar métodos de grabacion a gran escala.

Los objetivos de la invencion también se resuelven mediante el uso de una bandeja de acuerdo con la reivindicacion
12. En este contexto, la invencién puede proporcionar que las marcas sean elementos contorneados dispuestos en
la superficie de las partes de bandeja, con lo que la geometria de los elementos contorneados permite que se
determine la posicion y orientacion de laos elementos contorneados uno respecto al otro.

Los elementos contorneados son particularmente adecuados en estereoimagenes para el reconocimiento de la
posicion y orientacion de las marcas, y de este modo de las partes de bandeja, una con respecto a la otra.

La invencién también puede proporcionar que las marcas estén dispuestas en el borde de las partes de bandeja, de
manera que las marcas de las partes de bandeja adyacentes que estan insertadas en la cavidad oral del paciente
estén situadas tan cerca como sea posible una respecto a la otra, y preferiblemente las marcas pueden ser
fotografiadas como una sola imagen de un dispositivo de grabacién en la cavidad oral del paciente.

Lo que se consigue es que las marcas estén tan cera una de la otra como sea posible en el estado insertado de la
bandeja en la cavidad oral y que una grabacion de pequefio tamafio o seccion pequefia de la superficie de las partes
de bandeja sea suficiente para la determinacién de la posicion y orientacion de las partes de bandeja una con
respecto a la otra.

Un perfeccionamiento de la invencion propone proporcionar al menos una parte de bandeja para la mandibula
superior, en particular para la cresta alveolar superior desdentada, y al menos una parte de bandeja para la
mandibula inferior, en particular para la cresta alveolar inferior desdentada, con lo que las partes de bandeja pueden
ser colocadas a una distancia una de otra por medio de un tornillo o un pasador, preferiblemente pueden estar
unidas a una distancia ajustable una de la otra.

En este contexto, la invencion puede proporcionar el pasador para comprender un vastago movil que sea soportada
contra la parte de bandeja cono un apoyo en una manera cargada por muelle. Preferiblemente, la invencion puede
proporcionar que el tornillo que sea bloqueable.

También, en relacion con que dichas bandejas puedan estar situadas a una distancia, la invencion puede
proporcionar que el pasador o tornillo esté dispuesto en una de las partes de bandeja, con lo que la otra parte de
bandeja comprende un rebaje para la adaptacion de la punta de tornillo o la punta de pasador, en particular para el
alojamiento del vastago. En este contexto, la invencion puede preferiblemente proporcionar que el rebaje para
comprender una contrarrosca de acopamiento para que el tornillo o el rebaje sea un encaje negativo para la punta
del pasador, en particular del vastago, con lo que la punta del vastago preferiblemente esté dispuesta de manera
apropiadamente movil en el rebaje, de manera que se puede inclinar hacia todos los lados.

El uso de un pasador hace posible que las partes de bandeja sean situadas a una distancia definida una de la ofra.
La carga elastica, en particular neumatica, mas preferiblemente de muelle, consigue la separaciéon cémoda y con
base en la fuerza de la mordida de las partes de bandeja. Debido a la capacidad de la punta del vastago para ser
inclinada, las partes de bandeja se pueden mover todavia una con respecto a la otra. En este caso, el soporte de la
punta del vastago sirve como junta de bola para la conexion de las dos partes de bandeja.

La invencion puede proporcionar también que las partes de bandeja comprendan una superficie mate, en particular
una superficie esencialmente no reflectante, y preferiblemente también de color claro, superficie al menos en la
region de las marcas, preferiblemente una superficie rugosa que, en particular, comprenda una rugosidad media de
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entre 0,5 ymy 10 ym.

Una superficie de bandeja de este tipo soporta el uso de métodos de generacién de imagenes, dado que las
reflexiones y otros efectos Opticos de interferencia de este modo se pueden evitar.

Los objetivos de la invencién son resueltos también por el uso de un dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 18.
En este contexto, la invencién puede proporcionar un dispositivo para comprender una impresora 3D para producir
una protesis dental, en particular una dentadura, y estar conectada al ordenador para producir una prétesis dental,
en particular la dentadura, con lo que el ordenador es programado apropiadamente de manera que la posicién y la
orientacion de las partes de bandeja una con respecto a la otra tenga una influencia significativa en la construccion
de la protesis dental, en particular de la dentadura postiza, preferiblemente en la configuracion de los dientes en la
prétesis dental.

La invencién esta basada en suprimir la percepciéon de que que la determinacion de la posicion y orientacion de las
partes de bandeja una con respecto a la otra en la cavidad oral del paciente permite que las partes de bandeja sean
desconectadas antes de sacarlas de la cavidad oral del paciente. Como resultado, las partes de bandeja son
entonces mas pequefias y pueden ser retiradas mas comodamente para el paciente y cualquier influencia adversa
en las impresiones generadas con las bandejas puede ser evitada. La marca en las partes de bandeja hace posible
la determinacion precisa de la posicion y orientacién de las partes de bandeja una con respecto a la otra, dado que
la posicion y orientacion de las marcas en la superficie de las partes de bandeja son conocidas. En la posterior
digitalizacion de la impresion, preferiblemente de una impresién de al menos regiones parciales de la mandibula
superior e inferior, en la que la posicion y orientacion del material de impresion con respecto a la parte de bandeja es
determinada también, la posicion y orientacion deseadas de las superficies de contacto de la protesis dental una con
respecto a la otra en la cavidad del paciente se pueden determinar y de este modo una configuracion de dientes
adecuada en la protesis se puede determinar y/o calcular. En particular al menos la oclusion estatica y si las hay al
menos dos, en particular multiples posiciones, mas preferidas 2 a 30 posiciones, 3 a 10 posiciones correlacionadas,
de las bandejas seran determinadas, la oclusion dental/articulacion dental puede ser determinada de acuerdo con el
método y las bandejas de la invencion. La protesis dental producida a partir de los datos y/o la dentadura producida
de este modo tiene las propiedades deseadas con respecto a la mordida y masticacion y también cumple los
requisitos estéticos sin la posicion y orientacion de las partes de bandeja y/o las impresiones una con respecto a la
otra que tiene que ser determinadas fuera de la cavidad oral del paciente.

Las realizaciones a modo de ejemplo de la invencidon se ilustraran en lo que sigue en base a las figuras
esquematicas, aunque sin limitar el campo de la invencion. En las figuras:

la Figura 1: muestra una vista esquematica superior en perspectiva sobre dos partes de bandeja de una bandeja de
acuerdo con la invencién para impresiones dentales;

la Figura 2: muestra una vista lateral esquematica en perspectiva de la bandeja de acuerdo con la invencion para
impresiones dentales; y

las Figuras 3a, 3b: muestran una vista esquematica en seccion transversal de una bandeja alternativa de acuerdo
con la invencién para impresiones dentales.

La Figura 1 muestra una vista en perspectiva esquematica de una bandeja de acuerdo con la invencion para
impresiones dentales. La bandeja esta subdividida en dos partes de bandeja 1, 2. La primera parte de bandeja 1
esta destinada a la mandibula inferior, la segunda parte de bandeja 2 esta destinada a la mandibula superior. Las
partes de bandeja 1, 2 estan destinadas a tener un material de impresién (no mostrado) dentro de ellas, que es
después presionado contra las crestas alveolares del paciente dando lugar a una imagen negativa de la situacién de
la cavidad oral del paciente que esta presente en el material de impresion. Los métodos de este tipo son conocidos y
pueden ser buscados en la técnica anterior.

Para este fin, la parte de bandeja 1 para la mandibula inferior comprende un lecho 4 para el alojamiento del material
de impresion, que tiene forma similar al arco dental y esta disefiado para ser suficientemente grande para rodear los
arcos dentales de la mandibula inferior con diversas formas. El lecho 4 esta limitado en ambos lados por las paredes
6 que se extienden fuera del plano de la imagen de la Figura 1 y hacia el observador. El lecho 4 forma de este modo
un contorno con forma de U que rodea el arco dental de la mandibula inferior como un perfil con forma de U. La
curvatura del lecho 4 esta indicada por tres lineas cortas en los dibujos de la parte de bandeja 1 para la mandibula
inferior en la Figura 1.

Una proteccion de lengua 7 esta dispuesta en la direccion en el plano de la imagen y es para mantener alejada la
lengua del paciente. Las marcas 8 con forma de contorno no simétrico estan dispuestas en las superficies laterales
de la pared exterior (bucal).

Analoga al lecho 4 de la parte de bandeja 1 para la mandibula inferior, la parte de bandeja 2 para la mandibula
superior también tiene un lecho 10 para el alojamiento del material de impresién (no mostrado) que es descendido
dentro del plano de imagen en la Figura 1, como se indica a través de tres lineas largas en la Figura 1. La parte de
bandeja 2 para la mandibula superior comprende en su centro una placa de paladar 12, que, en su estado insertado,
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esta vuelta hacia la direccion del paladar del paciente y es muy adecuada para presionar el material de impresion
contra las regiones deseadas de la cavidad oral. Desde alli, la parte de bandeja 2 para la mandibula superior
desciende en la direccién del lecho 10. El lecho 10 esta limitado por una pared 16 que se extiende hacia arriba fuera
del plano de la imagen de acuerdo con la Figura 1 de manera que el lecho 10 forma una ranura con forma de U para
el alojamiento del arco dental de la mandibula superior del paciente.

El exterior labial (lado del labio) de la pared 16 tiene una proteccion de labio 14 unida a él en tres soportes
ajustables. La finalidad de la proteccion de labio 14 es mantener el labio del paciente a una distancia desde la
bandeja mientras se toma la impresion. Los exteriores bucales (lado de mejilla) de la pared 16 tiene dos marcas 18
con forma de contornos tridimensionales dispuesto en los mismos.

Las marcas 8, 18 de las partes de bandeja 1, 2 estan situadas aproximadamente una sobre la otra cuando la
bandeja esta insertada en la boca. Las partes de bandeja 1, 2 pueden estar fijadas entre si mediante medios de
conexion, que estén dispuestos en el lado de las partes de bandeja 1, 2 alejados de la imagen y de este modo no
visibles en la Figura 1.

La Figura 2 muestra una vista en perspectiva esquematica de la bandeja de acuerdo con la invencion para
impresiones dentales de acuerdo con la Figura 1. Aqui, la parte de bandeja 1 para la mandibula inferior esta
dispuesta debajo de la parte de bandeja 2 para la mandibula superior. La disposicion de las partes de bandeja 1, 2
en la Figura 2 se corresponden en gran medida al estado montado, que esta siendo construido en la cavidad oral del
paciente. Para este fin el elemento de coincidencia de dispositivo de apoyo cargado por muelle 20 o un tornillo 20,
que esta dispuesto en el lado inferior de la placa de paladar 12, esta soportado sobre un rebaje 22 y/o atornillado en
el rebaje 22. El rebaje 22 es un rebaje en el lado superior de la proteccién de lengua 7, con lo que el rebaje tiene una
superficie que se corresponde con la imagen negativa de la punta del dispositivo del elemento de coincidencia de
dispositivo de apoyo 20. Alternativamente, el rebaje 22 es un orificio que comprende una contrarrosca para el tornillo
20. Como resultado, las partes de bandeja 1, 2 pueden estar conectadas entre si por medio del elemento de
coincidencia de dispositivo de apoyo 20 y/o el tornillo 20 para el rebaje 22. Para una conexidon mas estable, puede
estar provisto un mecanismo de bloqueo separable que conecte el elemento de coincidencia de dispositivo de apoyo
20 y/o el tornillo 20 con el rebaje 22. Preferiblemente, el elemento de coincidencia del dispositivo de apoyo 20 esta
soportado en el rebaje 22 como un apoyo, de manera que se puede inclinar en todas las direcciones a modo de una
junta de bola.

La proteccion de labio 14 esta conectada a una horquilla 15 en el lado delantero de la parte de bandeja 2 para la
mandibula superior. La longitud de la horquilla de proteccion de labio 15, y de este modo la distancia entre la
proteccion de labio 14 y la segunda parte de bandeja 2, se puede ajustar. De manera similar, la longitud del
elemento de coincidencia de dispositivo de apoyo 20 se puede ajustar, es decir que la longitud que el elemento de
coincidencia de dispositivo de apoyo 20 sobresale mas alla de la superficie del lado inferior de la placa de paladar 12
se puede ajustar. Ademas, el elemento de coincidencia del dispositivo de apoyo 20 esta soportado en un apoyo de
la manera cargada por muelle, de manera que las partes de bandeja 1, 2, cuando estan insertadas en el paciente,
pueden ser empujadas mas préximamente juntas por la mordedura del paciente sobre ellas. Con la misma finalidad,
el tornillo 20 puede ser bloqueable (por ejemplo por medio de un tornillo o tuerca de bloqueo). Alternativamente, el
tornillo 20 se puede ajustar para que sea muy dificil girarlo en la contrarrosca del orificio, de manera que no haya
necesidad de un mecanismo de bloqueo. El tornillo 20 también puede estar soportado como en un apoyo cargado
por muelle.

Las marcas 8, 18 son visibles en la superficie de las partes de bandeja 1, 2 y estan situadas aproximadamente una
encima de la otra en el estado montado de la bandeja. Las marcas 8, 18 son contornos elevados asimétricos sobre
la superficie bucal de las partes de bandeja 1, 2. Una o mas marcas adicionales también pueden estar dispuestas en
la proteccion de labio 14. Las marcas 8, 18 sirven para el reconocimiento de la posicion y orientacion de las partes
de bandeja 1, 2, una con respecto a la otra. Si la posicion y orientacion de las partes de bandeja 1, 2 son conocidas,
las impresiones y su posicion y orientacion se pueden utilizar para determinar de forma segura la situacion de la
cavidad oral, como esta ilustrado brevemente en lo que sigue en base a una realizacion a modo de ejemplo de
acuerdo con la invenciéon de un método de acuerdo con al invencion.

En primer lugar, un material de impresién (no mostrado) es introducido en los lechos 4, 10 de las partes de bandeja
1, 2. Las partes de bandeja 1, 2 son introducidas separadamente en la cavidad oral de un paciente y son
presionadas sobre el arco dental desdentado o parcialmente desdentado. Los movimientos de la mandibula del
paciente son utilizados de manera conocida para determinar la posicién ideal deseada de las partes de bandeja 1, 2
una con respecto a la otra. El elemento de coincidencia de dispositivo de apoyo cargado por muelle 20 o el tornillo
ajustable 20 genera una resistencia que es variable y puede ser sentida por el paciente y conduce a un buen
resultado de impresion. Después de obtener una impresién de manera conocida y mientras las partes de bandeja 1,
2 estan todavia situadas en la cavidad oral del paciente, las partes de bandeja 1, 2 pueden ser fijadas una a la otra o
la posicion es mantenida por la fuerza de la mordida del paciente. Un escaner (por ejemplo un escaner intraoral) o
cualquier otro método de generacion de imagenes es entonces utilizado para generar una imagen de las superficies
exteriores bucales de las partes de bandeja 1, 2. Ambas marcas 8, 18 pueden ser reconocidas sobre una imagen
estereoscopica o dos imagenes grabadas desde diferentes y conocidas perspectivas y de este modo permitir que
sean determinadas la posicion y orientacion de las partes de bandeja 1, 2, una con respecto a la ofra. Si las dos
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marcas 8, 18 no estan suficiente cerca una de la otra, una marca adicional (no mostrada) con forma de una malla o
cualquier otro patréon definido puede estar situada en, o puede ser unida a la, superficie de las partes de bandeja 1,
2. Si la posicion y orientacion de la primera marca 8 y la segunda marca 18 pueden ser relacionadas con la marca
adicional, por ejemplo el patrén de malla, se puede determinar la posicién y orientacion de las marcas 8, 18 una con
respecto a la otra a través de la posicion y orientacion relativas de la marca adicional.

Los datos asi obtenidos y procesados con ordenador son utilizados como base para el modelo CAD de la proétesis
dental y/o la dentadura postiza generadas utilizando dicha impresion digitalizada. Los datos obtenidos de este modo
son importantes, en particular, para la configuracion de los dientes artificiales del tamafio apropiado y la alineacion
en la protesis dental y/o en la dentadura postiza.

Una vez que la posicion y orientacion de las partes de bandeja 1, 2 es particular la posicion y orientacion intraorales,
una con respecto a la otra son determinadas por técnicas intraorales, las partes de bandeja 1, 2 se pueden separar
una de otra de nuevo y pueden ser sacadas de la cavidad oral del paciente separadamente. Como resultado, el
paciente no tiene que abrir la boca tanto como cuando las partes de bandeja 1, 2 fijadas entre si como una bandeja
entera necesitan ser sacadas de la cavidad oral del paciente. Aparte de la comodidad del paciente, esta es una
ventaja consistente en que las impresiones del material de impresion estaran expuestas a menos esfuerzo mecanico
y en que la probabilidad de cambio de forma no deseada de las impresiones de este modo se reduce.

Puede ser factible escribir sobre el exterior labial de la proteccién de labio 14 con el fin de marcar caracteristicas
estéticas tales como la linea de sonrisas, la anchura de la nariz, posicion de apoyo u otra informacion sobre la
proteccion de labio 14. Dichas marcas sobre la proteccion de labio 14 también se pueden leer y digitalizar y pueden
contribuir al modelo CAD y de este modo tener una influencia en la forma de la protesis dental y dentadura asi
producidas.

La Figura 3a muestra una vista esquematica en seccion transversal de otra bandeja de acuerdo con la invencion
para impresiones dentales con una estructura basica similar a la de la bandeja de acuerdo con las Figuras 1y 2, con
lo que la presente realizacion no comprende una proteccion de labio. La bandeja tiene una primera parte de bandeja
31 para la mandibula inferior y una segunda parte de bandeja 32 para la mandibula superior. Un lecho con forma de
U 34 de la primera parte de bandeja 31 tiene paredes 36 para sus limites. Una proteccion de lengua 37 esta
dispuesta en la mitad de la primera parte bandeja 31.

Una marca 38 esta dispuesta en el exterior labial de la pared 36 y sirve para determinar la posicion y orientacion de
la primera parte de bandeja 31.

La segunda parte de bandeja 32 comprende un lecho 40 para el alojamiento del arco dental de la mandibula
superior, y una placa de paladar 42. El lecho 40 tiene una pared 46 para su limite sobre su exterior labial. Una marca
48 esta dispuesta en el exterior labial de la pared y esta vuelta en la direccion de la primera parte 31. Un elemento
de coincidencia de dispositivo de apoyo cilindrico 50 esta dispuesto, de manera que sea movil, en un orificio en la
placa de paladar 42. Medidas adecuadas tales como por ejemplo un saliente 0 mecanismo de bloqueo, se pueden
utilizar para proteger el elemento de coincidencia de dispositivo de bloqueo 50 de que se caiga. El elemento de
coincidencia de dispositivo de apoyo cargado por muelle 50 determina la distancia entre las partes de bandeja 31,
32.

El lado superior de la proteccion de lengua 37 de la primera parte de bandeja 31 tiene un rebaje 52 para el
alojamiento de la punta del elemento de coincidencia de dispositivo de apoyo cargado por muelle 50 dispuesto en el
mismo. Por medio de un mulle 54, el elemento de coincidencia de dispositivo de apoyo 50 esta apoyado contra la
placa de paladar 42 como en un apoyo de manera que sea movil. Las paredes del elemento de coincidencia de
dispositivo de apoyo 50 pueden estar disefiadas para ser algo elasticas con el fin de asegurar que las partes de
bandeja 31, 32 sean mdviles con una con respecto a la otra. Alternativamente, la punta del elemento de coincidencia
de dispositivo de apoyo 50 puede estar soportada en el rebaje 52 tal como para poder girar en un rango de angulos
limitado y de manera que se pueda inclinar. Un tornillo ajustable que tiene una contratuerca se puede utilizar
también como alternativa al elemento de coincidencia de dispositivo de apoyo 50 en la realizacion de acuerdo con la
Figura 3.

El lecho 34 de la primera parte de bandeja 31 y el lecho 40 de la segunda parte de bandeja 32 esta relleno de un
material de impresién 56 que se utiliza para obtener una impresion de la la mandibula desdentada o parcialmente
desdentada.

Si ambas barcas 38, 48 son fotografiadas intraoralmente utilizando un método de acuerdo con la invencion, la
posicion y orientacion de las partes de bandeja 31, 32 una con respecto a la otra pueden ser determinadas. Esta
informacion permite que se genere una configuracion apropiada de los dientes en la dentadura y/o en la protesis
dental. La dentadura y/o la protesis dental pueden ser entonces generadas directamente utilizando un método
CAD/CAM.

La Fig. 3b corresponde a la Fig. 3a. La diferencia consiste en que el lecho 34 de la primera parte de bandeja 31

descrita anteriormente (véase la descripcion de la Fig. 3a) esta totalmente llena de un material de impresion 56 y el
lecho 40 de la segunda parte de bandeja 32 esta llena con un material de impresién 56 como se ha descrito
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anteriormente. Esto se utiliza para obtener la impresién de la mandibula sin dientes o parcialmente sin dientes, con
lo que se obtiene una impresion de la mandibula superior y de la placa de paladar con la primera parte de bandeja
31.

Las caracteristicas de la invencion descritas en la descripcion anterior y en las reivindicaciones, figuras, y
realizaciones a modo de ejemplo, pueden ser esenciales para la implementacion de las diversas realizaciones de la
invencioén tanto sola como en cualquier combinacion.

Lista de numeros de referencia

1, 31 Parte de bandeja para al mandibula inferior
2,32 Parte de bandeja para la mandibula superior
4,10, 34, 40 Lecho para alojar el material de impresion

6, 16, 36, 46 Pared del lecho
7,37 Proteccion de lengua

8, 18, 38, 48 Marca

12, 42 Placa de paladar

14 Proteccion de labio

15 Horquillada de proteccion de labio

20 Elemento de coincidencia de dispositivo de apoyo elastico/ elemento de coincidencia de dispositivo

de apoyo cargado por muelle / tornillo bloqueable

22,52 Rebaje para el elemento de coincidencia de dispositivo de apoyo / elemento de coincidencia de
dispositivo de apoyo cargado por muelle

50 Elemento de coincidencia de dispositivo de apoyo cargado por muelle

52 Rebaje para el elemento de coincidencia de dispositivo de apoyo

54 Muelle

56 Material de impresién
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REIVINDICACIONES

1. Método para obtener una impresion de al menos regiones parciales de la mandibula superior e inferior para
producir una proétesis dental, en particular una dentadura postiza, que comprende las etapas de proceso de:

A) generar una impresion de al menos regiones parciales de la mandibula superior y la mandibula inferior de un
paciente utilizando un bandeja de al menos dos partes en la cavidad oral del paciente, mediante lo cual la bandeja
es insertada en la cavidad oral el paciente para este fin;

B) fijar las al menos dos pares de bandeja (1, 2, 14, 31, 32) una a la otra, o una contra otra en la cavidad oral el
paciente;

C) después determinar la posicion y orientacion de las al menos dos partes de bandeja (1, 2, 14, 31, 32) una con
respecto a la otra en la cavidad oral el paciente; en donde la posicién y la orientacion de las partes de bandeja (1, 2,
14, 31, 32) una con respecto a la otra son determinadas por medio de al menos una marca (8, 18, 38, 48) en cada
una de las partes de bandeja (1, 2, 14, 31, 32) y

D) después, sacar las partes de bandeja (1, 2, 14, 31, 32) de la cavidad oral del paciente.

2. El método de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que la posicién y orientacion de las partes de
bandeja (1, 2, 14, 31, 32) una con respecto a la otra son determinadas por medio de un método de generacion de
imagenes.

3. Elmétodo de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que la posicién y orientacion de las marcas
(8, 18, 38, 48) son determinadas una con respecto a la otra, y los datos asi obtenidos son utilizados para determinar
la posicion y orientacion de las partes de bandeja (1, 2, 14, 31, 32) una con respecto a la otra.

4. El método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que para la
determinacion de la posicion y orientacion de las partes de bandeja (1, 2, 14, 31, 32) una con respecto a la otra, las
regiones de las partes de bandeja (1, 2, 14, 31, 32), que preferiblemente comprenden las marcas (8, 18, 38, 48), son
grabadas, digitalizadas y analizadas en ordenador por medio de una estereoimagen o al menos dos imagenes
tomadas desde perspectivas diferentes.

5. El método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que para la
determinacion de la posicion y orientacion de las partes de bandeja (1, 2, 14, 31, 32) una con respecto a la otra, las
superficies de las partes de bandeja (1, 2, 14, 31, 32), al menos dos regiones de las mismas, son fotografiadas o
escaneadas intraoralmente con un método 6ptico, con lo que es preferible generar una imagen o escanear al menos
dos marcas (8, 18, 38, 48) de al menos dos partes de bandeja diferentes (1, 2, 14, 31, 32) concurrentemente.

6. El método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que la fijacion
de al menos dos partes de bandeja (1, 2, 31, 32) una con respecto la otra, o una sobre la otra, es separada antes de
la retirada de la cavidad oral el paciente y después de la determinacion de la posicion y orientacion de las al menos
dos partes de bandeja (1, 2, 31, 32), una con respecto a la otra, y por que las partes de bandeja (1, 2, 31, 32) son
sacadas fuera de la cavidad oral separadamente.

7. El método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que se utiliza
una proteccion de labio (14) como al menos una tercera parte de bandeja (14) y esta preferiblemente unida a la
parte de bandeja (2, 32) para la mandibula superior, con lo que la proteccion de labio (14) preferiblemente tiene al
menos una marca dispuesta en ella que se utiliza para determinar la posicidn y orientacion de la proteccion de labio
(14) con respecto a la parte de bandeja (2, 32) para la mandibula superior y/o por que la proteccion de labio (14)
tiene una superficie dispuesta sobre ella sobre la que se puede escribir y que sirve para tener caracteristicas
estéticas dibujadas en ella y que tiene al menos una caracteristica estética dibujada en ella.

8. El método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que la
posicion y orientacion de las al menos dos partes de bandeja (1, 2, 14, 31, 32) una con respecto a la otra, son
almacenadas y son utilizadas por un ordenador para calcular un modelo virtual de la protesis dental que va a ser
producida, preferiblemente estan almacenadas y son utilizadas para calcular la orientacion y el tamafio de la protesis
dental de una dentadura para la mandibula superior y/o una dentadura para la mandibula inferior del paciente.

9. ElI método de acuerdo con la reivindicacion 8, caracterizado por que la proétesis dental es producida por medio
de un método CAD/CAM, con lo que la posicion y orientacion de las al menos dos partes de bandeja (1, 2, 14, 31,
32) una con respecto a la otra, son utilizadas en la generacién de un modelo CAD virtual.

10. El método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que una
impresion de la mandibula superior y/o la mandibula inferior del paciente obtenida con la bandeja se utiliza para
generar un conjunto de datos leyendo la estructura de superficie en tres dimensiones de la impresion de la
mandibula superior y/o la mandibula inferior del paciente, y por que el conjunto de datos es preferiblemente utilizado
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para generar el modelo virtual de la protesis dental, en particular de la dentadura, que se utiliza para producir la
prétesis dental real, en particular de la dentadura postiza real.

11. El método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que un
elemento de conexion rigido con multiples marcas (8, 18, 38, 48), en particular un raster irregular o una malla
irregular, esta unido a las al menos dos partes de bandeja (1, 2, 14, 31, 32) y por que el elemento de conexion es
utilizado para determinar la posicion y orientacion de las al menos dos partes (1, 2, 14, 31, 32) una con respecto a la
otra.

12. El uso de una bandeja para obtener una impresion de al menos regiones parciales de la mandibula superior e
inferior de un paciente en un método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que
comprende al menos dos partes de bandeja (1, 2, 14, 31, 32), con lo que al menos una marca (8, 18, 38, 48) esta
dispuesta en la superficie de cada parte de bandeja y hace posible la determinacion de la posicion y orientacion de
las marcas (8, 18, 38, 48) y las partes de bandeja (1, 2, 14, 31, 32) una con respecto al otra.

13. El uso de una bandeja de acuerdo con la reivindicacion 12, caracterizado por que las marcas (8, 18, 38, 48)
son elementos contorneados dispuestos en la superficie de las partes de bandeja (1, 2, 14, 31, 32), con lo que la
geometria de los elementos contorneados permite que sean determinadas la posicion y orientacion de los elementos
contorneados una con respecto a la otra.

14. El uso de una bandeja de acuerdo con la reivindicacion 12 o 13, caracterizado por que las marcas (8, 18, 38,
48) estan dispuestas en el borde de las partes de bandeja (1, 2, 14, 31, 32), de manera que las marcas (8, 18, 38,
48) de las partes de bandeja (1, 2, 14, 31, 32) que estan insertadas en la cavidad oral del paciente estan situadas
tan cerca ente si como sea posible, y preferiblemente las marcas pueden ser fotografiadas en solo una imanen de
un dispositivo de grabacion en la cavidad oral del paciente.

15. El uso de una bandeja de acuerdo con la reivindicacién 12 a 14, caracterizado por que estan dispuestas al
menos una parte de bandeja (2, 32) para la mandibula superior y al menos una parte de bandeja (1, 31) para la
mandibula inferior, con lo que las partes de bandeja (1, 2, 31, 32) pueden estar colocadas a una distancia una de la
otra por medio de un tornillo (20) o un pasador (20, 50), preferiblemente pueden estar situadas a una distancia
ajustable una de la otra.

16. El uso de una bandeja de acuerdo con la reivindicaciéon 15, caracterizado por que el pasador (20, 50), que
comprende un vastago movil (20, 50) que esta soportado contra la parte de bandeja (1, 2, 31, 32) como en un apoyo
cargado por muelle, o el tornillo (20) esta dispuesto en una de las partes de bandeja (1, 2, 31, 32), con lo que la otra
parte de bandeja (1, 2, 31, 32) comprende un rebaje (22, 52) para el alojamiento de la punta del tornillo (20) o de la
punta del vastago (20, 50), con lo que el rebaje (22, 52) preferiblemente comprende una contrarrosca de
acoplamiento para el tornillo (20) o el rebaje (22, 52) es un encaje negativo para el labio del vastago (20, 50), con lo
que la punta del vastago (20, 50) esta preferiblemente dispuesta de manera apropiada mévil en el rebaje (22, 52) de
manera que se puede inclinar hacia todos los lados.

17. El uso de una bandeja de acuerdo con la reivindicacion 12 a 16, caracterizado por que las partes de bandeja
(1, 2, 14, 31, 32) comprenden una superficie mate, y preferiblemente también una superficie de color claro al menos
en la region de la marca (8, 18, 38, 48), preferiblemente una superficie rugosa que, en particular, comprende una
rugosidad media de entre 0,5 ymy 10 pm.

18. El uso de un dispositivo para la determinacion intraoral de la orientacion y posicion de al menos dos partes de
bandeja (1, 2, 14, 31, 32) que comprende al menos dos partes de bandeja (1, 2, 14, 31, 32), con lo que al menos
una marca (8, 18, 38, 48) esta dispuesta en la superficie de cada parte de bandeja y hace posible la determinacion
de la posicioén y orientacion de las marcas (8, 18, 38, 48) y las partes de bandeja (1, 2, 14, 31, 32) una con respecto
a la otra, de acuerdo con una de las reivindicaciones 12 a 17 para obtener una impresién de al menos regiones
parciales de la mandibula superior e inferior de un paciente una con respecto a la otra, en un método de acuerdo
con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, en donde el dispositivo comprende un ordenador y un equipo de
grabacion que comprende un escaner intraoral o una camara intraoral, que es utilizado para determinar la posicién y
orientacion de las partes de bandeja (1, 2, 14, 31, 32) una con respecto a la otra, por medio de un método de
generacion de imagenes y un andlisis con ordenador de las imagenes para una forma conocida de las partes de
bandeja (1, 2, 14, 31, 32), con lo que la bandeja, preferiblemente es una parte separada del dispositivo y la posicion
y orientacion de las partes de bandeja (1, 2, 14, 31, 32) una con respecto a otra, se determinan por medio de un
analisis con ordenador de las imagenes de dos marcas conocidas (8, 18, 38, 48) de las partes de bandeja (1, 2, 14,
31, 32).

19. En uso de un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 18, caracterizado porque el dispositivo comprende
una impresora 3D para producir una protesis dental, en particular una dentadura postiza, y estd conectada al
ordenador para producir la protesis dental, con lo que el ordenador estd programado de manera apropiada, de
manera que la posicion y orientacion de las partes de bandeja (1, 2, 14, 31, 32) una con respecto a la otra, tienen
una influencia significativa en la construccion de la proétesis dental.
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