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DESCRIPCION
Disolucion de uso, kit y método para la limpieza de suelos
Campo de la invencion

La invencion se refiere a composiciones, kits y métodos para una limpieza mejorada usando limpiadores neutros. En
particular, se describen limpiadores de suelos de pH neutro que usan una combinacion sinérgica de tensioactivos
insolubles en agua con un hidrotropo aniénico que forma una disolucién estable que forma poca espuma.

Antecedentes de la invencion

Hay una variedad de composiciones que estan disponibles para limpiar y/o tratar superficies duras, incluyendo
superficies arquitecténicas, tales como pisos para reducir la contaminacién del suelo. Los tratamientos de limpieza
neutra continian ganando popularidad entre los consumidores que desean una disolucién para superficies duras
ecologica que reduzca el impacto ambiental. Ademas, tales soluciones neutras para superficies duras deben
proporcionar superficies limpias, brillantes y relucientes sin aumentar los costes operativos. Seria beneficioso
proporcionar una composicion de tratamiento de superficies que proporcione un mejor rendimiento de limpieza sobre
los limpiadores neutros actuales, y que cumpla con los requisitos para el cumplimiento de Green Seal, los cuales
muestran una baja toxicidad de la composiciéon y prescinden de la necesidad del uso de equipos de proteccion
personal por parte del usuario final.

El documento US 6.462.014 se refiere a formulaciones de limpieza poco espumantes y/o antiespumantes que
comprenden una combinacion sinérgica de uno o mas compuestos de amonio cuaternario hidrotropicos alcoxilados y
al menos un tensioactivo no iénico basado en alcoholes ramificados. El tensioactivo no iénico puede seleccionarse
de estructuras que tienen de 3 a 12 moles de etoxilacion, pero preferiblemente tienen un promedio de 3-6 moles de
etoxilacidon con una distribucion de rango estrecha o amplia.

Por consiguiente, un objetivo de la invencion reivindicada es desarrollar soluciones de limpieza neutras (es decir, de
aproximadamente pH neutro) mientras se minimizan los costes de materias primas.

Un objeto adicional de la invencion es mejorar las microemulsiones insolubles en agua disponibles comercialmente
para limpiar superficies duras.

Un objeto adicional de la invencion es una composicion de limpieza neutra que proporciona al menos una eficacia de
limpieza equivalente como composiciones de limpieza no neutras (es decir, alcalinas).

Otro objeto mas de la invencién es proporcionar una composicion de limpieza neutra que tenga un perfil de baja
formacion de espuma.

Breve resumen de la invencion

En una realizacion de la invenciéon, una disoluciéon de uso de una mezcla de una composicién concentrada de
tratamiento de suelos neutros incluye de 1-50% en peso de al menos dos tensioactivos insolubles en agua, en
donde un primer tensioactivo es un alcoxilato de alcohol ramificado y un segundo tensioactivo es un copolimero de
oxido de etileno/6xido de propileno; y 1-50% en peso de un hidrotropo aniénico soluble en agua; y 20-90% en peso
de agua, en el que la composicion tiene un pH de 6 a 9 y forma una disolucion transparente y en el que la dilucion
con agua proporciona una velocidad de dispensacion de la disolucion de uso de la composicidon concentrada de
tratamiento de suelos neutros de 0,749 kg/m° (0,1 oz./gal) a 74,89 kg/m® (10 oz./gal).

En una realizacion especifica de la invencion, la composicion concentrada de tratamiento de suelos neutros incluye
1-10% en peso de un etoxilato de Guerbet insoluble en agua que tiene la férmula:

CHy(CH)CHCH2O(CHCHO)mH

_IRl llzz

en donde R' es un alquilo C2-C20, R%Zesun Ho alquilo C1-C4, n es 2-20, y m es 1-40, 1-50% en peso de un
copolimero de EO-PO insoluble en agua; aproximadamente 1-50% en peso de un hidrotropo anidnico soluble en
agua; y aproximadamente 20-90% en peso de agua, en el que la composicion tiene un pH de 6 a 9 y forma una
disolucién transparente.

Otras realizaciones de la invencion incluyen un kit que comprende una composicion detergente liquida, en el que
dicha composicion es la disolucién de uso de la composicién neutra de tratamiento de suelos como se describe en la
reivindicacion 6; un recipiente; instrucciones de uso del kit, y un agente de eliminacion para usar en aplicaciones de
las composiciones neutras de tratamiento de suelos y la eliminacion de una pluralidad de manchas.
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Realizaciones adicionales proporcionan métodos para limpiar una superficie dura que comprenden: aplicar a la
superficie dura la disolucion de uso de las reivindicaciones 1 a 11. Los métodos y composiciones de la invencion
proporcionan al menos una eficacia de limpieza equivalente en comparacion con soluciones alcalinas y/o
microemulsiones de los tensioactivos insolubles en agua de la invencion. La eficacia de limpieza equivalente a las
composiciones de limpieza alcalinas proporciona ventajas significativas en el sentido de la seguridad y la seguridad
del usuario para la aplicacién de las composiciones a todos los sustratos. Los beneficios adicionales de la invencién
incluyen formulaciones de composicién que eliminan la necesidad del uso de equipos de proteccién personal por un
usuario final como resultado del cumplimiento de las normas reguladoras (p. €j., Sistema Global Armonizado de
Clasificacion y Etiquetado de Productos Quimicos (GHS)).

Aunque se describen multiples realizaciones, otras realizaciones de la presente invencion seran evidentes para los
expertos en la técnica a partir de la siguiente descripcion detallada, que muestra y describe realizaciones ilustrativas
de la invencion. Por consiguiente, los dibujos y la descripcion detallada deben considerarse de naturaleza ilustrativa
y no restrictiva.

Breve descripcion de los dibujos

La Fig. 1 muestra una comparacion de la eficacia de limpieza de composiciones de limpieza neutras en comparacion
con controles disponibles comercialmente (positivos (Exp 1-13) y controles negativos (Expl-10, Expl-11, Expl-12)).

La Fig. 2 muestra una comparacion de la eficacia de limpieza de composiciones de limpieza neutras segun la
invencion (Exp3-15, Exp3-16, Exp3-17) en comparacién con controles disponibles comercialmente (controles
positivos (Exp3-19) y negativos (Exp3-18).

La Fig. 3 muestra una comparacion de la eficacia de limpieza de las composiciones de limpieza neutras segun la
invencion (Exp4-20, Exp4-21, Exp4-22) en comparacion con los controles disponibles comercialmente (controles
positivos (Exp4-25) y negativos (Exp4-24)).

Varias realizaciones de la presente invencion se describiran en detalle con referencia a los dibujos, en los que los
mismos numeros de referencia representan partes similares a lo largo de las diversas vistas. La referencia a
diversas realizaciones no limita el alcance de la invencion. Las figuras representadas en este documento no son
limitaciones de las diversas realizaciones de acuerdo con la invencion y se presentan para una ilustracion ejemplar
de la invencion.

La invencion se refiere a los siguientes aspectos:
1. Una disolucién de uso de una composicién neutra concentrada de tratamiento de suelos que comprende:

1-50% en peso de al menos dos tensioactivos insolubles en agua, en donde un primer tensioactivo es un
alcoxilato de alcohol ramificado y un segundo tensioactivo es un copolimero de 6xido de etileno/6xido de
propileno; y

1-50% en peso de un hidrotropo aniénico soluble en agua; y
20-90% en peso de agua,

en donde la composicion tiene unpHde 6 a9y

forma una disolucion transparente, y

en el que la dilucién proporciona una velocidad de dispensacion de una disolucion de uso de la composiciéon
neutra para el tratamiento de suelos de 0,749 kg/m® (0,1 oz./gal) a 74,89 kg/m® (10 oz./gal).

2. La disolucién de uso segun el aspecto 1, en la que el alcoxilato de alcohol ramificado es un etoxilato de Guerbet
que tiene la férmula:

CH3{CH2)«CHCH>O{CHCHO),H
! I
.Rl . RE

en donde R' es un alquilo C2-C20, R%ZesunHo alquilo C1-C4, n es 2-20, y m es 1-40.

3. La disolucién de uso segun el aspecto 1, en la que el copolimero de EO-PO se selecciona del grupo que consiste
en un copolimero de EO-PO, un copolimero de EO-PO inverso y combinaciones de los mismos.
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4. La disolucién de uso segun el aspecto 2, en donde el etoxilato de Guerbet insoluble en agua tiene de 30% en
peso a 60% en peso de 6xido de etileno, en donde el copolimero de 6xido de etileno/dxido de propileno es un
copolimero inverso, y en el que el hidrotropo anidnico se selecciona del grupo que consiste en xileno sulfonato y sus
sales, cumeno sulfonato y sus sales, y un acido graso C6-C10 y sus sales.

5. La disolucion de uso del aspecto 1, en donde las relaciones en peso de dicho segundo tensioactivo a dicho primer
tensioactivo a dicho hidrotropo son de 20:1:20 a 2:1:2.

6. Una disolucion de uso de acuerdo con los aspectos 1 a 5, comprendiendo la composicién neutra concentrada de
tratamiento de suelos:

1-10% en peso de un etoxilato de Guerbet insoluble en agua que tiene la siguiente férmula:
CH3(CH2) CHCILO(CHCHO ) H
| |
R! R?
en donde R' es un alquilo C2-C20, RZesunHo alquilo C1-C4, n es 2-20, y m es 1-40;
1-50% en peso de un copolimero de EO-PO insoluble en agua;
1-50% en peso de un hidrotropo anidnico soluble en agua; y
20-90% en peso de agua, en donde la composicién tieneunpHde 6 a9y
forma una disolucién transparente.

7. La disolucién de uso de acuerdo con el aspecto 6, en donde el etoxilato de Guerbet se prepara a partir de un
alcohol de Guerbet por dimerizacién de un alqueno.

8. La disolucion de uso segun el aspecto 6, en donde el etoxilato de Guerbet insoluble en agua es del 30% en peso
al 60% en peso de 6xido de etileno, y en el que el copolimero EO-PO tiene un peso molecular inferior a 10.000 y se
selecciona del grupo que consiste en un copolimero de EO-PO, un copolimero de EO-PO inverso y combinaciones
de los mismos.

9. La disolucion de uso segun el aspecto 6, en donde el etoxilato de Guerbet insoluble en agua es del 30% en peso
al 60% en peso de 6xido de etileno, en donde el copolimero de 6xido de etileno/6xido de propileno es un copolimero
inverso, y en el que el hidrotropo aniénico se selecciona del grupo que consiste en xileno sulfonato y sus sales,
cumeno sulfonato y sus sales, y un acido graso C6-C10 y sus sales.

10. La disolucién de uso segun el aspecto 6, en la que la composicién no contiene ningin agente seleccionado del
grupo que consiste en un adyuvante, quelante, secuestrante, agente umbral, inhibidor y combinaciones de los
mismos.

11. La disolucién de uso segun el aspecto 6, en la que la composicion no incluye un modificador de viscosidad y/o
un disolvente organico.

12. Un kit que comprende:

una composicion detergente liquida, en donde dicha composicion es la disolucién de uso segun el aspecto
6;

un recipiente;
instrucciones de uso del kit, y

un agente de eliminacién para su uso en la aplicacion de composiciones de limpieza neutras y eliminacion
de una pluralidad de manchas.

13. Un método para limpiar una superficie dura que comprende:
aplicar a una superficie dura la disolucion de uso de los aspectos 1 a 11.

14. El método del aspecto 13 que comprende ademas eliminar la suciedad de la superficie dura usando un agente
de eliminacion seleccionado del grupo que consiste en una fregona, un lavador automatico, un dispensador de
pulverizacion, aire comprimido y combinaciones de los mismos.
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Descripcion detallada de la realizacion preferida

La presente invencién se refiere a soluciones de uso de una mezcla de composiciones neutras concentradas de
limpieza para dispensar a velocidades variables de aproximadamente 0,749 kg/m® (0,1 onzas/gal) a 74,89 kg/m® (10
onzas/gal). Las composiciones limpiadoras neutras proporcionan un rendimiento de limpieza mejorado en
comparacion con limpiadores neutros comercialmente disponibles. Las composiciones neutras de limpieza, kits y
métodos de acuerdo con la invencién tienen muchas ventajas sobre las composiciones limpiadoras neutras
convencionales. Por ejemplo, las composiciones de limpieza forman soluciones estables, tienen perfiles de baja
formacion de espuma, niveles de toxicidad beneficiosamente bajos (p. €j., cumplen con el Green Seal) y
proporcionan al menos una eficacia de limpieza equivalente en comparacién con las composiciones no neutras.

Las realizaciones de esta invencion no estan limitadas a composiciones neutras de limpieza particulares, kits y
métodos de uso de las mismas, que pueden variar y los entienden los expertos en la técnica. Ademas, debe
entenderse que toda la terminologia utilizada en este documento tiene el propdsito de describir realizaciones
particulares solamente, y no pretende ser limitante de ninguna manera o alcance. Por ejemplo, como se usa en esta
memoria descriptiva y en las reivindicaciones adjuntas, las formas singulares "un", "uno/a" y "el/la" pueden incluir los
referentes plurales a menos que el contenido indique claramente lo contrario. Ademas, todas las unidades, prefijos y
simbolos se pueden denotar en su forma S| aceptada. Los intervalos numéricos citados dentro de la especificacion

incluyen los niumeros que definen el intervalo e incluyen cada numero entero dentro del intervalo definido.

Para que la presente invencién se pueda entender mas facilmente, primero se definen ciertos términos. A menos
que se defina lo contrario, todos los términos técnicos y cientificos usados en la presente memoria tienen el mismo
significado que entiende comunmente cualquier experto en la materia a la que pertenecen las realizaciones de la
invencion. Muchos métodos y materiales similares, modificados o equivalentes a los descritos en este documento se
pueden usar en la practica de las realizaciones de la presente invencidén sin una experimentacién indebida, los
materiales y métodos preferidos se describen en este documento. Al describir y reivindicar las realizaciones de la
presente invencion, se usara la siguiente terminologia de acuerdo con las definiciones establecidas a continuacion.

El término "limpieza" significa realizar o ayudar en la eliminacién de la suciedad, decoloracion, reduccion de la
poblacién microbiana, enjuague o combinacion de los mismos.

El término "hidrotropo" significa un material usado en una composicién para mantener una composicién acuosa o de
una fase o solubilizada (disolucion liquida). Tal hidrotropo también puede usarse en aspectos de realizaciones y/o
las realizaciones de la presente invencion. La hidrotropia es una propiedad que se relaciona con la capacidad de un
material para mejorar la solubilidad o miscibilidad de una sustancia en fases liquidas en las que la sustancia tiende a
ser insoluble. Sin limitarse a ninguna teoria particular de la invencién, un hidrotropo modifica una formulaciéon para
aumentar la solubilidad de una sustancia insoluble o crea estructuras micelares o mixtas que dan como resultado
una suspension estable de la sustancia insoluble.

La expresion "porcentaje en peso”, "% en peso", "por ciento en peso", "% p" y variaciones de las mismas, como se
usa en el presente documento, se refiere a la concentracion de una sustancia como el peso de esa sustancia
dividido por el peso total de la composicion y multiplicado por 100. Se entiende que, tal como se usa en este
documento, "porcentaje”, "%" y similares son sinénimos de "porcentaje en peso", "% en peso", etc.

Las composiciones, kits y métodos de la presente invencion pueden comprender, consistir esencialmente en, o
consistir en los componentes/ingredientes de la presente invencion, asi como otros componentes/ingredientes
descritos en este documento. Como se usa en el presente documento, "consiste esencialmente en" significa que los
métodos, sistemas, aparatos y composiciones pueden incluir etapas, componentes o ingredientes adicionales, pero
solo si los pasos, componentes o ingredientes adicionales no alteran materialmente las caracteristicas basicas y
novedosas de los métodos, sistemas, aparatos y composiciones reivindicados.

Aunque no es necesario comprender el mecanismo para practicar la presente invenciéon y aunque la presente
invencion no se limite a ningin mecanismo de accion particular, se contempla que, en algunas realizaciones, la
combinacion de tensioactivo sinérgico de un etoxilato de Guerbet insoluble en agua, un copolimero de EO-PO
insoluble en agua y un hidrotropo anionico proporciona soluciones de limpieza neutra mejoradas. Sin limitarse a un
mecanismo de accion particular de la combinacion sinérgica segun la invencion, en un aspecto se formula la
hipotesis de que la combinacion de tensioactivos insolubles en agua y el hidrotropo aniénico interactdan para formar
una pseudo-estructura de anillo que captura los suelos grasos/grasientos, proporcionando una eficacia de limpieza
mejorada sobre las composiciones de limpieza neutras disponibles comercialmente. De acuerdo con una teoria
particular, las colas dobles del etoxilato de Guerbet pueden asociarse con los grupos PO en los copolimeros EO-PO,
mientras que los grupos EO evitan este area hidrofébica y sefialan en la disolucién acuosa.

Composiciones

De acuerdo con una realizaciéon de la invencién, las composiciones limpiadoras neutras comprenden, consisten en
y/o consisten esencialmente en una combinacion de tensioactivos insolubles en agua y un hidrotropo aniénico que
tiene un pH aproximadamente neutro. Las composiciones pueden incluir opcionalmente ingredientes funcionales
adicionales. Las composiciones proporcionan inesperadamente productos transparentes, solubles en agua que
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proporcionan una utilidad significativa para el uso como limpiadores de superficies duras. Las soluciones
transparentes son adecuadas para usar como concentrado de detergente diluible o como un producto listo para
usar. De acuerdo con la invencién, un concentrado se refiere a una composicion que se pretende diluir
adicionalmente con agua para proporcionar una composicion de uso. Una composicion de uso se refiere a una
composicion que se puede aplicar a superficies para proporcionar actividad detersiva. En general, una composicion
de uso puede tener un contenido de sélidos de menos de 90% en peso, mientras que el contenido de sdlidos se
refiere al porcentaje en peso de componentes que no son de agua.

El pH de la composicion limpiadora neutra esta entre aproximadamente 6-9, preferiblemente entre aproximadamente
6-8,5, mas preferiblemente entre aproximadamente 7-8. En un aspecto adicional, el pH de la composicién limpiadora
neutra es aproximadamente 7.

Las composiciones limpiadoras neutras de tensioactivos insolubles en agua y un hidrotropo aniénico se disuelven en
agua para formar una disolucion estable y transparente. En general, una disolucion transparente es una composicion
que tiene una claridad similar a una composiciéon que contiene solo agua. Las composiciones son distintas de las
composiciones detersivas en la técnica anterior en las que las combinaciones de tensioactivos insolubles en agua,
tales como etoxilatos de Guerbet (p. €j., Lutensol XP-50, BASF) y/o copolimero de EO-PO (Pluronic N3), forman
microemulsiones insolubles en agua. Estos son distintos de las soluciones solubles en agua formadas por las
composiciones limpiadoras neutras de la invencién. Inesperadamente, las composiciones limpiadoras neutras usan
una combinacion de estos tensioactivos insolubles en agua (p. €j., Lutensol XP-50 y Pluronic N3) para proporcionar
una disolucion estable en lugar de una microemulsion. Ademas, es inesperado obtener la actividad sinérgica de los
tensioactivos insolubles en agua, que se esperaria que tuvieran una eficacia de limpieza superior en una
microemulsioén alcalina de la técnica anterior en comparacion con las soluciones neutras estables de la presente
invencion. Esta invencion supera las dificultades significativas asociadas con microemulsiones, tales como el
estrecho intervalo de estabilidad de fase térmica. Beneficiosamente, las composiciones de la invencion evitan la
dificultad de la separacion de fases durante el almacenamiento, como resultado de convertir los tensioactivos
insolubles en agua en una verdadera disolucion. Ain mas, las composiciones son de baja formacién de espuma,
preferiblemente sin formacién de espuma.

Las composiciones de acuerdo con la invencién se pueden proporcionar en diversas formas para proporcionar la
disolucion detergente. En un aspecto de la invencion, las composiciones se proporcionan como un liquido. En
aspectos adicionales de la invencioén, las composiciones se proporcionan como un solido, gel, espuma, polvos,
aglomerados y/o pulverizaciones en aerosol. En una realizacion preferida, la composiciéon de limpieza neutra no es
una pulverizacion sélida, de gel, de espuma o de aerosol. Las composiciones pueden dispensarse a partir de
envases de uno o varios usos en las diversas formas fisicas.

Tensioactivos

Las composiciones limpiadoras neutras de la invencion incluyen una combinacion de tensioactivos insolubles en
agua. Se puede usar una variedad de tensioactivos para proporcionar propiedades detersivas sinérgicas, que
incluyen, pero no se limitan a, tensioactivos no iénicos. Los tensioactivos no iénicos ilustrativos que se pueden usar
estan disponibles en el mercado a partir de varias fuentes. Se proporciona una discusion de tensioactivos en Kirk-
Othmer, Encyclopedia of Chemical Technology, tercera edicién, volumen 8, paginas 900-912. De acuerdo con la
invencion, las composiciones incluyen una combinacion sinérgica de tensioactivos no iénicos insolubles en agua.
Esta combinacion sinérgica de tensioactivos insolubles en agua incluye un alcoxilato de alcohol ramificado (p. €j., el
etoxilato de Guerbet) y un copolimero de EO-PO. En un aspecto adicional, el copolimero de EO-PO insoluble en
agua puede ser un copolimero de EO-PO tradicional, un copolimero de EO-PO inverso y/o combinaciones de los
mismos.

Alcoxilatos de alcohol ramificado

Las composiciones comprenden alcoxilatos de alcohol ramificados. Se encuentra una descripcién adicional de estos
tensioactivos en la patente de EE.UU. 7.530.361 titulada "Detergent Composition Containing Branched Alcohol
Alkoxylate and Compatibilizing Surfactant, and Method for Using". Los alcoxilatos de alcoholes ramificados
preferidos incluyen etoxilatos de Guerbet. Los etoxilatos de Guerbet adecuados para usar de acuerdo con la
invencion tienen la siguiente formula:

CH3(CHa ) CHCH2O(CH CHO
| I

R R?

en donde R’ es alquilo C2-C20 y R? es H o alquilo C1-C4, "n" es un nlimero entero entre 2 y 20 y "m" es un nimero
entero entre 1y 40.

En un aspecto preferido de la invencion, el alcoxilato de alcohol ramificado es un etoxilato de Guerbet que se
prepara a partir de un alcohol de Guerbet por dimerizaciéon de alquenos (por ejemplo, butano).
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Los alcoxilatos de alcohol ramificado, que incluyen etoxilatos de Guerbet, pueden prepararse de acuerdo con la
patente de EE.UU. Nos. 6.906.320, 6.737.553 y 5.977.048. Alcoxilatos de alcoholes ramificados ilustrativos incluyen
los disponibles bajo los nombres comerciales de Lutensol XP-30 y Lutensol XP-50 (BASF Corporation). En general,
se puede considerar que Lutensol XP-30 tiene 3 grupos etoxi repetitivos, y se puede considerar que Lutensol XP-50
tiene 5 grupos etoxi repetidos.

Los alcoxilatos de alcohol ramificado se pueden clasificar como relativamente insolubles en agua o relativamente
solubles en agua. En general, un alcoxilato de alcohol ramificado insoluble en agua puede considerarse un alcoxilato
que, cuando se proporciona como una composicion que contiene 5% en peso del alcoxilato de alcohol ramificado y
95% en peso de agua, tiene una tendencia a depositarse en una superficie y formar una pelicula grasa. Lutensol XP-
30 y Lutensol XP-50 de BASF Corporation son ejemplos de alcoxilatos de alcohol ramificados insolubles en agua.

Segun una realizacion de la invencion, un alcoxilato de alcohol ramificado, preferiblemente un etoxilato de Guerbet
insoluble en agua tiene de aproximadamente 10% en peso a aproximadamente 90% en peso de 6xido de etileno, de
20% en peso a 70% en peso de 6xido de etileno preferiblemente de 30% en peso a 60% en peso de 6xido de
etileno.

De acuerdo con una realizacién de la invencion, el alcoxilato de alcohol ramificado, preferiblemente un etoxilato de
Guerbet insoluble en agua, esta presente en composiciones concentradas (y a continuacion una disolucién de uso)
en cantidades que cumplen con los estandares reguladores (p. €j., GHS) para eliminar la necesidad de uso de un
equipo de proteccion personal por parte de un usuario final.

Beneficiosamente, las composiciones limpiadoras neutras segun la invencion que tienen menos de una cantidad
umbral reguladora del etoxilato de Guerbet insoluble en agua no requieren el uso de un equipo de proteccion
personal por un usuario final. En un aspecto adicional de la invencion, la cantidad de alcoxilato de alcohol ramificado
es compatible con los estandares GS37 para limpiadores de superficies duras ecoldgicos y seguros. En otro aspecto
adicional de la invencién, la cantidad de alcoxilato de alcohol ramificado cumple con los estandares de GHS para la
eliminacion del uso requerido del equipo de proteccion personal por parte de un usuario final.

Copolimeros de 6xido de etileno - 6xido de propileno

Los tensioactivos insolubles en agua particularmente adecuados incluyen tensioactivos no idnicos. Los tensioactivos
ejemplares incluyen, pero no se limitan a, aquellos que tienen un polimero de éxido de polialquileno como una
porcién de la molécula de tensioactivo. Dichos tensioactivos no ionicos incluyen, pero no se limitan a:
polietilenglicoléteres de alcoholes grasos con cloro, bencilo, metilo, etilo, propilo, butilo y otros similares al alquilo;
compuestos no ionicos libres de 6xido de polialquileno tales como alquil poliglucésidos; sorbitan y ésteres de
sacarosa y sus etoxilatos; aminas alcoxiladas tales como etilendiamina alcoxilada; alcoxilatos de alcohol tales como
propoxilatos de etoxilato de alcohol, propoxilatos de alcohol, propoxilatos de etoxilato de propoxilato de alcohol,
butoxilatos de etoxilato de alcohol; etoxilato de nonilfenol, éter de polioxietilenglicol; ésteres de acido carboxilico
tales como ésteres de glicerol, ésteres de polioxietileno, ésteres de acidos grasos etoxilados y glicolicos; amidas
carboxilicas tales como condensados de dietanolamina, condensados de monoalcanolamina, amidas de acido graso
de polioxietileno; y copolimeros de bloques de 6xido de polialquileno. Las composiciones comprenden copolimeros
de blogque de 6xido de etileno/dxido de propileno como un tensioactivo insoluble en agua. Los copolimeros de bloque
de oxido de etileno/oxido de propileno, como se describen en este documento, también incluyen copolimeros de
6xido de etileno/6xido de propileno invertidos. También se puede emplear una combinacién de diversos copolimeros
de oxido de etileno/oxido de propileno tradicionales y/o inversos en las composiciones limpiadoras neutras de la
invencion. En un aspecto preferido de la invencion, el copolimero de bloque de 6xido de etileno/6xido de propileno
es un copolimero de EO-PO inverso. En un aspecto preferido adicional de la invencién, el copolimero de bloque de
6xido de etileno/dxido de propileno tiene un peso molecular inferior a 10.000. Ain mas, en un aspecto preferido de la
invencion, el copolimero de bloque de 6xido de etileno/6xido de propileno tiene una solubilidad en agua menor que
1%. Los copolimeros de bloques de d6xido de etileno/dxido de propileno comercialmente disponibles incluyen, pero
sin limitacién, productos PLURONIC® (BASF Corporation).

Los tensioactivos insolubles en agua se incluyen en las composiciones limpiadoras neutras en una cantidad efectiva
para proporcionar las propiedades detersivas para una limpieza eficaz. Una cantidad efectiva se debe considerar
como una cantidad que proporciona un concentrado de la composicion de limpieza neutra a la propiedad detergente
opcional. En un aspecto, los tensioactivos insolubles en agua se proporcionan en las cantidades de 1% en peso a
60% en peso, preferiblemente de 5% en peso a 40% en peso.

En un aspecto adicional de la invencion, el tensioactivo de etoxilato de Guerbet insoluble en agua se proporciona en
las cantidades de 1% en peso a 10% en peso, de 1% en peso a 8% en peso, preferiblemente de 1 % en peso a 5%
€en peso.

En un aspecto adicional, el tensioactivo de copolimero de EO-PO insoluble en agua se proporciona en las
cantidades de 1% en peso a 50% en peso, de 1% en peso a 40% en peso, preferiblemente de 5% en peso a 20% en
peso.
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Hidrotropos

En un aspecto de la invencion y sin estar limitado a ninguna teoria particular de la invencién, el hidrotropo aniénico
se combina con los tensioactivos insolubles en agua para formar una disolucion transparente que tiene estabilidad a
altas temperaturas. De acuerdo con un aspecto de la invencién, el hidrotropo proporciona una estabilidad
transparente a temperaturas de hasta aproximadamente 50°C y superiores. La combinacion es contraintuitiva para
un experto en la técnica ya que la adicion del hidrotropo anionico soluble en agua es perjudicial para las
microemulsiones detersivas de la técnica anterior. La combinacién del hidrotropo aniénico forma un sistema mixto de
micelas que da como resultado una disoluciéon transparente, destruyendo la microemulsién creada por la
combinacién de tensioactivos insolubles en agua de acuerdo con la invencion.

Los hidrotropos utilizables segun los aspectos de las realizaciones de la invencion incluyen acido sulfonico
aromatico, hidrotropos sulfonados tales como acido benceno sulfénico sustituido con C1-C5, acido
naftalenosulfénico, o combinaciones de los mismos. Ejemplos de dicho hidrotropo son acido xileno sulfénico, acido
toluenosulfénico, acido naftalenosulfénico, sales de acido xilenosulfénico (por ejemplo, acido xilenosulfénico, sal de
sodio, acido xilenosulfénico, sal de amonio, acido xilenosulfénico, sal de calcio, y/o acido xileno sulfénico, sal de
potasio, acido cumeno sulfonico, sal de sodio y/o acido cumeno sulfénico, sal de amonio), sales de acido
toluenosulfénico (por ejemplo, acido toluenosulfénico, sal de sodio y/o acido toluenosulfénico, sal de potasio) , sales
de acido naftalensulfénico, o combinaciones de los mismos.

De acuerdo con la invencion, los hidrotropos aniénicos particularmente adecuados son agentes solubles en agua de
bajo peso molecular. En un aspecto adicional, los hidrotropos aniénicos adecuados incluyen carboxilatos de bajo
peso molecular, opcionalmente sulfonatos. De acuerdo con un aspecto preferido de la invencion, el hidrotropo
anionico se selecciona del grupo que consiste en xileno sulfonato y sus sales, cumeno sulfonato y sus sales, y un
acido graso C6-C10 y sus sales.

Varios hidrotropos disponibles comercialmente pueden ser adecuados para su uso en aspectos de realizaciones y/o
realizaciones de la presente invencion. Se pueden obtener hidrotropos comercialmente disponibles a partir de una
variedad de proveedores que incluyen, pero no se limitan a, productos con el nombre comercial NAXONATE®.
Ejemplos adicionales de hidrotropos aniénicos disponibles comercialmente incluyen xilenosulfonato de sodio (SXS) y
Colatrope INC, cada uno de los cuales esta disponible en multiples fuentes.

El hidrotropo aniodnico se incluye en las composiciones limpiadoras neutras en una cantidad eficaz para proporcionar
la disolucion limpia y estable para superar la insolubilidad en agua de la combinaciéon de tensioactivos de acuerdo
con la invencion. En general, una disolucién transparente es una composicion que tiene una claridad (por ejemplo,
ausencia de turbidez) similar a una composicién que contiene solo agua. Una composiciéon acuosa transparente se
refiere ademas a una composicién que esta sustancialmente libre de turbidez. Por sustancialmente libre de turbidez,
se entiende que uno no percibiria la composicidon como turbia simplemente viendo una muestra de 100 gramos de la
composicién acuosa.

De acuerdo con la invencion, una cantidad eficaz del hidrotropo aniénico se debe considerar como una cantidad que
proporciona a un concentrado de la composiciéon de limpieza neutra la estabilidad éptima de la disolucidon mientras
se mantiene una disolucién transparente. En un aspecto de la invencién, las composiciones conservan la estabilidad
de fase a temperaturas elevadas, en particular a temperaturas de hasta aproximadamente 40°C, preferiblemente de
hasta aproximadamente 50°C, y mas preferiblemente de hasta aproximadamente 60°C. En un aspecto, el hidrotropo
anionico soluble en agua se proporciona en las cantidades (porcentaje en peso) de 1% en peso a 50% en peso, de
1% en peso a 40% en peso, preferiblemente de 5% en peso a 20% en peso. Como cualquier experto en la técnica
puede determinar, varios hidrotropos aniénicos solubles en agua adecuados estan disponibles comercialmente en
formulaciones que tienen niveles activos variables que impactan significativamente en el % en peso en las
composiciones de acuerdo con la invencion (p. ej., SXS disponible comercialmente como 96% en forma de polvo,
40% en disolucion, etc.).

En un aspecto de la invencion, la relacion en peso del tensioactivo de copolimero de EO-PO insoluble en agua a
tensioactivo de etoxilato de Guerbet insoluble en agua esta entre aproximadamente 2:1 a 20:1, preferiblemente de
aproximadamente 2:1 a 10:1. En un aspecto preferido, la relaciéon en peso del tensioactivo de copolimero de EO-PO
insoluble en agua a tensioactivo de etoxilato de Guerbet insoluble en agua esta entre aproximadamente 4:1 a 7:1.

En un aspecto adicional, la relacién en peso del tensioactivo de etoxilato de Guerbet insoluble en agua al hidrotropo
anionico esta entre 1:20 a 5:1, preferiblemente de 1:10 a 2:1, y mas preferiblemente de 1:10 a 1:1. En un aspecto
preferido, la relacion en peso del tensioactivo de etoxilato de Guerbet insoluble en agua al hidrotropo aniénico esta
entre 1:6 a 1:1.

Ademas, la relacion en peso del tensioactivo de copolimero de EO-PO insoluble en agua al hidrotropo aniénico esta
entre 1:10 a 10:1, preferiblemente entre 1:5 a 5:1, mas preferiblemente 1:3 a 3:1. En un aspecto preferido, la relacion
en peso del tensioactivo de copolimero de EO-PO insoluble en agua al hidrotropo aniénico esta entre 1:1 a 3:1.

De acuerdo con una realizacion preferida de la invencion, la relacion en peso de los componentes de la composicion
de limpieza neutra esta entre 20:1:20 a 2:1:2, preferiblemente de 10:1:10 a 2:1:2, y mas preferiblemente de 6:1:6 a
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2:1:2 (tensioactivo de copolimero de EO-PO a tensioactivo de etoxilato de Guerbet insoluble en agua a hidrotropo
anionico).

En un aspecto adicional de la invencioén, los componentes de la composicién pueden proporcionarse en un nivel
activo (sin agua en la composicion). Como cualquier experto habitual en la técnica determinara, se pueden afiadir
cantidades adecuadas de agua a tales composiciones en funcién de un nivel activo. En tal aspecto de la invencion,
la relacion en peso del tensioactivo de copolimero de EO-PO insoluble en agua a tensioactivo de etoxilato de
Guerbet insoluble en agua en un nivel activo esta entre 2:1 a 20:1, preferiblemente de 2:1 a 10:1, y lo mas
preferiblemente de 4:1 a 7:1. En otro aspecto, la relaciéon en peso del tensioactivo de etoxilato de Guerbet insoluble
en agua en el hidrotropo anidnico en un nivel activo esta entre 1:10 a 1:1, preferiblemente de 1:5 a 1:1, y mas
preferiblemente de 1:3 a 1:1. En otro aspecto, la relacion en peso del tensioactivo de copolimero de EO-PO insoluble
en agua en el hidrotropo aniénico en un nivel activo esta entre 1:5 a 5:1, preferiblemente de 1:3 a 3:1, y lo mas
preferiblemente de 1:1 a 3:1.

Ingredientes funcionales opcionales

De acuerdo con una realizacién opcional de la invencién, se pueden afiadir ingredientes funcionales adicionales a
las composiciones de limpieza neutra de la invencion. Las composiciones pueden incluir componentes o agentes
adicionales, a los que se hace referencia en la presente memoria como ingredientes funcionales adicionales. Para el
propésito de esta solicitud, la expresion "ingredientes funcionales" incluye un material que, cuando se dispersa o
disuelve en una disolucién de uso y/o concentrado, tal como una disoluciéon acuosa, proporciona una propiedad
beneficiosa en un uso particular.

En un aspecto de la invencion, las composiciones pueden comprender, consistir y/o consistir esencialmente ademas
en un conservante, colorante, fragancia, modificador de la viscosidad, disolvente organico, agente antimicrobiano,
fuente de alcalinidad, agentes quelantes, ajustadores del pH/tampones, modificadores de espuma, agentes
perlantes, agentes estabilizantes, modificadores de la reologia y/o combinaciones de los mismos.

En un aspecto de la invencién, no se afaden ingredientes funcionales adicionales a la composicion de limpieza
neutra. En un aspecto adicional de la invencioén, no se afiade ningun agente antiespumante como resultado del perfil
de baja formacion de espuma de la composicion de limpieza neutra. En una realizacion adicional de la invencion, no
se incluye ningun modificador de la viscosidad. En otra realizacion mas de la invencion, no se incluye ningun
adyuvante, quelante, secuestrante y/o agente umbral o inhibidor. Ain mas, en otra realizacién, la composicion de
limpieza neutra no contiene ningun disolvente organico.

Se pueden incluir ingredientes funcionales opcionales en las composiciones limpiadoras neutras en una cantidad
efectiva para proporcionar las propiedades funcionales opcionales. Una cantidad efectiva se debe considerar como
una cantidad que proporciona a un concentrado de la composicién de limpieza neutra la propiedad funcional
opcional. En un aspecto, los ingredientes funcionales opcionales se proporcionan en las cantidades de 0,1% en peso
a 50% en peso, preferiblemente de 0,1% en peso a 20% en peso.

Agua

Se afiade agua al concentrado de composicion de limpieza neutra detergente para formar la disolucion de uso de la
composicion detergente. En general, la disoluciéon de uso se refiere a la composicion que contacta una superficie o
articulo para proporcionar actividad detersiva. Puede ser ventajoso distribuir la composicién de limpieza neutra en
forma de un concentrado, y luego diluir el concentrado con agua para proporcionar una composicion de uso en el
lugar de uso. De acuerdo con la invencion, se afiade agua al concentrado para proporcionar una disolucién de uso
que tiene una tasa de distribucion de 0,748 kg/m® (0,1 onzas/gal) a 74,89 kg/m> (10 onzas/gal), preferiblemente de
0,748 kg/m® (0,1 onzas/gal) a 44,93 kg/m* (6 onzas/gal), mas preferiblemente desde 0,748 kg/m® (0,1 oz./gal) a
29,95 kg/m® (4 oz./gal).

El concentrado de composicion limpiadora neutra puede proporcionarse sin agua o puede proporcionarse en una
forma que contenga agua. El concentrado se puede proporcionar como un polvo, un solido, un gel o un liquido.
Cuando el concentrado se proporciona en forma de un polvo, el concentrado puede contener de 0 a 10% en peso de
agua, de 0,1% en peso a 10% en peso de agua, o de 0,2% en peso a 5% en peso de agua. Cuando el concentrado
se proporciona en forma de un solido, el concentrado puede contener de 0 a 50% en peso de agua, de 5% en peso
a 30% en peso de agua, o de 10 a 25% en peso de agua. Cuando el concentrado se proporciona como un liquido, el
concentrado puede contener de 20% en peso a 90% en peso de agua o de 25% en peso a 80% en peso de agua.
En general, el concentrado puede contener agua en una cantidad de menos de 90% en peso. Por encima del 90%
en peso de agua, la composicion de limpieza neutra tiende a parecerse mas a una composicién de uso. Sin
embargo, debe entenderse que el porcentaje en peso de sdlidos en la composicion de uso puede ajustarse para
proporcionar un nivel deseado de actividad detersiva. En ciertas circunstancias, puede ser deseable proporcionar
una disolucion de uso que tenga un contenido de soélidos que sea menor que 5% en peso, menor que 3% en peso,
menor que 1% en peso, menor que 0,5% en peso, o menor de 0,1% en peso.
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Kits

De acuerdo con una realizacion adicional de la invencion, la disolucién de uso de las composiciones de limpieza
neutra como se describe en la reivindicacion 6 se puede envasar y proporcionar un kit para la limpieza de superficies
duras. De acuerdo con una realizaciéon de la invencion, un kit puede comprender, consistir y/o consistir
esencialmente en la disolucién de uso de la composiciéon de limpieza neutra de acuerdo con la reivindicacion 6, un
recipiente, y las instrucciones de uso adecuadas; y un agente de eliminacidon para eliminar una pluralidad de
manchas de una superficie dura tratada.

Los agentes de eliminacion adecuados para usar en la aplicacion de las composiciones de limpieza para eliminar
una pluralidad de suciedades de acuerdo con la invencidn incluyen, pero sin limitacion: un lavador, una fregona, un
rodillo o un aerosol. Los ejemplos de lavador adecuados incluyen lavadores de piso manuales y automaticos. Entre
los ejemplos de fregonas adecuadas se incluyen las fregonas de tiras y de mopa.

Métodos de uso

Una realizacion de la invencion incluye un método para usar la disoluciéon de uso de las composiciones limpiadoras
neutras para limpiar superficies duras, particularmente superficies arquitectdnicas, particularmente suelos. Los
métodos de uso son adecuados tanto para aplicaciones interiores como exteriores. Los métodos de uso de la
disolucién de uso de las composiciones limpiadoras neutras se pueden emplear diariamente o semanalmente para la
limpieza. En un aspecto adicional, los métodos de uso de la disoluciéon de uso de las composiciones de limpieza
neutras pueden emplearse con menos frecuencia. En una realizacion, la disolucién de uso de la composicion se
aplica sobre una superficie al menos aproximadamente 3 dias a la semana. En una realizacién alternativa, la
disolucién de uso de la composicion se aplica sobre una superficie una vez al dia. Cualquier experto en la técnica
determinara los diversos tiempos de aplicacién de acuerdo con la invencion.

Los métodos de limpieza de una superficie pueden comprender, consistir esencialmente en, o consistir en, aplicar la
disolucion de uso de la composicion de limpieza neutra a una superficie dura, y permitir que la superficie dura se
seque. Una superficie tratada con la disolucion de uso de la composicién generalmente se seca en 1 hora desde
cuando la composicion se aplica a la superficie. Sin embargo, la cantidad de tiempo que tarda en secarse una
superficie recubierta con la disolucién de uso de la composicidon depende del método utilizado para aplicar la
composicion y las condiciones ambientales. Una superficie tratada con la disolucion de uso de la composicion puede
secarse en 30 minutos, 15 minutos, 5 minutos y 1 minuto desde cuando la disolucién de uso de la composicion se
aplica a la superficie. Por ejemplo, si la disolucion de uso de la composicion se aplica con una fregona y un cubo, la
superficie se secara dentro de 5 a 15 minutos. Si la composicién se aplica con un autolimpiador, la superficie se
secara casi de inmediato.

Segun una realizacién adicional, el método comprende, consiste esencialmente o consiste en aplicar a una
superficie dura una composicion de limpieza neutra que comprende 1-10% en peso de un tensioactivo de etoxilato
de Guerbet insoluble en agua, 1-50% en peso de un tensioactivo de copolimero de EO-PO insoluble en agua, 1-50%
en peso de un hidrotropo aniénico soluble en agua y 20-90% en peso de agua, en el que la composicion tiene un pH
neutro y forma una disolucion transparente. Los métodos pueden incluir una etapa de primera dilucién de la
composicion en una disolucion de uso con agua antes de aplicar la composicion a una superficie dura, y en donde la
dilucién proporciona una tasa de dispensacion de una disolucion de uso de la com?osicic')n de limpieza neutra de
0,748 kg/m® (0,1 oz./gal) a 74,89 kg/m® (10 oz./gal), preferiblemente de 0,748 kg/m> (0,1 oz./gal) a 44,93 kg/m® (6
oz./gal), mas preferiblemente de 0,748 kg/m® (0,1 0z./gal) a 29,95 kg/m* (4 oz./gal).

Las soluciones de uso de las composiciones limpiadoras neutras segun la invencion se pueden aplicar a una
superficie dura usando una variedad de técnicas de aplicacion bien conocidas. Los métodos de aplicacion
adecuados y no limitativos incluyen una fregona y un cubo, un lavador automatico, una fregona de mopa, una
fregona de tiras, un dispensador de pulverizacién u otros métodos de aplicacion convencionales. La superficie a
tratar de acuerdo con la invencidn se puede tratar adicionalmente usando agentes de limpieza adicionales, agentes
de aclarado y/o agentes de pulido o disolventes que seran familiares para los expertos en la técnica.

Los métodos pueden incluir opcionalmente una etapa de enjuague para eliminar cualquier exceso de composicion
neutra de limpieza. Se puede usar una etapa de aclarado sola o en combinaciéon con una etapa adicional para
eliminar suciedad de la superficie dura, p. €j., aplicando una fuente de agua y/o fuerza mecanica para eliminar la
suciedad. Por ejemplo, el uso de una fuerza mecanica no tradicional, tal como aire comprimido o un vacio, puede
utilizarse para limpiar la superficie dura tratada en combinacién con las soluciones de uso de las composiciones
neutras de limpieza.

Se pueden emplear etapas de tratamiento adicionales en combinacién con la invencién. Sin limitarse a una
combinacién particular de tratamientos superficiales adecuados para uso combinado con las soluciones de uso de
las composiciones neutras limpiadoras, los tratamientos a modo de ejemplo incluyen la aplicacion de composiciones
para brillo adicional, antideslizamiento, pulido, restauracién de pulido o similares.

Los métodos de uso de acuerdo con la invencion son adecuados para limpiar o tratar una variedad de superficies
duras, particularmente superficies arquitectonicas, particularmente suelos. Los materiales de sustratos adecuados
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utilizados a menudo para pavimentos incluyen el marmol, granito, otras superficies de piedra, terrazo, hormigoén,
Shake seco, baldosas de ceramica, madera, laminado, lindleo, vinilo, corcho, bambu y sustratos de goma. Se
entiende que las superficies de suelo descritas en este documento incluyen tanto superficies de suelo revestidas
como no revestidas, y otros suelos porosos o no porosos.

Las superficies duras adicionales adecuadas para la aplicacion de las composiciones neutras limpiadoras de
acuerdo con la invencion incluyen una variedad de superficies sucias. Ejemplos de superficies sucias incluyen
superficies duras arquitecténicas, tales como inodoros, bafios, duchas, otros accesorios de plomeria, superficies
duras de bafio y cocina (por ejemplo, encimeras), ventanas de vidrio y superficies de vehiculos. Cualquier experto
habitual en la técnica determinara a partir de la descripcion de la invencion las diversas superficies duras adecuadas
que se beneficiarian de los métodos y composiciones de la presente invencion.

Ejemplos

Las realizaciones de la presente invencion se definen adicionalmente en los siguientes ejemplos no limitantes.

Se usan diversos materiales en los siguientes ejemplos no limitativos. La descripcion adicional de estos materiales y
los intervalos y relaciones preferidas de los componentes para las composiciones concentradas de acuerdo con la
invencion se proporcionan a continuacioén en las Tablas 1A-1C.

Tabla 1A
Material Nombre Descripcion Vendedor
comercial
Tensioactivo insoluble en | Lutensol XP-50 1-hidroxi-2-propil-heptano etoxilato BASF Corp.
agua (etoxilado de Guerbet)
Tensioactivo insoluble en | Tergitol 15-F-7 etoxilado no iénico de alcohol secundario DOW
agua
Tensioactivo de copolimero | Pluronic L61 Copolimero de bloque de éxido de etileno/6xido | BASF Corp.
insoluble en agua de propileno
Tensioactivo de copolimero | Pluronic N3 Tensioactivo de copolimero de éxido de etileno- | BASF Corp.
insoluble en agua oxido de propileno inverso (es decir, terminado
en PO)
Hidrotropo Sodio Xileno | Sal de sodio de isémeros de xileno mixtos | Varios
Sulfonato (SXS) | sulfonados en anillo
Hidrotropo Colatrope INC Acido isononanoico, Sal de sodio de (1:1) Colonial
Chemical
Conservante Kathon Mezcla de Cloro Metil Isotiazolin Varios
Tabla 1B
Componente Intervalo 1 (% en | Intervalo 2 (% en | Intervalo 3 (% en
peso) peso) peso)

Tensioactivo insoluble en agua

1-10% en peso

1-8% en peso

1-5% en peso

Tensioactivo de copolimero insoluble en
agua

1-50% en peso

1-40% en peso

5-20% en peso

Hidrotropo

1-50% en peso

1-40% en peso

5-20% en peso

Agua

20-90% en peso

30-90% en peso

50-90% en peso

Otros ingredientes

0,1-50% en peso

0,1-20% en peso

0,1-10% en peso
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Tabla 1C

% en peso de relacion de componentes

Tensioactivo copolimérico insoluble en agua (polimero EO-PO) en tensioactivo | 2:1-20:1 2:1-10:1 -7:1
insoluble en agua (Guerbet)

Tensioactivo insoluble en agua (Guerbet) a hidrotropo 1:20-5:1 1:10-2:1 | 1:10-1:1

Tensioactivo copolimérico insoluble en agua (polimero EO-PQ) a hidrétropo 1:10-10:1 | 1:5-5:1 1:3-3:1

Relacion de componentes activos

Tensioactivo copolimérico insoluble en agua (polimero EO-PO) en tensioactivo | 2:1-20:1 2:1-10:1 4:1-7:1
insoluble en agua (Guerbet)

Tensioactivo insoluble en agua (Guerbet) a hidrotropo 1:10-1:1 1:5-1:1 1:3-1:1
Tensioactivo copolimérico insoluble en agua (polimero EO-PQ) a hidrétropo 1:5-5:1 1:3-3:1 1:1-3:1
Ejemplo 1

Las composiciones de limpieza neutra segun la invencion se formularon para conseguir una formulacion de baja
espuma y cumplir con los requisitos de baja toxicidad (p. €j., cumplimientos con GS37 Estandar y/o Sello Verde). Las
composiciones se concentraron a un nivel apropiado para proporcionar una limpieza aceptable a una velocidad de
dispensacion de 1,87 kg/m (0,25 onzas/galdn). Las composiciones neutras limpiadoras se compararon con diversas
composiciones limpiadoras que estan disponibles comercialmente.

El Producto comercial A es una composicién de limpieza de suelos neutra de uso diario, disponible comercialmente,

que proporciona un control negativo para varios experlmentos de limpieza. El producto comercial A tiene una
concentracién de limpieza recomendada de 3,74 kg/m® - 7,49 kg/m® (0,5 oz/gal — 1,0 oz/gal). El Producto comercial
B es un limpiador de piso neutro de uso diario, disponible comercialmente, con una concentracion de limpieza
recomendada de uso diario de 4,79 kg/m> (0,64 oz/gal) o 0,50%. El Producto comercial C es un limpiador neutro
para pISOS de uso diario, competitivo, con una concentracién de limpieza recomendada de uso diario de 1,87 kg/m -
3,74 kg/m® (0,25 oz/gal — 0,5 oz/gal). El Producto comercial D es una composicion de limpieza de suelos alcalina de
uso diario, disponible comercialmente, con una concentracion de limpieza recomendada de uso diario de 1,87 kg/m

(0,25 oz./gal.). Este producto no es una composicién neutra, proporciona un control positivo para diversos
experimentos de limpieza y se prob6 a una concentracion de limpieza de 3,74 kg/m (0,5 onzas/gal) para probar
adicionalmente la eficacia de limpieza de las composiciones limpiadoras neutras de la invencion.

Se evalud la capacidad de limpieza de varias composiciones neutras de limpieza a las concentraciones maximas
permisibles, que cumplen con las limitaciones de toxicidad. Las limitaciones de toxicidad se aplican al producto
concentrado. El nivel maximo activo del concentrado se calculd primero. A partir de ahi, el nivel de uso activo se
calculé en base a una dilucién de 1,87 kg/m (0.25 oz/gal). Los concentrados se prepararon a un nivel activo del
19%, por lo que el nivel de dilucién de los concentrados se ajusté para proporcionar los niveles activos de disolucion
de uso deseados. La Tabla 2 muestra el nivel maximo de concentrado activo (%) permitido para el cumplimiento de
las limitaciones de toxicidad establecidas en el estandar GS37.

Tabla 2

Concentrado | Nivel de activo concentrado maximo | Nivel activo de dilucion | Nivel activo de dilucién de uso

ID (%) permitido por las limitaciones de | de uso Diluciéon p/0,25 | Dilucién p/0,25 oz/gal (ppm)
toxicidad oz/gal (%)

C1 16% 3,13% 313

Cc2 21% 4,10% 410

C3 29% 5,66% 566

C4 16% 3,13% 313

C5 21% 4,10% 410

C6 29% 5,66% 566
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Cc7 16% 3,13% 313
C8 21% 4,10% 410
C9 8% 1,56% 156

La Tabla 3 muestra diversas formulaciones concentradas de acuerdo con la invencién. La Tabla 4 muestra las
diversas preparaciones de disolucion de uso de acuerdo con la invencién.

Tabla 3
expresado en % en peso
Descripcion del material en bruto | C1 C2 C3 C4 C5 C6 Cc7 Cc8
Agua 81,02 | 81,00 | 81,00 | 81,00 | 81,00 | 81,00 | 81,00 | 81,00
Lutensol XP50 6,02 4,00 2,00 6,00 4,00 2,00 6,00 4,00
Tergitol 15-F-7 12,96 | 15,00 | 17,00 | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Pluronic N3 0,00 0,00 0,00 13,00 | 15,00 | 17,00 | 0,00 0,00
Pluronic L61 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 13,00 | 15,00
Nivel Activo de Uso Deseado 3,13% | 4,10% | 5,66% | 3,13% | 4,10% | 5,66% | 3,13% | 4,10%
Nivel de dilucion 0,16% | 0,22% | 0,30% | 0,16% | 0,22% | 0,30% | 0,16% | 0,22%
5
Tabla 4
ID de ensayo experimental | ID de concentrado g Concentrado | g Agua | conc. % en peso
EXP1 -1 C1 0,81 499,21 | 0,16%
EXP1 -2 C2 1,11 498,94 | 0,22%
EXP1 -3 C3 1,50 499,74 | 0,30%
EXP1 -4 C4 0,80 499,21 | 0,16%
EXP1 -5 C5 1,15 498,85 | 0,23%
EXP1 -6 C6 1,55 498,44 | 0,31%
EXP1 -7 c7 0,79 499,20 | 0,16%
EXP1 -8 C8 1,10 498,92 | 0,22%
EXP1 -9 C9 0,35 499,64 | 0,07%
EXP1 -10 Producto comercial A | 1,96 499,20 | 0,39%
EXP1 -11 Producto comercial B | 0,99 502,63 | 0,20%
EXP1 -12 Producto comercial C | 1,00 499,00 | 0,20%
EXP1-13 Producto comercial D | 1,95 498,34 | 0,39%
EXP1 -14 Agua 0,00 500,00 | 0,00%
Ejemplo 2

Las composiciones neutras limpiadoras segun la invencioén y los productos comerciales de acuerdo con el Ejemplo 1
10 se evaluaron para determinar la eficacia de la limpieza del suelo.
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Procedimiento de aplicacion del suelo: se formo un suelo aceitoso negro mezclando las cantidades aproximadas de
los siguientes materiales: 50 g de alcoholes minerales, 5 g de aceite mineral, 5 g de aceite de motor 10/30 W, 2,5 g
de aceite de dag y 37,5 g de arcilla negra Bandy.

Procedimiento de limpieza: se limpiaron cuatro cupones por condicién probada, usando agua del grifo de 5 granos
como control. Los cupones se colocaron en la bandeja y se afiadieron ~200 g del limpiador/dilucion. Los cupones se
dejaron en disolucién 2 minutos antes de la limpieza. Después de un tiempo de permanencia adecuado, se coloco
una esponja en el PFA y comenzé la limpieza. La fuerza normal antes de cada ciclo se establecié en 0,91 kg (2 Ibs).
Los cupones negros sucios se sometieron a cuatro series de 10 ciclos (20 pasadas x 4 series) cada una. Se
probaron dos cupones por ejecucion de PFA.

Procedimiento de analisis de datos: Después de formar la suciedad, se tomaron al azar 10 mediciones de los valores
L, ay b de los cupones. Después de la limpieza, se tomaron 5 medidas de L, a y b por cupdén, y se consideraron los
valores promedios, asi como su desviacion estandar. Después de ensuciar los cupones, tenian valores de color muy
similares. Un conjunto de cinco cupones tenia un valor L de 27,92 +/- 0,49 y un segundo conjunto de cinco cupones
tenia un valor L de 28,05 +/- 0,29. Los datos de color después de la limpieza se muestran a continuacién en la Tabla
5 (Después de los datos limpios de color) y se representan adicionalmente en la FIG. 1.

Tabla 5

Limpiador | L Desv. St. | a Desv.St. | b Desv. St. | L promedio | Desv. St.
EXP1-1 38,19 | 0,65 0,32 | 0,09 1,72 | 0,10

EXP1-1 40,21 | 1,56 0,25 | 0,03 1,85 | 0,16

EXP1-1 37,19 | 1,01 0,29 | 0,04 1,67 | 0,19

EXP1-1 36,24 | 1,65 0,23 | 0,06 1,14 | 0,18 37,96 1,70
EXP1-2 43,98 | 1,32 0,31 | 0,04 2,02 | 0,18

EXP1-2 43,07 | 1,67 0,32 | 0,04 1,97 | 0,16

EXP1-2 42,23 | 1,12 0,39 | 0,06 2,03 | 0,30

EXP1-2 44,34 | 0,74 0,48 | 0,05 2,72 | 0,06 43,21 1,06
EXP1-3 37,72 | 0,69 0,30 | 0,04 1,41 | 0,04

EXP1-3 39,06 | 1,07 0,32 | 0,08 1,83 | 0,22

EXP1-3 40,09 | 1,40 0,47 | 0,05 2,27 | 0,20

EXP1-3 40,75 | 0,93 0,27 | 0,03 1,59 | 0,11 39,41 1,32
EXP1-4 43,08 | 1,33 0,28 | 0,01 1,58 | 0,10

EXP1-4 45,77 | 1,41 0,35 | 0,07 2,02 | 0,26

EXP1-4 44,42 | 0,76 0,36 | 0,03 2,01 | 0,07

EXP1-4 43,96 | 0,75 0,35 | 0,05 1,80 | 0,11 44,31 1,12
EXP1-5 49,71 | 1,12 0,41 | 0,03 2,37 | 0,05

EXP1-5 47,76 | 0,59 0,31 | 0,04 1,78 | 0,13

EXP1-5 47,36 | 1,90 0,36 | 0,04 1,98 | 0,16

EXP1-5 46,04 | 0,76 0,31 | 0,03 1,72 | 0,24 47,72 1,52
EXP1-6 42,93 | 0,07 0,29 | 0,05 1,67 | 0,13

EXP1-6 46,07 | 0,93 0,22 | 0,05 1,50 | 0,13

EXP1-6 47,46 | 0,94 0,38 | 0,04 2,30 | 0,09

EXP1-6 47,63 | 1,05 0,29 | 0,02 1,81 | 0,1 46,02 2,18
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EXP1-7 41,48 | 1,12 0,30 | 0,05 1,74 | 0,04

EXP1-7 46,06 | 0,75 0,33 | 0,03 2,08 | 0,18

EXP1-7 43,10 | 1,41 0,32 | 0,02 1,87 | 0,05

EXP1-7 4511 | 1,16 0,30 | 0,01 1,76 | 0,12 43,94 2,05
EXP1-8 50,24 | 0,40 0,35 | 0,04 2,39 | 0,07

EXP1-8 44,05 | 1,17 0,28 | 0,06 1,72 | 0,16

EXP1-8 50,30 | 0,34 0,40 | 0,03 2,47 | 0,08

EXP1-8 43,23 | 1,20 0,27 | 0,02 1,65 | 0,07 46,96 3,84
EXP1-9 43,98 | 0,42 0,27 | 0,02 1,51 | 0,06

EXP1-9 47,31 | 1,06 0,35 | 0,02 1,90 | 0,19

EXP1-9 44,25 | 0,96 0,25 | 0,01 1,52 | 0,14

EXP1-9 45,03 | 0,79 0,31 | 0,04 1,84 | 0,14 45,14 1,51
EXP1-10 | 37,82 | 0,38 0,27 | 0,02 1,29 | 0,14

EXP1-10 | 41,16 | 0,83 0,37 | 0,06 2,07 | 0,15

EXP1-10 | 39,46 | 0,53 0,41 | 0,04 2,04 | 0,12

EXP1-10 | 41,67 | 1,30 0,33 | 0,03 1,91 | 0,21 40,76 1,16
EXP1-11 | 39,60 | 1,26 0,31 | 0,08 1,79 | 0,13

EXP1-11 | 36,53 | 0,57 0,23 | 0,04 1,20 | 0,06

EXP1-11 | 36,15 | 1,09 0,16 | 0,06 1,10 | 0,21

EXP1-11 | 40,61 | 1,24 0,41 | 0,04 2,08 | 0,14 38,22 2,22
EXP1-12 | 44,36 | 1,09 0,41 | 0,05 2,31 | 0,08

EXP1-12 | 40,13 | 0,92 0,32 | 0,06 1,80 | 0,14

EXP1-12 | 35,74 | 0,74 0,21 | 0,03 1,04 | 0,13

EXP1-12 | 40,35 | 1,99 0,30 | 0,06 1,81 | 0,20 40,15 3,562
EXP1-13 | 47,91 | 0,45 0,22 | 0,06 1,67 | 0,06

EXP1-13 | 48,20 | 0,38 0,25 | 0,04 1,85 | 0,08

EXP1-13 | 47,78 | 0,65 0,26 | 0,05 1,82 | 0,11

EXP1-13 | 46,14 | 0,65 0,22 | 0,04 1,43 | 0,11 47,51 0,93
EXP1-14 | 0,59 | 0,34 0,03 | 2,04 0,11

EXP1-14 | 43,17 | 1,02 0,33 | 0,02 1,91 ] 0,15

EXP1-14 | 40,55 | 0,88 0,32 | 0,03 1,79 | 0,1

EXP1-14 | 40,89 | 1,82 0,34 | 0,06 1,64 | 0,16 42,19 1,75

Los datos presentados en la Tabla 5 y la FIG. 1 muestran que los experimentos 2 y 4-9 proporcionan una mejor
limpieza que los productos comerciales A-C (mostrados como experimentos 10-12) y proporcionan un rendimiento
comparable o igual a los productos comerciales D (mostrados como experimento 13). Estos resultados demuestran

15



10

15

ES 2675780 T3

que se logra una limpieza superior en comparacién con las composiciones neutras de limpieza disponibles
comercialmente y al menos la misma limpieza que los productos no neutros (producto alcalino D).

Ejemplo 3

Se analiz6 adicionalmente la estabilidad mejorada de las formulaciones concentradas del Ejemplo 2. El objetivo fue
evaluar la adicion de dos agentes estabilizantes diferentes para concentrar la formulacién n® 5 del ejemplo 2 para
proporcionar estabilidad (sin separacion) a altas temperaturas (50°C, horno).

Procedimiento: se afiadieron hidrotropos SXS (96%) y Colatrope INC al concentrado prefabricado n® 5 (del Ejemplo
2). Los concentrados se agitaron hasta que se logré una apariencia uniforme y luego se dejaron equilibrar en una
estufa a 50°C durante 2 horas. Después de dos horas, las muestras se retiraron del horno y se registraron las
observaciones de la apariencia. La Tabla 6 muestra el porcentaje en peso de hidrotropos post-agregado a la
composicion neutra de limpieza concentrada. Se registré una evaluacion de pasada para una apariencia uniforme
sin separacion, decoloracion turbia. Se registré una evaluacion fallida para cualquier aspecto turbio y/o separacion.

Tabla 6
ID Concentrado Hidrotropo % en peso afadido Aprobado/Suspenso Observaciones
después del hidrotropo

C10 SXS (96%) 5% Suspenso Separacion

C11 SXS (96%) 6% Suspenso Separacion

C12 SXS (96%) 6,25% Suspenso Separacion

C13 SXS (96%) 6,50% Suspenso Separacion

C14 SXS (96%) 6,75% Suspenso Separacion

C15 SXS (96%) 7% Aprobado Buena, apariencia
uniforme

C16 SXS (96%) 8% Aprobado Buena, apariencia
uniforme

Cc17 Colatrope INC 5% Suspenso Separacion

Cc18 Colatrope INC 6% Suspenso Separacion

C19 Colatrope INC 7% Suspenso Turbio

C20 Colatrope INC 7,25% Suspenso Turbio

C21 Colatrope INC 7,50% Suspenso Turbio

C22 Colatrope INC 7,75% Aprobado Buena, apariencia
uniforme

C23 Colatrope INC 8% Aprobado Buena, apariencia
uniforme

La Tabla 7 muestra las formulaciones de concentrados C10-C23 expresadas en % en peso para las formulaciones.

Tabla 7
Descripcion del material bruto expresado en % en peso
c10 C11 C12 C13 C14 C15 Cc16
Agua 77,14% | 76,42% | 76,24% | 76,06% | 75,88% | 75,70% | 75,00%
Lutensol XP50 381% | 3,77% | 3,76% | 3,76% | 3,75% | 3,74% | 3,70%
Pluronic N3 14,29% | 14,15% | 14,12% | 14,08% | 14,05% | 14,02% | 13,89%
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SXS (96%) 4,76% | 5,66% | 588% | 6,10% | 6,32% | 6,54% | 7,41%
Colatrope INC 0,00% | 0,00% | 0,00% | 0,00% | 0,00% | 0,00% | 0,00%
Agua 7714% | 76,42% | 75,70% | 75,52% | 75,35% | 75,17% | 75,00%
Lutensol XP50 381% | 3,77% | 3,74% | 3,73% | 3,72% | 3,71% | 3,70%
Pluronic N3 14,29% | 14,15% | 14,02% | 13,99% | 13,95% | 13,92% | 13,89%
SXS (96%) 0,00% | 0,00% | 0,00% | 0,00% | 0,00% | 0,00% | 0,00%
Colatrope INC 4,76% | 5,66% | 6,54% | 6,76% | 6,98% | 7,19% | 7,41%
Colatrope INC 0,00% | 0,00% | 0,00% | 0,00% | 0,00% | 0,00% | 0,00%
Descripcion de material bruto expresado en % en peso

c17 Cc18 C19 C20 C21 C22 C23

Agua 7714% | 76,42% | 75,70% | 75,52% | 75,35% | 75,17% | 75,00%
Lutensol XP50 381% | 3,77% | 3,74% | 3,73% |3,72% | 3,71% | 3,70%
Pluronic N3 14,29% | 14,15% | 14,02% | 13,99% | 13,95% | 13,92% | 13,89%
SXS (96%) 0,00% | 0,00% | 0,00% | 0,00% |0,00% | 0,00% | 0,00%
Colatrope INC 4,76% | 566% | 654% | 6,76% |698% | 7,19% | 7.41%

Los resultados muestran que la adicion de SXS (96%) a 6,54% en peso y Colatrope INC a 7,19% en peso
proporciona estabilidad (apariencia uniforme y transparente) cuando se expone a temperaturas de estufa de 50°C.
Posteriormente se llevé a cabo una prueba prolongada de estabilidad en la estufa de 4 semanas que ademas mostro
buena estabilidad.

Ejemplo 4

Se evalud la capacidad de limpieza de las composiciones neutras limpiadoras de acuerdo con la invencion. Se
evaluo la formulacion C5 (del Ejemplo 1) que contenia hidrotropos afiadidos con el propodsito de estabilidad. Las
formulaciones de concentrado C15 y C23 del Ejemplo 3 se evaluaron adicionalmente. La Tabla 8 muestra la
preparacion de la disolucion de uso para el experimento.

Tabla 8

ID de prueba ID Concentrado Dilucién g g agua % en peso de

experimental objetivo Conc. concentrado
EXP3-15 C5 0,25 oz/gal 0,98 | 499,05 0,20%
EXP3-16 C15 0,25 oz/gal 0,98 | 499,05 0,20%
EXP3-17 Cc23 0,25 oz/gal 0,99 | 499,05 0,20%
EXP3-18 Producto comercial A 0,5 oz/gal 1,95 498,08 0,39%
EXP3-19 Producto comercial D 0,5 oz/gal 1,95 498,03 0,39%

Se empled el procedimiento de aplicacion de suelo expuesto en el Ejemplo 2. El procedimiento de limpieza
establecido en el Ejemplo 2 también se emple6 con una modificacion: se probaron un total de dos fichas para EXP3-
15. Se utilizé el mismo procedimiento de analisis de datos del Ejemplo 2. El valor promedio de L de los 10 cupones
sucios fue 27,30 con una desviacion estandar de 0,39. La Tabla 9 y la FIG. 2 muestra ademas los datos de color
obtenidos después de la limpieza.
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Tabla 9
Condicién | L Desv. Std. | a Desv. Std.. | b Desv. Std. | L media | Desv. Std.
EXP3-15 | 49,07 | 0,67 0,42 | 0,03 2,57 | 0,08
49.560 0,693
EXP3-15 | 50,05 | 0,79 0,41 | 0,08 2,51 | 0,07
EXP3-16 | 46,83 | 0,82 0,39 | 0,04 2,15 | 0,04
EXP3-16 | 46,31 | 0,86 0,43 | 0,05 2,09 | 0,11
46.515 | 0,909
EXP3-16 | 47,54 | 1,01 0,50 | 0,05 2,92 | 0,17
EXP3-16 | 45,38 | 0,95 0,35 | 0,07 2,04 | 0,24
EXP3-17 | 49,02 | 1,16 0,40 | 0,05 2,511 0,13
EXP3-17 | 48,39 | 1,49 0,35 | 0,04 2,22 | 0,06
47.423 | 1,549
EXP3-17 | 46,60 | 0,87 0,43 | 0,03 2,43 | 0,11
EXP3-17 | 45,68 | 1,06 0,36 | 0,05 2,18 | 0,07
EXP3-18 | 37,92 | 1,34 0,32 | 0,03 1,61 | 0,11
EXP3-18 | 37,36 | 1,87 0,36 | 0,06 1,74 | 0,17
36.970 | 2,302
EXP3-18 | 38,94 | 0,43 0,28 | 0,84 1,56 | 0,06
EXP3-18 | 33,66 | 0,42 0,33 | 0,07 1,68 | 0,07
EXP3-19 | 50,23 | 0,35 0,36 | 0,02 2,28 | 0,11
EXP3-19 | 50,57 | 0,49 0,38 | 0,03 2,51 | 0,11
50.268 | 0,343
EXP3-19 | 50,57 | 0,42 0,37 | 0,03 2,41 | 0,11
EXP3-19 | 49,80 | 0,51 0,37 | 0,07 2,08 | 0,14

La Tabla 9 y la FIG. 2 muestran las condiciones experimentales 15-17 (Exp3-15, Exp3-16, Exp3-17) segun la
composicion neutra de limpieza de la invenciéon que proporcionan una limpieza eficaz a un pH neutro. En particular,
las condiciones 16 y 17 tenian un rendimiento de limpieza muy similar a la condicién 15. La condicion 15 (Exp3-15)
tuvo un rendimiento de limpieza muy comparable/igual a la condicion 19 (Exp3-19, producto comercial D, limpiador
alcalino diario que sirve como control positivo de acuerdo con la invencion). Los datos demuestran ademas que la
adicién de un agente estabilizante proporciona una formulacion con un rendimiento de limpieza equivalente a los
limpiadores alcalinos diarios comerciales actuales que tienen un rendimiento de limpieza significativamente mejor
que los limpiadores neutros diarios comerciales actuales (Exp3-18, condicion 18).

Ejemplo 5

Las composiciones neutras de limpieza se evaluaron adicionalmente para modificaciones de la formulacién para
eliminar la necesidad de usar guantes y gafas al manipular el concentrado (por ejemplo, equipo de proteccion
personal (PPE)). Fueron evaluadas formulaciones que tienen concentraciones de tensioactivo minimizadas para
cumplir los estandares reguladores (p. ej., GHS) para la eliminacion de PPE. La eficacia de limpieza se evalud para
diversas formulaciones que contenian un nivel reducido de un tensioactivo de etoxilato de Guerbet insoluble en
agua. La Tabla 10 muestra las diversas formulaciones de concentrado. La Tabla 11 muestra las diversas
preparaciones de disolucion de uso.
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Tabla 10
expresado en % en peso
Descripcion de material bruto | C24 C25 C26 c27
Agua DI 61,94 | 63,03 | 61,94 | 67,66
Lutensol 3,99 | 290 |29 |29
Pluronic 16,96 | 16,96 | 18,05 | 12,33
SXS 16,80 | 16,80 | 16,80 | 16,80
Tinte 0,01 | 0,01 | 0,01 | 0,01
Fragancia 0,25 0,25 0,25 0,25
Conservante 0,05 0,05 0,05 0,05
Tabla 11
ID de prueba Concentrado Dilucion Limpiador Agua % de
experimental objetivo (9) (9) concentrado
EXP4-20 C24 0,250z/gal 0,98 499,02 0,20%
EXP4-21 C25 0,250z/gal 0,99 499,03 0 20%
EXP4-22 C26 0,250z/gal 0,98 499,02 0,20%
EXP4-23 c27 0,250z/gal 0,99 499,01 0,20%
EXP4-24 Producto Comercial A 0,500z/gal 0,98 249,01 0,39%
EXP4-25 Producto Comercial D 0,500z/gal 0,97 249,01 0,39%

Se empled el procedimiento de aplicacion del suelo expuesto en el Ejemplo 2. El procedimiento de limpieza
establecido en el Ejemplo 2 también se emple6 con una modificacion: se probaron un total de dos fichas para EXP4-
24 y EXP4-25. Se utilizd el mismo procedimiento de analisis de datos del Ejemplo 2. Después de ensuciar los
cupones, tenian valores de color muy similares. Un conjunto de cinco cupones tenia un valor L de 28,24 +/- 0,43 y
un segundo conjunto de cinco cupones tenia un valor L de 28,10 +/- 0,42. Los datos de color después de la limpieza
se muestran en la FIG. 3.

La reduccion (o eliminacion) de los requisitos de PPE de las formulaciones concentradas de las composiciones
neutras limpiadoras de la invencién se puede conseguir como se muestra en la FIG. 3 y en este Ejemplo 5. Las
condiciones experimentales 21 y 22 proporcionan una limpieza similar a la condicion 20 que proporciona una
limpieza similar a los productos limpiadores de suelos alcalinos diarios comercialmente disponibles (control positivo,
condicion 25).

Ejemplo 6

Las composiciones neutras limpiadoras descritas de acuerdo con la invencién demuestran eficacia de limpieza de
superficies duras para diversas condiciones y mercados. Se evaluaron diversas concentraciones de las
composiciones neutras Ilmpladoras formuladas. Las formulaciones menos concentradas pueden incluir las
dlspensadas a 3,74 kg/m® (0,5 oz/gal) y 14,97 kg/m® (2,0 oz/gal). Se formulé una formulacién dispensada de 3,74
kg/m (0,5 oz/gal) usando una mitad de una formulacion concentrada del Ejemplo 5 (formulacion dispensada de 1,87
kg/m® (0,25 onzas/gal) como se muestra en la Tabla 12. Se pueden emplear formulaciones menos concentradas
adicionales, que incluyen, por ejemplo, una formulacién de 14,97 kg/m® (2,0 oz/gal).
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Tabla 12
RM Descripcion % en peso
10003 | Agua desionizada | 80,81
17059 | Lutensol XP50 1,99
17032 | Pluronic N3 8,4
17137 | SXS 8
30075 | Conservante 0,0
26014 | Fragancia 02
27120 | Tinte 0,0
Ejemplo 7

Se evalud el perfil de espuma de las composiciones de la invencion. En particular, el objetivo del ensayo fue evaluar
el perfil de espuma de las soluciones de uso del Concentrado 24 en comparacién con el Producto comercial A.

Preparacion de la disolucion de uso: se preparé una disolucion de 1,87 kg/m® (0,25 oz/gal) (disolucién al 0,20% del
concentrado 24) junto con una disolucién de 3,74 kg/m® (0,5 oz/gal) (disolucion al 0,39% del Producto comercial A).

Procedimiento de prueba de espuma: se afiadieron 20 ml de cada disolucidon de prueba descrita anteriormente (ver
la preparacion de la disolucién de uso) a un cilindro graduado de 200 ml. Los cilindros graduados fueron sellados.
Un individuo sostuvo un cilindro en cada mano, usando el mismo movimiento y fuerza, e invirtié los cilindros boca
abajo y los volvié a la posicion original por un total de 10 veces. Inmediatamente después de las 10 inversiones, la
altura de la espuma de cada cilindro se registré de acuerdo con las marcas de mL en los cilindros. De nuevo,
después de 3 minutos, se registro la altura de la espuma en cada cilindro usando las marcas de mL en los cilindros.
Un valor mas alto (de acuerdo con las marcas de mL en los cilindros) indica mas generacién/presencia de espuma.

Resultados: En base a este experimento, la disolucion de uso de 1,87 kg/m* (0,25 oz/gal) del concentrado 24 generd
una espuma casi nula. Los resultados se muestran en la Tabla 13 donde el nivel inicial de espuma generado por el
concentrado 24 es menor que el 1 marcado en el cilindro, que es distinto del Producto Comercial A que genera una
cantidad significativa de espuma medida por al menos 18 marcas en el cilindro. Después de 3 minutos, el nivel de
espuma del concentrado 24 volvié a la linea base, mientras que el nivel de espuma del producto comercial A
permanecio significativamente por encima de la linea de base. La composicion de la presente invencion demuestra
claros beneficios de proporcionar un perfil de baja espuma o sin espuma.

Tabla 13
Periodo de Medicion Producto comercial A | 0,25 oz/gal Concentrado 24
nivel de disolucion 20 20
Después de 10 inversiones 38 <21
Después de 3 minutos 26 20
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REIVINDICACIONES

1. Una disolucién de uso de una mezcla de una composicion de tratamiento de suelos neutra concentrada y agua,
comprendiendo la composiciéon concentrada:

1-50% en peso de al menos dos tensioactivos insolubles en agua, en donde un primer tensioactivo es un alcoxilato
de alcohol ramificado y un segundo tensioactivo es un copolimero de éxido de etileno/6xido de propileno; y

1-50% en peso de un hidrotropo aniénico soluble en agua; y
20-90% en peso de agua,
en donde la composicion tiene un pH de 6 a 9 y forma una disolucioén transparente, y

en donde la dilucién con agua proporciona una velocidad de dispensacion de la disolucion de uso de la composicion
neutra de limpieza concentrada de 0,749 kg/m® (0,1 oz./gal) a 74,89 kg/m® (10 oz./gal).

2. La disolucién de uso de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que el alcoxilato de alcohol ramificado es un
etoxilato de Guerbet que tiene la féormula

CH3(CH2)aCHCH20(CH2CHO)mH
I |
R1 R
en donde R es un alquilo C2-C20, R%ZesHo alquilo C1-C4, n es 2-20, y m es 1-40.

3. La disolucion de uso de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que el copolimero de EO-PO se selecciona del
grupo que consiste en un copolimero de EO-PO, un copolimero de EO-PO inverso y combinaciones de los mismos.

4. La disolucién de uso segun la reivindicacion 2, en donde el etoxilato de Guerbet insoluble en agua tiene de 30%
en peso a 60% en peso de 6xido de etileno, en donde el copolimero de 6xido de etileno/6xido de propileno es un
copolimero inverso, y en el que se selecciona el hidrotropo aniénico del grupo que consiste en xileno sulfonato y sus
sales, cumeno sulfonato y sus sales, y un acido graso C6-C10 y sus sales.

5. La disolucion de uso de la reivindicacion 1, en donde las relaciones en peso de dicho segundo tensioactivo a
dicho primer tensioactivo a dicho hidrotropo son de 20:1:20 a 2:1:2.

6. Una disolucién de uso de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 5, comprendiendo la composicién neutra de
tratamiento de piso concentrada:

1-10% en peso de un etoxilato de Guerbet insoluble en agua que tiene la siguiente férmula:
CHa(CH2)aCHCH2Q(CH2CHO)mH
I I
R R?
en donde R' es un alquilo C2-C20, R%ZesHo alquilo C1-C4, n es 2-20, y m es 1-40;
1-50% en peso de un copolimero de EO-PO insoluble en agua;
1-50% en peso de un hidrotropo anidnico soluble en agua; y
20-90% en peso de agua, en donde la composicion tiene un pH de 6 a 9 y forma una disolucién transparente.

7. La disolucién de uso de acuerdo con la reivindicacién 6, en la que el etoxilato de Guerbet se prepara a partir de un
alcohol de Guerbet por dimerizacion de un alqueno.

8. La disolucion de uso de acuerdo con la reivindicacion 6, en donde el etoxilato de Guerbet insoluble en agua tiene
de 30% en peso a 60% en peso de 6xido de etileno, y en el que el copolimero de EO-PO tiene un peso molecular
inferior a 10.000 y se selecciona del grupo que consiste en un copolimero de EO-PO, un copolimero de EO-PO
inverso y combinaciones de los mismos.

9. La disolucién de uso de acuerdo con la reivindicacion 6, en donde el etoxilato de Guerbet insoluble en agua tiene
de 30% en peso a 60% en peso de 6xido de etileno, en donde el copolimero de 6xido de etileno/éxido de propileno

21



10

15

ES 2675780 T3

es un copolimero inverso, y en el que el hidrotropo aniénico se selecciona del grupo que consiste en xileno sulfonato
y sus sales, cumeno sulfonato y sus sales, y un acido graso C6-C10 y sus sales.

10. La disolucién de uso de acuerdo con la reivindicacion 6, en la que la composicién no contiene ningin agente
seleccionado del grupo que consiste en un adyuvante, quelante, secuestrante, agente umbral, inhibidor y
combinaciones de los mismos.

11. La disolucién de uso de acuerdo con la reivindicacion 6, en la que la composiciéon no incluye un modificador de la
viscosidad y/o un disolvente organico.

12. Un kit que comprende:

una composicion detergente liquida, en la que dicha composicion es la disolucion de uso segun la reivindicacion 6;
un recipiente;

instrucciones de uso del kit, y

un agente de eliminacién para usar en la aplicacion de la disolucién de uso y eliminar una pluralidad de suciedades.
13. Un método para limpiar una superficie dura que comprende:

aplicar a una superficie dura la disolucién de uso de las reivindicaciones 1 a 11.

14. El método de la reivindicacion 13, que comprende ademas eliminar la suciedad de la superficie dura usando un
agente de eliminacion seleccionado del grupo que consiste en una fregona, un lavador automatico, un dispensador
de pulverizacion, aire comprimido y combinaciones de los mismos.
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