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DESCRIPCION
Boquilla de paso para el paso, asi como la descarga de traccion y estanqueizacion de un cable

La invencion se refiere a una boquilla de paso para la entrada y el paso de un cable por un taladro en una pared de
carcasa, asi como estanqueizacion y descarga de traccion del cable, que comprende un elemento de tubuladura que
envuelve un eje, con un tramo de apriete para la sujecion de un cable con una superficie interior que presenta un
diametro interior de tramo de apriete, y un tramo de estanqueidad que esta realizado para estanqueizar el cable
respecto a la carcasa, y un elemento de alojamiento con una zona de fijacion para la fijacion mecanica en el
elemento de tubuladura y una zona de apriete para cooperar con el elemento de tubuladura de modo que, en caso
de una fijacion del elemento de alojamiento en el elemento de tubuladura, el diametro interior del tramo de apriete
pasa de una primera medida de diametro al menos a lo largo de tramos de la circunferencia de la superficie interior a
una segunda medida de diametro, que es inferior a la primera medida de diametro, presentando el elemento de
tubuladura un casquillo de entrada, que esta realizado para colocar el tramo de apriete en una posicion de
alojamiento en la direccion del eje respecto al elemento de alojamiento, y que puede unirse mediante un medio de
union con el elemento de alojamiento.

Por los documentos DE 10 2008 000 479 A1 o DE 43 25 420 A1 se conoce un dispositivo de conexiéon que puede
fijarse en una carcasa. A lo largo de una direccién axial de una cesta de apriete con lenglietas de apriete
radialmente moviles puede hacerse pasar un cable a la carcasa. Aqui, un casquillo giratorio esta alojado en la
carcasa de forma giratoria pero fija en la direccion axial. El casquillo giratorio presenta una rosca interior, mediante la
cual la cesta de apriete puede moverse axialmente cuando se gira el casquillo giratorio. Gracias al movimiento de la
cesta de apriete en la direccion axial, se actua sobre la posicion radial de las lenglietas de apriete, concretamente
cooperando las superficies exteriores de las lenglietas de apriete con la carcasa al realizar la cesta de apriete un
movimiento de desplazamiento axial. En el interior de la cesta de apriete esta dispuesto un manguito de
estanqueidad, que esta unido con una pared de soporte anular de la cesta de apriete.

En vista de estos antecedentes, la invencion tiene el objetivo de configurar una boquilla de paso de tal modo que sea
posible una estanqueizacion del cable independientemente de la descarga de traccion.

De acuerdo con la invencion, este objetivo se consigue mediante una boquilla de paso del tipo indicado al principio,
que esta caracterizada porque el tramo de estanqueidad esta dispuesto en la direccion del eje a distancia del tramo
de apriete.

La boquilla de paso de acuerdo con la invencion sirve para la entrada y el paso de un cable por un taladro en una
pared de carcasa. La carcasa puede ser por ejemplo una carcasa rigida de plastico, a la que ha de hacerse pasar un
cable, por ejemplo, para permitir un suministro de corriente en el interior de la carcasa. Es deseable que el cable se
haga pasar a la carcasa en la zona del taladro de la carcasa mediante una boquilla de paso, puesto que en otro caso
puede producirse un desgaste por abrasion del aislamiento del cable por una arista viva en la pared de carcasa.
Ademas, es deseable una descarga de traccion del cable. Un cable que se ha hecho pasar a la carcasa, que esta
fijado en el interior de la carcasa solo mediante contactos eléctricos, puede romperse facilmente en caso de una
fuerte carga de traccion. Esta descarga de traccion se consigue mediante el tramo de apriete, que sujeta el cable en
una posicion fija respecto a la carcasa. Finalmente es deseable una estanqueizacion del cable respecto a la carcasa,
en particular para proteger el interior de la carcasa contra la entrada de liquido. Esta estanqueizacién se consigue
mediante el tramo de estanqueidad.

El casquillo de entrada sirve, por un lado, para colocar el tramo de apriete en una posicidon de alojamiento, es decir,
una posicion del tramo de apriete en alojamiento en el interior del elemento de alojamiento en la direccion del eje
respecto al elemento de alojamiento. Segun la posicion de alojamiento, el diametro interior del tramo de apriete pasa
a la segunda medida de diametro y el cable se aprieta mediante el tramo de apriete. El elemento de tubuladura
cumple aqui la funcién de un elemento de apriete. El elemento de alojamiento se denomina habitualmente también
tuerca de sombrerete.

La invencion ha detectado que en las boquillas de paso conocidas por el estado de la técnica del tipo indicado al
principio, la junta esta dispuesta respectivamente en una superficie del tramo de apriete orientada hacia el cable a
sujetar. En vista de estos antecedentes del estado de la técnica, esta disposicion parecia ventajosa, puesto que
supuestamente pudo conseguirse mediante un solo elemento tanto el efecto de apriete como el de estanqueizacion.
No obstante, segun esto solo se consigue una estanqueizacion del cable cuando el tramo de apriete se encuentra en
una posicion de apriete, de modo que la junta asienta de forma estanca contra el cable. La solucion de acuerdo con
la invencién abre por el contrario un nuevo camino, disponiendo el tramo de estanqueidad de forma separada del
tramo de apriete. De este modo se consigue una estanqueizacion entre el cable y la boquilla de paso,
independientemente de si el tramo de apriete ya se encuentra en la posicion de apriete. Esto también tiene la
ventaja de que se consigue una estanqueizacion ya cuando la boquilla de paso aun no esta del todo montada.

Preferentemente esta previsto que el casquillo de entrada presente un tramo de sujecién para introducir en un
taladro de carcasa, en particular un casquillo de sujecidon no orientado hacia el elemento de alojamiento en la
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direccion del eje. El tramo de sujecion presenta preferentemente una rosca exterior, que tras haber sido introducido
en el taladro de carcasa pasa por la pared de carcasa. En el lado de la pared de carcasa no orientado hacia el
elemento de alojamiento se enrosca preferentemente una tuerca en la rosca exterior del tramo de sujecion, por lo
que la boquilla de paso se une fijamente con la pared de carcasa.

Para el montaje, el cable se hace pasar sustancialmente a lo largo del eje por la tuerca, el elemento de tubuladura y
el elemento de alojamiento. Al hacer pasar el cable por el elemento de tubuladura, pasa por el tramo de
estanqueidad y el tramo de apriete. En el estado montado, el elemento de tubuladura se asoma al interior del
elemento de alojamiento. En un lado del elemento de tubuladura que en el estado montado no esta orientado hacia
la pared de carcasa, el cable sobresale del elemento de alojamiento. En el estado montado, la boquilla de paso
queda sujetada en la pared de carcasa, quedando apretada la pared de carcasa sustancialmente entre el casquillo
de entrada y una tuerca enroscada en la rosca exterior del tramo de sujecion.

Ademas, el tramo de estanqueidad comprende preferentemente una membrana elastomérica o esta hecha por esta
para la estanqueizacion respecto al cable. La membrana elastomérica esta realizada preferentemente para envolver
el cable de forma estanca. También es preferible que se extienda un tramo anular en la direccion del eje partiendo
del tramo de apriete. La membrana elastomérica se extiende preferentemente radialmente hacia el interior, partiendo
de un extremo del tramo anular que no esta orientado hacia el tramo de apriete. La membrana elastomérica
presenta una escotadura que esta realizada sustancialmente de forma circular y que presenta un diametro que es
inferior al diametro de un cable que ha de hacerse pasar. Por lo tanto, la membrana elastomérica envuelve el cable
de forma elasticamente estanca. Dicho de otro modo: cuando el cable se hace pasar por la boquilla de paso, se
consigue directamente una estanqueizacion entre el cable y la boquilla de paso, independientemente de si el tramo
de apriete esta en una posiciéon de apriete. La estanqueizacion se realiza mediante la membrana elastomérica, que
sujeta el cable por apriete envolviéndolo elasticamente. La realizacién del tramo de estanqueidad como membrana
elastomérica tiene ademas la ventaja de que el cable puede introducirse de forma especialmente sencilla en la
boquilla de paso. Concretamente, cuando el cable no se introduce de forma exactamente central, la membrana
elastomérica se abomba en reaccion al cable de tal modo que el cable pasa a lo largo de la membrana elastomérica
a la escotadura y por lo tanto mas alla por la boquilla de paso, sin una especial habilidad del usuario.

Segun otra configuracion preferible de la boquilla de paso de acuerdo con la invencion, el tramo de estanqueidad
esta inyectado sobre el elemento de tubuladura. El tramo de estanqueidad esta inyectado preferentemente en forma
de una membrana elastomérica, como se ha descrito anteriormente, sobre el tramo anular del elemento de
tubuladura.

Ademas, es preferible que el tramo de apriete comprenda lenglietas de apriete que se extienden en la direccion del
eje o que esté formado por estas, estando realizadas las lenglietas de apriete de forma elastica y radialmente movil.
Las lenglietas de apriete forman preferentemente el tramo de apriete de acuerdo con la invencion y se extienden
partiendo de un tramo anular, como se ha descrito anteriormente. Las lenglietas de apriete estan hechas
preferentemente de un material elastico, por ejemplo, poliamida, polietileno, PVC, etc. Las superficies orientadas
hacia el interior de las lenglietas de apriete forman con preferencia respectivamente tramos parciales de una
superficie interior. Las lenglietas de apriete se extienden preferentemente partiendo de un tramo anular, como se ha
descrito anteriormente, en una direccién del eje no orientada hacia el tramo de estanqueidad del elemento de
tubuladura. Ademas, las superficies orientadas hacia el interior de las lenglietas de apriete pueden presentar un
mayor coeficiente de friccion en comparacién con otras superficies de la boquilla de paso. De este modo aumenta el
efecto de apriete de las lenglietas de apriete.

Segun otra configuracion preferible de la boquilla de paso de acuerdo con la invencion, la zona de apriete del
elemento de alojamiento presenta una superficie interior achaflanada, que coopera con el elemento de tubuladura de
tal modo que, al quedar alojado el elemento de tubuladura en el elemento de alojamiento, el diametro interior del
tramo de apriete pasa de la primera medida de diametro al menos a lo largo de tramos de la circunferencia de la
superficie interior a la segunda medida de diametro. La superficie interior achaflanada esta formada aqui
preferentemente de forma conica y esta realizada en un tramo, que esta dispuesto a continuaciéon de un tramo
roscado del elemento de alojamiento visto en la direccion del eje. En este caso, la superficie interior se extiende de
forma coénica hacia el interior partiendo del tramo roscado.

La superficie interior achaflanada del elemento de alojamiento coopera preferentemente con las superficies
exteriores de las lenglietas de apriete, estando preferentemente achaflanadas las superficies exteriores. Es decir, las
superficies exteriores de las lenglietas de apriete estan realizadas con preferencia sustancialmente de forma que
corresponden a la superficie interior achaflanada del elemento de alojamiento. Cuanto mas se introduce el elemento
de tubuladura en la direccion del eje en el elemento de alojamiento tanto mas se aprietan las lengletas de apriete
hacia el interior.

También es preferible/previsto que el casquillo de entrada esté realizado de forma integral con el tramo de apriete. El
concepto “integral” ha de entenderse en el marco de la presente invencion de tal modo que el casquillo de entrada
esta realizado en una pieza con el tramo de apriete y esta realizado ademas preferentemente en una pieza con un
tramo anular, como se ha descrito anteriormente. El tramo de apriete, el tramo anular y el casquillo de entrada
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pueden estar hechos preferentemente del mismo material, por ejemplo, poliamida, polietiieno, PVC, etc.
Preferentemente, en la zona entre el casquillo de entrada y el tramo anular esta previsto un espacio de inyeccion
que se extiende sustancialmente de forma anular, en el que se inyecta la zona de borde exterior de la membrana
elastomeérica para la fijacion de la membrana.

De forma aun mas preferible, el casquillo de entrada y el elemento de alojamiento pueden unirse mediante una union
roscada, en particular mediante una rosca exterior del casquillo de entrada, que coopera con la zona de fijacion
realizada como rosca interior del elemento de alojamiento. Preferentemente; la rosca exterior del casquillo de
entrada y la rosca interior del elemento de alojamiento estan realizadas de tal modo que el casquillo de entrada
puede enroscarse mediante rotacion alrededor del eje arriba indicado en el elemento de alojamiento. En funcion de
la profundidad de enroscado del casquillo de entrada en el elemento de alojamiento, las superficies interiores del
tramo de apriete se aprietan radialmente hacia el interior quedando sujetado por lo tanto por apriete un cable que se
ha hecho pasar. Al enroscar el casquillo de entrada, el usuario nota con ayuda del par a aplicar (resistencia al giro),
la fuerza con la que el cable ya queda apretado por el tramo de apriete. De este modo se ofrece al usuario una
sensacion haptica para percibir la fuerza de apriete. Solo con ayuda de la resistencia al giro, incluso un usuario poco
experimentado puede estimar si el cable queda apretado con suficiente fuerza en el tramo de apriete.

De forma aun mas preferible, el elemento de tubuladura y/o el elemento de alojamiento comprende(n) metal o
esta(n) hecho(s) de este. Preferentemente, el casquillo de entrada y el elemento de alojamiento estan hechos de
metal o de un plastico duro, estando hecho el tramo de apriete también preferentemente de un plastico
elasticamente deformable de forma reversible, por ejemplo, poliamida, polietileno, PVC, etc.

De forma aun mas preferible, el elemento de tubuladura y/o el elemento de alojamiento comprende(n) material
plastico o esta(n) hecho(s) de este. La realizacion preferible del elemento de tubuladura de un material plastico
permite un proceso de fabricacion mejorado de la boquilla de paso. En el proceso de fabricacion puede inyectarse el
tramo de estanqueidad sobre el elemento de tubuladura. Gracias al calentamiento del material plastico del elemento
de tubuladura mientras el tramo de estanqueidad se inyecta sobre el elemento de tubuladura, se forma
preferentemente una union adhesiva entre el tramo de estanqueidad y el elemento de tubuladura. El elemento de
tubuladura esta hecho aqui preferentemente de un termoplastico. El tramo de estanqueidad esta hecho
preferentemente de un elastomérica termoplastico, por ejemplo, un poliuretano termoplastico.

También es preferible que el casquillo de entrada presente un tramo de brida, que presenta un diametro exterior que
es superior a un diametro exterior de una superficie exterior dispuesta de forma adyacente al tramo de brida del
casquillo de entrada. El tramo de brida sirve para apretar la pared de carcasa fijamente entre el tramo de brida y el
elemento de alojamiento.

También puede ser preferible que en un lado del tramo de brida, que esta orientado hacia el tramo de sujecion en la
direccion del eje, esté dispuesto un elemento de estanqueidad, en particular circunferencial anular. De este modo se
consigue en la fijacion de la boquilla de paso en la pared de carcasa una estanqueizacion entre la boquilla de paso y
la pared de carcasa. Esto se realiza preferentemente mediante enroscado de la tuerca en la rosca exterior del tramo
de sujecion que pasa por la pared de carcasa. El elemento de estanqueidad queda apretado entre el tramo de brida
y la pared de carcasa y, por lo tanto, la boquilla de paso queda estanqueizada respecto a la carcasa.

De acuerdo con otra variante preferible de la boquilla de paso, esta presenta una abertura del tramo de sujecion que
se extiende al menos en parte en la direccion radial en el casquillo de entrada, a través de la cual el elemento de
estanqueidad se extiende radialmente hacia el interior, en particular de tal modo que el elemento de estanqueidad
esta realizado de forma integral con el tramo de estanqueidad. El tramo de sujecion presenta preferentemente varias
aberturas del tramo de sujecion, que estan realizadas a lo largo del tramo de brida de forma distribuida en la
direccidon circunferencial. El elemento de estanqueidad circunferencial anular pasa respectivamente por estas
aberturas del tramo de sujecion de un lado exterior del tramo de sujecion a un lado interior del tramo de sujecion. Al
mismo tiempo, el tramo de estanqueidad se extiende preferentemente a lo largo de un lado interior del casquillo de
entrada hasta las aberturas del tramo de sujecién, de modo que el tramo de estanqueidad y el elemento de
estanqueidad estan realizados de forma integral. El concepto “integral” ha de entenderse en el marco de esta
variante de tal modo que el tramo de estanqueidad y el elemento de estanqueidad estan realizados en una pieza.

Segun otra variante preferible, el tramo de estanqueidad y el elemento de estanqueidad estan inyectados sobre el
elemento de tubuladura. En el proceso de fabricacion, la inyeccion se realiza por ejemplo en una etapa de inyeccion.
Una herramienta de conformacion se coloca en el lado exterior (envolviendo el casquillo de entrada), ademas de
introducirse en el lado interior del casquillo de entrada. En la etapa de inyeccion se inyecta por ejemplo el material
de estanqueidad liquido (p.ej. material elastomérico) desde el lado interior del casquillo de entrada para formar el
tramo de estanqueidad. Durante este proceso, el material de estanqueidad fluye en estado liquido por las aberturas
del tramo de sujecion al lado exterior del tramo de sujecion, donde forma el elemento de estanqueidad. Durante la
inyeccion, el material plastico que forma el casquillo de entrada presenta preferentemente una temperatura elevada,
de modo que el material de estanqueidad, que forma el tramo de estanqueidad y el elemento de estanqueidad,
forma una unién adhesiva con el casquillo de entrada.
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La fijacion del tramo de estanqueidad y del elemento de estanqueidad en el elemento de tubuladura puede
realizarse preferentemente mediante coextrusion, por lo que ha de entenderse que dos plasticos diferentes se unen
en un proceso de inyeccion o dos procesos de extrusion sucesivos para formar un componente. Para el proceso de
fabricacion de la boquilla de paso esto significa que el material plastico usado para el tramo de estanqueidad y el
elemento de estanqueidad (p.ej. material elastomérico) asi como el material plastico usado para el casquillo de
entrada se unen en un proceso de inyeccion para formar un componente.

Con ayuda de las Figuras adjuntas se explicara una forma de realizacion preferible de la invencion. Muestran:

La Figura 1 una primera representacion en corte de un primer ejemplo de realizacién de una boquilla de paso de
acuerdo con la invencion.

La Figura 2 una segunda representacion en corte de la boquilla de paso mostrada en la Figura 1 con un primer
ejemplo de realizacion de un cable que se hace pasar.

La Figura 3 una tercera representacion en corte de la boquilla de paso mostrada en las Figuras 1 y 2 con un
segundo ejemplo de realizacion de un cable que se hace pasar.

La Figura 4 una primera representacion en corte de un segundo ejemplo de realizacion de una boquilla de paso
de acuerdo con la invencion.

La Figura 5 una segunda representacion en corte del segundo ejemplo de realizaciéon mostrado en la Figura 4.

Las Figuras 1 a 4 muestran en diferentes representaciones en corte una boquilla de paso 1. Es decir, la boquilla de
paso 1 esta representada en corte, realizandose el corte a lo largo de una direccion del eje 2 de tal modo que esta
representada aproximadamente una mitad de la boquilla de paso 1 en las Figuras 1 a 4. Los elementos iguales y los
que tienen la misma funcién estan provistos aqui de los mismos signos de referencia.

Las Figuras 1 a 3 muestran respectivamente una representacion en corte de un primer ejemplo de realizacion de
una boquilla de paso 1. La Figura 1 muestra la boquilla de paso sin haberse hecho pasar ningun cable. Las Figuras
2 o0 3 muestran respectivamente un tramo parcial de un cable 4 o 6 en una representacion en corte, que pasa por la
boquilla de paso 1.

La boquilla de paso 1 presenta un elemento de alojamiento 10. El elemento de alojamiento 10 presenta una rosca
interior 12 en un primer tramo axial 14 y una superficie interior 16 conica en un segundo tramo axial 18.

La boquilla de paso 1 presenta ademas un elemento de tubuladura 20, que esta formado por un casquillo de entrada
22, un tramo de apriete 24 y un tramo de estanqueidad 26. El tramo de estanqueidad 26 presenta en un tramo axial
28 una membrana elastomérica 30 que, vista desde un tramo anular 32 sustancialmente en la direccion del eje 2, se
extiende sustancialmente radialmente hacia el interior y vista en la direccion de observacion de las Figuras 1 a 3
esta orientada de forma oblicua alejandose del tramo anular 32 (es decir, visto en la direcciéon de observacion, la
membrana elastomérica 30 esta abombada en la direccion del eje 2 alejandose del tramo anular 32). La membrana
elastomérica 30 forma el tramo de estanqueidad 26 del elemento de tubuladura 20. En una zona central de la
membrana elastomérica 30 esta realizada una escotadura 34. Esta escotadura 34 tiene una forma circular vista en la
direccion del eje 2 y presenta un diametro que es inferior a un diametro de un cable 4 o 6, que se hace pasar por la
escotadura 34 en el estado montado. En el interior de una zona central, la membrana elastomérica 30 esta
abombada sustancialmente en la direccién del eje 2 alejandose del tramo anular 32.

En un tramo axial 36, se extienden unas lenglietas de apriete 38 en la direccion del eje 2, formando un tramo de
apriete 24 del elemento de tubuladura 20. Las lengletas de apriete 38 estan realizadas elasticamente de tal modo
que al introducirse el elemento de tubuladura 20 en el elemento de alojamiento 10, las lengiietas de apriete 38 topan
con sus superficies exteriores 40 contra la superficie interior 16 conica del elemento de alojamiento 10. Segun el
recorrido que el elemento de tubuladura 20 se introduce en el elemento de alojamiento 10, las lenglietas de apriete
38 se doblan radialmente hacia el interior. Al mismo tiempo, los extremos de las lengletas de apriete 38 no
orientadas hacia el tramo anular 32 se inclinan radialmente hacia el interior.

Cuando en el estado montado el cable 4 o 6 se hace pasar por el elemento de tubuladura 20, la introduccién del
elemento de tubuladura 20 en el elemento de alojamiento 10 hace que las superficies interiores 42 achaflanadas de
las lengletas de apriete 38 queden orientadas hacia el interior sujetando el cable 4 por apriete. Dicho de otro modo:
en el estado mostrado en la Figura 1, las superficies interiores 42 presentan una primera medida de diametro 44.
Cuando el elemento de tubuladura 20 se hace pasar a una posicion de alojamiento mostrada en la Figura 2
introduciéndose en el elemento de alojamiento 10, la superficie interior 42 presenta una segunda medida de
diametro 50 inferior. Las superficies interiores 42 presentan un coeficiente de fricciébn que es mayor en comparacion
con oftras superficies del elemento de tubuladura 20. Esto se consigue porque se hacen rugosas las superficies
interiores 42.

En el estado mostrado en la Figura 3, el cable 6 pasa por la boquilla de paso 1. El cable 6 presenta un diametro 50
mayor que el cable 4 mostrado en la Figura 2. El diametro 50 grande del cable 6 hace que la medida de diametro de
las superficies interiores 42 quede solo un poco mas pequefia cuando el elemento de tubuladura 20 se introduce en
el elemento de alojamiento 10.
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El casquillo de entrada 22 del elemento de tubuladura 20 mostrado en las Figuras 1 a 3 presenta ademas un tramo
de sujecion 60, que puede hacerse pasar por un taladro de carcasa para el montaje de la boquilla de paso 1. El
tramo de sujecion 60 esta realizado como casquillo 62 con una rosca exterior 64. Una tuerca (no mostrada) puede
enroscarse en la rosca exterior 64, en particular en un lado de la pared de carcasa no orientado hacia el elemento de
alojamiento 10, para fijar la boquilla de paso 1 en la carcasa. El casquillo de entrada 22 presenta ademas un tramo
de brida 66. El tramo de brida 66 tiene un diametro exterior que es superior a un diametro exterior de una superficie
exterior del casquillo de entrada dispuesta de forma adyacente al tramo de brida, de modo que el casquillo 62 puede
hacerse pasar por el taladro de carcasa hasta el tramo de brida 66.

Para unir el casquillo de entrada 22 con el elemento de alojamiento 10, el casquillo de entrada 22 presenta una
rosca exterior 68, mediante la que el casquillo de entrada 22 puede enroscarse en el elemento de alojamiento 10.
Durante este proceso, la rosca exterior 68 coopera con la rosca interior 12 del elemento de alojamiento 10. El
enroscado del casquillo de entrada 22 en el elemento de tubuladura 10 hace que las lenguetas de apriete 38 se
aprieten mediante la superficie interior 16 cénica hacia el interior apretando de este modo el cable 4 o 6.

La Figura 4 muestra una representacion en corte de un segundo ejemplo de realizacién de una boquilla de paso 1.
La boquilla de paso 1 mostrada en la Figura 4 esta realizada de forma similar al primer ejemplo de realizacion
mostrado en las Figuras 1 a 3. Los elementos iguales y los que tienen la misma funcién estan provistos aqui de los
mismos signos de referencia. En un tramo axial 70, el casquillo 62 presenta cuatro aberturas del tramo de sujecion
72. Un elemento de estanqueidad 74, que esta realizado como anillo de estanqueidad 76 que envuelve el tramo de
sujecion 60, esta dispuesto en un lado del tramo de brida 66 no orientado hacia el elemento de alojamiento 10.

Al enroscar una tuerca (no mostrada) en la rosca exterior 68 del tramo de sujecion 60, el anillo de estanqueidad 76
se aprieta en el estado montado contra la pared de la carcasa. El elemento de estanqueidad 70 se extiende pasando
por las aberturas del tramo de sujecion 72 radialmente hacia el interior de modo que el tramo de estanqueidad 26
converge con el elemento de estanqueidad 70 en una pieza en un lado interior del casquillo de entrada.

La Figura 5 muestra una representacion en corte de la boquilla de paso 1 mostrada en la Figura 4, sin el elemento
de estanqueidad 74 y el tramo de estanqueidad 26. Los mismos elementos que los que se muestran en la Figura 4
estan provistos aqui de los mismos signos de referencia.

Lista de signos de referencia

1 Boquilla de paso

2 Direccion del eje

4 Cable

6 Cable

10 Elemento de alojamiento
12 Rosca interior

14 Tramo axial

16 Superficie interior

18 Tramo axial

20 Elemento de tubuladura
22 Casquillo de entrada

24 Tramo de apriete

26 Tramo de estanqueidad
28 Tramo axial

30 Membrana elastomérica
32 Tramo anular

34 Escotadura

36 Tramo axial

38 Lenglietas de apriete

40 Superficies exteriores

42 Superficie interior

44 Primera medida de diametro
50 Segunda medida de diametro
60 Tramo de sujecion

62 Casquillo

64 Rosca exterior

66 Tramo de brida

68 Rosca exterior

70 Tramo axial

72 Aberturas del tramo de sujecion
74 Elemento de estanqueidad

76 Anillo de estanqueidad
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REIVINDICACIONES

1. Boquilla de paso para la entrada y el paso de un cable por un taladro en una pared de carcasa, asi como

estanqueizacion y descarga de traccion del cable, que comprende:

- un elemento de tubuladura (20) que envuelve un eje (2), con

o un tramo de apriete (24) para la sujecion de un cable con una superficie interior (42) que presenta un
diametro interior de tramo de apriete, y
o un tramo de estanqueidad (26) que esta realizado para estanqueizar el cable respecto a la carcasa, y

- un elemento de alojamiento (10) con una zona de fijacién para la fijacion mecanica en el elemento de tubuladura
(20) y una zona de apriete para cooperar con el elemento de tubuladura de modo que, en caso de una fijacion
del elemento de alojamiento en el elemento de tubuladura, el diametro interior del tramo de apriete pasa de una
primera medida de diametro (44) al menos a lo largo de tramos de la circunferencia de la superficie interior (42) a
una segunda medida de diametro (50), que es inferior a la primera medida de diametro (44),

- presentando el elemento de tubuladura (20) un casquillo de entrada (22), que esta realizado para colocar el
tramo de apriete (24) en una posicién de alojamiento en la direccion del eje (2) respecto al elemento de
alojamiento (10), y que puede unirse mediante un medio de unién con el elemento de alojamiento (10),

estando dispuesto el tramo de estanqueidad (26) en la direccion del eje a distancia del tramo de apriete (24),

presentando el casquillo de entrada (22) un tramo de sujecion (60) para introducir en un taladro de carcasa, en

particular un casquillo de sujecién (62) no orientado hacia el elemento de alojamiento (10) en la direccién del eje, y

presentando el casquillo de entrada (22) un tramo de brida (66), que presenta un diametro exterior que es superior a

un diametro exterior de una superficie exterior dispuesta de forma adyacente al tramo de brida del casquillo de

entrada, y

estando dispuesto en un lado del tramo de brida (66), que esta orientado hacia el tramo de sujecion (60) en la

direccion del eje (2), un elemento de estanqueidad (74), en particular circunferencial anular,

caracterizada por

una abertura del tramo de sujecion (72) que se extiende al menos en parte en la direccion radial en el casquillo de

entrada, a través de la cual el elemento de estanqueidad (74) se extiende radialmente hacia el interior, en particular

de tal modo que el elemento de estanqueidad (74) esta realizado de forma integral con el tramo de estanqueidad

(26),

estando inyectados el tramo de estanqueidad y el elemento de estanqueidad sobre el elemento de tubuladura.

2. Boquilla de paso de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada por que el tramo de estanqueidad comprende
una membrana elastomérica (30) o esta formado por esta para la estanqueizacion respecto al cable.

3. Boquilla de paso de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el tramo de
estanqueidad (26) esta inyectado sobre el elemento de tubuladura (20).

4. Boquilla de paso de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el tramo de
apriete (24) comprende lenglietas de apriete (38) que se extienden en la direccion del eje (2), que estan realizadas
de forma elastica y radialmente movil.

5. Boquilla de paso de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la zona de apriete
del elemento de alojamiento (10) presenta una superficie interior (16) achaflanada, que coopera con el elemento de
tubuladura (20) de tal modo que, al quedar alojado el elemento de tubuladura (20) en el elemento de alojamiento
(10), el diametro interior del tramo de apriete pasa de la primera medida de diametro (44) al menos a lo largo de
tramos de la circunferencia de la superficie interior (42) a la segunda medida de diametro (50).

6. Boquilla de paso de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el casquillo de
entrada (22) esta realizado de forma integral con el tramo de apriete (24).

7. Boquilla de paso de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el casquillo de
entrada (22) y el elemento de alojamiento (10) pueden unirse mediante una union roscada, en particular mediante
una rosca exterior (68) del casquillo de entrada (22), que coopera con la zona de fijacién realizada como rosca
interior (12) del elemento de alojamiento (10).

8. Boquilla de paso de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores 1 a 7, caracterizada por que el elemento
de tubuladura (20) y/o el elemento de alojamiento (10) comprende(n) metal o esta(n) hecho(s) de este.

9. Boquilla de paso de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores 1 a 7, caracterizada por que el elemento
de tubuladura (20) y/o el elemento de alojamiento (10) comprende(n) material plastico o esta(n) hecho(s) de este.
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