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DESCRIPCION
Sistema transportador que comprende una pluralidad de miembros de soporte y procedimiento del mismo

Campo de la invencién

La invencion se pertenece al campo de los sistemas transportadores que comprenden una pluralidad de miembros
de soporte para transportar articulos, en los que los miembros de soporte estan conectados a un sistema de arrastre
y son guiados por un sistema de guia. En particular, los miembros de soporte de la invencion son miembros de
bandeja.

Antecedentes de la invencion

En la técnica son conocidos los sistemas de transporte para transportar articulos. Los sistemas transportadores
estan dispuestos para desplazar unos miembros de soporte capaces de transportar articulos. Los miembros de
soporte estan conectados al sistema de arrastre para ser desplazados desde una seccion de recepcion hasta una
seccion de salida. Cuando estan en movimiento, los miembros de soporte son guiados por el sistema de guia para
seguir, por ejemplo, un trayecto sin fin para conseguir una operacion continua del sistema transportador.

El documento EP 0568763 A1 divulga por ejemplo un aparato para clasificar productos esféricos, que comprende un
transportador sin fin equipado con unos rodillos de apoyo, con un elemento de elevacion de los productos dispuesto
entre cada par de rodillos de apoyo sucesivos, siendo este elemento de elevacion de los productos capaces de
adoptar una primera posicion la de mas abajo en la que el producto esta libre del elemento de elevacién y descansa
sobre los rodillos de apoyo, mientras en una segunda posicion mas alta, el producto esta libre de los rodillos de
apoyo y descansa sobre el elemento de elevacion para ser sometido a otra operacion, por ejemplo una etapa de
pesaje u otra evaluacion fisica.

El documento EP 0540126A1 divulga un aparato para singularizar y calibrar el peso de productos de frutas bulbosas
y verduras de diversas formas y tamafos.

Desde el punto de vista logistico se desea, e incluso se requiere, que el peso de los productos que estan siendo
transportados sea conocido para procesar dichos articulos. En la técnica, el peso es medido antes de que dichos
articulos sean conducidos hasta los miembros de soporte, por ejemplo por un transportador de suministro. La
medicion del peso de los articulos es una operacion discontinua y, por tanto, restringe la capacidad y / o la
produccioén del sistema transportador.

Es un objetivo de la invencion mitigar el problema expuesto.

Sumario de la invenciéon

Un primer aspecto de la invencion se refiere a un sistema transportador para transportar articulos desde una seccion
de recepcién hasta una seccion de salida, comprendiendo el sistema transportador:

- una pluralidad de primeros miembros de soporte para transportar los articulos;

- un sistema de arrastre a lo largo del cual la pluralidad de primeros miembros de soporte son acoplados
sucesivamente para transportar dicha pluralidad de primeros miembros de soporte desde la seccion de
recepcion hasta la seccion de salida,

- un sistema de guia para guiar al menos la pluralidad de primeros miembros de soporte; y
- un dispositivo de pesaje para pesar los articulos en el area de pesaje;

en el que un segundo miembro de soporte esta dispuesto en un primer miembro de soporte por un medio para
formar un conjunto de soporte, permitiendo el medio que el segundo miembro de soporte:

i) sea soportado por el primer miembro de soporte en una primera posicion vertical; y

ii) sea desplazado con respecto al primer miembro de soporte entre la primera posicion vertical y una
segunda posicion vertical mas alta que la primera posicion vertical;

en el que el sistema transportador comprende, aguas arriba, con respecto al area de pesaje, un dispositivo de
elevacion para desplazar el segundo miembro de soporte desde la primera posicion vertical hacia la segunda
posicion vertical, y en el que el dispositivo de pesaje esta dispuesto para soportar el segundo miembro de soporte en
el area de pesaje cuando dicho miembro de soporte esta en la segunda posicion vertical, en el que el medio del
conjunto de soporte comprende un saliente y una abertura para albergar el saliente, en el que el saliente esta
dispuesto en el segundo miembro de soporte y la abertura esta dispuesta en el primer miembro de soporte, y en el
que el saliente se extiende desde una seccion superior hacia abajo en una forma troncoconica invertida, y la
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abertura del primer miembro de soporte comprende una seccién circular capaz de adaptarse a la seccion superior
del saliente.

Un segundo aspecto de la invencion se refiere a un procedimiento para procesar articulos utilizando un sistema
transportador, comprendiendo el procedimiento las etapas de:

- transportar los articulos desde una seccidén de recepcién hasta una recepcion de salida del sistema
transportador;

- pesar los articulos; y
- procesar los articulos de acuerdo con el peso;

en el que el sistema transportador es un sistema transportador de acuerdo con el primer aspecto de la invencion, y
en el que el pesaje de los articulos comprende las etapas de:

- desplazar el segundo miembro de soporte del conjunto de soporte con respecto al primer miembro de soporte
de dicho conjunto de soporte desde la primera posicién vertical hasta la segunda posicion vertical mas alta
que la primera posicion vertical mediante el dispositivo de elevacion; y

- pesar el segundo miembro de soporte cuando dicho segundo miembro de soporte esta siendo soportado
sobre el dispositivo de pesaje en la segunda posicion vertical.

Descripcion detallada de la invenciéon

El primer aspecto de la invencién se refiere a un sistema transportador de acuerdo con la reivindicacion 1. De esta
manera, el sistema transportador proporciona un transporte continuo de los articulos mejorando de esta manera la
capacidad y / o la produccion del sistema transportador dado que dichos articulos pueden ser pesados durante el
transporte.

En el sistema transportador de acuerdo con la invencion hay una pluralidad de primeros miembros de soporte
acoplados al sistema de arrastre para transportar los articulos y un segundo miembro de soporte esta dispuesto al
menos en uno de los primeros miembros de soporte de la pluralidad. El primer miembro de soporte y el segundo
miembro de soporte forman un conjunto de soporte. Es preferente que el sistema transportador comprenda una
pluralidad de conjuntos de soporte, en la que cada uno de los primeros miembros de soporte de la pluralidad
comprenda un segundo miembro de soporte.

En el conjunto de soporte, el segundo miembro de soporte esta dispuesto en el primer miembro de soporte de tal
manera que el segundo miembro de soporte sea soportado por dicho primer miembro de soporte en una primera
posicion vertical con respecto a dicho primer miembro de soporte. Asi, el segundo miembro de soporte es capaz de
ser transportado con el primer miembro de soporte. Ademas, el segundo miembro de soporte esta también dispuesto
en el primer miembro de soporte de tal manera que dicho segundo miembro de soporte sea capaz de ser
desplazado con respecto a dicho primer miembro de soporte entre la primera posicion vertical y una segunda
posicién vertical mas alta que dicha primera posicion vertical. Asi, el segundo miembro de soporte, y el articulo
soportado por dicho segundo miembro de soporte, puede ser desplazado hacia arriba con respecto al primer
miembro de soporte.

El sistema transportador comprende un medio capaz de soportar el segundo miembro de soporte mediante el primer
miembro de soporte, y desplazar el segundo miembro de soporte con respecto al primer miembro de soporte entre la
primera y la segunda posicion vertical. Por ejemplo, el medio puede comprender un 6rgano que comprenda dos
articulaciones conectadas por una placa, estando una de las articulaciones dispuesta en el primer miembro de
soporte y estando la otra articulacion dispuesta en el segundo miembro de soporte. Asi, el segundo miembro de
soporte puede ser soportada sobre la parte superior del primer miembro de soporte 0 quedar suspendido en la
primera posicion vertical. En otra forma de realizacion, el medio puede comprender una espiga o saliente que
sobresalga de uno entre el primer miembro de soporte o el segundo miembro de soporte y una abertura para
albergar la espiga en el otro miembro de soporte del conjunto de soporte. En esta forma de realizacion, el segundo
miembro de soporte puede ser soportado sobre la parte superior del primer miembro de soporte o quedar
suspendido en la primera posicion vertical por un fiador existente en la espiga.

El término miembro de soporte significa que dicho miembro de soporte es capaz de conducir el articulo durante el
transporte. El primer miembro de soporte es capaz de conducir tanto el articulo como el segundo miembro de
soporte, y el segundo miembro de soporte es capaz de conducir el articulo.

Cuando el segundo miembro de soporte esta suspendido del primer miembro de soporte, dicho segundo miembro de
soporte puede ser una placa que comprenda un gancho para sujetar el articulo. En una forma de realizacion
diferente, cuando el segundo miembro de soporte es soportado por encima del primer miembro de soporte, dicho
segundo miembro de soporte puede ser un miembro de bandeja, por ejemplo una bandeja o cazoleta que
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comprenda un area de soporte para sustentar el articulo durante el transporte, el miembro de bandeja puede
comprender ademas unas paredes para reducir el riesgo de caida del articulo fuera del area de soporte.

El primer miembro de soporte puede tener cualquier forma capaz de permitir los dos efectos previstos por el medio
reduciendo al tiempo el riesgo de choque de un articulo que esta siendo transportado por el segundo miembro de
soporte contra el primer miembro de soporte. Por ejemplo, el primer miembro de soporte puede ser una estructura
que comprenda una abertura en la que el segundo miembro de soporte de bandeja sea capaz de desplazarse a su
través. Si el segundo miembro de soporte esta por encima del primer miembro de soporte en la primera posicion, el
primer miembro de soporte también puede ser una bandeja. El primer miembro de soporte puede ademas
comprender unas paredes para guiar el movimiento del segundo miembro de soporte y reducir la caida del articulo
fuera del area del soporte del segundo miembro de soporte.

El sistema transportador de acuerdo con la invencion comprende un dispositivo de pesaje dispuesto en un area de
pesaje para recibir el segundo miembro de soporte cuando dicho segundo miembro de soporte esté en la segunda
posicién vertical con respecto al primer miembro de soporte. Asi, el segundo miembro de soporte y el articulo
transportado por dicho segundo miembro de soporte son soportados sobre el dispositivo de pesaje y el peso de
dicho articulo puede ser determinado.

Cuando el conjunto de soporte esta siendo transportado por el sistema de guia y el sistema de guia del
transportador, el segundo miembro de soporte es desplazado desde la primera posicion vertical hacia la segunda
posicion vertical mediante un dispositivo de elevacion para ser recibido por el dispositivo de pesaje en dicha
segunda posicion vertical.

En una forma de realizacion, el dispositivo de elevacion puede ser un accionador dispuesto en el conjunto de
soporte. En otra forma de realizacién pueden disponerse unos electroimanes para producir unas fuerzas repulsivas
capaces de desplazar el segundo miembro de soporte con respecto al primer miembro de soporte. El accionador o
electroiman puede estar en comunicacion con una célula fotoeléctrica existente aguas arriba con respecto al area de
pesaje para desplazar el miembro de soporte hacia arriba antes de llegar al area de pesaje. En otra forma de
realizacion, el dispositivo de elevacion puede también ser el sistema de arrastre y el sistema de guia del sistema de
transportador y el area de pesaje dado que pueden estar dispuestos de manera que el conjunto de soporte sea
desplazado hacia abajo con respecto al area de pesaje hasta que el segundo miembro de soporte sea soportado
sobre el area de pesaje en la segunda posicion vertical.

El medio de conjunto de soporte comprende un saliente y una abertura para albergar el saliente. De esta manera,
los dos efectos se consiguen con un disefio facil del conjunto de soporte.

El saliente esta dispuesto en el segundo miembro de soporte y la abertura esta dispuesta en el primer miembro de
soporte de manera que dicho segundo miembro de soporte es preferente que el segundo miembro de soporte sea
soportado sobre la parte superior del primer miembro de soporte en la primera posicion vertical. De esta manera, se
obtiene un conjunto de soporte mas compacto y se reduce el riesgo de interferencia entre el articulo soportado por el
segundo miembro de soporte y el primer miembro de soporte cuando el segundo miembro de soporte se desplaza
con respecto a dicho primer miembro de soporte. Es preferente que el segundo miembro de soporte sea un miembro
de bandeja dado que el conjunto de soporte puede facilmente transportar articulos como por ejemplo envases,
paquetes, etc.

El saliente se extiende desde una seccion superior hacia abajo en una forma troncocoénica invertida, y la abertura del
primer miembro de soporte comprende una seccion circular capaz de adaptarse a la seccion superior del saliente.
De esta manera, se mejora el movimiento del segundo miembro de soporte con respecto al primer miembro de
soporte. Dado que la abertura se adapta a la seccién superior del saliente, el segundo miembro de soporte queda
fijado cuando esta en la primera posicion. Asi mismo, debido a la forma troncoconica invertida del saliente, se facilita
el movimiento relativo hacia el primer miembro de soporte y se reduce el riesgo de bloqueo cuando el segundo
miembro de soporte esta siendo desplazado hacia la segunda posicion.

En una forma de realizacién, el dispositivo de elevacion comprende una estructura, comprendiendo la estructura un
area de recepcion adyacente al area de pesaje, estando dicha area de recepcion configurada, cuando el conjunto de
soporte sea desplazado por el sistema de arrastre, para

i) recibir el 6rgano de soporte del segundo miembro de soporte cuando dicho segundo miembro de soporte
esta en la primera posicion vertical, y;

ii) guiar dicho 6rgano de soporte aguas arriba al dispositivo del area de pesaje de forma que el segundo
miembro de soporte esté en la segunda posicién vertical.

De esta manera, el segundo miembro de soporte puede ser desplazado desde la primera posicion vertical hasta la
segunda posicion vertical sin utilizar componentes electrénicos adicionales o medios de arrastre y guia, haciendo
posible un sistema transportador mas barato. Asi mismo, la estructura y el dispositivo de pesaje pueden quedar
situados en diferentes posiciones a lo largo de la direccion de transporte del conjunto de soporte, proporcionando un
sistema transportador flexible.
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El area de recepcion es un area del dispositivo de elevacion capaz de recibir el érgano de soporte del segundo
miembro de soporte y guiar dicho 6rgano de soporte en una pendiente positiva hacia el area de pesaje del
dispositivo de pesaje cuando el conjunto de soporte se desplaza en la direccion de transporte. Asi, el segundo
miembro de soporte puede estar ligeramente inclinado y gradualmente elevado con respecto al primer miembro de
soporte de una forma suave, reduciendo el riesgo de caida del articulo soportado durante el proceso. Asi mismo, el
disefio del area de recepcion depende del disefio del conjunto de soporte, del 6rgano de soporte, del area de pesaje
del dispositivo de pesaje y de la direccion de transporte de dicho conjunto de soporte.

Si el segundo miembro de soporte es un miembro de bandeja, el 6rgano de soporte esta disefiado para ayudar a
reducir el riesgo de caida del articulo fuera del area de soporte, cuando dicho miembro de soporte esta siendo
desplazado hacia la segunda posicion vertical por el area de recepcion. Asi mismo, el érgano de soporte esta
también disefiado para reducir el riesgo de caida del articulo cuando el segundo miembro de soporte esta siendo
soportado sobre el area de pesaje. Por ejemplo, el 6rgano de soporte puede comprender tres espigas o salientes, de
modo preferente, cuatro salientes, para mantener el area de soporte de dicho miembro de bandeja estable en una
posicion horizontal.

En una forma de realizacion, el segundo miembro de soporte comprende el saliente como medio para su
desplazamiento con respecto al primer miembro de soporte. Es preferente, que el saliente sea el 6rgano de soporte.
De esta manera, se reduce el coste y se consigue un disefio sencillo del conjunto de soporte.

En una forma de realizacion, el sistema transportador comprende ademas un dispositivo de asentamiento dispuesto
aguas abajo con respecto al area de pesaje, estando el dispositivo de asentamiento configurado para desplazar el
segundo miembro de soporte con respecto al primer miembro de soporte desde la segunda posicion vertical hasta la
primera posicion vertical. De esta manera, aunque el segundo miembro de soporte puede retraerse hasta la primera
posicion después de pasar por el area de pesaje debido a la gravedad, el desplazamiento del segundo miembro de
soporte puede conseguirse de una manera suave, reduciendo el riesgo de caida del articulo durante el proceso.

En una forma de realizacion, el dispositivo de asentamiento comprende una estructura que comprende un area de
asentamiento adyacente al area de pesaje, estando configurada el area de asentamiento, cuando el segundo
miembro de soporte esta siendo desplazado por el sistema de arrastre, para

i) recibir el 6rgano de soporte del segundo miembro de soporte desde el area de pesaje; y

ii) guiar dicho érgano de soporte hacia abajo para retraer el segundo miembro de soporte en la primera
posicion vertical.

En general, el area de asentamiento del dispositivo de asentamiento es capaz de recibir el érgano de soporte del
segundo miembro de soporte cuando dicho miembro de soporte esté en la segunda posicion vertical y guiar dicho
organo de soporte en una pendiente negativa desde el area de pesaje cuando el conjunto de soporte se desplace en
la direccion de transporte. En consecuencia, el disefio del area de asentamiento depende del disefio del conjunto de
soporte, del érgano de soporte, del area de pesaje y de la direccion de transporte de dicho conjunto de soporte.

En una forma de realizacion, el area de pesaje esta dispuesta en una cinta transportadora, estando configurada la
cinta transportadora para desplazar el segundo miembro de soporte en la misma direccién y a la misma velocidad
que el conjunto de soporte. De esta manera, es desdefiable el efecto que el primer miembro de soporte pueda tener
en el peso del segundo miembro de soporte y el articulo. Asi mismo, los extremos de la cinta transportadora pueden
ser utilizados como area de recepcion y area de asentamiento y no se necesita ningun dispositivo de elevacion o
asentamiento.

El segundo aspecto de la invencion se refiere a un procedimiento para procesar articulos de acuerdo con la
reivindicacion 12. De esta manera, los articulos son transportados por los conjuntos de soporte y pesados en una
operacion continua.

En el procedimiento de acuerdo con la invencion, un articulo es soportado por un segundo miembro de soporte y
transportado desde una seccion de recepcion hasta una seccion de salida del sistema transportador al tiempo que
es soportado por el primer miembro de soporte. El segundo miembro de soporte es entonces desplazado desde la
primera posicion vertical hasta la segunda posicion vertical por el dispositivo de elevacion y, a continuacién, dicho
segundo miembro de soporte es recibido en un area de pesaje del dispositivo de pesaje en dicha segunda posicion
vertical. Dado que el peso del segundo miembro de soporte es conocido, se puede determinar el peso del articulo
que esta siendo soportado.

En una forma de realizacion, el procedimiento comprende la etapa de desplazar el segundo miembro de soporte con
respecto al primer miembro de soporte desde la segunda posicién vertical hasta la primera posicion vertical aguas
abajo del area de pesaje. De esta manera, el segundo miembro de soporte es retraido hasta la primera posicion
vertical después de la etapa de pesaje cuando el conjunto de soporte esta siendo desplazado por el sistema de
arrastre.
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Breve descripcion de los dibujos

Con la finalidad de ilustrar la invencion, los dibujos muestran aspectos de una o mas formas de realizacion de dicha
invencion. Sin embargo, se debe entender que la presente invencién no esta limitado a las precisas disposiciones e
instrumentalidades mostradas en los dibujos, en los que:

La Fig. 1A muestra una vista de un sistema transportador de acuerdo con la invencion;

la Fig. 1B muestra un dispositivo de elevacion, un dispositivo de pesaje y un dispositivo de elevacion del
sistema transportador de la Fig. 1A;

la Fig. 2A muestra una vista en despiece ordenado de un conjunto de soporte del sistema transportador
descrito en la Fig. 1A, el conjunto de soporte comprende un primer miembro de soporte y un segundo
miembro de soporte;

la Fig. 2B muestra el conjunto de soporte mostrado en la Fig. 2A cuando el segundo miembro de soporte esta
en una primera posicién vertical;

la Fig. 2C muestra el conjunto de soporte mostrado en la Fig. 2A cuando el segundo miembro de soporte esta
en una segunda posicion vertical;

la Fig. 3A muestra una primera etapa de un procedimiento de acuerdo con la invencién cuando el sistema de
transporte de la Fig. 1 esta en uso,

la Fig. 3B muestra una segunda etapa del procedimiento;
la Fig. 3C muestra una tercera etapa del procedimiento;
la Fig. 3D muestra una cuarta etapa del procedimiento;
la Fig. 3E muestra una quinta etapa del procedimiento.

Descripcién detallada de los dibujos

Debe destacarse que los articulos que incorporan los mismos numeros de referencia en las diferentes figuras, tienen
las mismas caracteristicas estructurales y las mismas funciones. Cuando la funcién y / o la estructura de dicho
articulo ha sido analizada, no hay necesidad de un analisis repetido de las mismas en la descripcion detallada.

Debe destacarse que las formas de realizacion anteriormente mencionadas ilustran mas que limitan la invencion, y
los expertos en la materia seran capaces de disefiar muchas formas de realizacion alternativa.

La Figura 1 muestra un sistema transportador 100 de acuerdo con la invencion. En el ejemplo representado en la
Figura 1A, el sistema transportador 100 comprende una pluralidad de conjuntos 200 de soporte conectados a un
sistema de arrastre 130 por el medio 211 de conexion. En el presente ejemplo, el sistema de arrastre 130 esta
formado por una red de unas vias de arrastre concatenadas conectadas de manera articulada entre si de manera
que cada guia de arrastre conectada con un conjunto de soporte 200 esta configurada para seguir una trayectoria
definida por la orientacion de un sistema de guia 140. El sistema de arrastre 130 que forma una cadena,
especialmente una cadena sin fin, es arrastrado por un accionador 105. Cada uno de los conjuntos 200 de soporte
comprende una rueda 213 destinada a ser guiada por el sistema de guia 140, en el presente ejemplo un primer rail
140 que recibe dichas ruedas 213.

En el presente ejemplo, el sistema de arrastre 130 y el sistema de guia 140 permiten el desplazamiento de los
conjuntos 200 de soporte en la horizontal a lo largo de una direccion de transporte T mostrada por una flecha en la
Figura 1 desde una seccion 101 de recepcion y una seccion 102 de salida del sistema transportador 100. Los
articulos 195 son transportados sobre la parte superior de los conjuntos 200 de soporte.

La Figura 1A muestra que el sistema transportador 100 también comprende un dispositivo de pesaje 150 dispuesto
por debajo del trayecto de los conjuntos 200 de soporte, un emplazamiento del cual es apropiado para recoger los
datos de recogido relativos al peso de un articulo 195 que esta siendo transportado por el sistema transportador 100.
Como se representa en la Figura 1B, el dispositivo de pesaje 150 forma un area 151 de pesaje que esta dispuesta
para pesar un articulo 195 situado sobre la parte superior de los conjuntos 200 de soporte. En el area 151 de pesaje,
una primera cinta transportadora 152 esta dispuesta horizontalmente siendo soportada por una estructura 153. A
ambos lados del area de pesaje 151 dos células fotoeléctricas 154 y 154' pueden estar dispuestas para cooperar
con el dispositivo de pesaje 150 como se analizara mas adelante. En el presente ejemplo, el dispositivo de pesaje
150 esta también en comunicacién con una unidad 180 de tratamiento conectada a un accionador 185. Las
funciones de estos se analizaran mas adelante. Ademas del dispositivo de pesaje 150 hay una cinta transportadora
181. La funcion se examinara mas adelante.
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Aguas arriba del dispositivo de pesaje 150 en la direccién de transporte T, el sistema transportador 100 comprende
un dispositivo de elevacion 160 (véase la Figura 1A). Como se representa en la Figura 1B, el dispositivo de
elevacion 160 comprende un area 161 de recepcion. En este ejemplo, el area 161 de recepcion esta formada por
una segunda cinta transportadora 162 soportada por una estructura 163 de manera que en la direccion de transporte
T el area 161 de recepcion define una pendiente positiva hacia el area 151 de pesaje y dicha area 161 de recepcion
es adyacente al area 151 de pesaje del dispositivo de pesaje 150.

Aguas abajo el dispositivo de pesaje 150 en la direccion de transporte T, el sistema transportador 100 comprende
un dispositivo elevacion 170 (véase la Figura 1A). El dispositivo de elevacion 170 comprende un area 171 de
asentamiento (véase la Figura 1B). En este ejemplo, el area 171 de asentamiento presenta una cinta 172
transportadora que soporte un bastidor 173. En este ejemplo, el dispositivo 170 de asentamiento esta dispuesto de
manera que en la direccion de transporte T, el area 171 de asentamiento define una pendiente negativa que arranca
al lado del area 151 de pesaje.

La Figura 2A representa una vista en despiece ordenado de un conjunto 200 de soporte. En el presente ejemplo, el
conjunto 200 de soporte comprende un primer miembro 210 de soporte y un segundo miembro 220 de soporte.

El primer miembro 210 de soporte, en este ejemplo, es una primera bandeja 210 que comprende el medio 211 de
conexion, cuatro aberturas 212, la rueda 213, dos paredes 214 y 214' y un érgano 215 de empuje. El segundo
miembro 220 de soporte es una segunda bandeja 220 que presenta un area 221 de soporte y cuatro salientes 222
que sobresalen hacia abajo desde el area 221 de soporte hacia una porcion 223 de pata.

Las dimensiones y la distribucion de los salientes 222 y de las aberturas 212 estan dispuestas de manera que dichos
salientes 222 puedan cooperar con dichas aberturas 212. La cooperacion permite la disposicién de la segunda
bandeja 220 por encima de la primera bandeja 210 cuando los salientes 222 son albergados dentro de sus
correspondientes aberturas 212 para formar el conjunto 200 de soporte, como se muestra en las Figuras 2B y 2C.
Asi mismo, la cooperacion también permite el desplazamiento vertical de la segunda bandeja 220 con respecto a la
primera bandeja 210 dentro de las paredes 214 y 214' y del 6rgano 215 de empuje. Las paredes 214 y 214" y el
organo 215 de empuje ayudan a reducir el riesgo de la caida de los articulos 195 fuera de dicha area 221 de
soporte. Ademas, el conjunto 200 de soporte comprende una zona de salida mostrada mediante una flecha 105.

En este ejemplo, los salientes 222 sobresalen hacia abajo desde la segunda bandeja 220 en una forma troncoconica
invertida y las aberturas 212 tienen una forma cilindrica cuyo didametro esta dispuesto para ajustarse a la seccion
superior de los salientes 222. Asi, la cooperacion permite el movimiento libre de los salientes 222 a lo largo de su
entera longitud por dentro de las aberturas 212. La segunda bandeja 220 es capaz de situarse en una primera
posicion vertical (véase la Figura 2B), en la que dicha segunda bandeja 220 es soportada sobre la parte superior de
la primera bandeja 210 y los cuatro salientes 222 sobresalen en una primera distancia d1 a través de las cuatro
aberturas 212 de dicha primera bandeja 210. Asi mismo, la segunda bandeja 220 es capaz de situarse en una
segunda posicion vertical (véase la Figura 2C) en la que dicha segunda bandeja 220 esta en una posicion mas alta
con respecto a la primera bandeja 210 que en la primera posicion vertical y, en consecuencia, los cuatro salientes
222 sobresalen en una segunda distancia d2 a través de las aberturas 212 de la primera bandeja 210, siendo la
segunda distancia d2 menor que la primera distancia d1.

La Figura 3 representa un procedimiento en el que el sistema transportador 100 representando en la Figura 1 esta
en uso para procesar los articulos 195. Para hacerlo claro, dicha Figura 3 representa en detalle la cooperacion de un
conjunto 200 de soporte de la pluralidad de conjuntos 200 de soporte del sistema transportador 100 con el
dispositivo 160 de elevacion, el dispositivo 150 de pesaje y el dispositivo 170 de asentamiento.

En una primera etapa representada en la Figura 3A, el conjunto 200 de soporte se desplaza desde la seccion 101 de
recepcion hacia el dispositivo 160 de elevacion. En esta primera etapa, la segunda bandeja 220 esta siendo
soportada por la primera bandeja 210 en la primera posicion vertical debido a la gravedad. En dicha primera posicion
vertical, los salientes 222 en una primera distancia d1 hacia abajo respecto de las aberturas 212 de la primera
bandeja 210. Dado que los salientes 222 sobresalen de la segunda bandeja 220 en una forma troncoconica invertida
y que las aberturas 212 estan ajustadas sobre la seccion superior de los salientes 222, la segunda bandeja 220 es
soportada en la primera posicion vertical en una forma relativamente fija dado que la oscilacién debido a un huelgo
que dicha segunda bandeja 220 puede tener con respecto a la primera bandeja, es minima.

En una segunda etapa representada en la Figura 3B, el conjunto 200 de soporte llega hasta el dispositivo 160 de
elevacion. En esta etapa, el area 161 de recepcion recibe las porciones 223 de pata de los salientes 222 dicho que
dichos salientes sobresalen en una primera distancia d1 respecto de las aberturas 212 de la primera bandeja 210.
Cuando el conjunto 200 de soporte se mueve en la direccion de transporte T, el area 161 de recepcion guia los
salientes 222 hacia arriba hasta que dichos salientes 222 sobresalen en una segunda distancia d2 respecto de las
aberturas 212 de la primera bandeja 210, lo que se consigue cuando el conjunto 200 de soporte llega al extremo del
area 161 de recepcion. Por tanto, la pendiente positiva del area 161 de recepcion esta dispuesta de manera que la
segunda bandeja 220 es desplazada de la primera posicion vertical a la segunda posicion vertical.
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Dado que los salientes 222 se extienden en una forma troncocoénica invertida, la segunda bandeja 220 puede ser
elevada y bajada con respecto a la primera bandeja 210 mientras la segunda bandeja 220 es guiada por los
salientes 222 dentro de las aberturas 212.

En una tercera etapa representada en la Figura 3C, el conjunto 200 de soporte llega al dispositivo 150 de pesaje. El
area 151 de pesaje esta dispuesta de manera que el conjunto 200 de soporte se desplaza en la direccion de
transporte T, las porciones 223 de pata de los cuatro salientes 222 de la segunda bandeja 220 son soportadas sobre
dicha area 151 de pesaje en la segunda posicion vertical al mismo tiempo. Asi, las cuatro porciones 223 de pata
forman un érgano 223 de soporte que mantiene el area de soporte en una posicion horizontal cuando es soportada
sobre el area 151 de pesaje del dispositivo 150 de pesaje. El peso es medido cuando la segunda bandeja 220 esta
descansando por sus cuatro porciones 223 de pata sobre dicha area 151 de pesaje. Dado que el peso de la
segunda bandeja 220 es conocido, el peso del articulo 195 soportado sobre el area 221 de soporte puede ser
determinado. El controlador 180 del dispositivo 150 de pesaje puede determinar el momento en el que el peso es
medido utilizando los datos a partir de las células fotoeléctricas 154 y 154" acerca de la presencia del conjunto 200
de soporte y del articulo 195 que hay que pesar.

En la segunda posicion vertical, el diametro de la seccion de los salientes 222 recibidos por las aberturas 212 es
mas pequefio con respecto al diametro de dichas aberturas 212. El area 151 de pesaje esta provista de la primera
cinta transportadora 152 y dicha primera cinta transportadora 152 esta dispuesta para desplazarse en la misma
direccién y con la misma velocidad en la direccion de transporte T que los conjuntos 100 de soporte, es desdefiable
el efecto que la primera bandeja 212 puede tener sobre el peso medido por el dispositivo 150 de pesaje.

En el presente ejemplo, la unidad 180 de tratamiento procesa el peso detectado por el dispositivo 150 de pesaje y lo
compara con un peso predeterminado. Entonces dependiendo del peso del articulo 195 medido, dicho articulo 195
puede ser procesado en ese momento preciso o es abandonado sobre la parte superior de la segunda bandeja 220
para ser transportado por el conjunto 200 de soporte. Si el articulo 195 tiene que ser tratado, la unidad 180 de
tratamiento activa el accionador 185 que desplaza el 6rgano 215 de empuje hacia la zona 105 de salida,
transfiriendo el articulo 195 hasta la cinta transportadora 181 adyacente (no mostrada). Asi, la disposicion del 6rgano
215 de empuje es tal que puede ser desplazado cuando la segunda bandeja 220 esta en la primera o en la segunda
posicion vertical.

En una cuarta etapa representada en la Figura 3D, el conjunto 200 de soporte llega al dispositivo 170 de
asentamiento. En esta cuarta etapa, el area 171 de asentamiento recibe los salientes 222 que sobresalen en una
segunda distancia d2 respecto del area 151 de pesaje. Cuando el conjunto 200 de soporte se desplaza en la
direccion de transporte T, el area 171 de asentamiento guia las porciones 223 de pata de los salientes 222 hacia
abajo cuando la segunda bandeja 220 se esta desplazando hacia abajo con respecto a la primera bandeja 210
debido a la gravedad cuando dichos salientes 222 sobresalen en una primera distancia d1 respecto de las aberturas
212 de dicha primera bandeja 210. Por tanto, la pendiente negativa del area 161 de recepcion esta dispuesta de
manera que la segunda bandeja 220 es desplazada desde la segunda posicion vertical hasta la primera posicion
vertical.

En una quinta etapa representada en la Figura 3E, el conjunto 200 de soporte sigue desplazandose en la direccion
transporte T a partir del dispositivo 170 de asentamiento hasta que el conjunto 200 de soporte llega hasta la seccion
102 de salida del sistema transportador 100, estando la segunda bandeja 220 en la primera posicion vertical.

La presente invencion puede modificarse dentro del alcance de las reivindicaciones adjuntas. Por ejemplo, el
sistema de guia puede ser disefiado de manera que permita un desplazamiento descendente de los conjuntos de
soporte de manera que los salientes de la segunda bandeja sean guiados desde la primera posicion vertical hasta la
segunda posicion vertical por la cooperacion entre dicho sistema de guia con el area de recepcion del sistema de
pesaje. De modo similar, el sistema de guia puede ser disefiado de manera que permita un desplazamiento
ascendente de los conjuntos de soporte de manera que los salientes de la segunda bandeja sean guiados desde la
segunda posicion vertical hasta la primera posicion vertical por la cooperacion entre dicho sistema de guia con el
area de recepcion del dispositivo de pesaje.

En un ejemplo diferente, el dispositivo de pesaje, el dispositivo de elevacion y el dispositivo de asentamiento pueden
configurar una Unica unidad definida por una estructura Unica. La altura de la estructura puede disponerse mediante
ajustes de la altura, y la pendiente positiva y la pendiente negativa definidas, respectivamente, por el area de
recepcion y por el area de asentamiento pueden también ajustarse mediante unos ajustadores. Esto permite un
procedimiento de pesaje flexible, dado que el sistema Unico puede ser desplazado en diferentes secciones del
transportador a lo largo de la direccion de transporte. Asi mismo, el area de recepcion, el area de pesaje y el area de
asentamiento pueden ser parte de una cinta transportadora capaz de desplazar la segunda bandeja en la misma
direccion y a la misma velocidad que el conjunto de soporte.

Asi mismo, el momento en que el dispositivo de pesaje mide el peso se escoge por dicho dispositivo de pesaje
cuando el peso detectado es estable. Asi mismo, no se necesitan células fotoeléctricas.
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REIVINDICACIONES

1.- Un sistema transportador (100) para transportar articulos (195) desde una seccién (101) de recepcion hasta una
seccion (102) de salida, comprendiendo el sistema transportador (100)

- una pluralidad de primeros miembros (210) de soportar para transportar los articulos (195);

- un sistema (130) de arrastre a lo largo del cual la pluralidad de primeros miembros (210) de soporte estan
conectados de manera sucesiva para transportar dicha pluralidad de primeros miembros (210) de soporte
desde la seccion (101) de recepcioén hasta la seccion (102) de salida;

- un sistema (140) de guia para guiar al menos la pluralidad de primeros miembros (210) de soporte; y
- un dispositivo (150) de pesaje para pesar los articulos (195) en un area (151) de pesaje;

en el que un segundo miembro (220) de soporte esta dispuesto en un primer miembro (210) de soporte por un medio
para formar un conjunto (200) de soporte, permitiendo el medio que el segundo miembro (220) de soporte:

i) sea soportado por el primer miembro (210) de soporte en una primera posicion vertical; y

ii) sea desplazado con respecto al primer miembro (210) de soporte entre la primera posicién vertical y la
segunda posicion vertical mas alta que la primera posicion vertical;

en el que el sistema transportador (100) comprende, aguas arriba con respecto al area (151) de pesaje, un
dispositivo de elevaciéon para desplazar el segundo miembro (220) de soporte desde la primera posicion vertical
hacia la segunda posicion vertical y en el que el dispositivo (150) de pesaje esta dispuesto para soportar el segundo
miembro (220) de soporte en el area (151) de pesaje cuando dicho segundo miembro (220) de soporte esta en la
segunda posicion vertical;

en el que el medio del conjunto (200) de soporte comprende un saliente (222) y una abertura (212) para albergar el
saliente (222), caracterizado porque el saliente (222) esta dispuesto en el segundo miembro (220) de soporte y la
abertura (212) esta dispuesta en el primer miembro (210) de soporte, y en el que el saliente (222) se extiende desde
una seccion superior hacia abajo en una forma troncocénica invertida, y la abertura (212) del primer miembro (210)
de soporte comprende una seccion circular cuyo diametro esta dispuesto para ajustarse a la seccion superior del
saliente (222).

2.- El sistema transportador (100) de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que el segundo miembro (220) de soporte
es soportado sobre la parte superior del primer miembro (210) de soporte en la primera posicion vertical.

3.- El sistema transportador (100) de acuerdo con la reivindicaciéon 1 o 2, en el que el segundo miembro (220) de
soporte comprende un érgano (223) de soporte y el dispositivo de elevacion comprende una estructura (153),
comprendiendo la estructura (153) un area (161) de recepcion adyacente al area (151) de pesaje, estando dicha
area (151) de recepcion configurada, cuando el conjunto (200) de soporte esta siendo desplazado por el sistema
(130) de arrastre, para

i) recibir el érgano (223) de soporte cuando el segundo miembro (220) de soporte esta en la primera
posicion vertical, y,

ii) guiar dicho 6rgano (223) de soporte hacia arriba hasta el area (151) de pesaje del dispositivo (150) de
pesaje, en el que el segundo miembro (220) de soporte esta en la segunda posicion vertical.

4.- El sistema transportador (100) de acuerdo con la reivindicacion 3, en el que el saliente (222) comprende el
6rgano (223) de soporte.

5.- El sistema transportador (100) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que el
sistema transportador (100) comprende un dispositivo (170) de asentamiento dispuesto aguas abajo con respecto al
area (151) de pesaje, estando el dispositivo (170) de asentamiento configurado para desplazar el segundo miembro
(220) de soporte con respecto al primer miembro (210) de soporte desde la segunda posicion vertical hasta la
primera posicion vertical.

6.- El sistema transportador (100) de acuerdo con la reivindicacién 5, en el que el dispositivo (170) de asentamiento
comprende una estructura (173) que comprende un area (171) de asentamiento adyacente al area (151) de pesaje,
estando el area (171) de asentamiento configurada, cuando el segundo miembro (220) de soporte esta siendo
desplazado por el sistema (130) de arrastre, para

i) recibir el 6rgano (223) de soporte del segundo miembro (220) de soporte desde el area (151) de pesaje; y

ii) guiar dicho 6rgano (223) de soporte hacia abajo para retraer el segundo miembro (220) de soporte en la
primera posicion vertical.
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7.- El sistema transportador (100) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que el area
(151) de pesaje esta dispuesta en una cinta transportadora, estando la cinta transportadora (152) configurada para
desplazar el segundo miembro (220) de soporte en la misma direccidon y con la misma velocidad que el conjunto
(200) de soporte.

8.- El sistema transportador (100) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el que el
segundo miembro (220) de soporte es un miembro (220) de bandeja.

9.- Un procedimiento para procesar articulos (195) que utiliza un sistema transportador, comprendiendo el
procedimiento las etapas de:

- transportar los articulos (195) desde una seccion (101) de recepcion hasta una seccion (102) de salida del
sistema transportador;

- pesar los articulos (195); y
- procesar los articulos (195) de acuerdo con el peso

caracterizado porque el sistema transportador es un sistema transportador (100) de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 8, y en el que el pesaje de los articulos (195) comprende las etapas de:

- desplazar el segundo miembro (220) de soporte de un conjunto (200) de soporte con respecto al primer
miembro (210) de soporte de dicho conjunto (200) de soporte desde una primera posicion vertical hasta una
segunda posicion vertical mas alta que la primera posicion vertical mediante el dispositivo de elevacion; y

- pesar el segundo miembro (220) de soporte cuando dicho segundo miembro (220) de soporte esta siendo
soportado sobre el dispositivo (100) de pesaje en la segunda posicion vertical.

10.- El procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 9, en el que el procedimiento comprende ademas la etapa de
desplazar el segundo miembro (220) de soporte con respecto al primer miembro (210) de soporte desde la segunda
posicion vertical hasta la primera posicion vertical aguas abajo del area (151) de pesaje.

10
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Fig. 2A
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