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DESCRIPCION
Método higienizante

La presente invencion se refiere a una maquina capaz de higienizar y/o desinfectar recipientes de almacenamiento,
tales como bolsas, bolsas de lona, maletas y/u otros recipientes que transiten en las bodegas de aeronaves, barcos
y salas de equipaje, asi como recipientes que pueden ser transportados en estaciones de ferrocarril, en naves de
ferias y/o en salas de hospitales, clinicas, cuarteles, hogares de ancianos, escuelas, guarderias, etc.; la invencion
también se refiere al proceso de higienizacion relacionado.

Se sabe que, en areas publicas o privadas frecuentadas por muchas personas, la concentracion de patégenos
dafinos, tales como bacterias, es extremadamente alta y que dichos patdgenos pueden contaminar faciimente
objetos y/u otras herramientas de uso comun.

El riesgo de contaminacién aumenta la posibilidad de infeccion y compromete la salud de las personas en las
habitaciones de las casas en las que estan colocados dichos objetos o herramientas.

La presente invencion pretende superar los inconvenientes mencionados anteriormente de la técnica anterior.

Por ejemplo, se conoce una maquina higienizante y un método relacionado para higienizar recipientes u objetos, por
ejemplo, por los documentos KR200445462Y 1, KR200441324Y1, JP2011067498A y W0O2010/093173.

En particular, el objeto principal de la invencion es proporcionar una maquina higienizante, que se puede instalar en
areas publicas o privadas y que se puede utilizar, gratis o pagando, para evitar la contaminacion de objetos, tales
como bolsas, maletas, bolsas, etc., con el fin de proteger a las personas de la contaminacion y para preservar la
higiene en las habitaciones de las casas en donde dichos objetos generalmente se colocan después del uso.

Otro objeto de la presente invencién es proporcionar una maquina higienizante, que sea simple y econémica y que
proporcione un mantenimiento facil y rapido, asi como una operacion efectiva y confiable.

Un objeto adicional de la presente invenciéon es indicar un método de higienizacion que puede implementarse
mediante la maquina mencionada anteriormente.

Estos y otros objetos se consiguen mediante la reivindicacion 1 adjunta, otras caracteristicas técnicas detalladas de
la maquina se reivindican en las otras reivindicaciones adjuntas.

De manera ventajosa, la presente invencidon se refiere a una maquina higienizante que esta configurada para
higienizar e higienizar equipaje, tal como bolsas, bolsas de lona, maletas y/u otros objetos de uso comun.

La higienizacion se lleva a cabo de manera simple y rapida y permite eliminar los patégenos que se acumulan en
dichos objetos en los aeropuertos, cargamentos de barcos de crucero, cargamentos de aeronaves, estaciones de
ferrocarril, escuelas, hospitales, clinicas, hogares de ancianos, naves en ferias, etc.

Dicha higienizacion es util para el usuario, ya que es posible evitar la contaminacion de los objetos utilizando, gratis
o pagando, dicha maquina y, por lo tanto, para preservar la higiene en el entorno doméstico donde dichos objetos se
guardan después de su uso.

Los objetos y ventajas mencionados anteriormente, asi como otros que se describiran mejor a continuacion, se
haran mas evidentes a partir de la siguiente descripcion, que se refiere a una realizacién preferida de la maquina
higienizante, y también haciendo referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva de la maquina higienizante, segun la presente invencion, en una posicion
abierta;

La figura 2 es una vista en perspectiva de la maquina higienizante, segun la invencioén, en una posicién cerrada y de
trabajo;

La figura 3 es una vista en seccion de la maquina higienizante, segun la presente invencion, en la que se muestran
esquematicamente los flujos higienizantes.

En primer lugar, téngase en cuenta que, incluso si la siguiente descripcion se refiere especificamente a maletas o
equipaje que pueden higienizarse dentro de la maquina de acuerdo con la invencién e incluso si la descripcion se
refiere especificamente a una maquina que puede instalarse ventajosamente en aeropuertos, tanto en la cinta
transportadora del equipaje, en los mostradores de facturacion, como en otras localizaciones en aeropuertos, la
invencion anterior se extiende a cualquier maquina capaz de higienizar y/o higienizar recipientes de
almacenamiento, tales como bolsas, bolsos, maletas y otros equipajes que transiten por las bodegas de aeronaves y
barcos, y a través de los almacenes de equipaje, asi como en transito en estaciones de ferrocarril, en los naves de
ferias y/o en las salas de hospitales, clinicas, cuarteles, hogares de ancianos, escuelas, guarderias, etc. Con
referencia a las figuras mencionadas anteriormente, la maquina higienizante implementada de acuerdo con la
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invencion esta constituida estructuralmente por un bastidor de soporte, hecho de acero inoxidable, y con paneles
perimetrales de amortiguacion, hechos de chapa de acero o plastico, y estd dividida en dos camaras o
compartimientos, que estan dispuestos en el lado frontal de la maquina y que estan respectivamente indicados con
Ay B en las figuras adjuntas.

Cuando la maquina esta en reposo (o en espera), la camara A esta abierta y se puede usar para insertar la maleta V
con el fin de higienizarla; la maleta V puede introducirse facilmente en el compartimiento A ya que la maquina esta
abierta, al menos parcialmente, también en su parte superior (como se muestra en la figura adjunta 1) y esto permite
la insercion y/o extraccion de la maleta V tanto en una direccidon que es paralela al suelo (la direccién indicada por la
flecha D1 en la figura adjunta 1) como en una direccién que es ortogonal al suelo (la direccién indicada por la flecha
D2 en la figura adjunta 1).

El compartimiento B de la maquina aloja una puerta corredera SP, que es retractil y que se mueve a lo largo de la
direccion de las flechas D3 de la figura adjunta 2, para cerrar y sellar automaticamente el compartimiento A durante
el ciclo de trabajo de la maquina.

El compartimiento B también aloja los equipos de potencia de la maquina, un compresor de aire y un generador de
ozono, los dispositivos eléctricos y un depdsito que contiene el liquido higienizante.

Una parte frontal C de la maquina, que se dispone sobre el compartimiento B, incluye un aceptador de monedas G,
con botones de activacion y/o mando para controlar y elegir el ciclo de higienizacién y un monitor o pantalla P que
indica el tiempo de espera y otras instrucciones relevantes para el uso de la maquina.

La maquina higienizante, que funciona segun ciclos de trabajo bien definidos y seleccionables por el usuario, se
activa solo después de que el usuario haya colocado la maleta V dentro del compartimiento A, haya insertado
monedas y/o fichas (u otro tipo de dinero electrénico) dentro del aceptador G, haya elegido el ciclo de higienizacion
deseado (mediante los botones adecuados colocados en el aceptador de monedas G) y haya activado un boton de
inicio de la maquina (que generalmente consiste en un doble botén de inicio).

La activacion de un botén de arranque de la maquina provoca el cierre automatico de la puerta corredera SP, que
siempre esta cerrada durante el ciclo de higienizacion, asi como la reapertura automatica de la puerta SP al final del
ciclo, lo que permitira nuevamente el retiro de la maleta V al final del ciclo de trabajo.

Con referencia particular a la figura adjunta 3, los ciclos de higienizacién que puede realizar la maquina de acuerdo
con la invencién incluyen un ciclo de ozono, un ciclo de liquido higienizante y un ciclo combinado (ozono + liquido).

El ciclo de ozono se realiza soplando ozono (flecha Z en la figura adjunta 3) dentro del compartimiento A de la
magquina donde se coloca la maleta V que se ha de higienizar; el ozono se sopla a través de un acceso de
compuerta S colocado en el extremo de un conducto inferior equipado con un filtro de carbén activo F1 y, en
particular, el ozono Z se sopla mezclandolo con aire (flecha AB en la figura adjunta 3) con concentraciones
prefijadas y por medio de un generador adecuado y un ventilador relativo V1, lo cual asegura una implicacion
adecuada y homogénea de toda la superficie de la maleta V dentro de un tiempo predeterminado (tipicamente igual
a aproximadamente 50 segundos).

Alternativamente, es posible proporcionar un ciclo de trabajo con liquido higienizante, segun el cual se realiza
primero una ventilacion forzada del aire AA encerrado en el compartimiento A donde esta colocada la maleta V, por
medio del ventilador V1 y durante un tiempo predeterminado (normalmente unos 20 segundos), para neutralizar
cualquier carga estatica, favoreciendo asi la adhesion homogénea del liquido higienizante a la superficie de la
maleta V.

El liquido higienizante se toma de un depdsito adecuado de acuerdo con las dosis prefijadas, por medio de una
bomba, y se atomiza, por medio de boquillas de pulverizacion F, que operan de acuerdo con el principio de Venturi y
que se proporcionan como un bucle tanto en una porcién inferior como en una porcién superior cerca de la maleta V.

El liquido higienizante se rocia después de la fase de ventilacion forzada y durante un tiempo predeterminado de
aproximadamente 2-3 segundos; después, se proporciona un reinicio rapido de una fase de ventilacion forzada por
medio del ventilador V1. Asimismo, se dispone una pluralidad de deflectores G, adecuadamente conformados y
dispuestos alrededor de la maleta V, para llevar a cabo una mezcla completa entre el liquido higienizante que se
pulveriza y el aire AA que ya se ha forzado a circular dentro del compartimiento A, sin turbulencias no deseadas, y
para obtener una adhesion completa del liquido higienizante a toda la superficie de la maleta V.

La ventilacién forzada hecha por el V1 y/o un soplado adicional de aire caliente que se realiza, por ejemplo, a través
de un ventilador de secado V2 durante otro tiempo prefijado (tipicamente alrededor de 30 segundos) permite
eliminar por completo el liquido higienizante al secarlo y condensarlo; el liquido higienizante se retiene asi, junto con
otras impurezas y particulas residuales, dentro del "HEPA" superior o filtro de carbén activo H (que puede
reemplazarse periddicamente).
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De acuerdo con otras realizaciones de la invencion, es posible establecer un ciclo combinado segun el cual se
realiza una fase de soplado de ozono y una fase de pulverizacion de liquido higienizante; en particular, se realiza un
soplado de ozono, como se describid anteriormente, durante un tiempo predeterminado (tipicamente igual a
aproximadamente 40 segundos) y luego se realiza una fase de pulverizacion (atomizacion) del liquido higienizante
junto con una fase de ventilacion posterior del compartimiento A, para obtener un secado completo de la maleta V.
Por lo tanto, por la descripcién anterior resulta claro que el método de higienizacién que es el objeto de la presente
invencion, alcanza los objetos y las ventajas que se han mencionado anteriormente.

Finalmente, considérese que la presente descripcion se ha realizado con el Unico propésito de ilustrar y describir
realizaciones preferidas de la invencién y, por lo tanto, no se puede limitar de ninguna manera el alcance de
proteccion de dicha invencién segun las reivindicaciones adjuntas.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2676702 T3

REIVINDICACIONES

1. Un método para higienizar recipientes u objetos (V), implementandose dicho método mediante una maquina
higienizante que tiene un bastidor de soporte que esta dividido en dos camaras o compartimientos (A, B) dispuestos
en un lado frontal de la maquina, en el que un primer compartimiento (B) aloja un compresor de aire, un generador
de ozono y al menos un depdsito que contiene un liquido higienizante, dicho primer compartimiento (B) aloja una
puerta corredera retracti (SP) que esta configurada, respectivamente, para cerrar y sellar un segundo
compartimiento (A) cuando la maquina esta encendida y para abrir dicho segundo compartimiento (A) cuando la
maquina esta en espera, y una parte frontal (C) de la maquina, que esta dispuesta encima de dicho primer
compartimiento (B), incluye un aceptador de monedas con botones de activacion y/o mando acoplados con
dispositivos eléctricos de dicho primer compartimiento (B) para controlar y elegir un ciclo de higienizacion de la
magquina y un dispositivo de visualizacion (P) para visualizar tiempos de espera y otras instrucciones relevantes para
el uso de la maquina, en el que dicho método incluye los siguientes pasos:

- insertar un recipiente u objeto (V) dentro de dicho segundo compartimiento (A) cuando dicho segundo
compartimiento (A) esta abierto y la maquina esta en espera;

- insertar una moneda dentro de dicho aceptador de monedas;

- elegir un ciclo de trabajo de la maquina de entre un ciclo de ozono de trabajo, un ciclo de liquido de higienizacion
de trabajo y un ciclo combinado de trabajo;

- activar un botén de arranque de la maquina que provoca un cierre automatico de dicha puerta corredera (SP),
estando siempre cerrada dicha puerta corredera (SP) durante dicho ciclo de trabajo de la maquina y volviendo a
abrirse automaticamente dicha puerta corredera (SP) al final de dicho ciclo de trabajo para retirar dicho recipiente u
objeto (V) de dicho primer compartimiento (A).

2. Un método para higienizar recipientes u objetos (V) segun la reivindicacion 1, caracterizado por que dicho ciclo
de ozono de trabajo proporciona al menos las siguientes fases:

- soplar durante un tiempo prefijado una mezcla de ozono (Z) y aire (AB) dentro de dicho segundo compartimiento
(A) donde se coloca dicho recipiente u objeto (V) que se ha de higienizar, a través de un acceso de compuerta (S),
que esta posicionado dentro de un conducto con al menos un primer filtro de carbén activo (F1) y por medio de al
menos un ventilador (V1).

3. Un método para higienizar recipientes u objetos (V) segun la reivindicacion 2, caracterizado por que dicho ciclo
de liquido higienizante de trabajo incluye al menos las siguientes fases:

- ventilacion forzada de aire (AA), durante un primer tiempo prefijado, de dicho segundo compartimiento (A) cuando
dicho recipiente u objeto (V) que se ha de higienizar esta colocado dentro de dicho al menos un segundo
compartimiento (A);

- detencion de dicha fase de ventilacion forzada de aire y pulverizacion de dicho liquido higienizante durante un
segundo tiempo prefijado, que es menor que dicho primer tiempo prefijado, por medio de boquillas de pulverizacion
(F) que se colocan como un bucle alrededor de dicho recipiente u objeto (V) que se ha de higienizar;

- reinicio rapido de dicha fase de ventilacion forzada de aire (AA).

4. Un método para higienizar recipientes u objetos (V) segun la reivindicacion 3, caracterizado por que unos
deflectores conformados (G) estan dispuestos alrededor de dicho recipiente u objeto (V) que se ha de higienizar, con
el fin de obtener una mezcla completa entre dicho liquido higienizante pulverizado y el aire forzado generado durante
dicha fase de ventilacion forzada de aire (AA) y una circulaciéon dentro de dicho segundo compartimiento (A), sin
ninguna turbulencia no deseada, y con el fin de obtener una adhesién completa del liquido a toda la superficie de
dicho recipiente u objeto (V) que se ha de higienizar.

5. Un método para higienizar recipientes u objetos (V) segun la reivindicacién 3, caracterizado por que, después de
dicho reinicio de dicha fase de ventilacion forzada de aire (AA), se sopla nuevamente aire caliente durante un tiempo
prefijado para secar o condensar o retener el liquido dentro de al menos un filtro de carbén activo (H).

6. Un método para higienizar recipientes u objetos (V) segun la reivindicacion 1, caracterizado por que dicho ciclo
combinado higienizante incluye fases combinadas de soplar ozono y pulverizar liquido higienizante durante tiempos
prefijados relativos, con una fase final segun la cual se proporciona ventilacion forzada de aire dentro de dicho
segundo compartimiento (A), donde esta colocado dicho recipiente u objeto (V) que se ha de higienizar, con el fin de
obtener un secado completo de dicho recipiente u objeto (V).
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