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Bancada antirrobo de baterias y procedimiento de
instalacién y/o retirada de una bateria basada en una
estructura principal, realizada en perfileria metélica de
medidas adaptado a la forma, dimensiones y nimero
de baterias a contener, tantos soportes unitario de
bateria como baterias previstas, varillas metalicas de
fijacion de cada soporte unitario de bateria a la
estructura principal dotadas de cabeza de seguridad y
dispuesta haciendo uso de un conjunto de orificio
guia que unen ambos elementos longitudinalmente
por debajo de cada bateria, asi como cierre metalico
exterior provisto de cabeza de seguridad dotada de la
correspondiente llave de desbloqueo, al objeto de
reducir o eliminar el riesgo de robo de las baterias
una vez instaladas.
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DESCRIPCION

Bancada antirrobo de baterias.

OBJETO DE LA INVENCION
La presente invencion se refiere a una estructura a modo de bancada concebida
para fijar sobre la misma todo tipo de baterias adaptando sus medidas al conjunto

de baterias a proteger al objeto de reducir o eliminar el riesgo de robo.

La presente invencion encuentra su ambito de aplicacion en la industria de la
fabricacién de baterias de uso habitual en todo tipo de instalaciones tales como;
estaciones de telefonia movil y fija, sistemas fotovoltaicos, automocion,

aplicaciones navales, etc.

Antecedentes del estado de la técnica

Es por todos conocidos como muchas instalaciones mecanicas y eléctricas, hacen
uso de baterias. Las mismas, tienen un valor econdmico en relacioén a su tamano o
dificultades para su substraccion o robo que hace que muchas instalaciones, como
por ejemplo en el caso de las estaciones de telefonia, tengan un sobre coste en su
cuentas de explotacién asociado al robo y en consecuencia, la reposicion de sus

baterias.

Atendiendo al estado de la técnica en la materia, en muchos casos se hace uso de
vallados perimetrales mas o menos sofisticadas, camaras de video vigilancia
conectadas a centralitas de alarma, presencia fisica mediante vigilantes en el
recinto, etc., evidentemente para el objetivo descrito se incurre en unos costes no
siempre viables o asumibles o, ni siquiera, con garantias de que el robo realmente
no se produzca.

Evaluando concretamente, algunas invenciones pertenecientes al estado de la
técnica, en el Modelo de Utilidad de N° de Publicacién y Titulo respectivamente;
ES-1142639U DISPOSITIVO ANTIRROBO DE BATERIAS DE BICICLETAS
ELECTRICAS, se propone un dispositivo antirrobo de baterias de bicicletas
eléctricas del tipo de las que comprenden un cuadro de la bicicleta, tratdndose de
una propuesta de aplicacion especifica a las bateria de bicicletas eléctricas no

extrapolable a otro tipo de baterias.
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En el Modelo de Utilidad de N° de Publicacién y Titulo respectivamente; ES1 120
305U, SISTEMA ANTIRROBO DE BATERIAS, se propone un Sistema antirrobo de
baterias caracterizado por una estructura principal de hormigén armado de forma
rectangular, una tapa de hormigén armado que actua como cierre de la estructura
principal, una bancada de acero galvanizado que puede alojar hasta 24 baterias,
un conducto de ventilacién y un segundo conducto pasa cables funcionando a

modo de arqueta de hormigdn.

Sin embargo, la “Bancada antirrobo de baterias” aporta respecto a otros sistemas
presente en el estado de la técnica, las siguientes ventajas adicionales dirigidas a
garantizar que no se pueda robar las baterias haciendo uso de los medios
habituales con los que se llevan a cabo este tipo de robos;
v Notable reduccion de costes de instalacion.
v" No requiere cambios en la instalacién de cableado existente.
v" No dificulta el acceso a la bateria para acometer actividades de
mantenimiento.
v/ Sustitucién de baterias mediante acceso independiente a cada una de las
que forman el bloque.
v' Facil adaptacién a instalaciones existente al poder montarse sobre el

soporte donde habitualmente se fijan las baterias.

EXPLICACION DE LA INVENCION
A modo explicacion de la “Bancada antirrobo de baterias”, la misma se compone de
los siguientes elementos principales;

A. Estructura principal, realizada en perfileria metalica de medidas adaptado a
la forma, dimensiones y nimero de baterias a contener, previamente fijadas
individualmente a su correspondiente soporte unitario, al objeto de que
puedan situarse individualmente en las correspondientes posiciones libres
sobre la referida estructura principal, la cual también incluye al menos dos
orificios guia por cada posible posicion de bateria y soporte unitario, que
quedaria longitudinalmente a cada bateria por debajo de la misma.

B. Soporte unitario de bateria en niumero de unidades igual al numero de

baterias a contener, realizados en perfileria metalica de seccion angular,
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dimensiones en las que encaja el asiento de la bateria correspondiente por
su base, y que incluye, al menos, un orificio guia complementario al descrito
en la estructura principal, y dispuesto longitudinalmente por debajo de cada
bateria, una vez esta Ultima se haya unido solidariamente a su
correspondiente soporte unitario.

Varilla metalica de fijacion de cada soporte unitario de bateria a la
estructura principal, de diametro adecuado al diametro interior de los
orificios guia descritos tanto en la estructura principal como en cada uno de
sus soportes unitarios, longitud adaptada a la estructura principal, dotada de
sendos tramos roscados desde sus extremos, asi como extremo exterior
provisto de cabeza de seguridad dotada de correspondiente llave de
desbloqueo.

Cierre metalico de configuracion segun tapa frontal que cubre las cabezas
de seguridad del conjunto de varillas metalicas anteriores, provisto de dos

tornillos de seguridad de fijacion a la estructura principal.

A partir del conjunto descrito, la instalacion de la “Bancada antirrobo de baterias” se

ha llevar a cabo teniendo en cuenta la siguiente secuencia;

1.

Fijacidon mediante pegado de cada bateria a su soporte unitario de bateria
haciendo uso de resinas quimicas de secado rapido de forma que
transcurridos treinta minutos ambas piezas quedan totalmente solidarias
durante toda su vida util.

Colocacion de la referida estructura principal en el emplazamiento deseado,
mediante su fijacion a un armario metalico o sobre el mismo suelo por
cualquier método de fijacién presente en el estado de la técnica, por
ejemplo, mediante soldadura o haciendo uso de tornilleria convencional en
funcion del elemento al que se fija la estructura principal.

Colocacion de cada soporte unitario de bateria unido solidariamente a la
propia bateria sobre las posiciones libres hasta ocupar totalmente la
estructura principal.

Introducciéon de la correspondiente varilla metalica de fijacion de cada
soporte unitario de bateria a la estructura principal, por los correspondientes
orificios guia que hacen un recorrido longitudinal por debajo de cada bateria

segun tramos alineados pertenecientes a la estructura principal o al soporte
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unitario de bateria, terminando una vez llegado a su fondo con el bloqueo
de cada varilla haciendo uso de la correspondiente llave de seguridad.

5. Colocacion del cierre metalico haciendo uso de las correspondientes llaves
de seguridad adicionales.

6. Montaje del bombin adicional en el caso de que el cliente lo haya requerido.

Es importante resaltar como a partir de los elementos y procedimiento descrito, la
fijacion de la estructura principal en el emplazamiento deseado, se dispone a una
distancia del propio perimetro del conjunto completo una vez finalizado el
procedimiento de instalacién, que impide el robo mediante el acceso con una radial

a los elementos de fijacion.

Por ultimo, la consideracién anterior respecto a los robos, es extensible al acceso a
la varilla metalica de fijacién de cada soporte unitario de bateria a la estructura
principal, ya que una vez finalizado el procedimiento de instalacion, las referidas
varillas quedan a una distancia del exterior desde la que no se puede realizar el

corte con maquina radial o similar.

Mientras que para retirar una o varias baterias por mantenimiento o sustitucion se
acomete de forma independiente sobre cualquiera de las que forman parte del
conjunto de baterias instaladas haciendo uso de la “Bancada antirrobo de baterias”
teniendo en cuenta la siguiente secuencia;
1. Desmontaje del bombin en el caso de que exista.
2. Desmontaje del cierre metalico haciendo uso de las correspondientes llaves
de seguridad.
3. Retirada de la varilla metalica de fijacion de cada soporte unitario de bateria
a la estructura principal haciendo uso de la correspondiente llave especifica

asociada a la cabeza de seguridad de cada tornillo.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
Para complementar la descripcion que se esta realizando y con objeto de ayudar a
una mejor comprension de las caracteristicas de la invencion, de acuerdo con un

ejemplo preferente de realizacion practica de la misma, se acompafa como parte
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integrante de dicha descripcién, un juego de dibujos en donde con caracter

ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo siguiente:

Figura 1.- Muestra una vista en perspectiva principal de estructura principal de
“Bancada antirrobo de baterias”.

Figura 2.- Muestra una vista en perspectiva principal de soporte unitario de bateria
de “Bancada antirrobo de baterias”.

Figura 3.- Muestra una vista en seccién principal de soporte unitario de bateria de
“Bancada antirrobo de baterias”.

Figura 4.- Muestra una vista en perspectiva principal de soporte unitario de bateria
con bateria pegada en posicion de fijacion.

Figura 5.- Muestra una vista en perspectiva principal del conjunto de soportes
unitarios de bateria con las mismas pegadas en posicion de fijacion montadas
sobre la estructura principal y con varillas metalicas de fijacién de cada soporte
unitario de bateria a la estructura principal introducidas.

Figura 6.- Muestra una vista en seccion principal de detalle fijacion soporte unitario
de bateria con la estructura principal sin varilla metalica de fijacion en su interior.
Figura 7.- Muestra una vista en alzado principal de varilla metalica de fijaciéon del
soporte unitario de bateria a la estructura principal.

Figura 8.- Muestra una vista en seccion principal de detalle fijacion soporte unitario
de bateria con la estructura principal con varilla metalica de fijacion en su interior.
Figura 9.- Muestra una vista en perspectiva principal de cierre metalico frontal de
“Bancada antirrobo de baterias”.

Figura 10.- Muestra una vista en perspectiva principal del conjunto “Bancada
antirrobo de baterias” totalmente montado una vez se le ha instalado el cierre

metalico frontal.

En las citadas figuras se pueden destacar los siguientes elementos constituyentes;
1. Taladros de fijacion de estructura principal al suelo.
2. Taladros pasantes por vigas de estructura principal.
3. Tubos guias en estructura principal para alojar los tornillos de fijacion a
soporte unitario de baterias.

4. Taladro pasante en asiento de soporte unitario de bateria.
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5. Tubo guia en cada soporte unitario de bateria para alojar el tornillo de
fijacion a la estructura principal.
Bateria.
Soporte unitario de bateria.

8. Varilla metalica de fijacion de cada soporte unitario de bateria a estructura
principal.

9. Cierre metalico de baterias.

10. Tornillos de seguridad de cierre metalico de baterias.

11. Zonas roscadas de tornillo de fijacién de estructura principal a soporte
unitario de bateria.

12. Estructura principal.

EJEMPLO DE REALIZACION PREFERENTE APOYADO EN FIGURAS

A la vista de la figuras 1-10 puede observarse, a modo de ejemplo de realizacion
preferente de la “Bancada antirrobo de baterias”, como la misma se puede llevar a
cabo en perfileria de acero al carbono convencional, para contener cuatro baterias
a modo de ejemplo tipo Power Safe 12V155F (Enersys) de uso habitual en
aplicaciones de estaciones de telefonia movil, haciendo uso de una estructura
principal como la de la figura 1, concebida en este caso para su fijacion mediante
tornillos tirafondos a un suelo de hormigdon mediante taladros de fijacion de la
estructura principal al suelo 1, asi mismo en la referida estructura principal de la
figura 1 también se aprecian a modo de orificios guia, los taladros 2 pasantes por
vigas de estructura principal y tubos guias 3 del tornillo de fijacion de estructura

principal a soporte unitario de baterias.

Continuando con la descripcién en la figura 2-8 se aprecia como se ha realizado el
soporte unitario de cada bateria, concebido para recibir la bateria sobre su base
mientras que en un plano horizontal inferior longitudinalmente a su disposiciéon
contiene a modo de orificios guia complementarios a los existentes en la estructura
principal, tres taladros pasantes 4 y un tubo guia 5 de la varilla de fijacion 8 a la

estructura principal 12.

Es importante resaltar, como la varilla de fijacion de la figura 7, en base al cual se

lleva a cabo la union entre cada soporte unitario de bateria 7 y la propia estructura
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principal 12, contiene sendas zonas roscadas 11 en base a las cuales se llevan a
cabo el apriete del conjunto evidentemente haciendo coincidir la correspondiente
rosca hembra sobre la propia estructura principal 12 tal y como se aprecia en las
figuras 6 y figura 8. En el ejemplo se ha hecho uso de un tornillo M12 de 4

centimetros de rosca por cada extremo.

Asi mismo, en la figura 8 se aprecia como el acceso a la cabeza de la varilla
metalica de fijacion 8, una vez la bateria 6 queda instalada, queda a 12 centimetros
del extremo del soporte unitario de la bateria 7 impidiendo el acceso para su robo

desde el exterior.

Por ultimo en las figuras 9-10 se aprecia una seguridad adicional haciendo uso del
cierre metalico de baterias 9 provisto de los correspondientes tornillos de seguridad
10.

También es importante evidenciar tal y como se aprecia en la figura 10, como una
vez el conjunto queda totalmente instalado, no es posible el accesos a los perfiles
metalicos que conforman la estructura principal 12 desde el exterior haciendo uso

de una maquina de corte o similar.

Adicionalmente, el acceso al tornillo de seguridad del frontal 10 puede contener una
seguridad adicional mediante cerradura cilindrica o bombin cilindrico en el
supuesto de instalaciones de estaciones base de telefonia, o mediante cerradura
electrdnica tipo “Locken” que nos indique incluso, los usuarios autorizados que han
accedido a manipular las baterias. Asi mismo, también es posible la instalacion de
un conjunto de sensores, que accionarian una alarma éptica, acustica o envio de
un SMS a un servidor, poniendo en conocimiento del interesado que el cierre

realizado no ha sido correcto.

A partir de la instalacion descrita una vez instalada siguiendo el procedimiento
enunciado, las baterias conformarian un Unico bloque imposible de retirar por los
medios de robo habituales si no se dispone de las correspondientes llaves de

seguridad.
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No se considera necesario hacer mas extensa esta descripcion para que cualquier
experto en la materia comprenda el alcance de la invencion y las ventajas que de la
misma se derivan. El hecho de prescindir del cierre metalico, las dimensiones y
formas del conjunto descrito para adaptarse al tamafio de cada bateria y el nimero
de ellas que se desea contener, los materiales elegidos para la fabricacion de los
diferentes elementos, espesores, diseno, tornilleria o elementos de fijacion entre
ellos, etc., seran susceptibles de modificaciéon siempre y cuando ello no suponga

una alteracion a la esencialidad del invento.

Los términos en que se ha escrito esta memoria deberan ser tomados siempre en

sentido amplio y no limitativo.
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REIVINDICACIONES

1.- Bancada antirrobo de baterias, de medidas adaptadas a la forma y dimensiones

de la bateria o conjunto de baterias objeto de proteccion, caracterizada por

contener los siguientes elementos principales;

A.

C.

Estructura principal, realizada en perfileria metalica de medidas adaptado a
la forma, dimensiones y niumero de baterias a contener previamente fijadas
individualmente a su correspondiente soporte unitario, que incluye al menos
dos orificios guia, por cada posible posicién de bateria y soporte unitario, de
configuracion longitudinal a cada bateria y por debajo de la misma una vez
posicionada.

Soporte unitario de bateria en nimero de unidades igual al nimero de
baterias a contener, realizados en perfileria metalica de seccion angular,
dimensiones en las que encaja el asiento de la bateria correspondiente por
su base, y que incluye, al menos, un orificio guia complementario al descrito
en la estructura principal, y dispuesto longitudinalmente por debajo de cada
bateria, una vez esta Ultima se haya unido solidariamente a su
correspondiente soporte unitario.

Varilla metalica de fijacion de cada soporte unitario de bateria a la
estructura principal, de diametro adecuado al diametro interior de los
orificios guia descritos tanto en la estructura principal como en cada uno de
sus soportes unitarios, longitud adaptada a la estructura principal, dotada de
sendos tramos roscados desde sus extremos, asi como extremo exterior
provisto de cabeza de seguridad dotada de correspondiente llave de
desbloqueo.

Cierre metalico de configuracion segun tapa frontal que cubre las cabezas
de seguridad del conjunto de varillas metalicas anteriores, provisto de dos

tornillos de seguridad de fijacién a la estructura principal.

2.- Procedimiento de instalacion de bancada antirrobo de baterias, que comprende

las siguientes etapas;

A.

Fijacidon mediante pegado de cada bateria a su soporte unitario de bateria
haciendo uso de resinas quimicas de secado rapido de forma que
transcurridos treinta minutos ambas piezas quedan totalmente solidarias

durante toda su vida util.

10
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B. Colocacion de la referida estructura principal en el emplazamiento deseado,
mediante su fijacion a un armario metalico o sobre el mismo suelo por
cualquier método de fijacién presente en el estado de la técnica, por
ejemplo, mediante soldadura o haciendo uso de tornilleria convencional en
funcion del elemento al que se fija la estructura principal.

C. Colocacion de cada soporte unitario de bateria unido solidariamente a la
propia bateria sobre las posiciones libres hasta ocupar totalmente la
estructura principal.

D. Introduccion de la correspondiente varilla metalica de fijaciéon de cada
soporte unitario de bateria a la estructura principal, por los correspondientes
orificios guia que hacen un recorrido longitudinal por debajo de cada bateria
segun tramos alineados pertenecientes a la estructura principal o al soporte
unitario de bateria, terminando una vez llegado a su fondo con el bloqueo
de cada varilla haciendo uso de la correspondiente llave de seguridad.

E. Colocacion del cierre metalico haciendo uso de las correspondientes llaves
de seguridad adicionales.

3.- Procedimiento de instalacion de bancada antirrobo de baterias, segun
reivindicacion 2, que alternativamente incluye el montaje de un bombin a
continuacion de la colocacion del cierre metalico.

4.- Procedimiento para retirar una o varias baterias de la bancada antirrobo de
baterias, que comprende las siguientes etapas;

A. Desmontaje del cierre metalico haciendo uso de las correspondientes llaves
de seguridad.

B. Por cada una de las bateria objeto de retirada y de forma independiente,
retirada de la varilla metalica de fijacion de cada soporte unitario de bateria
a la estructura principal haciendo uso de la correspondiente llave especifica

asociada a la cabeza de seguridad de cada tornillo.

11
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OPINION ESCRITA N° de solicitud: 201730086

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideraciéon para la
realizacién de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 CN 201371873Y Y (YUTING SHEN) 30.12.2009

2. Declaracion motivada segin los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

Se considera D01 el estado de la técnica mas cercano al objeto técnico de la reivindicacion independiente R1. En D01, que
divulga una bancada antirrobo de baterias, de medidas adaptadas a la forma y dimensiones de la bateria, se encuentran las
siguientes caracteristicas técnicas (las referencias en paréntesis corresponden a D01):

-estructura principal (1), realizada en perfileria, adaptada a las dimensiones de la bateria a contener; bateria que
previamente se encuentra fijada a su correspondiente soporte unitario (2) (ver figuras 1-5). Ademas, dicha estructura (1)
incluye dos orificios guia con cada posicién del soporte unitario, de configuracién longitudinal a la bateria y bajo la misma
(ver figuras 1-3);

-soporte unitario de una bateria (2), dimensionado para que encaje la base de la bateria y que incluye un orificio guia (6)
complementario al descrito en la estructura principal (1), dispuesto longitudinalmente por debajo de la bateria una vez que
ésta ha sido unida al soporte (2) (ver figuras 1-3);

-varilla metélica (11) que fija el soporte (2) a la estructura principal (1), de diametro adecuado al diametro interior de los
orificios guias tanto de la estructura (1) como del soporte (2); de longitud adaptada a la estructura principal (1) y que
contiene en un extremo exterior un cabezal de seguridad (8) dotado de una llave de desbloqueo (9) (ver figuras 1-7).

Las diferencias entre el objeto técnico de la reivindicacion R1 y D01, radican en la forma del soporte unitario, en la varilla
metalica y en la utilizacion de un cierre metalico.

El hecho de que el soporte unitario tenga forma angular, en vez de tener un disefio en forma de T o C como divulga D01; y
gue la varilla en R1 disponga de tramos roscados en sus extremos, se consideran opciones de disefio evidentes que no
producen un efecto inesperado en el experto en la materia.

En relacion a la dltima diferencia, R1 divulga un cierre metélico a modo de tapa frontal que cubre las cabezas de seguridad
del conjunto de las varillas metalicas.

El efecto técnico de dicha diferencia es dificultar el acceso a las varillas metdlicas, que unen el soporte a la estructura. El
problema técnico objetivo que resuelve dicha diferencia es como lograr una seguridad adicional en la proteccion de la
bateria.

El experto en la materia, a la vista del documento D01, entiende que tanto la obtencidon de una proteccidn extra mediante la
adicion de elementos como que el elemento a afiadir sea una tapa que cubra las piezas, se trata de una alternativa de
disefio de la que no se deriva ningun efecto técnico inesperado.

Por tanto, la reivindicacion independiente R1, carece de actividad inventiva en base a lo divulgado en DO1.

De acuerdo a la reivindicacion independiente 2, se considera nuevamente D01 estado de la técnica mas cercano al objeto
técnico de dicha reivindicacion. En D01, que divulga un procedimiento de instalacion de la bancada antirrobo de baterias, se
encuentran las siguientes caracteristicas técnicas (las referencias en paréntesis corresponden a D01):

-colocacién del soporte unitario (2) de la bateria junto con la bateria, ocupando totalmente la estructura principal (1) (ver
figuras 1-3);

-introduccion de la varilla metélica de fijacién del soporte a la estructura principal por medio de los orificios guia, que se
encuentran dispuestos longitudinalmente por debajo de la bateria. Y disponiendo en el extremo de dicha varilla, de un
elemento de bloqueo (8) al que se accede mediante una llave de seguridad.

Las diferencias entre R2 y D01, residen en la fijacion de la estructura y de la bateria a su soporte unitario, junto con la
disposicion del cierre metalico.
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Como se ha mencionado anteriormente, el hecho de que la bancada incluya un cierre metélico, se considera una alternativa
de disefio, que no produce un efecto sorprendente en el experto en la materia.

Por otro lado, que la bateria se pegue por medio de resinas quimicas, asi como que la estructura se coloque en el
emplazamiento deseado, en vez de estar ya fija en él como divulga D01, se consideran variantes que tampoco producen un
efecto inesperado en el experto.

Por consiguiente, la reivindicacion independiente 2, no implicaria actividad inventiva en lo relativo a DO1.

En relacién a la reivindicacién 3 dependiente de R2, D01 divulga un cilindro o bombin a modo de cierre entre la estructura y el
soporte (ver figuras 1-7).
Por tanto, dicha reivindicacién R3, no implica actividad inventiva en base a lo divulgado en DO1.

Se considera D01 el documento del estado de la técnica mas cercano a la reivindicacion independiente 4. DO1 divulga un
procedimiento para la retirada de la bateria de la bancada por medio de:

-retirada de la bateria mediante la extraccion de la varilla metélica (11) de fijacion del soporte(2) a la estructura(l), haciendo
uso de una llave especifica (ver figuras 1-7)

La diferencia entre R4 y D01, reside en que como se ha mencionado, la solicitud incorpora adicionalmente un cierre metalico
de seguridad, mientras que en D01 se procede directamente a la retirada de la varilla por medio de una llave (9) (ver figuras
1-7), que como ya se ha referido supone una alternativa de la que no resulta ningun efecto sorprendente.

En consecuencia, la reivindicacion independiente 4, carece de actividad inventiva en base a lo divulgado en DO1.

Informe del Estado de la Técnica Péagina 5/5




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos
	IET



