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DESCRIPCION
Canén de arma con perfil interior cromado

La invencion se refiere principalmente a un perfil interior cromado para armas automaticas, en particular de pequefio
calibre. El cromado se caracteriza por el hecho de que esta aplicado a todo lo largo del cafién de arma, o sea,
también en las zonas sometidas a una alta carga térmica. A fin de poder implementar este tipo de cromado se prevé
un nuevo perfil interior para armas automaticas que se ha disefiado como perfil con estrias poligonales y una altura
de campo que posibilitan atin un grosor planificado de la capa de cromado.

Los cafiones automaticos, en particular de pequefio calibre, han de cumplir altos requerimientos. Es conocido
proveer a los tubos o cafiones de arma de mediano y gran calibre de un cromado interior. De esta manera, los
cafones de arma pueden absorber mejor las cargas superiores.

En un perfil de cafiédn convencional de un cafidon de arma de pequefio calibre, por ejemplo, 12,7 mm
aproximadamente, el perfil de estria y campo puede tener solo 0,26 mm aproximadamente, por lo que en caso de
geometrias de campo y estria convencionales de las armas automaticas hay una diferencia entre estria y campo de
0,13 mm. Por lo general, un cromado se utiliza con 1/10. A causa de este parametro no se consigue
lamentablemente un contorno mas limpio en este tipo de calibre pequefio, de modo que en zonas de alta presioén del
perfil de estria y campo no se impide un corte en las estrias y éstas se pueden romper.

El documento DE102005043924B3 da a conocer una posibilidad para endurecer una superficie interior de un cafién
de arma que presenta un diametro pequefio. A tal efecto se utiliza una disposicion de reflector, en la que una cabeza
de reflector desvia un haz de luz laser hacia una seccién de la superficie interior.

La invencion tiene el objetivo de mostrar una posibilidad de implementar un cafion de arma con un diametro
pequefio para cargas altas.

El objetivo se consigue mediante las caracteristicas de la reivindicacion 1. En las reivindicaciones secundarias
aparecen configuraciones ventajosas.

Aunque un cromado de armas de pequefio calibre no es recomendable, como ya se menciona arriba, la invencion
parte de la idea de cromar completamente el cafién de arma y no solo una zona sometida a altas cargas.

Por el documento DE1703012A1 es conocido un perfil de estriado para cafiones de arma. En este caso, las
superficies de flanco helicoidales, situadas entre los campos y las estrias, forman con el radio situado
respectivamente en la base del flanco un angulo de autorretencion que mantiene lo mas pequefio posible el
componente radial que actua sobre la pared del cafion. Como ventaja se puede mencionar que el cafidon presenta
dos estrias. Las estrias se extienden en la seccion transversal desde la base de su flanco en mas de 90°
aproximadamente después de un arco circular, correspondiente a la mitad del calibre nominal, alrededor del eje del
cafon y a continuacion después de una espiral aritmética plana o seccidon parabdlica hasta el vortice del proximo
flanco.

Por el documento DE1044675 es conocido un perfil de estria, en el que las estrias estan formadas por arcos
circulares de la base de cada flanco respecto a la altura del campo contiguo.

El documento WO97/45690A1 muestra un cafidon de arma estriado con un perfil poligonal. EI documento
US4,308,681A1 describe otra variante de este tipo. Los documentos US329,303A1 y US835,482A1 propusieron este
tipo de perfiles de estria como el documento US4,308,681A1.

Sin embargo, no se puede identificar un cromado de cafdén de arma de pequefio calibre. EI documento
US2008/0120889A1 menciona en este sentido que es conocido el cromado en armas de gran calibre. Los
documentos DE4335139A1 y DE4419864C2 dan a conocer procedimientos usados al respecto.

El documento US1,886,218A da a conocer un cafién de arma con un perfil interior con campos y estrias para armas
de pequerio calibre, en el que esta cromado todo el perfil interior. Por consiguiente, dicho documento representa el
estado mas actual de la técnica para la presente invencion.

Para poder cromar todo el perfil interior, la invenciéon se basa también en la idea de modificar el perfil interior
respecto a perfiles interiores conocidos, en particular de las armas de pequefio calibre, sobre la base de la condicion
general de la geometria interior de la superficie de la seccién transversal. Como nuevo perfil interior se prevé un
poligono, un perfil de diente de sierra aplanado, teniéndose en cuenta una misma seccion transversal (de presion)
predefinida. De esta manera se pueden absorber o soportar mejor las fuerzas de estriado mediante el perfil de
campo. Este perfil interior permite entonces cromar el cafién de arma.

Para el cromado y, por tanto, el disefio constructivo del perfil interior se tiene en cuenta las condiciones basicas del
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cromado que son una capa de cromo mas gruesa, fuerzas de aplastamiento similares (altura de campo) como en el
caso de calibres iguales, asi como una buena durabilidad del cromo. De manera correspondiente se han de
determinar la inclinacion, el flanco y la superficie de los campos, asi como la superficie de las estrias.

Durante la fabricacion, las superficies de los campos se proveen de una capa de cromo mas gruesa que las
superficies de las estrias. Entre ambas se integra una transicion de capa. El cromado se realiza en un electrolito de
cromo y mediante bombas que bombean el electrolito a través del cafién del arma o del tubo. La separacion del
cromo se realiza de manera conocida.

La invencion se explicada detalladamente por medio de un ejemplo de realizacion con dibujo. Muestran:

Fig. 1 un dibujo en corte de un perfil de estria y campo con ocho estrias; y
Fig. 2 una representacion a escala ampliada B de la figura 1.

La figura 1 muestra una representacién en corte de un cafién de arma 1, no representado en detalle. Este presenta
un perfil interior 2 con campos 3 y estrias 4. Los campos 3 estan disefiados como poligonos trapezoidales y
asimétricos que son esencialmente mas estrechos que las estrias 4. Los poligonos presentan en un lado una
inclinacion 5 relativamente larga y en el otro lado, un flanco 6 que desciende rapidamente (figura 2). Este tipo de
forma constructiva de los campos 3 posibilita una mejor absorcion de las fuerzas de estriado en la altura vertical.

Para aumentar la vida util del cafién de arma 1 esta previsto cromar todo el cafién de arma 1. La capa de cromo 7
sobre las estrias 4 es aqui mas delgada que la capa de cromo 8 sobre los campos 3. Sobre las pendientes 5 y los
flancos 6 se han aplicado transiciones de grosor de capa 9 del campo 3 a la estria 4 y de la estria 4 al campo 3.

Para un cafion de arma 1 de 12,7 mm (.50), el grosor preferido de capa de cromado para la capa de cromo 7 del
campo 3 seria de 0,095 mm aproximadamente y el grosor de capa de cromo 8 de la estria 4 seria de 0,075 mm
aproximadamente. A fin de obtener, por ejemplo, una superficie de seccion transversal (de calibre comparable)
(perfil de cafion) de 129,26 mm?, la superficie de la estria 4 debera ser igual a 3,44 mm aproximadamente. La
inclinacion 5 de los flancos 6 se puede prever con un valor de 62,5° (+0,5°) y el flanco, con un valor de 25° (+0,5°).
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REIVINDICACIONES

1. Cafodn de arma (1) con un perfil interior (2) con campos (3) y estrias (4) para armas de pequefio calibre, estando
cromado todo el perfil interior (2), caracterizado por que los campos (3) del perfil interior (3, 4) estan disefiados
como poligonos trapezoidales y asimétricos y son esencialmente mas estrechos que las estrias (4) y por que una
capa de cromo (7) sobre las estrias (4) es mas delgada que una capa de cromo (8) sobre los campos (3),
habiéndose aplicado sobre las pendientes (5) y los flancos (6) transiciones de grosor de capa (9) del campo (3) a la
estria (4) y de la estria (4) al campo (3).

2. Cafnoén de arma (1) de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que el poligono es un perfil aplanado
de diente de sierra.

3. Canodn de arma (1) de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que los campos (3) presentan en un
lado una inclinacioén (5) relativamente larga en forma de una pendiente y en el otro lado un flanco (6) que desciende
rapidamente.

4. Cafdn de arma de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que la capa de cromo (7)
del campo (3) es de 0,095 mm aproximadamente y el grosor de capa de cromo (8) de la estria (4) es de 0,075 mm
aproximadamente.

5. Fabricacién de un cafién de arma de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por que el
cafnon de arma (1) esta introducido en un electrolito, estando integrado un electrodo en el cafion de arma (1), y el
electrolito se bombea mediante bombas a través del cafién de arma (1).
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