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DESCRIPCION
Una junta entre elementos de viga y columna fabricados con hormigén armado prefabricado
CAMPO DE LA INVENCION

[0001] La presente invencion se relaciona basicamente con el sector de edificaciones prefabricadas y, en
particular, con un nuevo tipo de junta entre elementos de viga y columna elaborados a partir de hormigén armado
prefabricado, caracterizado por una gran facilidad de disposicion in situ y la proporcién de encofrados en los que se
vierte el hormigén para completar la junta en si misma.

[0002] Actualmente existe un tipo de junta de viga-columna que puede parecer similar a la junta, de acuerdo
con la presente invencion, debido a que la viga esta equipada con soportes de extremos laterales para la contencién
lateral del moldeado del hormigdon que constituye la junta, aunque la diferencia principal reside en el hecho de que,
en el caso conocido, la seccién cruzada actual de la viga se encuentra definida por los estrados de los soportes, sin
ningun estrechamiento de la seccién de la viga fuera de la junta.

[0003] También se conoce otro tipo de junta de viga-columna, cuya diferencia principal respecto a la junta
que constituye el sujeto de la presente invencién yace en el hecho de que la misma no prevé los soportes y el molde
se encuentra totalmente contenido por el encofrado proporcionado in situ adrede. En este caso, existe una dificultad
practica evidente en cuanto a brindar soporte al elemento de la viga antes del moldeado, tanto que la Unica
aplicacién que se conoce es en experimentos orientados a establecer la efectividad de la transferencia de las
tensiones entre las varillas de refuerzo, por medio de la configuracién en forma de U.

[0004] Las diferentes caracteristicas de construccion, ademas de las diferencias de una naturaleza
geomeétrica, provocan, en particular en el primer caso de la técnica conocida, un desperdicio significativo de
hormigén. Ademas, en los casos a los que se hace referencia arriba, es dificil posicionar y dar soporte a la viga de
manera conveniente durante la instalacién, y las juntas que por consiguiente pueden obtenerse no permiten
restaurar la continuidad de la estructura de un modo ventajoso en términos econémicos.

[0005] También se conoce, a partir de la patente N.° JP 2012 144936, la cual describe el antecedente de la
reivindicacion 1, una junta de viga-columna fabricada con hormigén armado prefabricado, en la que a diferencia de
la presente invencion, las varillas de refuerzo estan constituidas por longitudes rectilineas simples de hierro que
presentan una cabeza de anclaje a insertar en la junta a través de agujeros proporcionados luego de la instalacion
de la viga en la columna.

[0006] Un mejor entendimiento de la invencion podra obtenerse a partir de la posterior descripcion detallada y
referencia a los dibujos adjuntos, los cuales ilustran, exclusivamente a titulo de ejemplo no restrictivo, una realizacién
preferida.

[0007] En los dibujos:

La figura 1A es una vista 3D con los refuerzos visibles a través de la misma, de los extremos de una viga y una
columna prefabricadas, de acuerdo con la presente invencién, durante el paso de la constitucién de la junta;

la figura 1B es una vista, no del tipo transparente, que corresponde a la anterior;
la figura 2A es una vista transparente desde arriba de los tramos de la viga y la columna de la figura 1;
la figura 2B es una vista, no del tipo transparente, que corresponde a la anterior;

las figuras 3A y 4A corresponden a las figuras 1 y 2 respectivamente y muestran, en una vista transparente, la viga y
la columna una vez que el ensamble in situ de las juntas se ha completado; y

las figuras 3B y 4B son vistas, no del tipo transparente, que corresponden a las anteriores.

[0008] En términos estructurales, las caracteristicas de restriccion que garantiza la junta son aquellas de una
junta fija perfecto.
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[0009] En la realizacién, de acuerdo con la invencién descrita en esta invencion, la junta basicamente abarca:

1. una porcioén prefabricada con la viga T;
2. una porcion prefabricada con la columna C; y
3. una porcion que puede completarse in situ.

1. PORCION PREFABRICADA CON LA JUNTA

[0010] La viga en cuestién normalmente tiene una seccién rectangular.

[0011] En la informacion a continuacién se hara referencia la seccién de la viga T fuera de la junta como
«seccion cruzada de calculo».

[0012] De acuerdo con la invencion, en la junta, la seccién cruzada de la viga T prefabricada se ensancha
gradualmente y luego se divide en dos elementos prismaticos con una seccién cruzada rectangular y angosta, a la
gue se hace referencia de aqui en mas como soportes S que forman un borde de contencién (encofrado) del
moldeado posterior. Por consiguiente, en el espacio creado, que de acuerdo con la invencion presenta la misma
seccion cruzada que la «seccidn cruzada de calculo», solo se proporciona el refuerzo, el cual consiste en las varillas
horizontales longitudinales 1, las cuales terminan en una U, y las abrazaderas 2, que se encuentran
temporariamente dispuestas una contra la otra en el extremo interior de la viga T y luego, de acuerdo con su disefio,
después de que la viga haya sido ubicada in situ en la columna C, seran colocadas alrededor de las varillas
longitudinales horizontales 1 de la viga T y 3 de la columna C, en la posicion predefinida para las mismas en la etapa
del disefio estructural de hormigén armado.

[0013] La dimension en la longitud del compartimento L depende del diametro del refuerzo escogido (®),
como se ilustra en la Tabla 1 proporcionada abajo.

2. PORCION PREFABRICADA CON LA COLUMNA

[0014] En la columna C, en la posicion donde la viga T descansa, hay un refuerzo de continuidad que
consiste en varillas 3 dobladas para formar una U que presentan el mismo diametro y posicién que las varillas 1 que
se proyectan desde la viga T pero traducidas en forma horizontal en una direccion lateral con respecto a esta Ultima,
en la medida suficiente para permitir la interpenetracion de este refuerzo 3 de la columna C con el refuerzo 1 de la
viga T, con las debidas tolerancias de construccion, tal como se ilustra en la Figura 1. Las varillas 3 se doblan para
formar una U que se proyecta desde la columna C y se extiende en longitud por un tramo LU desde los estrados de
la columna C, tal como se define en la Tabla 1.

TABLA 1
) L1 L =L14+250 mm LU = L1+125 mm
mm mm mm mm
20 540 790 665
22 590 840 715
25 670 920 795
28 830 1080 955
30 890 1140 1015
32 950 1200 1075

Las dimensiones proporcionadas son validas para el hormigén de juntas con f'c = 49 MPa.
[0015] En la tabla:

LU es la extensioén de las varillas (o barras) 1 o 3 fuera de la columna C o la viga T;

L1 es la longitud de interpenetracion de las varillas (o barras) 1y 3;y

L es la longitud del compartimento que contiene el refuerzo de la junta a moldear in situ.

[0016] Para obtener las dimensiones con diferentes valores de fuerza es necesario multiplicar L1 por la
relacién de 7/sqrt(f'c) y actualizar L y LU de manera acorde.
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[0017] La columna C, de acuerdo con esta invencion, también comprende un medio de soporte temporario
para la viga prefabricada T durante la instalacion.

[0018] En la realizacion preferida que se describe en este documento, dichos medios de soporte estan
constituidos, exclusivamente a titulo de ejemplo, por un molde de voladizo en M corto con la columna C, en cuyo
voladizo descansan los soportes S de laviga T.

3. PORCION QUE PUEDE COMPLETARSE IN SITU

[0019] Una vez que la viga T ha sido dispuesta en su posicion final, sobre el medio de soporte provisorio
constituido por el voladizo M de arriba, las abrazaderas 2 del refuerzo se traducen a la posicién prevista para los
mismos en el disefio estructural.

[0020] De acuerdo con la invencion, la longitud de dicho voladizo M es aquella que permite a los operadores
obtener acceso al compartimento entre los soportes S también desde abajo, a fin de facilitar a los operadores el
posicionamiento de las abrazaderas 2 a lo largo de dicho refuerzos 1y 3.

[0021] Una vez que se cierre la parte inferior del compartimento, limitada a lo que son los refuerzos 1y 3y
las abrazaderas correspondientes 2 de la junta, se ancla un encofrado provisional a los soportes S.

[0022] A partir de ahi se completa el moldeado con hormigdn autonivelante de retraccion compensada,
compuesto por un agregado de un tamafio de grano maximo de 10 mm, preferiblemente reforzado con fibra en el
porcentaje de 0,5 vol%, cuya fuerza caracteristica es igual o superior a 1,65 veces la fuerza caracteristica del
hormigén que se utiliza en la prefabricacion de la viga.
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REIVINDICACIONES

1. Una junta entre elementos de viga (T) y elementos de columna (C) elaborados a partir de hormigén
armado. La junta comprende:

A) una porcion prefabricada con la viga (T), equipada con varillas de refuerzo de proyeccion (1);

B) una porcion prefabricada con la columna (C), equipada con varillas de refuerzo de proyeccién (3), que pueden
disponerse a lo largo de dichas varillas de refuerzo (1) de la viga (T); y

C) una porcién que puede completarse in situ;

donde la seccion cruzada de la viga prefabricada (T) en la junta, se ensancha de manera paulatina de modo tal que
luego se divide en dos elementos prismaticos con una seccion cruzada rectangular estrecha, a los que se hace
referencia como soportes (S), lo que define un compartimento de contencién, es decir, un encofrado para el
moldeado posterior; dicho compartimento de contencién es accesible y esta abierto en la parte superior, en la inferior
y en la parte frontal que mira a la columna (C), donde dichas varillas de refuerzo (1 y 3) estan dispuestas en planos
verticales mutuamente paralelos, donde la columna (C) comprende el medio de soporte temporario para la viga (T)
durante la instalacion, caracterizado por el hecho de que las varillas de refuerzo que se proyectan (1 y 3) presentan
forma de U y por el hecho de que la longitud de dicho medio es tal que permite a los operadores obtener acceso al
compartimento de contencion entre los soportes (S) también desde abajo de dicho compartimento a fin de facilitar
las operaciones de posicionamiento de las abrazaderas (2) a lo largo de los refuerzos mencionados (1 y 3) cuando la
viga (T) se posiciona en la columna (C) en su posicion final instalada.

2. De acuerdo con la reivindicacion 1, la junta esta caracterizada por el hecho de que en el espacio
entre los soportes (S), el cual tiene la misma seccién cruzada que la viga (T) fuera de la junta, se proporciona
Unicamente un refuerzo en la viga (T), el cual esta hecho de varillas longitudinales horizontales (1) que terminan en
una U, y de abrazaderas (2).

3. De acuerdo con la reivindicacién 2, la junta esta caracterizada por el hecho de que, en la columna
(C), en la posicion donde la viga (T) descansa, hay un refuerzo de continuidad que comprende varillas (3) dobladas
para formar una U, las cuales tienen el mismo diametro y posicién que las varillas (1) de la viga (T), pero se traducen
en forma horizontal en una direccién lateral con respecto a esta Ultima, a fin de permitir que este refuerzo (3) de la
columna (C) y el refuerzo (1) de la viga (T) se puedan interpenetrar.

4. De acuerdo con la reivindicacion 3, la junta esta caracterizada por el hecho de que las varillas (3) se
doblan para formar una U de la columna (C) y se extienden en longitud desde los estrados de la columna (C) para
un tramo (LU) que es una funcién de la longitud de superposicién (L1) de las varillas (1 y 3).

5. La junta, de acuerdo con la reivindicacién 4 esta caracterizada por el hecho de que el medio para dar
soporte temporario a la viga prefabricada (T) durante la instalacion es, por ejemplo, un molde de voladizo corto (M)
junto con la columna (C), donde dicho voladizo funciona como una superficie de descanso para los soportes (S) de
la viga (T).

6. De acuerdo con la reivindicacion 5, la junta esta caracterizada por el hecho de que dicha porcién que
puede completarse in situ prevé que, para el cierre de la parte inferior del compartimento definido por dichos
soportes (S) y por el voladizo corto (M) donde se encuentran los refuerzos (1 y 3) de la viga (T) y de la columna (C),
asi como también por las abrazaderas correspondientes de refuerzo de la junta (2) que estan ubicadas en la
posicion prevista para las mismas en el disefio estructural, se proporciona un encofrado provisorio, el cual se ancla a
los soportes (S).

7. De acuerdo con la reivindicaciéon 6, la junta esta caracterizada por el hecho de que prevé un
moldeado de terminacion con hormigén autonivelante de retraccion compensada.

8. De acuerdo con la reivindicacion 7, la junta esta caracterizada porque dicho hormigén esta
compuesto por un agregado de un tamafo de grano maximo de 10 mm, preferiblemente reforzado con fibra, con un
contenido de fibra de 0,5 vol%, cuya fuerza caracteristica es igual o superior a 1,65 veces la fuerza caracteristica del
hormigén que se utiliza para la prefabricacion de la viga (T).

9. De acuerdo con la reivindicacion 8, la junta esta caracterizada por el hecho de que la dimension en
longitud (L) del compartimento depende del diametro del refuerzo escogido (®), como se ilustra en la tabla a
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TABLA 1
P L1 L =L1+250 mm LU =L1+125 mm
mm mm mm mm
20 540 790 665
22 590 840 715
25 670 920 795
28 830 1080 955
30 890 1140 1015
32 950 1200 1075
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