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Tl'tuIO: BANDA CONTINUA ALIGERADA PARA LA FABRICACION DE BOLSAS PARA PRODUCTOS
HORTOFRUTICOLAS Y SIMILARES.

@Resumen:

Banda continua aligerada para la fabricacién de
bolsas para productos hortofruticolas y similares que
consiste en una lamina continua de plastico de
anchura igual a la anchura de la mencionada banda,
dicha banda dispone en cada uno de los
mencionados sectores de una 0 mas ventanas de
igual o diferente tamafio; al menos una de las
ventanas se cierra mediante un fragmento de material
plastico formal y dimensionalmente adecuado a la
dicha al menos una ventana y fijado por sus bordes a Figura 1
la periferia de la misma mediante termosoldadura o

procedimiento similar, el referido fragmento de

material plastico dispone de un pluralidad de orificios

troquelados de igual tamafio que estan repartidos

uniformemente por la superficie del dicho fragmento.
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DESCRIPCION

Banda continua aligerada para la fabricacion de bolsas para productos hortofruticolas

y similares

Objeto de lainvencion

El objeto de la presente invencién es una novedosa banda continua que dispone de
ventanas que se cierran mediante fragmentos de material plastico, estos fragmentos tienen

una pluralidad de orificios repartidos uniformemente por su superficie.

Antecedentes de lainvencion

Son bien conocidas las bandas continuas para la fabricacion de bolsas, mediante la union
de sus bordes longitudinales, para configurar un tubo continuo fragmentable en una

pluralidad de sectores correspondiente a respectivas bolsas.

Cuando el producto que contiene las bolsas son productos hortofruticolas y similares las
bolsas han de proporcionar una adecuada aireacion de mismo lo que se consigue de muy
diferentes maneras, entre las que se pueden citar que el material de la bolsa sea reticular o
gque la banda disponga de ventanas cerradas usualmente mediante fragmentos de red, estas

soluciones también permiten que los consumidores puedan ver el producto envasado.

En el caso de bandas reticulares uno de sus inconvenientes es la imposibilidad de incluir
ningan tipo de informacién impresa y otro inconveniente el dafio que los filamentos pueda
causar al producto. En cambio, la solucion que conjuga ventanas y fragmentos de red
permite imprimir todo tipo de informacién y la inspeccion visual del producto, pero para que
la bolsa tenga la necesaria resistencia mecéanica el grosor de los filamentos de la red ha de
ser bastante grande, lo que implica mayor gasto de productos plasticos y por consiguiente

un incremento de costes.

La presente invencion preconiza una banda continua que para cerrar las ventanas incorpora
fragmentos de material plastico que disponen de una pluralidad de orificios uniformemente
repartidos en toda su superficie, que soluciona los anteriores inconvenientes permitiendo la

impresién en las zonas sin ventanas y la inspeccién visual del producto, ademas de que el
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peso de un fragmento material plastico con sus correspondientes orificios que ofrezca la
misma resistencia mecénica que un fragmento de red de iguales dimensiones es alrededor
un 40% inferior, con lo que hay un ahorro en los materiales utilizados lo que conlleva un
ahorro monetario y un menor gasto de productos que son de dificil eliminacién cuando se

convierten en residuos.

Descripcién de lainvencion

La banda continua aligerada para la fabricacion de bolsas para productos hortofruticolas y
similares, que es el objeto de la presente invencion, consiste en una lamina continua de
plastico de anchura igual a la anchura de la mencionada banda, dicha banda dispone en
cada uno de los mencionados sectores de una o mas ventanas de igual o diferente tamafio;
al menos una de las ventanas se cierra mediante un fragmento de material plastico formal y
dimensionalmente adecuado a la dicha al menos una ventana y fijado por sus bordes a la
periferia de la misma mediante termosoldadura o procedimiento similar, el referido
fragmento de material plastico dispone de un pluralidad de orificios troquelados de igual

tamafio que estan repartidos uniformemente por la superficie del dicho fragmento.

Una solucion, a primera vista similar, podria ser que la lamina continua careciese de
ventanas y troguelar en toda su superficie 0 en zonas previamente elegidas una pluralidad
de orificios, pero esto implicaria, que para obtener una bolsa con la misma resistencia
mecanica que la obtenida a partir de la presente invencién, que el grosor de la lamina
continua de plastico fuese mayor, por lo que el ahorro en material y costes desapareceria
ademas de aumentar los problemas medioambientales generados al desechar las bolsas.
Breve descripcion de las figuras

Figura 1: muestra una vista de una perspectiva de un sector de la banda continua.

Figura 2: muestra una vista de una perspectiva de un sector de la banda continua.

Figura 3: muestra una vista en perspectiva del fragmento de material plastico.

Realizaciones preferentes
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Las figuras 1 a 3 muestran una realizacion preferente de la banda continua aligerada para la
fabricacion de bolsas para productos hortofruticolas y similares, que es el objeto de la

presente invencion y que incorpora un asa (4).

La banda continua (1) esta configurada por una lamina continua (2) de plastico de anchura
igual a la anchura de la mencionada banda, dicha banda dispone en cada uno de los
mencionados sectores de una o mas ventanas (5) de igual o diferente tamafio; al menos una
de las ventanas se cierra mediante un fragmento (3) de material plastico, formal y
dimensionalmente adecuado a la dicha al menos una ventana, y fijado por sus bordes a la
periferia de la misma mediante termosoldadura o procedimiento similar, el referido
fragmento de material plastico dispone de un pluralidad de orificios (6) troquelados de igual
tamafio que estan repartidos uniformemente por la superficie del dicho fragmento. Dichos
orificios pueden tener una forma cuadrada con sus vértices redondeados y estar dispuestos

al tresbolillo para dar una apariencia de red.

Asi mismo la banda puede disponer de una pluralidad de perforaciones de igual o diferente

tamafio para favorecer la aireacion del producto envasado en la bolsa fabricada con ella.

Las ventanas pueden estar centradas en cada uno de los sectores o dispuestas
simétricamente respecto al eje longitudinal de la banda, es estos dos casos el fragmento de

material plastico puede ser una tira de ancho menor que el de la banda continua.

Para aumentar la resistencia mecanica de la bolsa en las zonas mas débiles, en
correspondencia con cada uno de los sectores de la lamina continua de plastico, previstos
para la obtencion de una bolsa, se disponen refuerzos de material plastico en las zonas
previstas para las asas, las termosoldaduras y en los bordes de las ventanas, dichos
refuerzos estan unidos a la cara de la lamina continua de material plastico destinada a ser la

cara interior de las bolsas mediante termosoldadura o procedimiento similar.
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REIVINDICACIONES

1. Banda continua aligerada para la fabricacion de bolsas para productos hortofruticolas

y similares, de aquellas que estan destinadas a cerrarse sobre si mismas mediante la
unién de sus bordes longitudinales por termosoldadura o procedimiento similar para
configurar un tubo continuo fragmentable en una pluralidad de sectores
correspondientes a respectivas bolsas, caracterizada porque consiste en una lamina
continua de plastico de anchura igual a la anchura de la mencionada banda, dicha
banda dispone en cada uno de los mencionados sectores de una o mas ventanas de
igual o diferente tamafio; al menos una de las ventanas se cierra mediante un
fragmento de material plastico formal y dimensionalmente adecuado a la dicha al
menos una ventana Yy fijado por sus bordes a la periferia de la misma mediante
termosoldadura o procedimiento similar, el referido fragmento de material plastico
dispone de un pluralidad de orificios troquelados de igual tamafio que estan

repartidos uniformemente por la superficie del dicho fragmento.

Banda continua aligerada para la fabricacion de bolsas para productos hortofruticolas
y similares, segun reivindicacion 1, caracterizada porque cada uno de los sectores
de la lamina continua de material plastico dispone de una pluralidad de perforaciones

de igual o diferente tamario.

Banda continua aligerada para la fabricacién de bolsas para productos hortofruticolas
y similares, segun reivindicacién 1 o 2, caracterizada porque las ventanas estan

centradas en cada uno de los sectores.

Banda continua aligerada para la fabricacién de bolsas para productos hortofruticolas
y similares, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada
porque las ventanas estan dispuestas simétricamente respecto al eje longitudinal de

la lamina continua de plastico.

Banda continua aligerada para la fabricacion de bolsas para productos hortofruticolas
y similares, segun reivindicacion 3 o 4, caracterizada porque el fragmento de
material plastico es una tira continua de ancho menor que el de la ldmina continua de

plastico.



10

ES 2678 095 Al

6. Banda continua aligerada para la fabricacién de bolsas para productos hortofruticolas
y similares, segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada
porque en correspondencia con cada uno de los sectores de la lamina continua de
plastico, previstos para la obtencién de una bolsa, se disponen refuerzos de material
plastico en las zonas previstas para las asas, las termosoldaduras y en los bordes de
las ventanas, dichos refuerzos estan unidos a la cara de la lamina continua de
material plastico destinada a ser la cara interior de las bolsas mediante

termosoldadura o procedimiento similar.
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Figura 1

Figura 2
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Figura 3
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Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986)

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinion.-

1-6

Sl
NO

Sl
NO

. Este requisito fue evaluado durante la fase de

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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N° de solicitud: 201730150

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento NUmero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 EP 20708631 Al (CRISTOBAL MESEGUER) 17.06.2009
D02 ES 2204271 Al (CRISTOBAL MESEGUER) 16.04.2004
D03 EP 2910487 Al (CRISTOBAL MESEGUER) 26.08.2015
D04 ES 1051505 U (CRISTOBAL MESEGUER) 16.08.2002
D05 CN 201058717 Y (JUHONG WANG) 14.05.2008
D06 US 4206870 A (DE VRIES) 10.06.1980
D07 DE 2614899 Al (P.S. SPEZIAL MASCHINENFABRIK) 02.10.1977

2. Declaraciéon motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de marzo,
de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

La solicitud se refiere a una “banda continua aligerada para la fabricacion de bolsas para productos hortofruticolas” y contiene 6
reivindicaciones de las cuales Unicamente es independiente la reivindicacion 1

Reivindicacion independiente
La caracterizacion de la invencion en la reivindicacion independiente tiene el siguiente tenor literal:

Banda continua aligerada para la fabricacién de bolsas para productos hortofruticolas y
similares, de aquellas que estan destinadas a cerrarse sobre si mismas mediante la union de
sus bordes longitudinales por termosoldadura o procedimiento similar para configurar un tubo
continuo fragmentable en una pluralidad de sectores correspondientes a respectivas bolsas,
caracterizada porque consiste en una lamina continua de plastico de anchura igual a la anchura
de la mencionada banda, dicha banda dispone en cada uno de los mencionados sectores de
una o mas ventanas de igual o diferente tamafio; al menos una de las ventanas se cierra
mediante un fragmento de material plastico formal y dimensionalmente adecuado a la dicha al
menos una ventana y fijado por sus bordes a la periferia de la misma mediante termosoldadura
o procedimiento similar, el referido fragmento de material plastico dispone de una pluralidad de
orificios troquelados de igual tamafio que estan repartidos uniformemente por la superficie del
dicho fragmento.

Ante esta reivindicacion y con caracter previo a la valoracion de los resultados de la bdsqueda realizada parece necesario hacer
una consideracion que también resultara apropiada para las reivindicaciones dependientes. Esta consideracion es que, con
caracter general, cada elemento técnico que se utilice como elemento caracterizador de una invencién debe estar justificado por
la funcién que cumple al servicio del objetivo general de la invencion que es la resolucion del problema técnico planteado.

Este criterio esta recogido en las Directrices de Examen de Patentes de la Oficina Espafiola de Patentes y Marcas (ver epigrafe
6.6. “Criterios de evaluacion de la actividad inventiva”; pagina 163) que pueden consultarse libremente en la direccion de
internet:

http://www.oepm.es/export/sites/oepm/comun/documentos_relacionados/Invenciones/DirExPat DIRECTRICES Version 2 0.pdf

En el caso de la presente solicitud y segun se deduce de la descripcion, el problema técnico planteado es aligerar las bolsas de
plastico dotadas de ventanas y de porciones de malla de fibra sintética con las que se cierran dichas ventanas para evitar que el
producto contenido en la bolsa se saliera por las ventanas, pero permitiendo al mismo tiempo la aireacion de dicho producto. La
solucion desarrollada en la invencién consiste en sustituir la malla como elemento de cierre por laminas de plastico
microperforadas, que, segun el solicitante, a igualdad de resistencia mecanica tienen un peso menor. Las anchuras diversas, el
diverso nimero de ventanas, la ubicacion de las mismas (simétrica o asimétrica) y otros rasgos semejantes no parecen cumplir
una funcién técnica relacionada con el problema planteado, sino que deben interpretarse mas bien como elecciones de disefio.

Tras la busqueda realizada se han encontrado anticipados en el estado de la técnica todos los elementos caracterizadores de la
invencién en la reivindicacién independiente, especialmente en patentes de las que es titular el mismo solicitante. De manera
gue, sobre una solucion técnica inicial, como es la de fabricacion de bolsas de plastico ventiladas mediante malla o mediante
banda microperforada, el solicitante realiza variaciones que no parecen diferir entre si lo bastante para que se pueda hablar de
actividad inventiva, sino mas bien de disefios o de realizaciones distintas de esa solucion técnica inicial
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En DO1 (C. Meseguer) estan la banda continua (referencia 1), las ventanas (refs. 2,3), el cierre de malla (ref. 4) y el
refuerzo para las asas (ref. 5), y también el plastico microperforado (ref. 8). Toda la diferencia con la invencion consiste en
gue en ésta se ha sustituido la malla por el plastico microperforado; pero aplicando el método problema solucion, si se
considera D01 como documento mas cercano a la invencion en el estado de la técnica y se plantea el problema de aligerar el
peso del cierre de la ventana, la utilizacion del otro material divulgado en D01 no parece que requiera por parte del experto
del sector el esfuerzo inventivo preceptivo para la concesién de patente.

Analogos razonamientos pueden hacerse respecto de D02 (C. Meseguer) y de D04 (C. Meseguer), D05 (Juhong), D06 (De
Vries) y DO7 (Spezial) En todos los casos se encuentran bolsas con ventanas cerradas con malla y laminas de plastico
microperforado.

Reivindicaciones dependientes

La reivindicacion 2 insiste en las perforaciones en la lamina continua, que se encuentran divulgadas en todos los documentos
citados, salvo en DO3 (C. Meseguer).

Las reivindicaciones 3 y 4 caracterizan la invencion por la posicion de las ventanas; como ya se ha mencionado, no se ha
encontrado en la descripcién una justificacion técnica de esta caracterizacion por lo que no cabe considerarla mas que como
un rasgo de disefio.

La reivindicacion 5 caracteriza la invencion porque
“el fragmento de material plastico es una tira continua de ancho menor que el de la lamina continua de plastico”

Nuevamente estamos ante una eleccion de disefio que, ademds, parece contradecir el propésito inicial de la invencion
(aligerar la bolsa), puesto que existe también la posibilidad de que la tira no sea continua. En cualquier caso, no parece que
el ancho de la lamina de cierre sobrepase el esfuerzo inventivo ordinario correspondiente a las pruebas de taller, hasta llegar
al ancho 6ptimo, tanto por el resultado final del producto obtenido cuanto por su adecuacion al proceso de produccion.

La reivindicacion 6 caracteriza la invencion por los refuerzos de material plastico dispuestos en las zonas previstas para las
asas, bordes de las ventanas y termosoldaduras. Dichos refuerzos estan también divulgados en D03 (C. Meseguer) (ref. 3)

Conclusién

Asi pues, teniendo en cuentas las consideraciones precedentes y en opinién del examinador, cabria reconocer el atributo de
novedad, en el sentido del articulo 6 de la Ley 11/1986 de Patentes, a las reivindicaciones 1 a 6 de la solicitud. No cabria, sin
embargo reconocerle el atributo de actividad inventiva, en el sentido del articulo 8 de la citada Ley de Patentes, a ninguna de
dichas reivindicaciones 1 a 6 de la solicitud.
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