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DESCRIPCION
Proceso para preparar carbonatos de diarilo

La presente invencién se refiere a un proceso para preparar un carbonato de diarilo a partir de un carbonato de
dialquilo y un alcohol arilico.

En dichos procesos, el carbonato de dialquilo se convierte en carbonato de diarilo por medio de las siguientes
etapas. En una primera etapa tiene lugar la transesterificacion del carbonato de dialquilo con el alcohol arilico para
dar carbonato de alquilarilo y alcohol alquilico. En una segunda etapa tiene lugar la dismutacion del carbonato de
alquilarilo para dar carbonato de diarilo y carbonato de dialquilo. La transesterificacion adicional del carbonato de
alquilarilo con alcohol arilico que da carbonato de diarilo y alcohol alquilico puede tener lugar también.

El documento W0O200142187 describe un proceso para preparar carbonato de difenilo a partir de un carbonato de
dialquilo y fenol. En dicho proceso, se hace uso de 3 columnas de destilacion reactivas en serie: véanse las
columnas A, B1y C en la Fig. 2 del documento W0200142187. Dicho proceso se caracteriza en que la corriente
superior de la tercera columna de destilacion reactiva C se recicla a la primera columna de destilacion reactiva A.
Otro proceso para preparar carbonato de difenilo se describe en el documento EP 0 582 931 A2. Es un objeto de la
presente invencidén proporcionar un proceso para preparar un carbonato de diarilo a partir de un carbonato de
dialquilo y un alcohol arilico, en donde la energia necesaria para hacer ese carbonato de diarilo se reduce.

Sorprendentemente, se encontré que dicha preparacion eficiente en energia de carbonato de diarilo puede
alcanzarse en un proceso que usa tres columnas de destilacion reactiva en serie, en cuyo proceso la corriente
superior de la tercera columna de destilacion reactiva se recicla a la segunda columna de destilacién reactiva.

Por consiguiente, la presente invencion se refiere a un proceso para preparar un carbonato de diarilo a partir de un
carbonato de dialquilo y un alcohol arilico que comprende:

(a) introducir carbonato de dialquilo y alcohol arilico en una primera columna de destilacion reactiva;

(b) recuperar de la primera columna de destilacidon reactiva una corriente superior que comprende carbonato de
dialquilo y alcohol alquilico y una corriente inferior que comprende carbonato de alquilarilo, alcohol arilico y
carbonato de dialquilo;

(c) introducir la corriente inferior de la primera columna de destilacion reactiva en una segunda columna de
destilacion reactiva;

(d) recuperar de la segunda columna de destilacion reactiva una corriente superior que comprende carbonato de
dialquilo y una corriente inferior que comprende carbonato de alquilarilo, carbonato de diarilo y alcohol arilico;

(e) introducir la corriente inferior de la segunda columna de destilacion reactiva en una tercera columna de
destilacion reactiva; y

(f) recuperar de la tercera columna de destilacion reactiva una corriente superior que comprende alcohol arilico y una
corriente inferior que comprende carbonato de diarilo,

En donde la corriente superior de la tercera columna de destilacion reactiva se recicla a la segunda columna de
destilacidon reactiva, en donde la primera, segunda y tercera columnas de destilacion reactiva contienen un
catalizador, la corriente inferior que comprende carbonato de diarilo de la tercera columna de destilacién reactiva
comprende adicionalmente catalizador, y dicha corriente inferior se introduce en una cuarta columna de destilacion
de la cual se recuperan una corriente superior que comprende carbonato de diarilo y una corriente inferior que
comprende catalizador y carbonato de diarilo,

En donde la corriente superior de la primera columna de destilacion reactiva se introduce en una primera columna de
destilacién de la cual se recuperan una corriente superior que comprende alcohol alquilico y una corriente inferior
que comprende carbonato de dialquilo, y la corriente inferior de la primera columna de destilacion se recicla a la
primera columna de destilacién reactiva.

La presente invencion da por resultado de forma ventajosa necesidades de energia menos estrictas para preparar
un carbonato de diarilo a partir de un carbonato de dialquilo y un alcohol arilico, como se muestra en los Ejemplos
posteriores.

En la presente memoria, una “columna de destilaciéon reactiva” se define como una columna de destilacién que
contiene un catalizador para efectuar una reaccién quimica en la columna de destilacion.

Ademas, preferiblemente, la corriente superior que comprende carbonato de dialquilo de la segunda columna de
destilacién reactiva comprende adicionalmente alcohol arilico y se introduce en una segunda columna de destilacion
a partir de la que se recuperan una corriente superior que comprende carbonato de dialquilo y una corriente inferior



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2678 121 T3

que comprende alcohol arilico, y la corriente superior de la segunda columna de destilacion se recicla a la primera
columna de destilacion.

Aun mas, preferiblemente, la corriente inferior de la primera columna de destilacion reactiva, la corriente superior de
la segunda columna de destilacidon reactiva y la corriente inferior que comprende alcohol arilico de la segunda
columna de destilacion comprenden adicionalmente alquilariléter, la corriente inferior que comprende alcohol arilico y
alquilariléter de la segunda columna de destilacién se introduce en una tercera columna de destilacion de la que se
recuperan una corriente superior que comprende alquilariléter y una corriente inferior que comprende alcohol arilico,
y la corriente inferior de la tercera columna de destilacion se recicla a la primera columna de destilacion reactiva.

La corriente inferior de la tercera columna de destilacion reactiva comprende el carbonato de diarilo deseado. Dicha
corriente puede someterse a destilacion adicional para obtener carbonato de diarilo puro. La corriente que
comprende carbonato de diarilo de la tercera columna de destilacién reactiva comprende adicionalmente catalizador,
y dicha corriente se introduce en una cuarta columna de destilacion de la que se recuperan una corriente superior
que comprende carbonato de diarilo y una corriente inferior que comprende catalizador y carbonato de diarilo. La
corriente inferior de la cuarta columna de destilacion puede reciclarse parcialmente o completamente a la primera,
segunda o tercera columna de destilacion reactiva.

El carbonato de dialquilo a usar en la presente invencion puede ser un carbonato de dialquilo (C+4-Cs), en donde los
grupos alquilo (lineales, ramificados y/o ciclicos) pueden ser iguales o diferentes, tales como metilo, etilo y propilo.
Carbonatos de dialquilo adecuados son carbonato de dimetilo y carbonato de dietilo. Preferiblemente el carbonato
de dialquilo es carbonato de dietilo.

El alcohol arilico a usar en la presente invencién se selecciona de fenol o fenol mono-, di- o tri-sustituido. Los
sustituyentes en el resto fenilo pueden seleccionarse de un amplio intervalo de grupos organicos. Los sustituyentes
adecuados incluyen grupos alquilo C4-C4, grupos alcoxi C4-C4 y haluros. Son ejemplos los grupos metilo, etilo,
metoxi y etoxi. Los sustituyentes pueden estar presentes en cualquier posicion en el anillo. Por tanto, los
compuestos de fenol sustituido adecuados incluyen o-, m- o p-cresol, o-, m- o p-etilfenol, o-, m- o p-clorofenol, o-, m-
o p-metoxifenol, 2,3-, 2,4- o 3,4-dimetilfenol. Preferiblemente el alcohol arilico es fenol no sustituido.

Como se menciona anteriormente, la primera, segunda y tercera columnas de destilacion reactiva contienen un
catalizador para efectuar una reaccidon quimica en la columna de destilacion. Dicho catalizador puede ser
homogéneo o heterogéneo.

La seleccion del catalizador a usar en la primera, segunda y tercera columnas de destilacion reactiva del presente
proceso no es critica. El catalizador a usar en la primera, segunda y tercera columnas de destilacion reactiva no
necesita ser el mismo. Muchos catalizadores para la transesterificacion del carbonato de diarilo, y posiblemente
carbonato de alquilarilo, con alcohol arilico y para la dismutacion del carbonato de alquilarilo se conocen en la
técnica anterior. Los catalizadores adecuados incluyen 6xidos, hidréxidos, alcoholatos, amidas e hidruros de metales
alcalinos y alcalinotérreos. Las sales de metales alcalinos o metales alcalinotérreos incluyen carboxilatos,
carbonatos y bicarbonatos de metal alcalino. El metal se selecciona preferiblemente de sodio, potasio, magnesio y
calcio, prefiriéndose especificamente el sodio y el potasio. Los catalizadores preferidos son hidroxidos de metal
alcalino, tales como hidréxido sédico o de potasio, y alcoholatos, tales como metanolato o etanolato sédico o de
potasio.

Catalizadores adicionales pueden ser compuestos metdlicos acidos de Lewis, tales como AlXs, TiXs, TiXs, VXs,
ZnXz, FeXs y SnX,4. Para un compuesto especifico que tiene una de las féormulas mencionadas anteriormente, X
puede ser igual o diferente. Ademas, dicho X puede seleccionarse del grupo que consiste en grupos hidrégeno,
acetoxi, alcoxi, arilalcoxi y ariloxi. Preferiblemente, el catalizador es un catalizador homogéneo de féormula TiXs en
donde X puede ser igual o diferente y se selecciona de un grupo alcoxi, preferiblemente un grupo alcoxi que
contiene de 1 a 6 atomos de carbono, mas preferiblemente un grupo etoxi, y un grupo ariloxi, preferiblemente un
grupo fenoxi. Otros ejemplos adecuados son tetrametoxido de titanio, dimetdxido de titanio, dietéxido de titanio,
tetrapropoxido de titanio y tetrabutoxido de titanio. El grupo alcéxido puede ser lineal o ramificado en donde se
prefieren los grupos alcoxido lineales.

Por consiguiente, especificamente, el catalizador de transesterificacion es un catalizador que contiene titanio.
Preferiblemente, el titanio en dicho catalizador que contiene titanio tiene un estado de oxidacién de IV. Ademas,
dicho titanio puede estar unido a uno o mas, preferiblemente cuatro, grupos alcéxido, tales como grupos etoxido, y/o
grupos ariléxido, tales como grupos fenoéxido.

Ademas, el catalizador que contiene titanio mencionado anteriormente puede ser un dimero o polimero que contiene
2 0 mas atomos de titanio, en donde los atomos de titanio pueden estar unidos el uno al otro por medio de un puente
carbonato de férmula —O(C=0)O- o por medio de un puente de oxigeno de formula —O-. Aun mas, dicho catalizador
que contiene titanio puede contener adicionalmente uno o mas atomos de silicio en donde los atomos de titanio y
silicio estan unidos el uno al otro por medio de un puente de oxigeno de férmula —O-.

Otro tipo de catalizadores adecuados incluyen compuestos de plomo que comprenden grupos carbonato,
carboxilato, hidréxido y fosfina. Son ejemplos el acetato de plomo y carbonato de plomo.
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Las combinaciones de los tipos anteriores de catalizadores también son posibles. También son adecuados los
catalizadores heterogéneos. Ejemplos de catalizadores heterogéneos adecuados incluyen éxidos mixtos de silicio y
titanio y didxidos de titanio. Un catalizador heterogéneo preferido es uno en donde el titanio esta inmovilizado en
silice.

Aun mas, una combinacion de catalizadores heterogéneos y homogéneos puede usarse en cualquiera de la primera,
segunda y tercera columnas de destilacion.

El catalizador puede introducirse en la primera columna de destilacién junto con uno o mas de los reactivos.
Preferiblemente, el alcohol arilico se introduce en la primera columna de destilacién reactiva en un punto que es
mayor que el punto de introduccién del carbonato de dialquilo, ya que de esa forma se crean contracorrientes en
donde el alcohol arilico (preferiblemente fenol) se mueve corriente abajo y el carbonato de dialquilo (preferiblemente
carbonato de dimetilo o carbonato de dietilo) se mueve corriente arriba aumentando asi la eficiencia de reaccion. En
dicho caso, el catalizador se introduce preferiblemente en la primera columna de destilacion reactiva junto con el
alcohol arilico. De forma alternativa o adicional, la primera columna de destilacién reactiva puede proveerse con un
catalizador heterogéneo que permanece dentro de la columna, por ejemplo, entre el punto de introduccion del
alcohol arilico y el punto de introduccion del carbonato de dialquilo.

Ademas, en caso de que la corriente inferior de la primera columna de destilacion reactiva comprenda catalizador,
por ejemplo un catalizador homogéneo, no necesita introducirse catalizador adicional en la segunda y/o tercera
columnas de destilacion reactiva.

Pueden usarse cantidades menores de catalizador en la presente invencion. En general las concentraciones de
catalizador, por ejemplo un catalizador homogéneo, pueden variar de 0,001 a 2% en peso, en base al peso total de
la mezcla que contiene el catalizador. Las concentraciones preferidas incluyen 0,005 a 1% en peso, mas preferido
concentraciones que son de 0,01 a 0,5% en peso.

Las presiones en las tres columnas de destilaciéon reactiva pueden variar dentro de amplios limites. La presion en la
parte superior de la primera columna de destilacion reactiva puede ser 2 a 7 bar, preferiblemente 2,5 a 5 bar. La
presion en la parte superior de la segunda columna de destilacion reactiva puede ser 0,1 a 3 bar, preferiblemente 0,3
a 1,5 bar. La presion en la parte superior de la tercera columna de destilacion reactiva puede ser 10 a 400 mbar,
preferiblemente 20 a 200 mbar. Preferiblemente, la presion en la parte superior de la primera columna de destilacion
reactiva es mayor que la de la segunda columna de destilacion reactiva que a su vez es mayor que la de la tercera
columna de destilacion reactiva.

Las temperaturas en las tres columnas de destilacion reactiva pueden variar también dentro de amplios limites. La
temperatura en la parte inferior de la primera, segunda y tercera columnas de destilacién reactiva puede ser de 50 a
350°C, preferiblemente 120 a 280°C, mas preferiblemente 150 a 250°C, lo mas preferiblemente 160 a 240°C.

El carbonato de diarilo producido en el proceso de la presente invencidon se usa de forma adecuada en la
preparacion de policarbonatos mediante la polimerizacion con un compuesto dihidroxi-aromatico, preferiblemente
con bisfenol A que es 4,4-(propan-2-ilideno)difenol. Por consiguiente, la presente invencion también se refiere a un
proceso para fabricar un policarbonato, que comprende hacer reaccionar un compuesto dihidroxi-aromatico con un
carbonato de diarilo preparado de acuerdo con el proceso como se describe anteriormente. Ademas, la presente
invencion también se refiere a un proceso para fabricar un policarbonato, que comprende preparar un carbonato de
diarilo de acuerdo con el proceso como se describe anteriormente, y hacer reaccionar un compuesto dihidroxi-
aromatico con el carbonato de diarilo asi obtenido.

La disposicion como se muestra en la Fig. 2 ejemplifica la presente invencion y puede usarse para producir
carbonato de difenilo (CDF) a partir de carbonato de dietilo (CDE) y fenol en tres columnas de destilacion reactiva 3,
9 y 18, en donde la corriente superior de la tercera columna de destilacion reactiva 18 se recicla a la segunda
columna de destilacion reactiva 9, como se describe adicionalmente a continuacion.

La disposicion como se muestra en la Fig. 1 ejemplifica un proceso de técnica anterior como se describe por ejemplo
en el documento W0200142187 mencionado anteriormente, y puede usarse para producir CDF a partir de CDE y
fenol en tres columnas de destilacion reactivas 3, 9 y 18, en donde la corriente superior de la tercera columna de
destilacion reactiva 18 se recicla a la primera columna de destilacion reactiva 3, como se describe adicionalmente a
continuacion.

En las disposiciones de la Fig. 1y 2, el carbonato de dietilo se pasa continuamente por medio de la tuberia 1 en la
primera columna de destilacion reactiva 3. Por medio de la tuberia 2 el fenol se alimenta también de forma continua
en la primera columna de destilacion reactiva 3.

Una mezcla que comprende CDE, etanol y fenol se retira de la primera columna de destilacion reactiva 3 por medio
de la tuberia 4. Dicha mezcla se pasa a la columna de destilacién 5 donde se separa en una fraccién superior que
comprende etanol y CDE que se retira por medio de la tuberia 6 y una fraccion inferior que comprende CDE vy fenol
que se recicla a la primera columna de destilacion reactiva 3 por medio de la tuberia 7.
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Una mezcla que comprende fenol, CDE, carbonato de etilfenilo (CEF), etilfeniléter (EFE) y CDF se retira de la
primera columna de destilacion reactiva 3 por medio de la tuberia 8. Dicha mezcla se pasa después a la segunda
columna de destilacion reactiva 9 donde se separa en una fraccion superior y una fraccion inferior. La fraccion
superior comprende CDE, fenol, CEF, EFE y etanol y se envia a la columna de destilacién 12 por medio de la
tuberia 11. La fraccion inferior comprende CDF, CEF, fenol, CDE y EFE y se envia a la tercera columna de
destilacion reactiva 18 por medio de la tuberia 10.

En la columna de destilacion 12, tiene lugar una separacion en una fraccion superior que comprende CDE y etanol y
una fraccion inferior que comprende fenol, EFE y CEF. La fraccién superior se envia a la columna de destilacion 5
por medio de la tuberia 13. La fraccion inferior se envia a la columna de destilacion 15 por medio de la tuberia 14 y
se separa en una fraccion superior que comprende fenol y EFE y se retira por medio de la tuberia 16 y una fraccion
inferior que comprende fenol, EFE y CEF y se recicla a la primera columna de destilacion reactiva 3 por medio de las
tuberias 17 y 2 de forma consecutiva.

En la tercera columna de destilacion reactiva 18, tiene lugar una separacion en una fraccion superior que comprende
fenol, CDE y CEF vy se retira por medio de la tuberia 20 y una fraccion inferior que comprende CDF y se retira por
medio de la tuberia 19.

En la disposicion de la Fig. 1 (técnica anterior), la corriente superior de la tercera columna de destilacion reactiva 18
en la tuberia 20 se recicla a la primera columna de destilacién reactiva 3 por medio de la tuberia 2, mientras que en
la disposicion de la Fig. 2 (presente invencion) dicha corriente se recicla a la segunda columna de destilacion
reactiva 9 por medio de la tuberia 8.

La invencion se ilustra adicionalmente mediante los siguientes Ejemplos.
Ejemplo y Ejemplo comparativo

En el Ejemplo que ejemplifica la invencion, la disposicion como se muestra en la Fig. 2 se usa para producir
carbonato de difenilo (CDF) a partir de carbonato de dietilo (CDE) y fenol. En el Ejemplo comparativo que ejemplifica
un proceso de técnica anterior como se describe por ejemplo en el documento W0200142187, la disposicion como
se muestra en la Fig. 1 se usa para producir ademas CDF a partir de CDE y fenol.

En el Ejemplo y el Ejemplo comparativo, CDE se pasa de forma continua por medio de la tuberia 1 en la primera
columna de destilacion reactiva 3. Por medio de la tuberia 2 el fenol se alimenta también de forma continua a la
primera columna de destilacién reactiva 3.

Una fracciéon superior se retira de la primera columna de destilacién reactiva 3 por medio de la tuberia 4. Dicha
fraccion superior se pasa a la columna de destilaciéon 5 donde se separa en una fraccién superior que se retira por
medio de la tuberia 6 y una fraccion inferior que se recicla a la primera columna de destilacion reactiva 3 por medio
de la tuberia 7.

Una fraccion inferior se retira de la primera columna de destilacion reactiva 3 por medio de la tuberia 8. Dicha
fraccion inferior se pasa entonces a la segunda columna de destilacion reactiva 9 donde se separa en una fraccion
superior y una fraccion inferior. La fraccion superior se envia a la columna de destilacion 12 por medio de la tuberia
11. La fraccioén inferior se envia a la tercera columna de destilacion reactiva 18 por medio de la tuberia 10.

En la columna de destilacién 12, tiene lugar una separacion en una fraccién superior y una fraccion inferior. La
fraccion superior se envia a la columna de destilacion 5 por medio de la tuberia 13. La fraccion inferior se envia a la
columna de destilacion 15 por medio de la tuberia 14 y se separa en una fraccion superior que se retira por medio de
la tuberia 16 y una fraccion inferior que se recicla a la primera columna de destilaciéon reactiva 3 por medio de las
tuberias 17 y 2 de forma consecutiva.

En la tercera columna de destilacion reactiva 18, tiene lugar una separacion en una fracciéon superior que se retira
por medio de la tuberia 20 y una fraccion inferior que se retira por medio de la tuberia 19.

En el Ejemplo comparativo la corriente superior de la tercera columna de destilacion reactiva 18 en la tuberia 20 se
recicla a la primera columna de destilacion reactiva 3 por medio de la tuberia 2, mientras que en el Ejemplo dicha
corriente se recicla a la segunda columna de destilacion reactiva 9 por medio de la tuberia 8.

En la Tabla 1 posterior, se mencionan unas pocas caracteristicas para las columnas 3, 5, 9, 12, 15y 18 usadas en el
Ejemplo y el Ejemplo comparativo.

En las Tablas 2 y 3 posteriores, se proporcionan los siguientes parametros para las corrientes del Ejemplo
comparativo (Tabla 2) y el Ejemplo (Tabla 3) como esta presente en las tuberias 1, 2, 4, 6, 7, 8, 10, 11, 13, 14, 16,
17, 19 y 20 como se indica en la Fig. 1 y la Fig. 2, respectivamente: componentes de las corrientes, flujo de masa
total y el flujo de masa por componente de la corriente. Todas las corrientes son liquidas. Los flujos se dan al kg/h
mas cercano.
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Como se muestra en las Tablas 2 y 3, tanto en el Ejemplo como en el Ejemplo comparativo (véase la tuberia 19), la
velocidad de produccion de CDF es 60 kg/h. Como se menciona anteriormente, la Unica diferencia entre las
disposiciones usadas en el Ejemplo y el Ejemplo comparativo es que en el Ejemplo comparativo la corriente en la
tuberia 20 se recicla a la primera columna de destilacion reactiva 3, mientras que en el Ejemplo dicha misma
corriente se recicla a la segunda columna de destilacion reactiva 9. Parece que la exigencia de calentamiento total
en el Ejemplo comparativo es 193 kW, mientras que la exigencia de calentamiento total en el Ejemplo es
ventajosamente solo 178 kW.

Tabla 1
Num. de Numero total Etapa ala que la Presion del Temperatura del Relacion de
columna en la de etapas alimentacion se condensador evaporador (°C) reflujo (R/D)
Fig. 1y 2 tedricas permite en (1) (bara)
3 24 8 (corrientes en las 3 210 1,0
tuberias 2, 17 y 20)
)
24 (corrientes en las
tuberias 1y 7)
5 25 21 2,1 157 3,9
9 8 4 0,6 220 0,3
12 18 4 1,5 204 1,2
15 20 15 1,5 201 20
18 10 3 0,05 222 0,1

(1) El condensador de la columna se representa por la etapa num. 1

(2) Corriente 20 so6lo en el Ejemplo comparativo

Tabla 2

Tuberia 1 2 4 6 7 8 10 11 13 14 16 17 19 | 20
FMT 38 | 59 226 28 336 361 93 268 138 130 3 127 66 | 27
FM CDE 38 164 1 299 113 136 136 2
FM PhOH 59 35 35 141 17 121 121 1 119 2 15
FM EtOH 25 27 2 2

FM CEF 93 15 5 5 5 3 8
FM CDF 10 60 60 2
FM otros 2 2 4 1 4 4 2 3 1

Explicacion: FMT =flujo de masa total (Kg/h); FM =flujo de masa (kg/h); CDE = carbonato de dietilo; PhOH = fenol;
EtOH = etanol; CEF = carbonato de etilfenilo; CDF =carbonato de difenilo; Otros = otros compuestos en el proceso.

Tabla 3

Tuberia 1 2 4 6 7 8 10 11 13 14 16 17 19 20
FMT 38 59 420 28 477 223 95 129 85 | 44 3 40 66 29
FM CDE 38 391 1 474 62 85 84 2
FM PhOH 59 3 3 54 16 37 37 1 35 2 14
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FM EtOH 26 27 1

FM CEF 89 19 5 5 3 10
FM CDF 15 59 60 2
FM otros 4 1 1 2 2 1 1

Explicacion: FMT =flujo de masa total (Kg/h); FM =flujo de masa (kg/h); CDE = carbonato de dietilo; PhOH = fenol;
EtOH = etanol; CEF = carbonato de etilfenilo; CDF =carbonato de difenilo; Otros = otros compuestos en el proceso.
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REIVINDICACIONES

1. El proceso para preparar un carbonato de diarilo a partir de un carbonato de dialquilo y un alcohol arilico que
comprende:

(a) introducir carbonato de dialquilo y alcohol arilico en una primera columna de destilacion reactiva;

(b) recuperar de la primera columna de destilacidon reactiva una corriente superior que comprende carbonato de
dialquilo y alcohol alquilico y una corriente inferior que comprende carbonato de alquilarilo, alcohol arilico y
carbonato de dialquilo;

(c) introducir la corriente inferior de la primera columna de destilacion reactiva en una segunda columna de
destilacion reactiva;

(d) recuperar de la segunda columna de destilacion reactiva una corriente superior que comprende carbonato de
dialquilo y una corriente inferior que comprende carbonato de alquilarilo, carbonato de diarilo y alcohol arilico;

(e) introducir la corriente inferior de la segunda columna de destilacion reactiva en una tercera columna de
destilacion reactiva; y

(f) recuperar de la tercera columna de destilacion reactiva una corriente superior que comprende alcohol arilico y una
corriente inferior que comprende carbonato de diarilo,

En donde la corriente superior de la tercera columna de destilacion reactiva se recicla a la segunda columna de
destilacion reactiva, en donde la primera, segunda y tercera columnas de destilacion reactiva contienen un
catalizador, la corriente inferior que comprende carbonato de diarilo de la tercera columna de destilacién reactiva
comprende adicionalmente catalizador, y dicha corriente inferior se introduce en una cuarta columna de destilacion
de la que se recuperan una corriente superior que comprende carbonato de diarilo y una corriente inferior que
comprende catalizador y carbonato de diarilo,

En donde la corriente superior de la primera columna de destilacion reactiva se introduce en una primera columna de
destilacién de la que se recuperan una corriente superior que comprende alcohol alquilico y una corriente inferior
que comprende carbonato de dialquilo, y la corriente inferior de la primera columna de destilacion se recicla a la
primera columna de destilacién reactiva.

2. El proceso segun la reivindicacion 1, en donde la presion en la parte superior de la primera columna de destilacion
reactiva es mayor que la de la segunda columna de destilacion reactiva que a su vez es mayor que la de la tercera
columna de destilacion reactiva.

3. El proceso segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la presion en la parte superior de la
primera columna de destilacion reactiva es 2 a 7 bar; la presion en la parte superior de la segunda columna de
destilacion reactiva es 0,1 a 3 bar; y la presion en la parte superior de la tercera columna de destilacion reactiva es
10 a 400 mbar.

4. El proceso segun la reivindicacion 1, en donde la corriente superior que comprende carbonato de dialquilo de la
segunda columna de destilacion reactiva comprende adicionalmente alcohol arilico y se introduce en una segunda
columna de destilacion de la que se recuperan una corriente superior que comprende carbonato de dialquilo y una
corriente inferior que comprende alcohol arilico, y la corriente superior de la segunda columna de destilacion se
recicla a la primera columna de destilacion.

5. El proceso segun la reivindicacion 4, en donde la corriente inferior de la primera columna de destilacién reactiva,
la corriente superior de la segunda columna de destilacion reactiva y la corriente inferior que comprende alcohol
arilico de la segunda columna de destilacién comprenden adicionalmente alquilariléter, la corriente inferior que
comprende alcohol arilico y alquilariléter de la segunda columna de destilacion se introduce en una tercera columna
de destilacion de la que se recuperan una corriente superior que comprende alquilariléter y una corriente inferior que
comprende alcohol arilico, y la corriente inferior de la tercera columna de destilacion se recicla a la primera columna
de destilacion reactiva.

6. El proceso segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el carbonato de dialquilo es un
carbonato de dialquilo (C4-Cs).

7. El proceso segun la reivindicacion 6, en donde el carbonato de dialquilo (C4-Cs) es carbonato de dimetilo o
carbonato de dietilo.

8. El proceso segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el alcohol arilico es fenol.

9. El proceso para fabricar un policarbonato, que comprende preparar un carbonato de diarilo segun el proceso de
cualquiera de las reivindicaciones 1-8, y hacer reaccionar un compuesto dihidroxi-aromatico con el carbonato de
diarilo asi obtenido.
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10. El proceso segun la reivindicacion 9, en donde el compuesto dihidroxi-aromatico es bisfenol A.



Fig.1
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Fig.2
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