ES 2 680 846 T3

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

@Numero de publicacion: 2 680 846
@Int. Cl.:

B41F 31/00
B41F 31/02
B41F 9/06

(2006.01)
(2006.01)

(2006.01)

TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA T3

Fecha de presentacién y nimero de la solicitud europea: 28.06.2016
Fecha y nimero de publicacion de la concesién europea: 06.06.2018

E 16176662 (1)
EP 3124245

Tl’tulo: Dispositivo para vaciar el conducto de suministro y de purga de un mecanismo entintador en

una maquina de impresion

Prioridad:

31.07.2015 DE 102015214663

Fecha de publicacién y mencion en BOPI de la
traduccién de la patente:
11.09.2018

@ Titular/es:

WINDMOLLER & HOLSCHER KG (100.0%)
Minsterstrasse 50
49525 Lengerich, DE

@ Inventor/es:

ELBERS-SCHRICHTEN, ALEXANDER,;
TELLJOHANN, LUTZ y
WACHTEL, LOUISA

Agente/Representante:
ISERN JARA, Jorge

AViso:En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacién en el Boletin Europeo de Patentes, de

la mencion de concesion de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicion debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicion (art. 99.1 del

Convenio sobre Concesion de Patentes Europeas).




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2 680 846 T3

DESCRIPCION

Dispositivo para vaciar el conducto de suministro y de purga de un mecanismo entintador en una maquina de
impresién

Descripcion

El invento trata de un dispositivo entintador con un rodillo entintador de acuerdo con el término genérico de la
reivindicacion 1.

Se conocen dispositivos entintadores con rodillo entintador. El rodillo entintador a menudo forma parte de un
mecanismo de impresion o entintado en una maquina de impresion. El rodillo entintador sirve para aplicar tinta de
impresién a un rodillo de impresién u otro tipo de rodillo de transferencia de tinta.

Dichos dispositivos entintadores son conocidos por los documentos EP 2 497 641 A1 y EP 0 350 839 A2. Los
documentos citados muestran en cada caso:

- una camara de rasqueta que forma un espacio cerrado con el rodillo entintador, comprendiendo la camara de
rasqueta al menos una abertura de suministro y al menos una de purga para la tinta de impresion

- y al menos un conducto de suministro para suministrar y al menos un conducto de purga para purgar la tinta de
impresién, estando al menos una valvula dispuesta en el conducto de suministro y en el conducto de purga
respectivamente.

El presente invento trata de dispositivos entintadores, que ademas comprenden un elemento porta-rasqueta al que
se puede acoplar la camara de rasqueta. Como regla general, el conducto de suministro y el conducto de purga
salen desde la unidad de impresion, en cuyo caso las valvulas se disponen fuera de la unidad de impresién para
permitir o interrumpir el flujo de la tinta. Una interrupcién del flujo de la tinta de impresién es necesaria en particular
cuando la tinta de impresion tiene que ser eliminada de todos los conductos, por ejemplo para su sustitucion. En los
conductos de suministro y de purga permanece en este caso la tinta que es victima de la limpieza del dispositivo de
entintado, ya que ésta debe eliminarse lavando con detergentes de limpieza.

En general, esto conduce a un alto consumo de tinta.

El objeto del presente invento es, por lo tanto, proponer un dispositivo entintador con el que se pueda reducir el
consumo de tinta.

El objeto se resuelve mediante las caracteristicas de la reivindicacion 1. En consecuencia, se prevé que al menos
una de las vélvulas esté dispuesta en el elemento- porta-rasqueta. De esta forma, se puede reducir la longitud de al
menos un conducto de suministro y / o la de al menos un conducto de purga, de modo que se reduce la cantidad de
tinta de impresién que debe expulsarse, por ejemplo para limpiar por medio de detergentes de limpieza. La
proporcion de tinta que se pierde como resultado puede reducirse significativamente. Ademas, es ventajoso que las
valvulas sean mas accesibles para un mejor mantenimiento, reparacion o reemplazo.

Es particularmente ventajoso si al menos una valvula esta fijada al elemento porta-rasqueta. A menudo, el elemento
porta-rasqueta junto con la camara de la rasqueta es movible con respecto al rodillo de aplicacion de tinta, de modo
que en este caso entre la valvula y la camara de la rasqueta se puede prever, por ejemplo, una tuberia fijja como
conducto de suministro o como conducto de purga, lo que hace que la estructura sea menos susceptible a dafios
mecanicos.

Se prefiere que todas las valvulas estén dispuestas en el elemento porta-rasqueta. En este caso, se puede reducir el
consumo de tanta lo maximo posible.

En una conformacién adicional del invento, esta previsto que un conducto de conexiéon se ramifique desde un
conducto de suministro en la direccion de flujo de la tinta de impresion antes de la véalvula, el cual desemboca en el
conducto de purga en direccion del flujo detras de la valvula. La tinta de impresion se puede conducir a través del
conducto de conexion, pudiéndose usar practicamente en un circuito paralelo a la camara de rasqueta. Si durante la
operacion, la valvula en el conducto de suministro y la valvula en el conducto de purga se cierran, es posible
bombear la tinta de impresion desde el conducto de suministro mediante dicho conducto de conexion a través del
conducto de purga. La tinta de impresion, que en direccion del flujo de la tinta de impresion permanece detras de la
valvula en el conducto de suministro y antes de la véalvula en el conducto de purga, es minima debido a la
disposicion de las valvulas segun el invento. La succion a través de la camara de rasqueta no es posible debido a
que a través de las aberturas de ventilacion de la camara de la rasqueta se succionaria aire, lo que hace imposible
bombear partes de la tinta.
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En una conformacion adicional, se proporciona ventajosamente una valvula adicional en el conducto de conexion
que esta dispuesta en el elemento porta-rasqueta, en particular esta fijada alli. Esto permite que todas las valvulas
mencionadas se almacenen concentradas en un solo lugar en el elemento porta-rasqueta, que ofrece ventajas de
disefio, pero también simplifica el mantenimiento. La longitud del trayecto del conducto de conexién también se
puede mantener reducida de esta manera. Se proporciona una valvula en este punto para evitar el flujo de tinta
durante la operacion de impresion. Sin embargo, puede haber un flujo en este punto, de modo que el montaje de
una valvula de mariposa ajustable en este punto puede ser ventajoso.

En un desarrollo ventajoso del invento esta previsto que el conducto de suministro y / o el conducto de purga termine
en al menos un bloque que comprende al menos una abertura de desembocadura de dicho bloque, conformando
dicha abertura de desembocadura un paso de flujo comun con la abertura de suministro o purga de la camara de
rasqueta. En este modelo de fabricacion es por lo tanto posible que la camara de rasqueta, al posicionarla en el
elemento porta-rasqueta, la abertura de desembocadura del bloque y la abertura de suministro o de purga de la
camara de rasqueta se posicionen simultaneamente entre si, sin que se tengan que llevar a cabo posicionamientos
adicionales o incluso la conexiéon de mangueras. Con la fijacion de la camara de rasqueta al elemento porta-
rasqueta, dichas aberturas se presionan juntas entre si de modo que ninguna tinta de impresion pueda penetrar en
el espacio entre el bloque y la camara de rasqueta. En este caso, una junta que rodea una de las dos aberturas
puede inhibir ain mas la entrada de tinta. Otras ventajas, caracteristicas y detalles del invento se haran evidentes a
partir de la siguiente descripcion en la que, con referencia a las figuras, se explican en detalle varios modelos de
fabricacion. Las caracteristicas mencionadas en las reivindicaciones y en la descripcién pueden ser esenciales para
el invento individualmente o para cualquier combinaciéon de caracteristicas mencionadas. Las figuras individuales
muestran en la:

figura 1, vista de un dispositivo de entintado de acuerdo con la técnica
figura 2, vista de un dispositivo de entintado segun el invento

figura 3, vista adicional de un dispositivo de entintado segun el invento
figura 4, vista IV-IV de la figura 2.

La figura 1 muestra una vista de un dispositivo de entintado de acuerdo con el estado de la técnica. En primer lugar,
se puede reconocer un rodillo de aplicacion de tinta conformado como rodillo anilox 102, con el que la tinta de
impresion 103 se puede retirar de la camara de rasqueta 101 y es aplicable sobre otro rodillo que participa en el
proceso de impresion. En la impresion flexografica, en la que el presente invento se usa preferentemente, este
rodillo adicional es un cilindro de formato, que a menudo lleva un patrén de impresion. Este patron de impresion se
eleva con respecto a zonas de no impresién y esta entintado por el rodillo anilox 101, de modo que la tinta se aplica
segun el patrén sobre un sustrato de impresion. La camara de rasqueta es suministrada con tinta a través del
conducto de suministro 110, lo cual se indica con la flecha 111. Este conducto de suministro 110 desemboca en la
abertura de suministro 112 de la camara de rasqueta 102. Esta abertura de suministro 112 esta dispuesta
centralmente en el presente ejemplo de fabricacion. Pero también se puede colocar en otros lugares.

Un rodillo anilox 102, juntamente con las hendiduras que sirven para el transporte de la tinta de impresion, a menudo
proporcionan aire a la camara de rasqueta de modo que se forma una mezcla de aire y de tinta en la camara de
rasqueta, que debe ser disipada. Por esta razén existe al menos un conducto de purga 113, que comienza en la
abertura de purga 114 de la camara de rasqueta 102. En el presente ejemplo, se proporcionan dos aberturas de
purga 114 y dos conductos de purga 113, estando estos ultimos preferentemente combinados en una piezaen T 115
conformando un conducto 116.

Tanto el conducto de suministro 110 como el conducto de purga 113 y 116 conducen hacia una caja 120, en la que
estan dispuestas bombas, valvulas, elementos de bifurcacion y otros elementos que se explican con mas detalle a
continuacion. La caja 120 se muestra con una linea discontinua.

El conducto de suministro 110 comienza en un cubo de tinta 121 que forma un depdsito para la tinta de impresion
103. La tinta de impresién 103 se pone en movimiento por medio de la bomba 122, de modo que puede llegar a la
camara de rasqueta 102. Asimismo, se proporciona una bomba 123 en el conducto de purga 116 que asegura que la
tinta 103 y la mezcla de tinta y aire vuelvan a entrar en el cubo de tinta. Ademas, se proporciona una valvula 130 en
el lado de presion de la bomba 122 en el conducto de suministro 110. En el lado de succién de la bomba 123, se
proporciona una valvula 131 en el conducto de purga 116. Con estas valvulas 130, 131, el conducto de suministro
110 y el conducto de purga 116 pueden interrumpirse. Como se ve en la direccidon del flujo de la tinta 103 en el
conducto de suministro, justo antes de la valvula 130 se proporciona un ramal 140, en el que un conducto de
derivacion 141 se bifurca desde el conducto de suministro 110. Este conducto de derivacion desemboca en la
desembocadura 142 en el conducto de purga 116 detras de la valvula 131, visto también en la direccion de flujo de
la tinta. En el conducto de derivacién 141 se proporciona una valvula 143, con la cual se puede interrumpir el
conducto de derivacién. Ahora para bombear, vaciando el sistema de conductos, las valvulas 130 y 131 estan
cerradas y la valvula 141 esta cerrada. Ademas, se puede aspirar aire a través del conducto 150, de modo que el
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conducto de suministro 110, el conducto de derivacion 141 y el conducto de purga 116 puedan vaciarse. Sin
embargo, la camara de rasqueta 102 no puede vaciarse de esta manera, ya que, entre otras cosas, a través de los
tubos de ventilacion 117 se aspiraria aire de modo que la tinta permaneceria al menos en el conducto de suministro
110.

Con referencia a las figuras 2 a 4, ahora se explicaran los elementos esenciales del presente invento. En la figura 2
se puede ver una vista del lado opuesto al rodillo anilox 102. El rodillo anilox 102 esta montado rotativamente en los
patines 202 a través de sus pasadores 201. Estos patines 202 descansan sobre los deslizadores 203, que pueden
deslizarse a lo largo de los railes 204 situados en las partes de bastidor de la maquina 205. Un ajuste de posicion de
los patines y de este modo del rodillo anilox 102 con respecto al marco de la maquina, se puede realizar con
elementos de accionamiento, que, sin embargo, no se muestran. El ajuste de posicién mencionado anteriormente es
con el fin de poder cambiar el rodillo anilox 102 y / o el rodillo de transferencia de tinta adicional por uno que tenga
un diametro diferente, en cuyo caso se puede establecer de nuevo el espacio de impresién correcto entre los rodillos
implicados en el proceso de impresion. También el elemento porta-rasqueta 210 al que se puede fijar la camara de
rasqueta 101 estd soportado en el patin 202 por medio de piezas adicionales 211 y 212 que aun no se han
explicado, pero todavia puede moverse con relaciéon al mismo, lo cual también se explicara.

De acuerdo con el invento, las valvulas 130, 131 y 143 estan dispuestas en el elemento porta-rasqueta 210, estando
previsto en el presente ejemplo de fabricacion dos valvulas 131 en el conducto de purga. Se entiende que el término
"dispuesto” significa que las valvulas 130, 131 y 143 al menos en relacién con el patin 202, preferentemente con
relacion al elemento porta-rasqueta 210 son inamovibles. Preferentemente, las valvulas estan unidas a un patin.
Preferentemente, estan unidas al elemento porta-rasqueta 210.

El conducto de suministro 110 desemboca primero en un ramal 140, que es seguido por la valvula 130, con la cual el
suministro de tinta a la camara de rasqueta 101 es interrumpible. La valvula 130 esta seguida preferentemente por
una pequefia pieza de tuberia 220 que termina en un bloque 221. El bloque 221 esta conectado de manera fija al
elemento porta-rasqueta 210 de modo que sea estacionario con respecto a éste. El conducto de suministro 110 se
prolonga en este bloque 221 al menos a través de un pasaje 222 que se puede ver en la figura 3. El pasaje 222
termina en una abertura 223 que esta encerrada por una junta circunferencial 224 que se proyecta mas alla de la
superficie superior del bloque 221 orientada hacia la camara de rasqueta 101. La abertura 223 y la abertura de
suministro 112 de la camara de rasqueta 101 son congruentes entre si cuando la camara de rasqueta 101 de
acuerdo con el posicionamiento previsto esta dispuesta y fijada en el elemento porta-rasqueta 210. En este caso, el
flujo de la tinta de impresion 103 es 6ptimo.

La trayectoria de la tinta se lleva a cabo mediante los bloques 231 y 241, que estan construidos de forma analoga al
bloque 221 y funcionan de forma similar. Sus pasajes 232 y 242 se prolongan en los conductos de descarga 113
(véase la figura 2). Los conductos de descarga desembocan en el ejemplo de fabricacién mostrado en una pieza de
conexién 250, en la que la tinta, que se suministra desde dos conductos de descarga 113, se dirige hacia el
conducto de descarga comun 116. En el ejemplo de fabricacion mostrado se puede proporcionar una valvula 131 en
cada conducto de descarga 113. Sin embargo, esto no es obligatorio. Asimismo, se puede prever una unica valvula
131 en el conducto de descarga 116, que a continuacion se dispone de acuerdo con el invento, en el elemento
porta-rasqueta 210 o en un patin 202.

Desde el ramal 140, un conducto 260 se dirige hacia la pieza de conexion 250 cuando, en la direccién de flujo de la
tinta, la pieza de conexién 250 esta dispuesta detras de la valvula 131. Si la valvula 131 se proporciona en el
conducto de descarga 116, el conducto 140 desemboca en el conducto de descarga 116 aguas abajo de la valvula
131. Con la vélvula 143, el flujo de tinta en el conducto 140 es ininterrumplible. La valvula 143 esta dispuesta
preferentemente en el elemento porta-rasqueta 210 o en el patin 202 analogamente a las otras valvulas
mencionadas. En cualquier caso, segun el invento esta previsto que la valvula 143 también se puede mover con
relacion al bastidor de la maquina.

La figura 4 muestra ahora la vista IV-IV de la figura 2. Con esta figura 4, se aclaran nuevamente los movimientos
relativos del rodillo anilox, elemento porta-rasqueta con camara de rasqueta y bastidor de maquina. En esta vista
lateral, se puede ver la parte del bastidor de la maquina 205 que lleva el rail 204, sobre el que se puede desplazar el
deslizador 203. Las correcciones de desplazamiento se ilustran con la doble flecha 401. Montado en el deslizador
203 esta el patin 202 que a menudo se denomina “soporte de cojinete”. En el patin 202, el pasador 201 del rodillo
anilox 102 esta montado de forma giratoria. La direccion de rotacion ilustrada a modo de ejemplo del rodillo anilox
esta indicada por la flecha 104. Los pasadores del rodillo anilox y del patin también se pueden separar entre si para
cambiar el rodillo anilox por otro, por ejemplo contra uno con otro diametro. La posibilidad de separaciéon no se
explicara aqui con mayor detalle.

La camara de rasqueta 101 comprende las cuchillas de rasqueta 105, 106, que durante la operacién de impresion se
apoyan contra el rodillo anilox 102. Estas aseguran el llenado completo de los alvéolos del rodillo anilox 102 con tinta



10

15

20

25

ES 2 680 846 T3

103. Las cuchillas de rasqueta se fijan cada una por medio del cuerpo de sujecién 108, 109 en la camara de
rasqueta. El lado frontal de la camara de rasqueta 101 esta cerrado por el cuerpo de sellado 107. El rodillo anilox, la
camara de rasqueta, la cuchilla de rasqueta y el cuerpo de sellado definen un espacio que contiene la tinta de
impresién 103 durante la operacion de impresion. Ya para retirar la camara de rasqueta 101 del rodillo anilox 102, la
tinta debe ser bombeada en gran medida desde dicho espacio, que tiene lugar a través de los conductos de
descarga.

Con el fin de poder colocar la camara de rasqueta 101 en el rodillo anilox 102 y retirarla de éste y también para
ajustar la camara de rasqueta 101 a diferentes diametros del rodillo anilox, se proporciona un mecanismo de ajuste
420, con el que se puede ajustar el elemento porta-rasqueta 210 que soporta la camara de rasqueta 101 con
respecto al patin y, por lo tanto, con respecto al rodillo anilox. En el elemento porta-rasqueta, como ya se ha
explicado varias veces, estan dispuestos los soportes, las valvulas y preferentemente, los conductos, sin embargo,
para mayor claridad, esto no se muestra en la figura 4.

El mecanismo de ajuste esta disefiado en este caso como un paralelogramo ajustable, pero el invento no esta
limitado a este ejemplo de fabricacion. El paralelogramo comprende dos patas 411 y 412, que estan conectadas por
un lado con pivotamiento a la pieza constructiva 212. Los segundos extremos respectivos de las patas 411 y 412
estan conectados a una varilla de acoplamiento 413, en la que la varilla de acoplamiento 413 esta articulada
giratoriamente a las patas. Con esta disposicidon la varilla de acoplamiento es sustancialmente movible en la
direccion de la flecha doble 414.

El elemento porta-rasqueta 210 esta articulado en una de las patas 411y /6 412 y / o en la varilla de acoplamiento
413, de modo que el elemento porta-rasqueta 210 junto con la cdmara de rasqueta y en particular con las valvulas,
es movible a lo largo de la doble flecha 414.

Lista de numeros de referencia

101 Camara de rasqueta
102 Anillo anilox

103 Tinta de impresion

104 Flecha

105 Cuchilla de rasqueta
106 Cuchilla de rasqueta
107 Cuerpo de sellado

108 Cuerpo de sujecion

109 Cuerpo de sujecion

110 Conducto de suministro
111 Flecha para indicar el suministro de tinta
112 Abertura de suministro
113 Abertura de purga

114 Abertura de purga

115 Piezaen T

116 Conducto

117 Tubo de ventilacién

120 Caja

121 Cubo de tinta

122 Bomba

123 Bomba

130 Valvula

131 Valvula

140 Ramal

141 Conducto de derivacion
142 Desembocadura

143 Valvula

150 Conducto

201 Pasador

202 Patin

203 deslizador

204 Rail

205 Pieza de bastidor de la maquina
210 Elemento porta-rasqueta
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211 Pieza constructiva

212 Pieza constructiva

220 Pieza de tubo

221 Bloque

222 Pasaje

223 Abertura

231 Bloque

232 Pasaje

241 Bloque

242 Pasaje

250 Pieza de conexion

260 Conducto

401 Flecha doble para indicar la direcciéon de desplazamiento
411 Pata

412 Pata

413 Varilla de acoplamiento
214 Flecha doble

420 Mecanismo de ajuste
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo entintador con un rodillo entintador que comprende:

- una camara de rasqueta (101) que forma un espacio cerrado con el rodillo entintador,

- comprendiendo la camara de rasqueta (101) al menos una abertura de suministro (112) y al menos una abertura de
purga (113, 114) para tinta de impresion,

- al menos un conducto de suministro (112) para suministrar y al menos un conducto de purga (113, 114) para purgar la
tinta de impresion, estando en el conducto de suministro (112) y en el conducto de purga (113, 114) dispuesta al menos
una valvula (130, 131) respectivamente, caracterizado porque el dispositivo entintador comprende un elemento porta-
rasqueta (210) al que la camara de rasqueta (101) puede ser acoplada, y porque al menos una de las valvulas (130,
131) puede estar dispuesta en el elemento porta-rasqueta (210).

2. Dispositivo entintador de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque la valvula (130, 131) esta fijada en el
elemento porta-rasqueta (210).

3. Dispositivo entintador de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque las dos valvulas
(130, 131) estan dispuestas en el elemento-porta-rasqueta (210).

4. Dispositivo entintador de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque un conducto de
conexion se ramifica desde el conducto de suministro (110) en la direccion de flujo de la tinta de impresién en frente de
la valvula (130, 131), que desemboca en el conducto de purga en direccion del flujo detras de la valvula (130, 131),

5. Dispositivo entintador de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizado porque en el conducto de conexion esta
prevista otra valvula (143), que esta dispuesta en el elemento porta-rasqueta (210), en particular esta fijada alli.

6. Dispositivo entintador de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el conducto de
suministro (110) y / o de purga (113, 114) termina en un bloque (221), comprendiendo dicho bloque (221) al menos una
abertura de desembocadura (142), conformando dicha abertura de desembocadura (142) junto con la abertura de
suministro (112) o con la abertura de purga (113, 114) de la camara de rasqueta (101) una abertura de flujo comun.
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