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DESCRIPCION
Composicion adhesiva termofusible que comprende al menos un captador de aldehidos particular

La presente invencioén se refiere a una composicion adhesiva termofusible que comprende al menos un captador de
aldehidos particular como se define adicionalmente mas adelante, y al uso de dicho(s) captador(es) de aldehidos
para retirar o reducir el (los) compuesto(s) organico(s) volatil(es) (VOC), particularmente aldehido(s) volatil(es) de
una composicion adhesiva termofusible.

Las composiciones adhesivas termofusibles segun la invencién emiten poco olor durante y después de su
fabricacion y aplicaciéon, y son por tanto particularmente Utiles para fabricar articulos absorbentes no tejidos
desechables de poco olor.

Antecedentes de la invencion

Los articulos absorbentes no tejidos desechables tienen una amplia aceptacion para aplicaciones para el cuidado de
bebés, nifios pequefios, adultos incontinentes y mujeres.

El término “desechable” se emplea en la presente memoria para describir articulos absorbentes que estan
destinados a ser descartados después de un solo uso. Tales articulos no estan destinados a ser lavados o
reutilizados de otro modo como articulo absorbente.

El término “no tejido” se emplea en la presente memoria para describir una tela comprendida de una red de fibras
entrelazadas, y empleada en la construccion de articulos absorbentes desechables.

Los articulos absorbentes no tejidos desechables tipicos incluyen pafales desechables, pantalones de
entrenamiento, toallitas y calzoncillos para adultos incontinentes, compresas o toallitas sanitarias femeninas. Estos
articulos tienen el objetivo de recibir y contener orina y otros fluidos corporales que secreta el usuario, y se llevan
puestos normalmente contra o en estrecha proximidad a la piel del usuario.

Para fabricar articulos absorbentes no tejidos desechables, se usan generalmente composiciones adhesivas
termofusibles para unir entre si diversos sustratos de dichos articulos, ya que proporcionan una union rapida en
comparacion con otros adhesivos tales como composiciones adhesivas a base de agua o a base de disolventes, que
requieren una etapa de secado del agua o el disolvente.

Las composiciones adhesivas termofusibles adecuadas para este fin deben poseer la fuerza de unién apropiada
para adherir los sustratos implicados. También deben poseer una buena flexibilidad cuando se desea una unién
adhesiva resistente a deformaciones. Las composiciones adhesivas termofusibles mencionadas deben poseer
también una viscosidad adecuada y un tiempo abierto adecuado para ser aplicadas usando equipos de
revestimiento de adhesivos termofusibles convencionales a velocidades de linea altas. Deben tener una estabilidad
térmica aceptable en las condiciones de fabricacion y aplicacion de las mismas. Ademas, no deben manchar ni
sangrar a través del (de los) sustrato(s) una vez aplicadas sobre los mismos.

Los sustratos y composiciones adhesivas termofusibles usados generalmente en la fabricacion de articulos
absorbentes no tejidos desechables tienen el potencial de emitir un olor perceptible por la nariz humana. En el caso
de composiciones adhesivas termofusibles, este olor resulta de la liberacion de compuesto(s) organico(s) volatil(es)
(VOC) tales como aldehido(s) volatil(es) presente(s) en las materias primas usadas para fabricar las composiciones
adhesivas termofusibles, o generado(s) posteriormente durante el procedimiento de fabricacién y el procedimiento
de aplicaciéon de dichas composiciones adhesivas termofusibles.

Por tanto, usar materias primas (RM) con un contenido de VOC bajo podria ser una solucion potencial para reducir
el contenido de VOC total en el adhesivo termofusible. Sin embargo, esta solucién no es completamente
satisfactoria, ya que pueden generarse VOC adicionales durante los procedimientos de fabricacién y aplicacion de
las composiciones adhesivas termofusibles, durante los cuales las materias primas son expuestas durante mucho
tiempo a una temperatura alta (140-170°C). Ademas, estas materias primas son caras y apenas estan disponibles en
el mercado.

Durante el procedimiento de fabricacién a escala industrial, las composiciones adhesivas termofusibles son
calentadas tipicamente durante varias horas (al menos 4 horas) a 150-170°C para fundir y mezclar todas las
materias primas. Las composiciones pueden ser mantenidas ademas en estado fundido durante hasta 15 horas
adicionales antes de ser enfriadas.

Durante el procedimiento de aplicacion a escala industrial, las composiciones adhesivas termofusibles son
calentadas tipicamente durante varias horas (al menos 2 horas) a 140-170°C para hacer a las composiciones lo
suficientemente fluidas para ser aplicadas usando lineas revestidoras de adhesivos termofusibles convencionales.
Las composiciones pueden ser mantenidas ademas en un fundidor durante hasta 4 dias, antes de ser aplicadas.

En estas condiciones de procedimiento de fabricacion y aplicacion, se encontré que las materias primas que
comprenden al menos un enlace doble carbono-carbono, tales como la mayoria del (de los) plastificante(s),

2



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2 680 848 T3

polimero(s) termoplastico(s) y resina(s) dotadora(s) de pegajosidad que se usan tipicamente en composiciones
adhesivas termofusibles sufren una degradacion térmica y oxidativa por una reaccién de radicales, conduciendo a la
liberacién de compuesto(s) organico(s) volatil(es) indeseable(s), especialmente aldehido(s) volatil(es) indeseable(s).

El término “aldehido volatil” se emplea en la presente memoria para describir un compuesto hidrocarbonado en C+-
Coo, y preferiblemente en C4-Cq2, que comprende al menos un grupo aldehido (-CH=0). En particular, el término
“aldehido volatil” incluye los compuestos mencionados anteriormente que tienen una presion de vapor que excede
0,1 milimetros de mercurio (mm Hg) (es decir, aproximadamente 13,3 Pascales (Pa)) en condiciones normales (es
decir, 20°C y 101,3 kPa (760 mm Hg)).

Los aldehidos volatiles son indeseables cuando presentan la desventaja de mostrar un olor fuerte y/o desagradable
incluso en un contenido bajo en la composicion adhesiva termofusible, y/o son irritantes para el sistema respiratorio
en un contenido mas alto.

Estos inconvenientes son particularmente problematicos para la fabricacion y/o aplicacion por parte de un operador
de tal composicion adhesiva termofusible, pero también para el usuario final de un producto de ensamblaje unido
con tal composicion adhesiva termofusible y envuelto en un envase hermético. En particular, los usuarios de los
articulos absorbentes no tejidos desechables se quejan normalmente del fuerte y maloliente olor perceptible al abrir
el envase hermético.

Hay por tanto una necesidad de retirar o reducir la presencia de aldehido(s) volatil(es), y preferiblemente aldehido(s)
volatil(es) indeseable(s), dentro de las composiciones adhesivas termofusibles, en particular para disminuir el
impacto del olor de dicha composiciéon adhesiva termofusible, especialmente cuando se usa en la fabricacion de
articulos absorbentes no tejidos desechables de poco olor.

Para satisfacer esta necesidad, se exploraron diferentes soluciones, pero ninguna de ellas fue completamente
satisfactoria.

De hecho, se sabe que trabajar a una temperatura mas baja y/o en una atmdsfera de nitrégeno durante los
procedimientos de fabricacion y aplicacion de las composiciones adhesivas termofusibles reduce la generacion de
aldehido(s) volatil(es), ya que la oxidacion térmica disminuye, y puede conducir por tanto a un menor olor. Sin
embargo, esta solucidon para retirar o reducir la presencia del aldehido volatil liberado por las composiciones
adhesivas termofusibles no es satisfactoria para varias composiciones adhesivas termofusibles que requieren ser
calentadas durante mucho tiempo a alta temperatura (140-170°C) para ser fundidas. Ademas, trabajar en una
atmdsfera de nitrégeno no se considera que sea una soluciéon econémica, y puede causar problemas de seguridad
criticos. Por lo tanto, hay una necesidad sustancial de una solucién econdmica y practica para retirar o reducir la
parte de aldehido volatil llevada por la composicion adhesiva termofusible al articulo no tejido desechable acabado.

El documento US 2014.331.601 explica el uso de 0,5 a 10% en peso de particulas sorbentes de VOC para reducir la
emision de VOC dentro de una composicion adhesiva termofusible que comprende de 5 a 80% en peso de polimero
termoplastico y de 20 a 70% en peso de agente de pegajosidad, con una viscosidad no mayor que 15.000
centipoises a 177°C. La composicion adhesiva termofusible puede comprender también de 5 a 35% en peso de un
plastificante.

Se explicaba que la composiciéon adhesiva termofusible resultante emitia una cantidad total de VOC de al menos
20% menos, en relaciéon a la misma composicion que no comprendia particulas sorbentes. Entre las particulas
sorbentes de VOC usadas, se puede hacer mencion de gel de silice, carbén activado, zeolitas y ciclodextrina. Estas
particulas sorbentes son porosas y capaces de atrapar en sus tamices moleculares el VOC emitido durante el
procedimiento de fabricacién de la composicidon adhesiva termofusible, por adsorcion fisica.

Sin embargo, no se encontré que estas particulas sorbentes fueran completamente satisfactorias, ya que se
producia una desorcion del VOC atrapado cuando el adhesivo termofusible era sometido a una etapa posterior de
calentamiento, tal como durante el procedimiento de aplicacién de dicho adhesivo.

Ademas, aunque este documento explicaba que la composicion adhesiva termofusible descrita estaba exenta de
precipitacion, se observo inesperadamente una precipitacion cuando se usoé ciclodextrina como particulas sorbentes
en la composicion adhesiva termofusible, en particular durante el procedimiento de fabricacién o de aplicacion de
dichas composiciones, donde las composiciones adhesivas termofusibles y las particulas sorbentes son calentadas
a aproximadamente 150°C o mas.

Ademas, la precipitacion de particulas sorbentes inorganicas y/o la degradacion de particulas sorbentes organicas
también puede causar problemas de bloqueo de filtros durante el procedimiento de aplicacién de la composiciéon
adhesiva termofusible.

Compendio de la invencion

Sorprendentemente, se encontr6 que usando los captador(es) de aldehidos definido(s) mas adelante, fue posible
remediar las deficiencias de la técnica anterior.
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De hecho, al contrario que las particulas sorbentes usadas en la técnica anterior, se encontré que el (los)
captador(es) de aldehidos usado(s) segun la invencion permiten neutralizar eficazmente e irreversiblemente el (los)
aldehido(s) volatil(es), conduciendo a una composicion adhesiva termofusible de contenido de aldehido(s) volatil(es)
mas bajo, incluso después de haber sufrido un periodo largo de exposicidon a alta temperatura, o ciclos de fusién y
enfriamiento repetidos, como puede ocurrir esto durante los procedimientos de fabricacion y aplicacién de las
composiciones adhesivas termofusibles convencionales.

Sin estar limitado por la teoria, se supone que cuando esta(n) presente(s) aldehido(s) volatil(es) en la composicion
adhesiva termofusible o es (son) generado(s) a alta temperatura durante el procedimiento de fabricacién o aplicacién
de dicha composicion adhesiva, el (los) captador(es) de aldehidos usado(s) segun la invencion reacciona(n)
quimicamente con el (los) grupo(s) aldehido de los aldehidos volatiles, para formar un producto inodoro de peso
molecular mas alto.

Se encontrd por tanto que afiadir al menos un captador de aldehidos usado segun la invencidon en una composicion
adhesiva termofusible es util para retirar o reducir eficazmente la cantidad de aldehido(s) volatil(es) presente(s) en
dicha composicion adhesiva termofusible. El (los) aldehido(s) volatil(es) presente(s) en las composiciones adhesivas
termofusibles pueden aparecer durante y/o después de los procedimientos de fabricacion y aplicacion de dicha
composicion adhesiva termofusible, o pueden provenir de las materias primas usadas para fabricar las
composiciones adhesivas termofusibles, como se explicé anteriormente.

Por lo tanto, usar dicho(s) captador(es) de aldehidos se encontré especialmente util para disminuir el impacto del
olor de una composicién adhesiva termofusible que presenta problemas de olor, y, en una mayor extension,
disminuir el impacto del olor sobre el articulo absorbente no tejido desechable que comprende tal composicion
adhesiva termofusible.

De hecho, se encontré que la composicion adhesiva termofusible segun la invencion emite menos aldehido volatil y
por tanto menos VOC, y presenta un olor menos intenso después de los procedimientos de fabricacion y/o
aplicacién, en comparacion con la composiciéon adhesiva termofusible correspondiente de la misma naturaleza pero
que no comprende un captador de aldehidos (denotada como composicién de referencia).

Se encontréo también que la composicion adhesiva termofusible segun la invencion presenta un olor menos
desagradable después de los procedimientos de fabricacion y/o aplicacion de dicha composicion.

La intensidad y agradabilidad (tono hedonico) de la(s) emisiéon(es) de VOC, y especialmente la(s) emision(es) de
aldehido(s) volatil(es), liberado(s) por el adhesivo termofusible, pueden ser evaluadas por cualquier método
conocido en el campo olfatorio, tales como los ilustrados en los ejemplos de la presente solicitud.

Ademas, se encontré también que el (los) captador(es) de aldehidos usado(s) segun la invencion es (son) estables
térmicamente para sufrir un periodo largo o repetido de exposicion(es) a alta temperatura, como durante los
procedimientos de fabricacion y/o aplicacion tipicos de la composicién adhesiva termofusible (varias horas a 140-
170°C) a escala industrial.

La composicion adhesiva termofusible segun la invencidon presenta también buenas propiedades adhesivas, como
se menciond anteriormente, y es especialmente adecuada para ser usada para fabricar articulos absorbentes no
tejidos desechables tales como los mencionados anteriormente. En particular, la composicion adhesiva termofusible
segun la invencion presenta una buena fuerza de union sobre los sustratos usados normalmente para el ensamblaje,
y en particular la construccion, de articulos absorbentes no tejidos desechables.

Una ventaja adicional de la presente composicion adhesiva termofusible es que se encontré que el (los) captador(es)
de aldehidos usado(s) segun la invencion es (son) totalmente miscibles con las materias primas del adhesivo, y se
funde(n) por debajo del punto de fusion de la composicion adhesiva termofusible, evitando cualquier precipitacion y/o
problemas de bloqueo de filtros.

Seran evidentes otros rasgos y ventajas a partir de la siguiente descripcion, que incluye las realizaciones preferidas
y ejemplos, y a partir de las reivindicaciones.

En la presente solicitud, a menos que se indique otra cosa, el Punto de Ablandamiento de Anillo y Bola se mide
segun ASTM E 28.

Descripcion detallada de la invencién

Segun un primer objeto de la invencion, la presente solicitud se refiere a una composicion adhesiva termofusible que
comprende:

A- de 5% en peso de al menos un polimero termoplastico elegido de poliolefinas, copolimeros de bloques de
estireno (SBC), etileno-acetato de vinilo (EVA), y mezcla de los mismos;

B- de 20% a 70% en peso de al menos una resina dotadora de pegajosidad;
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C- de 0,01% a 1%, preferiblemente de 0,09% a 0,5% en peso de al menos un captador de aldehidos que tiene un
peso molecular menor que 500 g/mol y un punto de fusion por debajo de 170°C y que comprende en su estructura
un anillo aromatico unido directamente o indirectamente al menos a un grupo terminado en amina, definido mas
adelante, y elegido preferiblemente de 2-aminobenzamida, 3-aminobenzamida, 1,8-diaminonaftaleno, 2-
aminobencenosulfonamida, benceno-1,2-diamina, y mezcla de los mismos;

D- de 5% a 35% en peso, preferiblemente de 10% a 30% en peso, de al menos un plastificante elegido de aceites
nafténicos, aceites parafinicos, y mezcla de los mismos; con preferiblemente

E- de 0,1% a 2% en peso de al menos un antioxidante;
totalizando el contenido total de los ingredientes mencionados anteriormente 100% en peso.

El contenido de los ingredientes mencionados anteriormente (A a E) en la composicion adhesiva termofusible, dado
en porcentaje en peso, se expresa en relacion al peso total de la composicion adhesiva termofusible.

La composicion adhesiva termofusible segun la invencion puede o no presentar propiedades sensibles a la presion.

En el primer caso, la composicion adhesiva termofusible segin la invencion es una composicién adhesiva
termofusible sensible a la presion (HMPSA), es decir, una composicion adhesiva que combina tanto propiedades
termofusibles como sensibles a la presion.

En el segundo caso, la composicién adhesiva termofusible segun la invencion es una composicion adhesiva
termofusible no sensible a la presién, es decir, una composicién adhesiva que presenta propiedad termofusible, pero
no propiedad sensible a la presion.

El término “termofusible” se emplea en la presente memoria para describir que la composicién adhesiva requiere ser
calentada al menos a 120°C, y preferiblemente al menos 140°C, para ser aplicada sobre un sustrato. La composicion
adhesiva termofusible es por tanto sélida a 23°C.

El término “sensible a la presion” se emplea en la presente memoria para describir que la composicion adhesiva es
pegajosa a 23°C y por tanto pegajosa cuando se aplica presion con los dedos.

Segun una realizacion particular de la invencién, la composicion adhesiva termofusible es un HMPSA que
comprende:

A- de 15% a 35% en peso de al menos un polimero termoplastico elegido de poliolefinas, copolimeros de bloques
de estireno (SBC), etileno-acetato de vinilo (EVA), y mezcla de los mismos;

B- de 30% a 60% en peso de al menos una resina dotadora de pegajosidad;

C- de 0,01% a 1%, preferiblemente de 0,09% a 0,5% en peso, de al menos un captador de aldehidos que tiene un
peso molecular menor que 500 g/mol y un punto de fusion por debajo de 170°C y que comprende en su estructura
un anillo aromatico unido directamente o indirectamente al menos a un grupo terminado en amina, definido mas
adelante, y elegido preferiblemente de 2-aminobenzamida, 3-aminobenzamida, 1,8-diaminonaftaleno, 2-
aminobencenosulfonamida, benceno-1,2-diamina, y mezcla de los mismos;

D- de 10% a 30% en peso de al menos un plastificante elegido de aceites nafténicos, aceites parafinicos, y
mezcla de los mismos; con preferiblemente

E- de 0,1% a 5% en peso de al menos un antioxidante;

los % en peso se dan en relacion al peso total de la composicion adhesiva termofusible, y el contenido total de los
ingredientes mencionados anteriormente totalizan 100% en peso.

El contenido de los ingredientes mencionados anteriormente (A a E) en la composicion adhesiva termofusible
sensible a la presioén, dado en porcentaje en peso, se expresa en relacion al peso total de la composicion adhesiva
termofusible sensible a la presion.

Tanto los HMPSA como las composiciones adhesivas termofusibles no sensibles a la presion segun la invencion son
utiles en la fabricacion de articulos absorbentes no tejidos desechables.

En particular, las composiciones adhesivas termofusibles no sensibles a la presion segun la invencién son utiles por
ejemplo como adhesivo para union elastica o estirable, o para proporcionar integridad (es decir, cohesion interna) de
un nucleo absorbente hecho tipicamente de una mezcla de pelusa y polimero superabsorbente (SAP) o de SAP.

Los HMPSA segun la invencién son utiles en particular para preparar cintas que pueden usarse para la union a la
cintura de pafales, para proporcionar integridad (es decir, cohesion interna) de un nucleo absorbente hecho
tipicamente de una mezcla de pelusa y polimero superabsorbente (SAP) o de SAP, o como adhesivo para la
construccion de articulos absorbentes no tejidos desechables.
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La expresidon “para la construccion de articulos absorbentes no tejidos desechables” se emplea en la presente
memoria para describir que el adhesivo esta destinado a unir capas diferentes de sustrato(s) del articulo absorbente
no tejido desechable (tipicamente la lamina superior, la lamina trasera, y el ntcleo absorbente).

A- Polimero termoplastico

El (los) polimero(s) termoplastico(s) A usado(s) segun la invencion se selecciona(n) de poliolefinas, SBC, EVA y
cualquier mezcla de los mismos.

En una primera realizacion, el (los) polimero(s) termoplastico(s) A puede(n) elegirse de poliolefinas.

En una segunda realizacion, el (los) polimero(s) termoplastico(s) A puede(n) elegirse de SBC y EVA, y mas
preferiblemente de SBC.

Preferiblemente, el polimero termoplastico A usado segun la invencion tiene un indice de fusion menor que 100, mas
preferiblemente menor que 60, y la composicion adhesiva termofusible segun la invencion tiene una viscosidad
menor que aproximadamente 35.000 mPa.s a 163°C.

Mas preferiblemente, el polimero termoplastico A usado segun la invencion tiene un indice de fusion de 3 a 50, y la
composicion adhesiva termofusible segun la invencién tiene una viscosidad menor que aproximadamente 20.000
mPa.s a 163°C.

Incluso mas preferiblemente, el polimero termoplastico tiene un indice de fusién mayor que aproximadamente 5 a
20, y la composicion adhesiva termofusible segun la invencién tiene una viscosidad menor que aproximadamente
10.000 mPa.s a 163°C.

Con estos intervalos de viscosidad mencionados anteriormente, la composicion adhesiva termofusible segun la
invencion puede aplicarse facilmente mediante boquillas de revestimiento convencionales.

El MFI puede medirse por ASTMD 1238 0 1SO1133 a 190°C o 200°C bajo una carga de 2,16 kilogramos (kg) o 5 kg.
La(s) poliolefina(s) que puede(n) usarse segun la invencién incluyen:

- copolimero(s) de etileno y monémeros de alfaolefina, copolimero(s) de etileno y monémeros no de alfaolefina, y
cualquier mezcla de los mismos;

- homopolimero y copolimero de polibut-1-eno, y cualquier mezcla de los mismos;

- copolimero(s) de etileno acetato de vinilo (EVA), copolimero(s) de etileno acrilato, copolimero(s) de etileno
metacrilato, copolimero(s) de etileno acrilato de metilo, copolimero(s) de varios de estos mondmeros, y cualquier
mezcla de los mismos.

La(s) poliolefina(s) que puede(n) usarse segun la invencion estan disponibles en el mercado bajo diversas
designaciones comerciales, que incluyen las series Affinity®, Versify® y Infuse®, de Dow Chemical Company, la
serie Vestoplast® de Evonik industries AG, la serie Vistamaxx® de ExxonMobil Chemical Company, Licocene® de
Clariant y L-Modu® de Idemitsu Kosan Co. Ltd, la serie Evatane® y la serie Lotryl® de Arkema.

El (los) copolimero(s) de bloques de estireno util(es) segun la invencion incluyen copolimeros de bloques lineales o
radiales que comprenden al menos un bloque A no elastomérico que es un bloque de poliestireno y al menos un
bloque B elastomérico que es un blogue de polimero de dieno totalmente o parcialmente hidrogenado o uno no
hidrogenado.

El copolimero de bloques de estireno util segun la invencion puede elegirse de los siguientes copolimeros, y mezclas
de los mismos:

- copolimero de dibloques lineal de estructura AB,
- copolimero de tribloques lineal de estructura ABA,
- copolimeros de bloques radiales de la estructura (AB),Y,
en donde:
- A es un bloque de poliestireno no elastomérico,
- B es un polimero de bloques de dieno elastomérico tal como bloque de polibutadieno o poliisopreno,
-'Y es un compuesto multivalente, y

- n es un numero entero de al menos 3.
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El copolimero de tribloques lineal de estructura ABA puede usarse en solitario o en mezcla con un copolimero de
dibloques lineal de estructura AB.

El bloque elastomérico B puede ser tratado posteriormente mediante hidrogenacién parcial o total para mejorar su
estabilidad al calor.

Preferiblemente, el copolimero de bloques de estireno util segun la invencién se elige de los siguientes copolimeros
de tribloques lineales:

- copolimero de estireno-butadieno-estireno (SBS) con o sin dibloque de estireno-butadieno (SB),
- copolimero de estireno-isopreno-estireno (SIS) con o sin dibloque de estireno-isopreno (Sl),

- copolimero de estireno-etileno-butileno-estireno (SEBS),

- copolimero de estireno-butadieno-butileno-estireno (SBBS),

- copolimero de estireno-etileno-propileno-estireno (SEPS),

- y cualquier mezcla de los mismos.

Mas preferiblemente, el copolimero de bloques de estireno es un copolimero de tribloques lineal de estructura ABA,
definida anteriormente, e incluso mas preferiblemente un copolimero de tribloques SIS o SBS lineal.

Cuando el copolimero de bloques de estireno es una mezcla de copolimero de tribloques lineal de estructura ABA 'y
copolimero de dibloques lineal de estructura AB, definido anteriormente, el contenido de dibloques lineales varia
preferiblemente de 1 a 60% en peso en relacion al peso total de la mezcla de tribloques y dibloques.

La cantidad de los bloques terminales A en el copolimero de ftribloques lineal de estructura ABA, definida
anteriormente, puede variar de 14 a 51% en peso, preferiblemente de 20 a 40% en peso, en relacion al peso total
del copolimero de tribloques lineal de estructura ABA o, en el caso de una mezcla de copolimeros de tribloques y
dibloques lineales de estructuras ABA y AB, en relacion al peso total de la mezcla de tribloques y dibloques.

Los copolimeros de bloques de estireno comerciales utiles incluyen las series KRATON D y G ® de Kraton
Polymers, la serie EUROPRENE Sol T ® de Versalis (grupo Eni), la serie SOLPRENE® de Dynasol Elastomers, y
las series Taipol® y Vector® de TSRC Corporation.

Como ejemplo de copolimeros de bloques de estireno utiles, puede hacerse mencion de:

- Kraton® D1152, una mezcla de copolimeros de tribloques SBS y dibloques SB lineales, con un contenido de
estireno de 29,5% en peso en relacion al peso total de la mezcla, un peso molecular medio de alrededor de
122.000 g/mol, un MFI (medido segun ISO1133) de 8,5 gramos (g/ 10 minutos (min) a 200°C bajo una carga de 5
kilogramos (kg), y un contenido de dibloques SB de alrededor de 17% en peso en peso en relacion al peso total
de la mezcla.

- Kraton® D1161, una mezcla de copolimeros de tribloques SIS y dibloques SI lineales, con un contenido de
estireno de 15% en peso en relacion al peso total de la mezcla, un MFI (medido segun 1ISO1133) de 9 g/10 min a
200°C bajo una carga de 5 kg, un peso molecular medio de alrededor de 220.000 g/mol, y un contenido de
dibloques Sl de alrededor de 19% en peso en peso en relacion al peso total de la mezcla.

- Taipol® SBS 4202 de TRSC Corporation, un copolimero de tribloques de SBS lineal con un contenido de
estireno de 40% en peso en relacion al peso total del copolimero de tribloques, un MFI (medido segun ASTM
D1238) de 3-10 g/10 min a 190°C bajo una carga de 5 kg, un peso molecular medio de alrededor de 102.400
g/mol.

- Vector® 4411 de TRSC Corporation, un copolimero de tribloques de SIS lineal con un contenido de estireno de
44% en peso en relacion al peso total del copolimero de tribloques, un MFI (medido segun ASTM D1238) de 40
g/10 min a 200°C bajo una carga de 5 kg, un peso molecular medio de alrededor de 106.000 g/mol.

Entre todos los polimeros termoplasticos A que pueden usarse para la invencion, los mas preferidos se eligen de
etileno-acetato de vinilo (EVA), copolimero de tribloques de estireno-isopreno-estireno (SIS), copolimero de
tribloques de estireno-butadieno-estireno (SBS) lineal, copolimero de tribloques de estireno-etileno-butileno-estireno
(SEBS) lineal, y mezcla de los mismos, estando dichos copolimeros de tribloques posiblemente en mezcla con sus
copolimeros de dibloques correspondientes.

La composicion adhesiva termofusible segun la invencion puede aplicarse sobre cualquier sustrato por cualesquiera
medios y procedimientos de revestimiento de adhesivos termofusibles convencionales. En particular, la composicion
adhesiva termofusible segun la invencion es util para unir diversas partes de un articulo absorbente no tejido
desechable, que puede estar hecho de uno o varios sustrato(s).
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La cantidad total de polimero(s) termoplastico(s) A usados segun la invencién varia preferiblemente de 10% a 80%
en peso, mas preferiblemente de 15% a 45% en peso, e incluso mas preferiblemente de 20% a 35% en peso, en
relacion al peso total de la composicion adhesiva termofusible.

B- Resina dotadora de pegajosidad

La(s) resina(s) dotadora(s) de pegajosidad B usadas en las composiciones adhesivas termofusibles segun la
presente invencion pueden comprender uno o varios enlace(s) dobles(s) carbono-carbono o puede no comprender
ningun enlace doble carbono-carbono. En este ultimo caso, pueden prepararse resina(s) dotadora(s) de pegajosidad
saturadas por hidrogenacion total de la(s) resina(s) dotadora(s) de pegajosidad insaturadas.

Como se emplea en la presente memoria, las clases adecuadas de resinas dotadoras de pegajosidad incluyen:

(a) rosinas naturales y modificadas tales como, por ejemplo, rosinas de goma, rosinas de madera, rosinas de
talloil, rosinas destiladas, rosinas hidrogenadas, rosinas dimerizadas y rosinas polimerizadas;

(b) ésteres de glicerol y pentaeritritol de rosinas naturales y modificadas, tales como, por ejemplo, los ésteres de
glicerol de rosina de madera clara, los ésteres de glicerol de rosina hidrogenada, los ésteres de glicerol de rosina
polimerizada, los ésteres de pentaeritritol de rosina de madera clara, los ésteres de pentaeritritol de rosina
hidrogenada, los ésteres de pentaeritritol de rosina de talloil y los ésteres de pentaeritritol modificados con
fendlicos de rosina;

(c) resinas de politerpeno, que incluyen resinas de politerpeno hidrogenadas que tienen un punto de
ablandamiento de Anillo y Bola de aproximadamente 20°C a 140°C, resultando estas ultimas resinas de
politerpeno generalmente de la polimerizacion de hidrocarburos de terpeno, tales como el monoterpeno conocido
como pineno, en presencia de catalizadores de Friedel-Crafts a temperaturas moderadamente bajas;

(d) resinas de terpeno modificadas con fendlicos tales como, por ejemplo, las que resultan de la condensacion, en
un medio acido, de un terpeno y un fenol;

(e) resinas de hidrocarburos de petréleo alifaticas (incluyendo cicloalifaticas) (C5) que tienen un punto de
ablandamiento de Anillo y Bola de aproximadamente 60°C a 140°C, resultando dichas resinas de la
polimerizacion de monémeros hidrocarbonados C5; y los derivados hidrogenados correspondientes que resultan
de una hidrogenacion total o parcial posterior de las mismas;

(f) resinas de hidrocarburos de petréleo aromaticas (C9) que tienen un punto de ablandamiento de Anillo y Bola
de aproximadamente 60°C a 140°C, resultando dichas resinas de la polimerizacion de mondmeros
hidrocarbonados C9; y los correspondientes derivados hidrogenados que resultan de una hidrogenacion total o
parcial posterior de las mismas;

(g) resinas de petréleo alifaticas (incluyendo cicloalifaticas)/aromaticas (C5/C9) que tienen un punto de
ablandamiento de Anillo y Bola de aproximadamente 60°C a 140°C, resultando dichas resinas de la
polimerizacién de mondmeros hidrocarbonados C5/C9; y los correspondientes derivados hidrogenados que
resultan de una hidrogenacion total o parcial posterior de las mismas.

Como ejemplo de mondmeros hidrocarbonados C5 utiles para preparar las resinas dotadoras de pegajosidad que
pertenecen a la clase (e) o (g), puede hacerse mencion de trans-1,3-pentadieno, cis-1,3-pentadieno, 2-metil-2-
buteno, diciclopentadieno, ciclopentadieno, ciclopenteno y cualquier mezcla de los mismos.

Como ejemplo de mondmeros hidrocarbonados C9 utiles para preparar las resinas dotadoras de pegajosidad que
pertenecen a la clase (f) o (g), puede hacerse mencién de viniltoluenos, diciclopentadieno, indeno, metilestireno,
estireno, metilindenos y cualquier mezcla de los mismos.

Segun una realizaciéon particular de la invencion, se usa una mezcla de dos o mas de las resinas dotadoras de
pegajosidad descritas anteriormente en la composicion adhesiva termofusible segun la invencion.

La(s) resina(s) dotadora(s) de pegajosidad B usadas segun la invencion estan disponibles en el mercado.

Como ejemplo de resina(s) dotadora(s) de pegajosidad B disponibles en el mercado que pertenecen a la clase (a),
puede hacerse mencion de:

- rosinas de talloil naturales no modificadas de Arizona Chemical Company vendidas bajo los nombres
comerciales Sylvaros® (85, 90 y NCY),

- la rosina parcialmente hidrogenada de Eastman vendida bajo el nombre comercial Foralyn® E y la rosina
totalmente hidrogenada de Eastman vendida bajo el nombre comercial Foral® AX-E,

- la rosina dimerizada de Eastman vendida bajo el nombre comercial Dymerex®.
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Como ejemplo de resina(s) dotadora(s) de pegajosidad B disponibles en el mercado que pertenecen a la clase (b),
puede hacerse mencion de:

- Sylvalite® RE 100L, un éster de rosina de talloil a base de pentaeritritol, y
- Sylvalite® RE 85L, un éster de glicerol de rosina de talloil,
ambas disponibles en Arizona Chemical Company.

Como ejemplo de resina(s) dotadora(s) de pegajosidad B disponibles en el mercado que pertenecen a la clase (c),
puede hacerse mencion de:

- los agentes de pegajosidad de politerpeno de Arizona Chemical Company vendidos bajo los nombres
comerciales Sylvagum® TR y Sylvares® TR series (7115, 7125, A25L, B115, M1115).

Como ejemplo de resina(s) dotadora(s) de pegajosidad B disponibles en el mercado que pertenecen a la clase (d),
puede hacerse mencion de:

- las resinas de terpenofenol de Arizona Chemical Company vendidas bajo los nombres comerciales Sylvares®
TP (96, 2040, 300, 7042, 2019).

Como ejemplo de resina(s) dotadora(s) de pegajosidad B disponibles en el mercado que pertenecen a la clase (e),
puede hacerse mencion de:

- las resinas de hidrocarburos de petrdleo alifaticas y cicloalifaticas basadas en una fraccion hidrocarbonada de
petroleo C5 (tales como una mezcla de trans-1,3-pentadieno, cis-1,3-pentadieno, 2-metil-2-buteno,
diciclopentadieno, ciclopentadieno, ciclopenteno), que tienen un punto de ablandamiento de Anillo y Bola que
varia de 60°C a 140°C, de Eastman Company, vendidas bajo los nombres comerciales Wingtack® 98, Wingtack®
ET, y Escorez® 1310LC,

- las resinas de hidrocarburos de petroleo cicloalifaticas parcialmente hidrogenadas basadas en una fraccion
hidrocarbonada de petréleo C5 y parcialmente hidrogenadas, que tienen un punto de ablandamiento de Anillo y
Bola que varia de 60°C a 140°C, de Exxon Mobil, vendidas bajo el nombre comercial Escorez® serie 5400 (5400,
5415, 5490).

Como ejemplo de resina(s) dotadora(s) de pegajosidad B disponibles en el mercado que pertenecen a la clase (f),
puede hacerse mencion de:

- las resinas de hidrocarburos de petréleo aromaticas basadas en una fraccién hidrocarbonada de petréleo C9
(tales como una mezcla de viniltoluenos, diciclopentadieno, indeno, metilestireno, estireno, metilindenos), que
tienen un punto de ablandamiento de Anillo y Bola de aproximadamente 60°C a 140°C, disponibles en Kolon
Industries, vendidas bajo los nombres comerciales Hikotack® (P-90, P110 Sy P120 S).

Como ejemplo de resina(s) dotadora(s) de pegajosidad B disponibles en el mercado que pertenecen a la clase (g),
puede hacerse mencion de:

- las resinas de hidrocarburos de petréleo aromaticas modificadas con cicloalifaticos parcialmente hidrogenadas
basadas en fracciones de petrdleo de hidrocarburos C5/C9, que tienen un punto de ablandamiento de Anillo y
Bola de aproximadamente 60°C a 140°C, de Exxon Mobil, vendidas bajo el nombre comercial Escorez® serie
5600 (5600, 5615, 5690).

- la resina de hidrocarburos de petréleo aromaticas modificadas con alifaticos no hidrogenada basada en
fracciones de petroleo de hidrocarburos C5/C9, que tiene puntos de ablandamiento de Anillo y Bola de
aproximadamente 60°C a 140°C, de Zeon, vendida bajo el nombre comercial Quintone® DX390N.

La cantidad total de resina(s) dotadora(s) de pegajosidad B usada(s) segun la invencién varia preferiblemente de
20% a 70% en peso, y mas preferiblemente de 35% a 60% en peso, en relacion al peso total de la composicion
adhesiva termofusible.

C- Captador de aldehidos

El al menos un captador de aldehidos C usado segun la invencion comprende en su estructura un anillo aromatico
unido directamente o indirectamente al menos a un grupo terminado en amina, teniendo dicho captador de aldehidos
un peso molar menor que 500 g/mol, preferiblemente menor que 400 g/mol, y mas preferiblemente menor que 300
g/mol, y un punto de fusion por debajo de 170°C, preferiblemente por debajo de 140°C, y mas preferiblemente por
debajo de 120°C.

La expresion “grupo terminado en amina” se emplea en la presente memoria para describir un grupo monovalente
que comprende en su estructura al menos un grupo amina terminal elegido de una amina primaria (NH.) y una
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amina secundaria (NHR, siendo R un grupo hidrocarbonado tal como alquilo, preferiblemente en C4-Cy).

El anillo aromatico puede ser monociclico o policiclico, estando dicho anillo aromatico preferiblemente por al menos
un anillo hidrocarbonado de 6 miembros, tal como un grupo fenilo, bencilo o naftalénico.

El grupo terminado en amina es preferiblemente una amina primaria o una amina secundaria. El atomo de nitrégeno
del grupo terminado en amina puede estar unido directamente al anillo aromatico del captador de aldehidos C
mediante un enlace covalente, o puede estar unido indirectamente al anillo aromatico del captador de aldehidos C
mediante un grupo divalente elegido preferiblemente de -C=0- y -SO»-.

El captador de aldehidos C usado segun la invencion puede ser simétrico o asimétrico. En particular, puede
comprender un €je, plano o centro de simetria.

El captador de aldehidos C usado segun la invencidon es capaz de reaccionar quimicamente con cualesquiera
aldehidos volatiles que puedan estar presentes en la composicion adhesiva termofusible o se generen in situ cuando
la composicion adhesiva termofusible sea calentada, especialmente durante mucho tiempo a alta temperatura. El
captador de aldehidos C usado segun la invencioén, por tanto, es capaz de neutralizar irreversiblemente dichos
aldehidos volatiles.

El (los) captador(es) de aldehidos C usado(s) segun la invencidon puede(n) estar presente(s) en solitario o en
cualquier mezcla deseada, y tiene la funcion de controlar y/o inhibir el olor de los aldehidos volatiles emitidos desde
la composiciéon adhesiva termofusible.

En particular, el captador de aldehidos C usado segun la invenciéon y el producto resultante de la reaccion entre el
aldehido volatil y el captador de aldehidos deben ser sustancialmente estables térmicamente a la temperatura y
tiempo requeridos para la preparacion y procesamiento del adhesivo termofusible, preferiblemente a 170°C durante
72 h.

El (los) captador(es) de aldehidos C usado(s) segun la invencion debe(n) ser compatible(s) con las otras materias
primas o ingredientes usados en la composicion adhesiva termofusible, y por tanto no deben afectar de manera
adversa al rendimiento de unién o la estabilidad térmica de la composicion adhesiva termofusible.

El (los) captador(es) de aldehidos C usado(s) segun la invencion preferiblemente no debe(n) contener agua ni otros
disolventes para que sea(n) procesable(s) rapidamente en un equipo de mezcla termofusible, y tampoco debe(n) ser
toxico(s) para el usuario final.

Segln una realizacion preferida, el anillo aromatico esta sustituido por al menos una amina primaria R°, estando el
atomo de nitrogeno de la amina primaria R° unido directamente al anillo aromatico del captador de aldehidos por un
enlace covalente.

En un aspecto especifico de esta realizacion, el anillo aromatico también puede estar sustituido por al menos un
grupo terminado en amina R' idéntico o diferente a R%, estando los dos atomos de nitrogeno de R° y R' separados
uno del otro preferiblemente por 2 o 3 atomos elegidos de atomos de carbono, heteroatomos tales como atomos de
azufre, y mezcla de los mismos.

Cuando los al menos dos atomos de nitrégeno de R° y R' estan separados uno del otro por 2 o 3 atomos elegidos
de atomos de carbono, heteroatomos tales como atomos de azufre, y mezcla de los mismos, la reaccion del
captador de aldehidos C usado segun la invencién con un aldehido volatil conduce a la formacién de un producto
policiclico estable que comprende un anillo de 5 0 6 miembros respectivamente.

Cuando el anillo aromatico del captador de aldehidos C usado segun la invencién no esta sustituido por un grupo R’
o cuando R® y R' no estan en una posicién que favorece la formacién de un producto policiclico estable que
comprende un anillo de 5 o 6 miembros, mencionado anteriormente, la reaccion de la(s) amina(s) primaria(s) (R° y
opcionalmente R') unida(s) directamente al anillo aromatico del captador de aldehidos C con el aldehido volatil
conduce a la formacion de una aldimina y agua.

El atomo de nitrogeno de R' puede estar unido directamente al anillo aromatico del captador de aldehidos por un
enlace covalente o puede estar unido indirectamente al anillo aromatico del captador de aldehidos mediante un
grupo divalente elegido de -(C=0)- y -SO,-, estando los dos atomos de nitrégeno de R° y R' separados uno del otro
preferiblemente por 2 o 3 atomos como se definié anteriormente.

El anillo aromatico del captador de aldehidos C usado segun la invencion sustituido por al menos un grupo primario
RO definido anteriormente y denotado como primer anillo aromatico, también puede estar sustituido por un grupo R*y
un grupo R?®, posicionados en orto uno en relacién al otro, y condensandose entre si para formar un segundo anillo
aromatico adyacente al primer anillo aromatico, para formar un grupo biciclico compuesto por dicho primer anillo
aromatico y un segundo anillo aromatico.

El segundo anillo aromatico es preferiblemente un grupo fenilo, y forma con el primer anillo aromatico sustituido por
al menos un grupo amina primaria R° un grupo naftaleno sustituido por al menos un grupo amina primaria R°
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definido anteriormente. Mas preferiblemente, el segundo anillo aromatico esta sustituido con al menos un grupo
amina primaria R7, estando el atomo de nitrégeno del grupo amina primaria R” unido directamente al segundo anillo
aromatico del captador de aldehidos C por un enlace covalente, y estando los dos atomos de nitrégeno de R® y R”
separados uno del otro preferiblemente por 3 atomos de carbono.

Los captadores de aldehidos adecuados eficaces segun esta primera realizacion de la invencién pueden elegirse de
los que corresponden a la siguiente férmula (1):

R

S
e

= RO

R

M
en la que:
- R%es NHa;

- R se elige entre un atomo de hidroégeno y un grupo terminado en amina elegido de una amina primaria NHa,
una amina secundaria -NH-R®, -SO,-NH-R?® y -CONH-R?,

- siendo R® un atomo de hidrégeno o un alquilo C4-Cv,
- siendo R® un alquilo C+-C,

- R* y R® se eligen entre un atomo de hidrégeno, un alquilo C4-Co, una amina primaria NHz, una amina
secundaria -NH-R®-, definida anteriormente, o pueden condensarse entre si, cuando estan posicionados en orto
uno en relacion al otro, para formar un (segundo) anillo hidrocarbonado aromatico de 6 miembros tal como un
fenilo opcionalmente sustituido por al menos un grupo R7 elegido entre un atomo de hidrégeno y un grupo
terminado en amina elegido de una amina primaria NH,, una amina secundaria -NH-R®, -SO,-NH-R?® y -CONH-
R?3, definidos anteriormente.

Cuando R* y R® estan posicionados en orto uno en relacion al otro, y se condensan entre si para formar un
(segundo) anillo hidrocarbonado aromatico de 6 miembros como se describié anteriormente, forman con el (primer)
anillo aromatico que lleva R° un grupo biciclico (compuesto por dicho primer anillo aromatico y un segundo anillo
aromatico). Preferiblemente, R* y R® se condensan entre si para formar un anillo hidrocarbonado aromatico de 6
miembros, tal como un fenilo, sustituido por al menos un grupo R7 que es una amina primaria NH,. Mas
preferiblemente, los dos atomos de nitrégeno de los grupos amina primaria R® y R” estan separados uno del otro
preferiblemente por 3 atomos de carbono del grupo biciclico.

Cuando R" es un grupo terminado en amina, definido anteriormente, R® y R" estan posicionados preferiblemente en
orto uno en relacién al otro para favorecer la formacién de un producto policiclico estable que comprende un anillo
de 5 0 6 miembros.

Cuando R" es -CONH-R? 0 -SO,-NH-R?3, definidos anteriormente, y esta posicionado en posicion orto en relacion a
la amina primaria R°, la reaccion quimica entre el aldehido volatil y el captador de aldehidos C conduce a la
formacion de agua y un anillo de 6 miembros, como se ilustra por ejemplo a continuacion:

R
R® 3 \::0 R 3
e A R
> )\ + H—OH
NH, N R'2
R'4 R |

H
en la que:
- R3?, R* y R® son como se definieron anteriormente,

- Aes -CO-0-SO,-,
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- R? es un atomo de hidrogeno, o un hidrocarburo C+-Cy4, preferiblemente C+-Co.

Cuando R° y R no estan en la posicion que favorece la formacion de un anillo de 5 o 6 miembros, la(s) amina(s)
primaria(s) (R° y opcionalmente R™), unida(s) directamente al anillo aromatico, reacciona(n) con el aldehido volatil
para formar una aldimina y agua, como se ilustra por ejemplo a continuacion, siendo R, R?, R* y R® como se
definieron anteriormente:

1 2 1
R R R
R —0 R
> )H\ + H—OH
5 2
R NH, R® N SRr?

El (los) captador(es) de aldehidos C usado(s) segun la invencion que cumplen los requisitos anteriores y son
eficaces en disminuir el contenido de aldehidos volatiles de la composicion adhesiva termofusible incluyen: 2-
aminobenzamida, 3-aminobenzamida, 1,8-diaminonaftaleno, 2-aminobencenosulfonamida, benceno-1,2-diamina, y
mezcla de los mismos.

Preferiblemente el (los) captador(es) de aldehidos C usado(s) segun la invencion se elige(n) de 2-aminobenzamida,
2-aminobencenosulfonamida y mezcla de los mismos.

Mas preferiblemente, el (los) captador(es) de aldehidos C usado(s) segun la invencion es (son) 2-aminobenzamida
(antranilamida), representada a continuacion:

Oy NH2
NH,

La cantidad de captador(es) de aldehidos C usado(s) segun la invencién puede ser ajustada dependiendo de las
materias primas o igredientes usados, los procedimientos de formulacion y aplicacion, y la cantidad de reduccion de
aldehido(s) volatil(es) requerida.

La cantidad de captador(es) de aldehidos C usado(s) segun la invencion que varia de 0,01% a 1% en peso permite
neutralizar eficazmente y a un coste razonable cualquier aldehido volatil que sea probable que esté presente o se
genere en las composiciones adhesivas termofusibles seguin la invencion. Como se explicd antes, el (los)
aldehido(s) volatil(es) pueden ser resultado de los diversos ciclos de fusion y enfriamiento, y en particular los dos
ciclos de fusién y enfriamiento que corresponden cada uno al procedimiento de fabricacion y el procedimiento de
aplicacion de la composicion adhesiva termofusible.

La cantidad total de captador(es) de aldehidos C usado(s) segun la invencion permite por tanto reducir o retirar
eficazmente los VOC, y en particular el (los) aldehido(s) volatil(es), y disminuir por tanto el olor de la composicion
adhesiva termofusible debido a estos volatiles.

Preferiblemente la cantidad de captador(es) de aldehidos C usado(s) segun la invencion debe ser suficiente para
conducir a una disminuciéon perceptible de la intensidad del olor y/o una agradabilidad del olor mejorada de la
composicion adhesiva termofusible, como se ilustra en los ejemplos.

La cantidad total de captador(es) de aldehidos C usado(s) segun la invencién esta presente preferiblemente en una
cantidad que varia de 0,09% a 1% en peso, mas preferiblemente de 0,1 a 1% en peso, e incluso mas
preferiblemente de 0,1% a 0,5% en peso, en relacion al peso total de la composicion adhesiva termofusible.

D- Plastificante

El (los) plastificante(s) D usado(s) segun la invencién pueden elegirse de aceites nafténicos y parafinicos usados
tipicamente en composiciones adhesivas termofusibles.

El (los) plastificante(s) D usado(s) segun la invencion pueden conferir una buena procesabilidad a la composicion
adhesiva termofusible. Ademas, el (los) plastificante(s) D usado(s) segun la invenciéon pueden proporcionar también
un control de la viscosidad deseado sin disminuir sustancialmente la fuerza adhesiva o la temperatura de servicio
(temperatura de uso) del adhesivo termofusible.

Los aceites nafténicos y aceites parafinicos son aceites basados en petréleo que consisten en una mezcla de
hidrocarburos nafténicos (anillos hidrocarbonados de C4 a C; miembros, alifaticos, saturados o insaturados, y
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preferiblemente anillos de C4 a C¢ miembros, alifaticos, saturados o insaturados. A modo de ejemplo, puede hacerse
mencién de cicloalcanos tales como ciclopentano, ciclohexano, cicloheptano)), hidrocarburos parafinicos (alcanos
saturados, lineales o ramificados) e hidrocarburos aromaticos (anillos hidrocarbonados aromaticos, que pueden ser
monociclicos o policiclicos, y preferiblemente anillos hidrocarbonados aromaticos de C¢ miembros).

La clasificacion de aceite Nafténico y Parafinico se hace en base a la cantidad de cada tipo de hidrocarburos en el
aceite. Por regla general, los aceites parafinicos tienen un contenido de hidrocarburos parafinicos de al menos 50%
en peso; los aceites nafténicos tienen un contenido de hidrocarburos nafténicos entre 30% y 40% en peso, en
relacion al peso total del plastificante.

Preferiblemente el (los) plastificante(s) D usado(s) segun la invencién es un aceite nafténico.

Los plastificantes D utiles usados segun la invencion estan disponibles en el mercado. A modo de ejemplo, puede
hacerse mencion de los aceites nafténicos de Nynas vendidos bajo los nombres comerciales Nyflex® 223 y Nyflex®
222B, que se usan preferiblemente.

Pueden anadirse otro(s) plastificante(s) en la composicién adhesiva termofusible segun la invencion a fin de conferir
ventajas comparables o mejoradas al plastificante D mencionado anteriormente.

La cantidad total de plastificante(s) D y otro(s) plastificante(s) opcional(es) usado(s) segun la invencion
preferiblemente no debe exceder de 30% en peso, en relacion al peso total de la composicion adhesiva termofusible.
De lo contrario esto podria conducir a propiedades adhesivas mas bajas y/o problemas de manchado.

E- Antioxidante

Preferiblemente, la composicién adhesiva termofusible segun la invencién comprende de 0,1% a 2% en peso de al
menos un antioxidante E, en relacion al peso total de la composicién adhesiva termofusible.

El (los) antioxidante(s) E util(es) segun la invenciéon se incorpora(n) preferiblemente en la composicién adhesiva
termofusible para ayudar a proteger la composicion adhesiva termofusible de degradaciones quimicas. Dichas
degradaciones implican generalmente las reacciones de radicales libres, que resultan de la escisién de cadenas
catalizada por la luz ultravioleta o bien el calor, con dioxigeno. Tal degradacion se manifiesta normalmente por un
deterioro en la apariencia (cambio a marrén del color) u otras propiedades fisicas del adhesivo, y en las
caracteristicas de rendimiento del adhesivo.

En particular, el (los) antioxidante(s) E util(es) segun la invencion protege(n) al adhesivo del efecto de las reacciones
de degradacion térmica que se producen principalmente durante el procedimiento de fabricacion y aplicacion del
adhesivo, donde la composicién adhesiva termofusible y sus ingredientes son calentados durante mucho tiempo a
alta temperatura en presencia de dioxigeno.

El (los) antioxidante(s) E util(es) incluye(n) fenoles impedidos y fenoles que contienen azufre y fésforo. Los fenoles
impedidos son bien conocidos por los expertos en la técnica, y pueden caracterizarse como compuestos fendlicos
que contienen también grupos estéricamente voluminosos en estrecha proximidad al grupo hidroxilo fendlico de los
mismos. En particular, generalmente estan sustituidos grupos butilo terciario sobre el anillo de benceno en al menos
una de las posiciones orto en relacion al grupo hidroxilo fendlico.

Los fenoles impedidos representativos incluyen:
1,3,5-trimetil-2,4,6-tris(3-5-di-terc-butil-4-hidroxibencil)benceno;
tetrakis-3(3,5-di-terc-butil-4-hidroxifenil)propionato de pentaeritritol;
3(3,5-di-terc-butil-4-hidroxifenil)propionato de n-octadecilo;
4.4’-metilenbis(4-metil-6-terc-butilfenol);

4 ,4’-tiobis(6-terc-butil-o-cresol);

2,6-di-terc-butilfenol;
6-(4-hidroxifenoxi)-2,4-bis(n-octiltio)-1,3,5-triazina;

2,4 ,6-tris(4-hidroxi-3,5-di-terc-butil-fenoxi)-1,3,5-triazina;
3,5-di-terc-butil-4-hidroxibencilfosfonato de di-n-octadecilo;
3,5-di-terc-butil-4-hidroxibenzoato de 2-(n-octiltio)etilo;

hexa-(3,3,5-di-terc-butil-4-hidroxi-fenil)propionato de sorbitol;
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2,2’-metilenbis(4-metil-6-terc-butilfenol)fosfitos, que incluyen, p.ej., tris-(p-nonilfenil)-fosfito (TNPP) y bis(2,4-di-terc-
butilfenil)4,4’-difenilen-difosfonito, 3,3'-tiodipropionato de di-estearilo (DSTDP);

tetrakis(metilen(3,5-diterc-butil-4-hidroxihidrocinamato))metano;
(tris(2,4-diterc-butilfenil)fosfato), y combinaciones de los mismos.

Los antioxidantes de fenol impedido pueden usarse por si mismos o en combinacién con otros antioxidantes, tales
como antioxidantes de fosfitos como la serie Irgafos®, o antioxidantes de aminas aromaticas como la serie
Naugard® de Addivant.

Los antioxidantes E utiles estan disponibles en el mercado bajo diversas designaciones comerciales, que incluyen,
p.ej., los antioxidantes fendlicos impedidos de la serie Irganox® de BASF, que incluyen, p.ej., el antioxidante
Irganox® 1010 (tetrakis(metilen(3,5-di-terc-butil-4-hidroxihidrocinamato))metano) e Irgafos® 168 (tris(2,4-diterc-
butilfenil)fosfato).

La cantidad total de antioxidante(s) E y otro(s) antioxidante(s) opcional(es) util(es) segun la invencion esta presente
preferiblemente en una cantidad que varia de 0,1 a 3% en peso, y mas preferiblemente de 0,5% a 1% en peso, en
relacion al peso total de la composicion adhesiva termofusible.

El rendimiento de los antioxidantes utiles segun la invencidon puede ser potenciado adicionalmente utilizando, en
conjuncion con los mismos: (1) sinergistas tales como, por ejemplo, ésteres y fosfitos de tiodipropionato; y/o (2)
agentes quelantes y desactivadores de metales como, por ejemplo, acido etilendiaminatetraacético, sales del mismo,
y disalicilalpropilendiimina.

F- Resina reforzante de bloques terminales

Cuando la composiciéon adhesiva termofusible segun la invencion esta destinada a ser usada para una aplicacion
sumamente exigente que requiere alta cohesion adhesiva y alta resistencia de la fuerza adhesiva, la composicion
comprende preferiblemente al menos una resina reforzante de bloques terminales F.

La resina reforzante de bloques terminales F es principalmente resinas aromaticas basadas en corrientes
monomeéricas puras o mixtas de monémeros aromaticos. Los ejemplos tipicos de tales mondmeros aromaticos
incluyen mondémero hidrocarbonado C9 aromatico, estireno, alfa-metilestireno, viniltolueno. Se prefieren los basados
en alfa-metilestireno.

Las resinas reforzantes de bloques terminales F Utiles estan disponibles en el mercado bajo diversos nombres
comerciales, que incluyen, p.gj., la serie Plastolyn® de Eastman Chemical.

La resina reforzante de bloques terminales F usada segun la invencion tiene tipicamente un peso molecular de 5.000
a 15.000 g/mol.

Los Puntos de Ablandamiento de Anillo y Bola de la resina reforzante de bloques terminales F varian
preferiblemente de 90°C a 160°C, mas preferiblemente, de 100°C a 140°C, y mas preferiblemente de 120°C a 140°C.

Cuando la(s) resina(s) reforzante(s) de bloques terminales F esta(n) presente(s) en la composicion adhesiva
termofusible segun la invencion, la cantidad total de resina(s) reforzante(s) de bloques terminales F varia
preferiblemente de 3 a 20% en peso, y mas preferiblemente de 5 a 15% en peso, en relacion al peso total de la
composicion adhesiva termofusible.

Ingrediente(s) opcional(es) adicional(es)

Pueden incorporarse otro(s) ingrediente(s) opcional(es) en la composicion adhesiva termofusible segun la invencion
a fin de modificar propiedades fisicas particulares de la composicion adhesiva termofusible.

Entre los ingredientes opcionales que pueden usarse en la composicion adhesiva termofusible de la invencion,
puede hacerse mencion de cargas, tensioactivos, colorantes, estabilizantes a la luz ultravioleta, agentes
fluorescentes, modificadores de la reologia, y similares.

La cantidad total del (de los) ingrediente(s) opcional(es) que puede(n) estar presente(s) en la composicion adhesiva
termofusible segun la invencion puede variar de 0% a 10% en peso, preferiblemente de 0,1% a 5% en peso, y mas
preferiblemente de 0,1% a 2% en peso, en relacion al peso total de la composicion adhesiva termofusible.

Segun una variante preferida de la invencion, la composicion adhesiva termofusible comprende:

A- de aproximadamente 5% en peso, preferiblemente de 15% a 35% en peso, de al menos un copolimero de
bloques de estireno (SBC);

B- de aproximadamente 20% a aproximadamente 70% en peso, preferiblemente de 30% a 60% en peso, de al
menos una resina dotadora de pegajosidad;
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C- de aproximadamente 0,01% a aproximadamente 1% en peso, preferiblemente de 0,09% a 0,5% en peso, de al
menos un captador de aldehidos elegido de 2-aminobenzamida, 3-aminobenzamida, 1,8-diaminonaftaleno, 2-
aminobencenosulfonamida, benceno-1,2-diamina, y mezcla de los mismos, siendo preferiblemente 2-
aminobenzamida;

D- de aproximadamente 5% a aproximadamente 35% en peso, preferiblemente de 10% a 30% en peso, de al
menos un plastificante elegido de aceites nafténicos, aceites parafinicos, y mezcla de los mismos; con
preferiblemente

E- de aproximadamente 0,1% a aproximadamente 2% en peso de al menos un antioxidante;
totalizando el contenido total de los ingredientes mencionados anteriormente 100% en peso.

El contenido de los ingredientes mencionados anteriormente (A a E) en la composicién adhesiva termofusible, dado
en porcentaje en peso, se expresa en relacion al peso total de la composicion adhesiva termofusible.

Segun una variante de la invencioén, los ingredientes e ingredientes opcionales de la composicion adhesiva
termofusible segun la invencion se eligen preferiblemente entre los que comprenden pocos o preferiblemente ningdn
enlace doble carbono-carbono para limitar la produccion de VOC, y especialmente aldehidos volatiles. Esta variante
es particularmente util para proporcionar una composicion adhesiva termofusible inodora.

Segun otro objeto de la invencién, la presente solicitud se refiere a un procedimiento de fabricacion de la
composicion adhesiva termofusible segun la invencion que comprende al menos una etapa de mezclar y calentar a
una temperatura que varia de 140°C a 170°C los ingredientes de la composicion adhesiva termofusible segun la
invencion, al menos durante un periodo de tiempo lo suficientemente largo para fundir la(s) resina(s) dotadora(s) de
pegajosidad y el (los) polimero(s) termoplastico(s) A.

La composicion adhesiva termofusible de la presente invencién puede producirse usando cualquiera de las técnicas
conocidas en la técnica para fabricar una composicion adhesiva termofusible. Los ingredientes usados para preparar
la composicion adhesiva termofusible se mezclan y se calientan preferiblemente a alta temperatura durante al
menos varias horas, tipicamente al menos 4 horas, y preferiblemente de 4 a 6 horas, a una temperatura que varia de
140 a 170°C, en la producciéon a escala industrial (es decir, para la produccion de 3-6 toneladas métricas de
composicion adhesiva termofusible).

La composicion adhesiva termofusible segun la invencion puede prepararse en presencia de dioxigeno (tal como en
atmosfera de aire), o preferiblemente en una atmésfera inerte, p.ej. en didxido de carbono o nitrégeno para limitar la
degradacion potencial por reacciones oxidativas.

Segun una realizacion preferida, el procedimiento para fabricar la composicién adhesiva termofusible segun la
invencion comprende:

- una primera etapa de mezclar y calentar la(s) resina(s) dotadora(s) de pegajosidad B, y el (los) plastificante(s) D,
preferiblemente con el (los) antioxidante(s) E, cuando estén presentes, a una temperatura que varia de 120°C a
140°C, al menos durante un periodo de tiempo lo suficientemente largo para fundir toda(s) la(s) resina(s)
dotadora(s) de pegajosidad B,

- una segunda etapa de afadir el (los) polimero(s) termoplastico(s) A en la mezcla obtenida en la etapa anterior
bajo agitacion y calentamiento a una temperatura que varia de 150°C a 170°C, al menos durante un periodo de
tiempo lo suficientemente largo para fundir todo(s) el (los) polimero(s) termoplastico(s) A,

- afadiéndose el (los) captador(es) de aldehidos C posiblemente durante la primera etapa o bien durante la
segunda etapa en mezcla con los otros ingredientes, o posteriormente durante una tercera etapa posterior en la
composicion adhesiva termofusible que resulta de la segunda etapa a una temperatura que varia de 150°C a
170°C bajo agitacion.

En la primera etapa del procedimiento, los ingredientes se mezclan y se calientan a una temperatura que varia de
120°C a 140°C durante al menos varias horas, tipicamente al menos una hora y media, y preferiblemente de una
hora y media a tres horas, en la produccién a escala industrial.

En la segunda etapa del procedimiento, la mezcla se agita y se calienta a una temperatura que varia de 150°C a
170°C durante al menos varias horas, tipicamente al menos dos horas y media, y preferiblemente de 3 a 5 horas, en
la produccion a escala industrial.

En la tercera etapa del procedimiento, la mezcla se agita y se calienta a una temperatura que varia de 150°C a
170°C durante al menos 30 minutos (min), y preferiblemente de 30 min a una hora.

Preferiblemente, el (los) captador(es) de aldehidos se afiade(n) en la primera o segunda etapa para reducir el
numero de etapas del procedimiento, y simplificar por tanto dicho procedimiento.
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Adicionalmente, el procedimiento de la invencién puede comprender una etapa de aplicar vacio para retirar cualquier
aire atrapado en la mezcla, antes o después de cualquiera de las etapas de procedimiento descritas anteriormente.

Otro(s) ingrediente(s) adicional(es) util(es) que puede(n) estar presente(s) en la composicion adhesiva termofusible
segun la invencion puede(n) afiadirse en cualquier etapa del procedimiento segun la invencion.

La composicion adhesiva termofusible segun la invencion, preparada por el procedimiento descrito anteriormente,
puede ser mantenida adicionalmente, por ejemplo en un fundidor, en estado fundido durante hasta 15 horas
adicionales antes de ser enfriada y envasada en forma de una composicion sélida lista para el uso.

Segun otro objeto de la invencion, la presente solicitud se refiere a un procedimiento para aplicar la composicion
adhesiva termofusible segun la invencion, que comprende una etapa de calentar a una temperatura que varia de
140°C a 170°C la composicion adhesiva termofusible segun la invencién, durante al menos un periodo de tiempo
suficientemente largo para hacer a la composicion adhesiva termofusible lo suficientemente liquida para ser aplicada
sobre un sustrato, por ejemplo al menos dos horas a escala industrial, después una etapa de aplicar dicha
composicion sobre un primer sustrato, y poner en contacto la superficie revestida del sustrato con la superficie del
segundo sustrato, para formar una unién adhesiva que une los dos sustratos.

Los sustratos pueden ser diferentes o de la misma naturaleza, con diversas formas (capa o pelicula, hebras, pelusa).

Preferiblemente cada sustrato puede elegirse independientemente uno del otro de tela no tejida, tisu, pelusa
absorbente, polimero superabsorbente (SAP), material compuesto, plasticos, que pueden ser elastoméricos o no
elastoméricos, y que pueden elegirse por ejemplo de Copolimeros de Bloques de Poliestireno (SBC), Poliuretano y
Poliolefina, y cualquier mezcla de los mismos.

El material compuesto puede estar hecho de al menos uno de los materiales mencionados anteriormente.

La composicion adhesiva termofusible segun la invencion puede ser revestida o aplicada con diversas técnicas de
aplicacion conocidas en la técnica, que incluyen aplicacion de tipo contacto y aplicacién de tipo no contacto, usando
por ejemplo revestimiento por boquilla de ranura y pulverizacion o fibrilizacién, respectivamente.

En particular, como se mencion6 anteriormente, la composicion adhesiva termofusible segun la invencion puede
aplicarse facilmente mediante boquillas de revestimiento convencionales, tales como las que tienen un diametro de
0,03048 a 0,0762 cm o una longitud de boquilla de ranura ajustable mediante una cufia y que varia de 20 ym a 300
pm.

Antes de ser aplicada sobre la superficie del primer sustrato, la composicion adhesiva termofusible segun la
invencién puede ser mantenida adicionalmente en un fundidor durante hasta 4 dias.

La composicion adhesiva termofusible segun la invencion puede ser aplicada sobre un sustrato o almacenada en
presencia de dioxigeno (en atmdsfera de aire), o preferiblemente en atmdsfera inerte para limitar las degradaciones
debidas a reacciones oxidativas.

Segun otro objeto de la invencion, la presente solicitud se refiere a un producto de ensamblaje que comprende al
menos dos sustratos unidos por al menos una composicion adhesiva termofusible segun la invencion.

La composicion adhesiva termofusible segun la invencion puede usarse como adhesivo de laminacién para unir una
pluralidad de capas de sustrato, por ejemplo para fabricar toallitas de bafo, toallas de papel, bayetas y otros
productos para el consumidor, particularmente articulos absorbentes tales como pafiales desechables.

En una realizacion particular de la invencion, el producto de ensamblaje segun la invencion puede ser un producto
multicapas que comprende al menos dos capas de sustrato(s) unidas por al menos una composicion adhesiva
termofusible segun la invencion.

En el producto de ensamblaje segun la invencion, las al menos dos capas de sustrato(s) pueden estar unidas
adhesivamente por una capa de composicién adhesiva termofusible segun la invencion, intercalada entre las dos
capas de sustrato(s).

Alternativamente o acumulativamente, las al menos dos capas de sustrato(s) pueden estar unidas adhesivamente
por puntos de la composicion adhesiva termofusible segun la invencion.

Preferiblemente, el producto de ensamblaje es un articulo absorbente no tejido desechable.

Segun otro objeto de la invencion, la presente solicitud se refiere al uso de al menos un captador de aldehidos C
usado segun la invencion para retirar o reducir el (los) compuesto(s) organico(s) volatil(es) (VOC), particularmente
aldehido(s) volatil(es) de una composicion adhesiva termofusible, que puede ser cualquier composicion adhesiva
termofusible que sea probable que emita olor debido a la presencia de compuesto(s) organico(s) volatil(es) (VOC),
particularmente aldehido(s) volatil(es).
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Como ejemplo de composiciones adhesivas termofusibles que sea probable que emitan tal olor, puede hacerse
mencién de las composiciones adhesivas termofusibles descritas en la presente solicitud como composiciones de
referencia y que no comprenden (un) captador(es) de aldehidos C usado(s) segun la invencion.

Ejemplos

Efecto del captador de aldehidos sobre dos aldehidos volatiles puros:
Preparacion de fase gaseosa de aldehido volatil:

Se prepararon cuatro viales A1, A2, A3 y A4 como sigue:

Se introdujeron 15 pl de butiraldehido (liquido a 23°C, punto de ebulliciéon (bp) = 74,8°C) con una jeringuilla en un vial
A1 de 20 ml sellado con un tapén de caucho hermético, después se llend el vial con nitrégeno. De la misma manera,
se prepara un segundo vial A2.

Se introdujeron 15 pl de benzaldehido (liquido a 23°C, punto de ebullicion (bp) = 178,1°C) con una jeringuilla en un
segundo vial A3 de 20 ml sellado con un tapon de caucho hermético, después el vial se llend con nitrégeno. De la
misma manera, se prepara un segundo vial A4.

Los cuatro viales A1, A2, A3 y A4 se dejaron reposar a 23°C durante al menos 12 horas para equilibrar la reparticion
de la fase gaseosa de aldehido volatil homogéneamente en los viales.

Preparacion de viales A5 y A6 que comprenden un aldehido volatil sin captador de aldehidos C (referencia):
Para fines comparativos, se prepararon dos viales A5 y A6 como sigue:

Se inyectaron 3 ml de la fase gaseosa de butiraldehido del vial A1 con una jeringuilla en un vial A5 de 20 ml sellado
con un tapon de caucho hermético, después se llend el vial con nitrégeno.

Se inyectaron 3 ml de la fase gaseosa de benzaldehido del vial A3 con una jeringuilla en un vial A6 de 20 ml sellado
con un tapon de caucho hermético, después se lleno el vial con nitrégeno.

Los dos viales A5 y A6 se dejaron reposar a 23°C durante al menos 12 horas para equilibrar la reparticion de la fase
gaseosa de aldehido volatil homogéneamente en los viales.

Preparacion de viales B1 y B2 que comprenden un aldehido volatil y un captador de aldehidos C (invencion):
Se prepararon dos viales B1 y B2 como sigue:

Se introdujeron 0,024 g de 2-aminobenzamida (sélida a 23°C, punto de fusiéon (mp) = 111-113°C) en un vial B1 de 20
ml sellado con un tapdn de caucho hermético, después se llend el vial con nitrégeno.

Se dejo reposar el vial a 23°C durante al menos 12 horas para fines de equilibrado sélido-gas.
Se repitié la misma operacién para preparar el vial B2 de 20 ml, que comprendia 0,024 g de 2-aminobenzamida.

Después del periodo de equilibrado de los viales B1 y B2, se inyectaron 3 ml de la fase gaseosa de butiraldehido del
vial A2 en el vial B1, y se inyectaron 3 ml de la fase gaseosa de benzaldehido del vial A4 en el vial B2.

Analisis GC-MS:

Se calentaron los viales A5 y B1 durante 20 min a 70°C para concentrar los vapores de butiraldehido en la parte
superior del vial (area del espacio de cabeza).

Se calentaron los viales A6 y B2 durante 20 min a 70°C para concentrar los vapores de benzaldehido en la parte
superior del vial (area del espacio de cabeza).

Después se extrajeron 2 ml de muestra de la fase gaseosa de cada vial con una jeringuilla para ser analizada por
analisis de Cromatografia de Gases-Espectroscopia de Masas (GC-MS).

Resultados:

Por comparacion de los espectros GC-MS de las muestras de los viales A5 y B1, se encontrd que las areas de pico
del butiraldehido se redujeron significativamente en presencia de 2-aminobenzamida.

De hecho, se observé que la cantidad de butiraldehido en la muestra del vial B1 se redujo en 92% en comparacion
con la cantidad de butiraldehido en la muestra de referencia del vial A5.

Por comparacion de los espectros GC-MS de las muestras de los viales A6 y B2, se encontrd que las areas de pico
del benzaldehido se redujeron significativamente en presencia de 2-aminobenzamida.
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De hecho, se observo que la cantidad de benzaldehido en la muestra del vial B2 se redujo en 84% en comparacion
con la cantidad de benzaldehido en la muestra de referencia del vial A6.

Estos resultados muestran por tanto que la 2-aminobenzamida es capaz de neutralizar eficazmente un aldehido
volatil, y por tanto reducir significativamente las emisiones debidas a este compuesto organico volatil.

Efecto del captador de aldehidos C sobre aldehidos volatiles en dos composiciones adhesivas termofusibles:

Preparacion de viales C1 y C2 que comprenden una composicion adhesiva termofusible sin captador de aldehidos
(referencia):

Para fines comparativos, se prepararon dos viales C1 y C2 que comprendian respectivamente las composiciones
adhesivas termofusibles H2898 y H4358 vendidas por Bostik SA como sigue:

Se calentaron 400 g de la composicion adhesiva termofusible (H2898 o H4358) y se fundieron bajo agitacion a
160°C durante 4 horas.

Después de enfriar a 23°C, se introdujeron 2 g de la composicion adhesiva termofusible en un vial de 20 ml (C1 o
C2) que se lleno después con nitrégeno, y después se sellé con un tapén de caucho hermético.

Preparacion de viales D1, D2 y D3 que comprenden una composicion adhesiva termofusible que comprende
cantidades diferentes de un captador de aldehidos C:

Se prepararon tres viales D1, D2 y D3 de la siguiente forma:

Se mezclaron 400 g de la composicion adhesiva termofusible H2898 y 900 ppm de 2-aminobenzamida
(correspondientes a 0,09% en peso de un captador de aldehidos C en relacion al peso total de la composicion
adhesiva termofusible H2898) y se calentaron a 160°C durante 4 horas para fundir la composicion adhesiva
termofusible y obtener una mezcla homogénea.

Después de enfriar a 23°C, se introdujeron 2 g de la mezcla homogénea en un vial D1 de 20 ml, que se llend
después con nitrégeno, y después se sellé con un tapdn de caucho hermético.

Se mezclaron 400 g de la composicion adhesiva termofusible H4358 y 1.000 ppm de 2-aminobenzamida
(correspondientes a 0,1% en peso de un captador de aldehidos C en relacion al peso total de la composicion
adhesiva termofusible H4358) y se calentaron a 160°C durante 4 horas para fundir la composicion adhesiva
termofusible y obtener una mezcla homogénea.

Después de enfriar a 23°C, se introdujeron 2 g de la mezcla homogénea en un vial D2 de 20 ml que se llend
después con nitrégeno, y después se sellé con un tapén de caucho hermético.

Se mezclaron 400 g de la composicion adhesiva termofusible H4358 y 5.000 ppm de 2-aminobenzamida
(correspondientes a 0,5% en peso de un captador de aldehidos C en relaciéon al peso total de la composicion
adhesiva termofusible H4358) y se calentaron a 160°C durante 4 horas para fundir la composicion adhesiva
termofusible y obtener una mezcla homogénea.

Después de enfriar a 23°C, se introdujeron 2 g de la mezcla homogénea en un vial D3 de 20 ml que se llend
después con nitrégeno, y después se sellé con un tapén de caucho hermético.

Analisis GC-MS sobre los viales C1y D1:

Se calentaron Los viales C1y D1 durante 20 min a 140°C para generar vapores de aldehidos volatiles y concentrar
los vapores de butiraldehido en la parte superior del vial (area del espacio de cabeza).

Después se extrajeron 2 ml de muestra de la fase gaseosa de cada vial con una jeringuilla para ser analizada por
analisis de Cromatografia de Gases-Espectro de masas (GC-MS).

Resultados:

Por comparacion de los espectros GC-MS de las muestras de los viales C1y D1, se encontré que las areas de pico
de los aldehidos volatiles identificadas como butiraldehido y nonanal se redujeron significativamente en presencia de
2-aminobenzamida.

En particular, en los espectros GC-MS de la muestra del vial D1, no se identificd ningin pico correspondiente al
butiraldehido, y el area de pico correspondiente al nonanal se habia reducido significativamente.

De hecho, se observo que la cantidad total de aldehidos volatiles (benzaldehido y nonanal) en la muestra del vial D1
se redujo en 70%, conduciendo a una reduccion de VOC global de 20%, en comparacion con la muestra de
referencia del vial C1.
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Estos resultados muestran por tanto que la 2-aminobenzamida es capaz de neutralizar eficazmente e
irreversiblemente los aldehidos volatiles, y por tanto reducir significativamente las emisiones de aldehidos volatiles
generados en la composicion adhesiva termofusible cuando es expuesta a alta temperatura.

Evaluacion de ensayos de olor sobre los viales C2, D2 y D3:
Se evaluo el olor de cada composicion de los viales C2, D2 y D3 como sigue:

Se pusieron 20 g de la composicion (del vial C2, D2 o D3) en una jarra de vidrio de 300 ml y después se cubrieron
herméticamente con papel de aluminio. Después se envolvio la jarra en un papel de aluminio para impedir que la
composicion se viera e identificara.

Se almacend cada jarra en las mismas condiciones (durante 2 horas a 177°C), para dejar que los vapores de los
aldehidos volatiles se concentraran en la parte superior de la jarra. Después se abrio la jarra y fue olida por un
jurado.

El jurado esta compuesto por 6 personas elegidas de consumidores medios y entrenados:

- para calificar la intensidad del olor segun una escala de gradiente de intensidad de olor creciente que variaba de
0 a 5, dandose el grado 0 (cero) cuando la muestra es inodora, y dandose el grado 5 cuando la muestra presenta
un olor muy fuerte, y

- para juzgar la agradabilidad del olor (tono hedénico).

Resultados:
Los resultados son como sigue:

- El grado medio indicado en la tabla a continuacion se calcula a partir de los grados dados por cada persona del
jurado para evaluar la intensidad del olor de la composicion adhesiva termofusible.

- Se encontré unanimemente que la intensidad del olor de las composiciones de los viales D2 y D3 es
significativamente mas baja (diferencia de grados = 1) que la intensidad del olor de la composicion de referencia
H4358 del vial C2.

- Todas las personas del jurado encontraron una mejora obvia de la agradabilidad del olor de las composiciones
de los viales D2 y D3 en comparacion con la composicion de referencia H4358 del vial C2.

- Ademas, estos resultados muestran que afadir una cantidad creciente de 2-aminobenzamida en una
composicion adhesiva termofusible, dentro del intervalo de cantidad usado segun la invencién, permitid disminuir
significativamente la intensidad del olor de la composicion adhesiva termofusible y mejorar la agradabilidad del
olor de la composicién adhesiva termofusible.

Muestra del vial C2 (sin
captador)

Muestra del vial D2 (con
1.000 ppm de captador)

Muestra del vial D3 (con
5000 ppm de captador)

Intensidad del olor (grado
medio)

5,0

3,6

2,6

Agradabilidad del olor (tono
heddnico)

desagradabile, irritante

mas agradable que la
muestra del vial C2

mas agradable que la
muestra del vial D2
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REIVINDICACIONES
1. Composicién adhesiva termofusible, que comprende:

A- de 5% en peso de al menos un polimero termoplastico elegido de poliolefinas, copolimeros de bloques de
estireno (SBC), etileno-acetato de vinilo (EVA), y mezcla de los mismos;

B- de 20% a 70% en peso de al menos una resina dotadora de pegajosidad;

C- de 0,01% a 1% en peso de al menos un captador de aldehidos que tiene un peso molecular menor que 500
g/mol y un punto de fusiéon por debajo de 170°C y que comprende en su estructura un anillo aromatico unido
directamente o indirectamente al menos a un grupo terminado en amina,

D- de 5% a 35% en peso de al menos un plastificante elegido de aceites nafténicos, aceites parafinicos, y mezcla
de los mismos;

totalizando el contenido total de los ingredientes mencionados anteriormente 100% en peso.
2. Composicion adhesiva termofusible segun la reivindicacion 1, que comprende:

A- de 15% a 35% en peso de al menos un polimero termoplastico elegido de poliolefinas, copolimeros de bloques
de estireno (SBC), etileno-acetato de vinilo (EVA), y mezcla de los mismos;

B- de 30% a 60% en peso de al menos una resina dotadora de pegajosidad;
C- de 0,01% a 1% en peso de al menos un captador de aldehidos como se define en la reivindicacion 1;

D- de 10% a 30% en peso de al menos un plastificante elegido de aceites nafténicos, aceites parafinicos, y
mezcla de los mismos;

totalizando el contenido total de los ingredientes mencionados anteriormente 100% en peso.

3. Composicion adhesiva termofusible segun la reivindicacion 1 o 2, en donde el (los) polimero(s) termoplastico(s) se
elige(n) de Copolimeros de Bloques de Estireno y Etileno-Acetato de Vinilo.

4. Composicion adhesiva termofusible segun la reivindicacion 3, en donde el (los) polimero(s) termoplastico(s) se
elige(n) de Copolimeros de Bloques de Estireno.

5. Composicion adhesiva termofusible segun la reivindicacion 1 o 2, en donde el (los) polimero(s) termoplastico(s) se
elige(n) de Poliolefina.

6. Composicion adhesiva termofusible seguin una cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 a 5, en donde
la(s) resina(s) dotadora(s) de pegajosidad comprende(n) uno o varios enlace(s) doble(s) carbono-carbono.

7. Composiciéon adhesiva termofusible seguin una cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 a 5, en donde
la(s) resina(s) dotadora(s) de pegajosidad no comprende(n) enlace doble carbono-carbono.

8. Composicion adhesiva termofusible segun una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde el (los)
captador(es) de aldehidos se elige(n) de los siguientes compuestos de formula (1):

R
S
R
= RO
R
M
en la que:
- R%es NHa;

- R se elige entre un atomo de hidrégeno y un grupo terminado en amina elegido de una amina primaria NHa,
una amina secundaria -NH-R®, -SO,-NH-R?® y -CONH-R?,

- siendo R® un atomo de hidrégeno o un alquilo C4-Cv,
- siendo R® un alquilo C+-C,
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- R* y R® se eligen entre un atomo de hidrégeno, un alquilo C4-Co, una amina primaria NHz, una amina
secundaria -NH-R®- o pueden condensarse entre si cuando estan posicionados en orto uno en relacion al otro
para formar un anillo hidrocarbonado aromatico de 6 miembros opcionalmente sustituido por al menos un grupo
R7 elegido entre -SO,-NH-R? , -CONH-R3, R* o R®.

9. Composicion adhesiva termofusible segun la reivindicacién precedente, en donde el (los) captador(es) de
aldehidos se elige(n) entre: 2-aminobenzamida, 3-aminobenzamida, 1,8-diaminonaftaleno, 2-
aminobencenosulfonamida, benceno-1,2-diamina, y mezcla de los mismos.

10. Composicion adhesiva termofusible segun la reivindicacion precedente, en donde el (los) captador(es) de
aldehidos es (son) 2-aminobenzamida.

11. Composicién adhesiva termofusible segun una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde el (los)
captador(es) de aldehidos esta(n) presente(s) en una cantidad que varia de 0,09% a 0,5% en peso del peso total de
la composiciéon adhesiva termofusible.

12. Composicion adhesiva termofusible segin una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde dicha
composiciéon comprende:

E- de aproximadamente 0,1% a aproximadamente 2% en peso de al menos un antioxidante; en relacion al peso
total de la composicion adhesiva termofusible.

13. Producto de ensamblaje que comprende al menos dos sustratos unidos por al menos una composicioén adhesiva
termofusible como se define en una cualquiera de las reivindicaciones precedentes.

14. Producto de ensamblaje segun la reivindicacion precedente, en donde dicho producto de ensamblaje es un
articulo absorbente no tejido desechable.

15. Uso de al menos un captador de aldehidos como se define en una cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, para retirar o reducir el aldehido volatil de una composicién adhesiva termofusible.
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