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DESCRIPCION
Boquilla de alimentacion para componentes poliméricos
La invencion se refiere a una boquilla de alimentacion de componentes segun el preambulo de la reivindicacion 1.

Una boquilla de alimentacion de componentes de este tipo es conocida, por ejemplo, por el documento DE 10 2007
037 780 Al y tiene una carcasa en la cual se monta de manera movil un cuerpo de cierre, frecuentemente
designado como una aguja de boquilla, entre por lo menos dos posiciones. En la carcasa se forman una entrada de
componente y una salida de componente, en cuyo caso el cuerpo de cierre cierra la salida de componente cuando
se sitlla en una posicion determinada. Para realizar un ajuste de cantidad en tales boquillas de alimentacion de
componente el cuerpo de cierre, por lo regular, se tensa previamente en direcciéon del cierre. Por consiguiente, la
salida del componente se cierra cuando no se alimenta un componente. Sin embargo, si se alimenta un componente
y en la boquilla de alimentacién del componente se origina una presién suficientemente alta, el cuerpo de cierre se
mueve entonces desde la posicién de cierre y libera la salida de componente.

El documento DE 100 20 157 Al describe un dispositivo de boquillas con un fuelle metalico rigido, que se extiende
en direccién a la boquilla, el que se encuentra dispuesto entre la carcasa de la boquilla y el pistén de la boquilla.
Dentro del fuelle se encuentra dispuesto un resorte de pre-tensidn que se apoya en la carcasa de la boquillay en la
parte posterior del pistén de la boquilla.

El documento DE 23 60 154 Al describe un cabezal pulverizador con un dispositivo de véalvula. El dispositivo de
véalvula tiene un cuerpo de valvula y un asiento de valvula. El cuerpo de valvula se fija a una membrana que, a su
vez, se fija a la carcasa de la valvula.

El documento US 7,461,829 B2 describe una valvula en la cual el cuerpo de cierre se desliza de manera suelta por
una abertura de la carcasa y no se monta en la carcasa. El documento US 3,084,901 A1 muestra una valvula
convencional con un cuerpo de cierre que se desliza a través de una perforacion en la carcasa. Esta esta provista de
agujeros adecuados para alojar un dispositivo de estanqueidad previamente pensado con un resorte, el cual, si bien
permite un movimiento axial del cuerpo de cierre, sin embargo, impide la penetracién de fluido. Un fuelle longitudinal
se aloja en un agujero escariado y rodea el extremo superior del cuerpo de cierre. Esta publicacién muestra, por lo
tanto, un dispositivo de estanqueidad en el cual se impide precisamente una penetracion de fluido en el espacio del
fuelle y no tiene que aplicarse una fuerza adicional para cerrar la valvula. La fuga mencionada alli en el texto
("seepage" o filtracion) debe impedirse y representa solamente una penetracion no deseada de fluido en el espacio
del fuelle debido al largo tiempo de duracion o tiempo de vida util. Al contrario, de acuerdo con la invencién se
pretende una corriente activa de fluido desde la caAmara de componente al radio de accién, de modo que la presion
del componente se ajuste a la superficie activa completa de la membrana. Ademas, se haria fallar una entrada
intencionada y activa de fluido al espacio del fuelle del documento US 3,084,901 Al el efecto de sellado del
dispositivo de estanqueidad de modo que tienen que aplicarse fuerzas de cierre cada vez mas altas.

El objetivo de la invencién es crear una boquilla de alimentacion de componente mejorada que pueda reaccionar con
mas precision a cambios en la cantidad del componente. Este objetivo se logra mediante una boquilla de
alimentacién de componente con las caracteristicas de la reivindicacion 1. Los perfeccionamientos ventajosos son
objeto de las reivindicaciones dependientes.

De acuerdo con la invencion, la boquilla de alimentacion de componente tiene un sello de membrana que se fija al
extremo posterior del cuerpo de cierre y a la carcasa de manera que el cuerpo de cierre se encuentra
completamente sobre un lado del sello de membrana, en cuyo caso la carcasa y/o el cuerpo de cierre son disefiados
de manera que el componente pueda alcanzar el sello de membrana. En tal caso, es posible una configuracién en la
cual el componente puede alcanzar todas las superficies expuestas, en particular las superficies perimetrales del
cuerpo de cierre. Dicho de otra manera, el montaje del cojinete del cuerpo de cierre puede efectuarse de manera
flotante y a manera de un cojinete de deslizamiento. Ademas del sello de membrana, en este caso no se
proporciona otro sello en el cuerpo de cierre, de modo que al moverse el cuerpo de cierre se genere la menor
friccién posible.

El cuerpo de cierre tiene una seccion de guia que esta sostenida en la carcasa de manera que se deslice. Por lo
tanto, se limita a un movimiento radial del cuerpo de cierre por parte de la carcasa, en cuyo caso la seccion de guia
puede entrar en contacto parcialmente con la carcasa. El cuerpo de guia tiene ademas una seccion de cierre sobre
el lado de salida del componente que, con la carcasa, conforma una camara de componente, una seccién efectiva
formada por el extremo posterior del cuerpo de cierre, y dicha seccidn efectiva establece una camara efectiva con la
carcasa Yy el sello de membrana, en cuyo caso la camara de componente y la cadmara efectiva se conectan de modo
fluido. Por lo tanto, el componente y, ante todo, la presion del componente, pueden alcanzar la superficie del cuerpo
de cierre de la manera mas simple posible.

Particularmente es ventajoso si el cuerpo de cierre tiene al menos una ranura axial en la region de la seccién guia y
dicha ranura conecta la camara del componente con la cdmara efectiva, o el cuerpo de cierre tiene al menos una
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perforacion que conecta la camara de componente con la camara efectiva. Por lo tanto, puede efectuarse
eficientemente una ecualizacién de la presién entre la camara de componente y la camara efectiva.

Es deseable si el lado del sello de la membrana opuesto al espacio efectivo constituye una camara de presién con la
carcasa y en la carcasa se forma un canal de fluido que desemboca en la cadmara de presion. Un fluido presurizado,
por ejemplo, nitrégeno, puede alimentarse al espacio de presion a través del canal de fluido. Sobre la membrana
puede predominar un balance de presion entre la presion de componente y la presién de fluido en la camara de
presion, por lo cual, independientemente del desempefio de descarga o del caudal del componente, siempre se
establece la misma presién de componente o al menos una similar a aquella en la camara de presion.

En el canal de fluido puede proporcionarse una véalvula reguladora. Esta se ocupa de que el fluido en la camara de
presion pueda fluir solamente desde la camara de presién a una velocidad limitada. La valvula reguladora actia, por
lo tanto, como un elemento de amortiguacion que puede prevenir una vibracion del cuerpo de cierre.

Ademas, un recipiente de presion puede conectarse con el canal de fluido para hacer disponible una cantidad
suficiente de fluido presurizado. También es posible disponer un pistén hidraulico conectado en serie con la camara
de presién, o una membrana adicional que es capaz de presurizarse mediante un sistema hidraulico para también
poner en practica la salida del componente frente a la presién predominante del componente. De esta manera es
posible un cierre a la fuerza de la salida del componente.

También puede proporcionarse un elemento de muelle en el lado del sello de membrana que no esté confrontado al
espacio efectivo, el cual aplica una fuerza sobre el sello de membrana. Tal elemento de muelle puede disponerse
adicionalmente o como apoyo en la cdmara de presion anterior. Como alternativa, el elemento de muelle puede
estar dispuesto como un sustituto para el campo de presién de modo que solo el elemento de muelle aplica la fuerza
necesaria para un balance de fuerzas sobre la membrana en la direccion de cierre del cuerpo de cierre.

El sello de membrana puede ser una membrana corrugada o una membrana de rodillo. El sello de membrana se fija
al extremo posterior del cuerpo de cierre de manera que su seccion curvada se proyecta en direccién a la salida del
componente. Al usar una membrana corrugada o una membrana de rodillo, puede proporcionarse un agujero anular
en la carcasa al cual se proyecta la seccion curvada del sello de membrana, en cuyo caso el agujero se configura de
modo que la seccidn curvada se encuentre contra la superficie del agujero que se extiende en direccion radial
cuando la membrana es presurizada sobre el lado del campo de presion. Esto tiene la ventaja de que el sello de
membrana se soporta cuando predomina una alta presién en la camara de presion. La capacidad funcional del sello
de membrana se garantiza de esta manera en una alta medida ya que mediante el soporte se previene un desgarre
del sello de membrana.

El sello de membrana puede fijarse al cuerpo de cierre por medio de una placa de presion. Esta placa de presion fija
la membrana al extremo posterior del cuerpo de cierre y puede tener ranuras que corren radialmente sobre su lado
no enfrente de la membrana. Para sujetar la membrana al cuerpo de cierre puede usarse un tornillo. La provisién de
ranuras en la placa de presion es importante particularmente si la placa de presiéon se usa como un elemento de
tope al mismo tiempo, es decir, que delimita el movimiento del cuerpo de cierre por contacto con la carcasa y esta
cubre el canal de fluido al mismo tiempo. No obstante, a través de las ranuras es posible luego una alimentacién de
fluido desde el canal de fluido.

El diametro de la seccion efectiva puede ser mayor que el diametro de la seccion guia y la carcasa puede tener un
agujero en el cual se aloja la seccion efectiva en la carcasa. En otras palabras, la pared interior de la carcasa puede
construirse a manera de escalones siguiendo la forma del cuerpo de cierre.

La carcasa puede tener un primer elemento de carcasa y un segundo elemento de carcasa, en cuyo caso el primer
elemento de carcasa puede tener la entrada de componente y la salida de componente y puede alojar el cuerpo de
cierre en si, y el segundo elemento de carcasa puede cerrar una abertura del primer elemento de carcasa que se
encuentra opuesta a la salida de componente, en cuyo caso el sello de membrana puede sostenerse, en particular
sujetarse con abrazaderas, entre el primero y el segundo elemento de carcasa.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencion resultan del siguiente ejemplo de realizacion que se describe con
referencia a la figura 1, la cual muestra una vista de corte longitudinal de una boquilla de alimentacién de
componentes segun la invencion.

La boquilla de alimentacion de componente 10, mostrada en la figura 1, tiene una carcasa de varias partes, la cual
tiene un primer elemento de carcasa 11, también denominado cartucho, y un segundo elemento de carcasa 12, que
también puede denominarse cubierta.

El primer elemento de carcasa 11 esta construido como un tubo y se aloja en su extremo posterior parcialmente en
el segundo elemento de carcasa 11. La carcasa se introduce habitualmente con el primer elemento de carcasa 11 a
la pieza de la cabeza de un cabezal de mezclado y se le suministra el componente a través de una perforacion de
entrada.
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Un cuerpo de cierre, el cual en el presente ejemplo de realizacién es realizado como una aguja de boquilla 20, se
aloja de forma que pueda desplazarse esencialmente en la carcasa o en el primer elemento de carcasa 11y el
segundo elemento de carcasa 12. En este caso, la aguja de la boquilla 20 tiene una seccion guia 21 sobre la cual se
monta la aguja de la boquilla 20 directamente sobre el primer elemento de carcasa 11. Para este proposito, el primer
elemento de carcasa 11 se construye de manera que sea un agujero cilindrico, en cuyo caso el diametro interno del
primer elemento de carcasa 11 en el sitio de rodamiento es mas grande que el diametro externo de la seccién guia
21 de la aguja de la boquilla 20. La aguja de la boquilla 20 se monta, por lo tanto, con un cierto juego en el primer
elemento de carcasa 11, el cual se selecciona de modo que exista una movilidad libre de friccién con, al mismo
tiempo, suficiente direccion de la aguja de boquilla 20. El rodamiento de la aguja de boquilla se realiza, por lo tanto,
como un rodamiento de desplazamiento. Sin embargo, el rodamiento de la aguja de boquilla no se configura de
manera estanca.

En el extremo anterior del primer elemento de carcasa 11 se proporciona una boquilla 14 en la cual se forma una
salida de componente 15. La salida de componente 15 puede estar cerrada, liberada o parcialmente liberada por la
aguja de boquilla 20 o el extremo anterior de la misma. Ademas, en el primer elemento de carcasa 11 se
proporciona una entrada de componente 13 a través de la cual puede introducirse un componente reactivo a la
boquilla de alimentacion de componente. Cuando la aguja de la boquilla 20 se encuentra en la posicién en la cual se
libera o se abre la salida de componente 15, la salida de componente 15 se conecta luego con la entrada de
componente 13 y el componente reactivo puede fluir fuera de la salida de componente 15. Entre la seccién anterior
22 de la aguja de la boquilla 20 y el primer elemento de carcasa 11 se forma un de componente 16 a través del cual
puede fluir el componente desde la entrada de componente 13 a la salida de componente 15.

La parte posterior de la aguja de boquilla 20 tiene un diametro mas grande que las otras secciones de la aguja de
boquilla 20 y también puede denominarse seccidn efectiva 23. Esta seccién efectiva 23, en conexion con un sello de
membrana 30 fijjado al extremo posterior de la aguja de boquilla 20 y con el primer elemento de carcasa 11,
constituye una camara efectiva 17. De acuerdo con la configuracion de la seccién posterior de la aguja de boquilla
20, el diametro interno del primer elemento de carcasa 11 se construye un poco mas grande en la region de la
seccion efectiva 17 que el diametro externo de la seccion efectiva 23. La transicion desde el diametro agrandado al
diametro en el cual se efectia un rodamiento por desplazamiento o guia de la aguja de boquilla 20 es en forma de
peldafios. Sin embargo, la seccion efectiva no tiene necesariamente que tener un diametro mas grande que el
diametro guia de la aguja.

La sujecion del sello de membrana 30 se realiza en el presente caso mediante una conexién con tornillo. La aguja de
boquilla 20 se sitta, por lo tanto, completamente sobre un lado del sello de membrana 30. En la realizacién de
ejemplo, el sello de membrana 30 es una membrana corrugada que se sujeta con abrazaderas entre el primer
elemento de carcasa 11 y el segundo elemento de carcasa 12. El sello de membrana 30 divide, por lo tanto, la
carcasa en un lado de componente y un lado de contrapresion. En el primer elemento de carcasa 11 se forma
adicionalmente un agujero 18 al cual se proyecta la curvatura 31 de la membrana corrugada. Al moverse el cuerpo
de cierre en la direccién de cierre, la membrana corrugada, en la regién de esta curvatura, se pone en contacto con
la superficie del agujero, la cual se extiende radialmente. De esta manera, la membrana corrugada es soportada y
puede resistir altas presiones. Especialmente en el caso de una aplicacion de presion sobre un lado, la membrana
es soportada de esta manera desde la parte posterior.

Ademas, en el segundo elemento de carcasa 12 se forma un canal de fluido 121 que desemboca en una camara de
presion 19 constituido por el sello de membrana 30 y el segundo elemento de carcasa 12. En este ejemplo de
realizacién, se muestra una disposicion en la cual el canal de fluido 121 tiene una rosca en la que se atornilla el
extremo de una conexion fluida 40. En esta conexion fluida 40, en el ejemplo de realizacién, es proporcionada una
valvula reguladora. La conexion fluida 40 puede conectarse a un sistema hidraulico o un sistema neumatico de modo
que puede alimentarse un fluido presurizado al espacio de presién 19. Para configurar la boquilla de alimentacién de
componente tan compactamente como sea posible, en el presente ejemplo de realizacién el canal de fluido 121 y el
tornillo 50 para sujetar el sello de membrana 30 sobre la aguja de boquilla se encuentran dispuestos sobre un eje y
el diametro del canal de fluido 121, al menos uno de los lados enfrentados al espacio de presion 19 es configurado
para que sea mas grande que el diametro de la cabeza del tornillo. Por lo tanto, la cabeza del tornillo puede
sumergirse en el canal de fluido 121, por lo cual puede reducirse la longitud de la boquilla de alimentacion de
componente. Para una funcion 6ptima, ademas, se proporciona una placa de presién 51 entre el tornillo 50 y el sello
de membrana 30. La placa de presién 51 se pone en contacto con el segundo elemento de carcasa 12 cuando la
aguja de boquilla 20 alcanza una posicién en la cual se abre la salida de componente 15 a una extension maxima.
Para garantizarle una alimentacion de fluido tan buena como sea posible al espacio de presién 19, en la placa de
presion 51, sobre el lado que no esté enfrentado al sello de membrana 30, se forman ranuras que corren
radialmente desde el interior hacia afuera de componente del sello de membrana 30.

Para lograr una distribucién tan buena como sea posible del componente sobre el lado de componente del sello de
membrana 30 es proporcionada una perforacion 24 en la aguja de boquilla 20 que conecta la camara efectiva 18 con
la cdmara de componente 16. No obstante, de manera alternativa, la perforacion también puede omitirse y en su
lugar puede proporcionarse al menos una ranura en la aguja de boquilla, la cual conecta la camara de componente
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16 con la camara efectiva 18.

Por lo tanto, se crea una boquilla de alimentacion de componente con un comportamiento de respuesta mejorado, la
cual también reacciona de manera extremadamente precisa a pequefios cambios en la presion.
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REIVINDICACIONES

1. Boquilla de alimentacion de componente con

una carcasa (11, 12) que presenta una entrada de componente (13) y una salida de componente (15),

un cuerpo de cierre (20) en forma de pistén el cual estd montado en la carcasa de manera que pueda desplazarse
hacia adelante y hacia atras entre dos posiciones y se cierra en una primera posicion de la salida de componente
(15) a través del extremo anterior (22) del cuerpo de cierre (20), y se libera o se abre en una segunda posicion de la
salida de componente (15),

caracterizado por que

un sello de membrana (30) que se sujeta a un extremo posterior del cuerpo de cierre (20) y a la carcasa (11, 12) de
modo que el cuerpo de cierre (20) se sitia completamente sobre un lado del sello de membrana (30), en cuyo caso
la carcasa (11, 12) y/o el cuerpo de cierre (20) se configuran de manera que el componente puede alcanzar la
membrana y, por lo tanto, la presion del componente puede aplicarse a la superficie efectiva completa de la
membrana, en cuyo caso el cuerpo de cierre (20) tiene una seccion de guia (21) que se monta de modo que pueda
deslizarse en la carcasa (11), una seccién de cierre (22) en el lado de salida del componente que, con la carcasa
(11), constituye una camara de componente (16) y una seccion efectiva (23) formada en el extremo posterior del
cuerpo de cierre (20), el cual con la carcasa (11) y el sello de membrana (30) constituyen una camara efectiva (18),
en cuyo caso la camara de componente (16) y la camara efectiva (18) estan conectadas de manera fluida.

2. Boquilla de alimentacién de componente segin la reivindicacion 1, en la cual no se proporciona un sello sobre la
seccion guia (21).

3. Boquilla de alimentacion de componente segun las reivindicaciones 1 o 2, en la cual el cuerpo de cierre (20) tiene
en la regién de la seccién guia (21) al menos una ranura axial que conecta la camara de componente (16) con la
camara efectiva (18).

4. Boquilla de alimentacién de componente segun una de las reivindicaciones 1 0 2, en la cual el cuerpo de cierre
(20) tiene al menos una perforacion (24) que conecta la camara de componente (16) con la caAmara efectiva (18).

5. Boquilla de alimentacién de componente segun una de las reivindicaciones de 1 a 4, en la cual el lado del sello de
membrana (30) opuesto a la camara efectiva (18) constituye con la carcasa (12) una camara de presién (19), y en la
carcasa (12) se forma un canal de fluido (121) que desemboca en la caAmara de presion (19).

6. Boquilla de alimentacion de componente segun la reivindicacion 5, en la cual se proporciona una valvula
reguladora en el canal de fluido (121).

7. Boguilla de alimentacion de componente segin una de las reivindicaciones de 1 a 6, en la cual el sello de
membrana (30) es una membrana corrugada o una membrana de rodillo.

8. Boquilla de alimentacion de componente segun la reivindicacién 7, en la cual la carcasa (11 tiene un agujero (18)
en forma de anillo al cual se proyecta una seccion curvada (31) del sello de membrana (30), en cuyo caso el agujero
(18) se configura de modo que la seccién curvada (31) pueda encontrarse contra una superficie del agujero (18) que
se extiende en direccion radial.

9. Boquilla de alimentacién de componente segin una de las reivindicaciones de 1 a 7, en la cual la carcasa tiene un
primer elemento de carcasa (11) y un segundo elemento de carcasa (12), en cuyo caso el primer elemento de
carcasa (11) tiene la entrada de componente (13) y la salida de componente (15) y aloja el cuerpo de cierre (20) en
si, y el segundo elemento de carcasa (12) cierra una abertura del primer elemento de carcasa (11) que se encuentra
opuesta a la salida de componente (15), en cuyo caso el sello de membrana (30) se mantiene entre el primero y el
segundo elemento de carcasa.
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