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DESCRIPCION
Dispositivo y procedimiento para etiquetar envases individuales

La invencion se refiere a un dispositivo para etiquetar envases individuales de acuerdo con el preambulo de la
reivindicacion 1 y tal como se conoce por el documento JP 2003-261120A. Ademas, la invencién se refiere a un
procedimiento para etiquetar envases individuales, de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 17. Se conocen
un dispositivo y un procedimiento por el documento WO 2012/104251 Al. En este caso las etiquetas estan aplicadas
de manera desprendible sobre una tira de material en forma de una tira de soporte. El medio de manipulacién
presenta un carro transportador axialmente desplazable, que estd dotado de un brazo telescépico en cuyo otro
extremo estda montada una ventosa. La unidad formada por carro transportador, brazo telescépico y ventosa puede
pivotar alrededor de un eje horizontal, que discurre transversalmente a la direccion de transporte de los envases y
en una direccion en paralelo al plano a lo largo del cual es transportado el envase. Ademas, la unidad formada por
carro transportador, brazo telescopico y ventosa puede desplazarse a lo largo de este eje. En una posicién de
recepcion se transfiere una etiqueta impresa desde una unidad de dispensacion de etiquetas al medio de
manipulaciéon, y concretamente a la ventosa, que succiona la etiqueta por medio de presién negativa. A
continuacion, el brazo telescépico, dispuesto entre ventosa y carro transportador, se repliega, la unidad formada por
carro transportador, brazo telescépico y ventosa con etiqueta adherida a la misma se desplaza a lo largo del eje y
gira alrededor del eje y, por ultimo, la etiqueta es transferida desde la ventosa sobre el envase. A continuacion, el
medio de manipulacion regresa de vuelta a la posicion de recepcién y succiona una nueva etiqueta. En este estado
de la técnica resulta desventajoso el intervalo de tiempo relativamente grande entre la aplicacion de una etiqueta y la
aplicacién de la siguiente etiqueta. La consecuencia es que también la cadencia del equipo de avance, es decir el
transporte de los envases, debe realizarse con una correspondientemente lentitud. Un objetivo de la presente
invencién es crear un dispositivo y un procedimiento para etiquetar envases individuales con los que se acelere la
operacion de etiquetado.

El objetivo anteriormente introducido y expuesto se consigue mediante un dispositivo para etiquetar envases
individuales de acuerdo con la reivindicacion 1. Es decir, la primera y segunda seccion estan dispuestas de modo
que, durante un movimiento circulante del elemento, pueden pasar sucesivamente por el punto definido como
posicion de recepcion en el interior del dispositivo, y/o de modo que, durante un movimiento circulante del elemento,
pueden pasar sucesivamente por el punto definido como posicién de entrega en el interior del dispositivo. En una
forma de realizacién que se describirA mas adelante puede estar previsto, incluso, que durante un movimiento
circulante, la primera y segunda seccién puedan recorrer (pasar por), sucesivamente, primero la posicion de
recepcion y después la posicion de entrega. Con una etiqueta desprendible desde una tira de material quiere decirse
una etiqueta que puede estar formada de diversa manera. Por ejemplo se trata, en el caso de la etiqueta, de una
hoja o papel imprimible que esta colocada/o de manera desprendible sobre una tira de soporte que constituye en
este caso la tira de material y que puede estar compuesta de papel o plastico; en este caso, la etiqueta se
desprende de la tira de soporte o tira de material y se transfiere, durante o tras el desprendimiento, al medio de
manipulacion. En el caso de la etiqueta puede tratarse, sin embargo, también de una subseccion de una tira de
material imprimible, por ejemplo tira de papel, que se ha desprendido de la tira de material restante mediante
escisién. La escision puede tener lugar mediante corte o rasgado; en este caso, la etiqueta se desprende o escinde
de la tira de material y se transfiere, durante o tras el desprendimiento o escision, al medio de manipulacién.

Con las posiciones de transporte se definen puntos en el interior del dispositivo que son recorridos por la respectiva
seccion del elemento o la etiqueta dispuesta en la misma o unida a la misma, cuando la seccion o la etiqueta se
mueve (es transportada) desde la posicién de recepcion hacia la posicion de entrega; se trata también de posiciones
intermedias en el camino entre la posicion de recepcion y la posiciéon de entrega. Cada posicion de transporte o
intermedia esta definida, en particular, por que en este punto en el interior del dispositivo, durante el funcionamiento
del dispositivo, el equipo de aplicacion, en particular el medio de manipulacion y el elemento, esta detenido (no se
mueve) y/o cambia la direccién de movimiento. Todas las posiciones anteriormente definidas, es decir la posicién de
recepcion, la posicién de entrega y la al menos una posicién de transporte o las diversas posiciones de transporte,
estan dispuestas en diferentes puntos en el interior del dispositivo (0 con respecto a los componentes estacionarios
del dispositivo, tal como el equipo de avance), no solapandose estos puntos o posiciones entre si en la direccion de
en la que discurre la trayectoria circulante.

Debido a la construccién de acuerdo con la invenciéon pueden disponerse, tal como se explica mas adelante en mas
detalle, al mismo tiempo dos etiquetas en el medio de manipulaciéon y manipularse correctamente. Asi, mientras una
primera etiqueta esta unida a una seccion del elemento, una segunda etiqueta esta unida/se une a otra seccion del
elemento (se acopla a la misma) y/o, mientras una segunda etiqueta esta unida a una seccion del elemento, una
etiqueta previamente dispuesta ya en otra seccion del elemento puede aplicarse sobre el envase. La operacion de
etiqguetado puede acortarse por tanto notablemente con respecto al estado de la técnica.

Como se ha comentado, la primera seccion y la segunda seccién pueden llevarse, por el movimiento del elemento
y/o del medio de manipulacién, a la posicion de recepcién y a cada posicion de transporte asi como a la posicién de
entrega. A este respecto, cada una de estas posiciones no tiene que estar dispuesta o situarse sobre una misma
trayectoria circulante del elemento que ejecuta el movimiento circulante, sino que también es concebible que la
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posicion de recepcién y la posicidon de entrega estén dispuestas o se sitlen sobre una primera trayectoria circulante
y una primera posicion de transporte y una segunda posicion de transporte, sobre una segunda trayectoria circulante
del elemento. Alternativamente, también es concebible que la posicion de recepcion y la posicién de entrega estén
dispuestas 0 se sitlen sobre trayectorias circulantes diferentes del elemento, estando entonces previsto, en
particular, que sobre una primera trayectoria circulante estés dispuestas o se sitlen la posicion de recepcion y una
segunda posicion de transporte y sobre una segunda trayectoria circulante, una primera posiciéon de transporte y la
posicion de entrega. "Primera" o "segunda" posicién de transporte significa que la etiqueta transferida en la posicion
de recepcion al elemento recorre primero la primera posicion de transporte, antes de llegar, a continuacion, a la
segunda posicion de transporte.

Para que el elemento pueda moverse sobre diferentes trayectorias circulantes, esta previsto, en particular que el
medio de manipulacion pueda pivotar entre una primera posicion y una segunda posicion alrededor de un eje. En la
primera posicion del medio de manipulacion, el elemento que recorre el movimiento circulante tiene una primera
trayectoria circulante y en la segunda posicion tiene una segunda trayectoria circulante. Debido a ello es posible
llevar una etiqueta en la primera posicion del medio de manipulacion a la posicion de recepcién que se sitla sobre la
misma trayectoria circulante que la posicion de entrega, después hacer pivotar el medio de manipulacion a la
segunda posicion, con lo cual la etiqueta se sitlla entonces sobre una segunda trayectoria circulante del mismo
elemento en una primera posicion de transporte. Mediante el movimiento del elemento en la segunda posicion, en
particular al ejecutar un movimiento ciclico, la etiqueta puede moverse desde la primera posicion de transporte hasta
la segunda posicion de transporte, que se sitla sobre la misma trayectoria circulante que la primera posicién de
transporte. Si entonces el medio de manipulacion pivota de nuevo de regreso a la primera posicion, la etiqueta se
mueve a la posicién de entrega, que se sitla entonces de nuevo sobre la primera trayectoria circulante, sobre la que
también se encuentra la posicion de recepcién. Alternativamente, también es concebible que la etiqueta se lleve, en
la primera posicion del medio de manipulacién, a la posicion de recepcion, que se sitla sobre la misma trayectoria
circulante que la segunda posicién de transporte. Antes de que la etiqueta se mueva hasta la segunda posicién de
transporte, el medio de manipulacion pivota, sin embargo, de la primera posicién a la segunda posicién, con lo cual
la etiqueta llega a la primera posicién de transporte, que se sitlla sobre la misma trayectoria circulante que la
posicion de entrega. Si ahora el medio de manipulacién pivota de regreso a la primera posicién y realiza al mismo
tiempo el elemento un movimiento circulante, en particular un ciclo, la etiqueta llega a la segunda posicién de
transporte, que se sitla de nuevo sobre la primera trayectoria circulante, sobre la que también se sitla la posicién de
recepcion. Si entonces el medio de manipulacion pivota de nuevo a la segunda posicion, la etiqueta llega, debido a
ello, a la posicidon de entrega, que se sitlla sobre la misma trayectoria circulante que la primera posicién de
transporte.

Cabe indicar al respecto que en lo que precede solo se ha descrito (a modo de ejemplo) el camino de transporte de
una Unica etiqueta. Sin embargo, en cuanto esta etiqueta se encuentra en posiciones determinadas, puede unirse ya
otra etiqueta al medio de manipulacién o al elemento (disponerse en el mismo). En cuanto a la primera alternativa,
en la que la posicion de recepcion y la posicion de entrega se sitlan sobre la misma trayectoria circulante del
elemento, cuando una etiqueta se encuentra en la posicion de entrega, puede estar, por ejemplo, ya unida otra
etiqueta en la posicién de recepcién al mismo elemento; en este caso, cuando una etiqueta se encuentra en una
posicion de transporte, también puede encontrarse otra etiqueta en otra posicién de transporte distanciada de la
misma, estando dispuestas ambas etiquetas sobre el mismo elemento. En cuanto a la otra alternativa, en la que la
posicion de recepcién y la posicidon de entrega se sitian sobre diferentes trayectorias circulantes, cuando una
etiqueta estd unida en la posiciéon de recepcion al elemento, otra etiqueta puede estar unida en una posicion de
transporte al mismo elemento; en este caso, cuando una etiqueta se encuentra en la posicién de entrega, también
puede estar unida otra etiqueta en otra posicion de transporte al mismo elemento.

En una forma de realizacion del dispositivo de acuerdo con la invencidon puede estar previsto que el elemento en la
primera posicién del medio de manipulacion con respecto al equipo de avance y al equipo de impresion pase por la
unidad de dispensacién de etiquetas y por el equipo de avance de modo que, en la posicién de recepcién, pueda
transferirse una etiqueta impresa desde la unidad de dispensacion de etiquetas en la direccién de dispensacion al
elemento y al mismo tiempo pueda aplicarse, en la posicion de entrega, una etiqueta transferida al elemento sobre el
envase. El elemento del medio de manipulaciéon (denominado en lo sucesivo de forma abreviada "elemento"), que
puede realizar el movimiento circulante, sobresale por tanto en esta primera posicion del medio de manipulacion
pasando tan cerca tanto de la unidad de dispensacion de etiquetas como del equipo de avance, que puede
transferirse una etiqueta impresa desde la unidad de dispensacion de etiquetas al elemento y puede aplicarse una
etiqueta sobre el envase.

Esta forma de realizacidn se caracteriza por que, en el mismo momento en el que una etiqueta impresa es aplicada
sobre el envase, por ejemplo sobre la cara inferior del envase, se transfiere al mismo tiempo otra etiqueta ya al
medio de manipulacion o al elemento que transporta la etiqueta. En cuanto la primera etiqueta esta aplicada sobre el
respectivo envase, la otra etiqueta puede moverse inmediatamente hasta la posicién de entrega, donde puede ser
aplicada sobre el siguiente envase. En comparacion con el estado de la técnica se prescinde por tanto del intervalo
de tiempo que necesita el medio de manipulacion en el estado de la técnica para regresar desde la posicion de
entrega de nuevo a la posicion de recepcion. La operacion de etiquetado puede realizarse, de acuerdo con la
invencioén, por tanto, en un intervalo de tiempo esencialmente menor, de modo que también la cadencia del equipo
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de avance, que transporta los envases individuales, puede aumentar con respecto al estado de la técnica.

De acuerdo con una configuracion de la forma de realizacion anterior del dispositivo de acuerdo con la invencion, el
medio de manipulacién en la primera posicion esta orientado con respecto al equipo de avance de tal manera que la
etiqueta en la posicion de entrega puede sobresalir hacia una zona que es recorrida por el envase durante el
transporte. En otras palabras, el envase se mueve en la direccién de transporte, cruzando el camino de transporte
del envase la zona en la que se encuentra la etiqueta en la posicion de entrega. La etiqueta toca entonces, con una
cara que presenta un adhesivo, el envase, en particular la cara inferior del envase, llevandose el envase la etiqueta
consigo y desprendiéndose asi del elemento del medio de manipulacién.

De acuerdo con una forma de realizacion alternativa del dispositivo de acuerdo con la invencién puede estar previsto
que el elemento, en la primera posicion del medio de manipulacién con respecto al equipo de avance y al equipo de
impresion, pase por la unidad de dispensacion de etiquetas y por el equipo de avance de modo que, en la posicion
de recepcion, puede transferirse una etiqueta impresa desde la unidad de dispensacion de etiquetas en la direccion
de dispensacion al elemento y, en una de las posiciones de transporte, una etiqueta transferida al elemento puede
estar unida al mismo tiempo al elemento (dispuesta en el mismo). A este respecto, es concebible que el medio de
manipulacién en la segunda posicién esté orientado con respecto al equipo de avance de tal manera que la etiqueta,
en la posicion de entrega, puede sobresalir hacia una zona que es recorrida por el envase durante el transporte.

También en la segunda forma de realizacién, que acaba de mencionarse, del dispositivo de acuerdo con la
invencion, el principio de acuerdo con la invencién se basa en que, en un mismo elemento puede estar dispuestas al
mismo tiempo dos etiquetas y manipularse correctamente con el medio de manipulacion, es decir pueden recibirse
por el elemento, transportarse (pudiendo ejecutarse dado el caso también un pivotado entre una primera y una
segunda posiciéon del medio de manipulacién) y entregarse por el elemento (y aplicarse sobre el envase) de manera
sucesiva.

De acuerdo con otra configuracion del dispositivo de acuerdo con la invencion, el medio de manipulaciéon esta
configurado de tal manera que la etiqueta, es decir la etiqueta impresa distribuida por la unidad de dispensacion de
etiquetas, puede adherirse al elemento. Una adhesion de las etiquetas puede desprenderse de manera
especialmente sencilla en comparacion con otros métodos para unir la etiqueta a un medio de manipulacién. Asi, el
medio de manipulaciéon puede presentar, por ejemplo, un medio para generar presion negativa o un medio para
generar una descarga electrostatica. En particular, el medio de manipulacion esta configurado en este caso de modo
que el medio para generar presion negativa o el medio para generar una descarga electrostatica puede encenderse
y apagarse y/o puede adaptarse en su potencia (es decir, la potencia emitida), es decir puede adoptar cualquier
valor intermedio entre potencia maxima y una potencia de cero; en particular, el medio puede apagarse en la
posicion de recepcion y/o en la posicion de entrega u operar con una potencia reducida. En la posicién de recepcion,
esto puede ser deseable para reducir de manera transitoria la fuerza con la que la etiqueta se adhiere al elemento
del medio de manipulacién o con la que el elemento tira de la etiqueta, en caso necesario hasta cero, para optimizar
asi la transferencia de la etiqueta al elemento o medio de manipulacién. De lo contrario, es decir en caso de potencia
maxima del medio para generar presidon negativa o la descarga electrostatica o en caso de fuerza de traccion
adhesion maxima, podria suceder que la etiqueta no se depositara o se orientada de manera Optima sobre el
elemento del medio de manipulaciéon. De manera correspondiente puede ser deseable un apagado o una reduccién
de potencia del respectivo medio también en la posicion de entrega, para reducir de manera transitoria la fuerza con
la que la etiqueta se adhiere al elemento del medio de manipulacién o con la que el elemento tira de la etiqueta, en
caso necesario hasta cero, para optimizar asi la aplicacion de la etiquetas sobre el envase que va a etiquetarse,
preferiblemente cuando la etiqueta ya se adhiere en parte al envase que va a etiquetarse.

El elemento que puede realizar el movimiento circulante es, de acuerdo con aln otra configuracion del dispositivo de
acuerdo con la invencién, una cinta sin fin. Esta cinta sin fin puede estar construida de diferente manera. En
particular, la cinta sin fin puede estar configurada de modo que pueda cargarse electrostaticamente, en particular
con el medio para generar una descarga electrostatica. También puede estar configurada la cinta sin fin para la
generacioén de presién negativa de manera particular, tal como se describe a continuacion.

Para que la etiqueta pueda adherirse por medio de presion negativa a la cinta sin fin, la cinta sin fin puede consistir
en al menos dos correas o secciones de correa paralelas, que estan distanciadas en particular una de otra (por una
seccion de correa quiere decirse una seccion de una cinta sin fin en la que la cinta sin fin presenta al menos por
secciones varias correas paralelas). Alternativa o adicionalmente, la cinta sin fin puede estar perforada o ranurada.
El medio de manipulacion puede presentar una placa perforada o ranurada, que se extiende al menos desde la
posicion de recepcidn, en la que la respectiva etiqueta es transferida al medio de manipulacion, hasta la posicién de
entrega, en la que la respectiva etiqueta puede aplicarse sobre el envase, 0 hasta una posicion de transporte, que se
encuentra en el mismo plano vertical que la posicion de entrega, apoyandose la cinta sin fin al menos por secciones
en la placa. Mediante la perforacién o perforaciones o mediante la ranura o las ranuras en la placa puede aspirarse
aire, que correspondientemente también es aspirado por el espacio intermedio o los espacios intermedios entre las
correas/secciones de correa paralelas y/o por la cinta sin fin perforada o ranurada. De esta manera surge en la cara
exterior (cara superior) de la cinta sin fin, en la que se apoyan las etiquetas, una presion negativa, que provoca la
adhesion de la etiqueta. Preferiblemente, a este respecto, las zonas perforadas o ranuradas de la placa se solapan
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con las zonas perforadas o ranuradas de la cinta sin fin 0 con los espacios intermedios entre las correas/secciones
de correa paralelas. En otras palabras, los oficios (perforaciones) o ranuras desembocan en la placa al menos
parcialmente en el espacio intermedio o los espacios intermedios entre las correas/secciones de correa paralelas o
estan cubiertos por la zona perforada o ranurada de la cinta sin fin.

De acuerdo, de nuevo, con otra configuracion del dispositivo de acuerdo con la invencion esta previsto que el equipo
de avance presente dos cintas transportadoras, de las cuales en particular una o ambas estan realizadas como cinta
con cantos de cuchilla, que pueden moverse en la direccién de transporte y estan dispuestas una respecto a otra de
tal modo que el respectivo envase puede llegar desde una cinta transportadora a la otra cinta transportadora,
estando dispuestas las cintas transportadoras, en particular, alineadas entre si en la direccion de transporte, estando
previsto entre las cintas transportadoras un intersticio que discurre transversalmente a la direccién de transporte, a
través del cual puede aplicarse la etiqueta impresa desde el medio de manipulacion sobre el envase. A este
respecto, el medio de manipulacion esta dispuesto preferiblemente en vertical por debajo del equipo de avance o de
una de las cintas transportadoras, con lo cual la respectiva etiqueta es guiada en la posicion de entrega de abajo
hacia arriba a través del intersticio formado entre las cintas transportadoras. Si un envase se encuentra
verticalmente sobre el intersticio, la cara inferior del envase entra en contacto con la etiqueta y se la lleva consigo al
proseguir el transporte del envase.

De acuerdo con el dispositivo de acuerdo con la invencién esta previsto que el elemento o cinta sin fin tenga, en la
zona entre la posicion de recepcion y la posiciéon de entrega o en la zona entre la posicidn de recepcion y la posicién
de transporte que se sitia en el mismo plano vertical que la posicién de entrega, un recorrido rectilineo y discurra
transversalmente a la direccién de transporte. En particular cuando el equipo de impresiéon y/o la unidad de
dispensacion de etiquetas se encuentra lateralmente al equipo de avance, en particular en el plano en el que se
sitla la cara superior de la cinta transportadora que sigue en direccion de transporte tras el intersticio (plano de
transporte), la etiqueta puede transportarse alejandose a lo largo de un recorrido rectilineo por el camino mas corto.

De acuerdo con aun otra configuracion, el elemento o la cinta sin fin y/o la placa discurre en la zona entre la posicion
de recepcion y la posicion de entrega o en la zona entre la posicién de recepcion y la posicién de transporte que se
sita en el mismo plano vertical que la posicién de entrega, en una direccion en paralelo al intersticio previsto entre
las cintas transportadoras. También es esta la solucién mas sencilla y mas directa para el caso en el que el equipo
de impresién o la unidad de dispensacion de etiquetas esté dispuesto lateralmente junto al equipo de avance (en
particular en el plano en el que se sitia la cara superior de la cinta transportadora que sigue en direccién de
transporte tras el intersticio).

De acuerdo, de nuevo, con otra configuracion, el medio de manipulacién puede pivotar, como se ha dicho, alrededor
de un eje entre la primera posicion, en la que la etiqueta puede transferirse desde la unidad de dispensacion de
etiquetas al elemento o cinta sin fin, y una segunda posicion. A este respecto, en particular la cinta sin fin puede
pivotar entre esta primera posicién y la segunda posicién. En caso de presencia de una placa, en particular la
totalidad de la cinta sin fin y la placa puede pivotar entre la primera y la segunda posiciéon. A este respecto, el eje
discurre preferiblemente de manera transversal a la direccion de transporte y en una direccién en paralelo al plano a
lo largo del cual es transportado el envase. La capacidad de pivotado permite un movimiento de cabeceo del medio
de manipulacién, mediante el cual durante el movimiento de la etiqueta a lo largo del intersticio o transversalmente a
la direccién de transporte puede evitarse un contacto involuntario de la etiqueta con un envase que se encuentra
verticalmente por encima del intersticio entre las cintas transportadoras o con el equipo de avance. Asi, la etiqueta
puede transferirse en la posicion de recepcion desde la unidad de dispensacion de etiquetas al elemento o cinta sin
fin, tras lo cual el medio de manipulaciéon puede llevarse a la segunda posicion. En esta segunda posicion, el
elemento o cinta sin fin y/o la placa del medio de manipulacién tiene, en el caso de la primera forma de realizacién
alternativa del dispositivo de acuerdo con la invencion, en particular una mayor distancia con respecto al equipo de
avance, en particular con respecto al intersticio, que en la primera posicion. En el caso de la segunda forma de
realizacién alternativa del dispositivo de acuerdo con la invencién, en la primera posicién el elemento o cinta sin fin
y/o la placa del medio de manipulacién tiene, en particular, una mayor distancia con respecto al equipo de avance,
en particular con respecto al intersticio, que en la segunda posicion. Se entonces el elemento o cinta sin fin se pone
en movimiento en la posicién con la mayor distancia vertical posible respecto al equipo de avance (en el primer caso
por tanto en la segunda posicidn y en el segundo caso en la primera posicion), la etiqueta puede moverse a una
posiciéon que se encuentra por debajo de un envase que va a etiquetarse. Si entonces el medio de manipulacion
vuelve a pivotar de regreso a la posicion que tiene la menor distancia vertical posible respecto al equipo de avance
(en el primer caos por tanto a la primera posicion y en el segundo caso a la segunda posicién), la etiqueta, siempre
que el envase esté dispuesto verticalmente sobre el intersticio, entra solo entonces en contacto con el envase, en
particular con la cara inferior del envase, y se pega firmemente al mismo. En principio seria también concebible, sin
embargo, que, en el momento en el que el medio de manipulaciéon pivota desde la posicidn que tiene la mayor
distancia vertical posible respecto al equipo de avance de regreso a la posicion que tiene la menor distancia vertical
posible respecto al equipo de avance, todavia no se encontrara ningin envase verticalmente sobre el intersticio
entre las cintas transportadoras, de modo que la etiqueta atravesara primero el intersticio hacia arriba, sin entrar en
contacto con un envase. Si entonces el envase se aleja moviéndose sobre el intersticio, solo entonces entra en
contacto con la etiqueta y la etiqueta se adhiere al envase.
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El 4ngulo de pivotado entre la primera posicion y la segunda posicion puede situarse entre 5 y 60°, preferiblemente
entre 30 y 45°, de manera especialmente preferible entre 35y 40°.

Un angulo de pivotado tan pequefio permite una minimizacion del intervalo de tiempo que dura el movimiento de
cabeceo del medio de manipulacién, de modo que, pese al movimiento de cabeceo, el etiquetado del envase puede
ejecutarse a alta velocidad.

De acuerdo con aun otra configuracion, en el caso de la primera forma de realizacion anteriormente definida del
dispositivo de acuerdo con la invencién, como se ha dicho, en la segunda posicion puede moverse una etiqueta
impresa transferida al elemento o cinta sin fin, en particular transversalmente a la direccién de transporte y en una
direccion en paralelo al plano a lo largo del cual es transportado el envase, sin sobresalir a este respecto hacia la
zona recorrida por el envase durante el transporte. En el caso de la segunda forma de realizacion alternativa
mencionada puede moverse una etiqueta impresa transferida al elemento en la primera posicién y/o entre la primera
y segunda posicién, en particular transversalmente a la direccién de transporte y en una direccion en paralelo al
plano a lo largo del cual es transportado el envase, sin sobresalir este respecto hacia la zona que es atravesada por
el envase durante el transporte. Esto permite, como se ha dicho, un transporte de la etiqueta desde la posicién de
recepcion hasta la posicion de entrega, sin que esta pueda entrar involuntariamente en contacto con un envase o
una parte del equipo de avance.

De acuerdo, de nuevo, con otra configuracion del dispositivo de acuerdo con la invencién esta previsto que la
superficie del elemento a la que puede adherirse la etiqueta discurra, en la primera posicion del medio de
manipulacion, en angulo, en particular en un angulo B entre 20 y 80°, preferiblemente entre 30 y 65°, de manera
especialmente preferible entre 35 y 45°, respecto al plano a lo largo del cual es transportado el envase. Un angulo
asi de plano garantiza que el envase, en cuanto la etiqueta entra parcialmente en contacto con el mismo, se lleva
consigo toda la etiqueta y conduce posteriormente a una adhesién de la etiqueta al envase, en particular a la cara
inferior del envase.

De acuerdo con aun una configuracién del dispositivo de acuerdo con la invencion, la direccion de dispensacion, es
decir la direccion en la que la etiqueta es transferida desde la unidad de dispensacién de etiquetas al elemento o
cinta sin fin, discurre en paralelo a la superficie del elemento o cinta sin fin en la primera posicién. De esta manera,
la etigueta puede adherirse de manera especialmente sencilla, en particular por medio de presion negativa o
descarga electrostatica, al elemento.

De acuerdo, de nuevo, con otra configuracién, el elemento o cinta sin fin esta unido a un accionamiento ciclico, que
provoca el movimiento circulante del elemento, correspondiendo la longitud de ciclo del movimiento a la distancia
horizontal entre la posicién de recepcion y la posicion de entrega. Por distancia horizontal quiere decirse la distancia
en la direccidon que discurre en paralelo al plano en el que es transportado el envase que va a etiquetarse en cada
caso. No quiere decirse con ello, por tanto, la longitud del camino recorrido por la etiqgueta desde la posicion de
recepcion hasta la posicién de entrega, sino la separacion horizontal (en linea recta) entre posicién de recepcion y
posicion de entrega. Un accionamiento ciclico tiene la ventaja de que la transferencia de la etiqueta desde la unidad
de dispensacion de etiquetas hasta el elemento o cinta sin fin puede tener lugar con el elemento o cinta sin fin
estacionario/a, con lo cual la etiqueta se mantiene orientada de manera muy precisa. Solo entonces, en particular
también solo tras el movimiento de pivotado a la posicion del medio de manipulacién que tiene la distancia vertical
mas grande posible con respecto al equipo de avance, la etiqueta es transportada entonces a la posicion que
conduce a que, tras el pivotado de regreso a la posicion que tiene la distancia vertical mas pequefia posible con
respecto al equipo de avance, la etiqueta entre en contacto con el envase.

El dispositivo puede presentar, de acuerdo con adn una configuracion, en el caso de la primera forma de realizacion
alternativa, un equipo de control que esta configurado de tal modo que puede controlar el movimiento de pivotado
del medio de manipulacién y el movimiento circulante (en particular ciclico) del elemento o cinta sin fin, de modo que

- cuando la etiqueta es transferida desde la unidad de dispensacion de etiquetas al elemento, el movimiento
circulante del elemento esta detenido,

- una vez transferida la etiqueta al elemento, el medio de manipulacion pivota de la primera posicion a la
segunda posicién,

- en la segunda posicion del medio de manipulacién, el movimiento circulante del elemento se ejecuta durante la
longitud de un ciclo, correspondiendo la longitud de ciclo del movimiento a la distancia horizontal entre posicién
de recepcion y posicion de entrega, y

- una vez detenido el movimiento circulante tras la ejecucion del ciclo, el medio de manipulacion pivota de la
segunda posicion a la primera posicion.

El dispositivo puede presentar, ademds, de acuerdo con otra configuracion en el caso de la segunda forma de
realizacién alternativa, un equipo de control que esta configurado de tal modo que puede controlar el movimiento de
pivotado del medio de manipulacion y el movimiento circulante del elemento, de modo que

- cuando la etiqueta es transferida desde la unidad de dispensacion de etiquetas al elemento, el movimiento
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circulante del elemento esta detenido,

- una vez transferida la etiqueta al elemento, el medio de manipulacién pivota de la primera posicion a la
segunda posicién,

- una vez alcanzada la segunda posicion, el medio de manipulacion pivota de regreso a la primera posicion,

- ejecutandose, antes, durante y/o después del pivotado del medio de manipulaciéon desde la segunda posicion
de regreso a la primera posicién, el movimiento circulante del elemento durante la longitud de un ciclo,
correspondiendo la longitud de ciclo del movimiento a la distancia horizontal entre posicién de recepcion y
posicion de entrega.

Por ultimo, el objetivo se consigue mediante un procedimiento para etiquetar envases individuales de acuerdo con la
reivindicacion 17. De acuerdo con una configuracion del procedimiento de acuerdo con la invencion, en particular en
caso de que el dispositivo esté configurado de acuerdo con la primera forma de realizacion alternativa previamente
definida, estd previsto que, una vez transferida la respectiva etiqueta en la posicion de recepciéon al medio de
manipulacion, el medio de manipulacién pivote de una primera posicion a una segunda posicion, que después la
etiqueta se mueva un tramo que corresponde a la distancia horizontal entre la posicién de recepcion y la posicion de
entrega, que después el medio de manipulacién pivote de la segunda posicién de regreso a la primera posicién y
que después la etiqueta sea aplicada sobre el envase. Segln una configuraciéon alternativa del procedimiento de
acuerdo con la invencién, en particular en caso de que el dispositivo esté configurado de acuerdo con la segunda
forma de realizacioén alternativa previamente definida, esta previsto que, una vez transferida la respectiva etiqueta en
la posicién de recepcion al medio de manipulacién, el medio de manipulacién pivote de una primera posicién a una
segunda posicion, que después la etiqueta se mueva un tramo que corresponde a la distancia horizontal entre la
posicion de recepcion y la posicién de entrega, ejecutandose el movimiento de la etiqueta antes, durante y/o
después del pivotado del medio de manipulaciéon de la segunda posicion de regreso a la primera posicion, que
después el medio de manipulacion pivote de la primera posicidn a la segunda posicidn y que después la etiqueta sea
aplicada sobre el envase, estando previsto, en particular, que, tras el pivotado del medio de manipulacién de la
segunda posicion de regreso a la primera posicion, se transfiera otra etiqueta en la posicién de recepcion al medio
de manipulacion.

Hay ahora una multitud de posibilidades para configurar y perfeccionar el dispositivo de acuerdo con la invencion y el
procedimiento de acuerdo con la invencion. A este respecto se remite a las reivindicaciones subordinadas a la
reivindicacion 1. En el dibujo, muestra:

la figura 1 una vista lateral de una primera forma de realizacion alternativa del dispositivo de acuerdo con la
invencion, estando el medio de manipulacién en la segunda posicion,

la figura 2a) una vista lateral del dispositivo de la figura 1, estando el medio de manipulacién en la primera posicion
y encontrandose un envase que va a etiquetarse sobre un intersticio entre dos cintas transportadoras,

la figura 2b) una vista lateral del dispositivo de la figura 1, estando el medio de manipulacién en la primera posicion
y no habiendo cruzado el envase que va a etiquetarse todavia del todo el intersticio entre las cintas
transportadoras,

la figura 3 una vista de una parte del dispositivo de acuerdo con la invencion de la figura 1, coincidiendo la
direccién visual con la direccion de transporte,

la figura 4 una vista en corte a lo largo de la linea de corte IV-1V en la figura 3,

la figura 5a) una vista correspondiente a la figura 3 de una parte de la primera forma de realizacion alternativa del
dispositivo de acuerdo con la invencion, coincidiendo la direccién visual con la direccion de transporte,

y
la figura 5b) una vista de una parte de una segunda forma de realizacion alternativa del dispositivo de acuerdo con
la invencién, coincidiendo la direccion visual con la direccién de transporte, y

Las figuras 1 a 5a) muestran una primera forma de realizacion alternativa de un dispositivo de acuerdo con la
invencion. La figura 5b) muestra una segunda forma de realizacién alternativa, diferente de la misma, del dispositivo
de acuerdo con la invencién. Ambas formas de realizacién se diferencian en la direccion en la que se distribuye una
etiqueta 5 tras la impresion (direccion de dispensacion S). En la primera forma de realizacién, la distribucion de la
etiqueta 5 impresa tiene lugar parcialmente en vertical de arriba hacia abajo, mientras que en la segunda forma de
realizacién la distribucion de la etiqueta 5 impresa tiene lugar parcialmente en vertical de abajo hacia arriba;
correspondientemente también, en el caso de la primera forma de realizacion (figuras 1 a 5a)), la posicion explicada
en mas detalle a continuacion y denominada "A" esta definida verticalmente por encima de la posicién explicada en
mas detalle a continuacion y denominada "B", mientras que en el caso de la segunda forma de realizacion (figura
5b)) la posicién denominada "A" esta definida verticalmente por debajo de la posicion denominada "B".

La figura 1 muestra una primera forma de realizacién de un dispositivo para etiquetar envases 1 individuales,
presentando el dispositivo un equipo de avance 2 para transportar el envase 1 en una direccién de transporte X, un
equipo de impresion 3 para imprimir una etiqueta 5 desprendible de una tira de material 4, en este caso por ejemplo
una etiqueta 5 colocada de manera desprendible sobre una tira de soporte 4, y un equipo de aplicaciéon 6 para
aplicar la etiqueta 5 impresa sobre el envase 1. El equipo de impresién 3 no esta representado por motivos de
simplicidad en las figuras 1, 2a) y 2b).

El equipo de avance 2 consiste en dos cintas transportadoras 2.1 y 2.2 configuradas como cinta sin fin, que estan
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dispuestas alineadas entre si en la direccion de transporte X. Las dos cintas transportadoras 2.1 y 2.2 estan
dispuestas distanciadas entre si, de modo que se forma un intersticio 7 entre las mismas. En la representacién en la
figura 1 se transporta un envase 1 sobre la cinta transportadora 2.1 derecha en direccién al intersticio 7, pero no
habiendo alcanzado todavia el envase 1 el intersticio. El envase 1 se apoya o se guia durante su transporte sobre la
cara superior de la cinta transportadora 2.1 y de la cinta transportadoras 2.2, situandose las dos caras superiores de
las cintas transportadoras en este caso en un plano comun. En el sentido de la invencion, el plano en el que se sitla
la cara superior de la segunda cinta transportadora 2.2 en la direccion de transporte se define como el plano a lo
largo del cual es transportado el envase 1 (plano de transporte).

El equipo de impresion 3 esta representado en detalle en las figuras 3 a 5a) (primera forma de realizacion) o en la
figura 5b) (segunda forma de realizacion). El equipo de impresion 3 imprime las etiquetas 5 en un momento en el
que las etiquetas 5 todavia no se han desprendido (separado) de la tira de material 4 o todavia no se han aplicado
sobre la tira de soporte 4. Tras la impresion, las etiquetas 5, tal como muestra la figura 4, son distribuidas por una
unidad de dispensacion de etiquetas 3.1 en una direccién de dispensacién S, presentando la direccion de
dispensacion S en la forma de realizacion representada en las figuras 1 a 5a) al menos una componente de
direccién en contra de la direccién de transporte X del envase 1 (en la forma de realizacion representada en la figura
5b), la direccién de dispensacion S presenta al menos una componente de direccién en la direccion de transporte X
del envase 1). Preferiblemente, la direccion de dispensacion S también tiene una componente de direccion en
direccién vertical, o bien de arriba hacia abajo (primera forma de realizacién, figuras 1- 5a)) o bien de abajo hacia
arriba (segunda forma de realizacion, la figura 5b)), es decir en paralelo a la direccion de la fuerza de gravedad.

La unidad de dispensacion de etiquetas 3.1 dispone, en particular en el caso de que las etiquetas 5 estén aplicadas
(pegadas) de manera desprendible sobre una tira de soporte 4, de un canto dispensador de etiquetas 3.11, en el que
la tira de soporte 4 se desvia tanto que la etiqueta 5 relativamente rigida se desprende en este punto de la tira de
soporte 4 y sigue moviéndose en la direccidon de dispensacién S, mientras que la tira de soporte 4 se desvia/mueve
en otra direccion, por ejemplo en la figura 4 en direccion vertical hacia arriba (en contra de la direccién de la fuerza
de gravedad).

Como se ha comentado, también es concebible el caso en el que las etiquetas 5 no estén aplicadas obre una tira de
soporte 4, sino que se obtengan por separacion de una subseccién, que constituye la respectiva etiqueta 5, de una
tira de material 4. Con este fin, la unidad de dispensacion de etiquetas 3.1 puede presentar un equipo de separacion
(no representado) con un medio de separacion, en particular con un hilo de corte, una cuchilla o un cuchillo, con el
que se separa entonces dicha subseccion del resto de la tira de material a fin de formar la etiqueta.

La etiqueta 5 impresa se transfiere, tras la distribucidn, o ya durante la distribucion desde la unidad de dispensacion
de etiquetas 3.1, a un medio de manipulacion 6.1 del equipo de aplicacién 6 o entra en contacto con el mismo, lo
gue se explica aiin en mas detalle a continuacion.

El equipo de aplicacion 6 presenta un medio de manipulacién 6.1 para mover la etiqueta 5 impresa desde una
posicion de recepcion | (en el interior del dispositivo), en la que la etiqueta 5 impresa puede transferirse desde la
unidad de dispensacion de etiquetas 3.1 en la direccién de dispensacién S al medio de manipulacion 6.1, hasta una
posicion de entrega Il (en el interior del dispositivo), en la que la etiqueta 5 impresa puede aplicarse por el medio de
manipulacién 6.1 sobre el envase 1. En la figura 3 pueden verse, para el ejemplo de realizacion en las figuras 1y 2,
en la mitad derecha de la imagen la posicion de recepcién | y en la mitad izquierda de la imagen la posicion de
entrega Il. Estas posiciones | y Il estan definidas como zonas o puntos en el interior del dispositivo en los que en un
caso tiene lugar la transferencia de etiquetas a un elemento 6.11 (posicion de recepcion) y en el otro caso la
transmisién de etiquetas al envase 1 (posicion de entrega).

El medio de manipulacion 6.1 presenta, como muestra la figura 1, un elemento 6.11 que puede realizar un
movimiento circulante, estando configurado el elemento 6.11 en el presente caso como cinta sin fin 6.11 en forma de
varias correas paralelas y distanciadas entre si (mas exactamente, en el presente ejemplo de realizaciéon estan
previstas seis de tales correas, que forman juntas la cinta sin fin o elemento 6.11). La cinta sin fin 6.11 pasa, en una
primera posicion A del medio de manipulacién 6.1 con respecto al equipo de avance 2 y al equipo de impresion 3,
por la unidad de dispensacion de etiquetas 3.1 y por el equipo de avance 2, lo que esta representado en las figuras
2a), 2b), 3, 4, 5a) y 5b).

De acuerdo con la primera forma de realizacion (figuras 1 a 5a)), la cinta sin fin 6.11 pasa, a este respecto, tan cerca
del equipo de avance 2 y de la unidad de dispensacioén de etiquetas 3.1 y/o esta orientada hacia el equipo de avance
2 y la unidad de dispensacion de etiquetas 3.1 de tal modo, que en la posicidn de recepcioén | puede transferirse una
etiqueta 5 impresa desde la unidad de dispensacion de etiquetas 3.1 en la direccién de dispensacién S a la cinta sin
fin 6.11 y al mismo tiempo, en la posicién de entrega Il, puede aplicarse otra etiqueta 5, ya transferida previamente a
la cinta sin fin 6.11, sobre el envase 1. Dos variantes de la aplicacién de la respectiva etiqueta 5 sobre el envase 1
en la primera posiciéon A del medio de manipulacién 6.1 se muestran en las figuras 2a) y 2b), aplicandose en la figura
2a) la etiqueta 5 al envase 1 solo cuando el envase 1 se encuentra ya sobre el intersticio 7 completo, mientras que
de acuerdo con la figura 2b) la etiqueta 5 sobresale, para la aplicacion, por el intersticio 7 hacia arriba mas alla del
plano de transporte, mientras el envase 1 ha cruzado en ese momento el intersticio 7 al menos solo en parte.

El medio de manipulacion 6.1 esta orientado por tanto, de acuerdo con la primera forma de realizacion del
dispositivo, tal como muestran las figuras 2a) y 2b), en la primera posiciéon A respecto al equipo de avance 2 de tal
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manera que la etiqueta 5, en la posiciéon de entrega Il, puede sobresalir hacia una zona que es recorrida por el
envase 1 durante el transporte —la etiqueta 5 sobresale por tanto, por el punto en el que se adhiere al elemento o
cinta sin fin 6.11, verticalmente mas alla del plano de transporte. Como muestra la figura 1, el medio de manipulacién
6.1 también puede pivotar, sin embargo, todavia a una segunda posicion B, en la que la etiqueta 5, que se adhiere al
elemento o cinta sin fin 6.11, no sobresale mas alla de dicho plano. La etiqueta 5 no sobresale entonces hacia la
zona recorrida por el envase 1 durante el transporte.

Como puede verse al comparar la figura 1 con una de las figuras 2a) y 2b), el medio de manipulacion 6.1 puede
pivotar alrededor de un eje 6.2 entre la primera posicion A (figura 2a) y 2b)) y la segunda posicion B (figura 1), y
concretamente, a modo de ejemplo, alrededor de un angulo de pivotado a de 15° (en principio también son posibles
angulos de pivotado inferiores, por ejemplo de 5°), que garantiza que una etiqueta 5 que se adhiere al elemento o
cinta sin fin 6.11 no pueda entrar ya en contacto con el envase 1, cuando este todavia no esta en la posicion prevista
para el etiquetado sobre el intersticio 7 (esto es valido para tanto para la primera como para la segunda forma de
realizacion del dispositivo). También se garantiza, en el caso de la primera forma de realizacion, mediante el
pivotado de la primera posicion A a la segunda posicién B, que la etiqueta 5, cuando es transportada desde la
posicion de recepcion | hasta la posicion de entrega Il, no entre en contacto con partes del dispositivo de etiquetado,
en particular del equipo de avance. Como puede verse claramente, en el caso de la primera forma de realizacion, la
zona del medio de manipulaciéon 6.1 o del elemento 6.11 a la que se adhiere la etiqueta 5 impresa, tiene, en la
segunda posicion B, una mayor distancia con respecto al equipo de avance, en particular con respecto al intersticio
7, que en la primera posicién A; en la segunda forma de realizacion esto es a la inversa, es decir la zona del medio
de manipulacién 6.1 o del elemento 6.11 a la que se adhiere la etiqueta 5 impresa tiene, en la primera posiciéon A,
una mayor distancia con respecto al equipo de avance, en particular con respecto al intersticio 7, que en la segunda
posicion B.

Como ya se indicé anteriormente, el medio de manipulaciéon 6.1 esta configurado de tal manera que la etiqueta 5
puede adherirse al elemento o cinta sin fin 6.11. Para ello, el medio de manipulacién 6.1 presenta un medio, no
representado aqui en mas detalle, para generar presion negativa, por ejemplo un equipo de aspiracion, que aspira la
etiqueta 5 y la empuja asi contra el elemento o cinta sin fin 6.11 —la etiqueta 5 se adhiere automaticamente.

Como muestran las figuras 3 y 4, bajo la zona del elemento o cinta sin fines 6.11 que se extiende desde la posicién
de recepcion | hasta la posicion de entrega Il (incluidas la posicion de recepcion |y la posicion de entrega 1), esta
dispuesta como parte del medio de manipulacion 6.1 una placa 6.12 que, como muestra el detalle x en la figura 3,
puede estar o bien perforada (dotada de perforaciones 6.121) o bien ranurada (dotada de ranuras 6.122). El detalle x
muestra un ejemplo de la variante perforada en la representacién de la izquierda y un ejemplo de la variante
ranurada en la representacién de la derecha. Puede verse claramente que la cinta sin fin 6.11, que puede apoyarse
al menos en toda la zona desde la posicién de recepcion | hasta la posicion de entrega Il (incluidas la posicion de
recepcion |y la posicion de entrega Il) en la placa 6.12, esta dispuesta respecto a la placa 6.12 de tal modo que las
perforaciones 6.121 o ranuras 6.122 desembocan en el espacio intermedio entre las correas individuales de la cinta
sin fin 6.11, con lo cual, cuando se aspira desde la cara trasera de la placa 6.12, opuesta a la cinta sin fin 6.11, se
consigue un efecto de aspiracion éptimo.

Como muestran ademas las figuras 3 y 4, la cinta sin fin 6.11 asi como la placa 6.12 tiene al menos en la zona que
se extiende, en el caso de la primera forma de realizacion, desde la posicion de recepcion | hasta la posicion de
entrega Il (incluidas la posicién de recepcion | y la posicion de entrega Il), un recorrido rectilineo, es decir plano. A
este respecto, dicha zona de la cinta sin fin 6.11 o de la placa 6.12 discurre en cada caso transversalmente a la
direccion de transporte X y en una direccion en paralelo al plano de transporte. Dicha zona de la cinta sin fin 6.11 y
de la placa 6.12 discurre también en una direccion en paralelo al intersticio 7 previsto entre las cintas
transportadoras 2.1 y 2.2. La superficie de la cinta sin fin 6.11 a la que puede adherirse la etiqueta 5 discurre aqui
(en el caso de la primera forma de realizacion en la posicion Ay en el caso de la segunda forma de realizacion en la
posicion B) a modo de ejemplo en un angulo 8 de 45° (en principio también son concebibles valores inferiores para
este angulo, por ejemplo 20°, o valores mayores, por ejemplo 60°) con respecto al plano de transporte. En el mismo
angulo B se distribuye también, en el caso de la primera forma de realizacion, la etiqueta 5 impresa, tal como
muestra la figura 4, desde la unidad de dispensacién de etiquetas 3.1; para ello también discurre la direccién de
dispensacion S en paralelo a la superficie de la cinta sin fin 6.11 en la primera posicién A.

El elemento o cinta sin fin 6.11 esta unido con un accionamiento ciclico, no representado en mas detalle aqui, que
provoca el movimiento circulante del elemento 6.11. La longitud de ciclo, predefinida por el accionamiento,
corresponde a la distancia horizontal entre la posicion de recepcion |y la posicién de entrega Il. Debido a ello puede
distribuirse, con la cinta sin fin 6.11 detenida, la etiqueta 5 impresa desde la unidad de dispensacién de etiquetas
3.1, mediante lo cual se adhiere en la posicion de recepcion | a la cinta sin fin 6.11. A continuacion, en el caso de la
primera forma de realizacion, el medio de manipulacién 6.1 puede pivotar a la segunda posicién B representada en
la figura 1, realizandose ya durante el pivotado y/o tras el pivotado un ciclo de movimiento, de modo que la etiqueta
5 impresa se lleva a una posicion que corresponde a la posicion de entrega Il en la primera posicion A. En otras
palabras, en el caso de la primera forma de realizacion, tras finalizar el ciclo, el medio de manipulacion 6.1 pivota
desde la segunda posicion B de nuevo de regreso a la primera posicion A, la etiqueta 5 impresa llega a la posicién
de entrega Il, en la que la etiqueta 5 o bien entra en contacto directamente con el envase 1 (figura 2a)) o bien
sobresale hacia la zona que es cruzada por el envase 1 en la direccién de transporte X (figura 2b)).
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Para poder ejecutar los desarrollos de movimiento anteriormente descritos y representados en la figura 5a), el
dispositivo, en el caso de la primera forma de realizacion, presenta un equipo de control no representado en mas
detalle aqui, que controla el movimiento de pivotado del medio de manipulacién 6.1 y el movimiento circulante del
elemento o cinta sin fin 6.11 de modo que

- para transferir la etiqueta 5 desde la unidad de dispensacion de etiquetas 3.1 al elemento 6.11, el movimiento
circulante del elemento 6.11 esta detenido (la etiqueta 5 se encuentra en la posicion de recepcion | o se
distribuye a la posicién de recepcion I; el medio de manipulaciéon 6.1 se encuentra en la posicién A),

- una vez transferida la etiqueta 5 al elemento 6.11, el medio de manipulacién 6.1 pivota de la primera posicién A
a la segunda posicion B (la etiqueta 5 se encuentra entonces en la primera posicién de transporte T),

- en la segunda posicion B del medio de manipulacion 6.11 se ejecuta el movimiento circulante del elemento
6.11 durante la longitud de un ciclo, correspondiendo la longitud de ciclo del movimiento a la distancia
horizontal entre posicién de recepcion | y posicion de entrega |l (la etiqueta 5 se encuentra ahora en la segunda
posicion de transporte T'), y

- una vez detenido el movimiento circulante tras la ejecucion del ciclo, el medio de manipulacién 6.1 pivota de la
segunda posicion B a la primera posicién A (la etiqueta 5 se encuentra ahora en la posicion de entrega Il).

Respecto a la primera forma de realizacion del dispositivo, anteriormente descrita y representada en las figuras 3, 4
y 5a), es concebible —como se ha mencionado antes— una segunda forma de realizacion alternativa, en la que cada
etiqueta ejecuta entre la posicion de recepcion | y la posicion de entrega Il un movimiento distinto en comparacion
con la primera forma de realizacién o se mueve a lo largo de un camino distinto (figura 5b)).

En esta segunda forma de realizacién alternativa, el dispositivo presenta un equipo de control no representado aqui
en mas detalle, que controla el movimiento de pivotado del medio de manipulacién 6.2 y el movimiento circulante del
elemento o cinta sin fin 6.11 de modo que

- cuando el elemento 5 es transferido desde la unidad de dispensacion de etiquetas 3.1 al elemento 6.11, el
movimiento circulante del elemento 6.11 esta detenido (la etiqueta 5 se encuentra en la posicion de recepcion |;
el medio de manipulacion 6.1 se encuentra en la posicion A),

- una vez transferida la etiqueta 5 al elemento 6.11, el medio de manipulacién 6.1 pivota de la primera posicion A
a la segunda posicion B (la etiqueta 5 se encuentra entonces en la primera posicion de transporte T),

- una vez alcanzada la segunda posicién B, el medio de manipulacién 6.1 pivota de regreso a la primera posicion
A, ejecutandose el movimiento circulante del elemento 6.11 durante la longitud de un ciclo, correspondiendo la
longitud de ciclo del movimiento a la distancia horizontal entre posicion de recepcion | y posiciéon de entrega |l
(la etiqueta 5 se encuentra entonces en la segunda posicion de transporte T'), y

- después de eso, el medio de manipulaciéon 6.1 pivota de la primera posicion A a la segunda posicién B (la
etiqueta 5 se encuentra ahora en la posicion de entrega Il).

Como puede verse al comparar las figuras 5a) y 5b), la primera posicion A del medio de manipulacién 6.1 esta
siempre definida como la posicién que se sitia mas proxima al equipo de impresion 3 o a la unidad de dispensacion
de etiquetas 3.1. En las formas de realizacion en las figuras 5a) y 5b) estan intercambiadas en cada caso la primera
posicion A y la segunda posicion B en direccion vertical, es decir en la forma de realizacién en la figura 5a) la
primera posicion A es la posicion mas préxima al equipo de avance 2, mientras que en la figura 5b) la segunda
posicion B es la posicion mas préxima al equipo de avance 2.

Con el dispositivo anteriormente descrito con ayuda de las figuras 1 a 5b) puede ejecutarse un procedimiento para
etiquetar envases 1 individuales,

- en el que se transporta un envase 1 en una direccion de transporte X,

- en el que se imprime una etiqueta 5 desprendible de una tira de material 4, en particular aplicada de manera
desprendible sobre una tira de soporte 4,

- en el que la etiqueta 5 impresa es transferida en una posicién de recepcién | a un medio de manipulacion 6.1,

- en el que la etiqueta 5 se mueve por el medio de manipulacién 6.1 desde la posicion de recepcion | pasando
por al menos una posicion de transporte Ty T’ a una posicién de entrega Il y

- la etiqueta 5 en la posicion de entrega Il es aplicada por el medio de manipulacion 6.1 sobre el envase 1,

aplicandose la etiqueta 5 en la posicion de entrega Il por el medio de manipulacion 6.1 sobre el envase 1, mientras
al mismo tiempo otra etiqueta 5 impresa se dispone, en la posicién de recepcién | o una de las posiciones de
transporte T, en el medio de manipulacién 6.1.

Una vez transferida la respectiva etiqueta 5 en la posicion de recepciéon | al medio de manipulacion 6.1 y en
particular a la cinta sin fin 6.11, el medio de manipulacién 6.1 pivota, en el caso de la primera forma de realizacion,
representada en la figura 5a), como se ha dicho de una primera posicién A a una segunda posicion, después la
etiqueta 5 se mueve un tramo, que corresponde a la distancia horizontal entre la posicion de recepcioén |y la posicién
de entrega I, después el medio de manipulacién 6.1 pivota de la segunda posicion B de regreso a la primera
posicion Ay finalmente la etiqueta 5 es aplicada sobre el envase 1. A este respecto, esta previsto, en este caso, que
tras el pivotado del medio de manipulacion 6.1 de la segunda posicién B de regreso a la primera posicion A se

10
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transfiere otra etiqueta 5, en la posicion de recepcion I, al medio de manipulacién 6.1.

En el caso de la figura 5b) esta previsto, de manera alternativa, que una vez transferida la respectiva etiqueta 5 en la
posicion de recepcion | al medio de manipulacion 6.1, el medio de manipulacién 6.1 pivote de una primera posicién A
a una segunda posicion B, que después la etiqueta 5 se mueva un tramo, que corresponde a la distancia horizontal
entre la posicion de recepcion | y der posicion de entrega Il, ejecutdndose el movimiento de la etiqueta 5 antes,
durante y/o después del pivotado del medio de manipulaciéon 6.1 de la segunda posiciéon B de regreso a la primera
posicion A, que después el medio de manipulacion 6.1 pivote de la primera posicion A a la segunda posicién B y que
después la etiqueta 5 sea aplicada sobre el envase, estando previsto, en particular, que, tras el pivotado del medio
de manipulacién 6.1 de la segunda posicion B de regreso a la primera posicidn A, se transfiera otra etiqueta 5 en la
posicion de recepcion | al medio de manipulacion 6.1.

11
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REIVINDICACIONES
1. Dispositivo para etiquetar envases (1) individuales

- con un equipo de avance (2) para transportar el envase (1) respectivo en una direccién de transporte (X),

- con un equipo de impresion (3) para imprimir una etiqueta (5) desprendible de una tira de material (4),
presentando el equipo de impresién (3) una unidad de dispensacién de etiquetas (3.1) para dispensar la
etiqueta (5) impresa en una direccién de dispensacion (S), y

- con un equipo de aplicacién (6) para aplicar la etiqueta (5) impresa sobre el respectivo envase (1),
presentando el equipo de aplicacion (6) un medio de manipulacion (6.1) para mover la etiqueta (5) impresa
desde una posicién de recepcion (1), en la que la etiqueta (5) impresa puede ser transferida desde la unidad de
dispensacion de etiquetas (3.1) en la direccion de dispensacion (S) al medio de manipulacion (6.1), pasando
por al menos una posicion de transporte (T,T’), hasta una posiciéon de entrega (Il), en la que la etiqueta (5)
impresa puede ser aplicada por el medio de manipulacion (6.1) sobre el envase (1),

presentando el medio de manipulacién (6.1) un elemento (6.11) que puede realizar un movimiento circulante a lo
largo de una trayectoria circulante, presentando el elemento (6.11) al menos una primera seccion (6.11a) para recibir
una etiqueta (5) impresa y al menos una segunda seccion (6.11b) para recibir una etiqueta (5) impresa, estando
dispuestas la primera seccion (6.11a) y la segunda seccién (6.11b) sobre la trayectoria circulante del elemento
(6.11), caracterizado por que el elemento (6.11), en la zona entre la posicion de recepcion (I) y la posicion de
entrega (II) o en la zona entre la posiciéon de recepcion (1) y la posicion de transporte (T') que esta situada en el
mismo plano vertical que la posicién de entrega (ll), tiene un recorrido rectilineo y discurre transversalmente a la
direccion de transporte (X).

2. Dispositivo segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la primera seccion (6.11a) y la segunda seccién
(6.11b) pueden llevarse, mediante el movimiento del elemento (6.11) y/o del medio de manipulacién (6.1), a la
posicion de recepcion (1), a cada posicion de transporte (T,T') y a la posicién de entrega (II).

3. Dispositivo segun las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado por que el medio de manipulacién (6.1) puede pivotar
entre una primera posicion (A) y una segunda posicién (B) alrededor de un eje (6.2) un angulo de pivotado q,
estando situado en particular el angulo de pivotado a entre la primera posicion (A) y la segunda posicion (B) entre 5
y 60°, preferiblemente entre 30 y 45°, de manera especialmente preferible entre 35y 40°.

4. Dispositivo segln la reivindicacion 3, caracterizado por que el elemento (6.11), en la primera posicion (A) del
medio de manipulacién (6.1) con respecto al equipo de avance (2) y al equipo de impresién (3), pasa por la unidad
de dispensacion de etiquetas (3.1) y por el equipo de avance (2) de tal modo que, en la posiciéon de recepcion (1),
puede transferirse una etiqueta (5) impresa desde la unidad de dispensacion de etiquetas (3.1) en la direccion de
dispensacion (S) al elemento (6.11) y al mismo tiempo aplicarse en la posicién de entrega (ll) una etiqueta (5),
transferida al elemento (6.11), sobre el envase (1), estando dirigido en particular el medio de manipulacién (6.1) en
la primera posicion (A) respecto al equipo de avance (2) de tal manera que la etiqueta (5) puede sobresalir en la
posicion de entrega (Il) hacia una zona que es recorrida por el envase (1) durante el transporte.

5. Dispositivo segun la reivindicacién 3, caracterizado por que el elemento (6.11), en la primera posicién (A) del
medio de manipulacién (6.1) con respecto al equipo de avance (2) y al equipo de impresion (3), pasa por la unidad
de dispensacion de etiquetas (3.1) y por el equipo de avance (2) de tal modo que, en la posiciéon de recepcion (1),
puede transferirse una etiqueta (5) impresa desde la unidad de dispensacion de etiquetas (3.1) en la direccion de
dispensacion (S) al elemento (6.11) y al mismo tiempo, en una de las posiciones de transporte (T’), una etiqueta (5)
transferida al elemento (6.11) puede estar unida al elemento (6.11), estando orientado en particular el medio de
manipulacién (6.1) en la segunda posicion (B) respecto al equipo de avance (2) de tal manera que la etiqueta (5)
puede sobresalir en la posicién de entrega (II) hacia una zona que es recorrida por el envase (1) durante el
transporte.

6. Dispositivo segin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el medio de manipulacion (6.1)
esta configurado de tal manera que la etiqueta (5) puede adherirse al elemento (6.11), y en particular presenta un
medio para generar presion negativa o un medio para generar una descarga electrostatica, estando configurado el
medio de manipulacién en particular de tal manera que el medio puede encenderse y apagarse y/o puede reducirse
en su potencia.

7. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el elemento (6.11), que puede
ejecutar el movimiento circulante, es una cinta sin fin (6.11) que consiste preferiblemente en al menos dos correas o
secciones de correa paralelas, en particular distanciadas entre si, y/o que esta perforada o ranurada, presentando
en particular el medio de manipulacion (6.1) una placa perforada o ranurada (6.12) que se extiende al menos desde
la posicion de recepcion (1), en la que puede transferirse la respectiva etiqueta (5) al medio de manipulacién (6.1),
hasta la posicion de entrega (Il), en la que puede aplicarse la respectiva etiqueta (5) sobre el envase (1), o hasta una
posicion de transporte (T') que se encuentra en el mismo plano vertical que la posicién de entrega (ll), apoyandose
la cinta sin fin (6.11) al menos por secciones en la placa (6.12), teniendo preferiblemente la placa (6.12), en la zona
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entre la posicién de recepcion (1) y la posicion de entrega (ll) o en la zona entre la posicién de recepcion (I) y la
posicion de transporte (T’) que esta situada en el mismo plano vertical que la posicion de entrega (ll), un recorrido
rectilineo y discurriendo en particular transversalmente a la direccién de transporte (X).

8. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el equipo de avance (2) presenta
dos cintas transportadoras (2.1,2.2), de las cuales en particular una o ambas estan realizadas como cinta con cantos
de cuchilla y que pueden moverse en la direccion de transporte (X) y estar dispuestas una respecto a otra de tal
modo que el respectivo envase (1) puede pasar de una cinta transportadora (2.1) a la otra cinta transportadora (2.2),
estando dispuestas las cintas transportadoras (2.1,2.2) en particular alineadas entre si en la direccion de transporte
(X), estando previsto entre las cintas transportadoras (2.1,2.2) un intersticio (7) que discurre transversalmente a la
direccion de transporte (X), a través del cual puede aplicarse la etiqueta (5) impresa desde el medio de manipulacién
(6.1) sobre el envase (1).

9. Dispositivo segun la reivindicacion 3, o la reivindicacion 3 y una de las reivindicaciones 4 a 8, caracterizado por
que el eje (6.2) discurre transversalmente a la direccién de transporte (X) y en una direccién en paralelo al plano a lo
largo del cual es transportado el envase (1).

10. Dispositivo segun la reivindicacion 3, o la reivindicaciéon 3 y una de las reivindicaciones 4, 6 a 9, caracterizado
por que el elemento (6.11) tiene, en la segunda posicién (B), una mayor distancia con respecto al equipo de avance
(2) que en la primera posicion (A), pudiendo moverse en particular en la segunda posicion (B) una etiqueta (5)
impresa transferida al elemento (6.11), en particular transversalmente a la direccion de transporte (X) y en una
direccion en paralelo al plano a lo largo del cual es transportado el envase (1), sin sobresalir por ello hacia la zona
que es recorrida por el envase (1) durante el transporte.

11. Dispositivo segun la reivindicacion 3, o la reivindicacion 3 y una de las reivindicaciones 5 a 9, caracterizado por
que el elemento (6.11) tiene, en la primera posicion (A), una mayor distancia con respecto al equipo de avance (2)
que en la segunda posicién (B), pudiendo moverse en particular en la primera posiciéon (A), y/o entre la primera y
segunda posiciones (A,B), una etiqueta (5) impresa transferida al elemento (6.11), en particular transversalmente a
la direccién de transporte (X) y en una direccion en paralelo al plano a lo largo del cual es transportado el envase (1),
sin sobresalir por ello hacia la zona que es recorrida por el envase (1) durante el transporte.

12. Dispositivo segln una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la superficie del elemento
(6.11) a la que puede adherirse la etiqueta (5) discurre, en la posicion (A;B) del medio de manipulacion (6.1) situada
mas préxima al equipo de avance (2), en angulo, en particular en un angulo B de entre 20 y 80°, preferiblemente de
entre 30 y 65°, de manera especialmente preferible de entre 35 y 45°, respecto al plano a lo largo del cual es
transportado el envase (1).

13. Dispositivo segln una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la direccion de dispensacion (S)
discurre en paralelo a la superficie del elemento (6.11) en la primera posicién (A).

14. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el elemento (6.11) esta unido a
un accionamiento ciclico, que provoca el movimiento circulante del elemento (6.11), correspondiendo la longitud de
ciclo del movimiento a la distancia horizontal entre posicién de recepcion (1) y posicién de entrega (II).

15. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 3 a 4, 6 a 10 y 12 a 14, caracterizado por que el dispositivo
presenta un equipo de control que esta configurado de tal modo que puede controlar el movimiento de pivotado del
medio de manipulacion (6.1) y el movimiento circulante del elemento (6.11) de modo que

- cuando la etiqueta (5) es transferida desde la unidad de dispensacion de etiquetas (3.1) al elemento (6.11), el
movimiento circulante del elemento (6.11) esta detenido,

- una vez transferida la etiqueta (5) al elemento (6.11), el medio de manipulacion (6.1) es pivotado de la primera
posicion (A) a la segunda posicion (B),

- en la segunda posicién (B) del medio de manipulacién (6.11) se ejecuta el movimiento circulante del elemento
(6.11) durante la longitud de un ciclo, correspondiendo la longitud de ciclo del movimiento a la distancia
horizontal entre la posicion de recepcion (I) y la posicion de entrega (), y

- una vez detenido el movimiento circulante tras ejecutarse el ciclo, el medio de manipulacion (6.1) es pivotado
de la segunda posicion (B) a la primera posicion (A).

16. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 3, 5 a 9 y 11 a 14, caracterizado por que el dispositivo presenta
un equipo de control, que esta configurado de tal modo que puede controlar el movimiento de pivotado del medio de
manipulacion (6.1) y el movimiento circulante del elemento (6.11) de modo que

- cuando el elemento (5) es transferido desde la unidad de dispensacion de etiquetas (3.1) al elemento (6.11),
el movimiento circulante del elemento (6.11) esta detenido,

- una vez transferida la etiqueta (5) al elemento (6.11), el medio de manipulacion (6.1) es pivotado de la primera
posicion (A) a la segunda posicion (B),
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- una vez alcanzada la segunda posicién (B), el medio de manipulacion (6.1) es pivotado de regreso a la
primera posicion (A),

- ejecutandose, antes, durante y/o después del pivotado del medio de manipulacién (6.1) de regreso desde la
segunda posicion (B) a la primera posicion (A), el movimiento circulante del elemento (6.11) durante la longitud
de un ciclo, correspondiendo la longitud de ciclo del movimiento a la distancia horizontal entre posicién de
recepcion (1) y posicion de entrega (ll).

17. Procedimiento para etiquetar envases individuales (1), en particular usando un dispositivo segun una de las
reivindicaciones anteriores,

- en el que se transporta un envase (1) en una direccién de transporte (X),

- en el que se imprime una etiqueta (5) desprendible de una tira de material (4),

- en el que se transfiere la etiqueta (5) impresa, en una posicion de recepcion (I), a un elemento (6.11) de un
medio de manipulacion (6.1), presentando el elemento (6.11) al menos una primera seccion (6.11a) para recibir
una etiqueta (5) impresa y al menos una segunda seccion (6.11b) para recibir una etiqueta (5) impresa,
transfiriéndose la etiqueta (5), en la posicién de recepcion (1), a la segunda seccion (6.11b) del elemento (6.11),
- en el que se mueve la etiqueta (5) mediante el medio de manipulacion (6.1) desde la posicién de recepcion (1),
pasando por al menos una posicién de transporte (T,T’), a una posicion de entrega (ll), realizando el elemento
(6.11) un movimiento circulante a lo largo de una trayectoria circulante, estando dispuestas la primera seccién
(6.11a) y la segunda seccidn (6.11b) sobre la trayectoria circulante del elemento (6.11), y

- en el que se aplica la etiqueta (5), en la posicién de entrega (1), desde la segunda seccién (6.11b) del
elemento (6.11) del medio de manipulacion (6.1) sobre el envase (1), mientras que al mismo tiempo otra
etiqueta (5) impresa esta dispuesta, en la posiciéon de recepcién (I) o en una de las posiciones de transporte
(T), en el medio de manipulacion (6.1),

caracterizado por que la respectiva etiqueta (5) se mueve transversalmente a la direccion de transporte (X)
mediante el elemento (6.11) que, en la zona entre la posicion de recepcion (1) y la posicién de entrega (Il) o en la
zona entre la posicion de recepcion (1) y la posicion de transporte (T') que esta situada en el mismo plano vertical
que la posicién de entrega (ll), tiene un recorrido rectilineo y discurre transversalmente a la direccion de transporte

X).

18. Procedimiento segun la reivindicacion 17, caracterizado por que , una vez transferida la respectiva etiqueta (5)
en la posicion de recepcién

(1) al medio de manipulacion (6.1), se pivota el medio de manipulaciéon (6.1) de una primera posiciéon (A) a una
segunda posicion (B), después se mueve la etiqueta (5) un tramo que corresponde a la distancia horizontal entre la
posicion de recepcion (1) y la posicion de entrega

(I), después se pivota el medio de manipulaciéon (6.1) desde la segunda posicion (B) de regreso a la primera
posicion (A) y después la etiqueta (5) es aplicada sobre el envase (1), estando previsto en particular que, tras el
pivotado del medio de manipulacion (6.1) desde la segunda posicion (B) de regreso a la primera posicion (A), se
transfiera otra etiqueta (5) en la posicién de recepcion (I) al medio de manipulacion (6.1).

19. Procedimiento segun la reivindicacion 17, caracterizado por que , una vez transferida la respectiva etiqueta (5)
en la posicion de recepcion (I) al medio de manipulacion (6.1), se pivota el medio de manipulacion (6.1) de una
primera posicién (A) a una segunda posiciéon(B), después se mueve la etiqueta (5) un tramo que corresponde a la
distancia horizontal entre la posicion de recepcion () y la posicion de entrega (l1), ejecutandose el movimiento de la
etiqueta (5) antes, durante y/o después del pivotado del medio de manipulacion (6.1) desde la segunda posicién (B)
de regreso a la primera posicion (A), después se pivota el medio de manipulacién (6.1) de la primera posicion (A) a
la segunda posicion (B) y después se aplica la etiqueta (5) sobre el envase, estando previsto en particular que, tras
el pivotado del medio de manipulacion (6.1) desde la segunda posicion (B) de regreso a la primera posicion (A), se
transfiera otra etiqueta (5) en la posicién de recepcion (I) al medio de manipulacion (6.1).
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