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DESCRIPCION

Capa aislante de plastico, perfil compuesto y ventana que comprenden dicha capa aislante y procedimiento para
producir un marco para una ventana.

La presente invencion se refiere a una barrera térmica de plastico, a un perfil compuesto y a una ventana que
comprenden una barrera térmica de este tipo, y a un procedimiento para producir un marco para una ventana.

Se conoce fabricar marcos de ventana a partir de aluminio o aleacion de aluminio. Para ello, tradicionalmente se
conectan una cubierta exterior y una cubierta interior de aluminio o aleaciéon de aluminio juntas por medio de
varias, principalmente dos, barreras térmicas.

Las barreras térmicas presentan principalmente una funcion mecanica para conectar la cubierta interior y la
cubierta exterior juntas, y por tanto presentan una gran importancia estructural. Esto significa que deben
fabricarse de plastico rigido duro.

La cubierta exterior, la cubierta interior y las barreras térmicas se forman como perfiles, mediante lo cual se
forma un perfil compuesto tras conectarse estos componentes entre si.

Después, un fabricante de ventanas procesa adicionalmente un perfil compuesto de este tipo para dar una
ventana del tamafio deseado, mediante lo cual el fabricante de ventanas sierra el perfil compuesto a las
longitudes deseadas con el fin de producir la ventana.

Con el fin de obtener un buen aislamiento térmico, se rellenan lo mas posible espacios abiertos en una ventana
con un aislamiento térmico. Esto consiste generalmente en un cuerpo de espuma o un cuerpo hueco
estructurado que esta provisto de divisiones de modo que se formen una camaras relativamente pequefias y
pueda reducir en gran medida la transferencia de calor entre el interior y el exterior de la ventana mediante
conveccion de aire en estos espacios.

Dichos espacios son, por un lado, el espacio entre un panel de vidrio y un marco en el que esta soportado este
panel de vidrio y, por otro lado, el espacio entre un marco fijo y una hoja que deben poder moverse uno con
respecto al otro.

Estos espacios estan ubicados junto a una barrera térmica y también seria atractivo poder integrar un
aislamiento térmico en una barrera térmica, porque el aislamiento térmico se fija inmediatamente cuando se
ensambla el perfil compuesto, de manera que pueden lograrse considerables beneficios en cuanto al coste.

Sin embargo, esto no se hace por varios motivos.
En primer lugar, conduciria a problemas al ajustar soportes de vidrio.

Dado que las barreras térmicas no presentan suficiente resistencia, tienen que proporcionarse soportes de vidrio
robustos en un marco en varios lugares que forman un puente entre la cubierta interior y la cubierta exterior, de
modo que un panel de vidrio se soporta sobre la cubierta interior y la cubierta exterior a través del soporte de
vidrio.

Si ahora se integra un aislamiento térmico con una barrera térmica, una parte de esta barrera térmica extendida,
es decir, la parte que corresponde a la parte que forma el aislamiento térmico, debe retirarse selectivamente en
los lugares en los que tiene que colocarse un soporte de vidrio.

Dado que en un perfil compuesto de este tipo no hay acceso, o solo hay acceso muy limitado, desde el lateral
hasta la parte de la barrera térmica extendida que forma el aislamiento térmico, en la practica esto no se hace,
en cualquier caso, no sin correr el riesgo de dafar la propia barrera térmica y de ese modo poner en peligro la
resistencia estructural del marco.

En segundo lugar, una parte de este tipo de la barrera térmica extendida puede dafiarse de manera
relativamente facil durante el transporte de los perfiles compuestos.

En tercer lugar, una integracion de este tipo de un aislamiento térmico con una barrera térmica provoca la
desventaja de que se limita la flexibilidad de la utilizacion de los perfiles compuestos.

Aunque no necesariamente por motivos de transferencia de calor por medio de conveccion, en algunos casos
puede ser deseable, no obstante, proporcionar una junta rebajada que garantiza la resistencia al viento y al agua
de una ventana en lugar de, o junto con, un cuerpo para rellenar un espacio.

Sin embargo, cuando se integra un aislamiento térmico con una barrera térmica el disefio del aislamiento ya se
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fija durante la produccién del perfil compuesto de manera que ya no puede ajustarse, y se elimina la flexibilidad
de un fabricante de ventanas para utilizar otro aislamiento.

En vista de las desventajas anteriores, los proveedores de perfiles compuestos no suministran perfiles
compuestos en los que esta integrado un aislamiento térmico en un conjunto aislante.

En vez de esto, el fabricante de ventanas coloca en primer lugar los soportes de vidrio en el lugar deseado,
después determina las longitudes y tipos necesarios de los aislamientos térmicos, los fabrica al tamafio deseado
a partir de piezas mas largas vy los fija sobre los perfiles compuestos, generalmente en las barreras térmicas de
los mismos.

Tal como ya se indicé anteriormente, esto requiere mucho trabajo de modo que la construcciéon de ventanas es
costosa.

El propdsito de la presente invencion es proporcionar una solucion a las desventajas anteriormente mencionadas
y a otras proporcionando una barrera térmica de plastico para conectar una cubierta interior y una cubierta
exterior de un marco de ventana o un marco de puerta juntas, mediante lo cual la barrera térmica comprende una
primera parte que esta provista de medios para conectarla a una cubierta interior y una cubierta exterior, y
comprende una segunda parte, en la que la junta aislante integrada esta formada por lo menos parcialmente por
la segunda parte de la barrera térmica, mediante lo cual estas partes estan conectadas entre si de una manera
articulada por medio de una articulaciéon de pelicula y estan provistas de elementos mutuamente
complementarios de un conector de encliquetado para poder fijar las dos partes juntas, mediante lo cual dicha
articulacion de pelicula esta cerca de uno de dichos medios y dichos elementos mutuamente complementarios
del conector de encliquetado estan cerca del otro de dichos medios, mediante lo cual, en el estado montado de la
barrera entre dichas cubiertas, la junta aislante integrada esta situada en el espacio entre un panel de vidrio y el
marco de ventana o en el espacio entre un marco de ventana fijo y un marco de hoja movil.

Una barrera térmica de este tipo permite retirar faciimente partes de la segunda parte con el fin de colocar
soportes de vidrio en esos lugares, porque un conector de encliquetado de este tipo puede abrirse de nuevo y
una articulaciéon de pelicula de este tipo es mecanicamente débil y puede rasgarse a través de la misma, o es
facilmente accesible para cortar a través de la misma.

Por tanto, esto permite indirectamente integrar completamente un aislamiento térmico en una barrera térmica y
este aislamiento térmico ya se fija por tanto durante la produccion del perfil compuesto.

Como resultado de la facilidad de retirada de la segunda parte, cualquier dafio durante el transporte también
puede repararse facilmente retirando completamente la parte dafiada de la segunda parte y sustituyéndola por
una parte de sustitucion especialmente disefiada para ese fin.

Si se desea, esta segunda parte puede retirarse facilmente y sustituirse por una pieza de extension que forma un
tipo diferente de junta o una junta que presenta una geometria diferente.

En una forma de realizacion preferida, cuando ambas partes estan encliquetadas juntas, la barrera térmica esta
provista de una o mas camaras aislantes, mediante lo cual por lo menos una camara aislante presenta por lo
menos una pared que esta formada por la primera parte y por lo menos una pared que esta formada por la
segunda parte.

Como resultado, por lo menos una camara aislante sélo se forma en una situacion en la que ambas partes estan
encliquetadas juntas.

En otra forma de realizacion preferida, la articulaciéon de pelicula se produce a partir de un material diferente de la
primera parte, mediante lo cual preferentemente la primera parte se fabrica de ABS y preferentemente la
articulacion de pelicula se fabrica de TPE, es decir un elastémero termoplastico.

Estos materiales pueden mecanizarse facilmente y presentan las propiedades correctas.

En otra forma de realizacién preferida la barrera térmica se produce por medio de coextrusion de la primera parte
y la segunda parte y la articulacion de pelicula, y preferentemente en una orientacion en la que las partes primera
y segunda no estan conectadas por medio del conector de retencion.

Esto es una manera practica de producir una barrera térmica de este tipo, mediante lo cual, debido al hecho de
que las partes no se retienen juntas, la coextrusion es mas facil de realizar, especialmente con respecto a la
prevencion de tamafios y geometrias que se encuentran fuera de las tolerancias. En esta orientacién no hay
ningun riesgo de que los elementos del conector de encliquetado se fusionen entre si.

La invencién se refiere ademas a un perfil compuesto para fabricar un marco de ventana o marco de puerta,
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mediante lo cual el perfil compuesto comprende una cubierta interior y una cubierta exterior que estan
conectadas juntas por medio de por lo menos una barrera térmica segun la invencion.

La invencion se refiere ademas a una ventana que comprende un marco fijo y una hoja movil en el marco fijo,
mediante lo cual tanto el marco fijo como la hoja se fabrican a partir de un perfil compuesto tal como se mencioné
anteriormente.

La invencion también se refiere a un procedimiento para producir un marco para una ventana, mediante lo cual
este marco comprende un borde interior que esta provisto de uno o mas soportes de vidrio y una junta aislante
que esta en las partes del borde interior en las que no hay ningun soporte de vidrio, mediante lo cual en una
primera etapa se proporciona una junta aislante alrededor de todo el borde interior y en una segunda etapa se
retiran secciones de la junta aislante para hacer espacio para los soportes de vidrio.

Esto presenta la ventaja de que la cantidad de operaciones que deben realizarse es mucho menor que con los
procedimientos conocidos.

Con la intencién de mostrar mejor las caracteristicas de la invencion, a continuacion en la presente memoria se
describe una forma de realizacion preferida de una ventana segun la invencion mediante un ejemplo, sin ninguna
naturaleza limitativa, con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

la figura 1 muestra esquematicamente una vista frontal de una ventana segun la invencion;

la figura 2 muestra una seccion transversal de la ventana de la figura 1 segun la linea II-II;

la figura 3 muestra una seccion transversal de la ventana de la figura 1 segun la linea IlI-IIl;

la figura 4 muestra un componente de la ventana de la figura 1 a una escala mayor;

la figura 5 muestra una etapa en la produccion de la ventana de la figura 1 en una seccion transversal que
corresponde a la figura 3;

la figura 6 muestra una vista desde arriba segun F6 de la ventana parcialmente producida de la figura 5;

las figuras 7 a 12 muestran etapas adicionales en la produccion de la ventana de la figura 1, en
presentaciones que corresponden a las de las figuras 5 y 6 respectivamente; y

la figura 13 muestra una seccion transversal de una ventana alternativa segun la invencion.

La ventana 1 mostrada en las figuras 1 a 3 comprende un marco fijo 2 y una hoja 3. Un panel 4 de vidrio esta
colocado en la hoja 3.

El marco fijo 2 se fabrica a partir de un perfil compuesto 5 que consiste esencialmente en una cubierta exterior de
aluminio 6 y una cubierta interior de aluminio 7 que estan conectadas juntas por medio de dos barreras térmicas.
En este caso, la barrera térmica inferior es una barrera térmica de una pieza 8 tradicional.

La barrera térmica superior es una barrera térmica de dos piezas 9, tal como se muestra en mas detalle en la
figura 4 a una escala mayor.

La barrera térmica de dos piezas 9 comprende una primera parte 10, fabricada de ABS, que esta provista de
cabezas 11 triangulares ensanchadas con las que la barrera térmica de dos piezas 9 es calzada dentro de unas
ranuras 12 en la cubierta interior 7 y la cubierta exterior 6.

Una tira delgada 13 de TPE, elastomero termoplastico, esta fijada sobre la primera parte 10. Una segunda parte
14 de la barrera térmica de dos piezas 9, que también se fabrica de ABS, esta fijada a esta tira 13 de TPE.

Gracias a la tira 13 de TPE, que forma una articulaciéon de pelicula, la primera parte 10 y la segunda parte 14
pueden moverse una con respecto a la otra.

La primera parte 10 se construye con dos bordes verticales 15 que estan provistos de un recorte 16 en sus lados
orientados uno hacia el otro, y en sus lados orientados opuestos uno del otro.

La segunda parte 14 se construye con seis bordes verticales 17. Dos de ellos presentan un ensanchamiento
perpendicular 18 en el extremo, mediante lo cual el ensanchamiento 18 va en el recorte 16 de los bordes
verticales 15 de la primera parte 10, de modo que la segunda parte 14 y la primera parte 10 pueden retenerse
juntas y los bordes verticales 15, 17 forman elementos complementarios de un conector de encliquetado.
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La barrera térmica de dos piezas 9 esta provista de manera interna de varias paredes que definen varias
camaras 19 aislantes, de modo que esta barrera térmica 9 actia como aislamiento térmico. Estas paredes estan
formadas parcialmente por los bordes verticales 17 anteriormente mencionados.

Parte de las camaras 19 aislantes, mas especificamente la fila superior de camaras 19 aislantes en las figuras 2
y 3, estan formadas parcialmente por unas paredes que forman parte de la primera parte 10 y parcialmente por
unas paredes que forman parte de la segunda parte 14.

La hoja 3 también se fabrica a partir de un perfil compuesto 20 que consiste esencialmente en una cubierta
interior de aluminio 21 y una cubierta exterior de aluminio 22, que estan conectadas juntas mediante dos barreras
térmicas.

En este caso, ambas barreras térmicas son barreras térmicas de dos piezas 9, idénticas a la barrera térmica de
dos piezas 9 descrita anteriormente.

La ventana 1 esta provista de las juntas 23 rebajadas necesarias para garantizar la resistencia al agua y al
viento.

Tal como queda especialmente claro a partir de la figura 3, el panel 4 de vidrio esta soportado por bloques 24 de
soporte, que a su vez estan colocados sobre soportes 25 de vidrio.

Estos soportes 25 de vidrio estan soportados tanto por la cubierta interior 21 como por la cubierta exterior 22 de
la hoja 3.

En la ubicacion de los soportes 25 de vidrio se retira la segunda parte 14 de la barrera térmica 9. De hecho, la
segunda parte 14 de la barrera térmica 9 esta presente en el resto del borde interior de la hoja 3.

Una ventana 1 descrita anteriormente puede producirse de la siguiente manera.

En primer lugar, se producen las cubiertas exteriores 6, 22, las cubiertas interiores 7, 21, las juntas 23 rebajadas
y las barreras térmicas de una pieza 8 de una manera tradicional, todas como perfiles largos.

También se producen barreras térmicas de dos piezas como perfiles largos. Esto se realiza en una fase de
produccion por medio de coextrusion de la primera parte 10, la segunda parte 14 y la tira 13 de TPE.

De este modo, se produce una barrera térmica de dos piezas 9 en un estado en el que el conector de
encliquetado no esta cerrado por encliquetado, tal como se muestra en la figura 4.

Después se conectan dichos perfiles entre si de modo que se forman los perfiles compuestos 5, 20 para el marco
fijo 2 y para la hoja 3.

Ahora puede producirse el marco fijo 2 serrando longitudes del tamafio deseado del perfil compuesto 5 en
cuestion y fijandolas entre si.

En una primera etapa puede producirse la hoja 3 de esta manera a partir del perfil compuesto 20 para la hoja 3.
En las figuras 5 y 6 se muestra un perfil compuesto 20 de este tipo como componente de una hoja 3.

Después se fijan los soportes 25 de vidrio en la hoja 3 proporcionando, en los lugares en los que tiene que
colocarse un soporte 25 de vidrio, la segunda parte 14 de la barrera térmica de dos piezas interior 9 con cortes

26 perpendiculares a la direccién en la que se extiende esta barrera térmica 9.

Estos cortes 26 discurren hasta la primera parte 10 de la barrera térmica de dos piezas y puede fabricarse, por
ejemplo, por medio de una sierra de mano para plastico o una fresa.

Después, el conector de encliquetado de la seccion 27 de la segunda parte 14 puede liberarse facilmente entre
los cortes 26, y puede levantarse esta seccidon 27 mientras todavia esta fijada a la primera parte 10 a través de la
tira 13 de TPE, por tanto a través de la articulacién de pelicula, tal como se muestra en las figuras 7 y 8.

Después se corta a través de la articulacion de pelicula entre los cortes 26 con un cuchillo o simplemente se
rasga a través de la misma tirando de dicha seccion 27 de la segunda parte 14. Como resultado, se obtiene la
situacion tal como se muestra en las figuras 9y 10.

Después puede ajustarse un soporte 25 de vidrio tal como se muestra en las figuras 11y 12.

Ahora puede dotarse la hoja 3 de bloques 24 de soporte y un panel 4 de vidrio de una manera tradicional.
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La forma de realizacion alternativa mostrada en la figura 13 difiere de la ventana 1 anterior porque la segunda
parte 14 de la barrera térmica de dos piezas 9 colocada en la misma se retira y se sustituye a lo largo de todo el
borde interior del marco fijo 2 por una segunda parte 28 alternativa que comprende una junta rebajada. Esta
segunda parte 28 alternativa se retiene sobre la primera parte 10 y el resto del perfil compuesto 5 pero no se
conecta a la primera parte 10 a través de una articulacion de pelicula.

Aungue normalmente no es necesario, el comprador de la ventana 1 puede solicitar una forma de realizacién
alternativa de este tipo en situaciones especificas bajo peticion.

La presente invencién no se limita de ningin modo a las formas de realizacion descritas como ejemplo y
mostradas en los dibujos, sino por el alcance de las reivindicaciones
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REIVINDICACIONES

1. Barrera térmica de plastico (9) con una junta aislante integrada, para conectar una cubierta interior (7, 21) y
una cubierta exterior (6, 22) de un marco de ventana (2, 3) o un marco de puerta juntas, caracterizada por que la
barrera térmica (9) comprende una primera parte (10) que esta provista de unos medios (11) para conectarla a
una cubierta interior (7, 21) y una cubierta exterior (6, 22), y comprende una segunda parte (14), en la que la
junta aislante integrada esta formada por lo menos parcialmente por la segunda parte (14) de la barrera térmica

9),

mediante lo cual estas partes (10, 14) estan conectadas entre si de manera articulada por medio de una
articulacion de pelicula (13) y estan provistas de unos elementos mutuamente complementarios (15, 16, 17, 18)
de un conector de encliquetado para poder fijar las dos partes (10, 14) juntas,

caracterizada por que dicha articulacion de pelicula (13) esta cerca de uno de dichos medios (11) y dichos
elementos mutuamente complementarios (15, 16, 17, 18) del conector de encliquetado estan cerca del otro de
dichos medios (11),

mediante lo cual, en el estado montado de la barrera entre dichas cubiertas (7, 21; 6, 22), la junta aislante
integrada esta situada en el espacio entre un panel (4) de vidrio y el marco de ventana (3) o en el espacio entre
un marco de ventana fijo (2) y un marco de hoja movil (3).

2. Barrera térmica segun la reivindicacion 1, caracterizada por que la junta aislante integrada de la barrera
térmica (9), cuando ambas partes (10, 14) estan encliquetadas juntas, esta provista de una o mas camaras (19)
aislantes, mediante lo cual por lo menos una camara (19) aislante presenta por lo menos una pared que esta
formada por la primera parte (10) y por lo menos una pared que esta formada por la segunda parte (14).

3. Barrera térmica segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que los medios para
conectar la primera parte (10) a una cubierta interior (7, 21) y una cubierta exterior (6, 22) consisten en una
cabeza (11) ensanchada a ambos lados de la barrera térmica (9) para ser calzada dentro de una ranura (12) en
la cubierta interior (7, 21) y la cubierta exterior (6, 22), mediante lo cual la articulacion de pelicula (13) esta
fabricada a partir de un material diferente de la primera parte (10).

4. Barrera térmica segun la reivindicacion 3, caracterizada por que la primera parte (10) esta fabricada a partir
de ABS.

5. Barrera térmica segun la reivindicacion 3 o 4, caracterizada por que la articulacion de pelicula (13) esta
fabricada a partir de TPE.

6. Barrera térmica segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que se produce por
medio de coextrusion de la primera parte (10) y la segunda parte (14) y la articulacion de pelicula (13).

7. Barrera térmica segun la reivindicacion 6, caracterizada por que se produce en una orientacion en la que la
primera parte (10) y la segunda parte (14) no estan conectadas por medio del conector de encliquetado.

8. Perfil compuesto (5, 20) para fabricar un marco de ventana (2, 3) o marco de puerta, mediante lo cual el perfil
compuesto (5, 20) comprende una cubierta interior (7, 21) y una cubierta exterior (6, 22) que estan conectadas
juntas por medio de por lo menos una barrera térmica (9) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores.

9. Perfil compuesto segun la reivindicacion 8, caracterizado por que la cubierta interior (7, 21) y la cubierta
exterior (6, 22) estan fabricadas a partir de aluminio o de una aleacion de aluminio.

10. Perfil compuesto (20) segun la reivindicacién 8 o 9, caracterizado por que la cubierta interior (21) y la cubierta
exterior (22) estan conectadas juntas por medio de dos barreras térmicas (9) segun cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, mediante lo cual las respectivas primeras partes (10) de las dos barreras térmicas (9)
estan giradas una hacia la otra.

11.Ventana (1) que comprende un marco (2, 3), mediante lo cual el marco (2, 3) esta fabricado a partir de un
perfil compuesto (5, 20) segun cualquiera de las reivindicaciones 8 a 10.

12.Ventana (1) segun la reivindicacion 11, que comprende un marco fijo (2) y una hoja movil (3) en el marco fijo
(2), mediante lo cual tanto el marco fijo (2) como la hoja (3) estan fabricados a partir de un perfil compuesto (5,
20) segun cualquiera de las reivindicaciones 8 a 10.

13. Ventana (1) segun la reivindicaciéon 12, caracterizada por que el marco fijo (2) esta fabricado a partir de un
perfil compuesto (5) segun la reivindicacion 8 y la hoja (3) esta fabricada a partir de un perfil compuesto (20)
segun la reivindicacion 10.
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14. Procedimiento para producir un marco (2, 3) para una ventana (1), mediante lo cual este marco (2, 3)
comprende un borde interior que esta provisto de uno o mas soportes (25) de vidrio y una junta aislante térmica
que esta sobre las partes del borde interior en las que no hay ningun soporte (25) de vidrio, en el que en una
primera etapa esta prevista una junta aislante térmica alrededor de todo el borde interior y en una segunda etapa
se retiran unas secciones (27) de la junta aislante para hacer espacio para los soportes de vidrio, caracterizado
por que el marco (2, 3) esta fabricado a partir de un perfil compuesto (5, 20) segun cualquiera de las
reivindicaciones 8 a 10, mediante lo cual la junta aislante térmica esta formada por lo menos parcialmente por la
segunda parte (14) de una barrera térmica (9) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7.

15. Procedimiento segun la reivindicacion 14, caracterizado por que dichas secciones (27) se retiran realizando
dos cortes (26) por seccion (27) a través de toda la segunda parte (14), aflojando a continuacién el conector de
encliquetado entre los dos cortes (26), y retirando a continuacion la segunda parte (14) entre los dos cortes (26)
mediante lo cual se corta o rasga a través de la articulacion de pelicula (13).



ES 2682327713

I I—m

Zigh 1



ES 2682327713

[ ———

y -

/0 ——

Z2—4

/7
2

7O ——_|

z3 o

9

»
N
-

/<t

Vel

/0

L Z

-3 20

72— __

77—

10




ES 2682327713

Fig5

11



ES 2682327713

/8

™
/6 /—/\/ 70

77 _ '
s 7 7 L L s // S S L S S X\ A4
<
. z 7
77 V24 0. >4

12



ES 2682327713

23 Fé6

Ve,
zz2— | \ // 3 Vs

— ;
/0 SR e
‘ﬁr".-"x"-:‘:d--."’.-"’.if’I."-"

. L T e g

H -._.-—-""_2 /

yd 4
-
T\

pA—

4

Y 32o47]

13



ES 2682327713

o  F8
23 l\ { 7~
z
22 /' ' 0
N /3 /
— (e 9
70— SRR
- i -
Y
. 23
V2404
//4
' | I
/O
e 27
—

V740X

14



ES 2682327713

23 F10

? '
20
27— V4

/0 TDLF

S
g 0 /4/ %

7

i O

22—

ZF 10

15



N

- Fig. 192

h
A Q



/4

el

70—

ZZ——1

ES 2682327713

11111

/7
z2

70—

23

/4 —
=z

I

5

70

2 —__

- J 4
.
/7 —
:
:
‘.

L &

/3

-3 20
27

3

17

— /3
23
-—25




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

