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@Resumen:

La invenci-n hace referencia a un m®todo para
fabricar un componente de aparato dom®stico (8), en
el que se prev® un elemento base (2) y se genera al
menos una marcaci-n (6) sobre una superficie (7) del
elemento base (2) us8ndose al menos un I8ser. El
m®todo comprende el paso consistente en que se
ajuste al menos un par§metro de funcionamiento (P)
del I8ser, donde el par8metro de funcionamiento sea
seleccionado de entre un grupo de par8metros de
funcionamiento que comprenda una velocidad de
barrido del ISser (P1) de entre 50 mm/s y 400 mm/s,
una frecuencia del I8ser de entre 10 kHz y 40 kHz,
una distancia de sombreado (P2) de entre 20 emy
100 em, un tamafo del foco (P3) de entre 20 em
y 100 em, una potencia del IS§ser de entre 0,5 W vy
10 W, una duraci-n del pulso de entre 5 psy 20 ns, y
una longitud de onda de entre 240 nm y 1.064 nm.
Adem8s, la invenci-n hace referencia a un
componente de aparato dom®stico (8) y a un aparato
dom@®stico.
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METODO PARA FABRICAR UN COMPONENTE DE APARATO
DOMESTICO CON UNA MARCACION HIDROCROMATICA

DESCRIPCION

La invencién hace referencia a un método para fabricar un componente de aparato
doméstico, en el que se prevé un elemento base y se genera al menos una marcacion sobre
una superficie del elemento base usandose al menos un laser. Asimismo, la invencién hace
referencia a un componente de aparato doméstico que comprende un elemento base con al
menos una marcacion, la cual ha sido generada mediante un laser. La invencion también
hace referencia a un aparato doméstico con un componente de aparato doméstico, el cual
comprende un elemento base con al menos una marcacién que ha sido generada mediante

un laser.

En el sector de los aparatos domésticos, es conocida la aplicacion de marcaciones a
componentes de aparato doméstico y elementos base especificos. Estas marcaciones
pueden generarse mediante la utilizaciéon de un laser, el cual afecta al material de este
componente de aparato doméstico a través de la evaporacion y la ablacion de material de la
superficie del elemento base. En este contexto, las marcaciones pueden formarse, por
ejemplo, como contornos limitrofes alrededor de partes especificas que han de ser
marcadas. Esto puede disefarse, por ejemplo, en un punto de coccion de una placa de
campo de coccion, y puede ser una demarcacion de la superficie de la zona de un punto de
coccion. Sin embargo, tales marcaciones pueden ser también simbolos o indicadores que
representen modos de funcionamiento especificos del aparato doméstico. No obstante,
también se puede considerar marcacion cualquier otro tipo de informacién, por lo que
también se pueden generar, por ejemplo, una marca comercial, un logotipo, o una

inscripcién, por ejemplo, la denominacién del fabricante o del aparato.

Con las marcaciones por laser, sin embargo, puede darse la situacién de que la eliminacion
de material y el vaciado que resulta de ésta, que a su vez representa la marcacién, sea
insuficiente o insatisfactoria y que, por tanto, perjudique la capacidad de tal marcacion de

ser reconocida.

La presente invencién resuelve el problema técnico de proporcionar un método mediante el
cual una marcacion del tipo mencionado generada mediante la utilizacion de un laser sobre
un componente de aparato doméstico pueda reconocerse mejor. Ademas, la presente

invencion resuelve los problemas técnicos de proporcionar un componente de aparato
2
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doméstico y un aparato doméstico con al menos una marcacion que se pueda reconocer

mejor.

Estos problemas técnicos se resuelven mediante un método, un componente de aparato
doméstico, y un aparato doméstico segun las reivindicaciones independientes. En las
reivindicaciones dependientes respectivas se especifican desarrollos ventajosos de la
invencion, donde los desarrollos ventajosos de un aspecto especifico de la invencion han de
considerarse desarrollos ventajosos de todos los demdas aspectos de la invencién, y

viceversa.

El primer aspecto de la invencion hace referencia a un método para fabricar un componente
de aparato doméstico, en el que se prevé un elemento base y se genera al menos una
marcacion sobre una superficie del elemento base usandose al menos un laser. Se asegura
una mejor susceptibilidad de reconocimiento de la marcacion ajustandose al menos un
parametro de funcionamiento del laser que se usa para generar la marcacion, donde el
parametro de funcionamiento es seleccionado de entre un grupo de parametros de

funcionamiento que comprende:

- una velocidad de barrido del laser de entre 50 mm/s y 400 mm/s, por ejemplo, 50
mm/s, 60 mm/s, 70 mm/s, 80 mm/s, 90 mm/s, 100 mm/s, 110 mm/s, 120 mm/s,
130 mm/s, 140 mm/s, 150 mm/s, 160 mm/s, 170 mm/s, 180 mm/s, 190 mm/s, 200
mm/s, 210 mm/s, 220 mm/s, 230 mm/s, 240 mm/s, 250 mm/s, 260 mm/s, 270
mm/s, 280 mm/s, 290 mm/s, 300 mm/s, 310 mm/s, 320 mm/s, 330 mm/s, 340
mm/s, 350 mm/s, 360 mm/s, 370 mm/s, 380 mm/s, 390 mm/s, o 400 mm/s, asi
como los valores intermedios correspondientes;

- una frecuencia del laser de entre 10 kHz y 40 kHz, por ejemplo, 10 kHz, 11 kHz,
12 kHz, 13 kHz, 14 kHz, 15 kHz, 16 kHz, 17 kHz, 18 kHz, 19 kHz, 20 kHz, 21
kHz, 22 kHz, 23 kHz, 24 kHz, 25 kHz, 26 kHz, 27 kHz, 28 kHz, 29 kHz, 30 kHz,
31 kHz, 32 kHz, 33 kHz, 34 kHz, 35 kHz, 36 kHz, 37 kHz, 38 kHz, 39 kHz, 40
kHz, asi como los valores intermedios correspondientes;

- una distancia de sombreado de entre 20 um y 100 uym, por ejemplo, 20 uym,
25 um, 30 ym, 35 um, 40 um, 45 ym, 50 pm, 55 um, 60 ym, 65 um, 70 ym,
75 um, 80 um, 85 pym, 90 ym, 95 pm, o 100 ym, asi como los valores intermedios
correspondientes;

- un tamano del foco de entre 20 pum y 100 uym, por ejemplo, 20 um, 25 ym, 30 pm,
35 um, 40 ym, 45 um, 50 ym, 55 ym, 60 ym, 65 uym, 70 ym, 75 um, 80 um,
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85 um, 90um, 95um, 100um, asi como los valores intermedios
correspondientes;

- una potencia del laser de entre 0,5 W y 10 W, por ejemplo, 0,5 W, 0,6 W, 0,7 W,
08W,009W,1W,2W,3W,4W,5W,6W,7W,8W,9W, 10 W, asi como los
valores intermedios correspondientes;

- una duracion del pulso de entre 5 ps y 20 ns, por ejemplo, 5 ps, 10 ps, 20 ps, 30
ps, 40 ps, 50 ps, 60 ps, 70 ps, 80 ps, 90 ps, 100 ps, 200 ps, 300 ps, 400 ps, 500
ps, 600 ps, 700 ps, 800 ps, 900 ps, 1ns,2ns,3ns,4ns,5ns,6ns,7ns,8ns, 9
ns, 10 ns, 11 ns, 12 ns, 13 ns, 14 ns, 15 ns, 16 ns, 17 ns, 18 ns, 19 ns, o 20 ns,
asi como los valores intermedios correspondientes; y

- una longitud de onda de entre 240 nm y 1.064 nm, por ejemplo, 240 nm, 290 nm,
340 nm, 390 nm, 440 nm, 490 nm, 540 nm, 590 nm, 640 nm, 690 nm, 740 nm,
790 nm, 840 nm, 890 nm, 940 nm, 990 nm, 1.040 nm, o 1.064 nm, asi como los

valores intermedios correspondientes.

En general, se pueden seleccionar uno, varios, o todos los parametros de funcionamiento
mencionados anteriormente con el fin de asegurar que la marcacién se genere creandose
un gran contraste y una elevada susceptibilidad de reconocimiento de la misma sobre la
superficie del elemento base. La clave del proceso son los cambios superficiales y las
estructuras creados por el laser. Cuando el haz laser interactia con el material de la
superficie, una parte de la energia del haz es absorbida por dicho material. Esta absorcion
de energia tiene como resultado la evaporacién del material en las areas en las que se
incide (foco). Dependiendo del material, también se puede producir una fusién en los
alrededores del foco. Esto provoca una modificacion en la rugosidad de la superficie a través
de la creacion de microgrietas. Como consecuencia de esta modificacion de la rugosidad, se
modifica el indice de refraccion de la superficie. Por lo tanto, mediante uno o mas laseres, es
posible controlar esta modificacion de la rugosidad y el tamafio de las microgrietas a través
de uno o mas de los parametros del funcionamiento indicados anteriormente. Una vez que
se han creado las microgrietas, es posible observar un efecto visual diferente como
consecuencia de la dispersion especifica de la luz en comparacion con la superficie original.
Una marcacion que haya sido producida de conformidad con este método tiene ademas una
resistencia elevada al desgaste y puede presentar un comportamiento hidrocromatico. Esto
significa que la marcacién es normalmente blanca y opaca, pero se vuelve transparente al
haber presente agua. Cuando se seca la superficie del elemento base, la marcacion se
vuelve blanca y opaca de nuevo, ya que la luz es dispersada por las microgrietas generadas

por el laser en la superficie del elemento base. Asimismo, el procesamiento mediante la
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utilizacién de un laser produce grabados o marcaciones que pueden presentar un disefio
muy fino y delicado, y que ademas pueden comprender formas muy variadas y complejas,
incluso sobre un elemento base con geometria compleja. Por lo tanto, las marcaciones que
se generan mediante un laser con uno o mas de los parametros de funcionamiento
mencionados anteriormente son muy ventajosas, ya que, ademas de presentar las ventajas
ya mencionadas anteriormente, también pueden ser generadas con contornos muy
marcados y que contrasten mucho. Otras ventajas comprenden en general la ausencia de
problemas de adhesién, una resistencia elevada de la marcacion a la abrasién, a los
productos quimicos o a la temperatura, una extensa durabilidad, costes de produccion bajos
sin la necesidad de productos consumibles, una implementacion sencilla para los productos
actuales y futuros, una gran libertad gracias a la posibilidad del disefio digital, y la posibilidad
de crear aparatos domésticos con un valor anadido. Por lo tanto, el método inventivo
presenta ventajas en muchos aspectos con respecto a otros métodos para generar
marcaciones. Otros métodos diferentes en este contexto pueden ser, por ejemplo, métodos

de recubrimiento, de impresion, o de deposicién en vacio.

En un desarrollo ventajoso de la invencion, se prevé que el elemento base sea fabricado al
menos en la regién de la marcacion a partir de uno o mas de entre el vidrio, la vitroceramica,
el metal, en particular, el acero, y el plastico. Esto hace posible una adaptacion sencilla del

componente de aparato doméstico a diferentes fines funcionales.

Con el fin de proteger mejor la marcacion contra el esfuerzo mecanico y quimico, se prevé
ademas que al menos una parte de la marcacion sea provista de un recubrimiento. De
manera preferida, se prevé que el recubrimiento sea fabricado de modo que sea translicido
para asegurar la susceptibilidad de reconocimiento de la marcacién. El grosor de la capa
puede variar en funcién de las necesidades especificas, pero por lo general es de entre 2

nm y 200 nm. Ademas, el recubrimiento puede ser hidréfobo, oledfobo, o hidroéfilo.

En otro desarrollo ventajoso de la invencién, se prevé que el recubrimiento sea generado
para tener una dureza Vickers de entre 800 y 980. En el caso de una realizacion del
recubrimiento de este tipo, se consigue una capa protectora para la marcacion
particularmente duradera y robusta. Asi, se protege a la marcacién frente a, por ejemplo,
objetos que golpeen o que caigan sobre el recubrimiento. De manera alternativa o adicional,
se prevé que el recubrimiento comprenda una o mas capas. Esto hace posible una
adaptacion sencilla de las propiedades del recubrimiento a diferentes aplicaciones. En el

caso de dos 0 mas capas, estas capas pueden también diferir entre si.
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En otro desarrollo ventajoso de la invencién, se prevé que el recubrimiento sea generado
para comprender parcialmente o por completo uno o mas de entre el carbono, el nitrito
metalico, y el 6xido metalico. También puede preverse que el recubrimiento sea una capa
completamente formada por carbono. El recubrimiento formador de imagenes puede estar
también hecho por completo de nitrito metalico. A modo de ejemplo, puede preverse nitrito
de titanio. El 6xido metalico puede también comprender o ser 6xido de titanio. También aqui,

el recubrimiento puede estar hecho por completo de éxido metalico.

En otro desarrollo ventajoso de la invencion, se prevé que la marcacion sea generada como
uno o mas elementos de un grupo que comprende dibujos, indicadores, mensajes, y marcas

comerciales. Esto hace posible que se proporcione diferente informacion.

En otro desarrollo ventajoso de la invencién, se prevé que sobre la marcacion se aplique un
deposito interferente transparente. Este depdsito interferente, que sélo es aplicado de
manera intermedia a la marcacion y que también puede retirarse de esta marcacion sin que
se produzcan dafos, es al menos transparente, en particular, translucido. Si se coloca una
cantidad de dicho depdsito por encima de la marcacion por laser, las microgrietas son
cubiertas por el depésito y su visibilidad se ve modificada. Gracias al efecto optico del
elemento base y las microgrietas generadas, el aspecto visual de la marcacion puede

cambiar de blanco a transparente.

En otro desarrollo ventajoso de la invencion, se prevé que el depdsito interferente sea
generado como una gota de liquido, en particular, una gota de agua. Tales depdsitos
especificos tienen formas geométricas especificas como consecuencia de su composicion y
de su estado fisico. Esto es aplicable en particular a los depdsitos a modo de gota, por
ejemplo, en el caso de una gota de grasa o de una gota de agua. Especificamente en el
caso de tales realizaciones, se da entonces en interaccion con la marcacion efectiva
6pticamente un reconocimiento claramente mejorado y focalizado de la marcacién gracias al
depdsito interferente. Particularmente si el angulo entre la superficie de la marcacion y una
tangente a la superficie de la forma de este depdsito interferente a modo de gota comprende
angulos especificos, se da un principio activo optico que ha de ser enfatizado en particular
con respecto al reconocimiento focalizado de la marcacion a través del recubrimiento
formador de imagenes y del depdsito interferente. Los valores del angulo varian aqui
preferiblemente entre 60° y 85° En este contexto, ha de sefialarse que también la
composicion del depdsito interferente afecta al efecto de produccién de imagenes de la

marcacion que ha de mejorarse en relacion al angulo mencionado anteriormente.
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El segundo aspecto de la invencion hace referencia a un componente de aparato doméstico,
el cual comprende un elemento base con al menos una marcacion que ha sido generada
usandose un laser. Segun la invencion, el componente de aparato doméstico ha sido
fabricado mediante un método de conformidad con el primer aspecto de la invencién. Las
caracteristicas resultantes y sus ventajas pueden extraerse de la descripcién del primer

aspecto de la invencion.

En una forma de realizacién ventajosa de la invencion, se prevé que al menos una
marcacion sea una marcacion hidrocromatica. Expresado de otro modo, se prevé que la
apariencia optica de la marcacién cambie de transparente a opaca cuando esté mojada, y
de opaca a transparente si esta seca. Asi, la apariencia Optica de la marcacion depende de

la presencia o ausencia de agua, y puede ser modificada de manera reversible.

En una forma de realizacion ventajosa de la invencion, se prevé que el elemento base tenga
una superficie de mdultiples colores al menos en la regiéon de la marcacion. A modo de
ejemplo, el elemento base puede estar compuesto de vitroceramica con diferentes colores,
lo cual hace posible que se creen diferentes disefos. De manera alternativa o adicional, el
elemento base puede estar provisto de un recubrimiento base de multiples colores, por
ejemplo, un dibujo, de modo que la marcacion esté generada y situada sobre la superficie de
dicho recubrimiento base, aunque también se pueden utilizar en general los recubrimientos

base de un solo color.

El tercer aspecto de la invencion hace referencia a un aparato doméstico con un
componente de aparato doméstico, el cual comprende un elemento base con al menos una
marcacion que ha sido generada usandose un laser. Segun la invencion, el componente de
aparato doméstico ha sido fabricado mediante un método de conformidad con el primer
aspecto de la invencion y/o disefiado de conformidad con el segundo aspecto de la
invencion. Las caracteristicas resultantes y sus ventajas pueden extraerse de la descripcion
del primer y del segundo aspecto de la invencién. En el contexto de la presente invencién, el
componente de aparato doméstico puede estar disefiado para la preparacion de alimentos,
para el tratamiento de prendas de ropa, para almacenar y conservar alimentos, o para lavar
vajilla. Por lo tanto, el aparato doméstico puede ser un aparato de coccion, por ejemplo, un
campo de coccion o un horno. No obstante, también puede tratarse, por ejemplo, de un
refrigerador, de un congelador, o de un frigorifico-congelador. Del mismo modo, el aparato
doméstico puede ser una maquina lavadora, una secadora de ropa, o una lavadora-

secadora. Ademas, el aparato doméstico puede ser una maquina lavavaijillas.
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En una forma de realizacién ventajosa de la invencion, se prevé que el aparato doméstico
esté configurado como aparato doméstico portador de agua, en particular, como maquina
lavavajillas, maquina lavadora, secadora, tanque de agua, sistema de planchado, maquina
de café y/o hervidor de agua. Debido a la presencia de agua durante el funcionamiento del
aparato domeéstico, la apariencia Optica de la marcacion puede, por tanto, cambiar de
transparente a opaca cuando estda mojada, y de opaca a transparente si esta seca. Asi, la
apariencia 6ptica de la marcacién depende de la presencia o ausencia de agua y puede ser
modificada de manera reversible con el fin de proporcionar informaciéon dependiendo de la

presencia o ausencia de agua.

Otras caracteristicas de la invencién se extraen de las reivindicaciones, las figuras y la
descripcion de las figuras. Las caracteristicas y combinaciones de caracteristicas
mencionadas anteriormente en la descripcidon, asi como las caracteristicas y combinaciones
de caracteristicas mencionadas a continuacién en la descripcién de las figuras y/o
mostradas solas en las figuras son utilizables no s6lo en la combinacién indicada en cada
caso, sino también en otras combinaciones, sin abandonar el ambito de la invenciéon. Por
tanto, debe entenderse que también estan comprendidas y divulgadas por la invencion
aquellas formas de realizacion de la invencién que no se muestren de manera explicita en
las figuras ni se expliquen, pero que se puedan extraer a través de combinaciones de
caracteristicas separadas de las formas de realizacién expuestas, y que se puedan generar
a partir de éstas. Por consiguiente, también se consideraran divulgadas aquellas formas de
realizacién y combinaciones de caracteristicas que no presenten todas las caracteristicas de
una reivindicacion independiente formulada originalmente. Asimismo, se consideraran
divulgadas por medio de las formas de realizacién expuestas anteriormente aquellas formas
de realizacion y combinaciones de caracteristicas que trasciendan o que difieran de las
combinaciones de caracteristicas expuestas en referencias a las reivindicaciones. Las

figuras muestran:

Fig. 1 una ilustracién esquematica de un componente de aparato doméstico con un
elemento base, sobre la superficie del cual estd generada una marcacién

mediante un laser;

Fig. 2 una ilustracién de una forma de realizacion del componente de aparato

doméstico segun la invencion, en el estado seco de la marcacion;

Fig. 3 el componente de aparato doméstico segun la figura 2, en el estado mojado

de la marcacion;
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otra forma de realizacion de un componente de aparato doméstico, en un

primer estado;

el componente de aparato domeéstico segun la figura 4, en un segundo

estado;
un ejemplo de marcaciéon hidrocromatica como simbolo; y

otro ejemplo de marcacién hidrocromatica como otro simbolo.

En las figuras, los elementos iguales o de igual funcién van acompafados de los mismos

simbolos de referencia.

La figura 1 muestra una ilustracion esquematica de un componente de aparato doméstico 8

con un elemento base 2, sobre cuya superficie 7 estd generada una marcacién 6

hidrocromatica. La marcacién 6 esta formada por una serie de muescas 3 (circulares), que

han sido generadas mediante la ablacion de material de la superficie 7 del elemento base 2

usandose un haz laser. Con el fin de generar la marcacion 6, se ajustan varios parametros

de funcionamiento P del laser como sigue a continuacion:

una velocidad de barrido del laser P1 de entre 50 mm/s y 400 mm/s, por ejemplo,
50 mm/s, 60 mm/s, 70 mm/s, 80 mm/s, 90 mm/s, 100 mm/s, 110 mm/s, 120
mm/s, 130 mm/s, 140 mm/s, 150 mm/s, 160 mm/s, 170 mm/s, 180 mm/s, 190
mm/s, 200 mm/s, 210 mm/s, 220 mm/s, 230 mm/s, 240 mm/s, 250 mm/s, 260
mm/s, 270 mm/s, 280 mm/s, 290 mm/s, 300 mm/s, 310 mm/s, 320 mm/s, 330
mm/s, 340 mm/s, 350 mm/s, 360 mm/s, 370 mm/s, 380 mm/s, 390 mm/s, o 400
mm/s, asi como los valores intermedios correspondientes;

una frecuencia del laser de entre 10 kHz y 40 kHz, por ejemplo, 10 kHz, 11 kHz,
12 kHz, 13 kHz, 14 kHz, 15 kHz, 16 kHz, 17 kHz, 18 kHz, 19 kHz, 20 kHz, 21
kHz, 22 kHz, 23 kHz, 24 kHz, 25 kHz, 26 kHz, 27 kHz, 28 kHz, 29 kHz, 30 kHz,
31 kHz, 32 kHz, 33 kHz, 34 kHz, 35 kHz, 36 kHz, 37 kHz, 38 kHz, 39 kHz, 40
kHz, asi como los valores intermedios correspondientes;

una distancia de sombreado (horizontal y/o vertical) P2 de entre 20 pm y 100 pym,
por ejemplo, 20 ym, 25 ym, 30 uym, 35 ym, 40 pm, 45 ym, 50 ym, 55 pym, 60 ym,
65 um, 70 ym, 75 um, 80 pym, 85 uym, 90 pym, 95 ym, o 100 ym, asi como los
valores intermedios correspondientes;

un tamano del foco P3 de entre 20 um y 100 pm, por ejemplo, 20 pm, 25 um,
30 um, 35 um, 40 ym, 45 um, 50 ym, 55 uym, 60 ym, 65 ym, 70 ym, 75 um,
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80 um, 85 pum, 90 um, 95 pum, 100 um, asi como los valores intermedios
correspondientes;

- una potencia del laser de entre 0,5 W y 10 W, por ejemplo, 0,5 W, 0,6 W, 0,7 W,
08W,009W,1W,2W,3W,4W,5W,6 W,7W,8W,9W, 10 W, asi como los
valores intermedios correspondientes;

- una duracion del pulso de entre 5 ps y 20 ns, por ejemplo, 5 ps, 10 ps, 20 ps, 30
ps, 40 ps, 50 ps, 60 ps, 70 ps, 80 ps, 90 ps, 100 ps, 200 ps, 300 ps, 400 ps, 500
ps, 600 ps, 700 ps, 800 ps, 900 ps, 1ns,2ns,3ns,4ns,5ns,6ns,7ns,8ns, 9
ns, 10 ns, 11 ns, 12 ns, 13 ns, 14 ns, 15 ns, 16 ns, 17 ns, 18 ns, 19 ns, o 20 ns,
asi como los valores intermedios correspondientes; y

- una longitud de onda de entre 240 nm y 1.064 nm, por ejemplo, 240 nm, 290 nm,
340 nm, 390 nm, 440 nm, 490 nm, 540 nm, 590 nm, 640 nm, 690 nm, 740 nm,
790 nm, 840 nm, 890 nm, 940 nm, 990 nm, 1.040 nm, o 1.064 nm, asi como los

valores intermedios correspondientes.

Con la ayuda de tal marcacion por laser, es posible crear una amplia variedad de
marcaciones 6, entre las cuales se incluyan dibujos, disefios de marca, o incluso crear

mensajes especificos en algunas aplicaciones.

El componente de aparato doméstico 8 puede estar formado, por ejemplo, como puerta de
una maquina lavavajillas, e incluye una regién 4 que esta formada por vidrio o vitroceramica
en la forma de realizacion mostrada en la figura 2. En la region 4 esta formada una
marcacion 6 hidrocromatica, la cual comprende letras y un simbolo en esta forma de
realizaciéon. Esta marcacion 6 hidrocromatica puede, por ejemplo, incluir o ser un logotipo de

la empresa.

La marcacion 6 hidrocromatica es generada por accion directa sobre la superficie 7 del
elemento base 2. Asi, la marcacion 6 hidrocromatica es generada en la superficie 7 del
propio elemento base 2 por accion directa de la luz laser sobre el material de vidrio o el
material de vitroceramica. Mediante la accion de solo la luz laser, se generan tanto la
marcacion 6 hidrocromatica en su configuracion geométrica y composicion como su

hidrocromatismo.

La marcacién 6 hidrocromatica es generada sobre una superficie 7 del elemento base 2
dirigida hacia el espacio interior de un aparato doméstico, por ejemplo, una maquina
lavavajillas, de tal modo que entra en contacto de manera inmediata y directa con el agua

durante el funcionamiento del aparato doméstico.
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En la figura 2, se muestra la puerta en la regién 4 de la marcaciéon 6 en una representaciéon
aumentada. Aqui, se muestra un estado en el que la marcacién 6 hidrocromatica esta seca
y, por tanto, se muestra en color, aqui, en blanco. Fuera de la marcacion 6 hidrocromatica,
la superficie 7 es basicamente transparente como consecuencia de su configuracion
material. En la implementaciéon mostrada segun la figura 2, la marcaciéon 6 hidrocromatica
incluye, ademas del término “BOSCH?”, un simbolo a la izquierda de éste. A la derecha de
esta inscripcion, esta formada ademas un area que también forma parte de la marcacion 6
hidrocromatica y que forma una cortina opaca. En la forma de realizacién, la marcacién 6

hidrocromatica esta formada, por tanto, por un simbolo 6a, letras 6b, y un area 6c¢.

Asi, si la marcacion 6 hidrocromatica esta expuesta a la humedad, por ejemplo, a vapor o
agua como depésito, durante el funcionamiento de la maquina lavavaijillas, tal y como

aparece ilustrado en la figura 3, la marcacién 6 hidrocromatica se vuelve transparente.

En la figura 4, en una ilustracién simplificada, se muestra otro componente de aparato
doméstico 8 que es un contenedor (tanque de agua) para almacenar un liquido 9. Aqui, el
componente de aparato doméstico 8 puede ser un componente de una maquina de café,
una plancha, o una olla a presion. El liquido 9 puede ser agua. En esta configuracion, la
marcacion 6 hidrocromatica esta formada como indicacidon del nivel de llenado. Aqui, se
muestra en la figura 4 un estado en el que se ha alcanzado un nivel de llenado elevado v,
por tanto, una cantidad relativamente grande de liquido 9 esta contenida en el componente
de aparato doméstico 8. Aqui, s6lo un valor superior de la marcacién 6d no esta mojado por
el agua o no esta en contacto con el liquido 9, de modo que aqui es visible y, por tanto, no

es transparente.

En la figura 5, se muestra el componente de aparato doméstico 8 en un estado en el que el
nivel de llenado del liquido 9 ha sido reducido considerablemente. Aqui, otro valor 6e y otro
valor 6f no estan en contacto con el liquido 9, de modo que también son visibles y ya no son
transparentes. En comparacion con ello, en la figura 4, por el contacto de los valores 6e y 6f
de la marcacién 6 hidrocromatica con el liquido 9, se daba aqui una transparencia, de tal

modo que estos elementos eran transparentes y no eran reconocibles en la figura 4.

En la figura 6, se muestra otra forma de realizacion de una marcacién 6 hidrocromatica que

es un simbolo de varias gotas.

En la figura 7, se muestra otra forma de realizacion de una marcacion 6 hidrocromatica, la

cual esta formada como simbolo y muestra un chorro de agua que entra en un depésito de

11
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agua ya existente. Mediante este simbolo, se puede ilustrar la necesidad de rellenar con un

liquido.

Las marcaciones 6 mencionadas anteriormente ofrecen multiples ventajas. No hay
problemas de adhesion, las marcaciones 6 pueden crearse de manera inmediata sobre el
elemento base 2, son muy resistentes a la abrasién, a los productos quimicos, o a la
temperatura, son muy duraderas, no son necesarios productos consumibles para su
produccion, pueden ser implementadas con facilidad en productos actuales y futuros,
pueden ser disenadas digitalmente, y permiten la creacién de aparatos domésticos con un

valor anadido.

Los expertos en la materia entenderan que, mientras que la presente invencion ha sido
expuesta haciéndose referencia a las formas de realizacion preferidas, podran efectuarse
diversas modificaciones, cambios y adiciones a la anterior invenciéon sin abandonar el
espiritu y el ambito de la misma. Los valores de los parametros empleados en las
reivindicaciones y en la descripcidon para definir las condiciones del proceso y de medicion
para caracterizar las propiedades especificas de la invencion quedan también comprendidos
dentro del marco de desviaciones, por ejemplo, como consecuencia de errores de medicion,

errores del sistema, errores de peso, tolerancias DIN, y similares.

12
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SiMBOLOS DE REFERENCIA

Elemento base

Muescas

Regién

Marcacion

Superficie

Componente de aparato doméstico
Liquido

Parametro de funcionamiento del laser
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REIVINDICACIONES

Método para fabricar un componente de aparato doméstico (8), en el que se prevé
un elemento base (2) y se genera al menos una marcacion (6) sobre una superficie
(7) del elemento base (2) usandose al menos un laser, caracterizado porque

se ajusta al menos un parametro de funcionamiento (P) del laser, donde el parametro
de funcionamiento es seleccionado de entre un grupo de parametros de

funcionamiento que comprende:

una velocidad de barrido del laser (P1) de entre 50 mm/s y 400 mm/s;
- una frecuencia del laser de entre 10 kHz y 40 kHz;

- una distancia de sombreado (P2) de entre 20 umy 100 um;

- un tamano del foco (P3) de entre 20 um y 100 um;

- una potencia del laser de entre 0,5 Wy 10 W,

- una duracion del pulso de entre 5 psy 20 ns; y

- una longitud de onda de entre 240 nm y 1.064 nm.

Método segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el elemento base (2) es
fabricado al menos en la region (4) de la marcacion (6) a partir de uno o mas de

entre el vidrio, la vitroceramica, el metal, en particular, el acero, y el plastico.

Método segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizado porque al menos una parte de la

marcacion (6) es provista de un recubrimiento.

Método segun la reivindicacion 3, caracterizado porque el recubrimiento es generado
para tener una dureza Vickers de entre 800 y 980 y/o porque el recubrimiento

comprende una 0 mas capas.

Método segun la reivindicacion 3 6 4, caracterizado porque el recubrimiento es
generado para comprender parcialmente o por completo uno o mas de entre el

carbono, el nitrito metalico, y el 6xido metalico.

Método segun cualquiera de las reivindicaciones enunciadas anteriormente,
caracterizado porque la marcacion (6) es generada como uno o mas elementos de

un grupo que comprende dibujos, indicadores, mensajes, y marcas comerciales.
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Método segun cualquiera de las reivindicaciones enunciadas anteriormente,
caracterizado porque sobre la marcacion (6) se aplica un depésito interferente

transparente.

Método segun la reivindicacion 7, caracterizado porque el depdsito interferente es

generado como una gota de liquido, en particular, una gota de agua.

Componente de aparato doméstico (8), el cual comprende un elemento base (2) con
al menos una marcacion (6) que ha sido generada usandose un laser, caracterizado
porque el componente de aparato doméstico (8) ha sido fabricado mediante un

método de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8.

Componente de aparato doméstico (8) segun la reivindicacién 9, caracterizado

porque al menos una marcacion (6) es una marcacion (6) hidrocromatica.

Componente de aparato doméstico (8) segun la reivindicacién 9 6 10, caracterizado
porque el elemento base (2) tiene una superficie de multiples colores al menos en la

region (4) de la marcacion (6).

Aparato doméstico con un componente de aparato doméstico (8), el cual comprende
un elemento base (2) con al menos una marcacién (6) que ha sido generada
usandose un laser, caracterizado porque el componente de aparato doméstico (8)
ha sido fabricado mediante un método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 8 y/o disenado de conformidad con cualquiera de las

reivindicaciones 9 a 11.

Aparato doméstico segun la reivindicacién 12, caracterizado porque esta configurado
como aparato domestico portador de agua, en particular, como maquina lavavajillas,
maquina lavadora, secadora, tanque de agua, sistema de planchado, maquina de

café y/o hervidor de agua.
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Reivindicaciones

Base de la Opinién.-
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OPINION ESCRITA N° de solicitud: 201730379

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideraciéon para la
realizacién de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D1 US 2013/0248502 Al (ALAMAN AGUILAR et al) 26.09.2013
D2 WO 9744155 Al (ELECTRO SCIENT IND INC) 27.11.1997
D3 US 00/61364 Al (AVERY DENNISON CORP) 07.04.2000
D4 US 2012/0000893 Al (BROUDE et al) 05.01.2012
D5 DE 202016104800 U1 (SCHOTT AG) 08.12.2016

2. Declaracion motivada segin los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

NOTA: Ley de Patentes, articulo 4.1: Son patentables las invenciones nuevas, que impliquen actividad inventiva y sean susceptibles de aplicacion industrial,....
Ley de Patentes, articulo 6.1. Se considera que una invencion es nueva cuando no esta comprendida en el estado de la técnica.

Ley de Patentes, articulo 8.1. Se considera que una invencién implica una actividad inventiva si aquella no resulta del estado de la técnica de una manera
evidente para un experto en la materia.

(Reglamento de Patentes Articulo 29.6. El informe sobre el estado de la técnica incluird una opinién escrita, preliminar y sin compromiso, acerca de si la
invencion objeto de la solicitud de patente cumple aparentemente los requisitos de patentabilidad establecidos en la Ley, y en particular, con referencia a los
resultados de la blsqueda, si la invencién puede considerarse nueva, implica actividad inventiva y es susceptible de aplicaciéon industrial. Real Decreto
1431/2008, de 29 de agosto, BOE num. 223 de 15 de septiembre de 2008,)

Las caracteristicas técnicas reivindicadas en la solicitud estan agrupadas en 13 reivindicaciones, sobre cuya novedad,
actividad inventiva y aplicacién industrial se va a opinar, segun el Reglamento de Patentes.

Segun el contenido de la solicitud, y en especial de sus reivindicaciones, la invencién aparentemente puede considerarse
gue es susceptible de aplicacion industrial, ya que al ser su objeto un método de grabacién en multicapa de un soporte
plano de cocinado, puede ser utilizado en las industrias del electrodoméstico (la expresion "industria" entendida en su mas
amplio sentido, como en el Convenio de Paris para la Proteccion de la Propiedad Industrial).

Segun el contenido de la solicitud, y en especial de sus reivindicaciones, el objeto de la invencion que en ellas se pretende
proteger, aparentemente podrian carecer de actividad inventiva, pues el documento D1 divulgd con fecha anterior a la de
prioridad de la solicitud, un método para fabricacion de un componente de aparato doméstico, en concreto una placa de
coccion (titulo) en la que se genera una marcacion, lineas y contornos, mediante laser (parrafo 27), que se ajusta a
pardmetros determinados de longitud de onda de 532 nm (parrafo 17), de frecuencia de pulsos de 110 Khz (parrafo 29), de
velocidad de barrido de 200mm/s (parrafo 15), provista de recubrimientos de diversos colores (parrafo 26-30). El
documento D2 divulg6 con fecha anterior a la de prioridad de la solicitud, un método de marcado por ablacién en multicapa
por laser (titulo) en el que se ajustan los parametros de potencia de 630 mW (figura 13), tamafio de foco de 50 micras y
duracién de pulsos de 40 ns (pagina 17, lineas 16-30), con multicapas compuestas de varios polimeros (BCB, PTFE, entre
otros), nitrito metdlico, molibdeno, cobre y diversos metales (pagina 21, lineas 3-31). La combinacién de D1 con D2,
incluyendo entre ambos todas las caracteristicas técnicas de la solicitud, hizo evidente estas caracteristicas técnicas, y ya
gue ambos documentos, pudieron combinarse antes de fecha de solicitud por el experto en la materia de mecanizado por
laser, es por lo que aparentemente la solicitud de patente, con estas reivindicaciones no podria considerarse con actividad
inventiva frente a dichos documentos combinados, ya que resultan del estado de la técnica citado, de una manera evidente
para un experto en la materia (ley de patentes, articulo 8).
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