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DESCRIPCION

Kit de embalaje y transporte para peroxido de hidrogeno u otro producto quimico utilizado en equipos de
esterilizacion o desinfeccion y respectivo sistema de suministro

La presente invencién se refiere a un kit de embalaje y transporte para peréxido de hidrégeno u otro producto
quimico utilizado como agente esterilizante o desinfectante (tal como acido peracético, formaldehido, 6xido de
polipropileno y alcoholes), en equipos de esterilizacién o desinfeccion que evitan las fugas del producto, y se refiere
también al respectivo sistema de suministro.

Estado de la técnica

El documento WO 2010/006355 se refiere a una botella con membrana de sellado permeable para gases e
impermeable para liquidos.

El documento FR 2668755 describe un receptaculo de proteccién con un relleno absorbente para botellas u otros
recipientes que contienen productos peligrosos.

El documento EP 0341056 se refiere a un receptaculo con un material absorbente.

El documento US 2013/095010 se refiere a un kit para almacenar y transportar peroxido de hidrégeno que
comprende un recipiente rigido primario hecho de polietileno dentro de un embalaje externo de polipropileno.

El documento US 2001/050237 divulga un contenedor de envio con material antifugas.

El documento US 5199795 se refiere a un envase para envio y contencién de desechos peligrosos que comprende
un embalaje que aisla el contenedor primario.

El documento WO 2009/008755 del solicitante actual se refiere a un proceso y dispositivo de esterilizacién de
peréxido de hidrogeno.

El documento US 2011/076192 se refiere a un método de esterilizacién en el que un articulo se esteriliza
exponiéndolo secuencialmente a peréxido de hidrégeno y ozono.

Ventajas de la invencion
La presente invencién tiene las ventajas de incluir:

Un recipiente o un conjunto de recipientes en una base capaz de transportar peréxido de hidrégeno u otros
productos quimicos utilizados como agentes esterilizantes o desinfectantes (como &cido peracético, formaldehido,
6xido de polipropileno y alcoholes) en esterilizadores de dispositivos médicos o esterilizadores industriales, o
sistemas de desinfeccion mecanica, o sistemas de desinfeccion ambiental, sin fugas de producto al exterior del
embalaje.

Recipiente primario y/o externo con sistema de reconocimiento a través de RFID y/o sistema de cédigo de colores
y/o sistema de cddigo de barras y/o sistema de cédigo de respuesta rapida (QR), capaz de informar acerca de fecha
de caducidad, namero de lote del producto y/u otra informacién, para hacer que el producto sea exclusivo para una
maquina que garantice la reproducibilidad de los ciclos de esterilizacion o desinfeccion al ser reconocido
exclusivamente por un equipo determinado.

Recipiente primario capaz de resistir una relacion de presién de hasta 400 N (newton) por 150 ml, con la capacidad
de permitir la salida de gas del interior sin fugas de liquido.

Recipiente primario que puede ser rigido o flexible, con una membrana o nanomembrana de sellado. En el caso de
recipientes rigidos, la membrana de sellado se aplica sobre toda la superficie de la abertura del recipiente, este
recipiente puede ser del tipo "copa de yogur", en el que la superficie de la abertura es mas grande que la parte
inferior del recipiente por si mismo. En caso de recipientes flexibles, tal como el tipo "bolsa de solucién salina", la
membrana se aplica en la zona de extraccién del liquido.

Recipiente primario que, siendo rigido o flexible, se divide en partes por una membrana de separacion. En este caso,
en un lado, el producto quimico se insertard en estado liquido y en el otro lado se insertara un material absorbente
para absorber el liquido en caso de impacto lateral que dé lugar a la rotura de la membrana de separacion. Este
recipiente separado por una membrana también se puede usar para embalaje y transporte de peréxido de hidrégeno
en estado solido en un lado de la membrana y el liquido necesario para su dilucién en el otro lado de la membrana.

Sistema de suministro automatico que evita que el operario entre en contacto con el producto quimico esterilizante o
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desinfectante.

Descripcion de los dibujos

La figura 2 ilustra un dibujo esquematico del kit de embalaje y transporte para peroxido de hidrégeno u otros
productos quimicos con material absorbente dentro del recipiente primario, no de acuerdo con la invenciéon como se
define en las reivindicaciones. Las sefales de referencia indicadas en la figura se explican a continuacion:

1 - Recipiente primario compuesto de material compatible con el producto quimico;

2.1 - Membrana o nanomembrana de sellado de PTFE u otro material compatible sellada en toda la superficie de la
abertura del recipiente primario (1);

3 - Tapa que se puede roscar 0 no;
4.1 - Material superabsorbente, de PE u otros materiales compatibles con el producto quimico;

4.2 - Material absorbente de PE u otros materiales compatibles con el producto quimico que se puede insertar dentro
del recipiente primario (1) que contiene el producto quimico;

5 - Chip/RFID y/o cédigo de color, y/o cédigo de barras, y/o codigo de respuesta rapida (QR);

6 - Indicador de temperatura;

7 - Indicador de fugas;

8 - Embalaje externo.

La figura 1 ilustra un dibujo esquematico del kit de embalaje y transporte para per6xido de hidrégeno u otros
productos quimicos, con una membrana de separacion que divide el recipiente primario en dos partes. Una de estas
partes contiene el producto quimico en un material absorbente y la otra parte contiene un material absorbente seco
para la absorcion de la fuga de liquido en caso de que haya una rotura de la membrana de separacion causada por
un fuerte impacto lateral.

Las sefales de referencia indicadas en la figura se explican a continuacion:

1 - Recipiente primario compuesto de material compatible con el producto quimico;

2.1 - Membrana o nanomembrana de sellado, compuesta de PTFE u otro material compatible, sellada en toda la
superficie de la abertura del recipiente primario (1);

2.2 - Membrana o nanomembrana de separacién compuesta de PTFE u otro material compatible, sellada a las
paredes del recipiente (1) dividiéndolo en méas de una parte en cualquier angulo del recipiente (1);

3 - Tapa que se puede roscar 0 no;
4.1 Material superabsorbente compuesto de PE u otros materiales compatibles con el producto quimico;

4.2 - Material absorbente compuesto de PE u otros materiales compatibles con el producto quimico que se puede
insertar en uno de los lados del recipiente primario (1) que contiene el producto quimico;

4.3 - Material absorbente seco compuesto de PE u otro material compatible con el producto quimico que se puede
insertar en el otro lado del recipiente primario (1);

5 - Chip/RFID y/o coédigo de color, y/o cédigo de barras, y/o codigo QR;

6 - Indicador de temperatura;

7 - Indicador de fugas;

8 - Embalaje externo.

La figura 3 ilustra un dibujo esquematico del kit de embalaje y transporte para pero6xido de hidrégeno u otros
productos quimicos con una membrana de separacion que divide el recipiente primario en dos partes. Una de estas

partes contiene el perdxido de hidrogeno en estado soélido y la otra contiene el liquido adecuado para la dilucion de
peroxido de hidrégeno por accidn de un dispositivo de rotura de la membrana de separacion.
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Las sefales de referencia indicadas en la figura se explican a continuacion:
1 - Recipiente primario compuesto de material compatible con el producto quimico;

2.1 - Membrana o nanomembrana de sellado compuesta de PTFE u otro material compatible, sellada en toda la
superficie de la abertura del recipiente primario (1);

2.2 - Membrana o nanomembrana de separacién compuesta de PTFE u otro material compatible, sellada en las
paredes del recipiente (1) dividiéndolo en méas de una parte en cualquier angulo del recipiente (1);

3 - Tapa que se puede roscar 0 no;

4.1 Material superabsorbente compuesto de PE u otros materiales compatibles con el producto quimico;

5 - Chip/RFID y/o cédigo de color, y/o cédigo de barras, y/o codigo QR;

6 - Indicador de temperatura;

7 - Indicador de fugas;

8 - Embalaje externo;

9 - Liquido para dilucion del producto quimico;

10 - Producto quimico en estado sélido;

11 - Dispositivo de rotura para la membrana de separacion (2.2).

La figura 4 ilustra un dibujo esquematico del kit de embalaje y transporte para peroxido de hidrégeno u otros
productos quimicos en el que el recipiente primario es flexible como una bolsa de solucién salina con una membrana
de separacion que la divide en dos partes. Una de las partes que contiene el producto quimico en un material
absorbente y la otra parte contiene un material absorbente seco para la absorcién de fugas de liquido en caso de
que haya una rotura de la membrana de separacion causada por un fuerte impacto. También incluye el esquema de
un dispositivo de compresién para comprimir el recipiente primario flexible.

Las senales de referencia indicadas en la figura se explican a continuacion:

12 - Recipiente primario flexible compuesto de material compatible con el producto quimico;

13 - Membrana o nanomembrana de sellado compuesta de PTFE u otro material compatible, sellada en la zona de
extraccioén de liquido;

2.2 - Membrana o nanomembrana de separacion compuesta de PTFE u otro material compatible sellada en las
paredes del recipiente (12) dividiéndolo en méas de una parte en cualquier angulo del recipiente (12);

14 - Zona de extraccion de liquido;
4.1 Material superabsorbente compuesto de PE u otros materiales compatibles con el producto quimico;

4.2 - Material absorbente compuesto de PE u otro material compatible con el producto quimico que se puede insertar
en un lado del recipiente primario (12) que contiene el producto quimico;

4.3 - Material absorbente seco compuesto de PE u otro material compatible con el producto quimico que se puede
insertar en la otra parte del recipiente primario (12);

5 - Chip/RFID y/o cédigo de color, y/o cédigo de barras, y/o codigo QR;
6 - Indicador de temperatura;

7 - Indicador de fugas;

8 - Embalaje externo;

15 - Dispositivo de compresion del recipiente primario flexible (12).
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La figura 5 ilustra un dibujo esquematico del kit de embalaje y transporte para per6xido de hidrégeno u otros
productos quimicos, en estado sélido, protegido por material absorbente, no de acuerdo con la invencién como se
define en las reivindicaciones.

Las senales de referencia indicadas en la figura se explican a continuacion:

16 - Per6xido de hidrégeno u otro producto quimico usado, en estado sélido;

17 - Membrana o nanomembrana de proteccion;

1 - Recipiente primario compuesto de material compatible con el producto quimico;

4 - Material superabsorbente compuesto de PE u otros materiales compatibles con el producto quimico;

5 - Chip/RFID y/o coédigo de color, y/o cédigo de barras, y/o codigo QR;

6.1 - Indicador de temperatura y/o humedad;

8 - Embalaje externo.

Con las configuraciones presentadas en las figuras 1 y 3 a 5, el kit de embalaje y transporte para peréxido de
hidrégeno u otros productos quimicos permite varias opciones para el transporte del producto quimico al tener
dentro del recipiente primario (1, 12) una membrana o nanomembrana de separacion (2.2) compuesta de PTFE u
otro material compatible con peréxido de hidrégeno u otros productos quimicos utilizados, sellada a las paredes del
recipiente (1).

Por lo tanto, es posible que el recipiente primario (1, 12) pueda contener en un lado el producto quimico en estado
liquido y el otro lado vacio, para que en caso de un impacto en el lado del recipiente (1) en el que esta el liquido, se
pueda producir una de las dos situaciones siguientes: O bien la membrana de separacién (2.2) absorbe el impacto
moviéndose hacia el espacio vacio o, en caso de rotura de esta membrana, el liquido ocupa el espacio libre del
recipiente (1).

El recipiente (1) puede contener en un lado de la membrana (2.2) el producto quimico en estado liquido y en el otro
lado de la membrana (2.2) un material absorbente (4.2) que absorbera el liquido y lo retendra en el interior del
recipiente (1) en caso de rotura de la membrana de separacion (2.2), o también es posible que el recipiente (1)
contenga en un lado el producto quimico en estado liquido en un material absorbente (4.2) y en el otro lado de la
membrana de separacién (2.2) un material absorbente seco (4.3) para absorber el producto quimico en caso de
compresion accidental del recipiente (1) en el lado en el que se encuentra el absorbente (4.2) que contiene el
liquido.

Existen mas combinaciones posibles de productos en los diferentes lados de la membrana de separacion (2.2) del
recipiente primario (1).

La figura 6 ilustra un esquema del sistema de suministro automatico del agente esterilizante o desinfectante desde el
recipiente primario al equipo de esterilizacién/desinfeccion. En este sistema, después de la extraccion del liquido del
recipiente primario, un sensor en la aguja de perforacion informa al sistema de automatizacién de que el operario del
equipo puede retirar el recipiente primario del soporte y cerrar el cajon del sistema de suministro.

Las sefales de referencia indicadas en la figura se explican a continuacion:

18 - Conexion entre aguja de perforacion y bomba peristéltica de rellenado;

1 - Recipiente primario del agente esterilizante o desinfectante;

5 - Chip/RFID y/o coédigo de color, y/o cédigo de barras, y/o codigo QR;

19 - Cajon del sistema de suministro;

20 - Lector/escritor de RFID, o cédigo de colores, o codigo de barras, o cédigo QR,;

21 - Consola de control del servomotor de la aguja de perforacion;

22 - Consola de control del servomotor del cajon del sistema de suministro;

23 - Servomotor de la aguja de perforacion;
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24 - Servomotor del cajon del sistema de suministro;

25 - Tope de final de recorrido del cajon del sistema de suministro;

26 - Tope de final de recorrido de la aguja de perforacion;

27 - Aguja de perforacion;

28 - Dispositivo de compresidn y sensor de liquido.

Descripcion detallada de la invencion

La invencion se describird ahora como un ejemplo no limitativo con referencia a los dibujos adjuntos.

La presente invencién se refiere a un kit de embalaje y transporte para peréxido de hidrégeno u otros productos
quimicos (tales como acido peracético, formaldehido, 6xido de polipropileno y alcoholes) en equipos de esterilizacion
o desinfeccion, en estado liquido o asociado a un producto superabsorbente y/o nanotecnologia, de PE u otros
materiales compatibles con el producto quimico utilizado como agente esterilizante o desinfectante, a saber, en
esterilizadores y/o sistemas de desinfecciobn mecanica o sistemas de desinfeccion ambiental que funcionan con
peroxido de hidrégeno simple o peréxido de hidrégeno compuesto, o con PLASMA de peréxido de hidrégeno o con
hidrégeno peroéxido para producir ozono (Os) o con otros productos quimicos, y eso evita posibles fugas del producto
al exterior del embalaje externo.

La presente invencion también se refiere a un sistema de suministro automatico del agente
esterilizante/desinfectante desde el recipiente primario.

Con referencia a la figura 2, el kit de embalaje y transporte para peréxido de hidrégeno u otros productos quimicos
utilizados como agente esterilizante o desinfectante con material absorbente dentro del recipiente primario esta
compuesto por:

- un recipiente primario (1) de polietileno (PE) o polietileno de alta densidad (HDPE) u otro material compatible con
peroxido de hidrégeno u otros productos quimicos utilizados, que tiene una capacidad de 2 mililitros a 60 litros;

- una membrana o nanomembrana de sellado (2.1) de PTFE u otro material compatible con peréxido de hidrégeno u
otros productos quimicos utilizados, que se sella en toda la superficie de la abertura del recipiente primario (1), con
la capacidad de permitir que el gas salga del recipiente (1) y que permite que un recipiente de PE (1) resista a una
relacién de presion de hasta 400 N (newton) por 150 ml, sin fugas de liquido;

- una tapa que se puede ser roscar 0 no (3) que se puede aplicar o no, con uno o mas orificios para permitir la salida
del gas;

- un material superabsorbente (4.1) que puede ser sélido, gelatinoso o fibroso o estar compuesto por
nanotecnologia, de PE u otro material compatible con peroxido de hidrogeno u otros productos quimicos utilizados,
aplicado alrededor del recipiente primario (1), cubriéndolo total o parcialmente, capaz de retener la posible fuga de
liquido del recipiente primario (1);

- un material absorbente (4.2) que puede ser sélido o gelatinoso o fibroso o estar compuesto por nanotecnologia, de
PE u otro material compatible con perdxido de hidrégeno u otros productos quimicos utilizados, que se puede
insertar dentro del recipiente primario (1) con el objetivo de retener el producto quimico en su interior en caso de
dano del recipiente primario (1);

- un chip/RFID con memoria y/o sistema de cddigo de colores, y/o un sistema de cédigo de barras, y/o un sistema de
cadigos QR (5) que permite que el producto se dedique a un equipo especifico y sea reconocido por él y que indique
el nimero de lote, la fecha de produccién, la fecha de caducidad y/u otra informacion;

- un indicador de temperatura quimico y/o electrénico (6) que registra la temperatura maxima a la que estuvo
expuesto el kit;

- un indicador de fugas (7) compuesto por material sensible al perdxido de hidrégeno u otros productos quimicos
utilizados, que cambia su color cuando esta en contacto con el producto quimico y que notifica externamente la
presencia de producto fugado en el interior;

- un embalaje externo de material resistente (8) compatible con peréxido de hidrégeno u otros productos quimicos
utilizados.

Con referencia a la figura 1, el kit de embalaje y transporte para per6xido de hidrégeno u otros productos quimicos,
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con una membrana de separacion que divide el recipiente primario en dos partes, conteniendo una de ellas el
producto quimico en un material absorbente y conteniendo la otra un material absorbente seco para absorcion de
fugas de liquido en caso de que haya una rotura de la membrana de separacién causada por un fuerte impacto
lateral esta compuesto por:

- un recipiente primario (1) compuesto por polietileno (PE) o polietileno de alta densidad (HDPE) u otro material
compatible con peréxido de hidrégeno u otros productos quimicos utilizados, que tiene una capacidad de 2 mililitros
a 60 litros;

- una membrana o nanomembrana de sellado (2.1) compuesta por PTFE u otro material compatible con peréxido de
hidrégeno u otros productos quimicos utilizados, que se sella en toda la superficie de la abertura del recipiente
primario (1), que permite la salida de gas fuera del recipiente (1) y que permite que un recipiente compuesto por PE
(1) resista a una relacion de presion de hasta 400 N por 150 ml sin fugas de liquido;

- una membrana o nanomembrana de separacion (2.2) compuesta por PTFE u otro material compatible con el
peroxido de hidrégeno u otros productos quimicos utilizados, que se sella a las paredes del recipiente (1)
dividiéndolo en méas de una parte en cualquier angulo del recipiente (1), conteniendo una de las partes el producto
quimico en material absorbente (4.2) y conteniendo la otra parte un material absorbente seco (4.3) para la absorcion
de fugas de liquido en caso de que haya una rotura de la membrana de separacién (2.2) causada por un fuerte
impacto lateral;

- una tapa que se puede roscar o no (3) que se puede aplicar o no y que tiene uno o mas orificios que permiten la
salida del gas;

- un material superabsorbente (4.1) que puede ser sélido, gelatinoso o fibroso o estar compuesto por
nanotecnologia, de PE u otro material compatible con perdxido de hidrogeno u otros productos quimicos utilizados,
aplicado alrededor del recipiente primario (1), cubriéndolo total o parcialmente, capaz de retener la posible fuga de
liquido desde el recipiente primario;

- un material absorbente (4.2) que puede ser solido, gelatinoso o fibroso o estar compuesto por nanotecnologia, de
PE u otro material compatible con perdxido de hidrégeno u otros productos quimicos utilizados, que se puede
insertar en uno de los lados del recipiente primario (1) que contiene el producto quimico;

- un material absorbente seco (4.3) que puede ser sélido o gelatinoso o fibroso o estar compuesto por
nanotecnologia, de PE u otro material compatible con perdxido de hidrogeno u otros productos quimicos utilizados,
que se puede insertar en un lado del recipiente primario (1) con el objetivo de absorber los productos quimicos en
caso de que haya una compresion accidental del recipiente (1) que cause una rotura de la membrana de separacion
(2.2);

- un chip/RFID con memoria y/o sistema de cédigo de colores, y/o sistema de cddigo de barras, y/o sistema de
codigos QR (5) que permite que el producto se dedique un equipo especifico y sea reconocido por él y que indique
el nimero de lote, la fecha de produccién, la fecha de caducidad y/u otra informacion;

- un indicador de temperatura quimico y/o electrénico (6) que registra la temperatura maxima a la que estuvo
expuesto el kit;

- un indicador de fugas (7) compuesto por un material que es sensible al peréxido de hidrégeno u otros productos
quimicos utilizados, que cambia de color al entrar en contacto con el producto quimico y que notifica externamente la
presencia del producto fugado en el interior;

- un embalaje externo compuesto por material resistente (8) compatible con per6xido de hidrégeno u otros productos
quimicos utilizados.

Con referencia a la figura 3, el kit de embalaje y transporte de peréxido de hidrogeno u otros productos quimicos,
con una membrana de separacion que divide el recipiente primario en dos partes, una que contiene peréxido de
hidrégeno en estado sélido y la otra que contiene el liquido adecuado para la dilucién del perdxido de hidrégeno por
accioén de un dispositivo que rompe la membrana de separacion, esta compuesto por:

- un recipiente primario (1) compuesto por polietileno (PE) o polietileno de alta densidad (HDPE) u otro material
compatible con peréxido de hidrégeno u otro producto quimico utilizado, que tiene una capacidad de 2 mililitros a 60
litros;

- una membrana o nanomembrana de sellado (2.1) compuesta por PTFE u otro material compatible con peroxido de
hidrégeno u otros productos quimicos utilizados, que se sella en toda la superficie de la abertura del recipiente
primario (1), que permite la salida del gas del recipiente (1) y que permite que un recipiente de PE (1) resista a una
relacién de presion de hasta 400 N por 150 ml sin fugas de liquido;
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- una membrana o nanomembrana de separacion (2.2) de PTFE u otro material compatible con peréxido de
hidrégeno u otros productos quimicos utilizados, que se sella a las paredes del recipiente (1) dividiéndolo en mas de
una parte en cualquier angulo del recipiente (1), conteniendo una de las partes el producto quimico en estado soélido
(10) y conteniendo la otra parte un liquido adecuado para la dilucién del producto quimico por accién de un
dispositivo (11) que rompe la membrana de separacion (2.2);

- una tapa que se puede roscar 0 no (3) que se puede aplicar o no y que tiene uno o mas orificios que permite la
salida del gas;

- un material superabsorbente (4.1) que puede ser sélido, gelatinoso o fibroso o estar compuesto por
nanotecnologia, de PE u otro material compatible con peroxido de hidrogeno u otros productos quimicos utilizados,
aplicado alrededor del recipiente primario (1), cubriéndolo total o parcialmente, capaz de retener la fuga de liquido
del recipiente primario (1);

- un chip/RFID con memoria y/o sistema de cédigo de colores, y/o sistema de cddigo de barras, y/o sistema de
codigos QR (5) que permite que el producto se dedique un equipo especifico y sea reconocido por él y que indique
el nimero de lote, la fecha de produccién, la fecha de caducidad y/u otra informacion;

- un indicador de temperatura quimico y/o electrénico (6) que registra la temperatura maxima a la que estuvo
expuesto el kit;

- un indicador de fugas (7) compuesto por un material que es sensible al peréxido de hidrégeno u otro producto
quimico utilizado que cambia de color cuando entra en contacto con el producto quimico y que notifica externamente
la presencia del producto fugado en el interior;

- un embalaje externo compuesto por material resistente (8) compatible con per6xido de hidrégeno u otros productos
quimicos utilizados;

- el liquido adecuado (9) para la dilucion del producto quimico por accién de un dispositivo (11) para la rotura de la
membrana de separacién (2.2);

- perdxido de hidrégeno u otro producto quimico en estado sélido, como comprimidos o granulado u otro (10);
- un dispositivo (11) para la rotura de la membrana de separacion (2.2) que se acciona automatica 0 manualmente.

Con referencia a la figura 4, el kit de embalaje y transporte para peréxido de hidrégeno u otros productos quimicos,
cuyo recipiente primario es flexible, como una bolsa de solucién salina, con una membrana de separacién que lo
divide en dos partes, conteniendo una de estas partes el producto quimico en material absorbente y conteniendo la
otra parte material absorbente seco para la absorcion de fugas de liquido en caso de que haya una rotura de la
membrana de separacién causada por un fuerte impacto, esta compuesto por:

- un recipiente flexible primario (12) compuesto por polietileno (PE) u otro material compatible con peréxido de
hidrégeno u otros productos quimicos utilizados, con una capacidad de 2 mililitros a 60 litros;

- una membrana o nanomembrana de sellado (13), compuesta por PTFE u otro material compatible con peroxido de
hidrégeno u otros productos quimicos utilizados, sellada en el area de extraccién del producto quimico, que permite
la salida de gas del recipiente (12) sin fugas de liquido;

- una membrana o nanomembrana de separacion (2.2) compuesta por PTFE u otro material compatible con el
peroxido de hidrégeno u otro producto quimico utilizado, que se sella a las paredes del recipiente(12) dividiéndolo en
mas de una parte en cualquier angulo del recipiente (12), conteniendo una de las partes el producto quimico en
material absorbente (4.2) y conteniendo la otra parte un material absorbente seco (4.3) para la absorcion de fugas
de liquido en caso de que haya una rotura de la membrana de separacion (2.2) causada por un fuerte impacto
lateral;

- un area para la extraccion del producto quimico liquido (14);

- un material superabsorbente (4.1) que puede ser sélido, gelatinoso o fibroso o estar compuesto por
nanotecnologia, de PE u otro material compatible con hidrégeno u otros productos quimicos utilizados, aplicado
alrededor del recipiente primario (12), cubriéndolo total o parcialmente, capaz de retener la posible fuga de liquido
del recipiente primario (12);

- un material absorbente (4.2) que puede ser solido, gelatinoso o fibroso o estar compuesto por nanotecnologia, de
PE u otro material compatible con perdxido de hidrégeno u otros productos quimicos utilizados, que se puede
insertar en uno de los lados del recipiente primario (12) que contiene el producto quimico;
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- un material absorbente seco (4.3) que puede ser sélido o gelatinoso o fibroso o estar compuesto por
nanotecnologia, de PE u otro material compatible con peroxido de hidrogeno u otros productos quimicos utilizados,
que se puede insertar en el otro lado del recipiente primario (12) con el objetivo de absorber los productos quimicos
en caso de que haya una compresion accidental del recipiente (12) que cause una rotura de la membrana de
separacion (2.2);

- un chip/RFID con memoria y/o sistema de cédigo de colores, y/o sistema de cddigo de barras, y/o sistema de
codigos QR (5) que permite que el producto se dedique un equipo especifico y sea reconocido por €l y que indique
el nimero de lote, la fecha de produccion, la fecha de caducidad y/u otra informacion;

- un indicador de temperatura quimico y/o electrénico (6) que registra la temperatura maxima a la que estuvo
expuesto el kit;

- un indicador de fugas (7) compuesto por un material que es sensible al peroxido de hidrégeno u otro producto
quimico utilizado que cambia de color cuando entra en contacto con el producto quimico y que notifica externamente
la presencia del producto fugado en el interior;

- un embalaje externo compuesto por material resistente (8) compatible con peréxido de hidrégeno u otros productos
quimicos utilizados;

- un dispositivo de compresion (15) para el recipiente flexible primario que esté controlado por el sistema de
automatizacion y que, después de la perforacién de la membrana de sellado (2.1), comprime el recipiente (12) con el
material absorbente (4.2) que contiene el producto quimico en estado liquido para que pueda ser retirado por la
aguja.

Con referencia a la figura 5, el kit de embalaje y transporte para peréxido de hidrégeno u otros productos quimicos
en estado solido, protegido por material absorbente, esta compuesto por:

- peroxido de hidrégeno u otro producto quimico utilizado, en estado sélido, como comprimido, granulados u otros
(16);

- una membrana o nanomembrana de proteccion (17) que rodea el peréxido de hidrégeno en estado sélido (16) que
se puede aplicar o no, compuesta por PTFE u otro material compatible con el producto quimico utilizado;

- recipiente principal (1) compuesto por un material compatible con peréxido de hidrégeno u otros productos
quimicos utilizados;

- un material superabsorbente (4.1), que puede ser sélido o gelatinoso o fibroso o0 compuesto por nanotecnologia, de
PE u otro material compatible con peréxido de hidrégeno u otros productos quimicos utilizados, aplicado alrededor
del recipiente primario (1), cubriéndolo por completo para evitar un posible contacto del producto quimico en estado
sélido (16) con cualquier liquido;

- chip/RFID con memoria y/o sistema de cddigo de colores, y/o sistema de codigo de barras, y/o sistema de cédigos
QR (5) que permite que el producto se dedique un equipo especifico y sea reconocido por él y que indique el nimero
de lote, la fecha de produccién, la fecha de caducidad y/u otra informacion;

- un indicador de temperatura y/o humedad quimico y/o electrénico (6.1) que registra la temperatura y/o humedad
maxima a la que estuvo expuesto el kit;

- un embalaje externo compuesto por material resistente (8) compatible con per6xido de hidrégeno u otros productos
quimicos utilizados;

Con referencia a la figura 6, el sistema de suministro automatico del agente esterilizante o desinfectante desde el
recipiente primario al equipo de esterilizaciéon/desinfeccion estd compuesto por:

- una conexion mecanica (18) para conectar la aguja de perforacion (27) a la bomba peristaltica de suministro del
equipo de esterilizacion o desinfeccion;

- un cajon del sistema de suministro (19) con un soporte para el recipiente primario (1) de perdéxido de hidrégeno u
otro producto quimico utilizado;

- un lector/escritor de RFID o sistema de cédigo de colores o sistema de cddigo de barras o sistema de codigo QR
(20) para el reconocimiento del recipiente principal (1);

- una consola de control (21) del servomotor de la aguja de perforacion;
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- una consola de control (22) del servomotor del cajon del sistema de suministro;
- un servomotor (23) de la aguja de perforacion;
- un servomotor (24) del cajon del sistema de suministro;
- un tope de final de recorrido (25) del cajon del sistema de suministro;
10 - un tope de final de recorrido (26) de la aguja de perforacién;

- una aguja de perforacién (27) que perfora la membrana o nanomembrana de sellado (2.1) del recipiente primario
(1) y retira el agente esterilizante o desinfectante;

15 - un dispositivo de compresion y sensor de liquido (28) que entra junto con la aguja de perforacién (27) en el

recipiente primario (1) y comprime el material absorbente (4.2) que contiene el producto quimico en estado liquido
para que se pueda retirar a través de la aguja (27).

10
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REIVINDICACIONES

1. Kit de embalaje y transporte para peroxido de hidrogeno u otros productos quimicos utilizados como agentes
esterilizantes o desinfectantes (tales como &cido peracético, formaldehido, 6xido de polipropileno y alcoholes) en
equipo de esterilizacion o desinfeccion caracterizado por comprender un recipiente primario o un conjunto de
recipientes primarios, rigidos (1) o flexibles (12) hechos de polietileno (PE) o polietileno de alta densidad (HDPE) u
otro material compatible con el producto quimico utilizado; una membrana o nanomembrana de sellado (2.1) hecha
de PTFE u otro material compatible, sellada en toda la superficie de una abertura del recipiente primario (1), 0 en un
area de extracciéon de liquido (14) que permite la salida de gas fuera del recipiente (1) y que permite que un
recipiente de PE resista una relacion de presion de hasta 400 N por 150 ml sin fugas de liquido;

una membrana o nanomembrana de separacién (2.2) hecha de PTFE u otro material compatible con peréxido de
hidrégeno u otro producto quimico utilizado, montada dentro del recipiente primario (1) y sellada a las paredes del
recipiente (1) dividiéndolo en mas de una parte en cualquier angulo del recipiente (1);

una tapa (3) que se puede roscar 0 no con uno o mas orificios;

un material superabsorbente (4.1), aplicado alrededor del recipiente primario (1), o alrededor de un conjunto de
recipientes primarios (1), cubriéndolo total o parcialmente, capaz de retener una posible fuga de liquido desde el(los)
recipiente(s) primario(s) (1); un material absorbente (4.2) que puede ser el mismo o diferente del material
superabsorbente (4.1), colocado dentro del(de los) recipiente(s) primario(s) (1) con el objetivo de retener el producto
quimico en el interior en caso de dafo del(de los) recipiente(s) primario(s) (1), en el que los materiales absorbentes
(4.1, 4.2) son sélidos, gelatinosos, fibrosos 0 compuestos por nanotecnologia, de PE u otro material compatible con
peroxido de hidrégeno u otros productos quimicos utilizados, y estan aplicados alrededor del recipiente primario (1)
que contiene el perdxido de hidrégeno u otro producto quimico en estado sélido, impidiendo el contacto de cualquier
liquido con el producto quimico en estado sdlido (10, 16) contenido dentro del recipiente primario (1);

sistema(s) de reconocimiento (5), aplicado(s) en el exterior del recipiente primario (1), dentro del recipiente primario
(1) junto con el liquido o0 en un embalaje externo (8); y

un chip/RFID con memoria y/o sistema de cédigo de colores, y/o sistema de codigo de barras, y/o sistema de cédigo
de respuesta rapida (QR) (5); un indicador de temperatura y/o humedad quimico y/o electrénico (6, 6.1); un indicador
de fugas (7) y dicho embalaje externo de material resistente (8) compatible con per6xido de hidrégeno u otros
productos quimicos utilizados.

2. Kit de embalaje y transporte para peréxido de hidrégeno u otros productos quimicos, de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado por dicho recipiente primario (1, 12) sobre un soporte que tiene una capacidad de 2
mililitros a 60 litros.

3. Kit de embalaje y transporte para peréxido de hidrégeno u otros productos quimicos, de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado por dicha membrana o nanomembrana de separacion (2.2) del recipiente primario (1,
12), que hace posible que en un lado de la membrana de separacion (2.2) esté el producto quimico en estado liquido
0 en un material absorbente y en el otro lado de la membrana de separacion haya espacio vacio o un absorbente.

4. Kit de embalaje y transporte para peréxido de hidrégeno u otros productos quimicos, de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado por que el chip/RFID con memoria y/o un sistema de cédigo de colores, y/o un
sistema de codigo de barras y/o un sistema de codigo de respuesta rapida (QR), (5), aplicado en el(los) recipiente(s)
primario(s) (1, 12) o en el embalaje externo (8) o situado dentro del liquido, permite que el producto pueda ser
reconocido por un equipo especifico al que esta dedicado e indicando el numero de lote, fecha de produccion, fecha
de caducidad y/u otra informacién del producto.

5. Kit de embalaje y transporte para peréxido de hidrégeno u otros productos quimicos, de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado por dicho material superabsorbente (4.1), aplicado alrededor del recipiente primario
(1, 12), cubriéndolo total o parcialmente, que retiene una posible fuga de liquido del recipiente primario (1, 12), y
absorbe impactos impidiendo dafos en el recipiente principal (1, 12).

6. Kit de embalaje y transporte para peréxido de hidrégeno u otros productos quimicos, de acuerdo con la
reivindicaciéon 1, caracterizado por tener un material absorbente (4.2) hecho de PE u otro material compatible con
perdxido de hidrégeno u otros productos quimicos dentro del recipiente (1, 12) que retiene el producto quimico en su
interior en caso de dafnos en el recipiente primario (1, 12).

7. Kit de embalaje y transporte para peréxido de hidrégeno u otros productos quimicos, de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado por los materiales absorbentes solidos, gelatinosos, fibrosos o compuestos por
nanotecnologia (4.1, 4.2) de PE u otros materiales compatibles con peréxido de hidrégeno u otros productos
quimicos utilizados, que se usan juntos, por separado o en diferentes combinaciones.

11
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8. Kit de embalaje y transporte para peréxido de hidrégeno u otros productos quimicos, de acuerdo con la
reivindicaciéon 1, caracterizado por tener un embalaje externo (8) que es resistente, de plastico corrugado u otro
material compatible con peréxido de hidrégeno u otros productos quimicos utilizados.

9. Kit de embalaje y transporte para peréxido de hidrégeno u otros productos quimicos, de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado por tener un dispositivo (11) para la rotura de la membrana de separacién (2.2),
accionado de forma automatica o manual, que proporciona contacto entre el perdxido de hidrégeno que se
encuentra en un lado de la membrana con el liquido adecuado para la dilucién del producto quimico que se
encuentra en el otro lado de la membrana de separacion (2.2).

10. Kit de embalaje y transporte para peroxido de hidrégeno u otros productos quimicos, de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado por que el indicador de temperatura y/o humedad quimico y/o electrénico (6, 6.1)
registra la temperatura y/o humedad maxima a la que estuvo expuesto el kit.

11. Kit de embalaje y transporte para peroxido de hidrégeno u otros productos quimicos, de acuerdo con la
reivindicaciéon 1, caracterizado por que el indicador de fugas (7) compuesto por material sensible al per6xido de
hidrégeno u otro producto quimico utilizado, cambia de color al entrar en contacto con el producto quimico
notificando externamente la presencia de producto fugado en el interior.

12. Kit de embalaje y transporte para peroxido de hidrégeno u otros productos quimicos, de acuerdo con las
reivindicaciones 1-11, en el que el agente esterilizante o desinfectante contenido en el recipiente primario se retira
del recipiente primario (1) mediante un sistema de suministro caracterizado por comprender:

- un cajon de suministro (19) con apertura automatica, con sensores de apertura y cierre,
- el cajén de suministro que tiene un soporte para el recipiente primario (1) y una aguja movil (27),

en el que el soporte del recipiente primario (1) comprende un sistema de reconocimiento con un lector para RFID y/o
codigo de colores y/o codigo de barras y/o codigo de respuesta rapida (QR) (20), que interactlia con un sistema de
automatizacién del equipo de esterilizacion o desinfeccion.

13. Método para la retirada de perdxido de hidrogeno u otro producto quimico liquido contenido en un kit de
embalaje y transporte para perdxido de hidrogeno u otros productos quimicos liquidos, de acuerdo con las
reivindicaciones 1-12, caracterizado por el hecho de que la extraccién de dicho liquido del recipiente primario (1) se
realiza mediante perforaciéon de la membrana o nanomembrana de sellado que se sella en la abertura del recipiente
primario (1) y comprimiendo el material absorbente (4.2) situado en el interior del recipiente primario (1) que contiene
el producto quimico y bombeando el producto quimico a un tanque con temperatura controlada mediante una placa
de Peltier que es parte del equipo de esterilizacion o desinfeccién; y que, al final de la retirada del liquido del
recipiente primario (1), un sensor (28) en la aguja de perforacién (27) informa al sistema de automatizacion de que el
operario del equipo puede retirar el recipiente primario (1) de un soporte y cerrar el cajéon (19) del sistema de
suministro.
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