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DESCRIPCION
Estanteria ultradelgada para exponer articulos, configurada para ser montada sobre un dispositivo de estanteria.
Campo de la invencion
La invencion se refiere a dispositivos de estanteria que comprenden estanterias para exponer articulos.
Técnica anterior

Se conocen bien dispositivos de estanteria que comprenden una pluralidad de estanterias para exponer articulos
a partir de la solicitud de patente europea EP 1 988 801, en la que el dispositivo de estanteria, también
denominado géndola, comprende una base, una pluralidad de columnas verticales que se extienden desde la
base y una pluralidad de estanterias, también denominadas anaqueles para tiendas, cada una montada en dos
columnas verticales sucesivas.

Muchos articulos descansan sobre las estanterias de modo que estas Ultimas tienen que soportar el peso de
estos articulos, peso que puede ser pesado. Por tanto, las estanterias tienen que ser sustancialmente rigidas y
deben tolerar una tensién de corte que es alta.

Generalmente, cada una de las estanterias esta formada por una placa de metal que presenta las caracteristicas
mencionadas anteriormente y, por tanto, permite cargarse con muchos articulos. Para obtener estas
caracteristicas, la placa presenta un espesor suficiente, por ejemplo, entre aproximadamente 0,6 mmy 1,5 mm.

Se conoce una estructura de estanteria de la técnica anterior a partir del documento US2004/0178156.

El precio de las materias primas aumenta, en particular el metal, por tanto, es necesario encontrar soluciones
para disminuir el volumen de las materias primas para fabricar estanterias, al tiempo que se mantienen las
caracteristicas mecanicas.

La solicitud de patente europea EP 2 073 668 describe unas estanterias, comprendiendo cada una placa de
metal plana, dos barras de refuerzo laterales dispuestas en extremos laterales de la placa de metal y barras de
refuerzo longitudinales dispuestas bajo la placa de metal. Las dos barras de refuerzo laterales y las barras de
refuerzo longitudinales se fijan a la placa mediante soldadura o punzonado. La placa de metal puede ser mas
delgada que la placa de metal descrita en el documento EP 1 988 801 pero lo suficientemente gruesa como para
soldarse o punzonarse. Por ejemplo, la placa de metal descrita en el documento EP 2 073 668 presenta un
espesor comprendido entre aproximadamente 0,5 mmy 1,5 mm.

La invencion esta destinada a un dispositivo de estanteria que comprende una estanteria para exponer articulos,
estanteria que es sencilla, compacta, econémica y facil de fabricar.

Sumario de la invenciéon

Por consiguiente, la invencion proporciona un dispositivo de estanteria que comprende las caracteristicas segun
se mencionan en la reivindicacion 1.

Por tanto, la estanteria del dispositivo de estanteria segun la invencion es conveniente porque la combinacién de
la lamina de metal superior y el elemento de soporte, que actia ademas como un elemento de refuerzo para la
lamina de metal superior, se ensamblan de manera sencilla gracias a una composicion de pegamento que forma
un adhesivo.

Es la utilizacion de una lamina de metal superior lo que permite ensamblar estos ultimos junto con el elemento de
soporte solamente gracias a por lo menos una primera capa adhesiva sin elemento mecanico complementario y
sin someter a la lamina de metal superior a tensiones mecanicas debido a etapas de punzonado o soldadura.

Para ello, dichas etapas de punzonado o soldadura no son convenientes para una lamina de metal superior de
este tipo segun la invencién porque la lamina de metal superior puede deteriorarse por las tensiones derivadas
de tales etapas.

Por tanto, la estanteria del dispositivo de estanteria segun la invencion es diferente de la estanteria descrita en el
estado o la técnica mencionada en la técnica anterior de la presente solicitud porque la estanteria segun la
invencion no comprende una placa de metal superior sino que en su lugar comprende una lamina de metal
superior.

Por tanto, la estanteria ultradelgada del dispositivo de estanteria segun la invencion es sencilla, compacta,
econdmica y facil de fabricar al tiempo que presenta elevadas caracteristicas mecanicas, en particular con
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respecto a las tensiones de corte, lo que permite que la estanteria soporte muchos articulos.

Segun caracteristicas preferidas como ser muy sencilla, conveniente y econdmica para realizar el dispositivo de
estanteria segun la invencion:

- dicha lamina de metal superior presenta un primer espesor comprendido entre aproximadamente 0,1 mm
y aproximadamente 0,3 mm;

- dicha estanteria comprende ademas un panel inferior que es opuesto a dicha lamina de metal superior de
modo que dicho elemento de soporte se intercala entre dicho panel inferior y dicha lamina de metal
superior;

- dicho panel inferior estd formado por una lamina de metal inferior que presenta un segundo espesor
comprendido entre aproximadamente 0,1 mm y aproximadamente 0,3 mm;

- dicha estanteria comprende ademas por lo menos una segunda capa adhesiva dispuesta entre dicho
panel inferior y dicho elemento de soporte de modo que dicho elemento de soporte y dicho panel inferior
sean fijados juntos por dicha por lo menos una segunda capa adhesiva;

- dicha estanteria comprende ademas por lo menos un separador intercalado entre dicho elemento de
soporte y por lo menos una de entre dicha lamina de metal superior y panel inferior;

- dicho separador esta formado por una pluralidad de rodillos embebidos en por lo menos una de entre
dicha por lo menos una primera capa adhesiva y por lo menos una segunda capa adhesiva;

- dicha estanteria se extiende longitudinalmente y dicho elemento de soporte comprende una pluralidad de
ondulaciones de modo que dicho elemento de soporte presenta una forma corrugada general que se
extiende transversalmente hasta dicha estanteria;

- dicho elemento de soporte presenta una forma alveolar general;

- dicho elemento de soporte es rigido y esta realizado a partir de metal;

- dicho elemento de soporte es semirrigido y esta realizado a partir de cartén; y/o

- dicha estanteria se extiende longitudinalmente y presenta caras laterales que presentan una forma de
triangulo rectangulo.

Breve descripcion de los dibujos
A continuacion, continla la descripcion de la invencién con una descripcidn detallada de una forma de realizacién
preferida dada a continuacion en la presente memoria a modo de ejemplo no limitativo y haciendo referencia a

los dibujos adjuntos. En estos dibujos:

- lafigura 1 es una vista en perspectiva de un dispositivo de estanteria que comprende una pluralidad de
estanterias;

- las figuras 2 y 3 son, respectivamente, una vista en perspectiva ensamblada parcial y una vista en
perspectiva en despiece ordenado parcial de una estanteria mostrada en la figura 1;

- lafigura 4 es una vista en seccion tomada a lo largo de IV en la figura 3;

- las figuras 5 y 6 son, respectivamente, una vista en perspectiva ensamblada parcial y una vista en
perspectiva en despiece ordenado parcial de una variante de la estanteria mostrada en la figura 1; y

- lafigura 7 es una vista en seccion tomada a lo largo de VIl en la figura 6.
Descripcion detallada de formas de realizacion preferidas

La figura 1 muestra un dispositivo 1 de estanteria, también denominado géndola, que se utiliza para exponer
articulos (no representados).

El dispositivo 1 de estanteria esta configurado para disponerse por ejemplo en un supermercado y para recibir
articulos para exponerse por ejemplo para su venta.

El dispositivo 1 de estanteria comprende una base 2, dos columnas 3 verticales que se extienden desde la base
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2, un panel trasero 4 que también se extiende desde la base 2 y se dispone entre las dos columnas 3 verticales y
una pluralidad de estanterias 5.

La base 2 esta realizada de metal y comprende largueros horizontales (no representados) que forman un
bastidor, cuatro paredes laterales de las cuales solamente dos paredes laterales 7 y 8 son visibles en la figura 1
y un panel 9 que cubre el bastidor.

El panel 9 es plano y comprende un saliente 10 que se extiende enfrente de la pared lateral 8.
La base 2 comprende ademas pies 6 de los cuales solamente tres son visibles en la figura 1.

Las dos columnas 3 verticales estan realizadas de metal y cada una presenta una forma general de una barra
que presenta una seccion rectangular.

Una pluralidad de aberturas 13 se proporcionan tanto en la cara frontal 12 como en la cara trasera.
Cada abertura 13 presenta una forma general rectangular cuyas esquinas son redondeadas.
El panel trasero 4 es un panel trasero de metal plano que se intercala entre las dos columnas 3 verticales.

El panel trasero 4 comprende un primer extremo lateral y un segundo extremo lateral opuesto al primer extremo
lateral, montandose cada uno en una cara lateral interior 15 respectiva de una columna vertical 3.

El panel trasero 4 comprende ademas un borde superior y un borde inferior opuesto al borde superior, haciendo
tope cada uno de los bordes superior e inferior contra un separador 16, 17 respectivo que comprende el
dispositivo 1 de estanteria.

El separador 16 esta dispuesto entre las dos columnas 3 verticales y estd montado, como el panel trasero 4,
sobre las caras laterales interiores 15 respectivas de las columnas 3 verticales.

Este separador 16 esta situado en las proximidades de los extremos libres respectivos de las columnas 3
verticales, opuestas al panel 9 de la base 2.

El separador 17 también esta dispuesto entre las dos columnas 3 verticales y se monta, como el panel trasero 4,
en la cara lateral interior 15 respectiva de las columnas 3 verticales.

Por tanto, el separador 17 esta situado de manera opuesta al separador 16, en otras palabras, en las
proximidades de los extremos respectivos de la columna vertical, siendo los extremos opuestos a los extremos
libres, y estando en las proximidades del panel 9 de la base 2.

Tal como se muestra en la figura 1, el dispositivo 1 de estanteria comprende una pluralidad de estanterias 5. En
este caso, una estanteria 5 estda montada en una cara frontal del dispositivo 1 de estanteria y cinco estanterias 5
estan montadas en la parte trasera del dispositivo 1 de estanteria.

Cada estanteria 5 esta configurada para montarse en el panel trasero 4 y en particular cada estanteria 5 esta
configurada para colgarse en las dos columnas 3 verticales gracias a elementos de colgado como ganchos (no
representados), ganchos que se configuran para montarse en aberturas 13 respectivas de las columnas 3
verticales.

Por tanto, cada estanteria se monta en el panel trasero 4 de modo que cada estanteria 5 sobresale de la base 4,
y en particular del panel 9.

Cada estanteria 5 comprende una cara superior 20, dos caras laterales 21 y 22 que son opuestas una con
respecto a otra y una cara frontal 23 que une ambas caras laterales 21 y 22.

Las caras laterales 21 y 22 y la cara frontal 23 se configuran para formar una plataforma de techo para la
estanteria 5.

La cara superior 20, las caras laterales 21 y 22 y la cara frontal 23 se realizan de una unica lamina de metal 30
que comprende dos bordes laterales 24 y 25 que son opuestos uno con respecto a otro y un borde frontal 26,
plegandose todos estos bordes para formar la plataforma de techo.

La lamina de metal superior 30 comprende dos cortes proporcionados respectivamente en una unién entre el
borde lateral 24 y el borde frontal 26 y en una unién entre el borde lateral 25 y el borde frontal 26 con el fin de
permitir su plegado para formar la plataforma de techo.
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Ahora, se describira en detalle la estructura de cada estanteria 5 con respecto a las figuras 2 a 4.

La figura 2 muestra parcialmente la estanteria 5 y en particular la lamina de metal superior 30 en un estado
ensamblado y la figura 3 muestra parcialmente la estanteria 5 en un estado en despiece ordenado.

Ademas, la figura 4 muestra parcialmente la estanteria 5 en seccion tomada a lo largo de IV en la figura 3.
La estanteria 5 comprende ademas una cara inferior 27 de manera opuesta a la cara superior 20.

La estanteria 5 comprende ademas una lamina de metal inferior 31 enfrentada a la Iamina de metal superior 30 y
un elemento de soporte de metal 33 intercalado entre la lamina de metal superior 30 y la lamina de metal inferior
31.

La lamina de metal superior 30 presenta una cara exterior formada por la cara superior 20 de la estanteria 5 y
una cara interior 34 de manera opuesta a la cara exterior 20.

La lamina de metal superior 30 presenta un primer espesor comprendido entre aproximadamente 0,1 mm vy
aproximadamente 0,3 mm. En este caso, la lamina de metal superior 30 presenta un primer espesor igual a
aproximadamente 0,2 mm. La lamina de metal superior 30 es, por tanto, ultradelgada.

La lamina de metal inferior 31 comprende una cara exterior que forma la cara inferior 27 de la estanteria 5 y una
cara interior 35 de manera opuesta a la cara exterior 27.

La lamina de metal inferior 31 también presenta un segundo espesor comprendido entre aproximadamente 0,1
mm y aproximadamente 0,3 mm. En este caso, la lamina de metal inferior 31 presenta un segundo espesor igual
a aproximadamente 0,2 mm de modo que la lamina de metal inferior 31 es ultradelgada.

La lamina de metal superior 30 esta enfrentada a la lamina de metal inferior 31 y esta separada de esta ultima
una distancia predeterminada.

Por tanto, se define un espacio 32 entre la lamina de metal superior 30 y la lamina de metal inferior 31.

En este caso, el espacio 32 presenta una altura constante de modo que la lamina de metal superior 30 y la
lamina de metal inferior 31 son paralelas.

El elemento de soporte 33 es rigido y esta realizado a partir de metal, tal como se mencion6 anteriormente, y se
configura para reforzar tanto la lamina de metal superior 30 como la lamina de metal inferior 31.

En este caso, el elemento de soporte de metal 33 presenta una forma corrugada general que presenta una
pluralidad de ondulaciones 40.

El elemento de soporte de metal 33 presenta un tercer espesor comprendido entre aproximadamente 0,1 mmy
aproximadamente 0,3 mm. En este caso, el elemento de soporte de metal 33 presenta un tercer espesor igual a
aproximadamente 0,2 mm.

Cada ondulaciéon 40 esta formada por un diente 36 o una cavidad 37.

Por tanto, el elemento de soporte de metal 33 esta dotado de una secuencia de partes horizontales 39 y partes
inclinadas 38 para formar, alternativamente, cavidades 37 y dientes 36.

En general, la estanteria 5 y en particular la lamina de metal superior 30, la lamina de metal inferior 31 y el
elemento de soporte de metal 33 se extienden longitudinalmente y la forma corrugada general formada por las
ondulaciones 40 del elemento de soporte de metal 33 se extiende transversalmente con respecto a la estanteria
5.

El elemento de soporte de metal 33 esta enfrentado a por lo menos una gran parte, en este caso toda la
superficie, de la lamina de metal superior 30 y esta enfrentado a por lo menos una gran parte, en este caso toda
la superficie, de la lamina de metal inferior 31 de modo que el elemento de soporte de metal 33 se configura para
reforzar tanto la lamina de metal superior 30 como la lamina de metal inferior 31.

La estanteria 5 comprende ademas una primera capa adhesiva 41 dispuesta entre la lamina de metal superior 30
y el elemento de soporte de metal 33 y una pluralidad de separadores formados por unos rodillos 42 que estan
embebidos en la primera capa adhesiva 41.

La primera capa adhesiva 41 reviste la gran parte de la cara interior 34 de la lamina de metal superior 30 y/o las
partes horizontales 39 del elemento de soporte de metal 33 que estan en las proximidades de la cara interior 34
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de la lamina de metal superior 30.

Los rodillos 42 estan configurados para definir un espesor predeterminado y suficiente de la primera capa
adhesiva 41.

El elemento de soporte de metal 33 y la lamina de metal superior 30 sean fijados, por tanto, juntos por la primera
capa adhesiva 41.

La estanteria 5 comprende ademas una segunda capa adhesiva 43 dispuesta entre la lamina de metal inferior 31
y el elemento de soporte de metal 33 y una pluralidad de separadores formados por rodillos 44 que estan
embebidos en la segunda capa adhesiva 43.

La segunda capa adhesiva 42 reviste la gran parte de la cara interior 35 de la lamina de metal inferior 31 y/o las
partes horizontales 39 del elemento de soporte de metal 33 que estan en las proximidades de la cara interior 35
de la lamina de metal inferior 31.

Los rodillos 44 estan configurados para definir un espesor predeterminado y suficiente de la segunda capa
adhesiva 43.

El elemento de soporte de metal 33 y la lamina de metal inferior 31 sean fijados, por tanto, juntos por la segunda
capa adhesiva 43.

Ahora se describira el método para fabricar la estanteria 5.

Necesita proporcionarse la lamina de metal superior 30, la lamina de metal inferior 31, el elemento de soporte de
metal 33 y una composiciéon de adhesivo realizada de pegamento y una pluralidad de rodillos 42 y 44 embebidos
en la composicién de adhesivo.

A continuacion, necesita depositarse una primera capa 41 del adhesivo en por lo menos una gran parte de la
cara interior 34 de la lamina de metal superior 30 y/o en las partes horizontales 39 del elemento de soporte de
metal 33 que estan en las proximidades de dicha cara interior 34; y depositarse una segunda capa 43 del
adhesivo en por lo menos la gran parte de la cara interior 35 de la lamina de metal inferior 31 y/o en las partes
horizontales 39 del elemento de soporte de metal 33 que estan en las proximidades de dicha cara interior 35.

Por tanto, el elemento de soporte de metal 33 se intercala entre la primera capa adhesiva 41 y la segunda capa
adhesiva 43.

A continuacioén, necesita enfrentarse al elemento de soporte de metal 33 a por lo menos una gran parte de la
cara interior 34 de la lamina de metal superior 30 y hacer que el elemento de soporte de metal 33 y la lamina de
metal superior 30 se junten entre si de modo que el elemento de soporte de metal 33 y la lamina de metal
superior 30 sean fijados juntos por la primera capa adhesiva 41; y también para enfrentar el elemento de soporte
de metal 33 a por lo menos la gran parte de la cara interior 35 de la lamina de metal inferior 31 y hacer que el
elemento de soporte de metal 33 y la lamina de metal inferior 31 se junten entre si de modo que el elemento de
soporte de metal 33 y la lamina de metal inferior 31 sean fijados juntos por la segunda capa adhesiva 42.

Por tanto, la estanteria 5 se fabrica de manera sencilla y conveniente y presenta caracteristicas mecanicas altas,
en particular en relaciéon con la resistencia mecanica frente a la tension de corte. Por ejemplo, la estanterla 5
presenta una resistencia mecanica frente a la tension de corte entre aproximadamente 200kg/m y
aproximadamente 350kg/m En este caso la estanteria 5 presenta una resistencia mecanica frente a tensién de
corte igual a aproximadamente 250kg/m

Las figuras 5 a 7 ilustran una variante de realizacién de la estanteria y son vistas similares a las de las figuras 2 a
4.

En general, se han utilizado los mismos nimeros de referencia para partes similares, pero aumentados en 100.
La estanteria 105 mostrada en las figuras 5 a 7 es casi idéntica a la estanteria 5 mostrada en las figuras 2 a4 y
el método para fabricar esta estanteria 105 es casi idéntico, excepto en que el elemento de soporte 150 de la

estanteria 105 es diferente del elemento de soporte 33 de la estanteria 5.

La figura 5 muestra parcialmente la estanteria 105 en un estado ensamblado y la figura 6 muestra parcialmente
la estanteria 105 en un estado en despiece ordenado.

Ademas, la figura 7 muestra parcialmente la estanteria 105 en una seccion tomada a lo largo de VIl en la figura
6.
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La estanteria 105 comprende una cara superior 120 y una cara inferior 127 de manera opuesta a la cara superior
120.

La estanteria 105 comprende una lamina de metal superior 130 y una lamina de metal inferior 131 enfrentada a
la lamina de metal superior 130 y un elemento de soporte de metal 150 intercalado entre la lamina de metal
superior 130 y la lamina de metal inferior 131.

La lamina de metal superior 130 presenta una cara exterior formada por la cara superior 120 de la estanteria 105
y una cara interior 134 de manera opuesta a la cara exterior 120; y la lJamina de metal superior 130 presenta un
primer espesor comprendido entre aproximadamente 0,1 mm y aproximadamente 0,3 mm, y en particular en este
caso, la lamina de metal superior 130 presenta un primer espesor igual a aproximadamente 0,2 mm.

La lamina de metal inferior 131 comprende una cara exterior que forma la cara inferior 127 de la estanteria 105 y
una cara interior 135 de manera opuesta a la cara exterior 127; y la lamina de metal inferior 131 también
presenta un segundo espesor comprendido entre aproximadamente 0,1 mm y aproximadamente 0,3 mm, y en
particular en este caso, la lamina de metal inferior 131 presenta un segundo espesor igual a aproximadamente
0,2mm.

La lamina de metal superior 130 esta enfrentada a la lamina de metal inferior 131 y esta separada de esta ultima
una distancia predeterminada definida por un espacio 132 proporcionado entre la lamina de metal superior 130 y
la lamina de metal inferior 131.

El espacio 132 presenta, en este caso, una altura constante de modo que la lamina de metal superior 130 y la
lamina de metal inferior 131 son paralelas.

El elemento de soporte 150 es semirrigido y se realiza de cartén y se configura para reforzar tanto la lamina de
metal superior 130 como la lamina de metal inferior 131.

En este caso, el elemento de soporte de cartéon 150 presenta una forma general alveolar. El elemento de soporte
150 comprende dos capas de cartén 151 y 152, proporcionandose en cada una de las cuales una pluralidad de
rebajes cilindricos 153 formando cada uno un alvéolo.

El elemento de soporte de carton 150 presenta un cuarto espesor comprendido entre aproximadamente 0,1mm y
aproximadamente 0,3mm, y en particular en este caso, cada capa 151, 152 del elemento de soporte de carton
150 presenta un cuarto espesor igual a aproximadamente 0,1mm.

El elemento de soporte de cartén 150 esta enfrentada a por lo menos una gran parte, en este caso toda la
superficie, de la lamina de metal superior 130 y esta enfrentada a por lo menos una gran parte, en este caso toda
la superficie, de la lamina de metal inferior 131 de modo que el elemento de soporte de cartéon 150 se configura
para reforzar tanto la lamina de metal superior 130 como la lamina de metal inferior 131.

La estanteria 105 comprende ademas una primera capa adhesiva 141 dispuesta entre la lamina de metal
superior 130 y el elemento de soporte de carton 133 y una pluralidad de separadores formados por unos rodillos
142 que estan embebidos en la primera capa adhesiva 141.

La primera capa adhesiva 141 reviste la gran parte de la cara interior 134 de la lamina de metal superior 130 y/o
la capa 151 enfrentada a la cara interior 134 de la lamina de metal superior 130.

Los rodillos 142 estan configurados para definir un espesor predeterminado y suficiente de la primera capa
adhesiva 141.

El elemento de soporte de cartén 150 y la lamina de metal superior 130 sean fijados, por tanto, juntos por la
primera capa adhesiva 141.

La estanteria 105 comprende ademas una segunda capa adhesiva 143 dispuesta entre la lamina de metal
inferior 131 y el elemento de soporte de cartén 150 y una pluralidad de separadores formados por rodillos 144
que estan embebidos en la segunda capa adhesiva 143.

La segunda capa adhesiva 142 reviste la gran parte de la cara interior 134 de la lamina de metal inferior 131 y/o
la capa 152 del elemento de soporte de cartéon 150 que esta enfrentada a la cara interior 135 de la lamina de
metal inferior 131.

Los rodillos 144 estan configurados para definir un espesor predeterminado y suficiente de la segunda capa
adhesiva 143.

El elemento de soporte de carton 150 y la lamina de metal inferior 131 sean fijados, por tanto, juntos por la
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segunda capa adhesiva 143.
El método para fabricar la estanteria 105 comprende las siguientes etapas.

Necesita proporcionarse la lamina de metal superior 130, la lamina de metal inferior 131, el elemento de soporte
de carton 150 y una composicion adhesiva realizada de pegamento y una pluralidad de rodillos 142 y 144
embebidos en la composicion adhesiva.

A continuacion, necesita depositarse una primera capa 141 del adhesivo en por lo menos una gran parte de la
cara interior 134 de la lamina de metal superior 130 y/o en la capa de cartén 151 del elemento de soporte 150; y
depositar una segunda capa 143 del adhesivo en por lo menos una gran parte de la cara interior 135 de la lamina
de metal inferior 131 y/o en la capa de carton 152 del elemento de soporte 150.

Por tanto, el elemento de soporte de cartén 150 se intercala entre la primera capa adhesiva 141 y la segunda
capa adhesiva 143.

A continuacion, es necesario enfrentar el elemento de soporte de cartén 150 a por lo menos la gran parte de la
cara interior 134 de la lamina de metal superior 130 y hacer que el elemento de soporte de cartén 150 y la lamina
de metal superior 130 se junten entre si de modo que el elemento de soporte de carton 150 y la lamina de metal
superior 130 sean fijados juntos por la primera capa adhesiva 141; y también enfrentar el elemento de soporte de
cartén 150 a por lo menos una gran parte de la cara interior 135 de la lamina de metal inferior 131 y hacer que el
elemento de soporte de cartén 150 y la lamina de metal inferior 131 se junten entre si de modo que el elemento
de soporte de carton 150 y la lamina de metal inferior 131 sean fijados juntos por la segunda capa adhesiva 142.

Por tanto, la estanteria 105 se fabrica de manera sencilla y conveniente y presenta altas caracteristicas
mecanicas, en particular en relaciéon con resistencia mecanica frente a tension de corte. Por ejemplo, Ia
estanteria 105 presenta una resistencia mecanica frente a tension de corte entre aproximadamente 200kg/m y
aproximadamente 350kg/m En este caso, Ia estanteria 105 presenta una resistencia mecanica frente a tensién
de corte igual a aproximadamente 250kg/m

En variantes que no se ilustran:

- la cara superior, las caras laterales y la cara frontal de la lamina de metal superior no se realizan de una
Unica lamina de metal, sino que solamente la cara superior se realiza de una lamina de metal superior y
las caras laterales y la cara frontal de la estanteria se realizan cada una de una unica lamina de metal
diferente que se ensamblan a la lamina de metal superior;

- la lamina superior y/o la lamina inferior no presentan un espesor igual a aproximadamente 0,2mm sino
que en su lugar se encuentra mas o menos en el intervalo comprendido entre aproximadamente 0,1mm y
0,3mm;

- el espacio definido entre la lamina de metal superior y la lamina de metal inferior no presenta una altura
constante, sino que en su lugar el espacio tiene una primera altura en las proximidades del borde frontal 4
y una segunda altura en las proximidades del panel trasero 26, siendo la primera altura mas pequefia que
la segunda altura, de modo que la lamina de metal superior y la lamina de metal inferior no son paralelas;

- la lamina superior y/o la lamina inferior presentan una superficie plana o una superficie no plana, por
ejemplo, una superficie curva o una superficie alabeada;

- la estanteria no comprende una lamina inferior sino solamente una lamina superior y un elemento de
soporte fijado a la lamina superior gracias a una capa adhesiva;

- por lo menos una de entre dicha por lo menos una primera capa adhesiva y dicha por lo menos una
segunda capa adhesiva no comprenden rodillos;

- el elemento de soporte no se realiza de metal o de carton sino que en su lugar se realiza de material de
plastico;

- el elemento de soporte no esta enfrentado a toda la superficie de la lamina superior y/o la lamina inferior
sino solamente hacia por lo menos una gran parte mas pequefia que toda la superficie;

- el elemento de soporte no presenta una forma alveolar o una forma corrugada sino otra forma que permite
que la estanteria resista las tensiones de corte; y/o

- la estanteria segun la invencion y/o el dispositivo de estanteria que presenta por lo menos una estanteria
de este tipo no se utiliza en zonas de venta sino en zonas de almacenamiento.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de estanteria que comprende una base (2), solamente dos columnas (3) verticales que se
extienden desde dicha base (2), un panel trasero de metal plano (4) que también se extiende desde dicha base
(2), intercalado entre dichas dos columnas (3) verticales y montado sobre unas caras laterales interiores de
dichas dos columnas verticales, y por lo menos una estanteria (5; 105) para exponer unos articulos que esta
montada sobre dicho panel trasero (4), y que sobresale de dicha base (2); en el que dicha por lo menos una
estanteria (5; 105) comprende una lamina de metal superior (30; 130), un elemento de soporte (33; 150)
enfrentado a por lo menos una gran parte de dicha lamina de metal superior (30; 130), estando dicho elemento
de soporte (33; 150) configurado para reforzar dicha lamina de metal superior (30; 130) y por lo menos una
primera capa adhesiva (41; 141) dispuesta entre dicha lamina de metal superior (30; 130) y dicho elemento de
soporte (33; 150), de modo que dicho elemento de soporte (33; 150) y dicha lamina de metal superior (30; 130)
sean fijados juntos por dicha por lo menos una primera capa adhesiva (41; 141).

2. Dispositivo de estanteria segun la reivindicacion 1, en el que dicha lamina de metal superior (30; 130)
presenta un primer espesor comprendido entre aproximadamente 0,1 mm y aproximadamente 0,3 mm.

3. Dispositivo de estanteria segun una de las reivindicaciones 1y 2, en el que el mismo ademas comprende un
panel inferior (31; 131) que es opuesto a dicha lamina de metal superior (30; 130) de modo que dicho elemento
de soporte (33; 150) esté intercalado entre dicho panel inferior (31; 131) y dicha lamina de metal superior (30;
130).

4. Dispositivo de estanteria segun la reivindicacion 3, en el que dicho panel inferior esta formado por una lamina
de metal inferior (31; 131) que presenta un segundo espesor comprendido entre aproximadamente 0,1 mm y
aproximadamente 0,3 mm.

5. Dispositivo de estanteria segun una de las reivindicaciones 3 y 4, en el que el mismo ademas comprende por
lo menos una segunda capa adhesiva (43; 143) dispuesta entre dicho panel inferior (31; 131) y dicho elemento
de soporte (33; 150) de modo que dicho elemento de soporte (33; 150) y dicho panel inferior (31; 131) sean
fijados juntos por dicha por lo menos una segunda capa adhesiva (43; 143).

6. Dispositivo de estanteria segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en el que el mismo ademas
comprende por lo menos un separador (42, 44; 142, 144) intercalado entre dicho elemento de soporte (33; 150) y
por lo menos una de entre dicha lamina de metal superior (30; 130) y dicho panel inferior (31; 131).

7. Dispositivo de estanteria segun la reivindicacion 6, en el que dicho separador esta formado por una pluralidad
de rodillos (42, 44; 142, 144) embebidos en por lo menos una de entre dichas por lo menos una primera capa
adhesiva (41; 141) y por lo menos una segunda capa adhesiva (43; 143).

8. Dispositivo de estanteria segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en el que generalmente se extiende
longitudinalmente y dicho elemento de soporte (33) comprende una pluralidad de ondulaciones (40) de modo que
dicho elemento de soporte (33) presenta una forma corrugada general que se extiende transversalmente hasta
dicha estanteria (5).

9. Dispositivo de estanteria segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en el que dicho elemento de soporte
(150) presenta una forma general alveolar.

10. Dispositivo de estanteria segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, en el que dicho elemento de soporte
(33) es rigido y esta realizado a partir de metal.

11. Dispositivo de estanteria segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, en el que dicho elemento de soporte
(150) es semirrigido y esta realizado a partir de cartén.

12. Dispositivo de estanteria segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, en el que generalmente se extiende
longitudinalmente y presenta unas caras laterales (21, 22) que presentan una forma de triangulo rectangulo.
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