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@Resumen:

Molde para paneles de mortero de cemento e
instalacién correspondiente. La invencion se refiere a
un molde para paneles de mortero de cemento, que
comprende una estructura (2), donde por lo menos un
tramo (8) de su perimetro es curvo. El tramo curvo
puede estar en un postizo (5) dispuesto en el interior
del molde, y puede definir una parte o la totalidad del
perimetro del molde. La invencidn también se refiere
a una instalacion para la fabricacion de paneles de
mortero de cemento, que comprende un molde segun
la invencién y un depdsito (16) para la masa de
mortero de cemento. El depdsito (16) comprende una
salida (17) cuya longitud y anchura son menores que
la longitud y anchura del molde, respectivamente. La
instalacion también comprende unos medios de
desplazamiento (18) de la salida (17) con respecto al
molde de manera que la salida (17) realice un barrido
de la superficie del molde.
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Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986)

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

1-18

1-18

SI
NO

SI
NO

. Este requisito fue evaluado durante la fase de

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201730449

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 ES 1054817U U (PELLICER CARLOS F) 01.09.2003
D02 ES 364185 Al (AGROMAN EMPRESA CONSTRUCTORA SA) 01.03.1971
D03 ES 2135302 Al (MEDRANO BERMEJO MARIA CARMEN) 16.10.1999
D04 ES 360268 Al (BORONDO SERRANO) 01.07.1970
D05 ES 398020 Al (VALLADARES IBARRECHE etal.) 16.03.1975
D06 DE 102008050955 Al (VEIT DENNERT KG BAUSTOFFBETR) 15.04.2010

2. Declaracion motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

La invencion en sus reivindicaciones 1-13 describen un molde para paneles de mortero de cemento, que comprende una
estructura (2), caracterizado por que tiene por lo menos un tramo (8) de su perimetro que es curvo. Comprende por lo
menos un postizo (5) dispuesto en su interior, donde dicho postizo (5) tiene al menos un tramo de su perimetro curvo, que
puede situarse en las esquinas del molde. Dicho postizo es de material rigido, con un nucleo metalico y una de las caras de
un material polimérico; asi como medios de unién entre ellos.

Las reivindicaciones 14-15 contemplan la posibilidad de la presencia de unas varillas (7) con objeto de formar un panel
pretensado, presentando los postizos unas entalladuras de dimensiones concretas de forma que permitan el paso de las
varillas. El resto de las reivindicaciones contemplan un depésito (16) apto para alojar en su interior la masa de mortero de
cemento necesaria para llenar dicho molde y unos medios de desplazamiento (18) aptos para realizar un desplazamiento
relativo de dicho orificio de salida (17) con respecto a dicho molde.

El documento D01, considerado como el mas préximo a la invencion, describe un panel para la construccion, concretamente
un panel constituido por una placa de mortero de cemento armada bidimensionalmente por pretensado. En la figura 9 se
muestra la disposicion de moldeo adecuada para la obtencion del panel 5B de la figuralO. En la citada figura 9 se observa el
portamoldes 10, que comprende los costeros o costados 11, limitadores de los cantos de la placa 4 de mortero de cemento
y posicionadores de las varillas 3 de armado bajo tension, en el que se han instalado unos grandes noyos 14A y 14B que
bidimensionalmente presentan dimensiones mayores que las de la cuadricula de las varillas 3 de armadura y precisan, por
lo tanto, de escotaduras 15 para la insercion de tales varillas 3.

El documento D02 muestra una fabricacion de placas de hormigén, dotadas de huecos tubulares interiores, que se
caracterizan por que los citados huecos interiores se realizan durante el moldeo mediante unos contramoldes extensibles
gue se sitlan en posicion adecuada dentro del molde sobresaliendo de las paredes extremas de éste, cuyos contramoldes
estan formados por un nucleo interior rodeados por una envolvente externa de materia flexible, elastica e impermeable.

El documento D03 describe una maquina para la fabricacion de tableros de hormigén prefabricados, que comporta una
estructura elevada (1) por la que se desplazan longitudinalmente una tolva (2), provista en su base de una cinta
alimentadora (3). La unidad de tolva (2) que es una de las unidades que se desplazan en esta estructura (1), incorpora un
deposito almacén de hormigon, con un dispositivo de control de salida; de tal forma que esta tolva discurre en un momento
dado por encima de un marco (10), que define el panel prefabricado depositando en el mismo el hormigdn necesario para su
conformacion.

Los documentos D01-D03 se consideran relevantes para todas las reivindicaciones de la invencién. En los mismos se
describen también postizos dispuesto en el interior del molde, los cuales estan dotados de un perimetro curvo. Estos
postizos pueden ser de material rigido con ndcleos metalicos y estar recubiertos con material polimérico. En el caso de
paneles pretensados se contemplan también unos postizos con entalladuras que permiten el paso de las varillas de la
armadura y un deposito desplazable que aloja el mortero de cemento necesario para llenar dicho molde.

El documento D04 describe un molde para fabricaciéon de tubos que se caracteriza porque las superficies del molde y el
contramolde que ha de estar en contacto con la masa de hormigén durante el moldeado del elemento tubular son
recubiertas respectivamente con camisas tubulares de chapa de hierro.

El documento D05 describe un procedimiento para la fabricacion de piezas moldeadas, con hueco interior totalmente
cerrado que se caracteriza porque en el interior de un molde convencional, de forma interior correspondiente a la forma
externa del elemento a conseguir, se sitda un contramolde y se vierte a continuacion la materia a moldear en estado fluido,
gue llena la totalidad de los espacios existentes entre el contramolde y las paredes internas del molde.

El documento D06 un dispositivo de fabricacion de paneles de hormigdn que presenta en el interior del molde de formacién
unos tubos centrales.
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OPINION ESCRITA N° de solicitud: 201730449

En ninguno de los documentos D04-D06 las caracteristicas técnicas son tan relevantes como para anticipar los aspectos
técnicos reivindicados por la invencién estudiada; se citan Unicamente a efectos ilustrativos del Estado de la Técnica.

Puesto que resto de las caracteristicas técnicas no mencionadas reflejan Unicamente algunas condiciones particulares de
amplio conocimiento en el sector en cuestidn, se puede considerar a la luz de los documentos D01, D02 y D03 que el objeto
de las reivindicaciones 1-18 no implica actividad inventiva (Art 8.1, LP11/86).
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