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DESCRIPCIÓN 
 
Lámina para impermeabilizar paredes, buhardillas de edificios y paneles aislantes con el fin de limitar la proliferación 
de microorganismos e insectos 
 5 
Campo de la técnica 
 
La presente invención se refiere a una lámina, particularmente para impermeabilizar paredes y buhardillas de 
edificios. 
 10 
Técnica anterior 
 
Como se sabe, al fabricar paredes, techos u otros elementos estructurales de un edificio, es necesario insertar 
láminas capaces de hacer que los techos o paredes sean impermeables y permeables o impermeables al vapor de 
agua, así como de asegurar el aislamiento térmico adecuado del edificio. 15 
 
En general, tales láminas impermeables están dispuestas en espacios de ventilación de un techo ubicado debajo de 
las tejas. Por ejemplo, las láminas se aplican sobre superficies, hechas de madera u otros materiales, comprendidas 
en la estructura del techo para definir, con las tejas, los espacios de ventilación mencionados anteriormente. 
Además, las láminas impermeables también pueden alojarse dentro de cámaras de ventilación o huecos formados 20 
dentro de las paredes, o debajo de una capa aislante. 
 
Los techos y las paredes hechos impermeables por las láminas mencionadas anteriormente, sin embargo, adolecen 
de algunos inconvenientes. 
 25 
De hecho, se ha observado que pequeños organismos animales y / o vegetales, tales como bacterias, mohos e 
insectos pueden introducirse, sedimentarse y anidar en los espacios de ventilación previstos debajo de las tejas, en 
los huecos formados en las paredes o en las áreas de ventilación análoga de fachadas previstas debajo de capas de 
cobertura hechas de madera, piedra u otros materiales. 
 30 
Tal fenómeno de acumulación de microorganismos y anidación de insectos es conocido por los expertos en la 
técnica mediante el término "bioincrustación". 
 
Como se sabe, la incrustación representa una forma de ataque biológico contra las infraestructuras de un edificio 
adecuado para atacar y corroer los materiales, por ejemplo, el hormigón, que conforman dicha infraestructura. Tal 35 
acción agresiva se debe, en particular, a la producción de ácidos orgánicos, generados por el metabolismo de 
microorganismos, insectos y similares que, al neutralizar la alcalinidad del agregado, provocan su corrosión. 
 
Además, se ha observado que las paredes de los edificios provistos de una cámara de ventilación adecuada para 
garantizar un intercambio directo de aire con la atmósfera para optimizar el aislamiento de los edificios tanto en los 40 
meses cálidos como en los fríos están particularmente sujetas a fenómenos de anidación y proliferación de insectos, 
como, por ejemplo, mosquitos, abejas y avispas. 
 
Sumario de la invención 
 45 
El fin de la presente invención es diseñar y proporcionar una lámina para impermeabilizar paredes y buhardillas de 
edificios que permita evitar, al menos parcialmente, los inconvenientes mencionados anteriormente con referencia al 
fenómeno de acumulación de microorganismos y anidación de insectos o bioincrustación. 
 
Tal fin se logra a través de una lámina para impermeabilizar paredes y buhardillas de edificios de acuerdo con el 50 
procedimiento 1. 
 
Las realizaciones alternativas de dicha lámina se describen en las reivindicaciones dependientes 2-9. 
 
También forma un objeto de la presente invención un procedimiento para fabricar una lámina impermeabilizante para 55 
paredes de acuerdo con la reivindicación 10. 
 
También forma el objeto de la presente invención un techo y una pared de un edificio que comprende una lámina 
impermeabilizante de acuerdo con las reivindicaciones 14 y 15. También forma el objeto de la invención un panel 
aislante que comprende una lámina impermeabilizante descrita en la reivindicación 16. 60 
 
Breve divulgación de los dibujos 
 
Las características y ventajas adicionales de la lámina impermeabilizante de acuerdo con la invención se harán más 
claras a partir de la siguiente descripción de realizaciones preferentes, dadas para fines indicativos y no limitantes, 65 
con referencia a las figuras adjuntas, en las que: 
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- la figura 1 ilustra una primera realización de una lámina para impermeabilizar paredes y buhardillas de edificios 
según la invención en una vista en perspectiva; 

- la figura 2 ilustra una segunda realización de la lámina impermeabilizante de la invención en una vista en 
perspectiva; 

- la figura 3 ilustra una tercera realización de la lámina de la invención; 5 
- la figura 4 ilustra una vista en perspectiva parcialmente abierta de una porción de un techo de un edificio que 

comprende láminas impermeables de la invención; 
- la figura 5 ilustra una vista en perspectiva parcialmente abierta de una porción de una pared de un edificio que 

comprende las láminas impermeables de la invención; 
- la figura 6 ilustra esquemáticamente una ampliación de una vista transversal de una cuarta realización de la 10 

lámina impermeabilizante de la invención. 
 
Descripción detallada 
 
Con referencia a las figuras 1 a 3 mencionadas anteriormente, se indica una lámina para impermeabilizar paredes y 15 
buhardillas de edificios de acuerdo con la invención como un todo y en diferentes realizaciones con los números de 
referencia 100, 200, 300. En la figura mencionada anteriormente, los elementos 1-3 que son iguales o análogos se 
indican con los mismos números de referencia. 
 
De aquí en adelante, con los términos lámina "impermeable" o lámina " de impermeabilización”, se quiere decir una 20 
lámina configurada para ser impermeable al agua. Por otro lado, de acuerdo con las aplicaciones, dicha lámina de 
impermeabilización puede hacerse permeable al vapor de agua, o simplemente parcialmente permeable al vapor de 
agua, o sustancialmente impermeable al vapor. Además, hay láminas configuradas para adaptarse a las condiciones 
de temperatura y humedad relativa (UR) y funcionan como láminas de bloques o láminas transpirables. Tales 
láminas generalmente se denominan láminas de Sd variable. Como saben los expertos en la técnica, las normas 25 
técnicas en relación con la permeabilidad al vapor definen Sd como el espesor de una capa de aire inmóvil que tiene 
la misma resistencia a la difusión del vapor que la pieza de ensayo de espesor S. Por lo tanto, el parámetro Sd de 
una lámina lo caracteriza en términos de transpirabilidad. Por ejemplo, una lámina permeable al vapor de agua o una 
lámina transpirable permite que pasen aproximadamente 700-1000 gramos / m2 de vapor de agua en 24 horas a 23 
ºC, UR 93-50 %. Una lámina solo parcialmente permeable al vapor o a la lámina de bloque permite que pasen 30 
aproximadamente 7-12 gramos / m2 UR 0-75 % de vapor de agua en 24 horas a 23 ºC. Una lámina sustancialmente 
impermeable al vapor o lámina de barrera permite que pasen aproximadamente 2-3 gramos / m2 UR 0-75 % de 
vapor de agua en 24 horas a 23 ºC (los datos mencionados anteriormente se obtuvieron probando los materiales de 
acuerdo con la norma EN 13859-1-2). 
 35 
Con referencia a la figura 1, en una primera realización, la lámina de impermeabilización 100 comprende dos capas, 
en particular una capa de armazón 1 hecha de material fibroso y una membrana impermeable 2 conectadas juntas a 
lo largo de toda la superficie. 
 
Con mayor detalle, la lámina 100 mencionada anteriormente se fabrica mediante un proceso de laminación que 40 
permite que la capa de armazón 1 se conecte a la membrana 2. Por ejemplo, tal operación de fijación puede ser una 
laminación en frío (laminación por ultrasonidos) o laminación en caliente (termoadhesión), o tal operación de fijación 
se lleva a cabo usando un pegamento o mediante coextrusión de la membrana. 
 
La capa de armazón 1 está fabricada de un material seleccionado entre el grupo que consiste en: un tejido no tejido 45 
sintético o un tejido sintético, tal como, por ejemplo, polipropileno, poliéster, polietileno; fibra de vidrio; un tejido no 
tejido compuesto sintético o un tejido compuesto sintético; un tejido no tejido natural o un tejido natural. 
 
La membrana 2 se fabrica a partir de un material seleccionado entre el grupo que consiste en: polipropileno; 
polietileno; poliéster; poliuretano u otros polímeros. 50 
 
Debe observarse que la capa de armazón 1 es adecuada para proporcionar a la lámina 100 una resistencia 
mecánica a la extracción, al aplastamiento y a la tracción. La membrana 2, además de proporcionar a la lámina 100 
propiedades impermeables, tiene propiedades de permeabilidad / impermeabilidad al vapor de agua. En particular, 
de acuerdo con las características de la membrana 2 utilizada, la lámina 100 puede ser transpirable, bloque de 55 
vapor, barrera (o variable Sd) como se destaca en el ejemplo de clasificación proporcionado anteriormente. 
 
Además, la lámina de impermeabilización 100 comprende un aditivo que tiene propiedades antibacterianas, 
antimicóticas, antifúngicas, antialgas y antiinsectos. 
 60 
En una realización de la lámina 100, solo la capa de armazón 1 comprende el aditivo. 
En realizaciones adicionales de la lámina 100, el aditivo puede estar comprendido solo en la membrana 2 o ambas 
en la capa de armazón 1 y en la membrana 2. 
 
Tal aditivo es un producto conocido comercializado con la marca registrada HEALTHGUARD® por HHL Technology, 65 
18-19 Wrotham Business Park Barnet, Hertfordshire. Con mayor detalle, el aditivo es una mezcla que comprende 
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sustancialmente: amonio cuaternario, derivados de isotiazolona y permetrina. Como es sabido, el amonio 
cuaternario es ideal para contrarrestar la proliferación de bacterias, levaduras y mohos. Los derivados de 
isotiazolona, por otro lado, deben usarse contra los ácaros. La permetrina es una sustancia que actúa para 
contrarrestar la proliferación de insectos como, por ejemplo, mosquitos, abejas y avispas. 
 5 
Para fabricar la capa de armazón 1 mencionada anteriormente hecha de material fibroso, en particular del tipo 
sintético como, por ejemplo, polipropileno, poliéster, polietileno, preliminarmente, se fabrican filamentos del tejido 
sintético que, posteriormente, se tejen para hacer un tejido. En particular, tales filamentos se obtienen por extrusión 
del material polimérico fundido obtenido, en una extrusora convencional, a partir de gránulos o gránulos del propio 
polímero. 10 
 
En particular, en el caso de los tejidos sintéticos, los hilos que se obtienen se enrollan en carretes y luego se tejen 
en una trama de urdimbre. 
En el caso de tejidos no tejidos, los filamentos continuos se obtienen de nuevo a partir de placas de estiramiento de 
hilado después de la fusión de polímeros en una extrusora. Después de la extrusión, los filamentos se someten a 15 
etapas de estiramiento, por ejemplo con aire comprimido, deposición sobre una estera móvil para formar una banda 
y soldar, por ejemplo, mediante calandrado en caliente. 
 
Se usa una mezcla madre para fabricar tales filamentos. Como es sabido, dicha mezcla madre es un producto sólido 
(generalmente hecho de plástico, caucho o elastómero) formado a partir de gránulos de un material principal o 20 
vehículo en el que se dispersa un aditivo a concentración elevada, por ejemplo dentro del intervalo 30-70 %. En el 
caso de la presente invención, el aditivo dispersado es el aditivo mencionado anteriormente que tiene propiedades 
antibacterianas, antimicóticas, antifúngicas, antialgas y antiinsectos. Para formar la mezcla madre, los gránulos de 
material vehículo se fabrican en el material polimérico que formará los filamentos y absorberá el aditivo en forma 
líquida. 25 
 
La mezcla madre del aditivo se mezcla con gránulos de polímero puro, por ejemplo polipropileno, poliéster, 
polietileno, durante el procesamiento dentro del extrusor para fabricar los filamentos con los que se fabricará el tejido 
sintético o tejido no tejido, en la que el aditivo se incorpora a una concentración de 2-3 %. 
 30 
Una segunda realización de la lámina de impermeabilización 200 se describe con referencia a la figura 2. Dicha 
lámina 200 comprende una primera capa de armazón 1 y una membrana 2 totalmente análogas a las descritas en 
referencia a la lámina 100 de la figura 1. Además, la lámina 200 comprende una segunda capa 3 de armazón hecha 
de material fibroso conectado a la membrana 2 en toda su superficie. En particular, en la lámina 200, la membrana 2 
está interpuesta entre la primera 1 y la segunda 3 capas de armazón. Tal lámina 200 también se fabrica a través de 35 
un proceso de laminación (usando ultrasonidos, termoadhesión o mediante encolado o coextrusión de la membrana) 
para fijar las capas de armazón 1 y 3 a la membrana 2. 
 
La segunda capa de armazón 3 se fabrica a partir de un material seleccionado entre el grupo que consiste en: un 
tejido no tejido sintético o tejido sintético, tal como, por ejemplo, polipropileno, poliéster, polietileno; fibra de vidrio; un 40 
tejido no tejido compuesto sintético o tejido compuesto sintético; un tejido no tejido natural o tejido natural. 
Generalmente, dicha segunda capa de armazón 3 es más ligera que la primera capa de armazón 1 y, junto con la 
primera capa 1, funciona aumentando la resistencia mecánica a la extracción, al aplastamiento y a la tracción de la 
lámina 200 con respecto a la lámina de impermeabilización 100. 
 45 
Con el fin de mejorar adicionalmente tales propiedades, en una realización particular, la lámina 200 también puede 
comprender una red de refuerzo interpuesta entre una de las capas de armazón 1, 3 y la membrana 2. 
 
En una realización preferida de la lámina 200 de la figura 2, la segunda capa de armazón 3 comprende el aditivo 
HEALTHGUARD®. El proceso para fabricar tal segunda capa de armazón 3, por ejemplo hecha de material 50 
sintético, es análogo al descrito anteriormente con respecto a la primera capa de armazón 1. 
 
En una realización adicional de la lámina de impermeabilización 200, la primera capa de armazón 1 comprende el 
aditivo. 
 55 
En aún otra realización de la lámina 200, tanto la primera capa de armazón 1 como la segunda capa de armazón 3 
comprenden el aditivo. 
 
En una realización adicional, la membrana 2 de la lámina 200 también comprende el aditivo. 
 60 
Debe observarse que las láminas impermeables 100 y 200 descritas anteriormente también se indicarán a 
continuación con el término láminas multicapa. En tales láminas 100, 200, el aditivo se añade en forma de mezcla 
madre a la membrana 2 en una concentración de 2-3 % durante el proceso de extrusión de la misma membrana 2. 
 
Una tercera realización de la lámina de impermeabilización 300 se describe con referencia a la figura 3. Tal lámina 65 
300 comprende una capa de armazón 1 hecha de material fibroso y una capa de membrana impermeable 22 

E12726188
21-08-2018ES 2 684 523 T3

 



5 

obtenida por extensión superficial sobre la capa de armazón 1 de compuestos que incluye, por ejemplo, resinas 
acrílicas, resinas de poliuretano o mezclas de otros polímeros y compuestos minerales. 
 
La capa de armazón 1 está fabricada de un material seleccionado entre el grupo que consiste en: un tejido no tejido 
sintético o tejido sintético, tal como, por ejemplo, polipropileno, poliéster, polietileno; un tejido no tejido compuesto 5 
sintético o un tejido compuesto sintético; un tejido no tejido natural o tejido natural, fibra de vidrio. 
 
En una realización preferida de la lámina de impermeabilización 300, los compuestos a base de poliuretano o resina 
acrílica incluyen el aditivo HEALTHGUARD® mencionado anteriormente que tiene propiedades antibacterianas, 
antimicóticas, antifúngicas (y antialgas) y antiinsectos. En particular, dicho aditivo se añade en este caso en forma 10 
líquida al compuesto a base de resina acrílica en la etapa de mezclado de tales compuestos a una concentración de 
2-3 %. A continuación, los compuestos de resina que incluyen el aditivo se extienden sobre la capa de armazón 1 
para obtener la lámina 300. El aditivo también se puede añadir al armazón 1, de forma análoga a lo que se ha 
descrito anteriormente, o puede estar presente tanto en los compuestos y en el armazón 1. 
 15 
Tal lámina impermeable 300 también se indicará a continuación con el término lámina de recubrimiento. 
 
Con referencia a la figura 6, en una cuarta realización, una lámina de impermeabilización multicapa 700 de la 
invención comprende una primera capa de armazón 701 hecha de material fibroso análoga a la descrita en 
referencia a la lámina 100 de la figura 1 intercalada entre dos capas 702 de membrana impermeable que comprende 20 
una mezcla a base de betún, polímeros y una carga. Tal lámina multicapa 700 también comprende segundas capas 
de armazón 703, en particular dos capas, cada una de las cuales está conectada a una de las capas de membrana 
702 mencionadas anteriormente a lo largo de toda la superficie. De esta manera, cada capa de membrana de betún 
702 se intercala entre la primera capa de armazón 701 y una de las segundas capas de armazón 703 mencionadas 
anteriormente. 25 
 
Tales segundas capas 703 de armazón se fabrican a partir de un material seleccionado entre el grupo que consiste 
en: un tejido no tejido sintético o tejido sintético, tal como, por ejemplo, polipropileno, poliéster, polietileno; un tejido 
no tejido compuesto sintético o un tejido compuesto sintético; un tejido no tejido natural o un tejido natural; una 
película de plástico. Generalmente, cada una de las segundas capas de armazón 703 es más ligera que la primera 30 
capa de armazón 701 y, junto con la primera capa 701, funciona aumentando la resistencia mecánica a la 
extracción, al aplastamiento y a la tracción de la lámina multicapa 700. Dichas segundas capas de armazón 703 son 
capas de acabado exteriores de la lámina 700. 
 
En una realización preferente de la lámina multicapa 700, las segundas capas de armazón 703 comprenden el 35 
aditivo. 
 
En otra realización, las membranas de impermeabilización 702 fabricadas a partir de una mezcla bituminosa 
comprenden el aditivo HEALTHGUARD®. En aún otra realización, tanto las membranas 702 como las segundas 
capas de armazón 703 comprenden el aditivo. 40 
 
Con referencia a la figura 4, es posible describir, por ejemplo, una de las estructuras posibles de un techo 400 de un 
edificio que comprende las láminas impermeables de la invención. 
 
Tal techo 400 comprende una estructura principal para soportar el propio techo que incluye una pluralidad de vigas 45 
401 que son paralelas entre sí y están dispuestas inclinadas hacia abajo. Dichas vigas 401 se fabrican, por ejemplo, 
de madera, cemento u otros materiales. Las vigas 401 tienen un tablero 402 en la parte superior, por ejemplo, hecho 
de madera, hecho a través de uniones macho-hembra adecuadas, fijado a las propias vigas 401. 
 
Sobre el tablero 402 hay una capa aislante térmica 403 fabricada, por ejemplo, mediante aislantes sintéticos 50 
(paneles hechos de poliuretano, poliestireno expandido extruido, poliestireno expandido sintetizado, etc.), aislantes 
fibrosos minerales (por ejemplo lana de vidrio, lana de roca), aislantes fibrosos naturales (por ejemplo, fibra de 
madera, cáñamo, corcho, etc.). 
 
Además, el techo 400 comprende un bastidor debajo de la teja 404 que incluye una pluralidad de listones que 55 
forman una rejilla para soportar una cubierta del techo 405. Tal cubierta comprende las tejas o losas. 
 
Debe observarse que el bastidor 404 debajo de la teja, junto con la capa aislante térmica 403, define un espacio de 
ventilación debajo de la teja adecuado para recibir una de las láminas impermeables multicapa 100, 200 o la lámina 
de recubrimiento 300 de la presente invención. En particular, dicha lámina 100 o 200 o lámina de recubrimiento 300 60 
se coloca encima de la capa aislante térmica 403. 
 
Preferentemente, las láminas impermeables multicapa 100, 200 o la lámina de recubrimiento 300 recibida en el 
espacio de ventilación son permeables al vapor de agua, es decir, son transpirables. 
 65 
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Además, el techo 400 comprende una lámina de impermeabilización 600 adicional intercalada entre el tablero 402 y 
la capa aislante térmica 403. Tal lámina adicional 600 es estructuralmente análoga a una de las láminas multicapa 
100, 200 mencionadas anteriormente, pero posee características de permeabilidad al vapor de agua que son 
diferentes de la última. Por ejemplo, dicha lámina adicional 600 puede ser solo parcialmente permeable al vapor de 
agua (lámina de bloques) o sustancialmente impermeable al vapor (lámina de barrera) o una lámina variable de Sd. 5 
 
Ventajosamente, dicha lámina adicional 600 también puede comprender el aditivo mencionado anteriormente que 
tiene propiedades antibacterianas, antimicóticos, antifúngicas, antialgas y antiinsectos. 
 
Con referencia a la figura 5, es posible describir, por ejemplo, una de las posibles estructuras estratificadas de una 10 
pared 500 de un edificio que comprende las láminas impermeables de la invención. 
 
Tal pared 500 comprende una pared principal 501, por ejemplo una pared de mampostería. Procediendo desde el 
interior hacia el exterior del edificio, la pared principal 501 está recubierta por una capa aislante térmica 502 
fabricada, por ejemplo, mediante aislantes sintéticos (paneles hechos de poliuretano, poliestireno expandido 15 
extruido, poliestireno expandido sintetizado, etc.), aislantes fibrosos minerales (por ejemplo, lana de vidrio, lana de 
roca), aislantes fibrosos naturales (por ejemplo, fibra de madera, cáñamo, corcho, etc.). 
 
La pared 500 comprende un bastidor respectivo formado a partir de una pluralidad de listones o perfiles 503 que son 
paralelos entre sí adecuados para definir una cámara de ventilación o hueco 505 de la pared 500 entre la capa 20 
aislante 502 y una capa de acabado exterior 504. Tal capa de acabado exterior 504 se fabrica, por ejemplo, con 
lamas, listones de madera, losas o de metal, o después del hueco puede haber una capa de mampostería de capa 
adicional. 
 
Debe observarse que la cámara de ventilación 505 mencionada anteriormente es adecuada para recibir una de las 25 
láminas impermeables de la invención, por ejemplo, una lámina multicapa 100, 200 o la lámina de recubrimiento 
300. En particular, tales láminas 100, 200, 300 están dispuestas en la cámara 505 para adherirse sustancialmente a 
la capa aislante térmica 502. 
 
Preferentemente, las láminas impermeables 100, 200, 300 recibidas en la cámara de ventilación de la pared 500 son 30 
permeables al vapor de agua, es decir, son láminas transpirables. 
 
Además, la pared 500 comprende una lámina de impermeabilización 600 respectiva adicional, análoga a la descrita 
anteriormente con referencia a la figura 4, y dispuesta en un hueco de la misma pared formado entre la pared 
principal 501 y la capa aislante térmica 502. Tal lámina 600 adicional es, por ejemplo, una lámina de bloques de 35 
vapor o una lámina de barrera al vapor o una lámina variable de Sd. Ventajosamente, la lámina 600 adicional 
también puede comprender el aditivo que tiene propiedades antibacterianas, antimicóticas y antiinsectos. 
 
Con referencia a las figuras 4 y 5, como alternativa a la solución en la que las capas aislantes 403 y 502 están 
recubiertas mediante una de las láminas multicapa 100, 200 o a través de la lámina de recubrimiento 300, es posible 40 
prever la sustitución de dichas capas aislantes 403, 502 recubiertas con un único panel aislante que comprende una 
capa de soporte, una capa aislante (por ejemplo, un aislante mineral) y una lámina multicapa 100, 200 o también 
una lámina de recubrimiento 300 sujeta entre sí para formar una única estructura apilada compleja. Las láminas 
multicapa 100, 200 o el recubrimiento 300 comprendidos en la estructura del panel aislante son adecuadas para 
impermeabilizar dicho panel. En un panel aislante de este tipo, el aditivo HEALTHGUARD® está asociado con las 45 
láminas multicapa 100, 200 mencionadas anteriormente o la lámina de recubrimiento 300 de la estructura compleja. 
 
Las láminas 100, 200, 300, 600, 700 de la presente invención tienen numerosas ventajas. 
 
De hecho, tales láminas 100, 200, 300, 600, 700 tratadas con el aditivo HEALTHGUARD® permiten reducir y, en el 50 
límite, eliminar los microorganismos que se acumulan en las buhardillas o en los huecos de las paredes de los 
edificios. Además, el uso de las láminas de la invención también permite reducir el alimento que sostiene dichos 
microorganismos, reduciendo, por ejemplo, la proliferación de bacterias, algas y hongos. 
 
Además, las láminas 100, 200, 300, 600, 700 realizan una función de fuerte repelencia para insectos, como por 55 
ejemplo, mosquitos, abejas y avispas. En particular, el recubrimiento de la lámina 300 tratado con el aditivo puede, 
ventajosamente, usarse en estructuras de mampostería con pared ventilada, y reduce la anidación indeseada de 
tales insectos. 
 
El solicitante ha observado que las láminas multicapa 100, 200, 600, 700 y la lámina de recubrimiento 300 tratadas 60 
con aditivo y utilizadas en los espacios de ventilación debajo de la teja limitan el desarrollo de colonias de insectos 
en dichos espacios. De esta forma, se evita el fenómeno de bioincrustación y se ralentiza la descomposición de las 
vigas y de las estructuras de madera del techo, así como la degradación de las estructuras de cemento con respecto 
al techo. Por lo tanto, las láminas mencionadas anteriormente conservan la estructura del edificio y contribuyen a la 
salubridad del edificio en sí. 65 
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Además, ventajosamente, el tratamiento de las láminas 100, 200, 300, 600, 700 con el aditivo no se elimina por 
lavado después del contacto con los agentes atmosféricos, y, por lo tanto, es permanente. De hecho, se ha llevado a 
cabo un estudio experimental para verificar el efecto repelente en insectos de prueba mediante tejidos hechos de 
material polimérico, por ejemplo poliéster, impregnado con el aditivo HEALTHGUARD® en forma de mezcla madre. 
Tal estudio examinó cuatro muestras de tejido impregnado: la primera muestra no se lavó, la segunda muestra se 5 
sometió a diez lavados, la tercera a veinte lavados y la cuarta a treinta lavados. Además, como control se utilizó una 
quinta muestra de tejido que no estaba impregnado. Al analizar los efectos de la repelencia en los insectos de las 
cuatro muestras mencionadas anteriormente en un período de examen de veinticuatro horas, se descubrió que los 
tejidos impregnados que se lavaron eran capaces de eliminar todos los insectos de prueba (100 % de eficiencia) 
durante el período de examen de la misma manera que el primer tejido que no se lavó. Por el contrario, el quinto 10 
tejido de muestra no realizó sustancialmente ningún efecto repelente. 
 
El solicitante ha descubierto, sorprendentemente, que, entre las diversas sustancias o insecticidas presentes en el 
mercado, el aditivo seleccionado tiene la ventaja de mantener los efectos de la repelencia de insectos 
sustancialmente sin cambios a pesar de la acción de lavado de la lluvia o la nieve. Sin estar ligados a una teoría 15 
particular, se cree que esto se debe tanto a la capacidad de unirse de forma estable a las fibras del material en el 
que está impregnado, como al proceso utilizado para incorporarlo en la lámina, que prevé el uso de una mezcla 
maestra y la inclusión en la etapa de extrusión. 
 
Las láminas 100, 200, 300, 600, 700 no son perjudiciales para la salud o el medio ambiente, ya que tales láminas 20 
impiden la liberación de sustancias nocivas. De hecho, el aditivo utilizado para tratar las láminas mencionadas 
anteriormente es un producto orgánico biodegradable al 98 % que no es volátil y no tiene rastros de metales. 
Además, las láminas 100, 200, 300, 600, 700 que comprenden el aditivo son analérgicas tanto para el hombre como 
para los animales domésticos y son resistentes a los rayos ultravioleta (UV). 
 25 
Además, el tratamiento con el aditivo mantiene las otras propiedades especiales de las láminas sustancialmente sin 
cambios, en relación con la transmisión de vapor de agua, la impermeabilidad, la resistencia mecánica a la 
extracción, el aplastamiento y la tracción. 
 
Un experto en la técnica puede aportar modificaciones, adaptaciones y reemplazos de elementos con otros 30 
funcionalmente equivalentes a las realizaciones de una lámina para impermeabilizar paredes y buhardillas de 
edificios descritos anteriormente, con el fin de satisfacer los requisitos contingentes, sin apartarse del alcance de las 
siguientes reivindicaciones. Cada una de las características descritas como pertenecientes a una posible realización 
puede realizarse independientemente de las otras realizaciones descritas. 
 35 
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REIVINDICACIONES 
 
1. Lámina (100; 200; 300; 600; 700) para impermeabilizar paredes y buhardillas de edificios, que comprende: 
 

- una capa de armazón (1; 701) hecha de material fibroso; 5 
- una membrana impermeable (2; 22; 702), estando dicha capa de armazón y dicha membrana unidas entre sí a 
lo largo de toda su superficie; 
- un aditivo que tiene propiedades antibacterianas, antimicóticas, antifúngicas y antiinsectos, 
 

en la que al menos una de dicha capa de armazón (1; 701) y dicha membrana (2; 22; 702) comprende el aditivo, 10 
caracterizada por que dicho aditivo es una mezcla que comprende: 

 
- amonio cuaternario 
- derivados de isotiazolona, 
- permetrina. 15 

 
2. Lámina (100; 200; 300; 600; 700) de acuerdo con la reivindicación 1, en la que dicha membrana impermeable (2; 
22; 702) también es impermeable al vapor de agua, o permeable al vapor o tiene valores de Sd variables como se 
describe en la memoria descriptiva de la solicitud. 
 20 
3. Lámina (200, 600) de acuerdo con la reivindicación 1, que comprende otra capa de armazón (3) hecha de material 
fibroso, estando dicha membrana (2) intercalada entre dicha capa de armazón (1) y la capa de armazón adicional. 
 
4. Lámina (200, 600) de acuerdo con la reivindicación 3, en la que dicha capa de armazón (3) adicional comprende 
el aditivo. 25 
 
5. Lámina (200, 600) de acuerdo con la reivindicación 3, en la que tanto la capa de armazón (1) como la capa de 
armazón (3) adicional y también la membrana (2) comprenden el aditivo. 
 
6. Lámina (100; 200; 300; 600; 700) de acuerdo con la reivindicación 1, en la que dicha capa de armazón (1; 701) 30 
está fabricada a partir de un material seleccionado entre el grupo que consiste en: 
 

- un tejido no tejido sintético o tejido sintético, tal como, por ejemplo, polipropileno, poliéster, polietileno; 
- fibra de vidrio; 
- un tejido no tejido compuesto sintético o un tejido compuesto sintético; 35 
- un tejido no tejido natural o tejido natural. 

 
7. Lámina (100; 200; 300; 600) de acuerdo con la reivindicación 1, en la que dicha membrana (2; 22) está fabricada 
de un material seleccionado entre el grupo que consiste en: 
 40 

- polipropileno; 
- polietileno; 
- poliéster; 
- poliuretano; 
- compuesto a base de resina acrílica; 45 
- compuesto a base de resina de poliuretano; 
- recubrimientos minerales; 
- otros polímeros. 

 
8. Lámina (200; 600) de acuerdo con la reivindicación 3, en la que dicha capa de armazón (3) adicional está 50 
fabricada a partir de un material seleccionado entre el grupo que consiste en: 
 

- un tejido no tejido sintético o tejido sintético, tal como, por ejemplo, polipropileno, poliéster, polietileno; 
- fibra de vidrio; 
- un tejido no tejido compuesto sintético o un tejido compuesto sintético; 55 
- un tejido no tejido natural o tejido natural. 

 
9. Lámina (200) de acuerdo con la reivindicación 3, que comprende además una red de refuerzo intercalada entre 
una de dicha capa (1) y una capa de armazón (3) adicional y la membrana (2). 
 60 
10. Procedimiento para fabricar una lámina (100; 200; 300; 600; 700) para impermeabilizar paredes y buhardillas de 
edificios, que comprende las etapas de: 
 

- fabricar una capa de armazón (1, 3, 701, 703) de dicha lámina a partir de un material polimérico, que 
comprende las etapas de: 65 
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- mezclar, dentro de una extrusora, dicho material polimérico puro con una mezcla maestra de dicho 
material  

 
en la que se dispersa un aditivo que tiene propiedades antibacterianas, antimicóticas, antifúngicas y 
antiinsectos, siendo dicho aditivo una mezcla que comprende amonio cuaternario, derivados de isotiazolona y 5 
permetrina,  
 

- extruir filamentos del material polimérico obtenido mezclando el material polimérico puro con la mezcla 
maestra; 
- tejer dichos filamentos para formar dicha capa de armazón tejida (1, 3, 701, 703) o trabajarlos para 10 
hacer dicha capa de armazón de tejido no tejido; 

 
- fabricar una membrana impermeable (2; 22; 702); 
- conectar juntas dicha capa de armazón (1; 701) y dicha membrana (2; 22; 702) a lo largo de toda su superficie. 

 15 
11. Procedimiento para fabricar una lámina (100; 200; 300; 600; 700) de acuerdo con la reivindicación 10, en el que 
dicho aditivo se incorpora en dichos filamentos a una concentración de 2-3 %. 
 
12. Procedimiento para fabricar una lámina (300) de acuerdo con la reivindicación 10, en el que dicha etapa de 
fabricación de la membrana (22) comprende las etapas de: 20 
 

- mezclar el aditivo a una concentración de 2-3 % con compuestos a base de resina acrílica, mezclas de 
polímeros o compuestos minerales para obtener una primera mezcla; 
- extender dicha primera mezcla sobre dicha capa de armazón (1). 

 25 
13. Procedimiento para fabricar una lámina (100, 200, 600) de acuerdo con la reivindicación 10, en el que dicha 
etapa de fabricación de la membrana (2) comprende las etapas de: 
 

- mezclar, dentro de una extrusora, un primer material polimérico puro con una mezcla maestra de dicho primer 
material en el que se dispersa el aditivo que tiene propiedades antibacterianas, antimicóticas, antifúngicas y 30 
antiinsectos, 
- extruir la membrana (2) en la que se incorpora el aditivo a una concentración del 2-3 %. 

 
14. Techo (400) de un edificio que comprende: 
 35 

- una estructura principal para soportar el techo (401, 402); 
- una capa aislante térmica (403) dispuesta sobre dicha estructura de soporte principal; 
- un bastidor debajo de la teja (404) provisto encima de la capa aislante y adaptado para sostener una cubierta 
del techo (405); 
- al menos una lámina de impermeabilización (100; 200; 300; 600) de acuerdo con la reivindicación 1. 40 

 
15. Pared (500) de un edificio, que comprende: 
 

- una pared principal (501); 
- una capa aislante térmica (502) para recubrir dicha pared principal; 45 
- un bastidor respectivo (503) intercalado entre dicha capa aislante (502) y una capa externa (504) de la pared; 
- al menos una lámina de impermeabilización (100; 200; 300; 600) de acuerdo con la reivindicación 1. 

 
16. Panel aislante que comprende: 
 50 

- una capa de soporte; 
- una capa aislante, 
- una lámina de impermeabilización de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones 1-9, 
 

sujetada una a otra para formar una única estructura apilada. 55 
 
17. Lámina (700) de acuerdo con la reivindicación 1, que comprende una primera capa de armazón (703), estando 
dicha membrana (702) intercalada entre dicha capa de armazón (701) y la primera capa de armazón (703). 
 
18. Lámina (700) de acuerdo con la reivindicación 17, en la que dicha primera capa de armazón (703) comprende el 60 
aditivo. 
 
19. Lámina de acuerdo con la reivindicación 1, en la que dicha membrana de impermeabilización está fabricada con 
una mezcla que comprende: betún, polímeros, una carga y dicho aditivo que tiene propiedades antibacterianas, 
antimicóticas y antiinsectos. 65 
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