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@Resumen:

La caja de la presente invenciéon parte de una
estructura tubular de tipo prismatico-octogonal que se
inserta en un fondo formado de manera novedosa por
dos elementos iguales, que al superponerse en forma
cruzada con un elemento permiten bloquear el fondo
por medio de contra presién. La caja puede ser
transportada facilmente , ya que el fondo se puede
replegar sobre el centro del fondo haciendo que toda
la estructura se repliege hacia adentro, de esta forma
no es necesario montar la estructura completa cada
vez que se transporte, ya que bastaria con desplegar
nuevamente la caja por el centro del fondo cuando se
requiera, obteniendo asi la caja completa.
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DESCRIPCION

CAJA OCTOGONAL DE FONDO AUTOMATICO

OBJETO DE LA INVENCION

La caja de la presente invencion es una solucion de embalaje de alto rendimiento para el
transporte y el almacenamiento de material voluminoso, como pueden ser los productos
granulados, en polvo, etc. La caja de la presente invencion parte de una estructura tubular
de tipo prismatico-octogonal que se inserta en un fondo formado de manera novedosa por
dos elementos iguales, que al superponerse en forma cruzada con un elemento permiten

bloguear el fondo por medio de contra presion.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Las cajas hechas de cartdon ondulado y/o materiales compuestos, son usadas ampliamente
en el sector de la fruta y la verdura y en otros sectores no alimentarios pero sufren de una
serie de inconvenientes relacionados, en general, con el hecho de que el proceso de
produccion requiere cantidades considerables de materia prima con grandes cantidades de
carton que es desechado como residuo con el fin de producir las esquinas reforzadas,
especialmente en las caras de los lados menores o las caras de los lados mayores de la

caja.

Esto conduce, a menudo, a la fabricacion de cajas sin elementos de soporte horizontal o
lateral, conocidos en el sector como "pavimentos", o a la fabricacion de cajas con bordes
laterales con una altura uniforme con el fin de evitar un gasto considerable de carton y/u

otros materiales compuestos.

Otro Inconveniente es que una caja hecha de carton y/o materiales compuestos es

suministrada a menudo como una matriz plana la cual es dificil de montar.

Por las mismas razones, las cajas de carton y/o material compuesto del tipo conocido que
ya estan montadas son dificiles de desplegar y volver a su estado plano necesario para
facilitar el almacenamiento en la preparacion para la reutilizacion o para operaciones de

reciclado o para la destruccion previa a la eliminacion como residuo.
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El documento de patente francesa FR-A-2236738 divulga un caja de carton de una sola
pieza conformado a partir de una matriz que tiene un panel de fondo, paneles de pared
laterales y extremos, paneles conectores de esquina que intersecan bordes de los cuales
estan fijados, respectivamente, a un panel de pared lateral y extrema, un panel de bloqueo
unido a, al menos, uno de los paneles conectores en cada uno de los extremos del caja de
carton y, opcionalmente, uno o mas paneles superiores. Los paneles conectores tienen una
linea de plegado diagonal que divide el panel en una primera seccion de refuerzo triangular
fijlada a un panel de pared extrema y una segunda seccion de refuerzo triangular fijada a un
panel de pared lateral. El panel de bloqueo esta unido a la segunda seccion triangular del
panel conector. En la caja de carton montaje, las secciones triangulares de cada panel
conector estan plegadas en contacto frontal y dispuestas por el exterior del panel de pared
extrema con la primera seccion triangular emparedada entre el panel de pared extrema y la
segunda seccion triangular. El panel de bloqueo se extiende sobre el borde superior de la
primera seccion triangular y el panel de pared extrema en el interior de la caja de carton en
donde es fijado en contacto frontal con la superficie interna del panel de pared extremo para

mantener la caja de cartén en la posicién montada.

La solicitud de modelo de utilidad U201500584 revela una caja que presenta una
configuracion prismatica de contorno octogonal con dos caras mayores, dos caras menores,
alternadas con las anteriores y otras cuatro caras de menor amplitud, formando lo que
puede considerarse como cuatro chaflanes entre las caras menores y las caras mayores. A
partir de este contorno octogonal, la caja presenta, en correspondencia con uno de sus
bordes, unas lineas de corte y doblez que permiten formar el fondo, ,ya que la caja en
cuestion esta prevista para ser dispuesta sobre un palet o una superficie que actuara como
parte del fondo de la misma, presentando en ese fondo dos alas laterales mayores, y otras
dos menores, estas ultimas con una linea de corte intermedia y central que se deriva en dos
lineas de corte oblicuas, formando un contorno trapecial de refuerzo del fondo propiamente
dicho, a la vez que las extensiones mayores anteriormente comentadas, presentan unas
lineas de pliegue oblicuas, formando triangulos que quedan, en un caso adosados a la cara
interna de los sectores de menor amplitud, y en otro caso por la cara externa de estos. La
caja se obtiene a partir del desarrollo de una lamina rectangular de cartén con lineas de
doblez transversales para delimitar sectores que van a formar ocho caras que definen la

superficie lateral de la caja, presentando este un contorno octogonal, definiéndose dos
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sectores (1) o paredes mayores, dos sectores o paredes intermedias (2) alternados con los
anteriores, y entre ambos sectores (1) Y (2) cuatro sectores menores (3) determinantes de

chaflanes que conforman el contorno octogonal de la caja propiamente dicha.

La solicitud de modelo de utilidad U200900797 parte de los octavines convencionales,
concretamente de dos octavines y consiste en la incorporacion a la caja de un cuerpo
tubular, prismatico-octogonal, que se enchufa por su extremidad inferior en el octavin
asimismo inferior y que se cierra de analoga manera por su extremidad superior con la
colaboracion del segundo octavin, en funciones de tapa. El fondo de esta caja se forma por
una pieza de carton la cual presenta una pluralidad de cortes que forman solapas y que al
ser plegadas de forma vertical permiten generar una cavidad donde se inserta el cuerpo
tubular prismatico-octogonal. Uno de los problemas que genera este tipo de caja es que se
pierde gran cantidad de material en la fabricacion del fondo debido a los cortes realizados en
la estructura que da origen al fondo, ademas de que cada vez que se transporte es

necesario volver a montar toda la estructura.

La caja de la presente invencion presenta la novedad que su fondo se encuentra formado
por dos elementos iguales que al superponerse en forma cruzada permiten bloquear el
fondo por medio de contra presién. Al superponer en forma cruzada las dos estructuras
similares, los lados permiten ser plegados hacia abajo fortaleciendo el fondo y evitando que
al introducir la estructura tipo cinturon, este se repliege sobre si misma obteniendo una caja
de alta resistencia, que no requiere elementos adicionales para conseguir soportar los
esfuerzos laterales a los que se ven sometidas sus paredes cuando se carga de productos
tales como, melones, patatas, etc., independientemente del proceso de auto-montaje de la
caja en cuestion, por lo que se obtiene una caja que queda reforzada para reducir el pandeo
lateral o flexion provocada por el producto contenido, solventando asi los problemas e

inconvenientes que presentan las cajas convencionales de este tipo.

La caja puede ser transportada facilmente , ya que el fondo se puede replegar sobre el
centro del fondo haciendo que toda la estructura se repliege hacia adentro, de esta forma no
es necesario montar la estructura completa cada vez que se transporte, ya que bastaria con
desplegar nuevamente la caja por el centro del fondo (50) cuando se requiera obteniendo

asi la caja, de esta forma la caja al almacenar y transportar ocupa el menor espacio posible.
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La caja de la presente invencion es una solucion de embalaje de alto rendimiento para el
transporte y el almacenamiento de material voluminoso, como pueden ser los productos
granulados, en polvo o sueltos, la caja es fabricada con cartéon ondulado de alto rendimiento
y puede montarse manualmente, ademas es una alternativa rentable y ecologica a los
cajones de madera o metal. EI material ligero pero de alto rendimiento disminuye el peso de

la carga, reduciendo los costes.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcion que se esta realizando y con el objeto de ayudar a una
mejor comprension de las caracteristicas del invento, de acuerdo con un ejemplo preferente
de la realizacion practica del mismo, se acompafa como parte integrante de dicha
descripcion, un juego de dibujos en donde con caracter ilustrativo y no limitativo, se ha

representado lo siguiente:

Figura 1.- muestra una vista en plano del elemento (1).

Figura 2.- muestra una vista de la caja donde se muestra la forma del fondo.

Figura 3.- muestra una vista de la caja en elevacion.

Figura 4.- muestra una vista donde se puede apreciar las etapas, a, b, c, d, e para la

formacion del cuerpo central (2).

Figura 5.- muestra una vista del cuerpo central (2) y de los dos elementos iguales cruzados

(1) para formar la caja.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La caja de la presente invencion es una solucion de embalaje de alto rendimiento para el
transporte y el almacenamiento de material voluminoso, ademas no requiere elementos
adicionales para conseguir soportar los esfuerzos laterales a los que se ven sometidas sus

paredes cuando se carga de productos tales como, melones, patatas, etc.



10

15

20

25

30

ES 2 684 869 Al

El fondo de la caja de se forma a partir de dos elementos (1) idénticos en forma de semi-
barquilla y son pegados en dos lugares sobre el perimetro exterior del cuerpo central
octogonal con la ayuda de solapas. Cada uno de estos componentes esta equipado con un
sistema de fuelle que permite replegarse al interior con el fin de limitar el espacio. El montaje
cruzado de estos 2 elementos permite garantizar cuadrar el conjunto y el mantenimiento del

fondo por un sistema de contra presion.

Al superponer en forma cruzada los dos elementos (1) similares, los lados (7) permiten ser
plegados hacia abajo fortaleciendo el fondo y evitando que al introducir el cuerpo central (2),
este se repliege sobre si mismo.Este conjunto permite al usuario cuando despliega el

cinturdén, de formar automaticamente el fondo sin componente adicional.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

La caja de la presente realizacion se forma a partir de la unién de dos elementos (1) iguales
que forman el fondo y que tienen la forma como se aprecia en la figura 1 y la inserccion de
un cuerpo central (2) de forma prismatico-octogonal que se inserta en el resultado de
superponer de manera cruzada el elemento (1) con otro similar. Los elementos (1) que
forman el fondo gracias al angulo entre las solapa (10) y la solapa (20) permiten que estas
se plegen hacia adentro sobre las lineas de plegado (3) y (4) . Cada elemento (1) que
permiten formar el fondo de la caja presentan en la zona de acople, la interseccion de dos
extremos curvos (8) y (9) cuya forma de curva eliptica permiten que el elemento (8) se
monte sobre el elemento (9) en el punto (60 ) y por tanto al acoplarse con otro elemento (1)

se fijen de una manera resistente al formar el fondo de la caja.

Las solapas (30) y (40) son imagenes simétricas iguales con respecto a un eje que pase por
el punto de unidn entre las solapas (10) y (20) y se plegan hacia adentro sobre las lineas (5)
y (6). Cuando las solapas se plegan hacia arriba a través de las lineas de plegado (3), (4),
(5) y (6) formando angulos de 90 grados con respecto al plano inferior se generan 4 planos
verticales adyacentes formados por medio de las solapas (10), (20), (30) y (40) siendo la
altura de estos planos verticales delas mismas dimensiones que la anchura de dichas
solapas. El punto de union de los lados extremos (8) y (9) producen un punto central (50)

que al superponerse en forma cruzada con un segundo elemento (1) permiten formar el

fondo de la caja, ya que este se bloquea por medio de contra presion. Al superponer en
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forma cruzada los dos elementos (1) similares, los lados (7) y (7’) permiten ser plegados
hacia abajo fortaleciendo el fondo y evitando que al introducir el cuerpo central (2), este se

repliege sobre si mismo.

El cuerpo central (2) se forma a partir de una lamina de cartéon abierta originalmente y
plegada en forma de paralelepipedo rectangular , donde uno de los extremos superiores se
plega en forma diagonal, (a) formando una estructura tubular prismatica (b) la cual permite
plegarse completamente (c) generando una serie de pre- plieges de seis lados (d) y (e), tal y

como se puede apreciar en la figura 4.

Al extender el cuerpo central (2) por medio de los pliegues se obtiene una estructura de 8
lados que se inserta en el fondo de la estructura inicialmente desarrollada coincidiendo cada
lado con el lado del fondo, luego se pegan las solapas con el cuerpo central y se forma la
caja octagonal, esto se puede apreciar en la figura 4, donde se muestran las etapas a, b, c,

d, e para la formacion del cuerpo central (2).

La caja puede ser transportada facilmente , ya que el fondo se puede replegar sobre el
centro del fondo (50) haciendo que toda la estructura se repliege hacia adentro, de esta
forma no es necesario montar la estructura completa cada vez que se transporte, ya que
bastaria con desplegar nuevamente la caja por el centro del fondo (50) cuando se requiera
obteniendo asi la caja completa, de esta forma la caja al almacenar y transportar ocupa el

menor espacio posible.

La caja de la presente invencion es una solucion de embalaje de alto rendimiento para el
transporte y el almacenamiento de material voluminoso, como pueden ser los productos
granulados, en polvo o sueltos, la caja es fabricada con carton ondulado de alto rendimiento
y puede montarse manualmente, ademas es una alternativa rentable y ecolodgica a los
cajones de madera o metal. El material ligero pero de alto rendimiento disminuye el peso de

la carga, reduciendo los costes.
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REIVINDICACIONES

1.-Caja octogonal de fondo automatico que se forma con un cuerpo central (2) de forma
prismatico-octogonal insertado sobre un fondo previamente establecido que se
caracteriza por que el fondo de la caja se forma por la superposicion cruzada de dos
elementos iguales (1) que comprenden 4 solapas (10), (20), (30) y (40), donde la solapa
(10) y la solapa (20) forman un angulo y se pliegan hacia adentro en angulo de 90 grados
sobre las lineas de plegado (3) y (4) y la solapa (30) y la solapa (40) son imagenes
simétricas iguales con respecto a un eje que pase por el punto de unidn entre las solapas
(10) y (20) y se pliegan hacia adentro en angulo de 90 grados sobre las lineas de
plegado (5) y (6) formando planos verticales de altura igual que el ancho de dichas
solapas; dos extremos curvos (8) y (9) cuya forma de curva eliptica permiten que el
elemento (8) se monte sobre el elemento (9) en el punto (60) y cuya interseccion
producen un punto central (50); y lados (7) y (7’) adyacentes a las solapas (30) y (40)

respectivamente.

2. Caja octogonal de fondo automatico segun la reivindicacion 1 que se caracteriza por
que al superponerse en forma cruzada el elemento (1) con un segundo elemento (1)

permiten formar el fondo de la caja por contra presion.

3. Caja octogonal de fondo automatico segun la reivindicacion 1 que se caracteriza por
que la interseccion de dos extremos curvos (8) y (9) tienen forma de curva eliptica
permitendo que el elemento (8) se monte sobre el elemento (9) en el punto (60) y se

acoplen con el otro elemento (1) en el fondo de la caja.

4. Caja octogonal de fondo automatico segun la reivindicacion 1 que se caracteriza por
que al superponer en forma cruzada los dos elementos (1) similares, los lados (7) y (7°)

permiten ser plegados hacia abajo.

5. Caja octogonal de fondo automatico segun la reivindicacién 1 que se caracteriza por

que el punto central (50) permite replegar la caja hacia adentro.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201730534

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 ES 2230182T T3 (MULLER MARTIN) 01.05.2005
D02 ES 2584953 Al (CARTONAJES LANTEGI SL) 30.09.2016
D03 EP 1593607 Al (SMURFIT EUROPA CARTON GMBH 09.11.2005

SMURFIT KAPPA GMBH)
D04 GB 2243596 A (REED PACKAGING LTD) 06.11.1991
D05 GB 2037711 A (WALTON D) 16.07.1980

2. Declaracion motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El objeto de la invencion es una caja octogonal de fondo automatico que se forma con el cuerpo central de forma prismatico-
octogonal insertado sobre un fondo previamente establecido en la que el fondo de la caja se forma por la superposicién
cruzada de dos elementos iguales, que comprenden 4 solapas (10), (20), (30) y (40) donde dos de las solapas (10) y (20)
forman un angulo y se pliegan hacia adentro en angulo de 90 grados sobre las lineas de plegado (3) y (4) y las otras dos
solapas (30) y (40) son imagenes simétricas iguales con respecto a un eje que pase por el punto de unién entre las dos
solapas anteriores (10) y (20) y se pliegan hacia adentro en angulo de 90 grados sobre lineas de plegado (5) y (6) formando
planos verticales de altura igual que el ancho de dichas solapas; dos extremos curvos (8) y (9) cuya forma de curva eliptica
permiten que el elemento (8) se monte sobre el elemento (9) en el punto (60) y cuya interseccién producen un punto central
(50); y lados (7) y (7') adyacentes a las solapas (30) y (40) respectivamente.

El documento DO1 divulga un envase octogonal, que se forma con el cuerpo central (21-28) de forma prismatico-octogonal
insertado sobre un fondo (11-14) previamente establecido en la que el fondo de la caja se forma por la superposicion
cruzada de cuatro elementos (11-14), iguales dos a dos (11-14, 12-13), disefiados para unirse formando dos elementos
iguales (14-13, y 12-11) que comprenden 4 solapas (11t, 11s, 12t, 12s o 13t, 13s, 14t, 14s) donde dos de las solapas (14s o
11s y 14t o 11t) forman un angulo y se pliegan hacia adentro en angulo de 90 grados sobre las lineas de plegado y las otras
dos solapas (13t,12t o 13s,12s) son imagenes simétricas iguales con respecto a un eje (13r-14r o 11r-12r) que pasa por el
punto de union entre las dos solapas anteriores (14s o 11s y 14t 0 11t) y se pliegan hacia adentro en angulo de 90 grados
sobre lineas de plegado formando planos verticales de altura que podria ser igual que el ancho de dichas solapas; dos
extremos curvos (13e-13d y12e-12d) cuya forma de curva eliptica permiten que uno de los dos elementos anteriores (14-13)
se monte sobre el otro elemento (12-11) en un punto (12x, 13x) y cuya interseccién produce un punto central.

El fondo del envase se forma al cruzarse en forma cruzada los dos elementos iguales (14-13, y 12-11) por contrapresion
(columna 4, lineas 47-55).

El envase puede ser replegado hacia adentro por el punto central y acanaladuras (11r-13r) que subdividen los elementos de
la base en dos partes iguales (11a-12ay 11b-12b o 13a-14ay 13b-14b).

La presencia de los lados adyacentes a las solapas, que pueden ser replegados hacia abajo, que se reivindica en la
reivindicacion independiente 1 y que tiene como finalidad técnica el fortalecimiento del fondo de la caja, es una opcion de
disefio carente de actividad inventiva, resultando evidente para un experto en la materia que el aumento de superficie que
resulta ser solapada al constituir el fondo de la caja, repercute en un aumento de la resistencia de este.

En el documento D01 se hace referencia a este efecto (pagina 4 lineas 64-68, pagina 5 lineas 1-7).

Por ello, a la vista del documento D01, las reivindicaciones 1-5 carecen de actividad inventiva.

Los documentos D02-D05 son ejemplos relevantes del estado de la técnica pertinente.
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