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57  Resumen:
Procedimiento de fabricación de un panel aislante
térmico (4) y panel así obtenido que comprende
elaborar un molde (1) con las medidas, geometría y
textura requerida por el panel (4) aislante térmico;
proyectar o verter una capa de mortero u hormigón
reforzada con fibra de vidrio (2); adherir una capa de
poliestireno expandido (3) a la capa proyectada de
mortero u hormigón (2); curar la capa de mortero u
hormigón reforzada con fibra de vidrio (2) hasta que
se produzca la fusión de ésta con la capa de
poliestireno expandido (3); y desmoldear el panel
aislante térmico (4) que comprende la capa de
mortero u hormigón reforzada con fibra de vidrio (2)
fusionada con la capa de poliestireno expandido (3).



 

 

DESCRIPCIÓN 

 

PROCEDIMIENTO DE FABRICACIÓN DE UN PANEL AISLANTE TÉRMICO Y 

PANEL ASÍ OBTENIDO 

 5 

La invención, tal como se indica en el enunciado de la presente memoria descriptiva, 

está referida a un procedimiento de fabricación de un panel para el aislamiento térmico 

en edificios que está compuesto de una lámina de mortero u hormigón reforzado con 

fibra de vidrio a la cual se le adhiere una plancha de poliestireno expandido para su 

utilización como revestimiento de sistemas de aislamiento térmicos exterior e interior en 10 

todo tipo de edificaciones.  

 

CAMPO TÉCNICO DE LA INVENCIÓN 

 

La presente invención se encuadra dentro del sector de la construcción, concretamente, 15 

en el ámbito de la producción de paneles de hormigón o mortero reforzados con fibra 

de vidrio a partir de elementos prefabricados. 

 

ESTADO DE LA TÉCNICA 

 20 

En la actualidad, y con referencia al estado de la técnica, cabe señalar que existen 

materiales y sistemas de aislamiento térmico exterior denominados SATE o EIFS, los 

cuales son ampliamente conocidos y utilizados en el campo de la construcción. Estos 

sistemas se componen, en su mayoría, de un aislamiento de poliestireno expandido o 

lana de roca, el cual se fija a un muro soporte mediante fijaciones mecánicas, químicas 25 

o mixtas. Una vez se tiene fijado el aislamiento al muro soporte, se procede a colocar 

una capa de armadura sobre el aislamiento, que está compuesta de una malla de fibra 

de vidrio en conjunción con un mortero y finalmente se procede a aplicar la capa de 

acabado que consistente en un revoque del color elegido. Todos estos trabajos se 

realizan in situ en la obra y de forma manual.  30 

 

EXPLICACIÓN DE LA INVENCIÓN 

 

Es un objeto de la presente invención un procedimiento de fabricación de un panel 

aislante térmico y el panel así obtenido que consiste en la fabricación de un panel 35 
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compuesto de una lámina de mortero u hormigón reforzada con fibra de vidrio de unos 

5 mm de espesor en conjunción con una plancha de poliestireno expandido con el 

espesor requerido o demandado. Su producción comienza con la proyección o vertido 

de una lámina de mortero u hormigón reforzada con fibra de vidrio de unos 5 mm de 

espesor a la que se adhiere una plancha de poliestireno expandido con el espesor 5 

requerido, obteniendo así en la planta de producción un panel que contiene los 

requisitos térmicos deseados y que puede tener cientos de texturas, tonalidades y 

colores, evitando todos los trabajos en la obra de los sistemas tradiciones de aislamiento 

térmico exterior o interior, pues únicamente se tiene que fijar el panel obtenido al muro 

soporte y sellar las juntas, realizándose estos trabajos en seco, y sin generar, 10 

prácticamente, residuos en la obra.  

 

En un primer aspecto, el objeto de la invención se alcanza con las características 

descritas del procedimiento de la reivindicación 1. Las realizaciones particulares o 

preferidas de la invención se describen en las reivindicaciones dependientes de la 15 

primera reivindicación. Más concretamente, el procedimiento de la invención comprende 

esencialmente las etapas de: elaborar un molde con las medidas, geometría y textura 

requerida por el panel aislante térmico; proyectar o verter una capa de mortero u 

hormigón reforzada con fibra de vidrio; adherir una capa de poliestireno expandido a la 

capa proyectada o vertida de mortero u hormigón; curar la capa de mortero u hormigón 20 

reforzada con fibra de vidrio hasta que se produzca la fusión de ésta con la capa de 

poliestireno expandido; desmoldear el panel aislante térmico que comprende la capa de 

mortero u hormigón reforzada con fibra de vidrio fusionada con la capa de poliestireno 

expandido. 

 25 

En un segundo aspecto de la invención, el objeto de la invención describe un panel 

aislante térmico que se obtiene mediante el procedimiento indicado y que consiste en 

una primera capa de mortero u hormigón reforzada con fibra de vidrio fusionada con una 

segunda capa de poliestireno expandido. Finalmente, se reivindica el uso del panel 

aislante térmico de la invención como aislante térmico externo o interno en edificios. 30 

 

A lo largo de la descripción y las reivindicaciones la palabra «comprende» y sus 

variantes no pretenden excluir otras características técnicas, aditivos, componentes o 

pasos. Para los expertos en la materia, otros objetos, ventajas y características de la 

invención se desprenderán en parte de la descripción y en parte de la práctica de la 35 
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invención. Los siguientes ejemplos y dibujos se proporcionan a modo de ilustración, y 

no se pretende que restrinjan la presente invención. Además, la presente invención 

cubre todas las posibles combinaciones de realizaciones particulares y preferidas aquí 

indicadas. 

 5 

BREVE DESCRIPCIÓN DE LOS DIBUJOS 

 

A continuación, se pasa a describir de manera muy breve una serie de dibujos que 

ayudan a comprender mejor la invención y que se relacionan expresamente con una 

realización de dicha invención que se presenta como un ejemplo no limitativo de ésta. 10 

 

La FIG.1 muestra una vista en perspectiva del molde utilizado para la fabricación 

del panel. 

 

La FIG.2 muestra una vista en perspectiva de la fabricación de la lámina de 15 

mortero u hormigón reforzada con fibra de vidrio sobre el molde (1). 

 

La FIG.3 muestra una vista de la adhesión de la plancha de poliestireno 

expandido sobre la lámina de mortero u hormigón reforzada con fibra de vidrio 

(2). 20 

 

La FIG.4 muestra el panel obtenido tras la adhesión de la plancha de poliestireno 

expandido (3) a la lámina de mortero u hormigón reforzada con fibra de vidrio 

(2). 

 25 

EXPOSICIÓN DE UN MODO DETALLADO DE REALIZACIÓN DE LA INVENCIÓN 

 

Tal y como se puede observar en las figuras adjuntas, la presente invención propone un 

procedimiento de fabricación de un panel para aislamiento exterior térmico compuesto 

de una lámina del mortero u hormigón reforzada con fibra de vidrio (2) -que tiene un 30 

espesor aproximado de 5 mm- en conjunción con una plancha de poliestireno expandido 

(3) de espesor conforme a los requerimientos térmicos y la normativa vigente para 

aislamientos térmicos externos e internos en edificaciones. 

 

El proceso de fabricación de dicho panel consiste en preparar un molde (1) de acuerdo 35 
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con las medidas, geometría y textura requeridas por el panel en cada proyecto concreto. 

Todos los elementos que componen el panel (4) están, lógicamente, calculados para 

ser utilizados con el fin propuesto que es el de revestimiento para aislamiento térmico.  

 

En el molde (1) se colocan unos costeros con la altura de la lámina de mortero u 5 

hormigón reforzada con fibra de vidrio (unos 5 mm) más la altura de la plancha de 

poliestireno expandido (3). Una vez se tiene conformado el molde (1), se procede a la 

aplicación de un producto desmoldeante sobre el molde (1) y posteriormente se realiza 

el proyectado o vertido del mortero u hormigón reforzado con fibra de vidrio sobre el 

molde (1).  10 

 

El proyectado se realiza mediante máquinas que proyectan el mortero a una pistola que 

a su vez corta el haz de fibra de vidrio, proyectando ambos materiales sobre el molde 

para posteriormente compactar el mortero y la fibra con unos rodillos metálicos y unas 

llanas para su compactación y el vertido se realiza mediante el fluido del motero junto 15 

con la fibra de vidrio.  

 

Una vez se ha proyectado y compactado la lámina mortero u hormigón reforzado con 

fibra de vidrio (2) o se ha vertido, se procede a la adhesión de la plancha de poliestireno 

expandido (3) a la lámina de mortero u hormigón reforzado con fibra de vidrio (2) 20 

mediante alineación y presión de ésta sobre la lámina de mortero u hormigón reforzado 

con fibra de vidrio (2) para, posteriormente, dejar curar el mortero u hormigón reforzado 

con fibra de vidrio (2) y que se produzca la fusión entre ambas y así obtener el panel (4) 

objeto de la invención. Lógicamente, una vez ha sido curado el mortero se procederá a 

su desmoldeo, control de calidad y empaquetado para su envío a los clientes. 25 
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REIVINDICACIONES 

 

1.- Un procedimiento de fabricación de un panel aislante térmico (4) que se caracteriza 

porque comprende las etapas de: 

 5 

elaborar un molde (1) con las medidas, geometría y textura requerida por el panel 

(4) aislante térmico; 

 

proyectar o verter una capa de mortero u hormigón reforzada con fibra de vidrio 

(2); 10 

 

adherir una capa de poliestireno expandido (3) a la capa proyectada de mortero 

u hormigón (2); 

 

curar la capa de mortero u hormigón reforzada con fibra de vidrio (2) hasta que 15 

se produzca la fusión de ésta con la capa de poliestireno expandido (3); 

 

desmoldear el panel aislante térmico (4) que comprende la capa de mortero u 

hormigón reforzada con fibra de vidrio (2) fusionada con la capa de 

poliestireno expandido (3). 20 

  

2.- El procedimiento de acuerdo con la reivindicación 1 donde la etapa de proyectar una 

capa de mortero u hormigón reforzada con fibra de vidrio (2) comprende proyectar el 

mortero u hormigón mediante una pistola que a su vez corta el haz de fibra de vidrio, 

proyectando ambos materiales sobre el molde (1) para posteriormente compactar el 25 

mortero y la fibra con unos rodillos metálicos y llanas, o bien, mediante su vertido 

directamente sobre el molde. 

 

3.- El procedimiento de acuerdo con la reivindicación 1 donde la etapa de adherir una 

capa de poliestireno expandido (3) a la capa proyectada o vertida de mortero u hormigón 30 

(2) comprende la alineación y presión de la capa de poliestireno expandido (3) sobre la 

lámina de mortero u hormigón reforzado con fibra de vidrio (2). 

 

4.- Un panel aislante térmico (4) que se obtiene mediante el procedimiento de acuerdo 

con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3 y que consiste en una primera capa de 35 
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mortero u hormigón reforzada con fibra de vidrio (2) fusionada con una segunda capa 

de poliestireno expandido (3). 

 

5.- El panel aislante térmico (4) de la reivindicación 4 donde la primera capa de mortero 

u hormigón reforzada con fibra de vidrio (2) es de un espesor aproximado de 5 mm 5 

mientras que el espesor de la segunda capa de poliestireno expandido (3) es variable y 

dependiente de la aplicación final. 

 

6.- Uso de un panel aislante térmico (4) de acuerdo con una de las reivindicaciones 4 o 

5 como aislante térmico externo en edificios. 10 

 

7.- Uso de un panel aislante térmico (4) de acuerdo con una de las reivindicaciones 4 o 

5 como aislante térmico interno en edificios. 
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