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@Resumen:

Sistema constructivo con bloque polivalente. Se basa
en un bloque hueco aligerado en forma de prisma
cerrado que presenta alvéolos en los cantos y en las
testas (1). Fabricado en dos o varias piezas (paneles).
Estos panales por la cara interior presentan una red
de acanaladuras (1) y en las intersecciones de estas
se encuentran los pilares (3) que tienen forma de
tronco de piramide con un orificio transversal.

Para fabricar el bloque se superponen los paneles por
la cara interior y se rellenan los orificios con algun
aglomerante.

El bloque polivalente esta disefiado para que se
pueda rellenar con materiales aislantes (cerramientos)
o con hormigén y que se pueda colocar armadura
horizontal y vertical. Presenta una junta intermedia
para aislar la cara exterior de la interior.
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DESCRIPCION
Blogue polivalente.
Objeto de la invencion

El blogue polivalente se refiere a un sistema constructivo modular basado en un bloque hueco
aligerado con forma de prisma cerrado con una estructura interna caracteristica.

Sector de latécnica

Ladrillos y bloques prefabricados huecos aligerados destinados al cerramiento de fachadas
interiores, muros, incluso forjados inclinados.

Estado de latécnica

El blogue polivalente es un bloque hueco con forma de prisma recto que presenta alvéolos en
las testas y en los cantos. Recordando a los antiguos ladrillos de tipo “gafas”.

Las alternativas comerciales presentan huecos en una sola direccion como los ladrillos
perforados, termo-arcillas, bloques de hormigén “huecos verticales” y resillas, resillones
“huecos horizontales”.

El bloque de la invencion presenta una sencilla forma de fabricacién por piezas (paneles)
separadas. La estructura abovedada de éstas descansa en los pilares y el sistema de unién a
través de los sistemas transversales permiten que se puedan fabricar bloques de una o varias
camaras aisladas unas de otras, también en el interior del bloque se producen una serie de
conductos intercomunicados entre si. Posibilitando que el interior pueda ser rellenado con
algun tipo de aislante. En el caso de muro podra rellenarse de hormigén colocando la armadura
en horizontal y vertical.

No conozco ningun sistema constructivo que presente las caracteristicas anteriormente
descritas.

Otras invenciones plantean soluciones constructivas como:

ES 1137281 presenta un panel de hormigdén armado con dos placas rectangulares simétricas
con resalte troncocoénicos y armadura de acero integrada por su tronco piano, unidas entre si
por las bases de sus resaltes mediante una resina o pegamento epoxi. Ademas incluye una
lamina metélica o de aluminio a modo de barrera.

ES 1003559U EI blogue de construccion esta constituido por un bloque tripartito, en el que se
establecen tres piezas, dos piezas laterales de hormigdn y una pieza de intermedia de material
aislante preferentemente poliestireno estruiodo (tricamara y huecos verticales) tipo sandwich.

ES 1152434 U Elemento constructivo de hormigdbn multicAmara con geometria con alvéolos de
seccion rectangular con sus extremos redondeados en sus bases y de seccion trapezoidal en
su altura.

ES 237239 Al Sistema constructivo para muros de hormigén armado con encofrado perdido
caracterizado porque se compone de bases metdlica, bases guias y acero corrugado con
roscas machos.
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ES2460840 B2 Adicionalmente es posible construir el bloque en general por medio de la
adhesion o unién de tres sub-blogues de forma prisméatica, superpuestos uno encima del otro.
Puede fabricarse con muchos materiales para otras tantas operaciones.
Descripcién detallada de la invencion
La presente invencion del blogue polivalente consiste en un sistema constructivo modular
basado en un bloque hueco aligerado con forma de prisma cerrado que presenta alvéolos en
los cantos y en las testas. Una red de conductos apoyados en los pilares con taladros
transversales forma el interior del bloque. Fabricado en dos o varias piezas (paneles) por
separado que posteriormente se unen con un método novedoso. Presenta una junta exterior
que permite aislar la cara exterior de la interior. ElI paramento realizado con estos blogues
forma una red de conductos conectados entre si, tanto en vertical como en horizontal.
Dispuestos para que se puedan rellenar bien con materiales aislantes (cerramientos) o como
muero con armadura vertical y horizontal. Los bloques se pueden fabricar artesanalmente o en
un proceso mecanizado, preferentemente con hormigbn aunque no se excluyen otros
materiales.
Descripcién de las figuras
Figura n° 1: Presenta una vista horizontal de la cara interior de un panel.

1- Canal de media cana, 2- Tacones, 3- Pilar, 4- Taladro.
Figura n° 2: Vista vertical de la cara interior de un panel.
Figura n° 3: Paneles superpuestos para formar el bloque. (Taladro n° 4).
Figura n° 4: Bloque estandar y vista de junta interior (n° 5).

Figura n° 5: Detalle de paramentos con vista interior de red de conductos (n°1), junta interna
(n°5), taladro (n°4) y pilar (n°3).

Figura n° 6: Blogue de grandes alvéolos y encuentros.
Figura n° 7: Bloque de tres camaras.
Junta interna (n°5)
Figura n® 8: Vista de un panel para doble camara.
Figura n° 9: Detalle de bloque de esquina.
Vista interior de conductos (n°1) y junta (n°5).
Figura n° 10: Bloque machihembrado.
Figura n° 11: Bloque para zuncho de triple camara.
Figura n° 12: Dovelas para arcos, galenas y tuneles de doble cdmara.
Figura n° 13: Bloque triangular doble camara para cupula.

Tacon (n°7), Taladro (n°4) y Media cana (n°6).
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Figura n° 14: Seccion bloque triangular doble.
Vista de de canto con media cana (n°6) y Seccion de taladro (n°4)
Figura n° 15: Panel base bloque triangular.

Acanaladura (n°1), Relleno de mortero (n°4), Media cana perimetral (n°6) y
Tacoén (n°7).

Figura n° 16: Detalle constructivo se aprecia cerramiento.

Forjado inclinado (n°8), Tensor vertical (n°9), Barra vertical (n°10), Varilla de
esquina horizontal para tensar (n°12) y Anclaje en cimentacion (n°11).

Figura n°® 17: Panel de fachada.
Junta intermedia (n°5), Junta para apoyo de forjado (n°13), Zuncho(n°14).
Modos de realizar la invencion

El presente ejemplo lo cual no pretende ser limitativo de su alcance, en el bloque polivalente el
modelo estandar se compone de dos paneles fabricados por separado. En la Figura n°l se
puede apreciar los alvéolos (1), los pilares (2), los taladros transversales (3), los tacones
laterales (4).

La Figura n°4 se puede apreciar la junta (5) cuya funcién es aislar la cara exterior de la interior
del blogue. Se coloca previamente antes de unir los paneles.

Al fabricarse las piezas por separado antes de unirlas para formar el bloque permite que se le
pueda dar un tratamiento que elimine los puentes térmicos. Posteriormente se superponen los
paneles, se fijan para que no se desplacen y se rellenan los taladros (4) con algun tipo de
material aglomerante que al fraguar proporcione la rigidez y monolitismo a los dos paneles para
formar el bloque Figura (3y 4).

La Figura (5) muestra un ejemplo de colocacion de bloques y la red de conductos interna.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2 685976 Al

REIVINDICACIONES

1. La presente invencion del bloque polivalente se refiere a un sistema constructivo modular,
basado en un bloque hueco aligerado con forma de prisma cerrado que presenta alvéolos en
los cantos y en las testas. Estos por el interior del bloque forman una red de conductos que se
entrecruzan y lo atraviesan en sentido vertical y horizontal. Tiene multiples aplicaciones en el
sector de la construccion.

2. Caracterizado porque se compone de dos paneles (bloque estandar) cuyas caras exteriores
pueden ser vistas o para revestir. Estos paneles por la cara interior presentan una red de
acanaladuras en forma de media cafia que recorren el panel a lo largo y a lo alto, en las
intersecciones de las acanaladuras se encuentran los pilares que tienen forma de tronco de
pirdmide con un orificio transversal cada uno que comunica la cara exterior e interior del panel.
Sigue un patron: una acanaladura, un pilar. Tanto en horizontal como en vertical.

3. Caracterizado porque para formar el blogue se superponen por la cara interior y se rellenan
los orificios transversales con algun tipo de aglomerante que al fraguar proporciona rigidez y
monolitismo a las dos 0 mas piezas.

4. Caracterizado porque los paneles que forman el bloque polivalente tienen un disefio propio.
La cara exterior lisa y la interior abovedada formada por una red de acanaladuras que se apoya
en los pilares y estos con los orificios transversales permiten que el bloque tenga forma de
prisma cerrado, reparte las cargas, aligerandolo de peso, crear la junta para eliminar los
puentes térmicos, la sencillez de fabricacion y que pueda hacerse con multitud de materiales.

5. Caracterizado porque cada uno de los paneles que forma el bloque se pueden imprimar u
adherir por la cara interior con algun tipo de material como por ejemplo caucho, resina, corcho
etc. Con la finalidad de crear una junta que elimine los puentes térmicos y le confiera unas
caracteristicas de aislamiento térmico, acustico, etc., al bloque, segun la finalidad a la que se
destine.

6. Caracterizado porque la sencillez de fabricacion de los paneles para formar el bloque
permite que se pueda formar con multitud de materiales. Los mas apropiados aunque no
limitativos de su alcance son: hormigdn, arcillas, termoarcillas, aglomerado, escayola, etc.

7. Caracterizado porque el bloque esta disefiado para que se pueda rellenar con continuidad y
sin junta, con mortero u hormigdén (muro), o con materiales aislantes como arlita, adobe,
espumas, etc. La red formada una vez constituido el muro cerramiento tiene continuidad de
fraguado sin juntas verticales ni horizontales.

8. Caracterizado porque presenta mas superficie de contacto entre bloques y para recibir el
mortero (testas y cantos) que cualquier otro bloque existente en el mercado. Aproximadamente
un 70%. Debido a que tiene forma de prisma cerrado en todas las caras a excepcion de los
alvéolos. Presenta huecos interiores de un 30%.

9. Caracterizado porque se pueden recibir los bloques con materiales como caucho,
aglomerado de corcho, caucho reciclado, etc. Es posible técnica y econémicamente porque el
bloque presenta més de un 70% de contacto en la zona del tendel y llagas.

10. Caracterizado porque el procedimiento de fabricado més apropiado aunque no es limitativo,
es por moldeo. Por lo tanto no tiene las limitaciones de tamafio y forma de las maquinas
blogueras. Se puede fabricar artesanalmente o incorporarlo a un proceso de mecanizado.
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11. Caracterizado porque los paneles exteriores pueden tener un tratamiento o acabado
especifico segun la finalidad a la que estén destinados. Debido al poco grosor y a la forma
abovedada del panel por el interior y plana por el exterior se puede acabar con un tratamiento
similar al de una baldosa. Tanto si se fabrica con hormigén (proceso de fraguado) o si se
fabrica con arcilla (coccion) o cualquier otro material.

12. Caracterizado porque el blogue polivalente se puede fabricar en varios formatos:

1. Formato de una camara: puede ser el estandar o el de grandes alvéolos para utilizarlo
para encofrado para muros.

2. Formato dos camaras: las dos estructurales o bien una cadmara estructural y la otra para
aislante o paso de tuberia.

3. Formato triple camara: con una camara aislante, una estructural y la tercera para el
paso de tuberias.

4. Formato curvado o dovelas: para arcos y tuneles.
5. Formato triangular: para clpulas y bévedas.

6. Formato de piezas especiales de esquina. Con caras desmontables para colocar las
armaduras horizontales.

7. Formato pieza especial de zuncho.
8. Formato paneles de fachada.

13. Caracterizado porque esta disefiado para que se pueda colocar las armaduras tanto en
vertical como en horizontal, a través de los alvéolos de los bloques, de una sola vez y sin
emplear roscas 0 manguitos de union para prolongar las barras.

14. Caracterizado porque en los bloques de dos o mas camaras los paneles interiores pueden
ser de materiales distintos a los paneles exteriores. Incluso los bloques de una sola camara los
paneles también se pueden fabricar de distintos materiales.

15. Caracterizado porque se pueden taponar los alvéolos horizontales en zonas como esquinas
para crear refuerzos o pilares sin necesidad de hormigonar todo el cerramiento.

16. Caracterizado porque en los paramentos formados por los bloques de doble o triple cAmara
y que emplean los blogues de zunchos pueden tener continuidad en la camara exterior
(fachada ventilada) y la camara interior (paso de tuberias).

17. Caracterizado porque los blogues pueden ser machihembrados por una testa presenta un
saliente convexo dispuesto verticalmente y retranqueado de las paredes verticales y de la base
inferior. Por la cara opuesta dispone de molduras perimetrales y un hueco concavo donde
encaja el saliente opuesto.

18. Caracterizado porque los cerramientos que emplean los blogques con camara para
instalaciones (dobles o triples) presentan infinidad de conductos para pasar las instalaciones a
traves de los alvéolos, con unas minimas rozas solamente en los cambios de direccion. Pues el
sistema de blogue polivalente forma una red de conductos comunicados entre si libre de trabas
verticales u horizontales.
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19. Caracterizado porque los bloques curvados o dovelas para arcos, tuneles o galenas se
pueden fabricar con la curvatura apropiada, el intradés mas pequefio que el extradds, las testas
inclinadas adaptadas a la curvatura para trabajar a hueso. El modelo estandar constarla de dos
camaras una primera camara para dar forma a los anillos de avance, una segunda cadmara
para consolidar varios tramos a la vez facilitando que se puedan armar, hormigonar o incluso
postensar. El bloque curvado esta disefiado en formato pequefio para colocacion manual pero
no se descarta tamafios superiores para colocar con maquinaria.

20. Caracterizado porgue los blogues triangulares para bovedas y clUpulas el modelo estandar
constaria de dos cdmaras que adopta forma de cufias, se asemeja a un tronco de piramide
invertida. El interior de cada camara es una cavidad concava descansando en un pilar con
perforacion transversal. No presenta alvéolos en los cantos pero si una media cana perimetral
gue sirve para que los blogques puedan apoyarse en una primera armadura o armazoén de la
clpula. La segunda camara serviria para consolidar la cupula colocando armadura y
hormigonando. El formato triangular no es limitativo, se puede fabricar también con forma de
pentagono u hexagono.

21. Caracterizado porque el bloque polivalente tiene aplicacion en faldén de cubiertas o en
forjados inclinados que aprovechando la pendiente de cubierta se puede armar y hormigonar
facilmente por la parte superior de la cumbrera.

22. Caracterizado porque el bloque de esquina especial una de sus caras se desmonta para
permitir colocar y atar las armaduras horizontales.

23. Caracterizado porque los paneles para cerramientos de fachada presenta las mismas
caracteristicas de los bloques polivalentes. Se fabrican con hormigén armado (armadura
embebida en la masa de hormigén) o emplear chapa colaborante con el disefio propio. Se
integra en la estructura del edificio. Presenta un hueco superior para lojar el zuncho un cajeado
para apoyo de forjado y para alojar los pilares. Junta para aislar los pilares y los forjados de los
paneles.

24. Caracterizado porque el sistema constructivo del bloque polivalente se sirve de una
estructura auxiliar de fijacion para asegurar que los bloques no se desestabilizan o se
desplazan al rellenarlos fijacion vertical y horizontal.

25. Caracterizado porque la fijacién vertical consiste en una varilla de acero que incorpora un
gancho en el extremo inferior y se ancla a los ganchos colocados en la cimentacion o a los
bloques inferiores y en la parte superior se fija y se tensa en el terminal de cierre. Se coloca
descentrada de los ejes de los alvéolos para no obstaculizar la colocacién de las armaduras
horizontales.

26. Caracterizado porque el terminal de cierre consiste en una U metalica afectada de varios
taladros que se coloca invertida y encaja o abraza el bloque. Es el soporte para tensar las
barras de fijacion vertical. Ademas puede incorporar una pieza o sistema que permite aplomar
el muro o cerramiento utilizando perfiles metalicos.

27. Caracterizado porque la fijacion horizontal consiste en un alambre o barra de la propia
armadura que se introduce a través de los alvéolos horizontales, se fija en un extremo de la
hilada de bloques y en el otro extremo se tensa.
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