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ES 2687760 T3

DESCRIPCION
Cinta de cierre con adhesivo con patron

El presente objeto se refiere a un conjunto de cinta de cierre que tiene una regién de adhesivo con patrén. Las cintas
de cierre son Utiles en articulos desechables, y particularmente en pafiales desechables.

Antecedentes de la invencion

Una construccién tipica de pafial comprende una almohadilla o bloque de material fibroso absorbente o similar
encerrado en una envolvente de plastico exterior o una lamina posterior no tejida. La lamina posterior es tipicamente
una tela no tejida estratificada con una capa impermeable al agua tal como una pelicula de polietileno. Una
envolvente o revestimiento interior permeable al agua esta previsto también para promover la separacion del fluido
con respecto al usuario.

Los pafiales tipicos incluyen un sistema de sujecién normalmente en la forma de una cinta. El sistema de cinta de
sujecion incluye generalmente lenglietas adhesivas sujetas a una extremidad de la construccién del conjunto de
pafial en cada costado lateral del pafial en una” junta de fabrica” permanente por el fabricante del pafial que utiliza
adhesivos u otras técnicas. Las lenglietas tienen tipicamente una cara revestida con adhesivo sensible a la presion.
Las lengiietas se pueden unir de forma que se pueden liberar a la otra extremidad del pafal para permitir la
liberacién para inspeccionar el pafial en una "junta de usuario” no permanente seguida por una nueva sujecion si
esta indicada.

La junta de usuario puede estar formada por conexion directa de la lengiieta con la superficie exterior del pafial si la
superficie exterior estd formada de una pelicula de plastico o una lamina posterior no tejida. En el caso de
envolventes de pelicula de plastico, es tipico proporcionar una "zona de aterrizaje" para que la lengieta forme la
junta de usuario. La zona de aterrizaje puede proporcionar una superficie de plastico de una superficie no tejida y
puede comprender una almohadilla de aterrizaje de tela de tipo de tejido de punto.

La fijacion de un sujetador a un pafal en la junta de fabrica es realizada tipicamente de modo que proporcione una
fijacion fuerte y duradera. Se han utilizado varias técnicas incluyendo procedimientos de unién mecanica y el uso de
adhesivos de alta resistencia.

Una tendencia reciente en la construccién de pafales es el uso de materiales cada vez mas suaves. Esto se
consigue tipicamente utilizando materiales no tejidos que tienen grados de loft relativamente elevados. Aunque no
existe una definicion estandar de loft, tipicamente, materiales no tejidos de loft elevado tienen densidades
relativamente bajas. El término "high loft” cuando se refiere a materiales no tejidos se refiere tipicamente a cualquier
estructura de fibra que contiene mas aire que fibra. Independientemente de una definicién precisa, es dificil formar
una junta de fabrica mediante la unién de un sujetador tal como un sujetador de cinta a un material no tejido de loft
elevado. Se cree que esto se debe a la dificultad para que la cara adhesiva del sujetador entre en contacto con un
numero de fibras suficiente en el material no tejido. Debido al loft elevado de ciertos materiales no tejidos, una
proporcion significativa de las fibras reside relativamente lejos por debajo de la superficie exterior del material no
tejido. Asi, en la formacion de una junta de fabrica y con el fin de alcanzar las fibras que residen bien bajo la
superficie exterior no tejida, se deben aplicar fuerzas de estratificacion relativamente elevadas entre la cara del
adhesivo del sujetador y el material no tejido.

Ademas, muchos adhesivos que son utilizados para unir sujetadores con un material no tejido para formar una junta
de fabrica son formulados para tener una resistencia interna relativamente elevada. Una consecuencia de esto es
que los adhesivos son relativamente duros y resistentes a la fluencia. Por consiguiente, durante la formacién de una
junta de fabrica, se deben utilizar fuerzas de estratificaciéon muy elevadas con el fin de que el adhesivo fluya lo
suficiente y por tanto se una con las fibras del material no tejido.

El aumento de las fuerzas de estratificacion aumenta tipicamente la demanda del equipamiento de fabricacion y los
requisitos de energia. Ademas, si las nuevas fuerzas de estratificacion requeridas son suficientemente elevadas, el
equipamiento de proceso puede necesitar ser modificado o completamente reemplazado con un equipamiento mas
grande. Como se apreciard, la modificacion o el reemplazo del equipamiento son costosos e indeseables. Ademas,
las fuerzas de estratificacién elevadas pueden dafiar también el sujetador o componentes del sujetador. Por ejemplo,
si el sujetador incluye una o mas regiones de sujetadores mecanicos tales como sujetadores de tipo gancho y bucle,
pueden dafiarse los miembros de gancho. Especificamente, después de que se haya conectado el sujetador a un
pafial y plegado o colocado en una posicién almacenada, si se aplican fuerzas de estratificacion elevadas al
sujetador, los miembros del gancho y potencialmente también los miembros del bucle pueden resultar deformados o
distorsionados. Tal dafio da como resultado tipicamente la no funcionalidad de los sujetadores mecanicos. Ademas,
las fuerzas de estratificacion elevadas pueden impactar también perjudicialmente las velocidades de conversién. Por
consiguiente, existe una necesidad para una estrategia por la cual los sujetadores pueden ser adheridos de forma
segura a materiales no tejidos de loft elevado, al tiempo que se evita el uso de fuerzas de estratificacion
relativamente elevadas. Ademas, existe una necesidad de una técnica por la cual adhesivos relativamente duros
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pueden ser adheridos de forma segura a materiales no tejidos y particularmente, a materiales no tejidos de loft
elevado, mientras que se evita el uso de fuerzas de estratificacion relativamente elevadas.

Reducir costes es una preocupacion en casi todos los procesos de fabricacion de pafiales. Ya que la mayoria de los
procesos son de volumen elevado, incluso reducciones relativamente pequefias en costes unitarios pueden dar
como resultado ahorros significativos cuando se produce un gran nimero de unidades. Aunque se conocen muchos
procesos rentables para la fabricacion de pafiales, sigue habiendo una necesidad de estrategias y técnicas
adicionales para reducir costes asociados con pafiales y relacionados con sistemas de sujecion.

El documento US 4.299.223 describe un suministro de piezas elementales de lengletas para utilizar en la formacion
de lenglietas adaptadas para ser unidas a un borde marginal de un pafial, que comprende una banda de respaldo
que tiene un primer revestimiento adhesivo sobre una superficie de la misma entre bordes laterales y una banda de
liberacion extraible sobre dicha superficie, y una banda de lengiieta que tiene un segundo revestimiento adhesivo
sobre una superficie de la misma y adherida a una superficie opuesta de dicha banda de respaldo con una segunda
banda de liberacién entre una porcién de dicha banda de lengieta y dicha banda de respaldo, comprendiendo la
mejora de dicho primer revestimiento adhesivo una pluralidad de tiras de adhesivo paralelas que se extienden
paralelas a dichos bordes laterales siendo cada una de dichas tiras sustancialmente igual en anchura y estando las
tiras respectivas adyacentes a dichos bordes laterales separadas de los bordes laterales por una dimension
predeterminada de manera que los bordes opuestos de dichas piezas elementales de lenglietas estan desprovistas
de adhesivo.

Compendio

Las dificultades e inconvenientes asociados con los sistemas y métodos de sujecion previos de formacion de juntas
de fabrica se abordan en el presente conjunto de cierre de cinta.

En un aspecto, la presente invencion proporciona una cinta compuesta segun la reivindicacién 1 de la cual se puede
cortar una lengieta de cierre para articulos desechables. La cinta comprende una cinta de sujeciéon que define una
extremidad distal y una extremidad proximal opuesta. La cinta de sujecion incluye una pelicula de respaldo, y una
capa de adhesivo dispuesta sobre al menos una porcién de la pelicula de respaldo. La cinta comprende también una
cinta de liberacién que define una extremidad distal y una extremidad proximal opuesta. La cinta de liberacién
incluye una pelicula de respaldo, una capa de adhesivo dispuesta sobre una primera cara de la pelicula de respaldo,
y un componente de articulacion dispuesto en la extremidad proximal de la cinta de liberacion, definiendo también la
cinta de liberacion una segunda cara que esta dirigida de manera opuesta desde la primera cara. El componente de
articulacion tiene la forma de una region elevada de material que se extiende desde la segunda cara de la pelicula
de respaldo. La longitud de la cinta de liberacion es menor que la longitud de la cinta de sujecién. La cinta de
sujecion y la cinta de liberacion son dimensionadas y configuradas para unirse entre si de tal manera que el
componente de articulacion de la capa de liberacién entra en contacto con la capa de adhesivo de la cinta de
sujecion y es unida a ella de forma adhesiva. La capa de adhesivo de la cinta de liberacién esta dispuesta en una
configuracion de patron. La configuracion de patron incluye una pluralidad de filas de adhesivo, estando cada fila de
adhesivo separada de las filas de adhesivo inmediatamente adyacentes por una fila de espaciado. La capa de
adhesivo de la cinta de sujecion es una capa continua.

En el curso de la presente invencién, se ha proporcionado también un conjunto de cierre de cinta a partir del cual se
puede costar una lengiieta de cierre para articulos desechables. El conjunto de cinta comprende un componente de
cinta de sujecion que define una extremidad proximal y una extremidad distal, incluyendo al menos una capa de
respaldo, una capa de adhesivo continiia dispuesta a lo largo al menos de una cara de la capa de respaldo de la
cinta de sujecioén, y una parte para levantar con el dedo dispuesta en la extremidad distal y accesible a lo largo de la
capa de adhesivo. El conjunto de cinta comprende también un componente de cinta de liberacion que define una
extremidad proximal y una extremidad distal, incluyendo al menos una capa de respaldo, una capa de adhesivo
dispuesta a lo largo al menos de una cara de la capa de respaldo de la cinta de liberacion, y un componente de
articulacion dispuesto en una extremidad proximal de la cinta de liberacion y que se une a la cinta de liberacion. La
articulacion une la cinta de liberacion a la cinta de sujecion. La capa de adhesivo del componente de cinta de
liberacién esta dispuesta en una configuracion de patron.

En el curso de la presente invencién se ha proporcionado incluso otro método de aumento de la presion de
estratificacion cuando se forma una junta de fabrica en la que una cara de adhesivo de un conjunto de cinta es
adherida a una superficie de recepcion de un articulo desechable. El método comprende proporcionar un conjunto
de cinta que incluye una porcion de cinta de sujecion y una porcién de cinta de liberacién unida de forma articulada a
ella. La porcion de cinta de liberacion tiene una capa de adhesivo en una configuracion de patron que define al
menos una region de adhesivo y al menos una region libre de adhesivo. El método comprende ademas proporcionar
un equipamiento de estratificacion capaz de aplicar una fuerza de estratificacion a una ubicacion deseada. El
equipamiento de estratificacion incluye una matriz de prensado dimensionada y formada para corresponder con al
menos una region de adhesivo de la cinta de liberacion. El método comprende adicionalmente colocar la cinta de
liberacion para que entre en contacto con el articulo de tal manera que la capa de adhesivo es dirigida hacia el
articulo. Y, el método comprende aplicar una fuerza de estratificacion a la cinta de liberacién y al articulo mediante el
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uso del equipamiento de estratificacién por lo cual ocurre un contacto entre al menos una regién de adhesivo y el
articulo y se aplica una presion de estratificacién relativamente elevada al menos a una region de adhesivo.

En otro aspecto, la presente invencion proporciona un conjunto de cinta segun la reivindicacion 8 del cual se puede
cortar una lengieta de cierre para articulos desechables. La cinta comprende la cinta compuesta antes mencionada
de la reivindicacion 1, al menos una region de sujetadores mecanicos que se extienden desde la capa de adhesivo
de la cinta de sujecién; y al menos una region de sujetadores mecanicos dispuesta entre la cinta de sujecion y la
cinta de liberacion.

En el curso de la presente invencion, se ha proporcionado ademas un conjunto de cinta a partir del a partir del cual
se puede cortar una lengieta de cierre para articulos desechables. La cinta comprende una cinta de sujecion que
define una extremidad distal y una extremidad proximal opuesta. La cinta de sujecion incluye una capa de respaldo,
una capa de adhesivo dispuesta sobre la capa de respaldo, y una primera parte para levantar con el dedo dispuesta
en la extremidad distal de la cinta de sujecién. El conjunto de cinta comprende también una cinta de liberacion que
define una extremidad distal y una extremidad proximal opuesta. La cinta de liberacién incluye una capa de respaldo,
una capa de adhesivo dispuesta sobre una primera cara de la capa de respaldo, y un componente de articulacion
dispuesto en la extremidad proximal de la cinta de liberacién. La cinta de liberacion define también una segunda cara
dirigida de forma opuesta desde la primera cara. El conjunto de cinta comprende ademas una cinta objetivo
generalmente dispuesta entre la cinta de sujecion y la cinta de liberacion. La cinta objetivo define una extremidad
distal y una extremidad distal opuesta. La cinta objetivo incluye una capa de respaldo que define una primera y
segunda caras dirigidas en oposicién, una capa de adhesivo dispuesta sobre la primera cara de la capa de respaldo
y una capa de liberacion dispuesta sobre la segunda cara de la capa de respaldo. La cinta objetivo incluye también
una segunda parte para levantar con el dedo dispuesta en la extremidad distal de la cinta objetivo. La capa de
adhesivo de la cinta de liberacién esta dispuesta en una configuracion de patron.

En el curso de la presente invencidn, se ha proporcionado incluso otro conjunto de cinta a partir del a partir del cual
se puede cortar una lengiieta de cierre para articulos desechables. La cinta comprende una cinta de sujeciéon que
define una extremidad distal y una extremidad proximal opuesta. La cinta de sujecion incluye una capa de respaldo y
una capa de adhesivo dispuesta sobre la capa de respaldo. El conjunto de cinta comprende también una cinta de
liberacién que define una extremidad distal y una extremidad proximal opuesta. La cinta de liberacién incluye una
capa de respaldo, una capa de adhesivo dispuesta sobre una primera cara de la capa de respaldo, y una capa de
liberacion dispuesta sobre una segunda cara de la capa de respaldo opuesta a la primera cara. La cinta de sujecion
y la cinta de liberacidon estan unidas entre si por contacto entre la capa de adhesivo de la cinta de sujecion y la cinta
de liberacion. La capa de adhesivo de la cinta de sujecién entra en contacto al menos con una porcién de la capa de
liberacion de la cinta de liberacion y con una porcion de la segunda cara de la capa de respaldo de la cinta de
liberacién. La capa de adhesivo de la cinta de liberacion esta dispuesta en una configuraciéon de patrén.

En el curso de la presente invencion, se ha proporcionado aun otro conjunto de cinta a partir del a partir del cual se
puede cortar una lengiieta de cierre para articulos desechables. La cinta comprende una cinta de sujecion que
define una extremidad distal y una extremidad proximal opuesta. La cinta de sujecion incluye una capa de respaldo y
una capa de adhesivo dispuesta sobre la capa de respaldo incluyendo la cinta de sujecion también una region de
sujetadores mecanicos que se extienden desde la capa de adhesivo. El conjunto de cinta comprende también una
cinta de liberacién que define una extremidad distal y una extremidad proximal opuesta. La cinta de liberacién
incluye una capa de respaldo, una capa de adhesivo dispuesta sobre una primera cara de la capa de respaldo, y un
componente de articulacion dispuesto en la extremidad proximal de la cinta de liberacion. La cinta de liberacién
define también una segunda cara dirigida en oposicién desde la primera cara. El conjunto de cinta es una cinta
objetivo dispuesta generalmente entre la cinta de sujecion y la cinta de liberacion. La cinta objetivo define una
extremidad distal y una extremidad distal opuesta. La cinta objetivo incluye una capa de respaldo que define una
primera y segunda caras dirigidas en oposicion, una capa de adhesivo dispuesta sobre la primera cara de la capa de
respaldo y una capa de liberacion dispuesta sobre la segunda cara de la capa de respaldo. La cinta objetivo incluye
también una parte para levantar con el dedo dispuesta en la extremidad distal de la cinta objetivo. La cinta objetivo
esta separada del componente de articulacion de la cinta de liberacién y los sujetadores mecéanicos estan dispuestos
entre el componente de articulacion de la extremidad proximal de la cinta objetivo, y la capa de adhesivo de la cinta
de liberacion esta dispuesta en una configuracion de disefio.

Breve descripcion de los dibujos

La figura 1 es una vista esquematica en seccion transversal de una realizacion preferida del conjunto de
cierre de cinta segun la presente invencion.

La figura 2 es una vista esquematica en seccion transversal del conjunto de cinta preferido representado en la
figura 1, parcialmente unido a una regién de borde de un miembro absorbente.

La figura 3 es una vista esquematica en seccion transversal del conjunto de cinta preferido de las figs. 1y 2
completamente unidos al miembro absorbente y en una posicién de almacenamiento, y anterior al uso por un
consumidor.

La figura 4 es una vista esquematica en seccién transversal del conjunto de cinta preferido y el miembro
absorbente de la figura 3, en una posicion de uso o desplegada.
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La figura 5 es una vista esquematica en seccion transversal de una variacion (no de acuerdo con la presente
invencioén) del conjunto de cierre de cinta de la realizacién representado en la figura 1.

La figura 6 es una vista esquematica en perspectiva despiezada ordenadamente de otro conjunto de cinta de
la realizacion.

La figura 7 es una vista esquematica en perspectiva del conjunto de cinta de la realizacion mostrado en la
figura 6, unido a una region de borde de un miembro absorbente.

La figura 8 es una vista plana esquematica de una porcién de cinta de liberacién de un conjunto de cinta de
una realizacion que ilustra un patrén de adhesivo.

La figura 9 es una vista plana esquematica de una porcion de la cinta de liberacion de otro conjunto de cinta
de la realizacién que ilustra otro patron de adhesivo.

La figura 10 es una ilustracion esquematica de un conjunto de sujetador convencional durante una operacion
de estratificacion adhesiva en la que se aplica una fuerza Fi1 de estratificacion.

La figura 11 es una vista esquematica en alzado lateral del conjunto representado en la figura 10 tomada a
través de la linea AA que ilustra el contacto entre una cara adhesiva del conjunto y un sustrato no tejido.

La figura 12 es una ilustracion esquematica de un conjunto de sujetador de la realizacion durante una
operacion de estratificacion adhesiva en la cual se aplica una fuerza F1 de estratificacion.

La figura 13 es una vista esquematica en alzado lateral del conjunto representado en la figura 12, tomada a
través de la linea BB que ilustra el contacto entre una cara adhesiva del conjunto y un sustrato no tejido.

La figura 14 es una vista plana esquematica de una porcion de cinta de liberacion de otro conjunto de cinta de
la realizacién que ilustra aun otro patrén de adhesivo.

La figura 15 es una ilustracion esquematica de otro conjunto de cinta de la realizacion.

La figura 16 es una ilustracion esquematica de otro conjunto de cinta de la realizacion.

La figura 17 es una ilustracion esquematica de otro conjunto de cinta de la realizacion.

La figura 18 es una ilustracion esquematica de otro conjunto de cinta de la realizacion.

Descripcion detallada de las realizaciones

El presente objeto se refiere generalmente a un sistema de conjunto de cierre de cinta que esta adaptado
particularmente para utilizar con articulos absorbentes desechables tales como pafiales. Los conjuntos de cierres de
cinta de la realizacién preferida comprenden un componente de cinta de sujecion y un componente de cinta de
liberacién que estan unidos entre si para formar el conjunto de cierre de cinta.

Los conjuntos de cierre de cinta de la realizacién preferida utilizan una configuracién particular que proporciona unos
ahorros en costes y facilita también el uso de equipamiento de estratificaciéon convencional mientras que
proporcionan presiones mas grandes de estratificacion que han de ser alcanzadas. Como se ha explicado en mayor
detalle en este documento, el uso de presiones de estratificacion mas grandes habilita el uso de adhesivos
relativamente duros que son resistentes a la fluencia, y/o que mejoran el contacto y la unién entre las caras
adhesivas de los sujetadores y materiales no tejidos de loft muy elevado.

El componente de cinta de sujecion incluye una o mas peliculas de respaldo o soporte y una capa de adhesivo
dispuesta a lo largo de una de las caras de la pelicula o peliculas de respaldo. El componente de cinta de sujecién
define una extremidad proximal en la que el componente esta unido a un articulo tal como un pafal en la
denominada "junta de fabrica", y una extremidad distal opuesta. Se ha proporcionado preferiblemente un
componente de parte para levantar con el dedo dispuesto en esta extremidad distal y a lo largo de la misma cara en
la que esta dispuesta el adhesivo.

El componente de cinta de liberacién incluye una o mas peliculas de respaldo o soporte y una capa de adhesivo
dispuesta a lo largo de una de las caras de la pelicula o peliculas de soporte. El componente de cinta de liberacién
incluye un componente de articulacion en su extremidad proximal y una extremidad distal opuesta. Los términos
proximal y distal corresponden a los del componente de cinta de sujecién. Asi, la extremidad distal del componente
de cinta de liberacion es la extremidad mas cercana a la extremidad distal del componente de cinta de sujecion tras
la unién de los componentes entre si. Y la extremidad proximal del componente cinta de liberacién es la extremidad
gue esta mas cerca de la extremidad proximal del componente de cinta de sujecion tras la union de los componentes
entre si. El componente de cinta de liberaciéon esta unido a la cinta de sujecién mediante la orientacion del
componente de cinta de liberacion de tal manera que su pelicula de respaldo es enfrentada a la capa de adhesivo de
la cinta de sujecién. Una mayor parte de la capa de adhesivo del componente de cinta de liberacién esta mirando
alejandose del componente de cinta de sujecién. La extremidad distal del componente de cinta de liberacion esta
ubicada preferiblemente con relacion a la extremidad distal del componente de cinta de sujecién de tal manera que
la extremidad distal de cinta de sujecidn se extiende ligeramente mas alla de la extremidad distal de la cinta de
liberacion. Sin embargo, el presente objeto incluye configuraciones en las que el componente de cinta de liberacion
esta colocado con relacién al componente de cinta de sujecion de tal manera que las extremidades distales de los
componentes estan alineadas entre si o sustancialmente de modo similar. El objeto incluye también configuraciones
en las que la extremidad distal de la cinta de liberacion se extiende mas alla de la extremidad distal de la cinta de
sujecion. El componente de cinta de sujecién y el componente de cinta de liberacién son unidos a continuacién entre
si mediante el contacto de las regiones expuestas de la capa de adhesivo del componente de cinta de sujecion a
regiones correspondientes del componente de cinta de liberacion. El componente de cinta de liberacion puede incluir
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también una mascara o capa de cubierta a lo largo de una cara expuesta de la capa de adhesivo de ese
componente.

Preferiblemente, la cinta de liberacién esta unida o de otra manera fijada a la cinta de sujecion en una ubicacion
entre las dos extremidades de la cinta de sujecion. En ciertas versiones de las realizaciones preferidas, la cinta de
liberacién esta unida a la cinta de sujecién en una ubicacién que esta a medio camino entre las dos extremidades de
la cinta de sujecion. Asi, segun la invencién, la cinta de liberacién tiene una longitud que es significativamente menor
que la longitud de la cinta de sujecion. Esta reduccién en material de la cinta de liberacion da como resultado
ahorros de coste comparado con los conjuntos de cinta que tienen porciones de cinta de liberacion que tienen
longitudes iguales a las de una cinta de sujecion correspondiente, o sustancialmente de modo similar.

Otra caracteristica del presente objeto es el uso de un adhesivo con patron sobre la cinta de liberacion. Los términos
"adhesivo con patrén" o "configuracion de patrén” se refieren a una capa de adhesivo discontinua o al menos a la
region de una capa de adhesivo discontinua sobre la cinta de liberacién. Ya que la capa de adhesivo no es continua
e incluye asi una o mas regiones que estan libres de adhesivo, se pueden conseguir los ahorros en costes ya que
las reducciones en cantidades de adhesivo seguiran asi.

AUn otra caracteristica del presente objeto se refiere al uso del adhesivo con patrén sobre una porcién de cinta de
liberacion. Para ciertos patrones de adhesivo tales como filas de adhesivo que se extienden a través de la anchura
de una cinta de liberacion, en la que las filas son separadas entre si, mediante la aplicaciéon de una fuerza de
estratificacion sobre solamente las filas de adhesivo y no sobre las regiones que separan las filas, se pueden
conseguir presiones de estratificacion relativamente elevadas. Esto es posible por el uso de equipamiento de
estratificacion actualmente existente. Proporcionar las presiones de estratificacion mas elevadas es posible
aplicando fuerzas de estratificacion a través de un area de superficie reducida constituida por las regiones de
adhesivo en la capa de adhesivo con patron. Proporcionar presiones de estratificacion mas elevada o aumentada
promueve la unién entre una cara adhesiva de un componente de cinta y el material no tejido, y permite el uso de
adhesivos mas duros, es decir adhesivos que muestran menos fluidez, en la formacion de juntas de fabrica.

Con referencia a la figura 1, un conjunto 10 de cierre de cinta de sujecion de la realizacion preferida esta ilustrado
como que tiene una construccion de compuesto. El conjunto 10 de sujecién comprende una porcion 20 de cinta de
sujecién que tiene caracteristicas y componentes particulares, y una porciéon 50 de cinta de liberaciéon que tiene
también caracteristicas y componentes particulares. La cinta 20 de sujecién incluye un sustrato o pelicula de
respaldo 22, una capa 24 de adhesivo, y una parte 26 para levantar con el dedo. La capa 24 de adhesivo es
aplicada a una superficie 22a de sujecion de la pelicula 22 de respaldo. La cara o superficie 22b de la pelicula 22 de
respaldo opuesta a la superficie 22a de sujecion es preferiblemente una superficie exterior expuesta de la cinta 20
de sujecion. La capa 24 de adhesivo se extiende continuamente a lo largo de toda la capa 22 de respaldo. Cuando
es utilizado en combinacion con un miembro absorbente tal como un pafial, la porcién 20 de cinta de sujecion es
unida permanentemente a la porcion de borde del miembro absorbente en el proceso de fabricacion, y
preferiblemente mediante la capa 24 de adhesivo.

La pelicula de respaldo 22 puede estar hecha de tela, papel kraft, pelicula de celofan, bandas no tejidas, peliculas
poliméricas u otros materiales o estratificados adecuados. El término "estratificados" como se ha utilizado en este
documento se refiere a una amplia variedad de materiales y combinaciones de materiales. Por ejemplo, el término
estratificados incluye, pero no esta limitado a bandas de polimero, bandas no tejidas, combinaciones de bandas
poliméricas y bandas no tejidas, y distintos productos estratificados por extrusion. Por ejemplo, en la formacion de un
producto estratificado por extrusién, un material no tejido es alimentado a la distancia de agarre de rodillos de
enfriamiento para un producto de extrusién de pelicula. El producto extruido y el material no tejido son unidos
intimamente juntos, para formar por ello un producto estratificado por extrusion. La pelicula de respaldo puede no
ser extensible y estar formada de polimeros convencionales tales como polipropileno, policloruro de vinilo, tereftalato
de polietileno, y pelicula de polietileno. En otra realizacién, la pelicula 22 de respaldo es extensible. Las peliculas
extensibles incluyen telas no tejidas y tejidas extensibles y peliculas poliméricas, tales como las descritas en la
patente de los EE.UU. N° 6.669.877. Se apreciara que el objeto no esta de ninguna manera limitado a estos
materiales. Un revestimiento de liberacion es proporcionado preferiblemente sobre una superficie lateral posterior, es
decir la superficie 22b de la pelicula de respaldo. Por ejemplo, se puede aplicar un revestimiento de silicona o
carbamato a la superficie lateral posterior para promover el despliegue de la cinta de sujecion.

La capa 24 de adhesivo comprende preferiblemente un adhesivo que tiene una resistencia al despegado que es
suficiente para unir permanentemente la pelicula de respaldo a la superficie exterior del articulo absorbente. El
adhesivo utilizado puede ser cualquier adhesivo convencional, incluyendo adhesivos sensibles a la presién y
adhesivos no sensibles a la presion. Adhesivos sensibles a la presion adecuados incluyen resina acrilica y
adhesivos de caucho natural o sintético. En una realizacién, el adhesivo es un adhesivo sensible a la presion fundido
en caliente de un tipo de copolimero de blogue A-B-A- que comprende un bloque B elastomérico derivado del
isopreno y bloques A de termoplastico derivados del estireno como se ha descrito en la patente de los EE.UU. N°
3.932.328. Adhesivos ilustrativos a base de caucho incluyen estireno-isopreno-estireno, estireno-butadieno-estireno,
estireno-etileno/butilenos-estireno 'y estireno-etileno/propileno-estireno que pueden contener opcionalmente
componentes de dos bloques tales como estireno isopreno y estireno butadieno. La capa de adhesivo puede ser
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aplicada utilizando técnicas por disolvente fundido en caliente o emulsién. Se apreciara que de ninguna manera el
objeto esta limitado a estos materiales.

La cinta 20 de sujecion en su extremidad libre o distal puede incluir una parte 26 para levantar con el dedo. La parte
26 para levantar con el dedo esta prevista para permitir la facil eliminacion de una porciéon adyacente de la cinta de
sujetador desde una superficie desde la cual la seccion de cinta esta unida en la posicion de almacenamiento o para
facilitar la reapertura. En una realizacion, la parte para levantar con el dedo comprende una pelicula delgada, por
ejemplo una pelicula de polipropileno, no tejida, o de papel. La pelicula delgada esta unida a la cinta de sujecion en
la extremidad libre de la pelicula de respaldo. En otra realizacion, la parte para levantar con el dedo comprende una
seccion plegada de la pelicula de respaldo a la cual se aplica la capa de adhesivo.

En una realizacién del objeto, la cinta 20 de sujecién es una cinta que se puede estirar que incluye una capa
extensible. Las cintas que se pueden estirar son descritas en las patentes de los EE.UU. N° 6.463.633 6.419.667 y
6.146.369. La cinta que se puede estirar permite ajustes de mayor tamafio para un pafal o prenda desechable.

Con referencia ademas a la figura 1, el conjunto 10 de cierre de cinta de sujecion preferido incluye ademas una
porcion 50 de cinta de liberaciéon para aplicacion selectiva con la cinta 20 de sujecion. La cinta 50 de liberacion
incluye una pelicula 52 de respaldo a la cual se aplica una capa 54 de adhesivo. La capa 54 de adhesivo es
preferiblemente un adhesivo con patrén o esta en una configuracién de patron como se ha descrito en mayor detalle
en este documento. La pelicula 52 de respaldo puede comprender cualquiera de los materiales descritos
anteriormente con referencia a la pelicula 22 de respaldo. La capa 54 de adhesivo puede comprender cualquiera de
los adhesivos descritos anteriormente con referencia a la capa 24 de adhesivo. Ademas, un revestimiento 56 de
liberaciéon puede ser aplicado a una superficie 52b de contacto de la pelicula 52 de respaldo. La cara o superficie
52a opuesta a la superficie 52b de contacto es la cara de la pelicula 52 de respaldo sobre la cual esta dispuesta la
capa 54 de adhesivo.

La cinta 50 de liberacién incluye también una regién 50a de articulacion generalmente en la forma de una region
elevada de material que se extiende desde la superficie 52b de contacto de la pelicula 52 de respaldo.
Preferiblemente, la region 50a de articulacion es proporcionada por una extremidad proximal o region de borde de la
pelicula 52 de respaldo y la capa 54 de adhesivo que esta plegada sobre si misma como se ha mostrado en la figura
1. Se ha ilustrado la regién dirigida hacia fuera de la capa 54 de adhesivo a lo largo de la extremidad proximal o la
regién 50a de articulacion de la cinta 50 de liberacion. Se apreciara que de ninguna manera el objeto esta limitado a
la construccién de articulacion particular mostrada en las figuras adjuntas. Por ejemplo, en vez de formar una
articulacion mediante el plegado sobre un borde de la cinta de liberacién, una o mas capas de una pelicula de
respaldo u otro material o materiales podrian ser colocadas sobre la pelicula 52 de respaldo de la cinta 50 de
liberacién en la ubicacién apropiada.

Como se ha explicado previamente, el conjunto 10 de cierre de cinta de sujecion de la realizacién preferida utiliza
una configuracion en la cual la longitud de la cinta 50 de liberacion es significativamente menor que la longitud de la
cinta 20 de sujecion. Por consiguiente, la cinta 50 de liberacién esta unida preferiblemente en la ubicacion 50a de
articulacion que esta ubicada aproximadamente en o cerca del punto medio de la longitud de la cinta 20 de sujecién.
Ademas, como se ha representado en las figuras referenciadas, la capa 54 de adhesivo asociada con la cinta de
liberacion tiene la forma de una capa de adhesivo con patron.

La figura 2 ilustra la cinta 20 de sujecion unida a un miembro 90 absorbente, y preferiblemente a una superficie 92
exterior de un pafial. Esta unién, como se ha indicado, es preferiblemente una unién permanente y constituye
parcialmente la "junta de fabrica" mencionada previamente. La figura 2 representa también la aplicacion de la cinta
50 de liberacién a la cinta 20 de sujecion. La figura 2 ilustra también en mayor detalle las longitudes relativas de la
cinta 20 de sujecion y de la cinta 50 de liberacion del conjunto 10 de cierre de la realizacion preferida. La longitud de
la cinta de sujecion esta designada como Lr. La longitud de la cinta de liberacién es generalmente la suma de la
longitud de la cinta de liberacion desde la extremidad distal a la articulaciéon 50a, indicada como L1 y la longitud de la
porcion restante de la cinta de liberacion mostrada como L2. Asi, la longitud de la cinta de liberacién Lr es
generalmente L1 + Lo. Preferiblemente, Lr < Lr. Mas preferiblemente Lr < 90% de Lr, més preferiblemente Lr < 80%
de Lr, més preferiblemente Lr < 70% de Lr,y mas preferiblemente Lr < 60% de Lr.

La unién completada del conjunto 10 de cierre de cinta de sujecion al miembro 90 absorbente esta mostrada en la
figura 3 en la que la cinta 20 de sujecién esta plegada y la cinta 50 de liberacion es asegurada al miembro 90
absorbente en una posicién almacenada por la capa 54 de adhesivo que esta en contacto con una superficie 94
interior del miembro 90 absorbente. La cinta 10 de sujecion permanece en esta condicién plegada hasta el momento
en que el pafial es utilizado. Tras el despliegue, la seccion de extremidad distal de la cinta 20 de sujecién es
extendida desde su estado plegado. La parte 26 para levantar con el dedo es utilizada para iniciar el estirado de la
seccion de extremidad desde su posicion plegada. Especificamente, con referencia a la figura 3, al desear el
despliegue de la cinta desde su posicion almacenada, un usuario coge la extremidad distal de la cinta 20 de sujecién
generalmente en la parte 26 para levantar con el dedo y tira de la porcién correspondiente de la cinta 20 de sujecién
lejos del miembro 90 absorbente. La separacién de las porciones 20 y 50 de cinta continta hasta que el punto de
separacion esta en la ubicacién de la region 50a de articulacion.

7



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2687760 T3

La figura 4 ilustra el conjunto 10 de cierre de cinta preferido en su posicion desplegada y listo para asegurar de
forma que se puede liberar una regién del miembro 90 absorbente a otra regiéon del miembro tal como la zona de
aterrizaje (no mostrada).

La porcién de extremidad distal o la parte 26 para levantar con el dedo de la cinta 20 de sujecion puede tener la
forma de un borde dentado u ondulado, por ejemplo. Esta configuracion promueve la separacion de las regiones
adyacentes de la pelicula 56 de respaldo de la cinta 50 de liberaciéon cuando la cinta 10 de sujecion esta en su
posicion almacenada como se ha representado en la figura 3. Ademas, una configuracion dentada u ondulada puede
proporcionar una apariencia estéticamente agradable a la extremidad distal de la cinta 20 de sujecién,
particularmente cuando la cinta 20 de sujecién es asegurada a otra region del miembro absorbente o pafial tal como
la zona de aterrizaje. La apariencia de la extremidad distal de la cinta 20 de sujecion puede ser ademas alterada y/o
mejorada mediante la utilizacion de una parte 26 para levantar con el dedo que es coloreada, por ejemplo de azul o
rosa. Proporcionar una parte 26 para levantar con el dedo coloreada o visualmente acentuada sirve también para
ayudar a la identificacién de la ubicacion de la extremidad distal de la cinta 20 de sujecion tras la union a la zona de
aterrizaje u otra area del pafial. La parte 26 para levantar con el dedo puede ser proporcionada en una amplia
variedad de formas, tamafios y configuraciones. En una version del conjunto de cierre de cinta, la parte para levantar
con el dedo es proporcionada de tal manera que el espesor de la parte para levantar con el dedo es igual o
aproximadamente igual al espesor de la cinta de liberacién. Con referencia a la figura 1 a este respecto, la parte 26
para levantar con el dedo es seleccionada o esta formada de otra forma de tal manera que el espesor de la parte 26
para levantar con el dedo es igual o aproximadamente igual al espesor de la cinta de liberacién como se ha medido
en una extremidad distal de la cinta de liberacion, es decir, en una extremidad opuesta a la regién de articulacion. Se
comprendera que los distintos conjuntos de cierre de cinta pueden estar libres de parte o partes para levantar con el
dedo. Por ejemplo, el presente objeto incluye un conjunto de cierre de cinta tal como un conjunto 10 representado en
la figura 1, el cual esta desprovisto de una parte 26 para levantar con el dedo. Se ha contemplado también que una
regién de adhesivo o un patron de adhesivo puede ser utilizado en lugar de la parte 26 para levantar con el dedo,
sobre la cinta 20 de sujecion.

La figura 5 ilustra una variacion (no de acuerdo con la presente invencion) del conjunto de cierre de cinta ilustrada en
la figura 1. En esta variante del conjunto, designada como 10a, una o mas regiones libres de adhesivo estan
previstas a lo largo de la pelicula 22 de respaldo de la porcién 20 de cinta de sujecién, y/o a lo largo de la pelicula 52
de respaldo de la porciéon 50 de cinta de liberaciéon. La regién libre de adhesivo a lo largo de la pelicula 22 de
respaldo es ilustrada en la figura 5 como regién X. La regién libre de adhesivo a lo largo de la pelicula 52 de
respaldo es ilustrada en la figura 5 como regién Y. Tanto la regién X como la regién Y libres de adhesivo se
extienden a lo largo de sus peliculas de respaldo respectivas, desde la region 50a de articulacion hacia la
extremidad proximal del conjunto. La region X es definida sobre una cara de la pelicula 22 de respaldo dirigida hacia
la porcion 50 de cinta de liberacion. La region Y es definida sobre una cara de la pelicula 52 de respaldo dirigida
hacia la porciéon 20 de cinta de sujecion. La referencia a "dirigida hacia" se refiere al conjunto de cierre de cinta
cuando esta en su posicion de unidon como se ha representado en la figura 3. La distancia lineal de las regiones X e
Y libres de adhesivo como se ha medido a lo largo de sus peliculas de respaldo respectivas, pueden ser iguales
entre si o diferentes entre si. Aunque no se desea que estén limitadas a ninguna longitud o distancia particular,
tipicamente, la distancia lineal de las regiones X e Y libres de adhesivo es al menos aproximadamente de 1 mm, y
generalmente al menos aproximadamente de 5 mm. Las regiones X y/o Y libres de adhesivo pueden extenderse a lo
largo de sus peliculas de respaldo respectivas hacia la extremidad proximal del conjunto de cierre de cinta durante
una distancia de hasta aproximadamente 10 mm, y en ciertas aplicaciones hasta aproximadamente 20 mm. La
region Z en la figura 5 representa una regién de adhesivo. La region Z de adhesivo es utilizada para alcanzar la
unién de adhesivo en la regién de articulacion entre la cinta de sujecion y la cinta de liberacion. Se comprendera que
la region Z de adhesivo puede ser aplicada inicialmente a cualquiera de esos componentes durante la produccion
del cierre de cinta. Se ha encontrado que el uso de las regiones X y/o Y libres de adhesivo en el conjunto 10a de
cierre de cinta promueve la estabilidad del conjunto de cierre durante y después del almacenamiento, y
particularmente en configuraciones de almacenamiento enrolladas tales como en carretes. Las regiones X y/o Y
libres de adhesivo pueden estar formadas mediante métodos de confeccion de patrones de adhesivo. Se ha
contemplado también proporcionar regiones X y/o Y libres de adhesivo mediante la aplicacion de agentes o
componentes de desactivacion de adhesivo sobre las capas 24 y/o 54 de adhesivos en una o ambas regiones X e Y.

En ciertas versiones del conjunto de cierre de cinta, si X = 0, de tal manera que la cinta 20 de sujecién esta revestida
completamente con adhesivo, entonces Y > 0, de tal manera que una region libre de adhesivo es definida sobre la
cinta 50 de liberacion. Alternativamente, si X > 0, de tal manera que una region libre de adhesivo es definida sobre la
cinta 20 de sujecion, entonces el area sobre la cinta 50 de liberacién correspondiente a la regién Y (e incluyendo la
unioén en Y) deberia contener adhesivo para unir la cinta 50 de liberacion a la cinta 20 de sujecién en la region X de
la cinta 20 de sujecion. Una razén para esta configuracion particular es la estabilidad de balanceo y evitar tener
adhesivo de cinta de sujecion y adhesivo de cinta de liberacién superpuestos uno sobre otro. Las regiones de
superposicion del adhesivo de cinta de sujecion y del adhesivo de cinta de liberacion crearian un punto o regién
grueso en la cinta dando como resultado la inestabilidad del rollo como al acoplarse telescépicamente. Esta misma
estrategia de alineacion de adhesivo y de regiones libres de adhesivo puede ser aplicada a los sistemas de cierre
mecanicos tales como los representados en las figs. 15 y 18, en este documento. Por ejemplo, los cierres mecanicos
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pueden estar alineados como en la figura 15 en diferentes pistas, 0 como en la figura 18 en una zona de ganchos.
Tal zona de ganchos puede estar alineada como en la figura 18 adyacente a la unién Y, o adyacente a la parte para
levantar con el dedo en una version alternativa.

La cinta 20 de sujecion y la cinta 50 de liberacion pueden ser proporcionadas en configuraciones enrolladas
separadas, o preferiblemente, acopladas entre si como se ha mostrado en la figura 1 y proporcionadas a
continuacién en una forma de rollo. La anchura del rollo de la cinta de cierre del presente objeto depende de la
aplicacion prevista. Tipicamente, los rollos que son utilizados para lengiietas de cierre para articulos desechables
tienen una anchura en el rango de aproximadamente 30 a aproximadamente 100 mm. En una realizacion, la anchura
de los rollos es del orden de aproximadamente 45 a aproximadamente 75 mm. La cinta de cierre puede ser
proporcionada en un rollo, por ejemplo, como un rollo enrollado en un disco o un rollo enrollado en un carrete. Las
lenglietas de cierre del objeto pueden ser cortadas desde un rollo de piezas elementales. En uso, un segmento del
rollo de la cinta de cierre de compuesto es cortado desde el rollo en una longitud deseada.

Las figs. 6 y 7 ilustran esquematicamente otro conjunto 110 de sujecion de la realizacion. El conjunto 110 de
sujecion incluye una porcion 120 de cinta de sujecién y una porcion 150 de cinta de liberacion, generalmente como
se ha descrito previamente en combinacion con el conjunto 10 representado en las figs. 1-4. La cinta 120 de
sujecion incluye una pelicula 122 de respaldo y una capa 134 de adhesivo dispuesta en ella. Una parte 126 para
levantar con el dedo esta prevista preferiblemente a lo largo de una extremidad distal de la cinta 120 de sujecion. El
conjunto 110 de sujecion incluye también una porcion 150 de cinta de liberacién que incluye una pelicula 152 de
respaldo y una capa 154 de adhesivo dispuesta acto seguido. La capa 154 de adhesivo es preferiblemente un
adhesivo con patron o estd en una configuracion de patron como se ha descrito en mayor detalle en este
documento. Una capa 156 de liberacion esta prevista preferiblemente a lo largo de una cara de la pelicula 152 de
respaldo opuesta a la capa 154 de adhesivo. La cinta 150 de liberacion define preferiblemente una regiéon 150a de
articulacion en la cual la cinta 150 de liberacion esta unida de forma adhesiva a la cinta 120 de sujecién. El conjunto
110 de sujecién esta unido preferiblemente a un miembro 190 absorbente como se ha mostrado en la figura 7. En
esta configuracién de fijacion, la capa 154 de adhesivo de la cinta 150 de liberacién esta en contacto con una cara
194 del miembro 190 absorbente, y la capa 124 de adhesivo de la cinta 120 de sujecién esta en contacto con una
cara 192 dirigida en oposicién del miembro 190 absorbente. Como se ha ilustrado en la figura 7, tras el despliegue
de la extremidad distal de la cinta 120 de sujecion que lleva la parte 126 para levantar con el dedo, la cinta 120 de
sujecion y especificamente, la capa 124 de adhesivo, estd expuesta y esta lista para la uniéon a otra region (no
mostrada) del miembro 190 absorbente.

En todas las realizaciones descritas en este documento, la capa de adhesivo de la cinta de liberacién, por ejemplo,
la capa 54 de adhesivo de la cinta 50 de liberacién del sujetador 10 y la capa 154 de adhesivo de la cinta 150 de
liberacion del sujetador 110, son discontinuas. Preferiblemente, la capa de adhesivo discontinua de la porciéon de
cinta de liberacion esta en una configuracién de patron como sigue. La figura 8 es una vista plana esquematica de
un patrén preferido para la capa de adhesivo de una porcion 250 de cinta de liberacion. En esta configuracion, una
capa 254 de adhesivo tiene la forma de una pluralidad de filas o regiones, cada una designada como "A" en la figura
8. Las filas o regiones A del adhesivo 254 estan dispuestas sobre una capa 252 de respaldo. Las filas A del
adhesivo 254 estan separadas entre si por filas o regiones "S" espaciadas correspondientemente. La capa 252 de
respaldo subyacente es visible asi en las filas S. En la configuracion de patrén de adhesivo representada en la figura
8, la anchura de las regiones A de adhesivo es menor que la anchura de las regiones S espaciadas. Asi, en esta
configuracién de patrén, S>A.

La figura 9 representa otra configuracion de patrén para la capa de adhesivo de una cinta 250’ de liberacién. En esta
version, las filas A de adhesivo 254’ estan separadas por las filas S espaciadas. Una capa 252’ de respaldo
subyacente es visible en las filas S espaciadas. En esta configuracion, la anchura de las regiones A de adhesivo es
mayor que la anchura de las regiones S espaciadas y asi S<A.

Se ha contemplado también que la anchura de las filas de adhesivo podria ser igual a la anchura de espaciamiento,
es decir S=A.

Aungue en los patrones de adhesivo ilustrados en las figs. 8 y 9, la anchura de cada fila de adhesivo, es decir la fila
A, es representada como constante o similar, el objeto incluye patrones en los cuales hay previstas filas de adhesivo
en las que la anchura de una o mas filas es diferente. De forma similar, el objeto incluye también patrones en los
cuales las filas de espaciamiento, es decir la fila S tienen anchuras diferentes entre si.

Las dimensiones o proporciones particulares para las filas o regiones de adhesivo y para las filas o regiones de
espaciamiento pueden variar dependiendo de los requisitos de uso final. Sin embargo, una relacion de anchuras
preferidas para las filas de adhesivo a las filas de espaciamiento es de aproximadamente 0,5 a aproximadamente
2,5:1, y mas preferiblemente a aproximadamente 1,5:1, respectivamente.

Aunque no se desea que estén limitadas a ninguna de las dimensiones particulares, en ciertas versiones preferidas
de una capa de adhesivo con patrén, hay previstas filas alternativas de regiones de adhesivo y libres de adhesivo.
Las anchuras de las regiones de adhesivo son preferiblemente iguales para todas las regiones y oscilan desde
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aproximadamente 1 mm a aproximadamente 5 mm, y mas preferiblemente son aproximadamente de 3 mm. De
forma similar, las anchuras de las regiones libres de adhesivo son preferiblemente iguales para todas las regiones y
oscilan desde aproximadamente 0,5 mm a aproximadamente 4 mm, y mas preferiblemente son aproximadamente de
2 mm. Sin embargo, se apreciara que de ninguna manera el objeto esta limitado a ninguna de las dimensiones
particulares para las regiones de adhesivo y regiones libres de adhesivo.

Ademas, el presente objeto incluye una amplia agrupacion de patrones y/o configuraciones de adhesivo. Es decir, el
objeto no esta limitado a los patrones particulares representados en las figs. 1-9. La configuracion de patrén de la
capa de adhesivo puede tener una variedad de formas diferentes. Por ejemplo, en un aspecto la configuracion de
patron puede incluir al menos una region de adhesivo y al menos una regién libre de adhesivo. Mas
especificamente, la configuracion de patrén puede incluir una pluralidad de regiones de adhesivo y una pluralidad de
regiones libres de adhesivo. Las regiones de adhesivo y las regiones libres de adhesivo pueden estar dispuestas
aleatoriamente sobre una cara o capa de un sustrato subyacente, o estar dispuestas de una manera ordenada en la
cual las regiones de adhesivo estan separadas entre si mediante una o mas regiones libres de adhesivo.

Como se ha observado previamente, cuando se adhiere una cara de adhesivo de una cinta de liberacién a una cara
de un material no tejido de loft elevado, deben utilizarse presiones de estratificacion relativamente elevadas para unir
de forma efectiva el adhesivo a las regiones fibrosas subyacentes del material no tejido. Ademas, pueden ser
necesarias presiones elevadas de estratificacion con el fin de adherirse a ciertos adhesivos relativamente duros. El
uso de las capas de adhesivo con patron como se ha descrito en este documento, y particularmente las filas
espaciadas alternativas representadas en las figs. 8 y 9, permite que se consigan presiones elevadas de
estratificacion. Como se comprendera, la presion resulta de la aplicacion de una fuerza sobre un area dada.
Reduciendo el area y manteniendo una fuerza de estratificacion como se ha utilizado previamente, la presion de
estratificacion resultante puede ser significativamente aumentada. Asi, mediante el uso de conjuntos de cierre de
cinta de la realizacion preferida que tienen capas de adhesivo con patrén discontinuo y matrices, Utiles de prensado,
0 matrices de prensado de estratificacién correspondientes que tienen caras que entran en contacto solamente con
las regiones de adhesivos, existentes actualmente o puede utilizarse equipamiento de estratificacion convencional
para proporcionar y aplicar presiones de estratificacion relativamente elevadas.

Estas caracteristicas son mejor comprendidas por referencia a las figs. 10-13 como sigue. La figura 10 es una
ilustracion esquematica de un sistema 400 de sujetador convencional que es estratificado a un material no tejido
430. El sistema 400 de sujetador incluye una capa 410 de soporte exterior y una capa 420 de adhesivo que definen
una cara 422 adhesiva. Durante la estratificacion y unién del sistema 400 de sujecion al material no tejido 430, la
cara 422 adhesiva del sistema 400 de sujetador esta en contacto con una cara 432 exterior del material no tejido
430. Una fuerza de estratificacion F1 es aplicada a continuacion lo que da como resultado generalmente una presion
P1 a lo largo de la interfaz de la cara adhesiva y el material no tejido. La figura 11 es una vista en alzado lateral del
sistema 400 de sujetador y del material no tejido 430 durante la estratificacion. Es evidente que tipicamente, el
contacto entre el material no tejido 430 y la cara 422 adhesiva es discontinuo, y generalmente soélo las fibras a lo
largo de la cara 432 exterior del material no tejido estan en contacto con la cara 422 adhesiva.

Las figs. 12 y 13 ilustran la estratificacion entre un sistema 500 de sujetador de la realizacion y un material no tejido
530. Generalmente, el sistema 500 de sujetador comprende una capa 510 de soporte exterior y una capa 520 de
adhesivo con patrén para definir una cara 522 adhesiva. Durante la estratificacion y union del sistema 500 de
sujecion al material no tejido 530, la cara 522 adhesiva esta en contacto con una cara 532 exterior del material no
tejido 530. En esta configuracion, si se utiliza la misma fuerza F1 de estratificacion, dard como resultado una presion
P> de estratificacion diferente a lo largo de la interfaz de la cara 522 adhesiva y la cara 532 no tejida.
Especificamente, debido a la previsién de la capa 520 de adhesivo con patrén, la presion P2 de estratificacion
asociada con la configuracion de las figs. 12 y 13 serd mayor que la presién P1 de estratificacién asociada con la
configuracion de las figs. 10 y 11. Con referencia a la figura 13, se ha proporcionado una representacion
esquemética del efecto de una presion P2 de estratificaciéon mayor. En el material no tejido 530, se forman regiones
de fibras 536 comprimidas generalmente correspondientes a la ubicacién y extension de la cara 522 adhesiva. Estas
regiones 536 son comprimidas con relacion a otras regiones tales como una regién 534 interior, y estan
caracterizadas por contener un numero de fibras mas elevado por volumen de unidad, es decir una densidad de fibra
mas elevada, que otras regiones en el material no tejido. Asi, un mayor nimero y una extensién mayor de fibras
estan unidas a la cara 522 adhesiva. Asi, el uso de una capa de adhesivo con patrén como se ha descrito en este
documento da como resultado una mayor resistencia de unién entre un sujetador y un material no tejido.

La figura 14 es una vista plana esquematica de una porcién 350 de cinta de liberacién de un conjunto de cinta
preferido que ilustra aln otro patrén de adhesivo preferido. Esta realizacion incluye una regién P de la cinta 350 de
liberacion que incluye una capa 354 de adhesivo en una configuracién de patrén, y una o mas region o regiones de
la cinta 350 de liberacion en la cual la capa 354 de adhesivo esta en una capa continua. Esta o estas regiones son
indicadas como regién o regiones C en la figura 14. Se comprendera que la cinta 350 de liberacién puede utilizar un
amplio surtido de disposiciones y ubicaciones para la region o regiones P y C. Asi, la cinta 350 de liberacion puede
incluir una disposicion en la cual el area de la regién C es igual a o mayor que la de la region P. Ademas, cada una o
ambas regiones P y C pueden tener otras formas en vez de formas cuadradas y rectangulares como se ha
representado en la figura 14.
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La presente descripcion proporciona también métodos para aumentar convenientemente las presiones de
estratificacion del equipamiento existente. Cuando se estratifican caras adhesivas que tienen configuraciones de
patrén como se ha descrito en este documento, se utiliza una matriz de prensado la cual corresponde con la forma 'y
tamafio de las regiones de adhesivo. Asi, preferiblemente, la matriz de prensado no se extiende a o entra en
contacto con regiones del adhesivo con patron que estan libres de adhesivo. Especificamente, un método preferido
representativo comprende proporcionar un conjunto de cinta que incluye una porcién de cinta de sujecién y una
porcion de cinta de liberacion unidas de forma articulada a éste. La porcién de cinta de liberacion tiene una capa de
adhesivo en una configuracion de patrén que define al menos una region de adhesivo y al menos una region libre de
adhesivo. El método comprende también proporcionar un equipamiento de estratificacién capaz de aplicar una
fuerza de estratificacion a una ubicacion deseada. El equipamiento de estratificacion incluye una matriz de prensado
dimensionada y conformada para corresponder al menos a una regién de adhesivo de la cinta de liberacion. El
método comprende adicionalmente colocar la cinta de liberacién para entrar en contacto con el articulo de tal
manera que la capa de adhesivo es dirigida hacia el articulo. Y, el método comprende aplicar una fuerza de
estratificacion a la cinta de liberacion y al articulo mediante el uso del equipamiento de estratificacion a través del
cual ocurre el contacto entre al menos una regién de adhesivo y el articulo y se aplica una presién de estratificaciéon
relativamente elevada al menos a una regién de adhesivo.

AUn otra ventaja asociada con las realizaciones preferidas y particularmente el uso de capas de adhesivo con patron
es que el peso de revestimiento adhesivo utilizado en la formacién de tales patrones podria ser aumentado y la capa
de adhesivo con patrén resultante podria proporcionar ain ahorros de material y/o de costes comparado con una
capa de adhesivo sin patron correspondiente.

En todas las configuraciones y conjuntos descritos en este documento, se apreciara que una 0 mas capas O
regiones de una capa de liberacion pueden ser incorporadas a los distintos conjuntos de cierre de cinta de sujecién.
Por ejemplo, se puede desear aplicar una capa de liberacién sobre una, todas, o0 una porcion de las superficies que
entran en contacto con una capa de adhesivo. Alternativamente, pueden ser aplicados selectivamente materiales de
liberacién a las porciones de ciertas capas de adhesivo para conseguir distintos efectos.

Los aspectos y caracteristicas de las realizaciones preferidas pueden ser utilizados en un amplio rango de sistemas
de sujecion y/o de cinta. Por ejemplo, el uso de capas de adhesivo con patron puede ser utilizado en cintas triples,
cintas dobles europeas, cintas mecanicas, y cintas mecanicas triples.

La figura 15 ilustra otra configuracion de cinta que utiliza distintos aspectos del objeto. Especificamente, se ha
ilustrado en la figura 15, una cinta 600 de sujecion de cierre mecanico de la realizacion preferida. El sistema 600 de
cinta comprende una cinta 620 de sujecion y una cinta 650 de liberacién correspondiente unida a la cinta 620 de
sujecién mediante una articulacion 650a. La cinta 650 de liberacion incluye un adhesivo con patrén que incluye
generalmente una o mas regiones de adhesivo 654 y una o mas regiones libres de adhesivo 654a. La cinta 620 de
sujecion incluye un respaldo o sustrato 622 y una capa 624 de adhesivo. Una parte 626 para levantar con el dedo
esta prevista preferiblemente en una extremidad distal de la cinta 620 de sujecion como se ha mostrado en la figura
15. La cinta 650 de liberacion incluye una pelicula 652 de respaldo. Hay prevista una capa 656 de liberacion a lo
largo de una cara que esta en oposicion de las regiones 654 de adhesivo con patron. El sistema 600 de cinta
comprende también sujetadores mecanicos representados como 660a y 660b. Preferiblemente, los sujetadores
mecanicos son sujetadores de tipo gancho o bucle como es conocido en la técnica, y mas preferiblemente
sujetadores de tipo gancho. Los sujetadores de gancho estan dispuestos preferiblemente en filas tal como se ha
representado esquematicamente en la figura 15 y preferiblemente dispuestos en al menos dos regiones 660a y 660b
separadas por una region 625b libre de sujetadores. Una porcion de la capa 624 de adhesivo esta expuesta en la
region 625b libre de sujetadores. Tras el ensamblaje de la cinta 600 y la union de la cinta 650 de liberacion a la cinta
620 de sujecion, la capa 656 de liberacién de la cinta 650 de liberacion entra en contacto con la capa 624 de
adhesivo de la cinta 620 de sujecion y promueve la retencion de la extremidad distal de la cinta 650 de liberacion al
lado inferior de la cinta 620 de sujecién. Esto es deseable para impedir o reducir significativamente el potencial para
el "descuelgue” de la capa 650 de liberacion. El término "descuelgue " se refiere a la separaciéon indeseada de la
extremidad distal de la capa 650 de liberacion de la cinta 620 de sujecion. Asi, la region 625b de adhesivo 624
expuesto sirve como un area de union. El sistema 600 de cinta preferido incluye también preferiblemente una regién
625a adicional libre de sujetadores tal como entre los sujetadores 660a y la articulacién 650a. La region 625a
proporciona regiones adicionales expuestas del adhesivo 624 para unir con la capa 656 de liberacion de la cinta 650
de liberacion.

La figura 16 ilustra una configuracion de cinta triple que utiliza distintos aspectos del objeto. Especificamente, la
figura 16 ilustra esquematicamente un sistema 700 de cinta de la realizacion preferida que comprende una cinta 720
de sujecién, una cinta 750 de liberacién, y una cinta 770 objetivo dispuesta generalmente entre la cinta 720 de
sujecion y la cinta 750 de liberacion. La cinta 750 de liberacién esta unida a la cinta 720 de sujecién mediante una
articulacion 750a. La cinta 720 de sujecion incluye una capa o sustrato 722 de respaldo, una capa 724 de adhesivo y
una parte 726 para levantar con el dedo dispuestas en una extremidad distal de la cinta 720 de sujecion. La cinta
750 de liberacion incluye una pelicula 752 de respaldo que tiene una capa 756 de liberacion y sobre otra cara, un
adhesivo 754 con patrén. El adhesivo 754 con patrén incluye una o mas regiones 754 de adhesivo separadas por
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una o mas regiones 754a libres de adhesivo. El adhesivo con patrén es como se ha descrito en este documento. La
cinta 770 objetivo incluye una capa 772 de respaldo, una capa 774 de adhesivo, una parte 776 para levantar con el
dedo dispuestas en una extremidad distal de la cinta 770 objetivo, y una capa 771 de liberacion dispuesta sobre una
cara de la capa 772 de respaldo que es dirigida hacia la cinta 720 de sujecién.

La figura 17 ilustra aun otra configuracion de cinta que utiliza distintos aspectos del objeto. Especificamente, se ha
ilustrado en la figura 17 un sistema 800 de cinta doble europea de la realizacion preferida. La cinta 800 doble
preferida comprende una cinta 820 de sujecion y una cinta 850 de liberacion. La cinta 820 de sujecion incluye un
respaldo 824, una capa 822 de liberacion dispuesta sobre el respaldo 824, y una capa 826 de adhesivo dispuesta
sobre una cara opuesta del respaldo 824. La capa 826 de adhesivo se extiende en las regiones Ay B de la cinta 820
de sujecion. La cinta 850 de liberacion incluye una capa 852 de respaldo y una capa 856 de liberacion dispuesta
sobre el respaldo 852. La cinta 850 de liberacién incluye también una capa 854 de adhesivo con patréon como se ha
descrito en este documento. La capa de adhesivo con patrén incluye preferiblemente una o méas regiones de
adhesivo 854 separadas por una o mas regiones 854a libres de adhesivo. La capa 856 de liberacion de la cinta 850
de liberacion se extiende dentro de la region B y puede extenderse en regiones adicionales tal como se ha mostrado
en la figura 17 en la que la capa 856 de liberacion se extiende a la extremidad distal de la cinta 850 de liberacion.
Sin embargo, se prefiere que la capa 856 de liberacion no se extienda a la region A. Tras el ensamblaje de la cinta
800 doble, la cinta 820 de sujecion y la cinta 850 de liberacion son puestas en contacto entre si y adheridas de forma
adhesiva a ésta. Debido a la presencia y ubicacion de la cinta 856 de liberacion, durante el uso inicial de la cinta
800, un usuario puede separar facilmente la cinta 820 de sujetador y la cinta 850 de liberacién entre si a lo largo de
la region B. Sin embargo, las dos cintas 820 y 850 permanecen adheridas de forma adhesiva entre si en la region A.

La figura 18 ilustra otra configuracion de cinta que utiliza distintos aspectos del objeto. Especificamente, se ha
representado en la figura 18 una cinta 900 de sujecion de cierre mecanico triple de la realizacion preferida. El
sistema 900 de cinta comprende una cinta 920 de sujecién, una cinta 950 de liberacidn, y una cinta 970 objetivo. La
cinta 920 de sujecion incluye una capa 922 de respaldo y una capa 924 de adhesivo. La cinta 920 de sujecién
incluye también una parte 926 para levantar con el dedo opcional dispuesta en una extremidad distal de la cinta 920
de sujecion. La cinta 920 de sujecién incluye también una region de sujetadores 960 mecanicos, que son
preferiblemente sujetadores de gancho. La cinta 950 de liberacién incluye una capa 952 de respaldo que tiene una
capa 956 de liberacion dispuesta sobre una cara y una capa 954 de adhesivo dispuesta sobre una cara opuesta de
la capa 952 de respaldo. La capa de adhesivo es una capa de adhesivo con patrén como se ha descrito en este
documento e incluye preferiblemente una o mas regiones 954 de adhesivo y una o mas regiones 954a libres de
adhesivo. La cinta 950 de liberacion incluye también un componente 950a de articulacion como se ha descrito
previamente, dispuesto en una extremidad proximal de la cinta 950 de liberacion. La cinta 970 objetivo incluye una
capa 972 de respaldo, una capa 971 de liberacion dispuesta sobre una cara de la capa 972 de respaldo dirigida
hacia la cinta 920 de sujecion, y una capa 974 de adhesivo dispuesta sobre una cara de la capa 972 de respaldo
dirigida hacia la cinta 950 de liberacién. La cinta 970 objetivo incluye también una parte 976 para levantar con el
dedo. Como se ha mostrado en la figura 18, se prefiere que la extremidad proximal de la cinta 970 objetivo esté
separada del componente 950a de articulacién en una distancia suficiente de manera que los sujetadores 960
mecanicos no hagan contacto con la cinta 970 objetivo.

Se ha contemplado también que se pueden prever una 0 mas regiones elasticas en la porcién de cinta de sujecion.
Las regiones elasticas pueden ser proporcionadas mediante la incorporacion de materiales que exhiben propiedades
elasticas. Las regiones elasticas pueden ser proporcionadas también mediante la formacién o proporcion de ciertas
caracteristicas estructurales a la cinta de sujecién. Las regiones elasticas pueden ser proporcionadas también
mediante la realizacion de una o mas operaciones de tratamiento sobre las regiones deseadas de la cinta de
sujecién. Se han proporcionado detalles en cuanto a la formaciéon y/o provision de regiones elasticas en los
conjuntos de cierre de cinta de sujecion en las patentes de los EE.UU. 5.057.097; 6.645.338; 6.221.483; 5.690.628;
6.524.294; y 5.720.739 todas cedidas a Avery Dennison Corporation.
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REIVINDICACIONES

Una cinta (10) de compuesto a partir de la cual se puede cortar una lengiieta de cierre para articulos
desechables, comprendiendo la cinta (10):

una cinta (20) de sujecidon que define una extremidad distal y una extremidad proximal opuesta,
incluyendo la cinta (20) de sujecion una pelicula (22) de respaldo, y una capa (24) de adhesivo dispuesta
sobre al menos una porcion de la pelicula (22) de respaldo;

una cinta (50) de liberacion que define una extremidad distal y una extremidad proximal opuesta,
incluyendo la cinta (50) de liberacién una pelicula (52) de respaldo, una capa (54) de adhesivo dispuesta
sobre una primera cara (52a) de la pelicula (52) de respaldo, un componente (50a) de articulacion
dispuesto en la extremidad proximal de la cinta (50) de liberacion, definiendo también la cinta (50) de
liberacién una segunda cara (52b) dirigida de forma opuesta desde la primera cara (52a), en donde el
componente (50a) de articulacion tiene la forma de una region elevada de material que se extiende desde
la segunda cara (52b) de la pelicula (52) de respaldo, en donde la longitud de la cinta (50) de liberacion es
menor que la longitud de la cinta (20) de sujecion;

en donde la cinta (20) de sujecion y la cinta (50) de liberacion estan unidas entre si de tal manera que el
componente (50a) de articulacion de la cinta (50) de liberacién entra en contacto con la capa (24) de
adhesivo de la cinta (20) de sujecion y esta unida de forma adhesiva a ésta, y la capa (54) de adhesivo de
la cinta (50) de liberacion esta dispuesta en una configuracion de patron;

en donde la configuracion de patrén incluye una pluralidad de filas de adhesivo, cada fila de adhesivo
separada de las filas de adhesivo inmediatamente adyacentes por una fila de espaciado; y

en donde la capa (24) de adhesivo de la cinta (20) de sujecién es una capa continua.

La cinta (10) de compuesto de la reivindicacion 1, que comprende ademas:
una parte (26) para levantar con el dedo que sobresale hacia afuera dispuesta en una extremidad distal de la
cinta (20) de sujecion.

La cinta (10) de compuesto de la reivindicacion 1 o 2, en donde la extremidad distal de la cinta (20) de sujecién
tiene una configuracion dentada.

La cinta (10) de compuesto de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en donde la cinta (50) de liberacion es
colocada con relacion a la cinta (20) de sujecién de tal manera que la extremidad distal de la cinta (20) de
sujecion se extiende mas alla de la extremidad distal de la cinta (50) de liberacion.

La cinta (10) de compuesto de la reivindicacién 1, en donde la relacion de anchuras de la fila de adhesivo a la
fila de espaciamiento es desde 0,5 hasta 2,5:1, preferiblemente 1,5:1.

La cinta (10) de compuesto de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en donde la cinta de compuesto esta en
forma de rollo.

La cinta (10) de compuesto de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en donde la cinta (50) de liberacion
define una regién libre de adhesivo a lo largo de una cara de la pelicula (52) de respaldo de la cinta (50) de
liberacién dirigida hacia la cinta (20) de sujecion y que se extiende desde el componente (50a) de articulacion
hacia la extremidad proximal.

Un conjunto de cinta a partir del cual se puede cortar una lengiieta de cierre para articulos desechables,
comprendiendo la cinta:

la cinta (10) de compuesto de la reivindicacion 1;

al menos una regién de sujetadores (660a, 660b) mecanicos que se extienden desde la capa (24) de
adhesivo de la cinta (20) de sujecion; y al menos una regién de los sujetadores (660a, 660b) mecanicos
esta dispuesta entre la cinta (20) de sujecion y la cinta (50) de liberacion.

El conjunto de cinta de la reivindicaciéon 8, en donde al menos una region de los sujetadores (660a, 660b)
mecanicos incluye una primera regién de sujetadores (660a, 660b) mecanicos y una segunda region de
sujetadores (660a, 660b) mecanicos separada de la primera regién por una region (625b) libre de sujetadores
en la que una porcion de la capa (24) de adhesivo de la cinta (20) de sujecién esta expuesta y entra en
contacto con la segunda cara (52b) de la cinta (50) de liberacién.

El conjunto de cinta de la reivindicacion 8 o 9, en donde los sujetadores (660a, 660b) mecanicos son
sujetadores de gancho.

El conjunto de cinta de la reivindicacién 8, que comprende ademas:
una cinta (770) objetivo dispuesta generalmente entre la cinta (20) de sujecion y la cinta (50) de
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liberacién, definiendo la cinta (770) objetivo una extremidad distal y una extremidad distal opuesta,
incluyendo la cinta (770) objetivo una capa (772) de respaldo que define una primera y segunda caras
dirigidas en oposicion, una capa (774) de adhesivo dispuesta sobre la primera cara de la capa (772) de
respaldo y una capa (771) de liberacion dispuesta sobre la segunda cara de la capa (772) de respaldo,
incluyendo también la cinta (770) objetivo una parte (776) para levantar con el dedo dispuesta en la
extremidad distal de la cinta (770) objetivo;

en donde la cinta (770) objetivo esta separada del componente (50a) de articulacion de la cinta (50) de
liberacién y los sujetadores (660a, 660b) mecanicos estan dispuestos entre el componente (50a) de
articulacién y la extremidad proximal de la cinta (770) objetivo.

14



ES 2 687760 T3

15



ES 2 687760 T3

10a 22b
}k Z s 2
) xe ) 7 % w2
2{} w_r'i ¥ i T ) I . k\ v -y 2 4
: ) ; [ 8
2{:1_ EE} J“{:. {:A(;(”w:‘l ¥ " T ; T L %‘\26
f - /’J {" 56
50a ™ s 54 52

16



ES 2 687760 T3

122 110
v J

FIG. 7

17



ES 2 687760 T3

2‘50
2bd
s T A 25 A, 254
S - . . o
264 A s Y m B f
=D
i 5 §
K;l Y - pr’ o \“_Y,/ i.}
S ot S, 252 357
FIG. 8
250
A 254 A, 254 ?
ﬂ—*""a\? ;.,..J /,f-—/\\\l r-'{_‘
5 v
S, 252 S 252"
FIG. 9

18



ES 2 687760 T3

500, F1 - FIG. 11

19



ES 2 687760 T3

350
c p d
' “‘“"fk“‘“’“"‘\.-—""' i = =
iF
) \
\ )
354 354
500
6604
. 6258 J 6250 0 o
820 g j A——— 7 15L
B A | 5 {m_lim_'ﬂ:“j Hu T b 624
650 J{,(,‘“f e ;\;1%558*\626
8502~ 1 {7 -

654  654a 654

FIG. 15

20



ES 2 687760 T3

700+
T oy 778 (12
T {.‘ ?:(“i 4 i:;“?24
720 11 T 726
Loy ]
G - 1770
Q ST
T ye—T T80
7508~ 4 ( 4 {
7 7545 754 ;:(2?55
FIG. 16
B0
A B |l
: e
820- 2N
A : g2 \gog
8501 5 —— ——
7 T/ X 857
854 B543 854

21



ES 2 687760 T3

AN 360
(o o (oo
gﬂ@J’{l ;\‘  —— )’f
‘ = 111111 I i
@ | : 3970
-
1~ ~ 876
3 ¥ T 1 i1
950" ( fi;;f
95¢ 9342 954  gu,°

22



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

